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Setting the free motion of the slide

Schlittenspiel einstellen

Réglage du jeu du chariot

Regolazione del libero movimento dello scorrimento
Ajuste del movimiento libre de deslizamiento

Ajuste do movimento livre da calha de
posicionamento

Geleideslede instellen

Indstilling af sleedeslar

Instilling av sledens spillerom
Justering av spel mellan slade och stativ
Kelkan vapaan likkuma-alueen asetus
Pubpigete avoyr oliobnTtrpa
Ayarlanabilir kizak kilavuzu

Nastaveni vile suportu

Nastavenie vole suportu

Ustawi¢ luz san

A szanjaték bedllitasa

Nastavitev hoda sani

Podesavanje zazora saonica.

Sliezu speles iestatiSana

Vezimélio reguliavimas

Kelgu I6tku seadistamine

Hactpoiika cBo6ogHoro xoaa kapeTku
Hactpoiite xnabvHata Ha weinHaTta.
Reglarea miscarii libere a saniei
HaropyBatbe Ha ABMXKEHe Ha nu3ranka
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TECHNICAL DATA Magnetic Core Drill Stand

MDE 42 MD 4-85
Production code.........cccoceviiviininnnnnn. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Nominal power consumption of the
driving motor

Power consumption of the magnet. .. 100W

No-load speed . ..220/260/ min™!
.............................................. 350/420 min-!

Speed under load max. . .170-330 min™" ...115/160/ min'

190/260 min”*

Stroke .
Stand height min..
Stand height max.
(carriage in top position)
Size of magnetic foot.
Max. magnetic power ...
Drill diameter max. with core hole drill bit
Drill diameter max. with solid drill b
Material thickness max..
Spindle receiver
Weight
Typical weighted acceleration in the
hand-arm area..........ccccoveeccciinieeins e
Typical A-weighted sound levels:

Sound pressure level .

Sound power level
Wear ear protectors!

Measured values determined according to EN 61 029.

SAFETY INSTRUCTIONS

Please pay attention to the safety instructions in the attached leaflet!

Always use the protective shields on the machine. Always wear
goggles when using the machine. It is recommended to wear
gloves, sturdy non slipping shoes and apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the machine is
running.

Do not drill the housing, as the protective insulation would be
rendered ineffective. Use adhesive labels.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any
work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always
lead the cable away behind you.

Secure the magnetic drill stand with the provided chain when
working slanting or vertical surfaces, or overhead such that it won’t
fall down in case of power loss.

The safety chain must be applied such that the drill stand will move
away from the user in case of power loss.

The maximum retaining power is reached when using steel with a
low carbon content and a material thickness of at least 12 mm.

Do not expose the drill stand to rain and do not use in damp or
non-flameproof rooms.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The drill stand is suited for drilling large holes in steel and other
ferroginous metals. It is possible to use the magnetic drill stand
while arc-welding.

Do not use this product in any other way as stated for normal use.

MAINS CONNECTION

Connect only to a single-phase Milwaukee current supply and only
to the mains voltage specified on the rating plate. Must only be used
from sockets with earth wire.

OVERLOAD PROTECTION (MDE 42)

Motor protection device controlled by motor load. The machine will
slowly continue to run in order to cool the motor down. After
sufficient cooling machine can be restarted by switching off and on
again.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant regulations and the
directives 2011/65/EU (RoHs),

2006/42/EC, 2004/108/EC and the following harmonized standards
have been used:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

b
Alexander Krug

Managing Director c €

Authorized to compile the technical file.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralke 10

71364 Winnenden
Germany

ADVICE FOR OPERATION

If the machine is not used for a longer period while the magnetic
field is activated, a short-interval signal tone indicates this state
every 5 minutes.

Drilling in thin steel and non-ferrous metals
The maximum retaining power is reached when using steel with a
low carbon content and a material thickness of at least 12 mm.

When drilling in steel with a thickness of less than 6 mm or in
non-ferrous metals a steel plate of at least 250 x 250 x 12 mm has
to be fixed on the workpiece. The drill stand can then be put onto
this plate.

Drilling in rounded and heavily dented materials
Apply the drill stand with the longer side of the magnetic foot parallel
to the axis of the workpiece.

Fill the free space underneath the magnetic foot with steel wedges
or steel bars such that as many lines of magnetic force as possible
will run from the magnetic cores via the workpiece to the magnetic
foot.

In doing so the axis of the drill must be pointed exactly to the centre
of the workpiece or the drill might move slightly laterally.

MAINTENANCE

From time to time, apply a few drops of oil to the rack toothing. The
bearings of the feed shaft are self-cutting and must not be greased.
Grease the sliding surface of the carriage with Molykote grease.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts.
Should components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service agents (see
our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state
the machine type printed as well as the six-digit No. on the label and
order the drawing at your local service agents or directly at:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra3e 10,

71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLS

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

Always wear goggles when using the machine.

Do not dispose of electric tools together with household
waste material! In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic
equipment and its implementation in accordance with
national law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to
an environmentally compatible recycling facility.
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TECHNISCHE DATEN Magnetkernbohreinheit

MDE 42 MD 4-85
Produktionsnummer ............ccccvrnnne. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999

Nennaufnahme der Antriebsmaschine .
Leistungsaufnahme des Magnets
Leerlaufdrehzahl..

00
.. 220/260/ min*!

............................................ 350/420 min-'
Lastdrehzahl max .170-330 min*' ...115/160/ min"'

..... 190/260 min”'
Hub.. .2

Standerhéhe min.
Standerhéhe max.
oberster Stellung)
MagnetfulRgroRe ..
Max Magnetkraft..
Bohr-g max. mit Kernlochbohrer .
Bohr-g max. mit Vollbohrer......
Max. zu bohrende Materialstarke
Spindelaufnahme.
Gewicht 10 kg
Typisch bewertete Beschleunigung im
Hand-Arm-Bereich.........cccccovveveciveiieeen e < 2,5 m/s?
Typische A-bewertete Schallpegel:

Schalldruckpegel ...85 dB(A).

Schallleistungspegel .. ... 98 dB(A).
Gehdrschutz tragen!

............ 740mm
..220x110 mm

... 18kN
.85mm
.32mm

Messwerte ermittelt entsprechend EN 61 029.

SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise der beiliegenden Broschiire beachten!

Schutzeinrichtung der Maschine unbedingt verwenden. Beim
Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk und
Schiirze werden empfohlen.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

Gehause des Gerates nicht anbohren, da sonst die Schutzisolierung
unterbrochen wird (Klebeschilder verwenden).

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose
ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieRen.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine
fernhalten. Kabel immer nach hinten von der Maschine wegfiihren.

Bei Arbeiten an schréagen und senkrechten Flachen und tiber Kopf
muf der Magnetbohrstéander mit der mitgelieferten Kette gesichert
werden, so daR er bei Stromausfall nicht herunterfallen kann.

Die Sicherheitskette muf® so angebracht werden, daR sich der
Bohrstander bei Stromausfall vom Bediener weg bewegt.

Die maximale Haltekraft wird bei kohlenstoffarmen Stahl bei einer
Mindestmaterialstarke von 12 mm erreicht.

Den Bohrstander nicht dem Regen aussetzen und nicht in nassen,
feuchten oder explosionsgefahrdeten Radumen verwenden.

BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Der Bohrstander kann zum Bohren grof3er Bohrungen in Stahl und
anderen eisenhaltigen Metallen eingesetzt werden. Ein Einsatz des
Magnetbohrsténders bei gleichzeitigem Lichtbogenschweilen ist
maglich.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

UBERLASTSCHUTZ (MDE 42)

Bei hoher Motoriiberlastung wird der Uberlastschutz ausgelést. Die
Maschine lauft langsam weiter zum Kiihlen der Motorwicklung. Erst
nach ausreichender Kiihlung ist ein Einschalten der Maschine
mdglich, hierzu Maschine aus- und wieder einschalten.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlieen. Nur an
Steckdosen mit Schutzkontakt anschlieRen.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische
Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten Vorschriften der
Richtline 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EG, 2004/108/EG und den
folgenden harmonisierten normativen Dokumenten Uibereinstimmt:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander KrL;g

Managing Director c €

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEITSHINWEISE

Wird die Maschine bei eingeschaltetem Magneten l&ngere Zeit nicht
benutzt, erinnert alle 5 Minuten ein kurz aufeinander folgender
Signalton an diesen Zustand.

Bohren in diinnem Stahl und NE-Metallen:
Die maximale Haltekraft des Magnet-Bohrsténders wird bei
Kohlenstoffarmen Stahl mit einer Mindestdicke von 12 mm erreicht.

Zum Bohren von Stahl mit weniger als 6 mm Dicke und in
NE-Metallen muR man eine Stahlplatte von mindestens
250x250x12 mm auf dem Material befestigen und den Bohrstander
dann auf diese Platte stellen.

Bohren in rundem und stark gebogenem Material
Den Bohrstander mit der langen Seite des MagnetfuBes parallel zur
Achse des zu bohrenden Materials aufsetzen.

Den freien Raum unter dem Magnetfull mit Stahlkeilen oder
Stahlstaben so ausfiillen, daR maéglichst viele magnetische
Kraftlinien von den Magnetkernen (iber das Material zum Magnetfu®
verlaufen.

Die Achse des Bohrers muf? hierbei genau auf das Zentrum des zu
bearbeitenden Materials gerichtet sein, weil sonst der Bohrer leicht
seitlich verlaufen kann.

WARTUNG

Auf die Verzahnung der Zahnstange von Zeit zu Zeit einige Tropfen
Ol geben. Die Lager der Vorschubwelle sind selbstschmierend und
diirfen nicht gedlt werden. Die Gleitflache des Schlittens mit
Molykote-Fett schmieren.

Nur Milwaukee Zubehdr und Milwaukee Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer
Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerétes unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,

71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

DEUTSCH 13




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Unité perceuse magnétique

MDE 42 MD 4-85
Numeéro de Série........oovvevvivvinnennne. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999

Puissance absorbée de I'aimant. ...100W
Vitesse de rotation a vide . .. 220/260/ min"!
............................................................... 350/420 min-!
.170-330 min""...115/160/ min"'

190/260 min-!
Course...
Hauteur du support min....
Hauteur du support max.
(chariot dans la position la plus haute....
Dimensions du pied a aimant..
Force magnétique max............
o max. de l'alésage avec foret carotteur..
o max. de l'alésage avec foret hélicoidal ..
Epaisseur max. du matériau a travailler
Porte-broche.

Accélération type évaluée au niveau du
bras etdelamain.........cocoeeiiniiins e
Niveaux sonores type évalués:
Niveau de pression acoustique...
Niveau d'intensité acoustique
Toujours porter une protection
acoustique!

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 260.

INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

Respecter les instructions de sécurité se trouvant dans le prospectus ci-joint.

Il est absolument impératif d'utiliser le dispositif protecteur de la machine.
Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec la machine. Des
gants de sécurité, des chaussures solides et a semelles antidérapantes et un
tablier sont recommandés.

Ne jamais enlever les copeaux niles éclats lorsque la machine est en marche.

Ne pas endommager le boitier, cela provoquerait la détérioration de lisolation
de protection (utiliser des adhésifs).

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.
Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est en position arrét.

Le céble d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du champ d'action
de la machine. Toujours maintenir le cable d'alimentation a 'amiére de la
machine.

Pour les travaux a effectuer sur des surfaces obliques ou verticales ou
au-dessus de la téte, le support de pergage doit étre fixé par la chaine de
sécurité fournie avec la machine de fagon qu'il ne puisse pas tomber en cas
de panne de courant.

La chaine de sécurité doit étre disposée de maniere a ce que le support de
percage s'écarte de |'utilisateur en cas de panne de courant.

La force d'adhérence est maximale pour les aciers a basse teneur en carbone
d'une épaisseur minimale de 12 mm.

Ne pas exposer le support de pergage a la pluie et ne pas |'utiliser dans un
espace humide ou mouillé ni s'il y a risque d'explosion.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

Le support de percage peut étre utilisé pour effectuer des alésages a diamétre
important dans I'acier ou d'autres métaux ferreux. Il est possible d'utiliser le
support de pergage tout en effectuant des travaux de soudage a I'arc.

Comme déja indiqué, cette machine n'est congue que pour étre utilisée
conformément aux prescriptions.

BRANCHEMENT SECTEUR

Ne brancher que sur du courant altematif monophasé et en respectant la
tension indiquée sur la plaque signalétique. Ne raccorder qu'a des prises avec
mise a la terre.

PROTECTION CONTRE SURCHARGE (MDE 42)

Dispositif de protection du moteur déclenché par le niveau de charge. La
machine continue de fonctionner lentement de maniére a refroidir le moteur.
Apreés un refroidissement suffisant, un redémarrage de la machine est
possible ; arréter la machine, puis la remettre en marche.
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DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit décrit
sous « Caractéristiques techniques » concorde avec toutes les
consignes pertinentes de la directive 2011/65 EU (RoHs), 2006/42/
CE, 2004/108/CE et les documents normatifs harmonisés suivants :

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander Kru-g

Managing Director c €

Autorisé a compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

CONSEILS PRATIQUES

Au cas ou la machine ne serait pas utilisée pendant un certain temps, I'aimant
étant en fonctionnement, un signal acoustique & intervalles réduits se fait
entendre toutes les 5 minutes pour rappeler ce fait.

Les travaux de pergage dans les piéces en acier de faible épaisseur et
dans les métaux non ferreux

La force d'adhérence du support de pergage a pied magnétique est maximale
pour les aciers a basse teneur en carbone d'une épaisseur minimale de 12
mm.

Pour effectuer des travaux de pergage dans des pieces en acier dont
I'épaisseur est inférieure a 6 mm et dans des métaux non ferreus, il faut fixer
une plaque en acier d'au moins 250 x 250 x 12 mm sur le matériau a travailler
et positionner alors le support de pergage sur cette plaque.

Les travaux de pergage dans des pieces rondes ou fortement bombées
Monter le support de percage en positionnant le coté plus long du pied a
aimant parallélement a I'axe du matériau a travailler.

Remplir de cales ou tiges en acier l'espace libre situé en dessous du pied a
aimant de sorte que le maximum de lignes de force magnétique puissent
partir des noyaux magnétiques vers le pied a aimant en traversant le matériau.

L'axe du foret doit pointer trés exactement en direction du centre du matériau
a travailler, sinon le foret risque de partir en biais.

ENTRETIEN

De temps en temps, mettre quelques gouttes d'huile sur la denture de la
crémaillere. Les roulements de l'arbre d'avance sont graissés a vie et ne
doivent pas étre huilés. Graisser les surfaces de glissement du chariot avec de
la graisse Molykote.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces détachées
Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le remplacement n'a pas été
décrit, par un des centres de service aprés-vente Milwaukee (observer la
brochure avec les adresses de garantie et de service aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté du
dispositif en indiquant le modele de la machine et le numéro de six
chiffres imprimé sur la plaquette de puissance et en s'adressant au
centre d'assistance technique ou directement a Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

Veuillez lire avec soin le mode d‘emploi avant la mise en
service

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine.

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures
ménageres! Conformément & la directive européenne 2002/96/
EG relative aux déchets d'‘équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la législation
nationale, les appareils électriques doivent étre collectés a part
et étre soumis a un recyclage respectueux de 'environnement.

DATI TECNICI Unita trapano a magnete

MDE 42 MD 4-85
Numero di serie ........ccoeveveivciiinnnne. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Potenza nominale del
motore guida

Potenza del magnete.. o0ow
Numero di giri a vuoto ..220/260/ min™!
...................................................... 350/420 min-'
Numero di giri a carico, max. .170-330 min*' ...115/160/ min"'
................... 190/260 min”'
Percussione .2

Altezza min. supporto....

............ 740mm
..220x110 mm

Altezza max. supporto
Misura del piede magnetico..

Potenza max. del magnete... . ... 18kN
Diametro con punte a corona.. 42 mm .85mm
Diametro con punte normali . - .32mm

Massimo spessore dei material

10 kg

Accelerazione tipica valutata nell'area
MaN0-bracCio.........ccoovveeueeeieeiciecieeen e < 2,5 m/s?

Livello sonoro classe A tipico:
Livello di rumorosita ...85 dB(A).
...98 dB(A).

Potenza della rumorosita ..
Utilizzare le protezioni per I'udito!

Valori misurati conformemente alla norma EN 61 029.

NORME DI SICUREZZA

Si prega di leggere con attenzione le istruzioni riguardanti la sicurezza,
nel volantino allegato.

Usare sempre il dispositivo di protezione dell'apparecchio. Durante 'uso
dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali di protezione. Inoltre si
consiglia di usare sistemi di protezione per la respirazione e per l'udito,
oltre ai guanti di protezione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile & in funzione.

Evitare di forare la carcassa dell’apparecchio, I'isolamento verrebbe
danneggiato (utilizzare piastrine adesive)

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina dalla
presa di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione “OFF”.

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall’area di lavoro
dellattrezzo.

Assicurare il supporto magnetico con la catena fornita quando si lavora
su superfici inclinate o verticali o in alto in modo tale che non cada in
caso di abbassamento della potenza.

La catena di sicurezza deve essere applicata in modo tale che il
supporto non possa essere mosso dall'utilizzatore in caso di perdita di
potenza.

La massima potenza di ritenzione € raggiunta quando si usano acciai
con un basso contenuto di carbonio e materiali con spessore fino a 12
mm.

Non esporre il supporto alla pioggia e non usare in ambienti umidi o
infiammabili

UTILIZZO CONFORME

Il supporto & adatto per grandi fori in acciaio o in altri metalli ferruginosi.
E’ possibile usare il supporto magnetico per le saldature ad arco.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Alimentazione solo a corrent alternata monofase di tensione pari a
quella indicata sulla targhetta. Collegare solo a prese con contatto di
terra.

PROTEZIONE DAI SOVRACCARICHI (MDE 42)

Protezione del motore contro il sovraccarico. L'apparecchio lavora
lentamente per il raffreddamento del motore. Dopo un reffreddamento
sufficiente é possibile riattivare I'apparecchio, per cui, spegnere e
riaccendere.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto
ai ,Dati tecnici” corrisponde a tutte le disposizioni delle direttive 2011/65/
EU (RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE e successivi documenti normativi
armonizzati:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/Zﬁm%
Alexander Krué;

Managing Director c €

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ISTRUZIONI D‘USO

Se l'utensile non ¢ in funzione per un lungo periodo di tempo con il
campo magnetico attivato, un segnale acustico con intervalli brevi
avvisera di questo stato ogni 5 minuti.

Trapanature in acciaio fine e in metalli non ferrosi.

La massima potenza di ritenzione € raggiunta quando si usano acciai
con un basso contenuto di carbonio e materiali con spessore fino a 12
mm.

Quando si trapana in acciaio con spessore inferiore a 6 mm o in metalli
non ferrosi, una lastra d'acciaio al massimo di 250x250x12 mm deve
essere fissata sul pezzo su cui si deve lavorare. Il supporto puo poi
essere posizionato su questa lastra.

Trapanatura in materiali arrotondati e con rilevanti ammaccature
Applicare il supporto con la parte lunga del piede magnetico parallelo
all'asse del pezzo su cui si deve lavorare.

Riempire lo spazio libero al di sotto del piede magnetico con cunei
d’acciaio o con barre d'acciaio in modo tale che I'effetto magnetico
possa essere trasmesso dal piede magnetico al pezzo da lavorare.

In questo modo I'asse del trapano deve essere puntato esattamente al
centro del pezzo da lavorare altrimenti il trapano si muovera
leggermente di lato.

MANUTENZIONE

Saltuariamente applicare qualche goccia di olio alla cremagliera
dentata. | cuscinetti dell'albero sono auto affilanti e non devono essere
ingrassati. Utilizzare, per la superficie del carrello, grasso tipo Molykote.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee. Gruppi
costruttivi la cui sostituzione non & stata descritta, devono essere fatti
cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica al cliente
Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno esploso del
dispositivo indicando il modello della macchina ed il numero a sei cifre
sulla targa di potenza rivolgendosi al centro di assistenza tecnica o
direttamente a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali
di protezione.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui
rifiuti di pparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere accolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo
eco-compatibile.
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DATOS TECNICOS  Unidad perforadora de niicleo magnético

MDE 42 MD 4-85
NUmero de produccion..............ccceuee. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Potencia absorbida del motor de
accionamiento

Potencia absorbida del iman ...100W

Velocidad en vacio . .. 220/260/ min"!
..................................................... 350/420 min-!

Velocidades en carga max .170-330 min* ...115/160/ min"'

190/260 min”'
Carrera ..
Altura del soporte min. ..
Altura del soporte max.
(carro en posicion superior).
Tamafio del pie magnético
Max. potencia magnética.....
Méx. diametro de taladrado con.
Méx. didmetro de taladrado con broca maciza..
Max. espesor de material .
Eje de admision

Aceleracion compensada en el sector
MAaNO0 Y Brazo.........ccevevveveeucecciieieies e
Niveles acusticos tipicos compensados A:
Presion acustica
Resonancia acustica ..
Usar protectores auditivos!

Determinacion de los valores de medicién segin norma
EN 61 029.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Preste atencion a las instrucciones de seguridad del libro adjunto.

Usar siempre las piezas de proteccién de la maquina. Para trabajar con la
maquina, utilizar siempre gafas de proteccion,guantes, calzado de
seguridad antideslizante, asi como es recomendable usar protectores
auditivos.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del taladrado
con la maquina en funcionamiento.

No taladrar la carcasa, ya que el aislamiento protector quedaria sin efecto.
Usar etiquetas adhesivas.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo en
la maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicién desconectada.
Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la maquina.

Asegure el soporte de taladrar magnético con la cadena suministrada
cuando trabaje en superficies sesgadas o verticales, o hacia arriba, de
modo que no se caiga en caso de fallo de la tensién de alimentacion.

La cadena de seguridad se debe dijar de tal modo que el soporte de
taladrar se mueva lejos del usuario en caso de fallo de suministro eléctrico.

La méxima potencia de fijacion se alcanza cuando se utiliza acero con un
bajo contenido de carbono y un espesor de material de al menos 12 mm.

No exponga el soporte de taladrar a la lluvia ni lo utilice en recintos
hiimedos o que no sean a prueba de llamas.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

El soporte de taladrar es adecuado para taladrar orificios grandes en acero
y otros metales ferruginosos. Es posible usar el soporte de taladrar
magnético mientras se suelda con arco.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que no sea su uso
normal.

CONEXION ELECTRICA

Solamente a corriente alterna monofasica y a la tension de red indicada en
la placa de caracteristicas. Conectar solamente a bases de enchufe, con
contacto de proteccion.

PROTECCION CONTRA SOBRECARGA (MDE 42)

Dispositivo de proteccion del motor controlado por la carga del motor.

La maquina continuara girando lentamente para enfriar el motor. Después
de que se haya enfriado suficientemente, puede reanudarre el
funcionamiento normal parando y arrancando la maquina de nueo.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto descrito bajo
"Datos técnicos" esta en conformidad con todas las normas relevantes
de la directiva 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE y con las
siguientes normas o documentos normalizados:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander Kru-g

Managing Director c €

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafte 10

71364 Winnenden
Germany

SUGERENCIAS DE TRABAJO

Si la maquina no funciona durante un largo periodo mientras esta activado
el campo magnético, un tono corto indica esta situacion cada 5 minutos.

Taladrado en acero delgado y metales no férricos
La maxima potencia de fijacion se alcanza cuando se utiliza acero con un
bajo contenido de carbono y un espesor de material de al menos 12 mm.

Cuando se taladre en acero con un espesor menor de 6 mm o en metales
no férricos se debera fijar sobre la pieza de trabajo una chapa de acero de
250 x 250 x 12 mm como minimo. El soporte de taladrar se puede poner a
continuacion en esta placa.

Taladrado en materiales redondeados y muy abollados
Aplique el soporte de taladrar con el lado més largo del pie magnético
paralelo al eje de la pieza de trabajo.

Rellene el espacio libre debajo del pie magnético con cufias de acero o
barras de acero de modo que se desplacen tantas lineas de fuerza
magnética como sea posible desde los niicleos magnéticos a través de la
pieza de trabajo hasta el pie magnético.

Al hacer esta operacion, el eje del taladro debe apuntar exactamente al
centro de la pieza de trabajo, o el taladro se podria mover ligeramente hacia
un lado.

MANTENIMIENTO

De vez en cuando, aplique unas cuentas gotas de aceite en los dientes de
la cremallera. Los rodamientos del eje de avance son autolubricantes y no
se deben engrasar. Lubrique la superficie de deslizamiento del carro con
grasa Molykote.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de necesitar
reemplazar componentes no descritos, contacte con cualquiera de nuestras
estaciones de servicio Milwaukee (consultar lista de servicio técnicos)
Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del aparato
bajo indicacion del tipo de maquina y el nimero de seis digitos en la
placa indicadora de potencia en su Servicio de Postventa o
directamente en Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra3e 10,
71364 Winnenden, Germany.

SiIMBOLOS

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar la
herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion.

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos
domeésticos! De conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y su aplicacién de acuerdo con la legislacién
nacional, las herramientas eléctricas cuya vida Util haya
llegado a su fin se deberan recoger por separado y
trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las
exigencias ecoldgicas.

CARACTERISTICAS TECNICAS _ Unidade de perfuracéo do niicleo magnético

MDE 42 MD 4-85
Numero de produg&o...........c.cccccevunee 3808 33 01... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Consumo de poténcia nominal
do motor

Consumo de poténcia do magnetismo. o0ow
N° de rotagdes em vazio ..220/260/ min™!
............................................................. 350/420 min-'
Velocidade de rotaggo méxima em carga max..... .170-330 min™' ...115/160/ min-!
..... 190/260 min”'
Curso .2

Altura min. de suporte ...
Altura max. de suporte

(guia de posicionamento no topo)..
Tamanho da...................

............ 740mm
..220x110 mm

Max. poténcia magnética . ... 18kN
Max. didametro de furagdo com brocas de coroa.. 42 mm .85mm
Max. didametro de furagdo com brocas nomais.... .........c...= ... .32mm

Espessura méax. do material.
Recepcéo do veio
10 kg
Aceleracdes tipicas avaliadas na area
da MA0/Drago. ........coueveeeeeiecieeeeeees e < 2,5 m/s?
Vialores tipicos e ponderados pela escalaA para o ruido:
Nivel da pressé&o de ruido.... ...85 dB(A).
Nivel da poténcia de ruido ... ...98 dB(A).
Use protectores auriculares!

Valores de medida de acordo com EN 61 029.
INSTRUCOES DE SEGURANCA

Observar as instrugdes de seguranca na folha!

Nunca utilizar a maquina sem dispositivo de protecgdo. Usar sempre 6culos de
protecgdo ao trabalhar com a maquina. Recomenda-se a utilizagao de luvas
de proteccéo, protectores para os ouvidos e mascara anti-poeiras.

Nao remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Nao furar a carcaga da maquina, para ndo afectar o isolamento de proteccéo
da mesma (usar unicamente autocolantes).

Antes de efectuar qualquer interveng@o na maquina, tirar a ficha da tomada.
Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.
Manter sempre o cabo de ligagéo fora da zona de acgdo da maquina.

Fixe a coluna electro-magnética com a corrente fornecida ao trabalhar em
superficies inclinadas ou verticais, ou acima da cabega de tal modo que a
base néo caia em caso de falha de energia.

A corrente de seguranga deve ser fixada de modo a que a coluna de suporte
n&o atinja o utilizador em caso de falha de energia.

A méxima poténcia de retengéo é atingida ao utilizar ago com um baixo teor de
carbono e uma espessura de material de pelo menos 12 mm.

Néo exponha a coluna de suporte & chuva e néo a utilize em salas humidas e
sem serem a prova de fogo.

UTILIZACAO AUTORIZADA

A coluna de suporte € adequada para furar grandes didmetros em ago e outros
metais ferruginosos. E possivel utilizar a coluna electro-magnética enquanto
se estiver a soldar em arco.

Nao use este produto de outra maneira sem ser a normal para o qual foi
concebido.

LIGAGAO A REDE

Ligar s6 a redes de corrente alternada monofésica com a tens&o indicada na
chapa de caracteristicas. S6 ligar a tomadas com terra.

PROTECCAO CONTRA SOBRECARGAS (MDE 42)

Forte sobrecarga do motor. Amaquina continua a rodar lentamente para
arrefeciemento do enrolamento domotor. S6 ¢ possivel ligar a maquina
passado um periodo de arrefecimento. Paratal desligar e voltar a ligar a
maquina.
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto descrito sob
"Dados técnicos" corresponde com todas as disposigdes relevantes da
diretiva 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE e dos seguintes
documentos normativos harmonizados.

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander Krug-

Managing Director c €

Autorizado a reunir a documentag&o técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

SUGESTORS PARA OPERACAO

Se a maquina néo estiver em operagdo por um longo periodo de tempo
enquanto o campo magnético esta activado, um sinal sonoro com intervalos
curtos indica este estado em cada 5 minutos.

Furagdo em ago fino e metais néo ferrosos
Amaxima poténcia de reteng&o € atingida quando se utiliza ago com um baixo
teor de carbono e uma espessura minima de material de pelo menos 12 mm.

Quando furar em ago com uma espessura menor que 6 mm ou em metais
néo-ferrosos, deve ser fixada na pega de trabalho uma base de ago com pelo
menos 250 X 250 X 12 mm. A coluna de suporte pode ent&o ser colocada sob
esta base.

Furagdo em materiais arredondados e fortemente amolgados
Aplique a coluna de suporte com o lado maior da base magnética
paralelamente ao eixo da pega de trabalho.

Preencha os espagos livre por baixo da base magnética com calgos ou barras
de aco de tal modo que se consiga um campo magnético suficientemente forte
nas bobines magnéticas e que passe através da pega de trabalho até a base.

Ao conseguir-se isso 0 eixo do berbequim deve estar apontado exactamente
para o centro da peca de trabalho ou o berbequim possa mover-se
ligeiramente na lateral.

MANUTENCAO

De tempos a tempos, coloque umas gotas de 6leo na cremalheira. Os
rolamentos do veio de alimentacéo sao auto-cortantes e néo devem ser
lubrificados. Lubrifique a superficie da calha de posicionamento com massa
Molykofe.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pecas sobresselentes Milwaukee. Os
componentes cuja substituigdo n&o esteja descrita devem ser substituidos
num servigo de assisténcia técnica Milwaukee (consultar a brochura relativa a
garantia/moradas dos servigos de assisténcia técnica).

Se for necessario, um desenho de exploséo do aparelho pode ser solicitado
do seu posto de assisténcia ao cliente ou directamente da Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Alemanha,
indicando o tipo da maquina e o nimero de seis posi¢des na chapa
indicadora da poténcia.

SYMBOLE

Leia atentamente o manual de instrugdes antes de colocar a
magquina em funcionamento.

Usar sempre dculos de protecgdo ao trabalhar com a maquina.

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De acordo
com a directiva europeia 2002/96/CE sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a transposi¢ao para as leis
nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e encaminhadas a uma
instalacdo de reciclagem dos materiais ecologica.




TECHNISCHE GEGEVENS Magnetische kernbooreenheid

MDE 42 MD 4-85
Productienummer...........cccccovvinncnne. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Opgenomen vermogen
aandrijfmachine
Vermogensopname van de magneet.
Onbelast toerental

Slaglengte...
Standaardhoogte min. .
Standaardhoogte max.
(slede in de bovenste stand) ..
Magneetvoetgrootte.....
Max. magneetkracht....
Boor-g max met kerngatboren
Boor-g max. met spiraalboren
Max. boorcapaciteit (materiaaldikt
Asopname ..
Geuwicht...
Karakteristiek gemeten versnelling in
hand-armbereik ..........ccoovciciinieiins e
Karakteristiek A-gewogen geluidsniveau:
Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogenniveau .
Draag oorbeschermers!

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 61 029.

VEILIGHEIDSADVIEZEN

Veiligheidsrichtlijnen ven bijgaande brochure in acht nemen!

Bescherminrichting van de machine beslist gebruiken. Bij het werken met
de machine altijd een veiligheidsbril dragen. Werkhandschoenen en
stofkapje voor de mond worden aanbevolen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden verwijderd.
Niet in het huis boren, daar anders de isolatie onderbroken wordt.
(Stickers gebruiken).

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de kontaktdoos
trekken.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Bij werken met schragen en loodrechte viakken en boven het hoofd moet
de magneetboorstandaard met de meegeleverde ketting worden
gezekerd, zodat hij bij stroomuitval niet naar beneden kan vallen.

De veiligheidsketting moet zodanig worden aangebracht, dat de
boorstandaard zich bij stroomuitval van de gebruiker af beweegt.

Bij koolstofarm staal wordt de maximale hechtkracht bereikt bij een
minimale materiaalsterkte van 12 mm.

Stel de boorstandaard niet bloot aan regen en gebruik hem niet in natte,
vochtige of explosiegevaarlijke ruimtes.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De boorstandaard is ideaal voor het boren van grote diameters in staal en
andere ijzerhoudende metalen. Toepassing van de
magneetboorstandaard bij gelijktijdig viambooglassen is mogelijk.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

NETAANSLUITING

Alleen aan eenfase-wisselstroom en alleen aan de op het type-plaatje
aangegeven netspanning. Alleen aan geaarde contactdozen aansluiten.

OVERBELASTINGSBEVEILIGING (MDE 42)

De machine loopt langzaam, zodat de motor wikkeling gekoeld wordt.
Eerst wanneer voldoende koeling is opgetreden, is het weer moge liik de
machine in te schakelen, hiervoor machine uit- en inschakelen.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder "Technische
gegevens' beschreven product overeenstemt met alle relevante
voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EG, 2004/108/
EG en de volgende geharmoniseerde normatieve documenten:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander Krué

Managing Director c €

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

WERKRICHTLIJNEN

Indien de machine bijingeschakelde magneet langere tijd niet wordt
gebruikt, herinnert een kort op elkaar volgend signaal u elke 5 minuten
aan deze situatie.

Boren in dunner staal en NE-metalen
De maximale magneetkracht van de magneetboorstandaard wordt bereikt
bij koolstofarm staal met een minimale dikte van 12 mm.

Voor boren van staal met een dikte minder dan 6 mm en in NE-metalen
moet eerst een staalplaat van minstens 250 x 250 x 12 mm op het
materiaal worden bevestigd en vervolgens kunt u de boorstandaard op
deze plaat zetten.

Boren in ronde en sterk gebogen materialen
Plaats de boorstandaard met de lange zijde van de magneetvoet parallel
aan de as van het te boren materiaal.

De vrije ruimte onder de magneetvoet met staalwiggen of staalprofielen
zo uitvullen, dat zoveel mogelijk magnetische krachtlijnen van de
magneetkern over het materiaal naar de magneetvoet lopen.

De as van de boor moet daarbij nauwkeurig op het centrum van het te
bewerken materiaal zijn gericht, omdat de boor anders licht zijwaarts kan
weglopen”.

ONDERHOUD

Geef de vertanding van de tandstang van tijd tot tijd een paar druppeltjes
olie. De lagers van de voedingsaandrijfas zijn zelfsmerend en mogen niet
worden gesmeerd. Het glijvlak van de slede met Molykote-vet smeren.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven, neem
dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum (zie onze lijst
met servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat worden
aangevraagd bij uw klantenservice of direct bij Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Duitsland onder
vermelding van het machinetype en het zescijferige nummer op het
typeplaatje.

SYMBOLEN

Graag instructies zorgvuldig doorlezen voérdat u de
machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude
elektrische en lektronische apparaten en de toepassing
daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt
elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar een recycle
bedrijf dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.
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TEKNISKE DATA Magnetkerne-borestativ

MDE 42 MD 4-85
Produktionsnummer ............ccccvrnnne. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999 ...000001-999999
Boremaskinens nominelle
stremforbrug....
Magneteffek
Omdrejningstal

...................... 350/420 min-'
.170-330 min""...115/160/ min"'
.. 190/260 min-'

..220mm

Slagleengde
Hgjde min. ..

Hgjde max.
(sleede i gverste position).........cccevres 0. 530 MM, 740 mm
Magnetfod.......... ..220x110 mm

... 18kN
85mm
32mm

Max. magnetkraft..
Bore-g med kernehulbor..
Bore-g med kernebor
Materialetykkelse
Spindelholder..

Typisk vaegtet acceleration for haender/
AME .. s
Typisk A-vaegtede lydtryksniveau:
Lydtrykniveau
Lydeffekt niveau ...
Brug herevaern!

Maleveerdier beregnes iht. EN 61 029.

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Folg sikkerhedsforskrifterne i vedlagte brochure!

Maskinens sikkerhedsindretning ber ubetinget benyttes. Nar der
arbejdes med maskinen, skal man have beskyttelsesbriller pa.
Beskyttelseshandsker, skridsikre sko, hgrevaern og forklaede
anbefales.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen kgrer.

Bor ikke hul i maskinens hus, da beskyttelsesisoleringen ellers
odeleegges (brug etiketter).

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.
Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Nar der arbejdes pa skra og lodrette flader og over hovedhgijde, skal
magnetborestanderen veere sikret med den medleverede keede, sa
den ikke kan falde ned i tilfeelde af stramsvigt.

Sikkerhedskaeden skal veere anbragt pa en sadan made, at
borestanderen bevaeger sig veek fra brugeren i tilfeelde af
stremsvigt.

Den maksimale holdekraft nas ved kulstoffattigt stal med en min.
materialetykkelse pa 12 mm.

Borestanderen ma ikke udseettes for regn og ma ikke benyttes i
vade, fugtige eller eksplosionstruede rum.

TILTANKT FORMAL

Borestanderen kan benyttes til boring af store huller i stal og andre
jernholdige metaller. Magnetborestanderen kan benyttes samtidigt
med at der lysbuesvejses.

Produktet méa ikke anvendes pa anden made og til andre formal end
foreskrevet.

NETTILSLUTNING

Tilsluttes kun til enfase-vekselstram og kun til den netspaending,
som er opgivet pa maerkepladen. Tilslutning til stikdaser med
jordomskifter.

OVERBELASTNINGSBESKYTTELSE (MDE 42)

Overbelastningssikringen er afhaengig af motorens belastning.
Maskine vil rotere langsomt for at afkele motoren. Efter tilstraekkelig
afkgling kan maskinen igen startes, ved at skifte mellern "off" og
"on”

.85 dB(A) ..
.98 dB(A) ..

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at det under , Tekniske data“
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante forskrifter,
der folger af direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EF, 2004/108/EF
samt af felgende harmoniserede normative dokumenter:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander KrL;g

Managing Director c €

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEJDS- VEJLEDNING

Hvis maskinen ikke benyttes i lzengere tid, nar magneten er teendt,
ger en kort signaltone opmaerksom herpa denne tilstand hver 5.
minut.

Borearbejde i tyndt stal og NE-metaller
Den maksimale holdekraft for magnetborestanderen nas ved
kulstoffattigt stal med en min. tykkelse pa 12 mm.

Til boring i stal med en tykkelse pa under 6 mm og i NE-metaller
fastgeres en stalplade pa mindst 250 x 250 x 12 mm pa materialet,
hvorefter borestanderen stilles pa denne plade.

Borearbejde i rundt og meget bgjet materiale
Anbring borestanderen med den lange side pa magnetfoden
parallelt til aksen pa det materiale, som der skal bores i.

Udfyld hullet under magnetfoden med stalkiler eller stalstave pa en
sadan made, at der lgber s& mange magnetiske kraftlinier som
muligt hen over materialet fra magnetkernerne til magnetfoden.

Borets akse skal veere rettet ngjagtigt mod centrummet pa det
materiale, som skal bearbejdes, da boret ellers kan finde pa at
beveege sig ud til siden.

VEDLIGEHOLDELSE

Kom et par dréber olie pa tandstangens fortanding en gang imellem.
Lejerne pa fremfaringsakslen er selvsmgrende og ma ikke smores
med olie. Slaedens glideflade smgres med molykotefedt.

Brug kun Milwaukee-tilbehgr og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal
skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure garanti/
kundeserviceadresser).

Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spraengskitse af
veerktgjet. Angiv herved venligst maskintypen samt det sekscifrede
nummer pa maerkepladen og bestil tegningen hos din lokale
kundeserviceafdeling eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Tyskland.

SYMBOLER

Lees brugsanvisningen ngije fer ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

Elveerktgj ma ikke bortskaffes som almindeligt affald! |
henhold til det europzeiske direktiv 2002/96/EF om
bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og
geeldende national lovgivning skal brugt Ivaerktej
indsamles separat og bortskaffes pa en made, der
skaner miljget mest muligt.

DANSK 19




TEKNISKE DATA Magnetisk kjerneborenhet

MDE 42 MD 4-85
Produksjonsnummer............c.ccccccevcnene. 3808 33 01... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Nominellt opptak
av drivmaskinen
Inngangsstrammmen til magneten
Tomgangsturtall .

Stativhgyde maks.
(sleden i hgyeste stilling).
Magnetfotstarrelse....
Maks. magnetkraft....
Bor -g maks med kjernehullbor .
Bor - maks med helbor-..
Maks borende materialtykl
Spindelinntak.

Typisk vurdert akselerering i
hand-arm-omrade............ccccceeevivieieines e
Typisk A-vurdert lydniva:
Lydtrykkniva
Lydeffektniv
Bruk harselsvern!

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 61 029.

SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Folg sikkerhetshenvisningene i vedlagte brosjyre!

Bruk alltid maskinens beskyttelsesinnretninger. Bruk alltid vernebrille
nar du arbeider med maskinen. Det anbefales & bruke
arbeidshansker, faste og sklisikre sko og forkle.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

Ikke bor inn i huset pa maskinen, siden beskyttelsesisoleringen da
vil bli gdelagt (bruk klistremerker).

Trekk stepslet ut av stikkontakten for du begynner arbeider pa
maskinen.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For
ledningen alltid bakover fra maskinen.

Mens det arbeides pa skra og loddrette flater og over hodet skal
magnetborstativet sikres med den medleverte kjeden, slik at den
ikke faller ned ved strembrudd.

Sikkerhetskjeden skal festes slik at borestativer beveger seg bort fra
bruker ved strgmbrudd.

Den maksimale holdekraften hos kullstoffattig stal blir nadd nar
materialet har minst en tykkelse pa 12 mm.

Ikke utsett borestativet for regn og ikke bruk det i fuktige eller i rom
der det er eksplosjonsfare.

FORMALSMESSIG BRUK

Borestativet kan brukes for store boringer i stal og i andre
jernholdige metall. Der er mulig & bruke magnetborestativet samtidig
med lysbuesveising.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

NETTILKOPLING

Skal kun tilkoples enfase-vekselstram og kun til den nettspenning
som er oppgitt pa typeskiltet. Skal kun tilkoples stikkontakter med
jordet kontakt.

OVERLASTVERN (MDE 42)

Ved lengre tids overbelastning kopler elektronikken ned til redusert
turtall. Maskinen gar langsomt videre til avkjgling av motorviklingen.
Etter utkopling og ny innkopling kan det arbeides videre med
maskinen i nominelt lastomrade. Varigheten til avkjglingsfasen er
avhengig av graden pa overbelastningen.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer i alene ansvar at produktet beskrevet i , Teknisk data“
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv
2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EF, 2004/108/EF og de falgende
harmoniserte normative dokumentene.

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander Krljg

Managing Director c €

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEIDSHENVISNINGER

Blir maskinen med paslatt magnet lengre tid ikke brukt, minner hvert
5. minutt en kort stgtvis signaltone pa denne tilstanden.

Boring i tynt stal og i NE-metall
Magnet borestatives maksimale kraft hos kullstoffattig stal blir nadd
nar materialet har minst en tykkelse pa 12 mm.

Ved boring av stal med en tykkelse mindre enn 6 mm og i NE-metall
ma man feste en stalplate pa minst 250x250x12mm pa materialet
og sa stille borestativet pa denne platen.

Boring i runt og sterkt buet metall
Sett borestativet med magnetsfotens lange side paralell til aksen til
materialet som skal bores.

Fyll ut den frie plassen under magnetfoten med stalkiler og
stalstenger, slik at sa mange magnetiske kraftlinjer som mulig kan
forlepe fra magnetkjernen via materialet til magnetfoten.

Borets akse skal ved dette veere rettet eksakt pa sentrum av
materialet som skal bearbeides, for elles kan boret forlgpe lett til
siden.

VEDLIKEHOLD

Drypp en par draper olje pa fortanningen av tannstangen. Lageret til
fremférings akselen er selvsmgrende og skal aldri oljes. Glideflaten
til sleden skal smgres med Molykote-fett.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos
Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet hos
kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden, Germany ved angivelse av
maskinens type og det sekstallige nummeret pa maskinens skilt.

SYMBOLER

Les naye gjennom bruksanvisningen far maskinen tas i
bruk.

Bruk alltid vernebrille nér du arbeider med maskinen.

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet! |
henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktoy som ikke
lenger skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

TEKNISKA DATA Magnetkérnborrenhet

MDE 42 MD 4-85
Produktionsnummer ............ccccvrnnne. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Nominell upptagen
effekt, motor.
Upptagen effekt, magnet.
Obelastat varvtal

...................... 350/420 min-'
.170-330 min""...115/160/ min"'
.. 190/260 min-'

..220mm

Stativets max. hojd

(sladen i topposition) ... 0. 530 MM 740 mm
Magnetfotens storlek ..220x110 mm
Max. magnetkratft...... ... 18kN

85mm
32mm

Max. borrdiameter med borrkrona.
Max. borrdiameter med spiralborr .
Max. materialtjocklek
Spindelfaste
Vikt
Typiskt varderad acceleration i
hand-arm-omradet.............ccccceoeveinns e
Typisk A-varderad ljudniva:
Ljudtrycksniva ...
Ljudeffektsniva ..
Anvand horselskydd!

.85 dB(A) ..
.98 dB(A) ..

Matvardena har tagits fram baserande pa EN 61 029.

SAKERHETSUTRUSTNING

Beakta sakerhetsanvisningarna i bifogat informationsblad.

Anvand alltid maskinens skyddsanordningar. Anvand alltid
skyddsglasdgon, skyddshandskar och horselskydd.

Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen ar igang.

Borra inte i maskinhuset, da detta kan skada skyddsisoleringen
(anvand klisteretiketter om skylt behdver fastas). Stickkontakten har
inget underspanningsskydd, dvs om strdmavbrott uppstatt, kommer
maskinen att starta pa nytt, om man har glémt att stadnga av den.
Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa maskinen.
Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.
Natkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg kabeln bakat i
forhallande till arbetsriktningen.

Sakra magnetborrstativet med medlevererad kedja vid arbeten pa
sluttande eller vertikala ytor, eller nar stativet anvands upp och ner t
ex under tak, s& att det inte faller ner vid strémavbrott.

Sakerhetskedjan maste appliceras sa att magnetborrstativet rér sig
fran anvandaren vid strémavbrott.

Maximal hallkraft nas pa stal med lag kolhalt och en materialtjocklek
av minst 12 mm.

Utsatt inte magnetborrstativet for regn och anvand det inte i fuktiga
eller icke flamsakra rum.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Magnetborrstativet &r anpassat for borrning av stora hal i stal och
andra jarnhaltiga metaller. Det &r mgjligt att anvanda
magnetborrstatiet samtidigt som bagsvetsning pagar.

Maskinen far endast anvéndas for angiven tillampning.

NATANSLUTNING

Endast till enfas. Vaxelstrém och endast till den nétspanning som
finns angiven pa effektskylten. Anslut endast till skyddsjordat
vagguttag.

OVERBELASTNINGSSKYDD (MDE 42)

Overbelastningsskydd som utldses vid hogre belastning. Maskinen
fortléper langsamt for att kyla motorlindningarna. Inte forran
tillracklig kylning astadkommits &r det méjligt att starta maskinen, sla
da maskinen av och pa igen.

SVENSKA 21

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs under
"Tekniska data" 6verensstdmmer med alla relevanta bestdmmelser i
direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EG, 2004/108/EG och fdljande
harmoniserade normerande dokument:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander KrL;g

Managing Director c €

Befullmaktigad att sammanstélla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

HANTERINGS- ANVISNING

Om maskinen ej varit igang under en lang period trots att
magnetfaltet ar aktiverat, hors en kort intervallton var 5:e minut som
paminnelse.

Borrning i tunt stal och i icke-jarnmetaller
Maximal hallkraft nas pa stal med lag kolhalt och en materialtjocklek
av minst 12 mm.

Vid borrning i stal med en tjocklek mindre &n 6 mm, eller i
icke-jarnmetaller maste en stalplat med minimimatten 250x250x12
mm fixeras pa arbetsstycket. Magnetborrstativet kan sedan fastas
pa denna plat.

Borrning i rundade eller mycket buckliga arbetsstycken
Placera magnetborrstativet med dess langre sida parallellt med
arbetsstyckets tilltankta axel.

Fyll tomrummet under magnetfoten med stalkilar eller -ror sa att ett
magnetfélt kan byggas upp mellan arbetsstycke och magnetfot.

Borrens tilltdnkta centrumlinje maste peka rakt mot arbetsstyckets
tilltdnkta centrumlinje, annars kan borren glida i sidled.

SKOTSEL

Kuggstangen skall da och da smdrjas med nagra droppar olja.
Mataraxelns lager &r sjélvsmorjande och behdver darfor ej smorjas.
Fetta in sladens ytor med Molykote fett.

Anvand endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss antingen hos
kundservicen eller direkt hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany. Du ska da ange
maskintypen och numret pa sex siffror som star pa effektskylten.

SYMBOLER

Las instruktionen noga innan du startar maskinen.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!
Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre elektrisk
och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt
nationell lagstiftning ska uttjanta elektriska verktyg
sorteras separat och lamnas till miljévanlig atervinning.




TEKNISET ARVOT Magneettikeernaporausyksikko

MDE 42
TuotantonumMero .........ccveviveeveieiincne 3808 3301...
..000001-999999

MD 4-85
380851 01...
...000001-999999
Moottorin
nimellistehontarve

Magneetin tehontarve
Kuormittamaton kierrosluku

.170-330 min*...115/160/ min™!

Iskun pituus ..
Telineen pienin korkeus.....
Telineen suurin korkeus
(kelkka ylaasennossa)...
Magneettijalan koko...
Magneettivoima, max
Suurin poraushalkaisija kalvaimella
Suurin poraushalkaisija poranterz e
Suurin materiaalinpaksuus
Karapidin
Paino
Tyypillisesti arvioitu kiihtyvy
kasi-kasivarsi-alueelle ...............ccoeveeuen eneee < 2,5 m/s?
Tyypillinen A-arvioitu &anitaso:
Melutaso
Aanenvoimakkuus..
Kéyta kuulosuojaimia!

Mitta-arvot maaritetty EN 61 029 mukaan.
TURVALLISUUSOHJEET

Huomioi punaiselle paperille painetut turvaohjeet!

Laitteen suqavarustelta on ehdottomasti kaytettava. Kéyté laitteella
tydskenr aina suojal Suojakasineiden, turvallisten ja
tukevapohjaisten kenkien, kuulosumamten ja suojaesiliinan kayttoa
suositellaan.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

Laitteen runkoon ei saa porata reikia, koska suojaeristys voi
vahingoittua (kayta tarroja).

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen
tehtavia toimempiteita.

Varmista, ettéd kone on sammutettu ennen kytkemista
séhkoverkkoon.

Pida sahkojohto poissa koneen kayttdalueelta. Siirré se aina
taaksesi.

Kiinnitd magneettiporausteline mukana toimitetulla varmuusketjulla
tydskennellessasi vinoilla tai pystysuorilla pinnoilla tai paan
ylapuolella, ettei laite padse putoamaan mahdollisten
virrankatkosten aikana.

Varmuusketju tulee asettaa siten, etta porausteline likkuu
kayttajasta pois pain mahdollisen sahkdékatkon sattuessa.

Paras pitovoima saavutetaan kaytettdessa terasta jonka
hiilipitoisuus on alhainen ja materiaalin paksuus vahintdan 12 mm.

Porausteline tulee suojata sateelta eiké sité pida kayttaa kosteissa
tai herkasti syttyvissa tiloissa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Porausteline soveltuu lapimitaltaan suurten reikien poraamiseen
terakseen ja muihin rautametalleihin. Magneettiporaustelinetta voi
kayttaa kaarihitsauksessa.

Ala kéyta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

VERKKOLIITANTA

Koneen saa liittda vain 1-vaiheiseen vaihtovirtaan tyyppikilven
mukaiselle jannitteelle. Koneen saa liittaa vain
maadoituskoskettimella varustettuihin pistorasioihin.

YLIKUORMITUSSUOJA (MDE 42)

Koneen kuormituksesta ohjautuva suojajaérjestelmé. Kone pyorii
hitaasti eteenpain mootorin kédamitysta jaahdyttden. Kone voidaan
kaynnistaa vasta, kun se on riittavasti jaahtynyt; ko. tarkoitusta
varten kone on pysaytettava ja kaynnistettava jalleen.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa "Tekniset tiedot"
kuvattu tuote vastaa kaikkia sita koskevia direktiivien 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/EY, 2004/108/EY maarayksia seka seuraavia
harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008
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Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

KAYTTOVIHJEITA

Mikali kone on pitkahkon ajan kayttdmatta magneettikentén ollessa
kytkettyna paalle, iimoittaa laite tastad 5 minuutin valein kuuluvalla
sarjalla lyhyita danimerkkeja.

Poraaminen ohueen terdkseen ja ei-rautapitoisiin metalleihin
Paras pitovoima saavutetaan kaytettdessa terésta jonka
hiilipitoisuus on alhainen ja materiaalin paksuus vahintaan 12 mm.

Porattaessa terakseen, Jonka paksuus on alle 6 mm tai
ei-rautapitoisiin metalleihin, tulee ty6kapp 1 kiinnittaa
teraslevy, jonka koko on vahlntaan 250 x 250 x 12 mm. Porausteline
asetetaan talle teréslevylle.

Pyoreaan tai hyvin epatasaiseen materiaaliin poraaminen
Aseta porausteline siten, ettd magneettijalan pidempi sivu on
yhdensuuntainen tydkappaleen akselin kanssa.

Tayta magneettijalan alle jaava tyhja tila teraskiiloilla tai -tangoilla
siten, ettd mahdollisimman monta magneettista voimaviivaa kulkee
magneettisydamesta tydkappaleen kautta magneettijalkaan.
Huomaa my®és, etta poran akselin tulee kohdistua tarkalleen

tyokappaleen keskelle, silld muuten pora saattaa liikkkua
sivusuunnassa.

HUOLTO

Voitele silloin talléin hammastangon hampaat muutamalla éljytipalla.
Syéttévarren laakereita ei pida voidella. Voitele kelkan liukupintaa
rasvalla (Molykote).

Kayta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee varaosia.
Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa ota
yhteys johonkin Milwaukee palvelupisteista (kts. listamme
takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen ilmoittaen
konetyypin ja tyyppikilvesséa olevan kuusinumeroisen luvun
huoltopalvelustasi tai suoraan osoitteella Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

SYMBOLIT

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kayté laitteella tydskenr i aina suoj

Ala havita sahkétydkalua tavallisen kotitalousjatteen
mukana! Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava ymparistdystavalliseen
kierratykseen.

TEXNIKA ZTOIXEIA Movdda Sidrpnang Spdmavou payvnrikod Tupfva

MDE 42
APIBPOG TTAPAYWYAG. ... 3808 33 01...
..000001-999999

MD 4-85
380851 01...
...000001-999999
OvopaoTIKr IGXUG TG KIVITPIAg PNXavig
ATIOpPOPNUEVN I0XUG TOU LOYVATN
ApIBPEG OTPOPEV XWPIG POPTIO..

.170-330 min”" ..

.115/160/ min*!

Aiadpopn

"Yyog opBootam eAd....

“Yyog opBoaTdmn péy.

(oNoBnipag oV Lpr])\on:pn 6éan) .
MéyeB0g HOYVNTIKOU TIOBIOU......oveeeveerrveaens cevviens 530 mm............ 740mm
Méy. d0vaun yayvim ........ ..220x110 mm
OTT-@ pey. PE TPUTTAVI OTTFG TTUPFVA . ... 18kN
OTN-@ pey. Pe TIAPEG TPUTTAVI. .85mm
Mey. TTAX0G UNKOU BIATPNONG «.vvvvcerrvneenns wvrereicenea™ ene .32mm

YTrodoxr agova.............. 50 mm

Bdpog ..1/12"x20 Gg

Tomr| GEOAOYNPEVN EMITAXLVOTN OTNY. ... 10 kg

TIEPLOXT) TOU XEPLOU-PBPAXIOVAL. ...

Turukn A agloAoynpévn otaBpn Bopofou: ... <25m/s?.....
ZTABN NYNTIKNG THEONG ...

ZTAOUN NYNTIKNG IOXVOG ...

...85 dB(A).
DopaTe MPOOTACI OKOY|G (WTaoTIOES)!

... 98 dB(A).
Tipeg pétpnong egakpiBwpéveg katd EN 61 029.

EIAIKEZ YMOAEIZEIZ AZDANEIAZ

MpoagEte T uNoBeiEelg aopaAeiag Tou cuvnpEVOU eyxeIBiou!

Xpnoloroleite onwabinote m Sidtogn mpoataciag MG pnxavic. ZTig epyacies pe
M HNXOVT) POPATE TIAVTOTE TIPOCTATELTIKG YUOAIG. ZUVIOTAVTOI TO TIPOCTOTEUTIKA
yavtia, Ta otaBepd kat aviolloBn TG MamouTola Kat n modia.

Ta vpé;la 1) 10 0K\ OEG Bev EMTPENETAL VO AMOMOKPOVOVTOIL LIE KIVOULEVT T
Hnav.

Mnv Tpundre 10 mepiBAna TG cUoKeUNG, enetdr) Mg Ba dlakoriein
TIPOOTOTEUTIKT) LOVKOT) (XPNOILOTOIEIOTE QUTOKOANTEG TIvaKiBEg).

Mpwv amo kabe epyacia om pnyavii TPABATE T0 PIG amd Ty TPiCa.

Tuvbéete m pnxav) omy TipiCa pévo, epOTOV BPIOKETAL ATEVEQYOTIOMUET).
Kparms 10 kaASI0 oVvBeaNg évtote uaKplu ano my nsploxr] Spaongmg
pnxaviig. MepvaTe 1o KaAGBIO TIAVTOTE TIioK Om6 ) HnxowT).

Ze pyaoie O€ KexAIPEVeS kal KABETES EMQAVEIEG Kat UTTEPGVW KEGAANG TIPETTEI 0
Hayvnikég opBoatamg didrpnong va ao@akioTe! pe My TipopnBeudpevn aAuaida,
£701 WOTE O€ TIEPITTTWON TITWONG PEUMATOG VI NV UTTOPET Vol TIEGEN KATW.

H ahuoibo aogakeiag Tipérel va ToroBemBei kard Téroiov TpTT0, LoTe 0 opBoaTamg
BIATPNONG OF TIEPITTLION TITWONG PEUHATOG Ve KIVNBET PAKPIG OTTG TO XEIPIOT.

H péyiomn S0vagn ouyKkpamong EMTUyAveTal O€ QTwxO ot GvBpaKa xaAuBa He éva
€Ady10T0 TIa0G UAIKOU Twv 12 mm.

Lev exBerere Tov opBootdm Sidrpnong o€ Bpox Kal Sev Tov XprioiuoTToieTe ot
Bpeypévoug, uypoUg 1y ETIKIVBUVOUS Yia EKPNEN XWPOUS.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOMO NPOOPIZMOY

O opBoatamg Sicmpnang pTopei va xpnaipotoinBei yia Tn Sidvoign peyaAwy oV
o€ XahuBa kar dMa péTaa TTou TrepIExouv aidnpo. Eival eikTr n xpnaiporoinon
ToU payvnTikoU opBoaTam didrpnong o€ TauTéxpovn ouykGAANon gwrevod ToGou.
AuT ) GUOKEUN EMITPENMETAL VO XN OILOTIONBE MOVO GULPGVA LIE TOV AVOPEPOLEVO
OKOTO TPOOPIOHOD.

ZYNAEZH XTO HAEKTPIKO AIKTYO

TuvbéeTe ™ OUOKEUT LOVO OE HOVOPATIKO EVAANIOTOHEVO PEUD KOl HOVO oV
Tdion SIKTHOU IOV AVOPEPETE OV TIVOKIBX! LOXUOG. ZUVBEETE TT) GUOKEUT OVO OE
TIpiCeg pe emaer) mpootaciag (GoUko).

NMPOZTAZIA YNIEPOOPTQZHZ (MDE 42)

oTav unapyel LYNAG PoPTIO aTOV KIVITPA, TOTE EVEPYOTIOLEITAL N TIPOaTACIO
unepPoPTIONG. H Hnxavr Aeitoupyei 0e XOUNAGTEPEC OTPOPEG VIO VOl KPUGTELT
niepIEAEN Tou kvmpa. MeTd amd pia ikavoromik YUgn eivat Suvam n
EVEPYOTIOMOT) TG HNXAVIG, YIC UTO O OTE KOl AVAWTE OEWG META T POV,

AHAQZH MIZTOTHTAZ EK

AnAwvoupe uTrelBuva 6Tl TO TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI 0TO KEPAAQIO « TEXVIKG
Xapaotpikdy eivar oupBato pe Tig dlardgeig T Koivorikrig Odnyiag 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/EK, 2004/108/EK kai e Ta akOAouBa evapHOVIOPEVT
KQVOVIOTIKG Eyypaga:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
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YMOAEIZEIZ EPTAZIAZ

‘Otav n pnyavr| He EvepyoTroiNpévoug Toug HayviTeG BEV XPNOILOTIOIEaI Yia
JeyaAUTEPO XPOVIKO BIATTNA, £VaG TIPOEIBOTIOMTIKGG FX0G KABE 5 AeTTd oag
uTTevVBUpiCe! TV KaTdoTaon auTr.

Aidrpnon o€ Aertd aAuBa kai P o18npouxa pETaAAa:
H péyiom SUvapn ouykpdmaong Tou payvnTikou opBoaTdTn didmpnong emmTuyyaveral
o€ QTWYO o€ GvBpaka XAAuRa e éva EAGXIOTo TIdog Twv 12 mm.

[ar didrpnon xdAuBa pe Ayérepo amd 6 mm Téyog kai pn a1dnpoUya pétaMa
TIPETTEI Va OTEPEWOETE Lial XAAUBOIVN TTAGKa SlaoTaoEwY TOUAdYIoTOV

250x250x12 mm emdvw aTo UNKO KaI va TOTIOBETATETE TN GUVEXEID TV 0pBoaTaTn
idrpnong emavw ot TAGKa auTn.

Aidrpnon o aTpoyyuAo kai oAU KapTruAwTd UAIKG

TomoBereite Tov 0pBoaTaT BIATENONG HE TV PeyaAUTEPOU prikoug TIAEUpE Tou
payvnTikod Trodlou TrapdAAnAa Tipog Tov G§ova Tou UAIKOU TTou TTPOKEITaN vl UTTOOTEf
n didmpnon.

["epiCeTe TOV EAEUBEPO XWIPO KATW TG TO PayvnTIKG TIOBI e agriveg XaAuBa ry
PpaRdoUG xGAuBa KaTd TETOI0 TPATTO, WOTE KAl To SUVATOV Ve TIEPVOUV TIOMEG
HayVNTIKEG YPOUHEG BUVANEWY HETW TOU UNIKOU GTO MayvnTIKG TTOd.

0 dgovag Tou TpuTIaVIoU TTPETTEl £8W Var KameuBUVETa aKPIBLIG OTO KEVTPO ToU UNKOU
eTeGepyaoiag, SIOTI SIAPOPETIKG TO TPUTIGVI ITTopEi eUKOAa var 0dnynBei TAdyia.

ZYNTHPHZH

Bddere emdvw atnv 0d6vTwon Tng odoviwig péRdou Katd SiaaTrpata Aiyeg
oTaydveg Add1. Ta édpava Tou d§ova TTpéwaong diaBéTouv autoAiTavon kai dev
emTpémeral va AmavBolv. Amaivete Tnv em@daveia ohioBnong Tou ohabnmpa pe
ypaoo ypaoitn (Molykote).

Xpnotoroieite povo mpdad. eEapmipata Milwaukee kat aviaAaktikd Milwaukee.
Karaok. TpriparTa, ou n aAayr) Toug 8ev meptypd@eTal, avikabioTovTal € pia
Texvik uroompiEn Mg Milwaukee (BAEme pUAAGBIO eyyUnan/ BleuBivaELg TEXVIKIG
UrooMPIENG).

¢ TIEPITITLION TIOU TO XPEINOTEITE PTTOPEITE Vo TrapayyeiAeTe AeTITopEPEG OYEDIO
NG GUOKEUNG avapépovTag Tov TUTIO Kal Tov eayrigio apiBud Tou BpiokeTal
OTNV TIVAKIOX TEXVIKWY XAPAKTNPIGTIKWY a6 TV EGUTIPETNON TIEAATWY 1
ameuBeiag amé mv Techtronic Industries GmbH, dieuBuvon Max-Eyth-Stralle
10, 71364 Winnenden, Germany.

ZYMBOAA

Mapakaw diaBdoTe oxoAaaTIKG TIG 0dNyiEg XproNG TPIV aTmd TV
évapgn Aemoupyiag.

I1IG pyaoieg Pe TN PNXavr GOpdTE TIAVTOTE TPOCTATEUTIKG
yuaNid.

Mnv TreTaTe Ta NAEKTPIKG EpyaAeia oTOV KABO OIKIAKWY ATTOPPIMKATWY!
Z0ppuva Pe v eupwrraiki) odnyiar 2002/96/EK mrepi nAEKTPIKWY Kat
NAEKTPOVIKWY GUOKEUWV Kall TV EVOWUATWAT TG 070 €BVIKO Bikaio,
T NAEKTPIKA EpyaAEia TTETTEN VO GUANEYOVTOI EEXWPIOTA Katl VOt
TIOTPEPOVTAN VIO AVAKUKAWGT HE TPOTTO QIAIKO TTPOG TO
TePIBAANOV.
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TEKNIK VERILER Manyetik delik delme makinesi

. MDE 42 MD 4-85
Uretim numarasi..........cccccveeevenenennnn. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999

Tahrik motoru
giris glicl

Miknatisin cektigi glic .. 100W

Bostaki devir sayisi. ..220/260/ min™!
......................... 350/420 min-!
.170-330 min""...115/160/ min"'

190/260 min”*

Sehpa yiiksekligi, minimum ...
Sehpa yiiksekligi, maksimum (
ylksek konumda)
Miknatisli ayak buyUkligi
Maksimum miknatis kuvveti ...
Gbekii delme uglanyla maksimum delme gapi .
Tam helezonik uglarla maksimum delme gapi .. e
Delinebilen maksimum malzeme kalinlig...
Mil girisi..
Agirlhigr ...
Degerlendirilin

AletinAdejeriendimnel g seviyesi ik olarak su deerdedi
Ses basinci seviyesi
Akustik kapasite seviyes

Koruyucu kulaklik kullanin!

10kg...

Olgiim degerleri EN 61 029 e gore belirlenmektedir.

GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Ekteki glivenlik brostirinde belirtilen giivenlik talimatlarina uyun!

Aletin koruyucu donanimini mutlaka kullanin. Aletle caligirken daima
koruyucu gézlik kullanin. Koruyucu is eldivenleri, saglam ve
kaymaz ayakkabilar ve is 6nligl kullanmanizi tavsiye ederiz.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Aletin gévdesini delmeyin, aksi taktirde koruyucu izolasyon kesilir
(yapisici etiket kullanin).

Aletin kendinde bir galisma yapmadan 6nce fisi prizden gekin.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin arkasinda
olmalidir ve toplanmamalidir.

Meyilli, dik alanlarda ve bas tizerinde calisirken delme sehpasini
aletle birlikte teslim edilen zincirle emniyete alin, aksi takdirde
elektrik kesintilerinde asagiya disebilir.

Emniyet zinciri dyle takilmalidir ki, delme sehpasi elektrik
kesintilerinde kullanicidan uzaklasacak bicimde hareket etsin.
Maksimum tutma kuvvetine en azindan 12 mm'lik malzeme
kalinhgindaki distik karbon igerikli gelikte ulasilir.

Delme sehpasini yagmur altinda birakmayin ve islak, nemli veya
patlayici maddelerin bulundugu yerlerde kullanmayin.

KULLANIM

Delme sehpasi celik ve diger demir iceren metallerdeki biylik ¢apl
deliklerin agilmasinda kullanilabilir. Miknatish delme sehpasi ark
kaynag! islemi ile birlikte kullanilabilir

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak kullanilabilir.

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi Gizerinde belirtilen
sebeke gerilimine baglayin. Sadece koruyucu kontakl prize
baglayin.

ZORLANMA EMNIYETI (MDE 42)

Motor asir élgiide zorlandiginda asiri zoralama koruma donanimi
devreye girer. Motor sargilarinin sogumasi igin alet yavas ¢alismaya
devam eder. Yeterli soguma saglandiktan sonra alet tekrar
calistinilabilir. Bu iglem igin aleti kapatin ve agin.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" bélimiinde tarif edilen Grinin
2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EC, 2004/108/EC sayili direktifin ve
asagidaki harmonize temel belgelerin bitiin 6nemli hikiimlerine
uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18
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CALISIRKEN DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Miknatislar agik iken alet uzun siire kullanilmazsa, 5 dakikada bir
duyulan kisa uyari sesleri bu durumu kullaniciya bildirir.

ince gelik ve demir disi metallerin delinmesi
Maksimum tutma kuvvetine en azindan 12 mm'lik malzeme
kalinligindaki dustik karbon igerikli gelikte ulasilir.

6 mm'den daha ince celikleri ve demir disi metalleri delmek igin en
azindan 250 x 250 x 12 boyutunda bir gelik bir levha malzeme
lizerinde tespit edilmeli ve sonra delme sehpasi bu levha lzerine
getirilmelidir.

Yuvarlak ve ¢ok kivrilmis malzemede delme
Delme sehpasi miknatish ayaginin uzun tarafini delinecek
malzemenin eksenine paralel olarak yerlestirin.

Miknatis ayagi altindaki bos alani gelik kama veya gelik gubuklarla
doldurun. Bu sayede manyetik ¢ekirdeklerden miimkiin oldugu
kadar gok manyetik kuvvet gizgisinin malzeme lzerinden miknatis
ayagina ulasmasini saglarsiniz.

Bu islem sirasinda matkap ucunun ekseni tam olarak islenen
malzemenin ortasina dogrultulmalidir, aksi takdirde matkap ucu
rahatga yana kayabilir.

BAKIM

Disli gubugun dislerine zaman zaman birka¢ damla yag damlatin.
Basma milinin yatagi kendinden yaglamali olup, kullanici tarafindan
yaglanmamalidir. Kizagin kayici alanlarini Molykote yagi ile
yaglayin.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek pargasi kullanin. Nasil
degistirilecegi agiklanmamis olan yapi pargalarini bir Milwauke
misteri servisinde degistirin (Garanti ve servis adresi brosiiriine
dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili gizimini, glic levhasi lizerindeki makine
modelini ve alti haneli rakami belirterek musteri servisinizden veya
dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,

71364 Winnenden, Germany adresinden isteyebilirsiniz.

SEMBOLLER

Litfen aleti calistirmadan 6nce kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

Aletle calisirken daima koruyucu gézlik kullanin.

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayynyz!
Kullanylmys elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkyndaki 2002/96/EC Avrupa ydénergelerine
gore ve bu yonergeler ulusal hukuk kurallaryna gére
uyarlanarak, ayry olarak toplanmaly ve cevre sartlaryna
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.
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TECHNICKA DATA Vitacka s magnetickym jadrom

MDE 42 MD 4-85
VYrobni Gislo........covvevieiiiieieies 3808 33 01... 380851 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Jmenovity pfikon
hnaciho motoru....
Pfikon magnetu ...
Pocet otacek pfi béhu naprazdno

00
.. 220/260/ min”!
...................... 350/420 min-!
.170-330 min”...115/160/ min”*
..... 190/260 min”*
.2
Vyska stojanu min
Vyska stojanu max.
(suport v nejhorejsi poloze)..
Velikost magnetické patky .

............ 740mm
..220x110 mm

Max. magneticka sila..... ... 18kN

Max. @ vrtani vrtakem do prediit¢ho otvoru .85mm
Max. @ vrtani vrtakem do piného materidlu .32mm
Max. loustka materidlu, kterou je mozné vrtat .50mm

Upnuti vietena..
Hmotnost
Typicka vazena hodnota vibraci na
TUCE .ttt eneas
Typicka vazena

Hladina akustického tlaku ...

Hladina akustického vykonu
Pouzivejte chranice sluchu'!

.85 dB(A).
.98 dB(A).

Naméfené hodnoty odpovidaji EN 61 029.

SPECIALNI BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Bezpecnostni pravidla obsahuje pfilozena brozural!

Bezpodminecné pouzivat ochranna zafizeni pfimocaré pily. Pfi praci
se strojem neustale nosit ochranné bryle. Doporucuje se pouzivat
ochranné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a zastéru.

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo odstépky.

Kryt stroje nenavrtavat, porusi se izola¢ni schopnost. (Pouzivat
samolepky.)

Pfed zahajenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou zastréku
ze zasuvky.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti
mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

Pfi préci na Sikkmych a svislych plochach a nad hlavou je nutné
magneticky stojan vrtacky zajistit dodanym fetézem, aby nemohl
spadnout pfi vypadku proudu.

Bezpecnostni fetéz se musi pfipevnit tak, aby mohla obsluha pfi
vypadku proudu dat stojan vrtacky pry¢.

Maximalni pfidrzna sila je dosaZena u nizkouhlikové oceli s
minimalni tloustkou materialu 12 mm.

Stojan vrtacky nevystavujte desti a nepouzivejte jej v mokrych nebo
vlhkych prostorech a ani v prostorech s nebezpecim vybuchu.

OBLAST VYUZITI

Stojan vrtacky Ize pouzit k vrtani velkych otvort v oceli a jinych
kovech s obsahem Zeleza. Pouziti magnetického stojanu vrtacky
soucasné pfi svarovani svételnym obloukem je mozné.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny Ucel.

PRIPOJENI NA SIT

Pripojovat pouze na jednofazovy stfidavy elektricky proud a pouze
na sitové napéti uvedené na Stitku. Je mozné pfipojeni pouze na
zasuvky s ochrannym kontaktem.

OCHRANA PROTI PRETIZENI (MDE 42)

Pfi vy$8im zatizeni motoru je aktivovana ochrana proti pretizeni.
Vrtaci kladivo bézi pomalu dale, aby se ochladilo vinuti motoru.
Teprve po dostate€ném ochlazeni vinuti je mozné zapnuti vrtaciho
kladiva. Pro tento Ucel vrtaci kladivo vypnout a znovu zapnout.

CE-PROHLASENI O SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze se vyrobek
popsany v ,Technickych udajich” shoduje se vSemi relevantnimi
predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/ES, 2004/108/ES a
s nasledujicimi harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander KrL;g

Managing Director c €

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladu.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

PRACOVNi UPOZORNENI

Pokud se zafizeni pii zapnutych magnetech del$i dobu nepouziva,
upozorfiuje na tento stav kazdych 5 minut kratce za sebou
nasleduijici zvukovy signal.

Vrtani do tenké oceli a nezeleznych kovu:

Maximalni pfidrzna sila magnetického stojanu vrtacky je dosazena u
nizkouhlikové oceli s minimalni tloustkou 12 mm.

Pri vrtani oceli s tloustkou mensi nez 6 mm a vrtani nezeleznych
kovli se na material musi pfipevnit ocelova deska o rozmérech
minimalné 250x250x12 mm a stojan vrtacky se pak musi postavit na
tuto desku.

Vrtani do kulatého a silné prohnutého materialu.
Stojan vrtacky postavte dlouhou stranou magnetické patky
rovnobézné k ose vrtaného materialu.

Volny prostor pod magnetickou patkou vypliite ocelovymi kliny nebo
ocelovymi ty¢emi, aby od jader magnetu k magnetické patce
probihalo co nejvice magnetickych silocar.

Osa vrtaku se pfitom musi nasmérovat presné na stfed
zpracovavaného materialu, protoze jinak méze vrtak snadno
sklouznout do strany.

UDRZBA

Na ozubeni ozubené ty¢e naneste ob&as nékolik kapek oleje.
Loziska posuvné hiidele jsou samomazna a nesméji se mazat.
Kluznou plochu suportu mazte mazivem se sulfidem
molybdenicitym.

Pouzivat vyhradné pfisluSenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte vymeénit v
autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam servisnich mist)

V pfipadé potieby si mUzete v servisnim centru pro zakazniky nebo
pfimo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stral3e 10,
71364 Winnenden, Némecko vyzadat schematicky nakres
jednotlivych dilu pfistroje, kdyZz uvedete typ pfistroje a Sestimistné
¢Gislo na vykonoveém Stitku.

SYMBOLY

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod k
pouzivani.

Pfi praci se strojem neustdle nosit ochranné bryle.

Elektrické naradi nevyhazujte do komunainiho odpadu!
Podle evropské smernice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zarizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpisu
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddelene od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.
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TECHNICKE UDAJE Vrtacka s magnetickym jadrem

MDE 42
Vyrobné €islo..........cocovvviiiiniiiiiiiine 3808 33 01...
..000001-999999

MD 4-85
3808 51 01...
..000001-999999
Menovity prikon
motora

Prikon magnetu
Otacky naprazdno ..

.170-330 min*...115/160/ min™!

Vyska zdvihu
Min. vyska stojana..
Max. vyska stojana
(suport v najvyssej polohe)..
Velkost magnetickej nohy
Max. magneticka sila........
Max. @ vrtu s jadrovym (dutym) vrtakom ..
Max. @ vrtu s pinym vrtakom ... e
Max. hrubka vitaného materidlu.
Uchytenie vretena
Hmotnost'
Normované hodnota zrychlenia v
oblasti ruka-rameno. ...........c.coceceieies v <2,5m/s?
Normovanéa A-hodnota hladiny zvuku.
Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu...
pouzivajte ochranu sluchu!

Namerané hodnoty uréené v sulade s EN 61 029.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Venujte pozornost bezpe¢nostym pokynom v priloZzenej brozure.
Ochranné zariadenie stroja bezpodmienec€ne pouzivat: Pri praci so
strojom vzdy noste ochranné okuliare. Odporu¢ame ochranné rukavice,
pevnu protiSmykovu obuv a zasteru.

Triesky alebo Ulomky sa nesmu odstrariovat za chodu stroja.

Nevrtat do krytu pristroja lebo dojde k preruseniu ochrannej izolacie
(pouzit lepiace $titky).

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo zasuvky.

Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel smeruijte
vzdy smerom dozadu od stroja.

Pri préci na Sikmych a zvislych plochach a nad hlavou je potrebné
zaistit magneticky stojan vitatky pomocou dodanej retaze tak, aby pri
vypadku elektrického pradu nespadol.

Bezpecnostna retaz musi byt pripevnena tak, aby sa pri vypadku prudu
stojan vitacky pohyboval smerom pre¢ od obsluhy.

Maximalna pridrzna sila sa dosiahne v pripade nizkouhlikovej ocele pri
minimalnej hribke materialu 12 mm.

Stojan vitacky nevystavujte dazdu a nepouzivajte vo vihkych a
mokrych priestoroch a v priestoroch, v ktorych hrozi nebezpecenstvo
vybuchu.

POUZITIE PODL’A PREDPISOV

Stojan vitacky mozno pouzivat na vitanie velkych otvorov do ocele
a inych kovov s obsahom Zeleza. Magneticky stojan vitacky mozno
pouzit za sii¢asného oblukového zvarania.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s uvedenymi predpismi.

SIETOVA PRIPOJKA

Pripajat len na jednofazovy striedavy prud a na sietové napatie
uvedené na $titku o vykonnosti. Pripajat len do zasuviek s ochrannym
kontaktom.

OCHRANA PROTI PRETAZENIU (MDE 42)

Pri vysokom pretazeni motora sa spusti ochrana proti pretazeniu. Stroj
zotrvava v pomalych otackach kvoli chladeniu vynutia motora.
Opaétovné spustenie je mozné az po dostatocnom ochladeni, preto je
stroj potrebné vypnut a opat zapnut.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok popisany
v, Technickych Udajoch” sa zhoduje so vSetkymi relevantnymi
predpismi smernice 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EC, 2004/108/EC a
nasledujucimi harmonizujdcimi normativnymi dokumentmi:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander Kru-g

Managing Director c €

Splnomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafte 10

71364 Winnenden
Germany

POKYNY KU PRACI

V pripade, Ze je magnet zapnuty a stroj sa dlhi ¢as nepouziva,
kazdych 5 minat upozorfiuje na tento stav signalizacny tén opakujuci
sa v kratkych intervaloch po sebe.

Vrtanie do tenkej ocele a nezeleznych kovov:

Maximalna pridrzna sila magnetického stojana vitacky sa dosiahne

v pripade nizkouhlikovej ocele s minimélnou hrubkou materialu 12 mm.

Na vitanie ocele s hriibkou mensou ako 6 mm a na vitanie
nezeleznych kovov je potrebné upevnit na material ocelovu platriu
s minimalnymi rozmermi 250x250x12 mm a na tuto platfiu potom
postavit’ stojan vitacky.

Vrtanie do oblého a silno ohnutého materialu
Stojan vitacky polozte dlhou stranou magnetickej nohy paralelne k osi
materialu, ktory idete vftat.

Volny priestor pod magnetickou nohou vyplrite ocelovymi klinmi alebo
tyGami tak, aby prebiehalo ¢o najviac magnetickych silociar
z magnetickych jadier cez materidl k magnetickej nohe.

Os vrtaka musi byt pritom nasmerovana presne na stred
opracovavaného materialu, v opaénom pripade by vrtak mohol lahko
ubiehat do strany.

UDRZBA

Na ozubenie ozubeného hrebena naneste obcas niekolko kvapiek
oleja. Loziska posuvného hriadela st samomastiace a nesmu sa
olejovat. Na mazanie klznej plochy suportu pouzivajte mastivo
Molykote.

Pouzivat len Milwaukee prisluSenstvo a Milwaukee nahradné diely.
Suciastky bez navodu na vymenu treba dat vymenit' v jednom z
Milwaukee zakaznickych centier (vid brozuru Zaruka/Adresy
zakaznickych centier).

V pripade potreby si méZete v servisnom centre pre zakaznikov alebo
priamo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Nemecko, vyZiadat schematicky nakres
jednotlivych dielov pristroja pri uvedeni typu pristroja a Sestmiestneho
¢isla na vykonovom §titku.

SYMBOLY

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte navod
na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.

Elektrické néradie nevyhadzujte do komunalneho odpadu!
Podla eurépskej smernice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a
zodpovedajlcich ustanoveni pravnych predpisov
jednotlivych krajin sa pouzité elektrické naradie musi
zbierat oddelene od ostatného odpadu a podrobit
ekologicky Setrnej recyklacii.

26 SLOVENSKY

DANE TECHNICZNE Magnetyczny stojak wiertarski

MDE 42
Numer produkeyjny..........ccccovcrrnnnne. 3808 33 01...
..000001-999999

MD 4-85
380851 01...
...000001-999999
Znamionowy pobdr mocy przez
serwomotor

Pobdr mocy przez elektromagnes..
Predkos$¢ bez obcigzenia

.170-330 min"'...115/160/ min’!

Wysokos¢ stojaka min. ..
Wysokos¢ stojaka maks.
(sanie w najwyzszej pozycji )
Wielko$¢ stopy elektromagnesu..
Maks. sita elektromagnesu .....

Maks. $redhica wieroenia wiertiem do otworu pod gwint
Maks. $rednica wiercenia wierttem peinym . e
Maks. grubos¢ wierconego materiatu.

740mm
..220x110 mm

... 18kN
.85mm
.32mm
.50mm

Mocowanie wrzeciona . MK 3
Cigzar 10 kg 22kg
Typowe przyspieszenie wazone w

obszarze reka- ramle, .................................. <25m/s?...... <2,5m/s?
Typowy paziom cénieni "ego mierzony wg kizywejA:

Poziom cisnienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z normg EN 61 029.

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa podanych w zataczonej
broszurze!

Zawsze stosowac ostony ochronne na elektronarzedziu. Podczas pracy
nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne. Zalecane jest takze noszenie
rekawic, mocnego, nie $lizgajgcego sie obuwia oraz ubrania roboczego.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani drzazg.

Nie wykonywa¢ otworéw w obudowie. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia instalacji ochronnej. Stosowac etykiety samoprzylepne.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
elektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Elektronarzedzie mozna podtaczac¢ do gniazdka sieciowego tylko wtedy,
kiedy jest wytgczone.

Kabel zasilajacy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
elektronarzedzia. Powinien on sie zawsze znajdowac si¢ za operatorem.

Podczas prac na powierzchniach skosnych i pionowych oraz w pozycji nad
glowg magnetyczny stojak wiertarski nalezy zabezpieczy¢ dotgczonym
fancuchem tak, aby w przypadku wytaczenia pradu nie mogt spasc¢ na
Ziemie.

tancuch zabezpieczajacy nalezy umiesci¢ w taki sposob, aby obstugujacy
mogt odsung¢ stojak wiertarski w wypadku wytgczenia pradu.

Maksymalna sita trzymania w przypadku stali niskoweglowej osiagnieta
zostaje przy min. grubosci materiatu 12 mm.

Nie naraza¢ stojaka na dziatanie deszczu i nie uzywac go w
pomieszczeniach mokrych, wilgotnych i zagrozonych wybuchem.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Stojak wiertarski moze by¢ stosowany do wiercenia duzych otworéw w
stali i innych metalach zelaznych. Mozliwe jest uzycie stojaka
magnetycznego przy réwnoczesnym spawaniu tukowym.

Produkt mozna uzytkowa¢ wytgcznie zgodnie z jego normalnym
przeznaczeniem.

PODLACZENIE DO SIECI

Silnik narzedzia przystosowany jest wytacznie do jednofazowego pradu
Zmiennego o napieciu sieciowym podanym na tabliczce znamionowe;.
Podtaczenie wytacznie do gniazdka z uziemieniem.

ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE (MDE 42)

Przy zbyt duzym obcigzeniu uruchamia si¢ urzadzenie ochronne silnika.
Elektronarzedzie pracuje nadal na wolnych obrotach umozliwiajac
schtodzenie silnika. Dopiero po wiasciwym ochtodzeniu silnik mozna
uruchomi¢ ponownie, wytgczajac i wigczajac elektronarzedzie.

.85 dB(A).
.98 dB(A).

_88dB(A)
101 dB(A)

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Os$wiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt opisany w
punkcie "Dane techniczne" jest zgodny ze wszystkimi istotnymi przepisami
Dyrektywy 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/WE, 2004/108/WE oraz z
nastepujacymi zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander Krug-

Managing Director c €

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

Jesli urzadzenie przy wigczonych elektromagnesach nie jest uzywane
przez diuzszy czas, stan ten jest sygnalizowany co 5 minut w formie
sygnatu akustycznego.

Wiercenie w cienkiej stali i metalach niezelaznych:
Maksymalna sita trzymania stojaka magnetycznego w przypadku stali
niskoweglowej osiggnieta zostaje przy min. grubosci materiatu 12 mm.

Do wiercenia stali o grubosci mniejszej niz 6 mm oraz w metalach
niezelaznych nalezy zamocowac¢ na materiale ptyte stalowg o wymiarach
minimum 250x250x12 mm i nastepnie ustawi¢ stojak na tej ptycie.

Wiercenie w materiale okraglym i mocno wygigtym
Stojak zatozy¢ dtuzszg strong stopy elektromagnesu réwnolegle do osi
wierconego materiatu.

Wolng przestrzen pod stopg elektromagnesu wypetic klinami lub pretami
stalowymi w taki sposéb, aby przez materiat przeptywato mozliwie jak
najwiecej linii sit pola elektromagnetycznego od rdzenia do stopy
magnesu.

Os$ wiertta musi by¢ przy tym skierowana doktadnie na centrum
obrabianego materiatu, poniewaz w przeciwnym razie wiertto moze fatwo
zboczy¢ na bok.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Na uzebienie zgbatki od czasu do czasu da¢ kilka kropli oleju. Lozyska
watka pociggowego sg samosmarujgce i nie wolno ich oliwic.
Powierzchnig $lizgowg san smarowa¢ smarem Molykote.

Uzywac tylko i wytgcznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i czesci
zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymieni¢ czesci, ktére nie
zostaty opisane, nalezy skontaktowac sig z przedstawicielem serwisu
Milwaukee (patrz wykaz adreséw punktéw ustugowych/gwarancyjnych).
W razie potrzeby mozna zaméwi¢ rysunek urzadzenia w roztozeniu na
czesci podajac typ maszyny oraz szesciopozycyjny numer na tabliczce
znamionowej w Punkcie Obstugi Klienta lub bezposrednio w firmie
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLE

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapozna¢ sie
uwaznie z trescig instrukcji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosic¢ okulary ochronne.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego! Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac w
sposob przyjazny dla srodowiska.
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MUSZAKI ADATOK Magneses magfiiro egység

MDE 42 MD 4-85

Gyartasi SZam..........ccccvvivicccniccn 3808 33 01... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
A hajtémii névleges
teljesitményfelvetele

A mégnes teljesitményfelvétele.. .. 100W

Uresjarati fordulatszam.. ..220/260/ min™!
........................................................ 350/420 min-!

Fordulatszam terhelés alatt max. .170-330 min* ...115/160/ min"'

190/260 min”*

Allvanymagassag min....
Allvanymagassag max.
(szén fels6 helyzetben)..
Magnestalp merete.
Max. magneserd..
Furas-@ max. kdzpontfurat furéval.
Furas-@ max. teljesfurat furéval .
Max. furhaté anyagvastagsag .
Orséfelfogd
Suly.
Szabvany szerint értékelt vibracio a
kéz-kar tartomanyban............ccccoeerns e
Szabvany szerinti A-<€rtékelésli hangszint:
Hangnyomas szint
Hangteljesitmény szint..
Hallasvédd eszkdz hasznalata ajanlott!

.85 dB(A)....

.98 dB(A) .

Akozolt értékek megfelelnek az EN 61 029 szabvanynak.

KULONLEGES BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Ugyelien a mellékelt fiizet biztonsagi Utmutatéasaira!

A késziilék biztonsagtechnikai felszereléseit feltétlenil hasznaini kell.
Munkavégzés kdzben ajanlatos véddszemiveget viselni. Véddkesztyd,
zart és csuszasmentes cipd, valamint védokotény hasznalata szintén
javasolt.

A munka kézben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, térmeléket, stb.
csak a készlilék teljes ledllasa utan szabad a munkateriiletrél
eltavolitani.

Ne farja meg a foglalatot, mert a védészigetelés nem épitheté vissza
hatékonyan. Hasznaljon ragasztd szalagot.

Barmilyen jellegii karbantartas vagy javitas el6tt a késziiléket
aramtalanitani kell.

A késziiléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram ala
helyezni.

Munka kdzben a halézati csatlakozokabelt a sériilés elkertilése
érdekében a munkatertilettdl, illetve a késziléktdl tavol kell tartani.

Ferde és fliggbleges feliileteken, valamint fej folott végzett munkanal a
méagneses furéallvanyt az egyiitt szallitott lanccal be kell biztositani,
hogy &ramkimaradas esetén ne eshessen le.

Abiztonsagi lancot gy kell felhelyezni, hogy a furéallvany
aramkimaradas esetén a kezel6tdl elfelé mozogjon.

A maximalis tartéerdt kis széntartalmu acél esetében 12 mm-es
minimalis anyagvastagsag mellett lehet elérni.

A furéallvanyt nem szabad esének kitenni és nem szabad nedves,
nyirkos vagy robbanasveszélyes helyiségben hasznalni.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Afaréallvany acélban és mas, vastartalmu fémekben nagy furatok
kifarasahoz hasznalhatd. A magneses faréallvany egyideji ivhegesztés
mellett is hasznalhato.

Akésziiléket kizérolag az alabbiakban leirtaknak megfeleléen szabad
hasznalni.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

Akésziilék kizarolag egyfazisu valtéaramrol és az adattablan megadott
fesziiltségen lizemeltethetd. A haldzati csatlakoztatés kizardlag foldelt
dugaljba lehetséges.

TULTERHELES-VEDELEM (MDE 42)

A motor fokozott terhelése esetén mikddésbe Iép a tulterhelés elleni
védelem. A motor tekercselésének megfeleld hiitése érdekében a
készlilék alacsony fordulaton mikédik tovabb. Kizardlag a megfeleld
hémérséklet elérése utan lehet a készliléket Ujbol a szikséges

fordulaton mikodtetni. llyen esetben a késziiléket elészor ki majd Ujbol
be kell kapcsolni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyediili felelésséggel kijelentjik, hogy a ,Mlszaki Adatok” alatt leirt
termék a 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EK, 2004/108/EK iranyelvek
minden relevans el6irasanak, ill. az alabbi harmonzalt normativ
dokumentumoknak megfelel:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

;Zm%.
Alexander Krug-;

Managing Director c €

Miszaki dokumentacio dsszedllitasra felhatalmazva
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Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

UTMUTATASOK A MUNKAVEGZESHEZ

Ha a gépet bekapcsolt magnes mellett hosszabb ideig nem hasznaljak,
5 percenként egy srlin ismétlédo jelzéhang figyelmeztet erre a
korilményre.

Furas vékony acélban és szinesfémekben:
A magneses furéallvany maximalis tartderejét kis széntartalmu acél
esetén 12 mm-es minimalis vastagsag mellett lehet elérni.

6 mm-nél vékonyabb acél és szinesfémek furdsahoz az anyagra
legalabb 250x250x12 mm méretii acéllapot kell rogziteni, és a
faréallvanyt erre a lapra kell helyezni.

Furas kerek és erésen ivelt anyagban
A faréallvanyt a magnestalp hosszu oldalaval a farandé anyag
tengelyével parhuzamosan kell felhelyezni.

A mégnestalp alatti szabad teret acélékekkel vagy acélpalcakkal ki kell
tolteni ugy, hogy a magnesmagvakbdl kiindulva az anyagon keresztiil
minél tdbb magneses erévonal vezessen a magnestalphoz.

Kdzben a furé tengelyét pontosan a megmunkalni kivant anyag
kozepére kell irdnyitani, mert kiilénben a furé kénnyen elmozdulhat
oldalra.

KARBANTARTAS

A fogasrud fogazatara idénként néhany csepp olajat kell cseppenteni.
Az el6tolétengelyen 6nkend csapagyak vannak, igy azokat nem szabad
olajozni. A szan csuszéfelliletét molykote zsirral kell kenni.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee poétalkatrészeket szabad
hasznélni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs jsmertetve,
cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (lasd Garancia/Ugyfélszolgalat
cimei kiadvanyt).

Igény esetén a kész(ilékrél robbantott rajz kérheté a géptipus és a
teljesitménycimként taldlhaté hatjegyli szam megadasaval az On
vevészolgalatanal, vagy kdzvetlenil a Techtronic Industries GmbH-tél a
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Németorszag cimen.

SZIMBOLUMOK

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot miel6tt a gépet
hasznélja.

Munkavégzés kdzben ajanlatos védészemiiveget viselni.

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! A hasznalt villamos és elektronikai
késziilékekrol sz6l6 2002/96/EK iranyelv és annak a
nemzeti jogba vald atiltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kiilon kell gyujteni, és
kornyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.
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TEHNICNI PODATKI Busaca jedinica sa magnetskom jezgricom

MDE 42 MD 4-85
Proizvodna Stevilka............cccoceinnnnne. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Imenski priklop
pogonskega stroja
Zmogljivostni priklop magneta.
Stevilo vrtljajev v prostem teku

00
.. 220/260/ min”!
...................... 350/420 min-!
.170-330 min”...115/160/ min”*
190/260 min”*
.2

Maksimalna viSina stojala
(Sani v skrajnem zgornjem poloZaju).
Velikost magnetnega podnozja

............ 740mm
..220x110 mm

Maksimalna jakost magneta. ... 18kN

Vitanje maksimalnega g-premera s srediSnim svedrom. .85mm
\ftanie meksimainega g-premera znavadhim svedromv pono .32mm
Maksimalno ustrezno vitanemi debelini materiala .. .50mm

Vreteno
Teza....
Tipi¢ni ugotovljeni pospesek na
podro€ju dlani/rok ............cccccceveeieiiines e
Tipi¢no A ocenjeni nivo jakosti zvoka:

Nivo zvo¢nega tlaka...

Visina zvo¢nega tlaka.
Nosite zas¢ito za sluh!

.85 dB(A).
.98 dB(A).

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 61 029.

SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Upostevajte varnostne napotke v priloZeni brosuri!

Brezpogojno uporabljajte zas¢itne priprave stroja. Pri delu s strojem
vedno nosite za$¢itna ocala. Priporo¢amo zascitne rokavice, trdno
obuvalo, varno proti drsenju ter predpasnik.

Trske ali iveri se pri tekocem stroju ne smejo odstranjevati.

Ohi$ja naprave ne navrtajte, ker se sicer prekine zas¢itna izolacija
(uporabljajte lepljive ploscice).

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz vticnice.

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izkloplienem stanju.

Vedno pazite, da se priklju¢ni kabel ne pribliza podrocju delovanja
stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Pri delu na poSevnih in navpi¢nih povrsinah in nad glavo, mora
stojalo magnetnega vrtalnika z v prilogi dobavljeno verigo biti
zavarovano tako, da nam v primeru izpada elektricnega toka ne
more pasti.

Varovalna veriga mora biti namea

ena tako, da stojalo vrtalnika v primeru izpada elektri

nega toka zaniha vstran od uporabnoka.

Maksimalno jakost oprijema dosegamo pri jeklih, katera so z
ogljikom revna, pri minimalni debelini materiala 12 mm.

Stojalo vrtalnika ne izpostavljamo dezju in ne ga vlazimo, ne
uporabljajmo ga v vlaznih ali eksplozivno nasicenih prostorih.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Stojalo vrtalnika lahko uporabljamo pri vrtanju vegjih izvrtin v jeklo in
v druge Zelezo vsebujoce materiale. Mogoca je tudi uporaba
vrtalnika z magnetnim stojalom pri isto€asnem varjenju s tokovnim
lokom.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Priklju¢ite samo na enofazni izmeniéni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznacena na tipski plos¢ici. Prikljucite samo na
vtiénice z zascitnim kontaktom.

PREOBREMENITVENA ZASCITA (MDE 42)

Pri visoki preobremenitvi motorja se sprozi zascita proti
preobremenitvi. Stroj te¢e pocasi dalje zaradi hlajenja navitja
motorja. Ponoven vklop stroja je mozen Sele po zadostni ohladitvi, v
ta namen stroj izklopite in ponovno vklopite.

SLOVENSKO 29

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod "Tehni¢ni podatki" opisan
proizvod ujema z vsemi relevantnimi predpisi smernice 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/ES, 2004/108/ES in s slede€imi harmoniziranimi
normativnimi dokumenti:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander KrL;g

Managing Director c €

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

NAPOTKI ZA DELO

V kolikor naprava pri vklopljenem magnetu dlje ¢asa ni v rabi, nas
na stanje vsakih 5 minut opozori kratek zaporeden zvo¢ni signal.

Vrtanje v tanko jeklo in druge materiale:
Maksimalno jakost oprijema stojala magnetnega vrtalnika dosezemo
pri jeklu z mjhno vsebnostjo ogljika pri debelini 12 mm.

Pri vrtanju jekla z manj kot 6 mm debeline in drugih materialov
moramo na obdelovanec pritrditi jekleno plo$¢o izmer vsaj
250x250x12 mm, na katero pritrdimo stojalo vrtalnika.

Vrtanje okroglega in mo¢no upognjenega materiala
Stojalo vrtalnika name$¢amo z daljSo stranjo magnetnega podnozja
vzporedno osi vrtanega materiala.

Prosti nenalegajoci prostor pod podnozjem magneta zapolnimo z
jeklenimi zagozdami tako, da bo z magnetnega jedra ¢ez material
potekalo po moznosti éimve¢ magnetnih silnic proti podnozju
magneta.

Os svedra mora biti pri tem usmerjena to¢no proti sredis¢u
obdelovanega materiala, ker lahko sicer sveder rahlo stransko
zanese.

VZDRZEVANJE

Na ozobljenje zobatege letve od ¢asa do ¢asa nakapljamo malo
olja. Lezaji podajalnega valja so samomazalni in jih ni dovoljeno
oljiti. Drsno povrsina sani mazemo z Molykote mastjo.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte brosuro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi je mogoce pri vasem servisnem mestu ali neposredno pri
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Germany, narociti eksplozijsko risbo naprave ob
navedbi tipa stroja in na tablici navedene Sestmestne Stevilke.

SIMBOLI

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite za¢itna ocala.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hi$nimi odpadki! V
skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EG o odpadni
elektricni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v
nacionalni zakonodaji je treba elektricna orodja ob
koncu njihove Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih
predati v postopek okolju prijaznega recikliranja.



TEHNICKI PODACI Vrtalna enota z magnetnim jedrom

MDE 42 MD 4-85

Broj proizvodnje........cccoviiiiiinnne 3808 33 01... 3808 51 01...
..000001-999999 ...000001-999999
Nominalni prijem
pogonskog stroja

Snaga prijema magneta .. 100W

Broj okretaja praznog hoda . ..220/260/ min™!
......................... 350/420 min-!
.170-330 min""...115/160/ min"'

190/260 min”*

Maksimalna visina postolja
najgornjoj poziciji)
Veli¢ina magnetnog podnozja..
Maksimalna snaga magneta....
o-budenja maksimalno sa svrdiom za navojne otvore ..
o-buSenja maksimlano sa punim svrdiom ..
Maksimalna debljina materijala koji se busi
Prijem vratila.
Tezina
Tipi¢no ocjenjena ubrzanja na podrucju
TUKE | $8KE. ..o e
Tipi¢an A-ocjenjen nivo buke:
nivo pritiska zvuka.
nivo ucinka zvuka..
Nositi zastitu sluha!

Mijerne vrijednosti utvrdjene odgovaraju¢e EN 61 029.

SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Postivati sigurnosne upute iz prilozene broSure.

Bezuvjetno upotrijebiti zastitnu napravu stroja. Kod radova sa
strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne rukavice, Cvrste i
protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se preporucuju.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.
Kuéiste uredaja ne busiti, jer se inace prekida zastitna izolacija
(upotrijebiti liepljive ploCice)-

Prije radova na stroju izvuéi utikac iz uti¢nice.

Samo isklju€eni stroj prikljuciti na uti¢nicu.

Prikljuéni kabel uvijek drzati udaljenim sa podru¢ja djelovanja. Kabel
uvije voditi od stroja prema nazad.

Kod rada na kosim i okomitim povrSinama i iznad glave, postolje
magnetskog busenja mora biti osigurano sa suisporu¢enim lancem,
tako da on prilikom nestanka struje ne moze pasti.

Sigurnosni lanac se mora tako namjestiti, da se postolje busenja
prilikom nestanka struje odmice dalje od posluzioca.

Maksimalna snaga drzanja se kod ¢elika sa malo ugljika postize kod
minimalne debljine materijala od 12 mm.

Postolje za buSenje ne izlagati kiSi i ne moditi ga, vlaziti li
upotrebljavati ga u prostorijama ugrozenim od eksplozije.

PROPISNA UPOTREBA

Postolje za busenje se moze upotrijebiti za busenje velikih buSotina
u Celiku ili u drugim metalima koje sadrze Zeljezo. Upotreba postolja
za magnetsko busenje kod istovremenog elektro-lu¢nog zavarivanja
je moguce.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao $to je
navedeno.

PRIKLJUCAK NA MREzU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo na napon
struje naveden na plocici snage.Prikljuciti samo na uti¢nice sa
zastitnim kontaktom.

ZASTITA PREOPTERECENJA (MDE 42)

Kod visokog opterec¢enja motora se ukljucuje zastita preopterecenja.
Stroj radi sporo dalje zbog hladenja namotaja motora. Tek nakon
dovoljnog hladenja je moguce ukljucivanje stroja, pri tome stroj
iskljuciti i ponovno ukljugiti.

30 HRVATSKI

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan pod
"Tehnicki podaci”, sukladan sa svim relevantnim propisima
smjernice 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EC, 2004/108/EC i sa
slijede¢im harmoniziranim normativnim dokumentima:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18
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Alexander Krljg

Managing Director c €

Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralke 10

71364 Winnenden
Germany

RADNE UPUTE

Ako se stroj kod uklju¢enih magneta duze vrijeme ne koristi, svakih
5 minuta podsjeca jedan kratak signalni ton zaredom na ovo stanje.

Busenje u tankom éeliku i NE-metalima:
Maksimlana snaga drzanja magnetskog postolja za buSenje se kod
Celika sa malo ugljika postize kod najmanje debljine od 12 mm.

Za busenje ¢elika debljine manje od 6 mm i NE-metala se mora na
materijalu pricvrstiti jedna ¢elicha plo¢a od najmanje

250x250x12 mm i postolje za buSenje zatim postaviti na ovu plo¢u.
Busenje u okruglom i jako savijenom materijalu

Postolje za buSenje sa dugom stranom magnetskog podnozja
postaviti paralelno prema osovini materijala koji se busi.

Slobodan prostor ispog magnetskog podnozja sa ¢eli¢nim klinovima
ili Celicnim Stapovima ispuniti tako, da Sto je moguce vise
magnetskih linija sile preko materijala proti¢u prema magnetskom
podnozju.

Osovina svrdla mora pri tome biti usmjerena to¢no na centar
materijala koji se obraduije, jer inace svrdlo mozZe proticati pomalo
postraniéno.

ODRZAVANJE

Na ozubljenje ozupCane Sipke sa vremena na vrijeme staviti par
kapi ulja. LezZaji vratila smicanja su samopodmazivacki i ne smiju se
mazati uljem. Klizne povrsine saonica podmazivati sa Molykote
mascu.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod
jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru Garancija/
Adrese servisa).

Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje podatka
o tipu stroja i Sestznamenkastog broja na plocici snage moze
zatraZiti kod vaseg servisa ili direktno kod Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Njemacka.

SIMBOLI

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.

Elektricne alate ne odlazite u kucne otpatke! Prema
Europskoj direktivi 2002/96/EG o starim elektricnim i
elektronickim strojevima i preuzimanju u nacionalno
pravo moraju se istroSeni elektricni alati sakupljati
odvojeno i odvesti u pogon za reciklazu.

TEHNISKIE DATI Magnétiskais urbis

MDE 42 MD 4-85
1zlaides nUMUIS .......ccoociiiiiiiee 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Nominala patereta
jauda piedzinai

Magneta patereta jauda. o0ow
Apgriezieni tuksgaita .. ..220/260/ min™!
...................... 350/420 min-'
.170-330 min""...115/160/ min"'
............ 190/260 min”'
Gajiens ... .2

Statnes augstums min. ..
Statnes augstums maks.
(sliedes aug$eja stavokli)
Magneta pamatnes lielums

............ 740mm
..220x110 mm

Maks. magneta speks........... . ... 18kN
Urbja maks. @ urbjot ar gredzena urbi 42 mm .85mm
Urbja maks. @ urbjot ar parasto urbi...... ....ccceom . .32mm

Maks. Urbjama materiala biezums .
Varpstas urbja ievieto$anas ligzda .

10 kg

Tipiski noveértéts plaukstas un rokas
PAATNGJUMS ... e < 2,5 m/s?

Tipiskais péc A vértétais trokSna limenis
trokSna spiediena Iimenis..
trokSna jaudas limenis

Nésat trokSna slapétaju!

Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 61 029.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Ladzu, ievérot drosibas noteikumus, kas ietverti pievienotaja
brosara

Noteikti vajag izmantot masinai paredzéto aizsargaprikojumu.
Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek ieteikts
nésat arf aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus un priekSautu.

Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.
Instrumenta korpusa nedrikst urbt caurumus, jo tadéjadi var tikt
sabojata aizsargizolacija (vajag izmantot uzliméjamas etiketes).
Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi, masinu
noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas darbibas
lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Urbjot slipas un vertikalas virsmas un augstak par galvu, magnetiska
urbja statni ir janodro$ina ar lidzi doto kedi, lai stravas padeves
partraukuma gadijuma urbmasina nenokristu.

DroSibas kedi ir jauzliek ta, lai stravas padeves partraukuma
gadijuma urbja statne parvietotos prom no apkalpotaja.

Maksimalais noturoSais speks pie zema oglekla satura terauda tiek
sasniegts pie minimala materiala biezuma 12 mm.

Urbja statni nedrikt pievienot kad list lietus un nedrikst lietot mitras,
slapjas vai eksplozijas bistamas telpas.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Urbja statni var lietot lielu urbumu veik8anai teraudos un citos dzelzi
saturoSos materialos. lespejama magnetiskas atatnes urbja
lietoSana vienlaicigi ar elektrometinasanu.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietoSanas noteikumiem.

TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriegumam, kas
noradits uz jaudas panela. Pieslégt tikai kontaktligzdam ar
aizsargkontaktiem.

PARSLODZES AIZSARDZIBA (MDE 42)

Ja motora slodze ir augsta, tiek iedarbinats parslodzes
aizsargmehanisms. Masina turpina Iénam darboties, lai atdzesétu
motoru. Masinu var ieslégt tikai péc pietieckamas atdzesésanas, Sim
nolikam masinu vajag izslégt un vélreiz ieslégt.

.85 dB(A).
.98 dB(A).

LATVISKI 31

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri aprakstti
"tehnisko datu lapa", pilniba atbilst prasibam saskana ar direktivam
2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EK, 2004/108/EK un attiecigajiem
harmonizétajiem normativajiem dokumentiem:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18
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Alexander KrL;g

Managing Director c €

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
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Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

DARBA NORADES

Ja masina ar ieslegtu magnetu ilgu laiku netiek lietota, par $adu
stavokli ik pec 5 minutem atgadina viens pec otra atskanosi skanu
signali.

Urbsana plana terauda un nemetalos:

Maksimalais magneta urbja statnes noturosais speks pie teraudiem
ar zemi oglekla saturu tiek sasniegts pie minimala biezuma 12 mm.

Urbjot teraudu ar biezumu, mazaku par 6 mm un nemetalus, uz $i
materiala ir janostiprina terauda plaksni ar izmeriem 250x250x12
mm un urbja statni janostada uz $is plates.

Urbjot apalus un stipri saliektus materialus
Urbja statni ar magneta atbalsta garako malu novietojiet uz
materiala paraleli urbjama materiala asij.

Brivo vietu starp magneta pamatni aizpildiet ar terauda kiliem, lai
pec iespejas vairak magnetisko liniju no magneta serdena plustu
caur materialu uz magneta pamatni.

Urbmasinas asij ir jabut precizi novietotai uz apstaradajama
materiala centra, jo preteja gadijuma urbmasina viegli var novirzities
uz saniem.

APKOPE

Laiku pa laikam uz zobstiena uzpiliniet dazus pilienus ellas.
Padeves varpstas gultnis ir pa§smerejo$s un to nav jaello. Sliezu
slidvirsmas jasmere ar Molykote smeri.

Ilzmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas Milwaukee
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav
aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalpo$anas
servisiem. (Skat. bro$dru "Garantija/klientu apkalpoSanas serviss".)

Péc pieprasijuma, Jasu Klientu apkalpo$anas centra vai pie
Technotronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, V&cija, ir iespéjams sanemt iekartas montazas
raséjumu, iepriek$ noradot iekartas modeli un sérijas numuru, kas
atrodas uz datu plaksnites un sastav no sesiem simboliem.

SIMBOLI

Pirms sakt lietot instrumentu, IGdzu, izlasiet lietoSanas
pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmeér janésa aizsargbrilles.

Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos!
Saskana ar Eiropas Direktivu 2002/96/EG par lietotajam
lektroiekartam, elektronikas iekartam un tas ieklausanu
valsts likumdoSana lietotas ektroiekartas ir jasavac
atseviki un janogada otrreizejai parstradei videi
draudziga veida.




TECHNINIAI DUOMENYS Grezimo staklés magnetiniu padu

MD 4-85

MDE 42
Produkto numeris ...........cccccoevinncnnn. 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999

Variklio imamoji
galia

Magneto imamoji galia.
Sakiy skaicius laisva eig:

Maks. stovo aukstis
(vezimélis paCiame virSuje)
Magneto pagrindo dydis ..
Maks. magneto jéga.....

Maks. grazto @, tusciaviduris graztas..
Maks. grazto g, pilnas graztas...
Maks. greztinas medziagos storis .

Biadingas jvertintas plastakos — rankos
PAGIEItIS ...
Biidingas garsolygs, koreguotas pagal Adazrio cherakeristi:
Garso slégio lygis...
Garso galios lygis..
Nesioti klausos apsaugines priemones!

Vertés matuotos pagal EN 61 029.

YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Laikykités pridedamoje brosSidroje pateikty saugumo nuorody!
Batinai naudokite jrenginio saugos jtaisus. Dirbdami su jrenginiu
visada nesiokite apsauginius akinius. Rekomenduotina nesioti
apsaugines pirstines, tvirtus batus neslidziu padu bei prijuoste.
Draudziama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Negrezkite prietaiso korpuso, nes suzalosite apsaugine izoliacijg
(naudokite lipdukus).

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo kiStuka.
Kistuka j lizdg jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Maitinimo kabelis turi nebdti jrenginio poveikio srityje. Kabelj visada
nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Dirbant prie pasvirusiy ir statmeny pavirsiy bei vir§ galvos magnetinj
greztuvo stova reikia pritvirtinti kartu pristatoma grandine, kad,
dingus elektros srovei, jis nenukristy.

Saugos grandiné turi bati pritvirtinta taip, kad greZtuvo stovas,
dingus elektros srovei, judéty nuo dirbanciojo tolyn.

Maksimali laikymo jéga prie mazo anglétumo plieno pasiekiama, kai
medziagos storis yra ne mazesnis kaip 12 mm.

Saugokite greztuvo stovag nuo lietaus ir nedirbkite Slapioje, drégnoje
ar sprogioje aplinkoje.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]|

Greztuvo stovas gali bati naudojamas dideléms kiauryméms pliene
ir kituose metaluose, kuriy sudétyje yra geleZies, grezti. Magnetinj
greztuvo stovg galima naudoti ir tuo metu, kai virinama elektros
lanku.

S prietaisg leidziama naudoti tik pagal nurodytg paskirtj.

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik  specifikacijy
lenteléje nurodytos jtampos elektros tinklg. Jungti tik j lizdus su
apsauginiu kontaktu.

APSAUGA NUO PERKROVOS (MDE 42)

labai perkrovus variklj, jsijungia perkrovos apsauga. |renginys toliau
létai veikia ir ausina variklio apvijas. Vél jjungti jrenginj galima tik
tada, kai jis pakankamai atvésta, tam jj reikia iSjungti ir vél jjungti.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiskiame, jog
skyriuje "Techniniai duomenys" aprasytas produktas atitinka visus
toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus: 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EB, 2004/108/EB ir kitus su jomis susijusius norminius
dokumentus:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

b
Alexander Krug

Managing Director c €

|galiotas parengti techninius dokumentus.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralke 10

71364 Winnenden
Germany

NUORODOS DARBUI

Jei masina su jjungtais magnetais nenaudojama ilgesnj laika, kas 5
minutes pasigirstantis trumpas keliagubas garso signalas primena
apie tokig bisena.

Plono plieno ir negelezies metaly grezimas:

Maksimali magnetinio greztuvo stovo laikymo jéga prie mazo
anglétumo plieno pasiekiama, kai medZiagos storis yra ne mazesnis
kaip 12 mm.

Norint grezti plonesnj nei 6 mm plieng ar negeleZies metalus, ant
medZiagos reikia pritvirtinti ne maZesne kaip 250x250x12 mm plieno
plokste ir greztuvo stovg statyti ant jos.

Apvalios ir labai iSlenktos medziagos grezimas

Pastatykite iSilging magneto pagrindo puse lygiagreciai greztinos
medziagos asiai.

Tuscig vieta po magneto pagrindu taip uzpildykite plieniniais
pleistais ar plieniniais strypais, kad nuo magneto Serdies j magneto
pagrindg per medziagg eity kuo daugiau magnetinio lauko jégos
linijy.

Grazto asis tuo metu turi bati nukreipta tiksliai j apdorojamos
medziagos centra, nes kitaip graztas gali eiti j Sona.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Laikas nuo laiko uzlasinkite ant krumpliastiebio krumpliy keletg lasy
alyvos. Pastimos veleno guolis yra savitepis ir jo tepti negalima.
Vezimeélio slysties pavirsiy tepkite ,Molykote® tepalu.

Naudokite tik ,Milwaukee” priedus ir ,Milwaukee" atsargines dalis.
Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidZiama keisti tik ,Milwaukee*
klienty aptarnavimo skyriams (zr. garantijg/klienty aptarnavimo
skyriy adresus brosidroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos model; ir SeSiazenklj numerj,
esantj ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo centre arba
tiesiogiai , Techtronic Industries GmbH", Max-Eyth-Str. 10, 71364
Winnenden, Vokietija, galite uzsakyti iSpléstinj prietaiso brézinj.

SIMBOLIAI

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcijg.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite apsauginius
akinius.

NeiSmeskite elektros irengimu i buitinius Siuk$lynus!
Pagal ES Direktyva 2002/96/EG del naudotu irengimu,
elektros irengimu ir ju itraukimo i valstybinius istatymus
naudotus irengimus butina suringti atskirai ir nugabenti
antriniu Zaliavu perdirbimui aplinkai nekenksmingu
budu.
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TEHNILISED ANDMED Magnet-siidamikpuurimismoodul

MDE 42 MD 4-85
Tootmisnumber..........ccoveiiiiiiiincne 3808 3301... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Jéumootori
nimivéimsus

Magneti voolutarve
Podrlemiskiirus tihijo . in ..
...................... 350/420 min-'
.170-330 min""...115/160/ min"'
.. 190/260 min-'
..220mm

g

Samba kdrgus max

(kelk Ulemises asendis)
Magnetjala suurus
Max magnetjoud...
Puuri @ max stidamikupuuriga
Puuri @ max taispuuriga...
Puuritava materjali paksu
Spindli kinnitus...

740mm
..220x110 mm

... 18kN
85mm
32mm

Tuldpiliselt hinnatu a
ja kasivarre piirkonnas...........ccccoeevrnes e
Tutpiised Afitriga hinnatud helitasemed:
Helirbhutase
Helivéimsuse tase.
Kandke kaitseks korvaklappe!

.85 dB(A) ..
.98 dB(A) ..

Mb&btevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 61 029.

SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Pidage kinni juuresoleva brosuiri turvajuhistest!

Kasutage tingimata masina kaitseseadist. Masinaga tddtades
kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on kaitsekindad, tugevad ja
libisemiskindlad jalanéud ning pall.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina t66tamise ajal.

Arge puurige seadme korpusesse auku, kuna muidu katkeb
kaitseisolatsioon (kasutage kleepsilte).

Enne koiki t6id masina kallal tommake pistik pistikupesast valja.

Masin peab pistikupessa ihendamisel olema alati véljallitatud
seisundis.

Hoidke Uhendusjuhe alati masina t6dpiirkonnast eemal. Vedage
juhe alati masinast tahapoole.

Kald- ja horisontaalpindadel ning peast kdrgemal tdétamisel tuleb
magnetpuursammas kindlustada kaasasoleva ketiga, et see ei
saaks voolukatkestuse puhul alla kukkuda.

Julgestuskett paigalda nii, et voolukatkestusel kukub puursammas
kasutajast eemale.

Maksimaalne kontaktkinnitus slsinikuvaese terasega saavutatakse
min 12 mm paksuse materjaliga.

Arge hoidke puursammast vihma kées, mérjas, niiskes voi
plahvatusohtlikus ruumis.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Puursammast saab kasutada suurte aukude puurimiseks terasesse
ja muudesse rauasisaldusega metallidesse. Magnetpuursammast
saab kasutada koos kaarkeevitusega.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt &randidatud otstarbele.

VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult tihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil &randidatud vérgupingega. Uhendage ainult
kaitsekontaktiga pistikupesadesse.

ULEKOORMUSKAITSE (MDE 42)

Mootori suurel Ulekoormusel rakendub tddle llekoormuskaitse.
Masin t66tab mootori méhise jahutamiseks aeglaselt edasi. Masina
sisselulitamine on voimalik alles parast piisavat jahtumist, selleks
lllitage masin valja ja uuesti sisse.

EESTI 33

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et 16igus , Tehnilised
andmed" kirjeldatud toode vastab direktiivide 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EU, 2004/108/EU kdigile olulisele tahtsusega eeskirjadele
ning jargmistele harmoniseeritud normatiivsetele dokumentidele:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

/ Zﬁm%
Alexander KrL;g

Managing Director c €

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

TOOJUHISED

Kui sisselilitatud magnetitega masinat ei kasutata pikemat aega,
meenutab seda iga 5 minuti tagant Iihike helisignaalide jada.

Ohukese terase ja vérvilismetallide puurimine:
Magnetpuursamba maksimaalne kontaktkinnitus susinukivaese
terasega saavutatakse min 12 mm paksuse materjaliga.

Alla 6 mm paksusega terase ja varvilismetallide puurimiseks tuleb
materjalile kinnitada vahemalt 250x250x12 mm terasplaat ning
panna siis puursammas sellele plaadile.

Umarasse ja tugevalt painutatud materjali puurimine
Puursamba magnetjala pikem kiilg panna puuritava materjali teljega
paralleelselt.

Vaba pind magnetjala all taita teraskiilude ja terasvarrastega nii, et
voimalikult rohkem magnetilisi jdujooni kanduks magnetisiidamikest
materjali kaudu magnetjalale.

Puuri telg peab olema tapselt suunatud puuritava materjali
keskmele, kuna puur vib muidu kergelt kdrvale libiseda.

HOOLDUS

Hammaslati hambumisele panna aeg-ajalt méni tilk 6li. Etteandevolli
laagrid on isemaarivad ning neid ei tohi dlitada. Kelgu hddrdepinda
maarida Molvkote-maardega.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosiiiiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nduda seadme plahvatusjoonise véimsussildil oleva
masinatlubi ja kuuekohalise numbri alusel klienditeeninduspunktist
vOi vahetult firmalt Techtronic Industries GmbH,

Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden, Germany.

SUMBOLID

Palun lugege enne kaikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt 1abi.

Masinaga té6tades kandke alati kaitseprille.

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks muutunud elekrilisi
tooriistu koos olmejaatmetega! Vastavalt Euroopa
Parlamendi ja néukogu direktiivile 2002/96/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi
néuete kohaldamisele liikmesriikides tuleb
asutuskdlbmatuks muutunud elektrilised toodriistad
koguda eraldi ja keskkonnasaastlikult korduskasutada
voi ringlusse vétta.



TEXHUYECKUE OAHHBIE [penb Ha MarHUTHOM CTOVKe

MDE 42 MD 4-85
CepuitHblit HOMEP U3[ENUS .................. 3808 33 01... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
HomuHarsHas noTpebrisiemast MOLLHOCTL
MPVBOLHONO BreKTpOaBHTaTers

[NoTpebnsiemast MOLHOCTb
Yucno o6opoToB 6e3 Harpyaku

115/160/ min”!
... 190/260 min™!
....220mm
BbicoTa CTOMKI MUH. ... 520mm
BbicoTa cToliku Makc. (kapeTka B KpaiHeM
BEPXHEM MONOXEHUN)
Pa3mepbl MarHUTHOrO LWTaTuBa..
YaepxuBaloLLas criocoBHOCTb MarHiTa Makc...

80 mm.

.. 160x

Maxc. @ oTBepCIVA MV CBSNEHM CTTOLLHGIM CBETOM. ...

Makc. TonimHa obpabaTbiBaemoro Matepuara.

MocafouHoe MECTO WUMMHAENS ......cvvvevenee . 1/2°x20 Gg
BAM ..o i 10 kg....
OO6bI4HOE MOBLILLEHHOE YCKOPEHUe

COCTABIIFET. ... i, <2,5 m/s?

OBbH42 YPOBH HIBKOHACTOTHOTO LLMA VHCTPAMEHT COCTABISHOT.
YpoBEHb 3BYKOBOTO AABNEHMS..
YpoBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTY. .

Monb3yiTech NpucnocobieHnsamMu ans

3aLLMThI Cayxa.

3HayeHus 3aMepsnnce B COOTBETCTBUM

co cTaHaapTom EN 61 029.

PEKOMEHZALIUM MO TEXHWUKE BE30MACHOCTU

TMoxanyricta, cobionaiite npaswna 6e30MacHoCTI, M3NOXEHHbIE B MpuiaraeMon
6GpoLuiope!

Bcerna nonb3yiiTecs 3aLLyTHOI KDBILLKOIA Ha MHCTPYMEHTE. Mpi paBoTe ¢ MHCTPYMEHTOM
BCENA HAZeBaVITe 3aLLTHBIE 04KY. PEKOMEHZYETCA HaTleBaTh MepYarky, MpoLHbie
Heckonb3siLLye BOTVHKN 1 GapTyK.

He ybvipaitte onvkv 1 0670MKY MpY BKIKOYEHHOM MHCTPYMEHTE.

He npocsepnviBaiiTe KOpMYC, Tak kak 3aLLyTHas N30 CTHET HESPMEKTVBHON.
Ionb3yiTech KNeikoil NeHTONA.

Mepen BoINoHEHVEM Kakvix-n160 paboT o 06CYXVBaHMIO MHCTPYMEHTA BCeraa
BbIHVMAIATE BUKY 113 POETKM.

Bcrasnsiite Bk B POETKY TONKO NPV BIKIOHEHHOM MHCTPYMEHTE.

[lepxuTe cnoBoit NpoBoz, BHe paBoueit 30HbI MHCTPyMeHTa. Beera npoknazbisaiite
Kabeb 3a CrIMHOIA.

TTp1 YCTaHOBKe Ha HaKTOHHYHO UV BEPTVKaITbHYIO MOBEPXHOCTb, @ Takoke CBEPIOM BBEPX
(hIKCHPOBATB MarHUTHYKO CTOVKY CTaHKa LIEMbIO 113 KOMTNEKTa MocTaBKM, YTobbl CToiika He
ynana B cny|ae OTKIIOHEHVIS HaMPSKEHUS.

CTPaxoBOHHYHO Lienb HakrabIBaTb TakvM 06pasoM, YToBb! ICKIKOMUTb B Criy|ae
0BECTOMMBAHVS CMeLLEHVE CTOVKV CTaHKa B CTOPOHY Onepatopa.

MakcuvanbHas yaepkvBatolLias CcriocoBHOCTb MarHWTOB [OCTURAETCS Ha HUKOYITIEPOIVCTON
CTanm TOMLLYHOM MUHVMYM 12 MM.

Bepetib cBEpMnbHbIiA CTaHOK OT A0TSR, HE UCTIONb30BATb €70 B CbiPbIX, BIaXHbIX 1
B3PbIBOOMACHbIX MOMELLEHNAX.

....85 dB(A)...
.98 dB(A) .

WCMOJIb30BAHUE
[laHHbIi CTAHOK NpeqHaaHaveH Ans CBeprieits GorbLuviX OTBEPCTUIA B CTAIM U ZIDyTUX YEPHBIX
Merannax. MoXHO MCNOb30BATb €10 GIIHOBPEMEHHO C MPUMEHEHYEM LyTOBOVi CBAPK.

He nomb3yiTech AaHHbIM MHCTPYMEHTOM CrIOCOBOM, OTA4HBIM OT YKa3aHHOro s
HOPMaUIbHOTO MPUMEHEHNS.

NOAKOYEHUE K SNEKTPOCETU

Mozkntoyarite ToNbko K OAHODA3HOM CETU MEPEMEHHONO TOKa U TOSBKO C HAMPSXKEHIEM,
YKa3aHHbIM Ha Tabuke C AaHHbIMI. PO3ETKN AOMKHbI ObiTb 3a3eMNEHbI.

3ALLWTA OT NEPErPY3KU (MDE 42)

YCTPOIICTBO 3ALLMTHI MOTOPA, KOHTPOMMPYEMOE HarpyaKoi Ha HEro. IHCTpyMeHT Gynet
MPOZOMXATb MEIEHHO PaboTaTs YT0Ok! AaTb MOTOPY OCTBITb. M0CTE JOCTATONHOMO
OCTbIBaHVS! MIHCTPYMEHT MOXHO BKJTIO4MTL CHOBA, MPEABAPUTENBHO BLIKITIOHMB €10,

LOEKJTAPALIAS O COOTBETCTBUW CTAHOAPTAM EC

Ml 3asiBRISieM no COBCTBEHHYHO OTBETCTBEHHOCTb, UTO U3ENME, ONUCAHHOE B pasaene
TeXHUYECKME XapaKTepUCTY®, COOTBETCTBYET BCEM BaXHbIM NPEANMCAHUAM
[LipexTubl 2011/65/EU (QvpekTiBa 06 orpaHuyeHnn NPUMEHEHNS ONacHbIX BELLECTB B

34 PYCCKUM

ANEKTPU4ECKVX 1 ANEKTPOHHbIX npubopax), 2006/42/EC, 2004/108/EC 1 npuBeagHHbIM
[larnee rapMoHU31POBaHHbIM HOPMATUBHBIM OKYMEHTaM:

EN 61029-1:2009

EN 65014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Winnenden, 2013-02-18

o
Alexander Krug )

Managing Director c €

YNOMHOMOYEH Ha COCTaBMeHie TEXHYECKOI AOKYMEHTALWM.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

COBETbI N0 3KCTUTYATALIMU

Ecrm cTaHok fnuTensHoe Bpems He VUCrIoNb3yeTes Mpu BKIKOHYEHHbIX MarHiTax, 4Yepes kaxable
5 MVHYT pa3jaeTcst 3ByKOBOV CUTHa MOBTOPSHIOLLIEIICS TOHAMLHOCTH, KOTOPbIA HAMOMUHAET 06
3TOM COCTOSHAM.

CBeprieHve OTBEPCTHIA B TOHKOW CTaNN W LIBETHbIX MeTanmnax:
MaKcvmansHast yaepivBaloLLias CriocoBHOCTL MarHUTOB JOCTUTAETCS Ha HU3KOYTTepOCTON
CTary TOMLLYHOM MUHIMYM 12 MM.

[Ins CBEpMEHvIA CTanm TONLLHOI MeHee 6 MM 1 LIBETHbIX METAnoB HeoBXomMMO 3akpeniTh Ha
obpabaTbizaemom MaTepuane CTarbHylo NMATY pasmepamyt He Mexee 250x250x12 MM 1 satem
YCTaHOBUTb CBEPIIATIBHYHO CTOMKY Ha 3Ty Ty

CBeprieHvie OTBEPCTHIA B KPYTTIOM MMM CUMbHO W30THYTOM Matepuarne
YCTaHOBMTb CBEPMIANIBHYIO CTONKY AMVHHOM CTOPOHOIA MarHIATHOIO LLTATVBA NapariienbHo ook
obpalarTbiBaemoro Matepuana.

3anonHuTL cBoboHoe MPOCTPAHCTBO MO MArHUTHBIM LUITATUBOM CTAMBHBIMIA KIMHBSMIA W
CTEpXHAMY ANd Toro, 4TOBbI OT MarHATHbIX CepAeHHVKOB Yepes Matepuan K LLTatuey
NPOXOAWIO KaK MOXHO G0rbLLIE MaTHWTHBIX CUMOBbIX JMHU.

Ocb CBepra Mpi 3TOM [10MKHA GbiTb HaNPaBIIEHa TOHHO Ha LIEHTP 06pabaTbIBaeMoro arers,
JtHa4e MOXET TIerko MPOV30ATH YBOZ CBEpITa B CTOPOHY.

OBCNY)XVBAHVUE

CMa3bIBaTb Bpems! OT BpemeHy 3y0ibst 3yB4aToit peviki HECKOMbKAMY Karmsiy Macra.
TonLLMNHYKY XO[0BOIO Bana CaMOCMaabIBAIOLLMECS, X FOMONHUTENBHOE CMa3biBaHue He
nonyckaetcs. CMabiBaTb pabodyto MOBEPXHOCTb KapeTkvt MOMVKOTOBOIA CMagKoiA.

IMonbayiiTecs akceccyapamy 1 3anacHbivm yactsmu Milwaukee. B criyqae BosHKHOBEHMS
HeoBXomvMoCTI B 3aMeHe, KoTopast He Bblna orvcaHa, 0BpaLLiaTeCh B OFIMH U3 CEPBICHbIX
LIEHTPOB 110 0BCTyKVBaHMI0 AMeKTPOMHCTPYMeHToB Mitwaukee (CM. Crucok cepaicHbIX
OpraHu3aLyi).

[pu1 HEOBXOAMMOCTH, ¥ CEPBICHON CYXBbl MMM HEMOCPEACTBEHHO Y (hUpMbI
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364, BunHenzeH,

T'epmaHusi, MOXHO 3anpocuTb CHOPOYHbI YEPTEX YCTPOVCTBA, COOBLUMB €ro TMN 1
LIECTU3HAYHbI/ HOMEP, YKa3aHHbIV Ha (IMPMEHHOI Tabniyke.

CUMBOJIbI

ToxanyiicTa, BHVIMATENbHO MPOMTUATE UHCTPYKLVEO MO MCTIOMb30BaHYIO Nepen
HaJariom NioBbIx oriepaLivii C MHCTPYMEHTOM.

Ipv pabore ¢ MHCTPYMEHTOM BCeria HaaeBaviTe 3aLLTHBIE 04K

He BbiGpackIBaiiTe anexTPOMHCTPYMEHT ¢ BbimoBbiMy orxofamu! CormacHo
Esponeiickoit avpexTve 2002/96/EC no oTxoziam OT arexTprHeckoro v
1EKTPOHHOTO 0B0PY/I0BAHVS 11 COOTBETCTBYHOLLYM HOPMaM HALWOHAITBHOTD
1PaBa BbILLIELLIVIE 13 YIOTPEGNEHs! ANEKTPOMHCTPYMEHTLI odnexar cGopy
OT7IeNbHO ATIA 3KONIOMMYECkM Be30MacHo yTnmsaLym.

CoorgetcTBrE TEXHWYEeCKOMY pernameHTy

HauioHanbHwuii 3Hak BignosigHoCTI YkpaiHu

TEXHWYECKWU OAHHU MpobuBHa rnaBa MarHMTHa CbpLeBUHa

MDE 42 MD 4-85
Mpon3BOACTBEH HOMED........cvcvviianee 3808 33 01... 3808 51 01...
..000001-999999 ...000001-999999
HomuHarnHa koHcymMmnpaHa MOLLHOCT Ha
3a/B/KBaLLaTa MaLLKHa....
KoHCymMpaHa MOLLHOCT Ha
O6opoTu Ha NpaseH xof.

Makc. 060poTv npu HaToBapBaHe .. 115/160/ min'

... 190/260 min”!
BucounHa Ha nosauraHe ... 220mm
MwuH. BUCOYMHA Ha WeHaepa ....520mm

Makc. BUCOUMHa Ha LueHaepa
(WeMHaTa B HAN-TOPHO MOTIOXEHNE).
l'onemuHa Ha MarHUTHaTa OcHoBa..
Makc. marHuTHa cuna.....
Maxc. @ Ha npobveaHe CeC! OTBOpA.
Makc.o Ha NpouBaHe C NITLTHO CBPEANO
Makc. aebenvHa Ha npobuBaHus Matepuan ..
3akpenBaHe Ha LnMHaena
Terno
OueHKa 3a HOPMArHOTO YCKOPeHUe B
00M1acTTa Ha PBKATA. ...eveveeciiicnieeeees e < 2,5 m/s?
TUNU4HM HYBa Ha 3BYKa B
HwvBo Ha 3BYKOBa MOLLHOCT ... ... 85 dB(A)...
HwvBo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT ... ...98 dB(A)...
[la ce Hocu NpeanasHo cpeacTBO 3a
cnyxa!

80 mm.

.. 160x

10kg..

M3amepeHuTe cToiHOCTM ca nonyyenn cbobpasHo EN 61 029.

CMELIMATIHU YKA3AHUA 3A BE3ONACHOCT

CriassaifTe ykasaHusiTa 3a Ge30MacHoCT ot npunoxeara Gpotuypal
MpennasHuTe YCTPOVCTBA Ha MaLLMHATa Aa Ce W3TOMN3BaT 3abiuTenHo. Mpu
paboTa ¢ MalLMHaTa BUHar HoCeTe NpezrasHy o4wra. Mpenopbysar ce CbLo
TaKa MpesnasHin PbkasuLV, 30paBY U HEXITb3ralLy ce oByBKy, KakTo 1
npecTurka.

CTPYXKI UM OTYYTIEHY NapyeTa f4a He Ce OTCTpaHsBar, A0KATo MalL1Ha paboty.

He npobuBsaiiTe Aynkv no kopryca Ha ypefia, 3aLLioTo Taka ce Mpexbcaa
3alUMTHaTa 30MaLms (M3Non3BaiiTe CTUKEpH).

[Npenv kaksuTO M fa e pa60Tv| Mo MallvHaTa U3BafeTe Lencena oT KOHTaKTa.
CB'bp&BaVITE‘: MaLlnHaTa KbM KOHTaKTa Camo B U3KITHOHEHO MNOMNOXeHue.

CBbp3BaLLVST kaben BiHarM a ce Jbpu U3BbH paboTHUs obcer Ha MalLvHaTa.
KabernbT fia ce oTBexaa OT MaluMHaTa BiHar Hasag,

Mpu paGoTa Mo HaKIOHEHM 1 BEPTUKAIHI NOBLPXHOCTY U HaZ, [T1aBa MarHUTHIST
MpoBVBEH LueHnep Tpsibsa Aa ce OCUTypu ¢ A0CTaBeHaTa BepUra, Taka ye npu
MpeKbCBaHE Ha Toka Aa He MOXe Aa naaHe.

[NpepnasHata Bepura TpﬂﬁBa [a Ce Croxw Taka, Ye npu NpeKbCBaHe Ha Toka
I'IpOﬁI/IBHI/IFIT LLieHaep Aa ce otaarneyu ot oneparopa.

[pv H1CKOBbITIEPOHA CTOMaHa MaKc/ManHaTa 3afjbpxallia cura ce JocTura
npv MUHUManHa febenvHa Ha Matepuana 12 mm.

IMpoBUBHUST LLEHAEP A He Ce Wanara Ha AbXA 1 [1a He Ce M3Mom3aea B MOKpH,
BMa)KHY N 38CTPALLEH OT EKCTINIO3ust MOMELLEHNS.

WU3NON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHVUE

TPOBUBHUSIT LLEHZEP MOXe Aa Ce WaronaBa 3a npobyeaHe Ha ronemi oTBopH B
CcTOMaHa U [Py XeNsiaoChabpXKaLLy MeTanu. Bb3MOXHO e MaronasaHeTo My
NPy HOBPEMEHHO ENEKTPOLIBIOBO 3aBapsiBaHe.

Toan ypen Moxe Aa ce U3Monasa No npeaHasHaueHne Camo KaKTo € NOCOYEHO.

3ALLUTA HA IBUTATENA B 3ABUCUMOCT OT HATOBAPBAHETO

[la ce cBbp3Ba camo KbM eAHO(a3eH MPOMEHNMB TOK U CaMO KbM MPEXOBO
HamnpeXeHe, MOCOYEHO Ha 3aBoAcCKaTa Taberka. [la ce cBbp3ga camo KbM
KOHTaKT "LUyKO" 3aLLMTHO 3a3eMsiBaHe.

3ALLUTA CPELLY NPETOBAPBAHE (MDE 42)

IMpv rornsiMo NpeToBapBaHe Ha ABraTens ce 3afeiicTBa 3alLyTaTa Ha ABuraTens
cpelLly npeToBapeaHe. MaluHaTa npogbikasa Aa ce BbpTv 6aBHo 0
oxrlaxaaHe Ha HamoTKaTa Ha aurarensi. MalumHaTa Moxe Aa ce BKiouM ensa
criel OCTaTbYHO OXMaxaHe, 3a LienTa U3KITK4eTe 1 OTHOBO BKITKOHETE
MalLMHaTa.

BbJIFTAPCKU 35

CE - AEKIAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBame nog co6CTBEHA OTTOBOPHOCT, Y€ ONMUCAHNST B "TEXHUYECKN
[laHHW" NPOYKT CbOTBETCTBA HA BCUYKW BaXHY pa3nopenbu Ha AvpekTvsa
2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EO, 2004/108/EQ, kaKTo 1 Ha BCU4KW
CrieABaLLy HOPMaTUBHM JOKYMEHTM BbB Taau Bpb3ka.
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YNBbNHOMOLLEH 3a CbCTaBSHE Ha TEXHUYecKaTa AoKyMeHTaLus

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

YKA3AHUA 3A PABOTATA

AKO MaLLMHaTa HE CE U3MON3Ba No-AbIro BpeMe NPy BKIKOHEH MarHuT, Ha BCekn
5 MUHYTV KbCI, CTEBALLY €MVH Crien [Py CUrHasTHM 3BYLIW HAMOMHSIT 3a ToBa
CBCTOSHME.

Mpo6uBaHe B ThHKa CTOMaHa U B LIBETHW MeTanu:
MakcimanHara cura Ha 3agbpaHe Ha MarHUTHIS I'IpOGI/IBeH weHaep ce
A0CTUra Npu HUCKOBbITIEPOAHa CTOMaHa C MUHUManHa nebenuHa 12 mm.

3a npobuBaHe Ha CToMaHa ¢ aebenvHa nos, 6 mm 1 B LIBETHI METarM BbpXy
matepuana Tpsibea a ce 3akpeni CTOMaHeHa NnacTiiHa ¢ MUHUMarHY pasmepi
250x250x12 mm v nocrie LeHAepbT Aa Ce NOCTaBy BbPXY Tasu nnactiHa.

Mpo6uBaHe B KPbLMLI U CUITHO OMbHAT MaTepuan
TMpobyBHYST LLEHAEp Aa Ce MOCTaBy C ibraTa CTpaHa Ha MarHiTHaTa 0cHoBa
YCropeaHO Ha 0CTa Ha NPoGM1BaHYs MaTepuan.

CBo60AHOTO NPOCTPAHCTBO MOZ, MarHUTHaTa OCHOBA 13 CE 3aMbiTHU CbC
CTOMaHEHM KIMHOBE Wi CTOMaHEHU NPbTY Taka, Ye Bb3MOXHO Hali-MHOrO
MarHUTHI CAIOBM NMHIM Aia NPEMUHABAT OT MarHUTHIUTE Spa Haj Matepvarna
KbM MarHuTHaTa 0cHoBa.

IMpv ToBa OCTa Ha CBPeAoTo TpsitBa 4a & HaCo4eHa TOYHO KbM LIEHTBPA Ha
06paGoTBaHust MaTepuan, 3aLLoTo UHave CBPEZTIOTO JIECHO MOXE A MPeMuHe
CTPaHNYHO.

MOAOPBHXKA

OTBpeme HaBpeme [ja Ce KarlBar Mo HSKOKO Karkv Macrio Bbpxy 3b0uTe Ha
3bbHara pevika. [larepuTe Ha nojjaBaTenHIs Ban ca CaMocMa3Bally Ce U He
611Ba fja ce cMasBat ¢ Macro. [oBbpXHIHATa Ha NiTb3raHe Ha LueiHaTa Ja ce
cMa3Ba cbe cmaska Molykote.

[la ce uanonaear camo akcecoapy Ha Milwaukee 1 pesepBHYM YacTvi Ha
Milwaukee. EnemeHT, unsiTa nogMsiHa He e onucaHa, 4a ce Aafart 3a noamsiHa
B cepsi3 Ha Milwaukee (BiwkTe BpoluypaTa "lfapaHLVs 1 aapeck Ha cepauai).

[Mpy HeoBXOAMMOCT MOXeTe Aa MouckaTe cxema Ha enemMeHTUTe Ha ypeda
Npu Noco4BaHe Ha 0603HaueHNe Ha MaLLKMHATa U LECTUU(DPEHUS HOMEP
Ha TabenkaTa 3a TEXHUYECKW JaHHW OT Baluus CepBu3 UK AUPEKTHO Ha
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
lepmaHus.

CMMBOIK

[Mpeaw nyckaHe Ha ypefa B ieCTBME MOMS NpoYeTeTe
BHUMATENTHO UHCTPYKUMATA 3a U3M0M3BaHe.

Mpu pabota ¢ MalLMHaTa BMHArM HoceTe npeanasHy ouuna.

He 13xBbpnsiiTe eNeKTPOHCTPYMEHTY Mpu 61UTOBITE OTMaAbLM!
CnobpasHo Esponeiicka avpextuea 2002/96/EQ 3a ctapu
€MEKTPUYECKM W ENEKTPOHHY YPEV 1 HEHOTO peanuanpaHe B
HaLWIOHAMHOTO 3aKOHOAATENCTBO MaxabeHuTe
€MeKTPOVHCTPYMEHTM TpsibBa fia ce CbbupaT OTAENHO 1 Aa ce
npenasat B NYHKT 3@ €KONOrocbobpasHo peuyknmpaHe.




DATE TEHNICE Unitate de gaurit cu talpa magnetica

MDE 42 MD 4-85
Numar productie...........ccoeeeirinncnnes 3808 33 01... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
Consum nominal de energie al
motorului de actionare

Consum de energie al magnetului.. .. 100W

Viteza la mers in gol.. ..220/260/ min™!
........................................................ 350/420 min-!

Viteza sub sarcina max. .170-330 min* ...115/160/ min"'

190/260 min”*

Inaltime minima ..
Inaltime maxima (

Dimensiunea piciorului magnetic
Putere magnetica maxima..........
Diametru maxim burghiu cu varf cu miez gol ..
Diametru maxim burghiu cu varf solid ..
Grosime maxima material.
Receptor pinola
Greutate
Acceleratia reala masurata in zona
bratului - MAINi ........coveviiiiiieiis e
Valoarea reala A a nivelului sunetului

Nivelul presiunii sonore.

Nivelul sunetului
Purtati casti de protectie

Valori masurate determinate conform EN 61 029.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Va rugam cititi cu atentie instructiunile din brosura atasata.
Tntotdeauna utilizati ecranele de protectie ale masinii.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati masina.
Se recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei solide
nealunecoase si sortului de protectie.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functionarii
masinii.

Nu gauriti carcasa, deoarece izolatia de protectie ar putea deveni
ineficienta. Folositj etichete adezive.

Tntotdeauna scoatetj stecarul din priza inainte de a efectua
interventii la magina.

Conectati la retea numai cand masina este oprita.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a masinii.
Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.

Securizati suportul masinii de gaurit magnetice cu lantul special
prevazut atunci cand se lucreaza pe suprafete verticale sau
inclinate.

Lantul de siguranta trebuie montat astfel incat suportul masinii de
gaurit sa se miste departe de utilizator in cazul unei pierderi de
energie.

Puterea maxima se atinge cand se utilizeaza otel cu un continut
scazut de carbon si o grosime a materialului de cel putin 12 mm.
Nu expuneti masina de gaurit la ploaie si nu o utilizati in incaperi
umede sau neignifugate.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Suportul masinii de gaurit este adecvat pentru realizarea de gauri
mari in otel si alte metale feroase. Este posibila utilizarea suportului
magnetic cand se sudeaza cu arc electric.

Nu utilizati acest produs in alt mod decat cel stabilit pentru utilizare
normala

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si numai la
tensiunea specificata pe placuta indicatoare. Trebuie utilizata numai
conectata la priza cu impamantare.

PROTECTIE LA SUPRASARCINA

Dispozitiv de protectie a motorului controlat de sarcina motorului.
Masina va continua sa functioneze incet pentru racirea motorului.
Dupa racirea suficientd, masina poate fi repornita prin oprire si
pornire inca o data.

36 ROMANIA

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris la "Date
tehnice" este In concordanta cu toate prevederile legale relevante
ale Directivei 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE si cu
urmatoarele norme armonizate:
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Tmputernicit sa elaboreze documentatja tehnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralke 10

71364 Winnenden
Germany

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Daca masina nu este folosita o perioada mai indelungata in timp ce
campul magnetic este activat, aceasta stare este indicata la fiecare
5 minute printr-un semnal acustic scurt.

Gdurirea otelului subtire si a metalelor neferoase
Puterea maxima este atinsa cand se utilizeaza otel cu un continut
scazut de carbon si o grosime a materialului de cel putin 12 mm.

Cand se executa gauri in metale neferoase sau in otel cu grosime
mai mica de 6 mm, pe piesa de lucru se va fixa o placa de otel de
cel putin 250 x 250 x 12 mm. Suportul masinii de gaurit va fi apoi
asezat pe aceasta placa

Gaurirea materialelor rotunjite si puternic deformate.

Se aseaza suportul masinii de gaurit cu partea mai lunga a piciorului
magnetic paralel cu axa piesei de prelucrat.

Umpleti spatiul de sub piciorul magnetic cu pene sau bare din otel
astfel incat cat mai multe linii de forta magnetica posibile sa plece
de la miezurile magnetice spre piciorul magnetic, prin piesa de
prelucrat.

Procedand astfel axa burghiului trebuie sa fie orientata exact pe
centrul piesei de prelucrat sau burghiul se poate misca usor lateral.

INTRETINERE

Din cand in cand, aplicati cateva picaturi de ulei pe dintii cremalierei.
Cuzinetii arborelui cu came sunt cu autoascutire si nu trebuie sa fie
unsi.Se greseaza suprafata de alunecare a saniei cu vaselina
Molykote.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Daca unele
din componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite, va rugam
contactati unul din agentii de service Milwaukee (vezi lista noastra
pentru service / garantie)

Daca este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de service
pentru clienti sau direct la Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-
StraRe 10, 71364 Winnenden, Germania un desen descompus al
aparatului prin indicarea tipului de aparat si @ numarului cu sase
cifre de pe tablita indicatoare.

SIMBOLURI

Va rugam cititi cu atentie instructiunile fnainte de
pornirea masinii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand utilizati
masina.

Nu aruncati scule electrice in gunoiul menajer! Conform
directivei europene nr. 2002/96/CE referitor la aparate
electrice si electronice uzate precum si la transpunerea
acesteia in drept national, sculele electrice trebuiesc
colectate separat si introduse intr-un circit de reciclare
ecologic.

TEXHWUYKWA NOOATOLIN Enununua 3a Oylwere co MarHeTHo jagpo

MDE 42 MD 4-85
MpOoun3BOAEH BPO].......cuvviiiciciiies 3808 33 01... 3808 51 01...
..000001-999999  ...000001-999999
HomuHaneH npuem Ha noroHckara MalumHa
[Mprem Ha MOKHOCT Ha MarHeToT
BpanHa 6e3 onToBapyBatse

00
.. 220/260/ min*!

......................... 350/420 min-'
BpauHa npy MakcUMariHO ONTOBAPYBAHSE ........... .170-330 min™" ...115/160/ min-'
190/260 min”'

Moourarwe .2

BiuCHa Ha CTaTUB MUH. .
BicuHa Ha cTaTvB Makc.
HajBuCOKa noauuuja)

l'onemvHa Ha noBpLLUMHATA HA MarHETOT.

............ 740mm
..220x110 mm

MakKc. MarHeTHa Cuna..............cc.... . ... 18kN
Byluerte-g Makc. oo GopmaLLiHa 3a fyrHerse 42 mm .85mm
BeteovacobVaLH-BRMHAHHE . - .32mm

Makc. jauvHa Ha MaTepujarnor 3a OyLuetbe. .50mm
[Mprem Ha 0CoBUHA/BPETEHO ..
TexuHa
TunnyHo oTexHaTo 3abp3yBatbe BO AENOT
HA PAKATA. «veveereaieieeseeseesessssseesessesssssenes ceess <25m/s?...... <2,5m/s?
TUNYHO OYEKYBaAHYM HUBOA Ha 3BYK.
HWBO Ha 3BYYeH NPUTUCOK. ...85 dB(A). .88dB(A)
HuBO Ha jaumHa Ha 3BYK ...98 dB(A). 101dB(A)
HocTe WTnTHYK 32 ywn.

.......... 10 kg

V13vepeHyTe BpedHOCTI Ce oapeneHi comacHo craHaapaot EN 61029.

YMNATCTBO 3A YIOTPEBA

Be monume o6pHeTe BHUMaHWe Ha ynaTcTBara 3a ynotpeba Bo npukayeHnot
chnaep.

Cekoralll KOpUCTETE 3aCTUTEH LUTUT Ha MalluHaTa.

Cexoralu HOCETe pakaBuLy Kora ja KopucTUTe MalumHara. /cto Taka
npenopaynvBeo € Aa ce HocaT 04una, LiBPCTY YEBMM KOW He Ce nuaraart u
npecTurika.

MpalunHaTa 1 CTPYroTUHUTE He CMeaT fja Ce OACTpaHyBaarT Jofeka e MaluHaTa
pabotu.

He ro gynyeTe KykuwTeTto, Guaejiv 3awwTuTHaTa M3onaumja ke cTaHe HeedukacHa.
KopucTeTe nennuu HanenHuum.

Cexoralu kora npesemare akTUBHOCTM BP3 MalLMHaTa Uckny4eTe ro kabenot of
cTpyjata.

Bkry4yBatbeTo Ha kabenor Bo CTpyja ce NpaB UCKNY4MBO MaluuHaTa e
VCKIy4eHa.

YygajTe ro kabenot 3a HanojyBate noganeky oa pabotHarta nospLumHa. Cexoratw
BofeTe 1o kabenot nosaay Bac.

Mpu paboTa Ha 3akoCceH 1 BEPTUKaNHM NOBPLUMHM KaKko 1 npy paboTa Haz rmasa,
MarHeTH1OT cTaTuB 3a 6opmalumHaTa Mopa Aa 6upe obebeneH co JoCTaBeRNOT
NaHeL, Taka LUTo Aa He MOXe fia NadHe BO Cryyaj Ha rybetbe cTpyja.

BeabenHocHoT naxeL, Mopa Aa Guze Taka NocTaBeH, LUTO BO cnyyaj Ha ryberbe
CTpyja CTaTBOT Ha GopmalLnHaTa ke ce ABIKV Nofaneky of onepaTopor.

MakcumarnHata Mok Ha Apxetbe Kaj HekapBoHCKI Yenuk ce NOCTUrHyBa npu
MWHMMAaTHa jaunHa Ha mMaTepujanot o 12 Mm.

He u3noxyBajTe ro cTaTBoT Ha GopmalurHaTa Ha [oxz v He ynoTpebyBajte ro BO
BO/JIEHM, BNAXHV NPOCTOPUM MW BO NPOCTOPUM CO OMACHOCT 0 eKCnoanja.

CMELIMOULIMPAHW YCNIOBU HA YNIOTPEBA

CratuBOT 3a GopMmaLLMHa MoXe fa ce yHOTpe6yBa 3a 6yLueH:e Ha ronemu aynku
BO YENWK 1 BO ApYri METanu LWTo copxar xeneso. MoxHa e yn0Tpe6a Ha
MarHeTHWOT CTaTuB 3a 6yLueH,e npy UCOTBPEMEHO 3aBapyBatbe BO hopma Ha nak.

He ro kopucTeTe 0B0j MPOU3BOZ Ha BUIO KOj Apyr HAUMH OCBEH MPOMULLAHHOT 33
HopMmarnHa ynotpeba.

[NIABHW BPCKW

[la ce cnou camo 3a efHa hasa AC of CTPYjHOTO KMo 1 Camo Ha [MaBHUOT HANOH
HaBefieH Ha nnodkara. Mopa fia ce KOpUCTY WCKIY4MBO NPUKNY4OLM CO
3a3eMjyBatbe.

3ALUTUTA O MPEONTOBAPYBAHE

Hanpagara 3a 3aLLTuTa Ha MOTOPOT O KOHTPOIIVPA OMTOBAPYBAHETO Ha MOTOPOT.
MaluvHaTa noriexa ke nposomkv Aa pabot 3a Aa ro onagu Motopor. Mocrie
Z0BOHOTO NaZieHe Ha MaLLMHaTa Taa MOXe MOBTOPHO Aa Ce PecTapTpa Co Kon4eto
32 BKIy|yBatbe.

EY-OEKNAPALIUJA 3A COOBPA3HOCT

O cBoja concTBeHa OATOBOPHOCT W3jaByBame fieka MoA , TeXHW4KY noaaToLm,
OMULLIAHVOT MPOW3BO, € BO CKMa/ CO CUTE PEneBaHTH NPONUCH Of perynatisara
2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EC, 2004/108/EC 1 cnefHuUTe XapMOHU3upayki
HOPMaTVBHY [OKYMEHTH:
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OnonHoMOLLTEH 3a COCTaBYBatbe Ha TeXHUYKaTa [OKyMeHTaumja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

COBET 3A KOPUCTEHE

[lokonky mMalumHaTe He G1na KopUCTeHa NORONT NEpUoA 3a BpeMe Ha
aKTUBIPaALETO Ha MarHeTHOTO Mone, KPaTkoTpaeH CUrHaneH TOH ja CTakHyBa
0Baa cocToj6a Ha CeKon 5 MUHYTU.

ByLuetbe BO TEHOK YeNMUK 1 BO HeXene3H! MeTanu:
MakcvmanHaTa Mok Ha Apxete Ha MarHeTHUOT CTaTuB 3a GopmamMHa Kaj
HeKapﬁOHCKI/I YenuK ce NoCTUrHyBa Npu MUHUManHa nebenuHa og 12 mm.

3a ByLuetbe Ha Yemik co AebernvHa nomana of 6 MM Kako 1 Ha HexeresHu
MeTanu, Ha MaTepujanoT Mopa a ce MPULBPCTM YennyHa MAoya co AUMEH3NN of
Hajmanky 250x250x12 MM, a noToa A ce NocTasy CTaTMBOT 3a GopMalLMHa Ha
Taa nnova.

ByLuetbe BO KpyXeH M 3HaYMTeNHO 3a06neH Matepujan
Cratueot 3a GopMalLHa a ce NocTasy CO Jonrata CTpaHa Of MoBpLUMHATA Ha
MarHeToT naparernHo co ockarta Ha Matepujanor LwTo Tpeba Aa ce bywm.

[la ce vcnonHy cnoBosHUOT NPOCTOP Mo MOBPLUMHATA Ha MarHETOT CO YennyHi
KOMLY WM CO YENMYHI LMKV TaKa, WTO OFf MArHETHUTE jaapa npexy
MarepujanoT 10 NOAHOXJETO Ha MarHeToT Aa Ce ABIKAT LUTO € MOXHO noBexe
NMHUN Ha MarHeTHa cuna.

MpuToa ockata Ha GopmaluvHaTa Mopa Aa Giae Haco4eHa TOHHO KOH LIEHTapOT Ha
matepujanor 3a obpabotka, Graejkv Bo cnpoTBHO GopMalLMHaTa MOXe NECHO Aa ce
MPUABINKY HacTpaHa.

OLPXYBAHE

OpBpeme HaBpeme CTaBajTe HEeKOMKy KanKit Macno Ha 3anuuTe of BpaThmoTo.
JNarepuTe of AenoT 3a Typkare Ce CaMonomayKyBaaT v He cmeat Aa ce
nocvnysaat co Macno. [oBpLUMHaTa 3a Nu3rate Ha nuarankara ja ce MasHu co
MONI1KOTE-MacT.

Kopucrete camo Milwaukee goaartouy 1 pesepsHi Aenosi. [Jokonky Hekou of
KOMTMOHEHTUTE KOV He ce onuwany Tpeba fa buaat 3ameHeT, Be monume
KOHTaKTMpajTe rv cepaicHUTe areHTi Ha Milwaukee (koHcynTupajTe ja nucTata Ha
appech).

Mpu notpeba Moxe fia ce nobapa excro3voHeH LPTEX Ha anapaToT co
HaBeflyBatbe Ha MaLUMHCKVOT TUN U LWecToUMPEHNOT Gpoj Ha Tabnuykata co
Y4MHOKOT W Bo Balwata kopucHuyka cnyx6a unm aupekTHo kaj Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, lepmatuja.

CUMBOIU

Be mMonume npen Aa ja cTapTyBaTe MallMHaTa oGpHeTe
BHMMaHWe Ha ynatcTsara 3a ynotpeba.

Cekoralll Npy KOPUCTEHE Ha MalLMHaTa HoceTe
pakaBuLK.

He 1 bpnajte enekTpuyHMTE anapatit 3a@aHO Co ApYrvoT
nomaluer otnaa! Eeponcka perynatusa 2002/96/EC 3a
oAnararbe Ha enekTu4Ha 1 enekTpoHcKa onpema u ce
NpUMEHYBa COrMacHoO HaLWUOHanHUTE 3akoHW. Enekpuynute
anapatu Kou ro JoCTUrHarne Kpajot Ha CBOJOT KMBOTEH BEK
Mopa Aa buaat ogBoeHo cobpaHy 1 BpaTeHu BO
COO/BETHA peLyKnaxHa ycTaHoBa.
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