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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de seguranga e de operacgdo e a Descrigdo
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolférklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeét turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAUO KEIPEVOU PE TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaAeiag
Kal Epyaoiag Kal €§fynan Twv oupBoAwy.

Teknik bilgileri, 6nemli glivenlik ve galisma agiklamalarini ve de sembollerin agiklamalarini
iceren metin bolimu.

Textova ¢ast s technickymi daty, duleZitymi bezpecnostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysvétlivkami symbolt

Textova €ast s technickymi datami, délezitymi bezpe€nostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czes¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.

Szbveges rész miiszaki adatokkal, fontos biztonsagi- és munkavégzési Utmutatasokkal, valamint a szimbdlumok
magyarazata.

Del besedila s tehni¢nimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio Stiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objasnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem drosibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atsifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste naitajate, oluliste ohutus- ja t66juhenditega
ning siimbolite kirjeldustega.

TekcToBbIV pasgen, BK]'I}O'~Ia|OLLI,I/Iﬁ TEeXHU4YeCKne aHHble, BaXXHble pekoMeHOauunm no 6esonacHoCcT 1
aKcnnyarauuun, a Takke onncaHmne ncnosib3yemMbiX CUMBOJIOB.

YacT ¢ TeKCT C TEXHUYECKV AaHHW, BaXHW yKa3aHusa 3a 6e3onacHocT u pabota
N pasdCHeHne Ha CMMBonuTe.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH aen co TeXHWYKU KapaKTepucTuKu, BaxxHu 6e3begHocHU 1 paBGoTHM ynaTcTea
1 objacHyBate Ha cumbonuTe.

TekcToBa YacTUHa 3 TEXHIYHUMW JAaHUMU, BaXNMBUMU BKasiBKaMu 3 TexHiku 6e3nekun Ta ekcnnyartauii
i NOACHEHHSAM CUMBONIB.
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TECHNICAL DATA

AGV 17-150 XC
Angle Grinder

‘ AGV 17-180 XC

Production code 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Rated input 1750 W 1750 W
Rated speed 9500 min-! 7600 min-!
D=Grinding disk diameter max. 150 mm 180 mm
d=Grinding disk hole diameter 22.2 mm 22.2 mm
d
@ b=Grinding disk thickness max.. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Cutting disk thickness min. / max. 1.0/3mm 1.5/3mm
b
D=Grinding surface diameter max. 150 mm 180 mm
@ D=Wiring brush diameter max. 75 mm 75 mm
Thread of work spindle M14 M14
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 3.0 kg 3.1kg
Noise/Vibration Information
Measured values determined according to EN 60 745.
Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 100 dB(A) 97.5 dB(A)
Wear ear protectors!
Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to
EN 60745.
Surface grinding:
Vibration emission value a, ¢ 8.7 m/s? 7,4 m/s?
Uncertainty K ' 1.5 m/s? 1.5 m/s?
Sanding
Vibration emission value a, . 3.0 m/s? 3.0 m/s?
Uncertainty K ' 1.5 m/s? 1.5 m/s?
For other applications, e.g. Abrasive Cutting-Off Operations or Wire Brushing other vibration values could occur.

WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in

EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the
exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is
running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the
accessories, keep the hands warm, organisation of work patterns

ﬂ WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A ANGLE GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding, Wire
Brushing or Abrasive Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to function as a grinder,
sander, wire brush, or cut-off tool. Read all safety
warnings, instructions, illustrations and specifications

because the accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool.
Accessories running faster than their rated speed can break
and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately guarded or controlled.

provided with this power tool. Failure to follow all instructions Qtzgf:gg::sr:rl; %%fs\ivlgsg:’sérﬂ;i ?l?telfé 2:?:&?3 gfa S;%rozrgr
listed below may result in electric shock, fire and/or serious tool. Accessories with arbour holes that do not match the
injury. o mounting hardware of the power tool will run out of balance,
b) Operations as polishing are not recommended to be vibrate excessively and may cause loss of control.
performed with this power tool. Operations for which the g) Do not use a damaged accessory. Before each use
power tool was not designed may create a hazard and cause inspect the accessory such as abrasive wheels for chips
personal injury. . . n and cracks, backing pad for cracks, tear or excess wear,
c) Do not use accessories which are not specifically wire brush for loose or cracked wires. If power tool or
designed and recommended by the tool manufacturer. Just accessory is dropped, inspect for damage or install an
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undamaged accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the power tool at
maximum no-load speed for one minute. Damaged
accessories will normally break apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal
protective equipment. Fragments of workpiece or of a broken
accessory may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

j) Hold power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a ,live” wire may make exposed metal parts of the
power tool ,live* and could give the operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning accessory. If you
lose control, the cord may be cut or snagged and your hand or
arm may be pulled into the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may grab
the surface and pull the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

p) Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in electrocution
or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, backing pad, brush or any other accessory. Pinching or
snagging causes rapid stalling of the rotating accessory which
in turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the
direction opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch
point can dig into the surface of the material causing the wheel
to climb out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of the wheel’'s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces.
Always use auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kickback forces, if
proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

c) Do not position your body in the area where power tool
will move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in
direction opposite to the wheel’s movement at the point of
snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges
etc. Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners,

sharp edges or bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain, woodcarving blade or
toothed saw blade. Such blades create frequent kickback and
loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and the specific guard designed for the
selected wheel. Wheels for which the power tool was not
designed cannot be adequately guarded and are unsafe.

b) The guard must be securely attached to the power tool
and positioned for maximum safety, so the least amount of
wheel is exposed towards the operator. The guard helps to
protect operator from broken wheel fragments and accidental
contact with wheel and sparks that could ignite clothing.

c) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the side of
cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are intended for
peripheral grinding, side forces applied to these wheels may
cause them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that are of correct
size and shape for your selected wheel. Proper wheel
flanges support the wheel thus reducing the possibility of wheel
breakage. Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

e) Do not use worn down wheels from larger power tools.
Wheel intended for larger power tool is not suitable for the
higher speed of a smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive depth of
cut. Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut and
the possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is
moving away from your body, the possible kickback may propel
the spinning wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting a cut for
any reason, switch off the power tool and hold the power
tool motionless until the wheel comes to a complete stop.
Never attempt to remove the cut-off wheel from the cut
while the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully re-enter the
cut. The wheel may bind, walk up or kickback if the power tool
is restarted in the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece to minimize
the risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces
tend to sag under their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding wheel
may cut gas or water pipes, electrical wiring or objects that can
cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper.
Follow manufacturers recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may cause
snagging, tearing of the disc or kickback.
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Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the brush even
during ordinary operation. Do not overstress the wires by
applying excessive load to the brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire brushing,
do not allow any interference of the wire wheel or brush
with the guard. Wire wheel or brush may expand in diameter
due to work load and centrifugal forces.

Additional Safety and Working Instructions

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care
that no persons are endangered. Because of the danger of fire,
no combustible materials should be located in the vicinity
(spark flight zone). Do not use dust extraction.

Avoid flying sparks and sanding dust hit your body.

Never reach into the danger area of the machine when it is
running.

Immediately switch off the machine in case of considerable
vibrations or if other malfunctions occur. Check the machine in
order to find out the cause.

Under extreme conditions (e.g. smooth-grinding metals with the
arbour and vulcanized fibre grinding disk), significant
contamination can build up on the inside of the angle grinder
(metal residue/deposits). For safety reasons, in such conditions
a ground fault interrupter must be connected in series. If the
ground fault interrupter trips the machine must be sent for
service.

Sawdust and splinters must not be removed while the machine
is running.

MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase AC current and only to the
system voltage indicated on the rating plate. It is also possible
to connect to sockets without an earthing contact as the design
conforms to safety class II.

Appliances used at many different locations including wet room
and open air must be connected via a residual current device
(FI, RCD, PRCD) of 30mA or less.

Only plug-in when machine is switched off.

Do not let any metal parts reach the airing slots - danger of
short circuit!

Inrush currents cause short-time voltage drops. Under
unfavourable power supply conditions, other equipment may be
affected. If the system impedance of the power supply is lower
than 0,2 Ohm, disturbances are unlikely to occur.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The angle grinder is intended for grinding and cutting metal,
stone and ceramic materials as well as sanding and wire
brushing.

Use the safety guard from the accessories range when
performing out cutting work.

Please refer to the instructions supplied by the accessory
manufacturer

The machine is suitable only for working without water.

WORKING INSTRUCTIONS

For accessories intended to be fitted with threaded hole wheel,
ensure that the thread in the wheel is long enough to accept
the spindle length.

Always use and store the cutting and grinding disks according
to the manufacturer's instructions.

Always use the correct guard for cutting and grinding.

Always use guard with cutting guide from the accessories
range for cutting stone.

The grinding surface of the centre depressed wheels must be
mounted min. 2 mm below the plane of the guard lip.

The adjusting nut must be tightened before starting to work with
the machine.

Always use the auxiliary handle.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be
steady. Never move the workpiece towards the rotating disk by
hand.

STARTUP PROTECTION

A zero-voltage switch prevents the machine from restarting
after a power failure. On resuming work, switch the machine off
and then back on again.

STARTING CURRENT LIMITER + SMOOTH START

The starting current for the machine is several times greater
than rated current. The starting current limiter reduces the
starting current to such an extent that a fuse (16 A, slow-blow)
is not tripped.

Electronic smooth start for save use prevents jerky run-up of
the machine.

ELECTRONICS

The built-in electronic will keep a constant speed even under
increased load. The machine has an overload and anti-
kickback safety function and stops if it is overloaded. Switch the
machine off and then switch it back on again.

In case of a longer overload period the speed is decreased
electronically. The machine continues to run slowly to cool
down the motor coil. After switching off and on the machine can
be used at rated load.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all
times.

If the supply cord of this power tool is damaged, it must be
replaced by a specially prepared cord available through the
service organization.

Use only Milwaukee accessories and spare parts. Should
components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service agents
(see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the Article No. as well as the machine type printed on the
label and order the drawing at your local service agents or
directly at: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the relevant
provisions of the directives 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EC and the following harmonized standards have
been used:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

‘zﬂ‘ (z ’ A_
Alexander Krug C €
Managing Director

Authorized to compile the technical file.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket
before carrying out any work on the machine.

Please read the instructions carefully before starting
the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Wear gloves!

Do not use force.

Only for grinding.

Only for cutting work.

Accessory - Not included in standard equipment,
available as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with
household waste material.

Electric tools and electronic equipment that
have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.
Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

Class Il tool, tool in which protection against
electric shock does not rely on basic insulation
only, but in which additional safety precautions,
such as double insulation or reinforced
insulation, are provided.

There being no provision for protective earthing
or reliance upon installation conditions.

European Conformity Mark
Regulatory Compliance Mark (RCM). Product
meets applicable regulatory requirements.

National mark of conformity Ukraine

EurAsian Conformity Mark.
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TECHNISCHE DATEN
Winkelschleifer

‘ AGV 17-150 XC ‘ AGV 17-180 XC

Produktionsnummer 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Nennaufnahmeleistung 1750 W 1750 W
Nenndrehzahl 9500 min-! 7600 min-!
D=Schleifscheiben-g max. 150 mm 180 mm
d=Bohrungs-g 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Schleifscheibendicke max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
b=Trennscheibendicke min. / max.@ 1,0/3 mm 1,5/3 mm
b D
D=Schleifflachen-g max. 150 mm 180 mm
@ D=Topfbiirsten-g max. 75 mm 75 mm
Spindelgewinde M14 M14
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Gerausch/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.
Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt
typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt
entsprechend EN 60745.
Schruppschleifen:
Schwingungsemissionswert a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Unsicherheit K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Sandpapierschleifen
Schwingungsemissionswert a,p 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Unsicherheit K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Bei anderen Anwendungen, wie z.B. Trennschleifen oder Schleifen mit der Stahldrahtbiirste kdnnen sich andere Vibrationswerte
ergeben!
WARNUNG

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine

vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel représentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird,

kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhhen.

Fur eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten bertcksichtigt werden, in denen das Geréat
abgeschaltet ist oder zwar 1auft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwmgungsbelastung Uber den gesamten

Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmafRnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:

Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

E WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

A\ SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schileifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und
Trennschleifen

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schileifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste und
Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstellungen und
Daten, die Sie mit dem Elektrowerkzeug erhalten. Wenn Sie
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die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum Polieren.
Verwendungen, fur die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen
ist, kbnnen Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das keine
sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller oder anderes
Zubehor miissen genau auf die Schieifspindel lhres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht
genau auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, VerschleiR oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfallt,
iiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden Sie
ein unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen sich auBerhalb
der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und
lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschéadigte Einsatzwerkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
lhnen fernhélt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkorpern geschitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
mussen den bei der Anwendung entstehenden Staub filtern.
Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie
einen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand
zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen auch
aulerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

j) Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das
eigene Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer span-
nungsfilhrenden Leitung setzt auch Metallteile des
Elektrowerkzeuges unter Spannung und fiihrt zu einem
elektrischen Schlag.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt
oder erfasst werden und Ihre Hand oder Ihr Arm in das sich
drehende Einsatzwerkzeug geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend
Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit
dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und das
Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das
Gehéuse, und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entzlinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
KiihIimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder
anderen flissigen Kihimitteln kann zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines hakenden
oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie
Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrolliertes
Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung des
Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das
Werkstlck eintaucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen. Die
Schleifscheibe bewegt sich dann auf die Bedienperson zu oder
von ihr weg, je nach Drehrichtung der Scheibe an der
Blockierstelle. Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.
Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften
Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete
Vorsichtsmalnahmen, wie nachfolgend beschrieben,
verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkrifte abfangen kdnnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groBtmogliche
Kontrolle iiber Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmaRnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Ndhe sich drehender
Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug kann sich beim
Ruckschlag tber Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in den das
Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag bewegt wird. Der
Ruckschlag treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der
Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und
verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust oder
Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes Ségeblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen
Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle Gber das
Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und
Trennschleifen

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr Elek-
trowerkzeug zugelassenen Schleifkérper und die fiir diese
Schleifkorper vorgesehene Schutzhaube. Schleifkorper, die
nicht fur das Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind unsicher.

b) Verwenden Sie immer die Schutzhaube, die fiir die
verwendete Art von Schleifkdrper vorgesehen ist. Die
Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug angebracht
und so eingestellt sein, dass ein HochstmaRB an Sicherheit
erreicht wird, d. h. der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkorpers zeigt offen zur Bedienperson. Die
Schutzhaube soll die Bedienperson vor Bruchstiicken und
zufélligem Kontakt mit dem Schleifkdrper schitzen.

c) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen
Einsatzmoglichkeiten verwendet werden. Z. B.: Schleifen
Sie nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben
sind zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschédigte Spannflansche in
der richtigen GroRe und Form fiir die von Ihnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir Trennscheiben kénnen
sich von den Flanschen fiir andere Schleifscheiben unterschei-
den.
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e) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von
groReren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir gréRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren Drehzahlen von
kleineren Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen brechen.

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum
Trennschleifen

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaRig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten oder
Blockieren und damit die Méglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstlick von
sich wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie
zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein
Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache
fur das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die
Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie
den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen oder einen
Rickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. GrolRe Werkstiicke kénnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick
muss auf beiden Seiten abgestiitzt werden, und zwar sowohl in
der N&he des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Taschenschnitten
in bestehende Wande oder andere nicht einsehbare
Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten Schleifblatter,
sondern befolgen Sie die Herstellerangaben zur
SchleifblattgroBe. Schleifblatter, die iber den Schleifteller
hinausragen, kdnnen Verletzungen verursachen sowie zum
Blockieren, Zerreillen der Schleifblatter oder zum Riickschlag
fuhren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend des
iblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie
die Drahte nicht durch zu hohen Anpressdruck.
Wegfliegende Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie, dass
sich Schutzhaube und Drahtbiirste beriihren konnen.
Teller- und Topfbursten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergroern.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf
achten, dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der
Brandgefahr diirfen sich keine brennbaren Materialien in der
Néahe (Funkenflugbereich) befinden. Keine Staubabsaugung
verwenden.

Vermeiden Sie, dass Funkenflug und Schleifstaub den Korper
treffen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.
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Gerét sofort ausschalten, wenn betrachtliche Schwingungen
auftreten oder andere Mangel festgestellt werden. Uberpriifen
Sie die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen
von Metallen mit Stiitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheibe)
kann sich eine starke Verschmutzung im Inneren des
Winkelschleifers (Metallablagerungen) aufbauen. Bei solchen
Einsatzbedingungen ist aus Sicherheitsgriinden das
Vorschalten eines Fehlerstrom-Schutzschalters zwingend
erforderlich. Nach Ansprechen des FI-Schutzschalters muss
die Maschine zur Wartung eingesandt werden.

Spane oder Splitter durfen bei laufender Maschine nicht
entfernt werden.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlieRen.
Anschluss ist auch an Steckdosen ohne Schutzkontakt
mdglich, da ein Aufbau der Schutzklasse Il vorliegt.
Steckdosen in Feuchtrdumen und AuBenbereichen miissen mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern (Fl, RCD, PRCD) ausgerUstet
sein. Das verlangt die Installationsvorschrift fiir Ihre
Elektroanlage. Bitte beachten Sie das bei der Verwendung
unseres Gerétes.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschliefen.

Wegen Kurzschlussgefahr diirfen Metallteile nicht in die
Luftungsschlitze gelangen.

Einschaltvorgénge erzeugen kurzfristige
Spannungsabsenkungen. Bei ungiinstigen Netzbedingungen
konnen Beeintrachtigungen anderer Geréte auftreten. Bei
Netzimpedanzen kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist bestimmt zum Schleifen und
Trennschleifen von Metall-, Stein- und Keramikwerkstoffen
sowie zum Sandpapierschleifen und Arbeiten mit Drahtbursten.
Fur Trennarbeiten geschlossene Schutzhaube aus dem
Zubehdrprogramm verwenden.

Beachten Sie die Hinweise der Zubehorhersteller.
Das Elektrowerkzeug ist nur fir Trockenbearbeitung geeignet.

ARBEITSHINWEISE

Vergewissern Sie sich bei Schleifwerkzeugen mit
Gewindeeinsatz, dass das Gewinde lang genug ist, um die
Spindellange aufzunehmen.

Trenn- und Schleifscheiben stets gemank den Angaben des
Herstellers verwenden und aufbewahren.

Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube
arbeiten.

Zum Trennen von Stein ist der Fiihrungschlitten, aus dem
Zubehdrprogramm, Vorschrift.

Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert werden, dass
ihre Schleifflache mind. 2 mm unter der Ebene

des Schutzhaubenrandes endet.

Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Stets den Zusatzhandgriff verwenden.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss festgespannt werden,
sofern es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals
Werkstlick mit der Hand gegen die Scheibe fiihren.

WIEDERANLAUFSCHUTZ

Ein Nullspannungsschalter verhindert ein Wiederanlaufen der
Maschine nach einem Stromausfall. Bei erneuter
Arbeitsaufnahme Maschine ausschalten und wieder
einschalten.

ANLAUFSTROMBEGRENZUNG + SANFTANLAUF

Der Einschaltstrom der Maschine betragt ein Mehrfaches des
Nennstromes. Durch die Anlaufstrombegrenzung wird der
Einschaltstrom so weit reduziert, dass eine Sicherung (16 A
trage) nicht anspricht.

Elektronischer Sanftanlauf fir sichere Handhabung verhindert
beim Einschalten ein ruckartiges Anlaufen der Maschine.

ELEKTRONIK

Die Elektronik halt die Drehzahl bei steigender Belastung
konstant. Das Gerat verfligt Uber eine Overload - und Anti
Kickback Schutzfunktion und stoppt bei entsprechender
Uberlast. Maschine ausschalten und wieder einschalten

Bei langerer Uberlastung schaltet die Elektronik auf reduzierte
Drehzahl. Die Maschine lauft langsam weiter zum Kihlen der
Motorwicklung. Nach Aus- und Wiedereinschalten kann mit der
Maschine im Nennlastbereich weitergearbeitet werden.

WARTUNG
Stets die Liftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Ist die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs beschadigt,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlussleitung
ersetzt werden, die Uiber die Kundendienstorganisation
erhaltlich ist.

Nur Milwaukee Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile,
deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer Milwaukee
Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire Garantie/
Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer
auf dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder
direkt bei Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,
71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
,Technische Daten” beschriebene Produkt mit alle relevanten
Vorschriften der Richtline 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EG und den folgenden harmonisierten normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug c €

Managing Director

Bevollméchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraRRe 10

71364 Winnenden

Germany
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ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus
der Steckdose ziehen.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Keine Kraft anwenden.

Nur fir Schleifarbeiten.

Nur fir Trennarbeiten.

Zubehtr - Im Lieferumfang nicht enthalten,
empfohlene Erganzung aus dem
Zubehdérprogramm.

Elektrogeréate durfen nicht zusammen mit dem
Hausmlill entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Geréate sind
getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den értlichen Behérden
oder bei lhrem Fachhéndler nach
Recyclinghéfen und Sammelstellen.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse II.
Elektrowerkzeug, bei dem der Schutz vor einem
elektrischen Schlag nicht nur von der
Basisisolierung abhangt, sondern auch davon,

“bm

TR 066

[

[

dass zusatzliche Schutzmalinahmen, wie
doppelte Isolierung oder verstarkte Isolierung,
angewendet werden.

Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines
Schutzleiters.

CE-Zeichen
Regulatory Compliance Mark (RCM). Das
Produkt erfiillt die geltenden Vorschriften.

Nationales Konformitatszeichen Ukraine

EurAsian Konformitatszeichen.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Meuleuse d'Angle

‘ AGV 17-150 XC ‘ AGV 17-180 XC

polissage avec la brosse a fils métalliques !

Numéro de série 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Puissance nominale de réception 1750 W 1750 W
Vitesse de rotation nominale 9500 min-! 7600 min-!
D=Diametre de meule max. 150 mm 180 mm
d=g de percage 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Epaisseur disque polisseur max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d .
D b=Epaisseur disque de coupe min. / max. 1,0/3 mm 1,5/3 mm
b
D=Diametre surface de meulage max. 150 mm 180 mm
@ D=Diametre brosse métallique max. 75 mm 75 mm
Filetage de I'arbre M14 M14
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745.
Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de I'appareil sont
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Toujours porter une protection acoustique!
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies
conformément & EN 60745.
Degr033|ssage
Valeur d’émission vibratoire a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Incertitude K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Pongage a la toile émeri
Valeur d’émission vibratoire a,p, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Incertitude K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Des valeurs de vibration différentes peuvent se présenter pendant d’autres applications, comme par exemple le trongonnage ou le

AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et
peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les

vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de 'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec des outils rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire
diverge. Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels
I'appareil n’est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les

vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger l'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple:

la maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, I'organisation des déroulements de

travail.

ﬂ AVERTISSEMENT! Lisez toutes les consignes de
sécurité et les instructions, méme celles qui se trouvent
dans la brochure ci-jointe. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci apres peut entrainer
un choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures sur
les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A\ INDICATIONS DE SECURITE POUR POLISSEUSE
D'ANGLE

Consignes de sécurité communes pour le meulage, le
pongage a la toile émeri, les travaux avec brosses a fils
métalliques et le trongonnage

a) Cet outil électrique est a utiliser comme meuleur,
meuleur a la toile émeri, brosse a fils mécaniques et
trongonneuse. Tenez compte de toutes les consignes de
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sécurité, instructions, représentations et données que
vous recevez avec I'outil électrique. Si vous n'observez pas
les instructions suivantes, un choc électrique, un incendie et/ou
des blessures graves peuvent se produire.

b) Cet outil électrique ne convient pas la toile émeri et au
polissage. Les cas d'utilisation pour lesquels I'outil électrique
n'est pas prévu peuvent présenter des mises en danger et étre
a l'origine de blessures.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus spé-
cifiquement et recommandés par le fabricant d’outils. Le
simple fait que I'accessoire puisse étre fixé a votre outil
électrique ne garantit pas un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit &étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse
assignée peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de
capacité de votre outil électrique. Les accessoires
dimensionnés de fagon incorrecte ne peuvent pas étre
protégés ou commandés de maniére appropriee.

f) La taille de mandrin des meules, flasques, patins d’ appw
ou tout autre accessoire doit s adapter correctement a
I’arbre de I'outil électrique. Les accessoires avec alésages
centraux ne correspondant pas aux éléments de montage de
I'outil électrique seront en déséquilibre, vibreront
excessivement, et pourront provoquer une perte de contrdle.
g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de copeaux
et fissures, les patins d’appui pour détecter des traces
éventuelles de fissures, de déchirure ou d’usure
excessive, ainsi que les brosses métalliques pour détecter
des fils desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I'accessoire a subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non endommageé.
Apreés examen et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance du plan de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil électrique a
vitesse maximale a vide pendant 1 min. Les accessoires
endommageés seront normalement détruits pendant cette
période d’essai.

h) Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I’application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des piéces a
usiner. La protection oculaire doit étre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le masque
antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer les
particules produites par vos travaux. L'exposition prolongée
aux bruits de forte intensité peut provoquer une perte de
I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement
de protection individuelle. Des fragments de piéce a usiner
ou d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et provoquer
des blessures en dehors de la zone immédiate d’opération.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de préhension
isolantes, pendant les opérations au cours desquelles
I'accessoire coupant peut étre en contact avec des
conducteurs cachés ou avec son propre cable. Le contact
de I'accessoire coupant avec un fil « sous tension » peut
également mettre « sous tension » les parties métalliques
exposées de I'outil électrique et provoquer un choc électrique
sur l'opérateur.

k) Placer le cable éloigné de I’accessoire de rotation. Si
vous perdez le contrdle, le cable peut étre coupé ou subir un
accroc et votre main ou votre bras peut étre tiré dans
I'accessoire de rotation.

1) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet. L'accessoire de
rotation peut agripper la surface et arracher I'outil électrique
hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil electrlque en le portant
sur le coté. Un contact accidentel avec I'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer I'accessoire sur
vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices d’aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiere a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive de poudre
de métal peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des
refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou d’autres réfrigérants
fluides peut aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d’'une meule rotative, d’un patin d’appui, d’'une
brosse ou de tout autre accessoire. Le pincement ou
I'accrochage provoque un blocage rapide de I'accessoire en
rotation qui, a son tour, contraint I'outil électrique hors de
contréle dans le sens opposé de rotation de I'accessoire au
point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée
par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre dans le point
de pincement peut creuser la surface du matériau, provoquant
des sauts ou I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en
direction de I'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le
sens du mouvement de la meule au point de pincement. Les
meules abrasives peuvent également se rompre dans ces
conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/ou de
procédures ou de conditions de fonctionnement incorrectes et
peut étre évité en prenant les précautions appropriées
spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux
forces de rebond. Toujours utiliser une poignée auxiliaire,
le cas échéant, pour une maitrise maximale du rebond ou
de la réaction de couple au cours du démarrage.
L'opérateur peut maitriser les couples de réaction ou les forces
de rebond, si les précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de I'accessoire
en rotation. L'accessoire peut effectuer un rebond sur votre
main.

c) Ne pas vous placer dans la zone ou I'outil électrique se
déplacera en cas de rebond. Le rebond pousse I'outil dans le
sens opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et
les accrochages de I'accessoire. Les coins, les arétes vives
ou les rebondissements ont tendance a accrocher I'accessoire
en rotation et & provoquer une perte de contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de sculpture
sur bois, de chaine coupante ni de lame de scie dentée. De
telles lames provoquent des rebonds fréquents et des pertes
de contrdle.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de trongonnage abrasif :

a) Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique
et placé en vue d’une sécurité maximale, de sorte que
I'opérateur soit exposé le moins possmle ala meule. Le
protecteur permet de protéger I'opérateur des fragments de
meule cassée et d'un contact accidentel avec la meule.

b) Utiliser uniquement des types de meules recommandés
pour votre outil électrique et le protecteur spécifique
congu pour la meule choisie. Les meules pour lesquelles
I'outil électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégées de fagon satisfaisante et sont dangereuses.

c) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour les
applications recommandées. Par exemple : ne pas meuler
avec le coté de la meule a trongonner. Les meules a
trongonner abrasives sont destinées au meulage périphérique,
I'application de forces latérales a ces meules peut les briser en
éclats.

d) Toujours utiliser des flasques de meule non
endommagés qui sont de taille et de forme correctes pour
la meule que vous avez choisie. Des flasques de meule
appropriés supportent la meule réduisant ainsi la possibilité de
rupture de la meule. Les flasques pour les meules a trongonner
peuvent étre différents des autres flasques de meule.

e) Ne pas utiliser de meules usées d’outils électriques plus
grands. La meule destinée a un outil électrique plus grand
n’est pas appropriée pour la vitesse plus élevée d’'un outil plus
petit et elle peut éclater.
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Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif

a) Ne pas « coincer » la meule a trongonner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter
une profondeur de coupe excessive. Une contrainte
excessive de la meule augmente la charge et la probabilité de
torsion ou de blocage de la meule dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas vous placer dans I’alignement de la meule en
rotation ni derriere celle-ci. Lorsque la meule, au point de
fonctionnement, s’éloigne de votre corps, le rebond éventuel
peut propulser la meule en rotation et I'outil électrique
directement sur vous.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est
interrompue pour une raison quelconque, mettre I'outil
électrique hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I’'arrét complet. Ne jamais
tenter d’enlever la meule a trongonner de la coupe tandis
que la meule est en mouvement sinon le rebond peut se
produire. Rechercher et prendre des mesures correctives afin
d’empécher que la meule ne se grippe.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans la piéce a
usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et
rentrer avec précaution dans le trongon. La meule peut se
coincer, venir chevaucher la piece a usiner ou effectuer un
rebond si I'on fait redémarrer I'outil électrique dans la piéce a
usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a
usiner surdimensionnée pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les grandes piéces a
usiner ont tendance a fléchir sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piece a usiner prés de la
ligne de coupe et pres du bord de la piéce des deux cotés de la
meule.

f) Soyez particulierement prudent lorsque vous faites une
« coupe en retrait » dans des parois existantes ou dans
d’autres zones sans visibilité. La meule saillante peut couper
des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages électriques ou des
objets, ce qui peut entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
pongage

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de pongage. Suivre les recommandations
des fabricants, lors du choix du papier abrasif. Un papier
abrasif plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer un
accrochage, une déchirure du disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
brossage métallique

a) Garder a I'esprit que des brins métalliques sont rejetés
par la brosse méme au cours d’une opération ordinaire. Ne
pas soumettre a une trop grande contrainte les fils
métalliques en appliquant une charge excessive a la
brosse. Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer dans
des vétements légers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un protecteur est recommandée pour le
brossage métallique, ne permettre aucune géne du touret
ou de la brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en raison de la
charge de travail et des forces centrifuges.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

L'usinage des métaux génere des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit
se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas
utiliser d’aspirateur de poussiéres.

Eviter que les étincelles et la poussiére produites lors du
polissage entrent en contact avec le corps.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la
machine est en marche.

Arréter la machine tout de suite lorsqu’il y a des vibrations
importantes ou que d’autres défauts surgissent. Controler la
machine afin d’en trouver les causes.

Dans le cas de conditions d'utilisation extrémes (par exemple,
pendant le polissage a la meule des métaux avec le plateau
d’appui et les disques de rectification aux fibres vulcanisées),
un encrassement important peut se former a l'intérieur de la
meuleuse d’angle (dépdts métalliques). Dans de telles
conditions d’utilisation, il est nécessaire pour des raisons de
sécurité de monter absolument un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit (FI) en amont. La machine
doit nous étre expédiée pour une réparation si l'interrupteur de
protection Fl se déclenche.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine
est en marche.

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement & un courant électrique monophasé et
uniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque
signalétique. Le raccordement a des prises de courant sans
contact de protection est également possible car la classe de
protection Il est donnée.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre
équipées de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD)
conformément aux prescriptions de mise en place de votre
installation électrique. Veuillez en tenir compte lors de
I'utilisation de notre appareil.

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est en
position arrét.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu'aucune
piéce métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

Les processus de mise en fonctionnement provoquent des
baisses momentanées de tension. En cas de conditions
défavorables de secteur, il peut y avoir des répercussions sur
d’autres appareils. Pour des impédances du secteur inférieures
a 0,2 ohms, il est assez improbable que des perturbations se
produisent.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La meuleuse d'angle peut étre utilisée pour meuler, trongonner,
meuler a la toile émeri et pour le brossage métallique de
nombreux matériaux, tels que par exemple le métal et la pierre.
En cas de doute, il convient d'observer les remarques du
fabricant.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le
programme d'accessoires pour les travaux de trongonnage.
En cas de doute, il convient d'observer les remarques du
fabricant.

Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a
sec.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Sur les machines prévues pour les outils abrasifs a orifice
fileté, vérifiez que la profondeur du filetage est suffisante pour
la longueur de la broche.

Toujours utiliser et conserver les meules polisseuses et a
couper conformément aux indications du fabricant.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de
tronconnage et de dégrossissage.

Le chariot de guidage est obligatoire pour des travaux de
trongonnage de la pierre.

Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre montés
d'une fagon telle que leur surface de polissage termine au
moins 2 mm au-dessous du niveau du bord du protecteur.
L’écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la
machine.

Utiliser toujours la poignée supplémentaire.

La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son
propre poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la
piéce a travailler a la main vers la meule.
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DISPOSITIF DE PROTECTION CONTRE UN REDEMARRAGE
Un commutateur a potentiel zéro empéche un redémarrage de la
machine aprés une panne de courant. Lors de la reprise du travail,
éteindre la machine et I'enclencher a nouveau.

LIMITATION DU COURANT DE DEMARRAGE + DEMARRAGE
EN DOUCEUR

La tension d'amorcage de la machine est un multiple de sa tension
nominale. Grace a la limitation du courant de démarrage, la
tension d‘amorcage est réduite a tel point qu‘un fusible (16 A a
action retardée) ne répond pas.

Démarrage électronique en douceur garantissant un maniement
fiable tout en empéchant un démarrage brusque lors de la mise en
marche de la machine.

ELECTRONIQUE

L'électronique maintient la vitesse constante quelque soit la
charge. Le dispositif est pourvu de protection contre la surcharge,
avec arrét automatique, et contre les contrecoups. Désactiver et
activer de nouveau l'appareil.

En cas de surcharge prolongée, I'électronique réduit la vitesse de
rotation. la machine continue a tourner lentement afin de refroidir
le bobinage du moteur. Apres arrét et remise en marche de la
machine, il est possible de la faire tourner en charge nominale.

ENTRETIEN
Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

En cas d'endommagement du cable d'alimentation de I'outil
électrique, le cable devra étre remplacé par un cable
d'alimentation approprié disponible chez I'organisation
d'assistance technique.

N'utiliser que des piéces et accessoires Milwaukee. Pour des
pieces dont I'échange n'est pas décrit, s'adresser de
préférence aux stations de service aprés-vente Milwaukee (voir
brochure Garantie/Adresses des stations de service
aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro porté sur la plaque
signalétique, a votre station de service apres-vente (voir liste
jointe) ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strate 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le produit
décrit aux ,Données techniques” est conforme a toutes les
dispositions des directives 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/UE,
2006/42/CE et des documents normatifs harmonisés suivants:
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

‘2')!3‘ (f{ }_ZT_
Alexander Krug c €
Managing Director

Autorisé a compiler la documentation technique.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraRe 10

71364 Winnenden

Germany
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ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine extraire la
fiche de la prise de courant.

Veuillez lire avec soin le mode d‘emploi avant la
mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Porter des gants de protection!

Ne pas appliquer de la force.

Seulement pour des travaux de polissage.

Seulement pour des travaux de coupe.

Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de
la livraison. Il s‘agit la de compléments
recommandés pour votre machine et énumérés
dans le catalogue des accessoires.

Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer
dans les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et électroniques sont
a collecter séparément et a remettre a un centre
de recyclage en vue de leur élimination dans le
respect de I'environnement.

S'adresser aux autorités locales ou au détaillant
spécialisé en vue de connaitre 'emplacement
des centres de recyclage et des points de
collecte.

Outil électrique en classe de protection Il.

Outil électrique équipé d‘une protection contre la
fulguration électrique qui ne dépend seulement
de I'isolation de base mais aussi de I'application
d‘autres mesures de protection telles qu‘une
double isolation ou une isolation augmentée.

La connexion d‘un conducteur de protection
n‘est pas prédisposée.

Marque CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). Le produit
est conforme aux prescriptions en vigueur.

Symbole national de conformité Ukraine.

Marque de qualité EurAsian




DATI TECNICI
Smerigliatrice

‘AGV17450XC

‘AGV17480XC

di vibrazione!

Numero di serie 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Potenza assorbita nominale 1750 W 1750 W
Numero giri nominale 9500 min-! 7600 min-!
D=g disco abrasivo max. 150 mm 180 mm
d=Diam. Foro 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Spessore disco levigatore max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Spessore disco di taglio min. / max. 1,0/3 mm 1,5/3 mm
b
D D=Diametro superficie di molatura max. 150 mm 180 mm
@ D=Diametro spazzola metallica max. 75 mm 75 mm
Passo attacco codolo M14 M14
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003. 3,0 kg 3,1kg
Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745.
La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile € di
solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Utilizzare le protezioni per I'udito!
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni) misurati
conformemente alla norma EN 60745
Sgrossatura:
Valore di emissione dell'oscillazione a, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Incertezza della misura K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Smerigliatura con carta vetrata
Valore di emissione dell'oscillazione a, , 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Incertezza della misura K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Per altre applicazioni, come ad esempio troncatura alla mola o la molatura con spazzola d’acciaio, possono essere prodotti altri livelli

AVVERTENZA

I livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato
nella EN 60745 e pud essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare per una valutazione

preliminare della sollecitazione da vibrazioni.

I livello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell’attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico per
altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni pud risultare diverso. E questo pud
aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero penodo di lavorazione.

Al fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cio puo ridurre notevolmente la sollecitazione da

vibrazioni lungo l'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell’'operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell’attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

ﬂ AVVERTENZA! E’ necessario leggere tutte le indicazioni di
sicurezza e le istruzioni, anche quelle contenute nella brochure
allegata. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo e
delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse elettriche,
incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A\ INDICAZIONI DI SICUREZZA PER LA SMERIGLIATRICE
ANGOLARE

Avvertenze di sicurezza comuni per i lavori di levigatura,
levigatura con carta vetrata, lavori con spazzole di ferro e
troncatura alla mola

a) Il presente utensile elettrico va usato come levigatrice,
levigatrice a carta vetrata, spazzola di ferro e troncatrice alla
mola. Rispettare tutte le avvertenze di sicurezza, istruzioni,
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indicazioni e dati inoltrati insieme all'utensile elettrico. La
mancata osservazione delle istruzioni di seguito riportate potrebbe
comportare folgorazioni elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

b) Questo attrezzo elettrico non & idoneo per la lucidatura.
Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente attrezzo elettrico pud
causare pericolo e lesioni.

c) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice non
abbia esplicitamente previsto e raccomandato per questo
elettroutensile. Il semplice fatto che un accessorio possa essere
fissato al Vostro elettroutensile non & una garanzia per un impiego
sicuro.

d) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato deve
essere almeno tanto alto quanto il numero massimo di giri
riportato sull’elettroutensile. Un accessorio che gira piu
rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari pezzi e venir
lanciato intorno.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio montato
devono corrispondere ai dati delle dimensioni dell’elettroutensile
in dotazione. In caso di utilizzo di portautensili e di accessori di
dimensioni sbagliate non sara possibile schermarli oppure controllarli a
sufficienza.

f) Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri portautensili ed
accessori devono adattarsi perfettamente al mandrino portamola
dell’elettroutensile in dotazione. Portautensili ed accessori che non si
adattino perfettamente al mandrino portamola dell'elettroutensile non
ruotano in modo uniforme, vibrano molto forte e possono provocare la
perdita del controllo.

g) Non utilizzare mai portautensili od accessori danneggiati. Prima
di ogni utilizzo controllare i portautensili e gli accessori ed
accertarsi che sui dischi abrasivi non vi siano scheggiature o
crepature, che il platorello non sia soggetto ad incrinature,
crepature o forte usura e che le spazzole metalliche non abbiano
fili metallici allentati oppure rotti. Se I'elettroutensile oppure
I'accessorio impiegato dovesse sfuggire dalla mano e cadere,
accertarsi che questo non abbia subito nessun danno oppure
utilizzare un accessorio intatto. Una volta controllato e montato il
portautensili o accessorio, far funzionare I'elettroutensile per la
durata di un minuto con il numero massimo di giri avendo cura di
tenersi lontani e di impedire anche ad altre persone presenti di
avvicinarsi al portautensili o accessorio in rotazione. Nella maggior
parte dei casi i portautensili 0 accessori danneggiati si rompono nel
corso di questo periodo di prova.

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di sicurezza.
Per quanto necessario, portare maschere per polveri, protezione
acustica, guanti di protezione oppure un grembiule speciale in
grado di proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi estranei espulsi
in aria nel corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la polvere
provocata durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un
rumore troppo forte vi € il pericolo di perdere 'udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi alla
zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che entra nella zona di
operazione deve indossare un abbigliamento protettivo personale.
Frammenti del pezzo in lavorazione oppure utensili rotti possono volar
?/ia oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona diretta di
avoro.

j) Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che I'accessorio
impiegato possa arrivare a toccare cavi elettrici nascosti oppure
anche il cavo elettrico della macchina stessa, tenere
I'elettroutensile afferrandolo sempre alle superfici di impugnatura
isolate. Un contatto con un cavo elettrico mette sotto tensione anche le
parti in metallo dell'elettroutensile e provoca quindi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre lontano da
portautensili o accessori in rotazione. Se si perde il controllo
sull'elettroutensile vi & il pericolo di troncare o di colpire il cavo di
collegamento elettrico e la Vostra mano o braccio puo arrivare a toccare
il portautensili o accessorio in rotazione.

1) Mai poggiare I’elettroutensile prima che il portautensili o
I'accessorio impiegato non si sia fermato completamente. L'utensile
in rotazione puo entrare in contatto con la superficie di appoggio
facendoVi perdere il controllo sulla macchina pneumatica.

m) Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse essere
ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale I'utensile in
rotazione potrebbe fare presa sugli indumenti oppure sui capelli
dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell'operatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elettroutensile
in dotazione. Il ventilatore del motore attira polvere nella carcassa ed
una forte raccolta di polvere di metallo pud provocare pericoli di origine
elettrica.

o) Non utilizzare mai 'elettroutensile nelle vicinanze di materiali
infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco questi materiali.
p) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti liquidi.

L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare una scossa
di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & limprovvisa reazione in seguito ad agganciamento
oppure blocco di accessorio in rotazione come puo essere un disco
abrasivo, platorello, spazzola metallica ecc.. Agganciandosi oppure
bloccandosi il portautensili 0 accessorio provoca un arresto
improvviso della rotazione dello stesso. In questo caso I'operatore
non ¢ piti in grado di controllare I'elettroutensile ed al punto di blocco
si provoca un rimbalzo dello stesso che avviene nella direzione
opposta a quella della rotazione del portautensili o dell'accessorio.
Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel pezzo in
lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in
lavorazione puo rimanere impigliato provocando in questo modo una
rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco abrasivo si
avvicina o si allontana dall'operatore a seconda della direzione di
rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali situazioni &
possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.

Un contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto dell'elettroutensile. Esso puo essere evitato
soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descrizione
che segue.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il proprio
corpo e le proprie braccia in una posizione che Vi permetta di
compensare le forze di contraccolpo. Se disponibile, utilizzare
sempre 'impugnatura supplementare in modo da poter avere
sempre il maggior controllo possibile su forze di contraccolpi
oppure momenti di reazione che si sviluppano durante la fase in
cui la macchina raggiunge il regime di pieno carico. Prendendo
appropriate misure di precauzione I'operatore puo essere in grado di
tenere sotto controllo le forze di contraccolpo e quelle di reazione a
scatti.

b) Mai avvicinare la propria mano alla zona degli utensili in
rotazione. Nel corso dellazione di contraccolpo il portautensili o
accessorio potrebbe passare sulla Vostra mano.

c) Evitare di avvicinarsi con il proprio corpo alla zona in cui
Ielettroutensile viene mosso in caso di un contraccolpo. Un
contraccolpo provoca uno spostamento improvviso dell’elettroutensile
che si sviluppa nella direzione opposta a quella della rotazione della
mola abrasiva al punto di blocco.

d) Operare con particolare attenzione in prossimita di spigoli,
spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che portautensili o
accessori possano rimbalzare dal pezzo in lavorazione oppure
possano rimanervi bloccati. L'utensile in rotazione ha la tendenza a
rimanere bloccato in angoli, spigoli taglienti oppure in caso di
rimbalzo. Ci6 provoca una perdita del controllo oppure un
contraccolpo.

) Non utilizzare seghe a catena e neppure lame dentellate.
Questo tipo di accessori provocano spesso un contraccolpo oppure la
perdita del controllo sull'elettroutensile.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di levigatura
e di troncatura

a) Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che siano
esplicitamente ammessi per I'elettroutensile in dotazione e
sempre in combinazione con la cuffia di protezione prevista per
ogni utensile abrasivo. Utensili abrasivi che non sono previsti per
I'elettroutensile non possono essere sufficientemente schermati e
sono insicuri.

b) Utilizzare sempre la cuffia di protezione prevista per il tipo di
utensile abrasivo utilizzato. La cuffia di protezione deve essere
applicata con sicurezza all’elettroutensile e regolata in modo tale
da poter garantire il massimo possibile di sicurezza, cioe, che la
parte dell’utensile abrasivo che senza protezione indica verso
'operatore deve essere ridotta al minimo possibile. La cuffia di
protezione ha il compito di proteggere I'operatore da frammenti e da
contatti accidentali con I'utensile abrasivo.

c) Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusivamente per
le possibilita applicative esplicitamente raccomandate. P. es.: Mai
eseguire lavori di levigatura con la superficie laterale di un disco
abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive da taglio diritto sono previste
per I'asportazione di materiale con il bordo del disco. Esercitando dei
carichi laterali su questi utensili abrasivi vi & il pericolo di romperli.

d) Per la mola abrasiva selezionata, utilizzare sempre flange di
serraggio che siano in perfetto stato e che siano della corretta
dimensione e forma. Flange adatte hanno una funzione di corretto
supporto della mola abrasiva riducendo il pit possibile il pericolo di
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una rottura della mola abrasiva. E possibile che vi sia una differenza
tra flange per mole abrasive da taglio diritto e flange per mole
abrasive di altro tipo.

e) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste per
elettroutensili piu grandi. Mole abrasive previste per elettroutensili
piu grandi non sono concepite per le maggiori velocita di elettroutensili
piu piccoli e possono rompersi.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di
troncatura

a) Evitare di far bloccare il disco abrasivo da taglio diritto oppure
di esercitare una pressione troppo alta. Non eseguire tagli
eccessivamente profondi. Sottoponendo la mola da taglio diritto a
carico eccessivo se ne aumenta la sollecitazione e la si rende
maggiormente soggetta ad angolature improprie o a blocchi venendo
cosi a creare il pericolo di contraccolpo oppure di rottura dell'utensile
abrasivo.

b) Evitare di avvicinarsi alla zona anteriore o posteriore al disco
abrasivo da taglio in rotazione. Quando I'operatore manovra la
mola da taglio diritto nel pezzo in lavorazione in direzione opposta a
quella della propria persona, pud capitare che in caso di un
contraccolpo il disco in rotazione faccia rimbalzare con violenza
I'elettroutensile verso I'operatore.

c¢) Qualora il disco abrasivo da taglio diritto dovesse incepparsi
oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere
I’elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara
fermato completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
abrasivo dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare
un contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa per il blocco.

d) Mai rimettere I'elettroutensile in funzione fintanto che esso si
trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di continuare ad
eseguire il taglio procedendo con la dovuta attenzione, attendere
che il disco abrasivo da taglio diritto abbia raggiunto la massima
velocita. In caso contrario & possibile che il disco resti agganciato,
sbalzi dal pezzo in lavorazione oppure provochi un contraccolpo.

e) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi in
lavorazione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il rischio
di un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto
che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto I'effetto del proprio peso. Provvedere a munire
il pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle
vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

f) Operare con particolare attenzione in caso di «tagli dal centro»
da eseguire in pareti gia esistenti oppure in altre parti non
visibili. Il disco abrasivo da taglio diritto che inizia il taglio sul
materiale puo provocare un contraccolpo se dovesse arrivare a
troncare condutture del gas o dell'acqua, linee elettriche oppure
oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura con
carta vetro

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma attenersi alle
indicazioni del rispettivo produttore relative alle dimensioni dei
fogli abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero sporgere oltre il platorello
possono provocare incidenti oppure blocchi, strappi dei fogli abrasivi
oppure contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole
metalliche

a) Tenere presente che la spazzola metallica perde pezzi di fil di
ferro anche durante il comune impiego. Non sottoporre i fili
metallici a carico troppo elevato esercitando una pressione
troppo alta. Pezzi di fil di ferro espulsi in aria possono penetrare
molto facilmente attraverso indumenti sottili e/o la pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione si impedisce che la cuffia
di protezione e la spazzola metallica possano toccarsi. | diametri
delle spazzole a disco e delle spazzola a tazza possono essere
aumentati attraverso forze di pressione e tramite I'azione di forze
centrifugali.

Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo di
incendio, nessun tipo di materiale infiammabile puo trovarsi nelle
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vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Evitare che le scintille o la polvere prodotta durante la smerigliatura
entrino in contatto con il corpo.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre & in funzione.

Disinserire inmediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti.
Controllare la macchina per cercare di identificarne le cause.

In condizioni di utilizzo estreme (ad es. nella rettifica liscia di
metalli con il piatto di appoggio e dischi smerigliatori in fibra
vulcanizzata) si pud accumulare molta sporcizia all'interno della
smerigliatrice angolare (depositi di metallo). Con simili condizioni di
utilizzo, per motivi di sicurezza, & assolutamente necessario
inserire un interruttore di sicurezza per corrente di guasto (Fl) a
monte. Quando scatta I'interruttore di sicurezza FI la macchina va
spedita alla riparazione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile & in funzione.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema di
voltaggio indicato sulla piastra. E' possibile anche connettere la
presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe II.

Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (FI, RCD, PRCD) per
guasti di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione "OFF".

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con
I'apertura dell'areazione - pericolo di corto circuito

Le operazioni di accensione producono temporanei abbassamenti
di tensione. In caso di reti di alimentazioni che non siano in
condizioni ottimali puo capitare che altre macchine possono subire
dei disturbi. In caso di impedenze di rete minori di 0,2 Ohm non ci
si aspetta nessun disturbo.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare pud essere utilizzata per I'asportazione
ela rettifi ca di sgrossatura di molti materiali, ad es. metallo o
pietra,nonché per la rettifi ca con dischi smerigliatori di plastica e
perlavorare con la spazzola di acciaio. In caso di dubbi vanno
rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori.

Per i lavori di separazione utilizzare la cappa di protezione chiusa
dal programma accessori.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori degli
accessori.

L'utensile elettrico € idoneo esclusivamente alla lavorazione a
Secco.

ISTRUZIONI DI LAVORO

Per gli utensili previsti per il montaggio con mola con foro filettato,
verificare che la filettatura della mola sia sufficientemente lunga da
consentire 'inserimento del mandrino.

Utilizzare e conservare le mole smerigliatrici e da taglio sempre
conformemente alle indicazioni della casa costruttrice.

Per sgrossare e tagliare utilizzare sempre la calotta di protezione.
La slitta di guida & prescritta per la taglio della pietra.

| dischi con centro ribassato devono essere montati in maniera tale
che la loro superficie di molatura termini almeno 2 mm sotto il
livello del bordo della cuffia di protezione.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell’utilizzo della
macchina.

Utilizzare sempre l'impugnatura laterale.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a
meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare
a mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

PROTEZIONE CONTRO IL RIAVVIO

Interruttore di sicurezza che previene I'avviamento accidentale
dell‘utensile dopo una interruzione di corrente nella rete elettrica.
Per ripristinare il funzionamento, riportare l'interruttore in posizione
di spento e quindi premere nuovamente l'interruttore.

LIMITAZIONE DELLA CORRENTE D‘AVVIAMENTO +
AVVIAMENTO GRADUALE

La corrente d'avviamento della macchina ha un valore multiplo
della corrente nominale. Mediante la limitazione della corrente
d‘avviamento, essa viene ridotta in modo da non causare lo
sgancio dell‘interruttore automatico (da 16 A).

Avviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una
presa piu sicura

ELETTRONICA

L'elettronica mantiene constante la velocita all'aumentare del
carico. Il dispositivo & provvisto di protezione contro il sovraccarico,
con arresto automatico, e contro i contraccolpi. Spegnere e
riaccendere I'apparecchio.

In caso di sovraccarico I'elettronica provvede a ridurre
I'assorbimento di corrente fino a che non viene ridotto il carico, la
macchina procede lentamente. A seguito dello spegnimento il
motore si raffredda e alla riaccensione riparte normalmente.

MANUTENZIONE
Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell'apparecchio.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione dell'utensile
elettrico, il cavo dovra essere sostituito con apposito cavo di
alimentazione disponibile presso I'organizzazione di assistenza
tecnica.

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio Milwaukee.
L'installazione di pezzi di ricambio non specificamente prescritti
dall'Milwaukee va preferibilmente effettuata dal servizio di
assistenza clienti Milwaukee (ved. opuscolo Garanzia/Indirizzi
Assistenza tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, pud essere richiesto al

seguente indirizzo: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
prodotto descritto ai ,Dati tecnici“ corrisponde a tutte le
disposizioni delle direttive 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/UE,
2006/42/CE e successivi documenti normativi armonizzati:
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug C E

Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany
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ATTENZIONE! AVWERTENZA! PERICOLO!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla
macchina togliere la spina dalla presa di
corrente.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre
gli occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!

Non applicare forza.

Solo per lavori di smerigliatura.

Solo per lavori di taglio.

Accessorio - Non incluso nella dotazione
standard, disponibile a parte come accessorio.

| dispositivi elettrici non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici ed elettronici devono essere
raccolti separatamente e devono essere
conferiti ad un centro di riciclaggio per lo
smaltimento rispettoso dell'ambiente.

Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.

Utensile elettrico di classe di protezione II.
Utensile elettrico sul quale la protezione contro
la folgorazione elettrica non dipende soltanto
dall'isolamento di base, ma anche
dall‘applicazione di ulteriori misure di protezione,
come il doppio isolamento o I'isolamento
maggiorato.

Non e predisposto il collegamento di un
conduttore di protezione.

Marchio CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). Il prodotto
soddisfa le prescrizioni in vigore.

Simbolo di conformita nazionale Ucraina

Marchio di conformita EurAsian




DATOS TECNICOS
Amoladora Angular

‘ AGV 17-150 XC ‘ AGV 17-180 XC

Numero de produccion 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999

Potencia de salida nominal 1750 W 1750 W
Revoluciones nominales 9500 min-! 7600 min-!
D=Diam. disco de amolado max. 150 mm 180 mm
d=g del taladro 22,2 mm 22,2 mm

d

@ b=Espesor del disco abrasivo méax. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")

b

d

D b=Espesor de la muela de tronzar min. / max. 1,0/3mm 1,5/3mm
b
D=Diametro de las superficies de amolado max. 150 mm 180 mm

@ D=Diametro de los cepillos metalicos max. 75 mm 75 mm
Rosca de eje de trabajo M14 M14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Informacion sobre ruidos / vibraciones
Determinacién de los valores de medicién segun norma EN 60 745.
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:
Presién acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Usar protectores auditivos!
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado
segun EN 60745.
Rectificado de desbaste:
Valor de vibraciones generadas a, g 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Tolerancia K ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Esmerilado con papel de lija
Valor de vibraciones generadas a, ¢ 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Tolerancia K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

En el caso de otras aplicaciones, como p. €j. el tronzamiento con la muela o el esmerilado con cepillo de alambre de acero pueden resultar otros valores de vibracion.

ADVERTENCIA

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la norma
EN 60745, y puede utilizarse para la comparacion entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacion

provisional de la carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la
herramienta eléctrica para otras aplicaciones, con Utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio
puede diferir. Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracién deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato
esta apagado o, pese a estar en funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de

vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo:
mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacién de los procesos

de trabajo.

E ADVERTENCIA! Rogamos leer las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, también las que contiene el
folleto adjunto. En caso de no atenerse a las advertencias de
peligro e instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesién grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA AMO
DE ANGULO

Instrucciones comunes de seguridad para realizar trabajos de
amolado, lijado, con cepillos de alambre y tronzado

32 ESPANOL

a) Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para amolar,
lijar, trabajar con cepillos de alambre y tronzar. Observe todas
las indicaciones de seguridad, instrucciones, ilustraciones y
especificaciones técnicas que se suministran con la
herramienta eléctrica. El incumplimiento de las siguientes
indicaciones puede provocar descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es adecuada para pulir. El uso
de la herramienta para un fin no previsto puede conllevar riesgos y
causar heridas.

c) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea acoplable

un accesorio a su herramienta eléctrica no implica que su
utilizacién resulte segura.

d) Las revoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en la
herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a unas
revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar a romperse y
salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor del util deberan
corresponder con las medidas indicadas para su herramienta
eléctrica. Los Utiles de dimensiones incorrectas no pueden
protegerse ni controlarse con suficiente seguridad.

f) Los orificios de los discos amoladores, bridas, platos
lijadores u otros utiles deberan alojar exactamente sobre el
husillo de su herramienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten
correctamente sobre el husillo de la herramienta eléctrica, al girar
descentrados, generan unas vibraciones excesivas y pueden
hacerle perder el control sobre el aparato.

g) No use utiles daiados. Antes de cada uso inspeccione el
estado de los utiles con el fin de detectar, p. ej., si estan
desportillados o fisurados los utiles de amolar, si esta
agrietado o muy desgastado el plato lijador, o si las puas de
los cepillos de alambre estan flojas o rotas. Si se le cae la
herramienta eléctrica o el util, inspeccione si han sufrido
algun daiio o monte otro util en correctas condiciones. Una
vez controlado y montado el util sitiese Vd. y las personas
circundantes fuera del plano de rotacion del util y deje
funcionar la herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones
maximas, durante un minuto. Por lo regular, aquellos Utiles que
estén dafiados suelen romperse al realizar esta comprobacion.

h) Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo del
trabajo a realizar use una careta, una proteccion para los ojos,
o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee una
mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes de
proteccion o un mandil especial adecuado para protegerle de
los pequefos fragmentos que pudieran salir proyectados al
desprenderse del util o pieza. Las gafas de proteccién deberan
ser indicadas para protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria
debera ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar. La
exposicion prolongada al ruido puede provocar sordera.

i) Cuide que las personas en las inmediaciones se mantengan
a suficiente distancia de la zona de trabajo. Toda persona que
acceda a la zona de trabajo debera utilizar un equipo de
proteccion personal. Podrian ser lesionadas, incluso fuera del
area de trabajo inmediato, al salir proyectados fragmentos de la
pieza de trabajo o del util.

j) Unicamente sujete el aparato por las empufaduras aisladas
al realizar trabajos en los que el util pueda tocar conductores
eléctricos ocultos o el propio cable del aparato. El contacto
con conductores portadores de tensién puede hacer que las partes
metalicas del aparato le provoquen una descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de red alejado del atil en funcionamiento.
En caso de que Vd. pierda el control sobre la herramienta eléctrica
puede llegar a cortarse o enredarse el cable de red con el util y
lesionarle su mano o brazo.

1) Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de que el atil
se haya detenido por completo. El util en funcionamiento puede
llegar a tocar la base de apoyo y hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El dtil en funcionamiento podria lesionarle al
engancharse accidentalmente con su vestimenta.

n) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia
el interior de la carcasa, por lo que, en caso de una acumulacion
fuerte de polvo metalico, ello puede provocarle una descarga
eléctrica.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a
incendiar estos materiales.

p) No emplee utiles que requieran ser refrigerados con
liquidos. La aplicacién de agua u otros refrigerantes liquidos
puede comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccion brusca que se produce al atascarse o
engancharse el util, como un disco de amolar, plato lijador, cepillo,
etc. Al atascarse o engancharse el til en funcionamiento, éste es
frenado bruscamente. Ello puede hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en
direccion opuesta al sentido de giro que tenia el Util.

En el caso, p. ej., de que un disco amolador se atasque o bloquee
en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto del dtil que
penetra en el material se enganche, provocando la rotura del dtil o
el rechazo del aparato. Segun el sentido de giro y la posicion del
util en el momento de bloquearse puede que éste resulte
despedido hacia, o en sentido opuesto al usuario. En estos casos
puede suceder que el util incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo incorrecto de
la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo ateniéndose a las
medidas preventivas que a continuacion se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y mantenga su
cuerpo y brazos en una posicion propicia para resistir las
fuerzas de reaccion. Si forma parte del aparato, utilice
siempre la empuiadura adicional para poder soportar mejor
las fuerzas del rechazo, ademas de los pares de reaccion que
se presentan en la puesta en marcha. El usuario puede controlar
las fuerzas del rechazo y de reaccién si toma unas medidas
preventivas oportunas.

b) Jamas aproxime su mano al Gtil en funcionamiento. En caso
de un rechazo, el Util podria lesionarle la mano.

c) No se situe dentro del area hacia el que se moveria la
herramienta eléctrica al ser rechazada. Al resultar rechazada, la
herramienta eléctrica saldra despedida desde el punto de bloqueo
en direccion opuesta al sentido de giro del Util.

d) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote contra la pieza
de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos afilados, o
al rebotar, el Util en funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede
hacerle perder el control o causar un rechazo del util.

e) No utilice hojas de sierra para madera ni otros utiles
dentados. Estos Utiles son propensos al rechazo y pueden
hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de
amolado y tronzado

a) Use exclusivamente utiles homologados para su
herramienta eléctrica, en combinacion con la caperuza
protectora prevista para estos utiles. Los Utiles que no fueron
disefiados para su uso en esta herramienta eléctrica pueden
quedar insuficientemente protegidos y suponen un riesgo.

b) Siempre emplee la caperuza protectora prevista para el util
que va a usar. La caperuza protectora debera montarse
firmemente en la herramienta eléctrica cuidando que quede
orientada de manera que ofrezca una seguridad maxima, o
sea, cubriendo al maximo la parte del util a la que queda
expuesta el usuario. La mision de la caperuza protectora es
proteger al usuario de los fragmentos que puedan desprenderse
del util y del contacto accidental con éste.

c) Solamente emplee el util para aquellos trabajos para los
que fue concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de los
discos tronzadores para amolar. En los Utiles de tronzar, el
arranque de material se lleva a cabo con los bordes del disco. Si
estos Utiles son sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede
provocar su rotura.

d) Siempre use para el util seleccionado una brida en perfecto
estado con las dimensiones y forma correctas. Una brida
adecuada soporta convenientemente el Util reduciendo asi el
peligro de rotura. Las bridas para discos tronzadores pueden ser
diferentes de aquellas para otros discos de amolar.

e) No intente aprovechar los discos amoladores de otras
herramientas eléctricas mas grandes, aunque su diametro
exterior se haya reducido suficientemente por el desgaste.
Los discos amoladores destinados para herramientas eléctricas
grandes no son aptos para soportar las velocidades periféricas
mas altas a las que trabajan las herramientas eléctricas mas
pequefias, y pueden llegar a romperse.
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Instrucciones de seguridad adicionales especificas para el
tronzado

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Al solicitar en exceso el disco tronzador éste es mas
propenso a ladearse, bloquearse, a ser rechazado, o a romperse.

b) No se coloque delante o detras del disco tronzador en
funcionamiento, alineado con la trayectoria del corte. Mientras
que al cortar, el disco tronzador es guiado en sentido opuesto a su
cuerpo, en caso de un rechazo el disco tronzador y la herramienta
eléctrica son impulsados directamente contra Vd.

c) Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese que
interrumpir su trabajo, desconecte la herramienta eléctrica y
manténgala en esa posicion, sin moverla, hasta que el disco
tronzador se haya detenido por completo. Jamas intente
sacar el disco tronzador en marcha de la ranura de corte, ya
que ello podria provocar un rechazo. Investigue y subsane la
causa del bloqueo.

d) No intente proseguir el corte, estando insertado el disco
tronzador en la ranura de corte. Una vez fuera de la ranura de
corte, espere a que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el corte con
cautela. En caso contrario el disco tronzador podria bloquearse,
salirse de la ranura de corte, o resultar rechazado.

e) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes
para reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco
tronzador. Las piezas de trabajo grandes tienden a curvarse por
su propio peso. La pieza de trabajo debera apoyarse desde abajo
a ambos lados tanto cerca de la linea de corte como en los
bordes.

f) Proceda con especial cautela al realizar recortes “por
inmersién” en paredes o superficies similares. El disco
tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de gas o agua,
conductores eléctricos, u otros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas para trabajos con
hojas lijadoras

a) No use hojas lijadoras mas grandes que el soporte,
ateniéndose para ello a las dimensiones que el fabricante
recomienda. Las hojas lijadoras de un didametro mayor que el
plato lijador pueden provocar un accidente, fisurarse, o provocar
un rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con
cepillos de alambre

a) Considere que las puas de los cepillos de alambre pueden
desprenderse también durante un uso normal. No fuerce las
puas ejerciendo una fuerza de aplicacion excesiva. Las plas
desprendidas pueden traspasar muy faciimente tela delgada y/o la
piel.

b) En caso de recomendarse el uso de una caperuza
protectora, evite que el cepillo de alambre alcance a rozar
contra la caperuza protectora. Los cepillos de plato y de vaso
pueden aumentar su didmetro por efecto de la presién de
aplicacién y de la fuerza centrifuga.

Instrucciones adicionales de seguridad y laborales

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en
peligro a personas. Debido al peligro de incendio no deben
encontrarse cerca (en el area de alcance de las chispas)
materiales inflamables. No utilice extraccion de polvo en este
caso.

Evite que chispas y polvo de pulido puedan alcanzar el cuerpo.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Desconectar inmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la maquina para determinar
las posibles causas.

En caso de condiciones de funcionamiento extremas (p. ej. pulido
de metales con el plato soporte y discos abrasivos de fibra
vulcanizada) se puede acumular mucha suciedad en el interior de
la amoladora angular (acumulaciones de metal). En estas
condiciones y por motivos de seguridad, debe conectarse
obligatoriamente un interruptor de proteccién de corriente
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diferencial . Si salta el interruptor de proteccion Fl debe enviarse la
maquina para su entretenimiento.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.

CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente AC monofasica y sélo al voltaje
indicado en la placa de caracteristicas. También es posible la
conexién a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme a la
Clase de Seguridad II.

Conecte siempre la maquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (FI, RCD, PRCD), para su seguridad
personal, segun normas establecidas para instalaciones eléctricas
de baja tension.

Enchufar la méaquina a la red solamente en posicién
desconectada.

Evite que cualquier pieza metalica alcance las ranuras de
ventilacion - jpeligro de cortocircuito!

Los picos de intensidad durante la conmutacién causan un
descenso transitorio de la tension. Silas condiciones en la red
fuesen desfavorables, ello puede llegar a afectar a otros aparatos.
Con impedancias de red inferiores a 0,2 ohmios es muy
improbable que se produzcan perturbaciones.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La amoladora puede utilizarse para separar y desbastarmuchos
materiales, como p. €j. metal y piedra, asi como pararectifi car con
el plato de rectifi cado de plastico y para trabajarcon el cepillo de
alambre de acero. En caso de dudas,observar las indicaciones de
los fabricantes de los accesorios.

Para trabajos de tronzado, utilizar la cubierta protectora cerrada
del programa de accesorios.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes de
los accesorios.

La herramienta eléctrica sirve Gnicamente para el trabajo en seco

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

En las herramientas que llevan una muela con agujero roscado,
cerciérese de que la rosca en la muela es lo suficientemente larga
para aceptar la longitud del vastago.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar y las muelas de
tronzar segun las indicaciones del fabricante.

Utilice siempre la cubierta de proteccidn en trabajos de desbaste
y separacion.

ijCuando corte piedra debera usar el patin de guia!

Las muelas con centro rebajado deberan montarse de tal manera
que su superficie de amolado se encuentre al menos 2 mm por
debajo de la superficie plana del borde de la cubierta protectora.
La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a
trabajar con la maquina.

Emplear siempre el asidero adicional.
La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se

mantenga bien fija por su propio peso. Jamas mueva la pieza de
trabajo con la mano contra el disco.

PROTECCION CONTRA EL REARRANQUE

El interruptor de tension nula evita que la maquina arranque de
nuevo después de una corte de corriente. Para volver a reanudar
el trabajo desconectar la maquina y volver a conectarla.

LIMITACION DE LA CORRIENTE DE ARRANQUE + ARRANQUE
SUAVE

La corriente de conexion de la maquina es igual a un multiplo de la
corriente nominal. Mediante la limitacion de la corriente de
arranque la corriente de conexién se reduce hasta tal punto que
los fusibles (16 A, lentos) no llegan a actuar.

Arranque suave electronico, para una segura manejabilidad, evita
un brusco retroceso al conectar la maquina.

ELECTRONICA

El conjunto electronico mantiene constante las revoluciones al
aumentar la carga. El equipo dispone de una funcion protectora
contra overload y anti-kickback y se detiene en caso de la
correspondiente sobrecarga. Apagar y volver a encender la
magquina.

En caso de un periodo mas largo de sobrecarga, la velocidad
disminuye electrénicamente. La maquina continda funcionando a
bajas revoluciones para enfriar el devanado del motor. Después de
refrigerarse convenientemente, desconecte y conecte
nuevamente. La maquina se puede usar a la carga nominal.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar despejadas
en todo momento.

Si la linea de conexion de la herramienta eléctrica estuviera
dafiada, debera reemplazarse la misma por una linea de
alimentacién preparada especialmente, la cual puede adquirirse a
través de la organizacién de servicio al cliente.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos
Milwaukee. Piezas cuyo recambio no esta descrito en las
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de asistencia
técnica Milwaukee (Consulte el folleto Garantia/Direcciones de
Centros de Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta.
Por favor indique el nimero de impreso que hay en la etiqueta y
pida el despiece a la siguiente direccion: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto
descrito bajo ,Datos técnicos" esta en conformidad con todas
las normas relevantes de la directiva 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/UE, 2006/42/CE y con las siguientes normas o
documentos normalizados:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug c €

Managing Director

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany
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SIMBOLOS

JATENCION! jADVERTENCIA! jPELIGRO!

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar
a cabo cualquier trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

A
&
&)

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre

gafas de proteccion.

Usar guantes protectores

No aplique fuerza.

Unicamente para trabajos de pulido.

Unicamente para trabajos de separacion.

Accessorio - No incluido en el equipo estandar,
disponible en la gama de accesorios.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar
junto con la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y electronicos se deben
recoger por separado y se deben entregar a
una empresa de reciclaje para una eliminacién
respetuosa con el medio ambiente.

Informese en las autoridades locales o en su
tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida.

Q8

Herramienta eléctrica de la clase de proteccion

[

Herramientas eléctricas, en las que la
proteccion contra un choque eléctrico no
depende solamente del aislamiento basico sino
también de la aplicacién de medidas
adicionales de proteccion, como doble
aislamiento o aislamiento reforzado.

No existe dispositivo para la conexién de un
conductor protector.

Marca CE

Regulatory Compliance Mark (RCM). E
producto cumple las normas vigentes

Marca de conformidad nacional de Ucrania

“bm

TR 066

EAL

certificado EAC de conformidad




CARACTERISTICAS TECNICAS

AGV 17-150 XC
Rebarbadora Angular

‘ AGV 17-180 XC

Numero de produgao 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999

Poténcia absorvida nominal 1750 W 1750 W
Numero de rotagdes nominal 9500 min' 7600 min”'
D=Diametro do disco max. 150 mm 180 mm
d=g do orificio 22,2 mm 22,2 mm

d

@ b=Espessura do rebolo de lixa max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")

b

d

D b=Espessura do rebolo separador min. / max. 1,0/3mm 1,5/3mm
b
D=Diametro da superficie de lixa max. 150 mm 180 mm

@ D=Diametro da superficie da escova tipo copo max. 75 mm 75 mm
Rosca do veio de trabalho M14 M14
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Informacoes sobre ruido/vibragao
Valores de medida de acordo com EN 60 745.
O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da press&o de ruido (Incertez K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Use protectores auriculares!
Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés direcgdes) determinadas
conforme EN 60745.
Rebarbagem:
Valor de emiss&o de vibragéo a, ., 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Incerteza K ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Lixar
Valor de emiss&o de vibragéo a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Incerteza K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Em caso de outras aplicagdes, como p.ex. separar por rectificagdo ou lixar com escova de arame, podem resultar outros valores de
vibragdo!

ATENCAO

O nivel vibratério indicado nestas instrucdes foi medido em conformidade com um procedimento de medigdo normalizado na
EN 60745 e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é também adequado para avaliar
provisoriamente o esforgo vibratério.

O nivel vibratério indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for
utilizada para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutengao insuficiente, o nivel vibratério podera
divergir. Isto pode aumentar consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliagéo exacta do esforgo vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho esta
desligado ou esta a funcionar, mas néo esta efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforgo vibratério
ao longo de todo o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranca suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutencao da
ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizagéo das sequéncias de trabalho.

elétrica. Se as instrugdes nao forem observadas podera ser
causado um choque elétrico, um incéndio e/ou feridas graves.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada para polir.
Utilizacdes, para as quais a maquina ndo tenha sido prevista,
podem causar perigos e ferimentos.

c) Nao utilizar acessoérios, que nio foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. O facto de poder
fixar o acessorio a esta ferramenta eléctrica, nao garante uma
aplicagdo segura.

d) O numero de rotagado admissivel da ferramenta de
trabalho deve ser no minimo téo alto quanto o maximo
numero de rotacao indicado na ferramenta eléctrica.
Acessorios que girem mais rapido do que permitido, podem
quebrar e serem atirados para longe.

e) O diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicagoes de medida da
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E ATENCAO! Leia todas as instrugoes de seguranga e
todas as instrugdoes, também aquelas que constam na
brochura juntada. O desrespeito das adverténcias e
instrugdes apresentadas abaixo pode causar choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.

A INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA AFIADORAS
ANGULARES

Instrucdes de seguranga comuns para retificar, lixar,
trabalhar com escovas metalicas e lixadeiras de detalhe

a) Esta ferramenta elétrica deve ser usada como
retificadora, lixadeira, escova metalica e lixadeira de
detalhe. Observe todas as instrugdes de seguranga,
instrucoes, figuras e dados fornecidos com a ferramenta

sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho
incorrectamente medidas podem nao ser suficientemente
blindadas nem controladas.

f) Discos abrasivos, flanges, pratos abrasivos ou outros
acessoérios devem caber exactamente no veio de
rectificacdo da sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de
trabalho, que ndo cabem exactamente no veio de rectificagao
da ferramenta eléctrica, giram irregularmente, vibram
fortemente e podem levar a perda de controlo.

g) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes
de cada utilizagao devera controlar as ferramentas de
trabalho, e verificar se por exemplo os discos abrasivos
apresentam fissuras e estilhacos, se pratos abrasivos
apresentam fissuras, se ha desgaste ou forte atricédo, se as
escovas de arame apresentam arames soltos ou
quebrados. Se a ferramenta eléctrica ou a ferramenta de
trabalho cairem, devera verificar se sofreram danos, ou
trocar por uma ferramenta de trabalho intacta. Apds ter
controlado e introduzido a ferramenta de trabalho, devera
manter-se, e as pessoas que se encontrem nas
proximidades, fora do nivel de rotagdo da ferramenta de
trabalho e permitir que a ferramenta eléctrica funcione
durante um minuto com o maximo niimero de rotagdo. A
maioria das ferramentas de trabalho danificadas quebram
durante este periodo de teste.

h) Utilizar um equipamento de proteccao pessoal. De
acordo com a aplicagdo, devera utilizar uma protecgao
para todo o rosto, protecgao para os olhos ou um é6culos
protector. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra p6, protecgao auricular, luvas de protecgdao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas particulas
de amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra pd ou a mascara de respiragao
deve ser capaz de filtrar o p6 produzido durante a respectiva
aplicacdo. Se for sujeito durante longo tempo a fortes ruidos,
podera sofrer a perda da capacidade auditiva.

i) Observe que as outras pessoas mantenham uma
distancia segura em relagdo ao seu local de trabalho. Cada
pessoa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protecgao pessoal. Estilhacos da peca a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas podem
voar e causar lesdes fora da area imediata de trabalho.

j) Ao executar trabalhos durante os quais possam ser
atingidos cabos eléctricos ou o proprio cabo de rede,
devera sempre segurar a ferramenta eléctrica pelas
superficies isoladas do punho. O contacto com um cabo sob
tensao pode colocar pegas de metal da ferramenta eléctrica
sob tensédo e levar a um choque eléctrico.

k) Manter o cabo de rede afastado de ferramentas de
trabalho em rotagao. Se perder o controlo sobre a ferramenta
eléctrica, é possivel que o cabo de rede seja cortado ou
enganchado e a sua mao ou brago sejam puxados contra a
ferramenta de trabalho em rotagao.

1) Jamais depositar a ferramenta eléctrica, antes que a
ferramenta de trabalho esteja completamente parada. A
ferramenta de trabalho em rotagao pode entrar em contacto
com a superficie de apoio, provocando uma perda de controlo
da ferramenta eléctrica.

m) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transporta-la. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferramenta de
trabalho em rotagéo, de modo que a ferramenta de trabalho
possa ferir o seu corpo.

n) Limpar regularmente as aberturas de ventilagdo da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa p6 para
dentro da carcaga, e uma grande quantidade de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeragao liquidos. A utilizacao de agua ou de
outros agentes de refrigeragao liquidos pode provocar um
choque eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contra-golpe € uma repentina reacgdo devido a uma
ferramenta de trabalho travada ou bloqueada, como por
exemplo um disco abrasivo, um prato abrasivo, uma escova de
arame etc. Um travamento ou um bloqueio levam a uma
parada abrupta da ferramenta de trabalho em rotagdo. Desta
maneira, uma ferramenta eléctrica descontrolada pode ser
acelerada no local de bloqueio, sendo forgada no sentido
contrario da rotagdo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa
peca a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode
mergulhar na pega a ser trabalhada e encravar-se, quebrando
o disco abrasivo ou causando um contra-golpe. O disco
abrasivo se movimenta entdo no sentido do operador ou para
longe deste, dependendo do sentido de rotacado do disco no
local do bloqueio. Sob estas condigdes os discos abrasivos
também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagdo
incorrecta ou indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser
evitado por apropriadas medidas de precaucéo como descrito
a sequir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posicionar
o seu corpo e os bragos de modo que possa resistir as
forgas de um contra-golpe. Sempre utilizar o punho
adicional, se existente, para assegurar o maximo controlo
possivel sobre as forgas de um contra-golpe ou sobre
momentos de reacgao durante o arranque. O operador pode
controlar as forgas de contra-golpe e as forgas de reacgao
através de medidas de precaugao apropriadas.

b) Jamais permita que as suas maos se encontrem perto
de ferramentas de trabalho em rotagao. No caso de um
contra-golpe a ferramenta de trabalho podera passar pela sua
mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area, na qual a
ferramenta eléctrica possa ser movimentada no caso de
um contra-golpe. O contra-golpe forga a ferramenta eléctrica
no sentido contrario ao movimento do disco abrasivo no local
do bloqueio.

d) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de
esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de
trabalho sejam ricocheteadas e travadas pela pega a ser
trabalhada. A ferramenta de trabalho em rotagéo tende a
travar em esquinas, em cantos afiados ou se for ricocheteada.
Isto causa uma perda de controlo ou um contra-golpe.

e) Nao utilizar laminas de serra de correias nem dentadas.
Estas ferramentas de trabalho causam frequentemente um
contra-golpe ou a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

Instrugdes especiais de seguranga especificas para lixar e
separar por rectificagao

a) Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos
homologados para a sua ferramenta eléctrica e a capa de
protecgao prevista para estes corpos abrasivos. Corpos
abrasivos nao previstos para a ferramenta eléctrica, ndo
podem ser suficientemente protegidos e portanto ndo sao
seguros.

b) Sempre utilizar a capa de protecgao, prevista para o tipo
de corpo abrasivo utilizado. A capa de proteccao deve ser
firmemente aplicada na ferramenta eléctrica e fixa, de
modo que seja alcangado um maximo de segurancga, ou
seja, que apenas uma minima parte do corpo abrasivo
aponte abertamente na direc¢ao do operador. A capa de
proteccéo deve proteger o operador contra estilhacos e contra
um contacto acidental com o corpo abrasivo.

c) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados para as
aplicagdes recomendadas. P. ex.: Jamais lixar com a
superficie lateral de um disco de corte. Disco de corte sdo
destinados para o desbaste de material com o canto do disco.
Uma forga lateral sobre estes corpos abrasivos pode
quebra-los.

d) Sempre utilizar flanges de aperto intactos de tamanho e
forma correctos para o disco abrasivo seleccionado.
Flanges apropriados apoiam o disco abrasivo e reduzem assim
o perigo de uma ruptura do disco abrasivo. Flanges para
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discos de corte podem diferenciar-se de flanges para outros
discos abrasivos.

e) Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras
ferramentas eléctricas maiores. Discos abrasivos para
ferramentas eléctricas maiores nao sao apropriados para os
numeros de rotagdo mais altos de ferramentas eléctricas
menores e podem quebrar.

Outras adverténcias especiais de seguranga para separar
por rectificagao

a) Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forga de
pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes
extremamente profundos. Uma sobrecarga do disco de corte
aumenta o desgaste e a predisposi¢do para emperrar e
bloquear e portanto a possibilidade de um contra-golpe ou uma
ruptura do corpo abrasivo.

b) Evitar a area que se encontra na frente ou atras do
disco de corte em rotagéo. Se o disco de corte for conduzido
na peca a ser trabalhada, para frente, afastando-se do corpo, é
possivel que no caso de um contra-golpe a ferramenta
eléctrica, junto com o disco em rotacao, seja atirada
directamente na direcgao da pessoa a operar o aparelho.

c) Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho for
interrompido, devera desligar a ferramenta eléctrica e
manté-la parada, até o disco parar completamente. Jamais
tentar puxar o disco de corte para fora do corte enquanto
ainda estiver em rotagéo, caso contrario podera ser
provocado um contra-golpe. Verificar e eliminar a causa do
emperramento.

d) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto
ainda estiver na pega a ser trabalhada. Permita que o disco
de corte alcance o seu completo nimero de rotagéo, antes
de continuar cuidadosamente a cortar. Caso contrario é
possivel que o disco emperre, pule para fora da pega a ser
trabalhada ou cause um contra-golpe.

e) Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir um risco
de contra-golpe devido a um disco de corte emperrado.
Pecas grandes podem curvar-se devido ao préprio peso. A
peca a ser trabalhada deve ser apoiada de ambos os lados,
tanto nas proximidades do corte como também nos cantos.

f) Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de bolso” em
paredes existentes ou em outras superficies, onde nao é
possivel reconhecer o que ha por detras. O disco de corte
pode causar um contra-golpe se cortar acidentalmente
tubulagdes de gas ou de agua, cabos eléctricos ou outros
objectos.

Adverténcias especiais de segurancga especificas para
lixar com lixa de papel

a) Nao utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas
sempre seguir as indicagoes do fabricante sobre o
tamanho correcto das lixas de papel. Lixas de papel, que
sobressaem dos cantos do prato abrasivo, podem causar
lesdes, assim como bloquear e rasgar as lixas de papel ou
levar a um contra-golpe.

Adverténcias especiais de segurancga especificas para
trabalhar com escovas de arame

a) Esteja ciente de que a escova de arame também perde
pedacgos de arame durante a utilizagdo normal. Nao
sobrecarregue os arames exercendo uma forga de pressao
demasiada. Pedagos de arame a voar, podem penetrar
facilmente em roupas finas e/ou na pele.

b) Se for recomendavel uma capa de protecgao, devera
evitar que a escova de arame entre em contacto com a
capa de protecgao. O didametro das escovas em forma de
prato ou de tacho pode aumentar devido a forca de pressao e
as forgas centrifugas.

Instrugdes de seguranca e trabalho suplementares

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja
posto em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem
encontrar-se materiais inflamaveis nas proximidades (area de
voo de faiscas). N&o utilize sistema de extracgéo de poeiras.

Evitar o contacto de faiscas e p6 de lixar com o corpo.

N&o introduza as maos na area perigosa, estando a maquina
em funcionamento.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes
oscilagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a
maquina para determinar a causa.

Em caso de condigdes extremas de utilizagdo (por ex., ao polir
metais com o prato de apoio e rebolos de fibra vulcanizada)
pode formar-se uma forte sujidade no interior da lixadora de
detalhes (residuos metalicos). Por motivos de seguranca,
quando tais condigbes de utilizagéo se verificarem, é
necessario ligar em série um disjuntor de corrente de falha (FI).
Depois da reacgao do disjuntor-FI, a maquina tem de ser
enviada para reparagao.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

LIGACAO A REDE

S6 conectar a corrente alternada monofasica e so a tenséo de
rede indicada na placa de poténcia. A conexdo as tomadas de
rede sem contacto de segurana também é possivel, pois
trata-se duma construcéo da classe de protecgéo .
Aparelhos n&o estacionarios, utilizados ao ar livre, devem ser
protegidos por um disjuntor de corrente de defeito
(FI,RCD,PRCD).

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

N&o deixe que pegas metélicas toquem nas fendasde
circulagéo de ar - perigo de curto-circuitos.

Os processos de ligagéo causam durante pouco tempo
redugdes de tensdo. No caso de condigdes de rede
desfavoraveis, podem ocorrer impedimentos devido a outros
aparelhos. No caso de impendancias de rede inferiores a 0,2
ohms ndo é de se esperar quaisquer interferéncias.

UTILIZACAO AUTORIZADA

A afi adora angular pode ser utilizada para a rectifi cagéo de
cortee desbaste de diversos materiais, como por ex. metal ou
pedra,bem como para o desbaste com discos de desbaste em
plasticoe para trabalhos com a escova de fi o de ago. Em caso
de duvida,observe as indicagdes do fabricante dos acessorios.

Para trabalhos de corte deve utilizar-se uma cobertura de
protecgao fechada, disponivel no programa de acessorios.

Em caso de duvida,observe as indicagdes do fabricante dos
acessorios.

A ferramenta s6 é apropriada para o processamento a seco.

DICAS DE TRABALHO

Para as ferramentas a serem montadas com a roda de orificio
roscado, certifique-se de que a rosca na roda &
suficientemente longa para receber o fuso em todo o seu
comprimento.

Sempre utilizar e guardar os rebolos separadores e os discos
abrasivos, de acordo com as indicagdes do fabricante.

Durante o trabalho com discos de desbastar e de corte sempre
deve ser utilizada a placa de protecgéo.

Quando estiver a desmontar pedra deve usar a guia.

Discos abrasivos dobrados devem ser montados, de forma que
a sua superficie abrasiva termine pelo menos 2 mm abaixo do
nivel da nivel da margem da tampa de protecgéo.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o trabalho
com a maquina.

Utilizar sempre o punho lateral.

A peca a ser trabalhada deve ser fixada, caso ndo esteja firme
devido ao seu peso proprio. Jamais conduzir a pega a ser
trabalhada em direcgédo do disco com as méaos.

PROTECCAO DE REINICIO

O interruptor de tensao nula evita um reiniciar da maquina
depois de uma falha de circuito. Na altura do novo inicio de
trabalho desligar a maquina e liga-la de novo.
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LIMITACAO DA CORRENTE DE ARRANQUE + ARRANQUE
SUAVE

A corrente de arranque da maquina € um multiplo da corrente
nominal. A limitagao de corrente de arranque reduz a corrente
de arranque a um valor tal que néo faz actuar o fusivel (16 A
lento).

Arranque suave electrénico para manejo seguro; evita o
arranque brusco da maquina ao liga-la.

ELECTRONICA

A electrénica mantém a velocidade constante
independentemente da carga da maquina. O aparelho dispde
de uma funcéo de protecgdo contra sobrecarga e anti-retorno e
parara quando houver a sobrecarga correspondente. Desligue
e ligue novamente a maquina

A electrénica comuta para um numero de rotagdes reduzido no
caso de uma sobrecarga prolongada. A maquina continua a
funcionar lentamente para arrefecer o enrolamento do motor.
Ap6s ligar e desligar, € possivel continuar a trabalhar com a
maquina no nivel de carga nominal.

MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagdo na carcaca da
maquina.

Se o condutor de alimentagdo da ferramenta eléctrica estiver
danificado, ele devera ser substituido por um condutor de
alimentagdo especial que se vende na organizagéo da
assisténcia ao cliente.

Utilizar unicamente acessorios e pegas sobressalentes da
Milwaukee. Sempre que a substituicdo de um componente nao
tenha sido descrita nas instrugdes, sera de toda a conveniéncia
mandar executar esse trabalho a um Servigo de Assisténcia
Milwaukee (veja o folheto Garantia/Enderecos de Servigos de
Assisténcia).

A pedido e mediante indicagéo da referéncia que consta da
chapa de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um
desenho explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden,
Germany

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto
descrito sob ,Dados técnicos” corresponde com todas as
disposic¢des relevantes da diretiva 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/UE, 2006/42/CE e dos seguintes documentos
normativos harmonizados.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05
2’)&‘({/

Alexander Krug c €

Managing Director

Autorizado a reunir a documentagao técnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraRRe 10

71364 Winnenden

Germany
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ATENGAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervengéo na
maquina, tirar a ficha da tomada.

Leia atentamente o manual de instrugdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de protecgao ao trabalhar
com a maquina.

Use luvas de proteccéo!

Nao aplique forga.

S6 para trabalhos de lixar.

S¢ para trabalhos de separagao.

Acessorio - Nao incluido no egipamento normal,
disponivel como acessério.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no
lixo doméstico.

Aparelhos eléctricos e electronicos devem ser
colectados separadamente e entregues a uma
empresa de reciclagem para a eliminagao
correcta.

Solicite informagdes sobre empresas de
reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo II.
Ferramenta eléctrica, na qual a protecgao
contra choque eléctrico nao sé depende do
isolamento basico, mas também da aplicagéo
de medidas de protecgao suplementares, como
isolamento duplo ou reforgado.

N&o ha um dispositivo para a conexdo dum
condutor de protecgéo.

Marca CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). O produto
satisfaz os regulamentos vigentes.

Marca de conformidade nacional da Ucrania

Marca de conformidade EurAsian.




TECHNISCHE GEGEVENS
Haakse slijpmachine

‘AGV17450XC

‘AGV17480XC

Productienummer 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 1750 W 1750 W
Nominaal toerental 9500 min-! 7600 min-!
D=Slijpschijf-g max. 150 mm 180 mm
d=Asgat-g 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Slijpschijfdikte max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Dikte doorslijpschijven min. / max. 1,0/3mm 1,5/3 mm
b
D=Schuuroppervlak-g max. 150 mm 180 mm
@ D=Komborstel-g max. 75 mm 75 mm
Asaansluiting M14 M14
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.
Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine
bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Draag oorbeschermers!
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald volgens
60745.
Voorbewerken:
Trillingsemissiewaarde a, ., 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Onzekerheid K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Schuren
Trilingsemissiewaarde a, ¢ 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Onzekerheid K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Bij andere toepassingen zoals bijv. doorslijpen of schuren met de staalborstel, kunnen andere trilwaarden ontstaan!

WAARSCHUWING

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden
gebruikt voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.
De aangegeven ftrillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren
onderhouden wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk

verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

E WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen door - ook die in de bijgeleverde brochure.
Als de waarschuwingen en voorschriften niet worden
opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of ernstig letsel
tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HAAKSE SLIJPERS

Algemene veiligheidsinstructies voor het schuren, schuren
met schuurpapier, doorslijpen en voor werkzaamheden
met draadborstels

a) Dit elektrische gereedschap kan worden gebruikt als
slijpmachine, schuurmachine met schuurpapier,
draadborstel en doorslijpmachine. Neem alle
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veiligheidsinstructies, aanwijzingen, afbeeldingen en
gegevens in acht die samen met het elektrische
gereedschap worden geleverd. Als u de volgende
aanwijzingen negeert, bestaat gevaar voor elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt voor het
polijsten. Ondoelmatig gebruik van dit elektrische
gereedschap kan leiden tot gevaren en persoonlijk letsel.

c) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig
gebruik.

d) Het toegestane toerental van het inzetgereedschap moet
minstens even hoog zijn als het maximale toerental dat op

het elektrische gereedschap vermeld staat. Toebehoren dat
sneller draait dan toegestaan, kan breken en wegvliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het inzetgereedschap
moeten overeenkomen met de maatgegevens van het
elektrische gereedschap. Inzetgereedschappen met onjuiste
afmetingen kunnen niet voldoende afgeschermd of
gecontroleerd worden.

f) Slijpschijven, flenzen, steunschijven en ander
toebehoren moeten nauwkeurig op de uitgaande as van
het elektrische gereedschap passen. Inzetgereedschappen
die niet nauwkeurig op de uitgaande as van het elektrische
gereedschap passen, draaien ongelijkmatig, trillen sterk en
kunnen tot het verlies van de controle leiden.

g) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen.
Controleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen
zoals slijpschijven op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren of sterke slijtage en draadbor-
stels op losse of gebroken draden. Als het elektrische
gereedschap of het inzetgereedschap valt, dient u te
controleren of het beschadigd is, of gebruik een
onbeschadigd inzetgereedschap. Als u het inzetgereed-
schap hebt gecontroleerd en ingezet, laat u het elektrische
gereedschap een minuut lang met het maximale toerental
lopen. Daarbij dient u en dienen andere personen uit de
buurt van het ronddraaiende inzetgereedschap te blijven.
Beschadigde inzetgereedschappen breken meestal gedurende
deze testtijd.

h) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of veiligheidsbril.
Draag voor zover van toepassing een stofmasker, een
gehoorbescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende deeltjes
die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een stof- of
adembeschermingsmasker moet het bij de toepassing
ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld aan luid
lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

i) Let erop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en verwondingen
veroorzaken, ook buiten de directe werkomgeving.

j) Houd het elektrische gereedschap alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken als u werkzaamheden uitvoert
waarbij het inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of de eigen netkabel kan raken. Contact met een onder
spanning staande leiding zet ook de metalen delen van het
elektrische gereedschap onder spanning en leidt tot een
elektrische schok.

k) Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiende
inzetgereedschappen. Als u de controle over het elektrische
gereedschap verliest, kan de stroomkabel worden
doorgesneden of meegenomen en uw hand of arm kan in het
ronddraaiende inzetgereedschap terechtkomen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het
inzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Het
draaiende inzetgereedschap kan in contact komen met het
oppervlak, waardoor u de controle over het elektrische
gereedschap kunt verliezen.

m) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u het
draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap worden meegenomen en het
inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof in het
huis en een sterke ophoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen
ontsteken.

p)Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vioeibare

koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vasthakend of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap, zoals
een slijpschijf, steunschijf, draadborstel, enz. Vasthaken of
blokkeren leidt tot abrupte stilstand van het ronddraaiende
inzetgereedschap. Daardoor wordt een ongecontroleerd
elektrisch gereedschap tegen de draairichting van het
inzetgereedschap versneld op de plaats van de blokkering.
Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk
invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken of
een terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich
vervolgens naar de bediener toe of van de bediener weg,
afhankelijk van de draairichting van de schijf op de plaats van
de blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of
onjuiste gebruiksomstandigheden van het elektrische
gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door geschikte
voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng
uw lichaam en uw armen in een positie waarin u de
terugslagkrachten kunt opvangen. Gebruik altijd de extra
handgreep, indien aanwezig, om de grootst mogelijke
controle te hebben over terugslagkrachten of
reactiemomenten bij het op toeren komen. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen de terugslag- en
reactiekrachten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van draaiende
inzetgereedschappen. Het inzetgereedschap kan bij de
terugslag over uw hand bewegen.

c) Mijd met uw lichaam het gebied waarheen het
elektrische gereedschap bij een terugslag wordt bewogen.
De terugslag drijft het elektrische gereedschap in de richting
die tegengesteld is aan de beweging van de slijpschijf op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen
van het werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het
ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe
randen of wanneer het terugspringt toe om zich vast te
klemmen. Dit veroorzaakt een controleverlies of terugslag.

e) Gebruik geen kettingblad of getand zaagblad. Zulke
inzetgereedschappen veroorzaken vaak een terugslag of het
verlies van de controle over het elektrische gereedschap.

Bijzondere waarschuwingen voor slijp- en
doorslijpwerkzaamheden

a) Gebruik uitsluitend het voor het elektrische
gereedschap toegestane slijptoebehoren en de voor dit
slijptoebehoren voorziene beschermkap. Slijptoebehoren
dat niet voor het elektrische gereedschap is voorzien, kan niet
voldoende worden afgeschermd en is niet veilig.

b) Gebruik altijd de beschermkap die voor het gebruikte
soort slijpgereedschap is voorzien. De beschermkap moet
stevig op het elektrische gereedschap zijn aangebracht en
zodanig zijn ingesteld dat een maximum aan veiligheid
wordt bereikt. Dat wil zeggen dat het kleinst mogelijke deel
van het slijpgereedschap open naar de bediener wijst. De
beschermkap moet de bediener beschermen tegen
brokstukken en toevallig contact met het slijpgereedschap.

c) Slijptoebehoren mag alleen worden gebruikt voor de
geadviseerde toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven
zijn bestemd voor materiaalafname met de rand van de schijf.
Een zijwaartse krachtinwerking op dit slijptoebehoren kan het
toebehoren breken.

d) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in de juiste
maat en vorm voor de door u gekozen slijpschijf. Geschikte
flenzen steunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar
van een slijpschijfbreuk. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van de flenzen voor andere slijpschijven.

e) Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere
elektrische gereedschappen. Slijpschijven voor grotere
elektrische gereedschappen zijn niet geconstrueerd voor de
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hogere toerentallen van kleinere elektrische gereedschappen
en kunnen breken.

Overige bijzondere waarschuwingen voor
doorslijpwerkzaamheden

a) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbelasting
van de doorslijpschijf vergroot de slijtage en de gevoeligheid
voor kantelen of blokkeren en daardoor de mogelijkheid van
een terugslag of breuk van het slijptoebehoren.

b) Mijd de omgeving voor en achter de ronddraaiende
doorslijpschijf. Als u de doorslijpschijf in het werkstuk van u
weg beweegt, kan in het geval van een terugslag het
elektrische gereedschap met de draaiende schijf rechtstreeks
naar u toe worden geslingerd.

c) Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de
werkzaamheden onderbreekt, schakelt u het elektrische
gereedschap uit en houdt u het rustig tot de schijf tot
stilstand is gekomen. Probeer nooit om de nog draaiende
doorslijpschijf uit de groef te trekken. Anders kan een
terugslag het gevolg zijn. Stel de oorzaak van het
vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

d) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de
doorslijpschijf eerst het volledige toerental bereiken
voordat u het doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders kan
de schijf vasthaken, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico
van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun eigen
gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden
worden ondersteund, vlakbij de slijpgroef en aan de rand.

f) Wees bijzonder voorzichtig bij invallend frezen in
bestaande muren of andere plaatsen zonder voldoende
zicht. De invallende doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van
gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of andere objecten
een terugslag veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor schuurwerkzaamheden

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote afmetingen,
maar houd u aan de voorschriften van de fabrikant voor de
maten van schuurbladen. Schuurbladen die over de rand van
de steunschijf uitsteken, kunnen verwondingen veroorzaken en
kunnen tot blokkeren, scheuren van de schuurbladen of
terugslag leiden.

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamheden met
draadborstels

a) Houd er rekening mee dat de draadborstel ook tijdens
het normale gebruik draadstukken verliest. Overbelast de
draden niet door een te hoge aandrukkracht. Wegvliegende
draadstukken kunnen gemakkelijk door dunne kleding en/of de
huid dringen.

b) Als het gebruik van een beschermkap wordt
geadviseerd, dient u te voorkomen dat beschermkap en
draadborstel elkaar kunnen raken. Vlakstaal- en
komstaalborstels kunnen door aandrukkracht en
centrifugaalkrachten hun diameter vergroten.

Verdere veiligheids- en werkinstructies

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat
er geen personen in gevaar worden gebracht. In verband met
het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de
buurt (gebied waar de vonken vallen) bevinden. Geen
stofafzuiging gebruiken

Voorkom dat vonkenregen en slijpstof het lichaam raken.
Niet aan de draaiende delen komen.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden
of andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de
machine om de oorzaak vast te stellen.

Bij extreme gebruiksvoorwaarden (bijv. gladslijpen van metaal
met de steun en de vulkaanfiber-slijpschijf) kan in het
inwendige van de haakse slijper ernstige verontreiniging
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(metaalslijpsel) ontstaan. Bij dergelijke werkzaamheden is de
voorschakeling van een lekstroomschakelaar strikt
noodzakelijk. Na het aanspreken van de lekstroomschakelaar
moet de machine voor onderhoudswerkzaamheden worden
opgestuurd.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

NETAANSLUITING

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het
typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is
ook mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk,
omdat het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

Verplaatsbaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in de
luchtschachten terechtkomen.

Inschakeling veroorzaakt een kortdurende spanningsdaling. Bij
ongunstige voorwaarden van het stroomnet kunnen nadelige
gevolgen voor andere machines of apparaten optreden. Bij
netimpedanties van minder dan 0,2 ohm treden waarschijnlijk
geen storingen op.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De haakse slijpmachine is geschikt voor het doorslijpen
envoorbewerken van allerlei materialen, bijvoorbeeld metaal
ofsteen, voor het slijpen met een kunststof slijpschijf en voor
hetwerken met een staalborstel. Neem in twijfelgevallen
deaanwijzingen van de toebehorenfabrikant in acht.

Voor doorslijpwerkzaamheden gesloten beschermkap uit het
toebehorenprogramma gebruiken.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de
toebehorenfabrikant in acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de droge
bewerking.

ARBEIDSINSTRUCTIES

Bij gebruik van gereedschappen die bedoeld zijn voor wielen
met schroefgaten, dient men te controleren dat de
schroefdraad in het wiel lang

Doorslijp- en slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de
fabrikant gebruiken en bewaren.

Bij schuren en doorslijpen altijd met de beschermkap werken.
Voor het doorslijpen van steen is de geleideslede voorschrift.
Gebogen slijpschijven moeten zodanig worden gemonteerd dat
het schuuropperviak minimaal 2 mm onder de rand van de
veiligheidskap eindigt.

De flensmoer moet voor de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Altijd de zijhandgreep gebruiken.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als
het niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk
met de hand tegen de schijf houden.

HERSTARTBEVEILIGING

Nulspanningsschakelaar voorkomt herstarten van de machine
na stroomuitval. Bij hervatten van de werkzaamheden de
machine eerst uitschakelen en vervolgens weer aanzetten.

AANLOOP STROOMBEGRENZING + ZACHTE AANLOOP

De inschakelstroomsterkte van de machine bedraagt een
veelvoud van de nominale stroomsterkte. Door de
aanloopstroombegrenzing wordt de inschakelstroomsterkte zo
ver gereduceerd, dat een zekering (16 A traag) niet aanspreekt.

De elektronische zachte aanloop zorgt voor een veilig
vasthouden van de machine wanneer deze wordt ingeschakeld.

ELEKTRONIC

De electronic houdt het toerental bij sijgende belasting
constant. Het apparaat beschikt over een overload- en
terugslagbeveiliging en stopt in geval van een
dienovereenkomstige overbelasting. De machine uit- en weer
inschakelen

Bij langere overbelasting schakelt de elektronika op
gereduceerd toerental. De machine loopt langzaam door voor
het koelen van de motor. Na uit- en weer inschakelen kunt u
binnen het nominale belastingsbereik gewoon verder werken
met de machine.

ONDERHOUD
Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Als de aansluitleiding van het elektrische gereedschap
beschadigd is, moet deze worden vervangen door een speciaal
voorbereide aansluitleiding die verkrijgbaar is via de
klantenservice-organisatie.

Alleen Milwaukee toebehoren en onderdelen gebruiken.
Onderdelen welke niet vermeld worden, kunnen het beste door
de Milwaukee servicedienst verwisseld worden (zie
Serviceadressen).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is
desgewenst een doorsnedetekening van de machine
verkrijgbaar bij: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
,Technische gegevens' beschreven product overeenstemt met
alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG en de volgende geharmoniseerde
normatieve documenten:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug C E

Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische
documenten

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket
tages ud af stikdasen.

Laes brugsanvisningen ngije for ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

Brug beskyttelseshandsker!

Brug ikke kraft.

Kun til slibearbejder.

Kun til skeerearbejder.

Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget,
kab kabes som tilbehar.

Elektrische apparaten mogen niet via het
huisafval worden afgevoerd.

Elektrische en elektronische apparaten moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij
een recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten.

Kapslingsklasse Il elveerktgj.

Elveerktgj, hvor beskyttelsen mod et elektrisk
sted ikke kun afhaenger af basisisoleringen men
ogsa af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt
isolering eller forstaerket isolering.

Der findes ikke udstyr til tilslutning af en
beskyttelsesleder.

CE-meerke

Regulatory Compliance Mark (RCM). Het
product voldoet aan de van toepassing zijnde
voorschriften.

Nationaal symbool van overeenstemming
Oekraine

EurAsian-symbool van overeenstemming.
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TEKNISKE DATA

AGV 17-150 XC
Vinkelsliber

‘ AGV 17-180 XC

Produktionsnummer 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Nominel optagen effekt 1750 W 1750 W
Nominelt omdrejningstal 9500 min-! 7600 min-!
D=Slibeskive-g maks. 150 mm 180 mm
d=Borings-o 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Slibeskivetykkelse maks. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Skeereskive tykkelse min. / maks. 1,0/3mm 1,5/3mm
b
D=Slibefladens diameter maks. 150 mm 180 mm
@ D=Kopbgrstens diameter maks. 75 mm 75 mm
Spindelgevind M14 M14
Vaegt svarer til EPTA-procedure 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Stoj/Vibrationsinformation
Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.
Veerktajets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Brug hgrevarn!
Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN
60745.
Skrubslibning:
Vibrationseksponering a, . 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Usikkerhed K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Sandpapirslibning
Vibrationseksponering a, ¢ 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Usikkerhed K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Ved anden anvendelse, f.eks. kapskeering eller slibning med staltradsberste, kan andre vibrationsveerdier forekomme!

ADVARSEL

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifelge EN 60745 og kan
anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-veerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt sken over
svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-vaerktgjet benyttes til andre formal,
med andet indsatsveerktgj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan age
svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller
hvor apparatet karer, men uden at vaere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode
betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal iveerkseettes, f.eks.:
Vedligeholdelse af el-veerktgj og indsatsvaerktgj, varmholdelse af heender, organisering af arbejdsprocesser.

a) Dette el-vaerktej skal anvendes som sliber,
sandpapirsliber, tradberste og overskaringsslibemaskine.
Alle sikkerhedsanvisninger og gvrige anvisninger samt
illustrationer og data, som felger med el-varktgjet, skal
iagttages. Hvis nedenstaende anvisninger tilsideseettes, kan
det fare til elektrisk sted, ildebrand og/eller sveere kvaestelser.

b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til polering. Anvendes
el-veerktgjet til formal, det ikke er beregnet til, kan der opsta
farlige situationer, som kan medfere kveestelser.

c) Anvend kun tilbeher, hvis det er beregnet til dette
el-vaerktej og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastgerelse
af tilbehgret til el-veerktgjet sikrer ikke en sikker anvendelse.
d) Den tilladte hastighed for indsatsvaerktejet skal mindst
vaere sa hgj som den max. hastighed, der er angivet pa

E ADVARSEL! Las alle sikkerhedsanvisninger og gvrige
vejledninger, ogsa i den vedlagte brochure. | tilfeelde af
manglende overholdelse af advarselshenvisningerne og
instrukserne er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

A SIKKERHEDSINFORMATIONER FOR VINKELSLIBERE

Falles advarselshenvisninger til slibning,
sandpapirslibning, arbejde med tradbgrster og
skaerearbejde:

Fzelles sikkerhedsanvisninger for slibning,
sandpapirslibning, arbejde med tradbgrster og
overskaringsslibning.

44 DANSK

el-vaerktgjet. Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan blive
gdelagt eller flyve omkring.

e) Indsatsvaerktojets udvendige diameter og tykkelse skal
svare til malene pa dit el-vaerktgj. Forkert malt indsatsveerktgj
kan ikke afskeermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Slibeskiver, flanger, slibebagskiver eller andet tilbehor
skal passe ngjagtigt til slibespindlen pa dit el-vaerktgj.
Indsatsveerktej, der ikke passer ngjagtigt pa el-veerktojets
slibespindel, drejer ujaevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfgre, at man taber kontrollen.

g) Brug ikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget. Kontrollér
altid for brug indsatsvaerktej som f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for revner, slid
eller staerkt slid, tradberster for Igse eller braekkede trade.
Tabes el-vaerktgjet eller indsatsvaerktgjet pa jorden, skal
du kontrollere, om det er beskadiget; anvend evt. et
ubeskadiget indsatsvaerktgj. Nar indsatsvaerktojet er
kontrolleret og indsat, skal du holde dig selv og personer,
der befinder sig i naerheden, uden for det niveau, hvor
indsastvaerktgjet roterer, og lad el-varktojet kere i et minut
ved hgjeste hastighed. Beskadiget indsatsvaerktej braekker
for det meste i denne testtid.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, gjenvarn eller beskyttelsesbriller, afhangigt af
det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker eller
specialforklzede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Jjenene skal beskyttes mod fremmede
genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i forbindelse
med forskelligt arbejde. Stav- eller andedreetsmaske skal
filtrere det stgv, der opstar under arbejdet. Udsaettes du for hgj
stgj i leengere tid, kan du lide hgretab.

i) Serg for tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal bruge
personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra emnet eller
braekket indsatsvaerktej kan flyve vaek og fare til kvaestelser
ogsa uden for det direkte arbejdsomrade.

j) Hold altid kun el-vaerktgjet i de isolerede gribeflader, nar
du udferer arbejde, hvor indsatsvaerktgjet kan ramme
bgjede stromledninger eller vaerktojets eget kabel. Kontakt
med en spaendingsferende ledning szetter ogsa metaldele
under spaending, hvilket farer til elektrisk stad.

k) Hold netkablet vaek fra roterende indsatsvaerktgj. Taber
du kontrollen over el-veerktgjet, kan netkablet skaeres over eller
rammes, og din hand eller din arm kan traekkes ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

1) Leeg aldrig el-veerktgjet til side, for indsatsvarktojet star
helt stille. Det roterende indsatsveerktgj kan komme i kontakt
med fraleegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen over
el-veerktgjet.

m) Lad ikke el-vaerktgjet kere, mens det baeres. Dit tgj kan
blive fanget ved en tilfeeldig kontakt med det roterende
indsatsvaerktgj, hvorved indsatsvaerktgjet kan bore sig ind i din
krop.

n) Renger ventilationsabningerne pa dit el-vaerktej med
regelmaessige mellemrum. Motorhuset treekker stgv ind i
huset, og store maengder metalstgv kan veere farligt rent
elektrisk.

o) Brug ikke el-vaerktgjet i naerheden af braendbare
materialer. Gnister kan seette ild i materialer.

p) Brug ikke indsatsvaerktgj, der transporterer flydende
kelemiddel. Brug af vand eller andre flydende kglemidler kan
fare til elektrisk stad.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et
roterende indsatsveerktgj (slibemaskine, slibebagskive,
tradberste osv.) har sat sig fast eller blokerer. Fastsaettelse
eller blokering farer til et pludseligt stop af det roterende
indsatsvaerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktgj
mod indsatsvaerktejets omningsretning pa blokeringsstedet.
Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan
kanten pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive siddende,
hvorved slibeskiven braekker af eller farer til et tilbageslag.

Slibeskiven beveeger sig sa hen imod eller veek fra
betjeningspersonen, afhaengigt af skivens drejeretning pa
blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaeftet brug af
el-veerktgjet. Det kan forhindres ved at treeffe egnede
forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i det falgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og serg for at bade krop og
arme befinder sig i en position, der kan klare
tilbageslagskrzefterne. Anvend altid ekstrahandtaget, hvis
et sadant findes, for at have sa meget kontrol som muligt
over tilbageslagskrafterne eller reaktionsmomenterne, nar
maskinen kerer op i hastighed. Betjeningspersonen kan
beherske tilbageslags- og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i naerheden af det
roterende indsatsvaerktgj. Indsatsveerktajet kan bevaege sig
hen over din hand i forbindelse med et tilbageslag.

c) Undga at din krop befinder sig i det omrade, hvor
el-vaerktojet bevaeger sig i forbindelse med et tilbageslag.
Tilbageslaget driver el-veerktgjet i modsat retning af
slibeskivens bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtig i omrader som f.eks. hjorner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvaerktgjet slar
tilbage fra emnet og saetter sig fast. Det roterende
indsatsveerktgj har tendens til at saette sig fast, nar det
anvendes i hjgrner, skarpe kanter eller hvis det springer tilbage.
Dette medfarer, at man taber kontrollen eller tilbageslag.

e) Brug ikke kadesavklinger eller tandede savklinger.
Sadant indsatsveerktgj farer hyppigt til tilbageslag eller at man
taber kontrollen over el-veerktgjet.

Sarlige advarselshenvisninger til slibning og
skaerearbejde

a) Brug udelukkende slibeskiver/slibestifter, der er
godkendt til dit el-veerktgj, og den beskyttelseskappe, der
er beregnet til disse slibeskiver/slibestifter. Slibeskiver/
slibestifter, der ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke
beskyttes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Anvend altid beskyttelseskappen, der er beregnet til den
anvendte type slibeskiver/slibestifter. Beskyttelseskappen
skal vaere anbragt sikkert pa el-vaerktojet og vaere indstillet
pa en sadan made, at der nas max. sikkerhed, dvs. at den
mindst mulige del af slibeskiven skal pege hen imod
betjeningspersonen. Beskyttelseskappen skal beskytte
betjeningspersonen mod brudstykker og tilfeeldig kontakt med
slibeskiven/slibestiften.

c) Slibeskiver/slibestifter ma kun anvendes til de
anbefalede formal. F.eks.: Slib aldrig med sidefladen pa en
skeereskive. Skaereskiver er bestemt til materialeafslibning med
kanten pa skiven. Udszettes disse slibeskiver/slibestifter for
sidevendt kraftpavirkning, kan de @delaegges.

d) Anvend altid ubeskadigede spandeflanger i den rigtige
storrelse og form, der passer til den valgte slibeskive.
Egnede flanger statter slibeskiven og forringer saledes faren
for brud pa slibeskiven. Flanger til skaereskiver kan veere
forskellige fra flanger for andre slibeskiver.

e) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til storre
el-vaerktgj. Slibeskiver til starre el-vaerktej kan breekke, da de
ikke er egnet til de hgjere omdrejningstal, som smat el-veerktgj
arbejder med.

Yderligere sarlige advarselshenvisninger til skaerearbejde

a) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hgjt modtryk.
Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes skeereskiven,
@ges skivens belastning og der er stgrre tendens til, at skiven
kan saette sig i klemme eller blokere, hvilket igen kan fare til
tilbageslag eller brud pa slibeskiven/slibestiften.

b) Undga omradet for og bag ved den roterende
skareskive. Bevaeger du skaereskiven i emnet veek fra dig
selv, kan el-veerktgjets roterende skive slynges direkte ind mod
dig i tilfeelde af et tilbageslag.

c) Sidder skareskiven i klemme eller afbryder du arbejdet,
slukkes el-veerktgjet og maskinen holdes roligt, til skiven
er stoppet. Forsgg aldrig at traekke skareskiven ud af
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snittet, mens den roterer, da dette kan fore til et tilba-
geslag. Lokalisér og afhjeelp fejlen.

d) Teend ikke for el-vaerktojet, sa leenge det befinder sig i
emnet. Sgrg for at skaereskiven nar op pa sit fulde
omdrejningstal, for du forsigtigt fortsaetter snittet. Ellers
kan skiven seette sig i klemme, springe ud af emnet eller
forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at reducere
risikoen for et tilbageslag som felge af en fastklemt
skaereskive. Store plader kan bgje sig under deres egen vaegt.
Emnet skal stattes pa begge sider, bade i naerheden af
skaeresnittet og ved kanten.

f) Veer sarlig forsigtig ved ,,Jlommesnit* i bestaende vaegge
eller andre omrader, hvor man ikke har direkte indblik. Den
neddykkende skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elektriske ledninger eller
andre genstande.

Sarlige advarselshenvisninger til sandpapirslibning

a) Anvend ikke overdimensioneret slibepapir, men las og
overhold fabrikantens forskrifter mht. slibepapirets
storrelse. Slibepapirer, der rager ud over slibebagskiven, kan
fore til kvaestelser eller blokering eller iturivning af
slibepapirerne eller il tilbageslag.

Sarlige advarselshenvisninger i forbindelse med arbejde
med tradberster

a) Vaer opmaerksom pa, at tradbersten ogsa taber
tradstykker under almindelig brug. Overbelast ikke tradene
med et for stort tryk. Vaekflyvende tradstykker kan meget
hurtigt traenge ind under tyndt tgj og/eller huden.

b) Anbefales det at bruge en beskyttelseskappe, skal du
forhindre, at beskyttelseskappe og tradberste kan bergre
hinanden. Tallerken- og kopbgrster kan @ge deres diameter
med tryk og centrifugalkraft.

Yderligere sikkerheds- og arbejdsinformationer

Ghnistregn opstar ved slibning af metal. Veer opmaerksom pa, at
personer ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare ma
brandbare materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomrade). Brug ikke stgvsuger.

Undga at gnistregn og slibestgv rammer din krop.
Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.

Sluk straks for veerktgjet, hvis der opstar betydelige svingninger
eller der konstateres andre mangler. Kontrollér veerktgjet og
find frem til arsagen.

Under ekstreme anvendelsesbetingelser (f.eks. glatslibning af
metaller med stotteskiven og vulkanfiber-slibeskiver) kan det
indvendige af vinkelsliberen blive meget snavset
(metalaflejringer). | sddanne tilfelde er det af sikkerhedsgrunde
absolut ngdvendigt at installere et fejlstramsrelae. Hvis
HFI-relaeet aktiveres, skal maskinen indsendes til service.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen kerer.

NETTILSLUTNING

Tilslutning ma kun foretages til enfaset vekselstrem og kun til
en netspaending, som er i overensstemmelse med angivelsen
pa meerkepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden
beskyttelseskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

Stikdaser udenders skal veere forsynet med
fejlstramssikringskontakter (FI,RCD,PRCD). Det forlanger
installationsforskriften for Deres elektroanlaeg. Overhold dette,
nar De bruger vores maskiner.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Metaldele ma ikke treenge ind i ventilationsabningerne, da
dette kan fgre til kortslutning

Indkoblingsstremstadet kan forarsage kortfristede
speendingsfald. Under ugunstige netbetingelser i tyndtbefolket
omrade kan andre apparater blive pavirket heraf. Hvis
stromtilferslens systemimpedans er mindre end 0,2 Ohm, er
det usandsynligt, at der opstar ulemper.
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TILTANKT FORMAL

Vinkelsliberen kan anvendes til overskaering og skrubslibningaf
mange materialer, som f.eks. metal eller sten, samt tilslibning
med kunststof-tallerkenslibeskive og til arbejder
medstaltradsberste. Er du i tvivl, s laes vejledningen
fraproducenten af tilbehgret.

Til skeerearbejder skal benyttes lukket beskyttelseskappe fra
tilbehgrsprogrammet.

Er du i tvivl, sa lzes vejledningen fraproducenten af tilbeharet.
Det elektriske vaerktgj er kun egnet til tarslibning og -skaering.

ARBEJDSANVISNINGER

For vaerktej hvorpa der skal monteres hjul med gevindskaret
hul, skal De sikre, at gevindet i hjulet er langt nok til at rumme
aksellzengden.

Benyt og opbevar kun skaere- og slibeskiver iht. fabrikantens
angivelser.

Anvend altid sikkerhedsskeerm ved skrubning og skaering.
Til deling af sten er faringssleeden foreskrevet.

Forkreppede slibeskiver skal monteres sadan, at deres
slibeflade slutter mindst 2 mm under niveauet pa
beskyttelsesskarmens kant.

Flangemetrikken skal spaendes inden maskinen tages i brug.
Brug altid stottegrebet.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspaendes,
medmindre det holdes pa plads af arbejdsemnets egenvaegt.
Fer aldrig emnet mod skiven med handen.

GENSTARTSBESKYTTELSE

En nulspaendingsafbryder forhindrer, at maskinen genstarter
efter strgmudfald. Ved genoptagelsen af arbejdet skal
maskinen slukkes og teendes igen.

STARTSTROMSBEGRANSNING + BLGD OPSTART

Maskinens startstram er et multiplum af den nominelle strom.
Med startstremsbegraensningen reduceres startstrammen sa
meget, at en sikring (16 A treeg) ikke reagerer.

Elektronisk bled opstart til sikker handtering; hindrer ved
indkobling en maskinstart i ryk.

ELEKTRONIK

Elektronikken regulerer omdrejningstallet ved stigende
belastning. Maskinen er udstyret med en overload- og anti
kickback-beskyttelsesfunktion og stopper i tilfeelde af
overbelastning. Sluk maskinen og taend igen

Ved lengere tids overbelastning skifter elektronikken om til
reduceret omdrejningstal. Maskinen arbejder langsomt videre,
s& motorviklingen kan afkgle. Efter ud- og viderekobling er det
muligt at arbejde videre med maskinen i nominelt
belastningsomrade.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilations&bninger rene.

Hvis elveerktgjets tilslutningsledning er beskadiget, skal den
erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning, der kan
fas via kundeservicens organisation.

Brug kun Milwaukee tilbehgr og reservedele. Lad de
komponenter, hvis udskiftning ikke er blevet beskrevet, udskifte
hos Atlas Copco service (se kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens
effektskilt, kan de rekvirere en reservedelstegning, ved
henvendelse til: Techtronic Industries GmbH,

Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer som eneansvarlig, at det under , Tekniske data*
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante
forskrifter, der fglger af direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
EU, 2006/42/EF samt af felgende harmoniserede normative
dokumenter:

Q8

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

2»,« L A_
Alexander Krug C €
Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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OBS! ADVARSEL! FARE!

Trekk stopslet ut av stikkontakten fgr du
begynner arbeider pa maskinen.

Les ngye gjennom bruksanvisningen fgr maskinen
tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Bruk vernehansker !

Ikke bruk kraft.

Kun for sliping.

Kun for kapping.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt
komplettering fra tilbehgrsprogrammet.

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen
med det almindelige husholdningsaffald.
Elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles
saerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og
indsamlingssteder til sadant affald.

Elektroverktay av verneklasse II.
Elektroverktay hvor beskyttelse mot elektrisk
slag ikke bare er avhengig av basisisoleringen,
men som ogsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering
blir brukt.

Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

CE-tegn
Regulatory Compliance Mark (RCM). Produktet
opfylder de geeldende bestemmelser.

Nationalt overensstemmelsesmeerke Ukraine

EurAsian overensstemmelsesmaerke.




TEKNISKE DATA
Vinkelsliper

‘AGV17450XC

‘AGV17480XC

Produksjonsnummer 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999

Nominell inngangseffekt 1750 W 1750 W
Nominelt turtall 9500 min"! 7600 min”!
D=Slipeskive-g maks. 150 mm 180 mm
d=Hull-g 22,2 mm 22,2 mm

d

@ b=Slipeskivetykkelse maks. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")

b

d

D b=Tykkelse av kappeskiver min. / maks 1,0/3mm 1,5/3 mm
b
D=Slipeflater-g maks. 150 mm 180 mm

@ D=Stalberster-g maks. 75 mm 75 mm
Spindelgjenge M14 M14
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Stoy/Vibrasjonsinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745.
Det typiske A-bedemte steynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Bruk herselsvern!
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN
60745.
Skrubbesliping:
Svingningsemisjonsverdi a, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Usikkerhet K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Sliping med sandpapir
Svingningsemisjonsverdi a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Usikkerhet K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Ved andre anvendelser, som f.eks. kutting eller sliping med stalbgrste, kan andre vibrasjonsverdier oppstas!

ADVARSEL

Svmgnlngsnlvaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og
kan brukes til 8 sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig vurdering av

svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktoy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.

Dette kan forhgye svingningsbelastning betydelig over hele arbeldspenoden For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen
ma ogsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen

betydelig over hele arbeidsperioden.

Innfor ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. veere: vedlikehold av
elektroverktayet og det utskiftbare verktayet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

E ADVARSEL! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger, ogsa de i den vedlagte brosjyren. Feil
ved overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger
kan medfare elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR VINKELSLIPER

Felles advarsler om sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbegrster og kapping:

Felles sikkerhetsinstruksjoner for sliping,
sandpapirsliping, arbeid med stalberste og kuttesliping.

a) Dette elektroverktoyet skal brukes som sliper,
sandpapirsliper, stalborste, og kutte slipemaskin. Veaer
oppmerksom pa alle sikkerhetsinstrukser,
bruksanvisninger, skisser og data, som fas med
elektroverktoyet. Dersom falgende anvisninger ikke blir tatt
hensyn til kan dette ha elektrisk slag, ild og/eller alvorlig skader
til folge.
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c) lkke bruk tilbehgr som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktoyet. Selv om
du kan feste tilbehgret pa elektroverktgyet ditt, garanterer dette
ingen sikker bruk.

d) Det godkjente turtallet til innsatsverktoyet ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet som er angitt
pa elektroverktoyet. Tilbehgr som dreies hurtigere enn
godkjent, kan brekke og slynges rundt.

e) Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverktoyet ma
tilsvare malene for elektroverkteyet. Gale innsatsverktey kan
ikke sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.

f) Slipeskiver, flenser, slipetallerkener eller annet tilbehor
ma passe ngyaktig pa slipespindelen til elektroverktoyet.
Innsatsverktey som ikke passer ngyaktig pa slipespindelen til
elektroverktayet, roterer uregelmessig, vibrerer sveert sterkt og
kan fare til at du mister kontrollen.

g) Ikke bruk skadede innsatsverktoy. Sjekk for hver bruk
om innsatsverktgy slik som slipeskiver er splintret eller

revnet, om slipetallerkener er revnet eller sveert slitt, om
stalberster har lgse eller har brukkede trader. Hvis
elektroverktoyet eller innsatsverktoyet faller ned, ma du
kontrollere om det er skadet eller bruk et ikke skadet
innsatsverktgy. Nar du har kontrollert og satt inn
innsatsverktgyet, ma du holde personer som oppholder
seg i nerheten unna det roterende innsatsverktoyet og la
elektroverktoyet ga i ett minutt med maksimalt turtall. Som
regel brekker skadede innsatsverktay i lapet av denne
testtiden.

h) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig ma du bruke stevmaske, horselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bor beskyttes
mot fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse typer bruk.
Stov- eller pustevernmasker ma filtere den typen stev som
oppstar ved denne bruken. Hvis du er utsatt for sterk stay over
lengre tid, kan du miste hgrselen.

i) Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand til
arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomradet ma
bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktoyet eller
brukne innsatsverktay kan slynges ut og derfor ogséa forarsake
skader utenfor det direkte arbeidsomradet.

j) Ta kun tak i elektroverktoyet pa de isolerte gripeflatene,
hvis du utfgrer arbeid der innsatsverktgyet kan treffe pa
skjulte stromledninger eller den egne stremledningen.
Kontakt med en spenningsfarende ledning setter ogsa
elektroverktgyets metalldeler under spenning og farer til
elektriske stot.

k) Hold stremledningen unna roterende innsatsverktoy.
Hvis du mister kontrollen over elektroverktayet kan
stremledningen kappes eller komme inn i verktayet, og handen
eller armen din kan komme inn i det roterende
innsatsverktayet.

1) Legg aldri elektroverktoyet ned for innsatsverktoyet er
stanset helt. Det roterende innsatsverktayet kan komme i
kontakt med overflaten der maskinen legges ned, slik at du kan
miste kontrollen over elektroverktgyet.

m) La aldri elektroverktoyet vare innkoblet mens du baerer
det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsatsverktayet
hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt med verktayet og
innsatsverktayet kan da bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktoyet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stegv inn i huset, og en
stor oppsamling av metallstev kan medfere elektrisk fare.

o) Ikke bruk elektroverktoyet i nerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

p) Bruk ikke innsatsverktoy som krever flytende
kjolemidler. Bruk av vann eller andre flytende kjglemidler kan
fore til elektriske stot.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverktgyets plutselige reaksjon etter at det
har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde slipeskiven,
slipetallerkenen, stalbgrsten osv.. Opphenging eller blokkering
farer til at det roterende innsatsverktoyet stanser helt plutselig.
Slik akselereres et ukontrollert elektroverktgy mot
innsatsverktayets dreieretning pa blokkeringstedet.

Hvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i
arbeidsstykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i
arbeidsstykket, henge seg opp og slik brekker slipeskiven eller
forarsaker et tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da mot eller
bort fra brukeren, avhengig av skivens dreieretning pa
blokkeringsstedet. Slik kan slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
elektroverktoyet. Det kan unngas ved a fglge egnede
sikkerhetstiltak som beskrevet nedenstaende.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og plasser kroppen og
armene dine i en stilling som kan ta imot
tilbakeslagskrefter. Bruk alltid ekstrahandtaket — hvis dette
finnes — for a ha sterst mulig kontroll over
tilbakeslagskrefter eller reaksjonsmomenter ved
oppkjering. Brukeren kan beherske tilbakeslags- og
reaksjonsmomenter med egnede tiltak.

b) Hold aldri handen i narheten av det roterende
innsatsverktgyet. Innsatsverktayet kan bevege seg over
handen din ved tilbakeslag.

c) Unnga at kroppen din befinner seg i omradet der
elektroverktoyet vil bevege seg ved et tilbakeslag.
Tilbakeslaget driver elektroverktgyet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Vaer spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter osv. Du
ma forhindre at innsatsverktey avprelles fra arbeidsstykket
eller klemmes fast. Det roterende innsatsverktgyet har en
tendens til & klemmes fast i hjgrner, pa skarpe kanter eller hvis
det avprelles. Dette forarsaker kontrolltap eller tilbakeslag.

e) Bruk ikke kjedesagblad eller tannet sagblad. Slike
innsatsverktay farer ofte til tilbakeslag eller til at man mister
kontrollen over elektroverktoyet.

Spesielle advarsler om sliping og kapping

a) Bruk kun slipeskiver som er godkjent for dette
elektroverktoyet og et vernedeksel som er konstruert for
denne typen slipeskive. Slipeskiver som ikke ble konstruert
for dette elektroverktayet, kan ikke beskyttes tilsvarende og er
ikke sikre.

b) Bruk alltid vernedekselet som ble konstruert for den
slipeskivetypen du bruker. Vernedekselet ma monteres
sikkert pa elektroverktoyet og innstilles slik at det oppnas
sa stor sikkerhet som mulig, dvs. den minste delen pa
slipeskiven skal peke apent mot brukeren. Vernedekselet
skal beskytte brukeren mot avbrukne deler og tilfeldig kontakt
med slipeskiven.

c) Slipeskiver ma kun brukes til anbefalt type bruk. F. eks.:
Ikke slip med sideflaten til en kappeskive. Kappeskiver er
beregnet til materialfjerning med kanten pa skiven. Innvirkning
av krefter fra siden kan fore til at slipeskivene brekker.

d) Bruk alltid uskadede spennflenser i riktig sterrelse og
form for den slipeskiven du har valgt. Egnede flenser stotter
slipeskiven og reduserer slik faren for at slipeskiven brekker.
Flenser for kappeskiver kan vaere annerledes enn flenser for
andre slipeskiver.

e) Ikke bruk slitte slipeskiver fra storre elektroverktay.
Slipeskiver for starre elektroverktay er ikke beregnet til de
hoyere turtall p4 mindre elektroverktay og kan brekke.

Ytterligere spesielle advarsler for kappesliping

a) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt
presstrykk. lkke utfer for dype snitt. En overbelastning av
kappeskiven gker slitasjen og tendensen til fastkiling eller
blokkering og dermed ogsa muligheten til tilbakeslag eller
brudd pa slipeskiven.

b) Unnga omradet foran og bak den roterende
kappeskiven. Hvis kappeskiven beveger seg bort fra deg i
arbeidsstykket, kan elektroverktgyet med den roterende skiven
ved tilbakeslag slynges direkte mot kroppen din.

c) Hvis kappeskiven blokkerer eller du avbryter arbeidet,
slar du av elektroverktoyet og holder det rolig til skiven er
stanset helt. Forsgk aldri a trekke den roterende
kappeskiven ut av snittet, ellers kan det oppsta et
tilbakeslag. Finn og fiern arsaken til blokkeringen.

d) Ikke start elektroverktoyet igjen sa lenge det befinner
seg i arbeidsstykket. La kappeskiven oppna det maksimale
turtallet for du fortsetter forsiktig med snittet. Ellers kan
skiven henge seg opp, springe ut av arbeidsstykket eller
forarsake tilbakeslag.

e) Stott plater eller store arbeidsstykker for a redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store
arbeidsstykker kan bgyes av sin egen vekt. Arbeidsstykket ma
stottes pa begge sider, bade nzer kappesnittet og pa kanten.

f) Veaer spesielt forsiktig ved «inndykkingssnitt» i vegger
eller andre uoversiktelige omrader. Den inntrengende
kappeskiven kan treffe pa gass- eller vannledninger, elektriske
ledninger eller gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.
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Spesielle advarsler om sandpapirsliping

a) Ikke bruk overdimensjonerte slipeskiver, folg
produsentens informasjoner om slipepapirsterrelsen.
Slipeskiver som peker ut over slipetallerkenen kan forarsake
skader og fere til at slipeskivene blokkerer eller revner eller til
at det oppstar tilbakeslag.

Spesielle advarsler for arbeid med stalberster

a) Husk pa at stalborsten mister stalbiter i lopet av vanlig
bruk. lkke overbelast staldelene med for sterkt presstrykk.
Staldeler som slynges bort kan lett trenge inn gjennom tynt tay
og/eller hud.

b) Hvis det anbefales a bruke et vernedeksel, ma du
forhindre at vernedekselet og stalbgrsten kan bergre
hverandre. Tallerken- og koppbagrster kan fa sterre diameter
med presstrykk og sentrifugalkrefter.

Ytterlige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer
blir utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). lkke
bruk stgvavsug.

Unnga at flyvende gnister og slipestev treffer kroppen.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

Sla straks av apparat nar det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for a fastsla
arsaken.

Under ekstreme bruksforhold (f.eks. ved glattsliping av metall
med stotteskiven og vulkanfiber-slipeskive) kan det legge seg
mye skitt inne i vinkelsliperen(metallavleiring). Ved slike
bruksforhold er det av sikkerhetsgrunner er tvingende
ngdvendig & montere en jordfeilbryter. Hvis jordfeilbryteren
reagerer ma maskinen innsendes til service.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

NETTILKOPLING

Skal bare tilsluttes enfasevekselstrem og bare til den pa skiltet
angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet
kontakt er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er
forhanden.

Stikkontakter utenders ma veere utstyrt med feilstrom-
sikkerhetsbryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av
installasjonsforskriften for elektroanlegg. Vennligst folg dette
nar du bruker vart apparat.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

P& grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme inn i
luftedpningene.

Innkoplingsprosesser frembringer korte spenningsfall. Ved
ugunstige nettforhold kan andre apparater pavirkes. Ved
nettimpedanser som er mindre enn 0,2 Ohm forventes ingen
forstyrrelser.

FORMALSMESSIG BRUK

Vinkelsliperen kan brukes til kutting og polering/rensing
avmange materialer, som f.eks. metall eller stein. Den kan
ogsabrukes til sliping med kunststoffskiver og til arbeid
medstalberste. | tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene
tilprodusenten av tilbehgret

For kutting bruk lukket beskyttelseshetten fra tilbehgrdelene.

"I tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehgret.”

Elektroverktayet er kun egnet for tarr bearbeiding.

ARBEIDSINSTRUKSJONER

For verktay som skal tilpasses hjul med gjengete hull, pase at
gjengen i hjulet er langt nok til spindellengden.

Bruk og oppbevar kappe- og slipeskiver alltid i henhold til
produsentens anvisninger.

Arbeide alltid med vernedeksel ved rubbing og kapping.
Feringssleiden er forskrift ved kapping av stein.

Skrubbeskiver ma monteres slik at slipeflaten ender minst 2
mm under flaten til vernehettens kant.

Flensmutteren ma veere trukket til for maskinen startes.
Bruk alltid ekstrahandtaket.

Det emnet som skal bearbeides ma veere fastspent, hvis det
ikke blir holdt av sin egen vekt. For aldri emnet med handen
mot skiven.

AUTOMATISK GJENSTARTSBESKYTTELSE

En nullspenningsbryter forhindrer at maskinen starter pa nytt
igjen etter et strambrudd. Far neste gangs bruk av maskinen
ma den forst sldes av og sa slaes pa igjen.

STARTSTROMBEGRENSNING + LETTOPPSTARTING

Maskinens startstrem utgjer et multiplum av den nominelle
stremmen. Ved hjelp av startstrembegrensningen blir
startstrammen redusert sa mye at en sikring (16 A, treg) ikke
utlgses.

Gjennom elektronisk lettoppstarting aksellererer maskinen
kontinuerlig til det som er blitt valgt

ELEKTRONIKK

Elektronikken holder turtallet konstant ved stigende belastning.
Apparatet har en overlastnings- og Anti-Kickback vernefunksjon
og stopper ved tilsvarende overvekt. Sla maskinen av og sa pa
igjen

Ved lengre overbelastning kopler elektronikken til redusert
turtall. Maskinen gar langsomt videre for & avkjole
motorviklingen. Etter utkopling og etterfalgene gjeninnkopling
kan du arbeide videre med maskinen i normalt
belastningsomrade.

VEDLIKEHOLD
Hold alltid lufteapningene pa maskinen rene.

Er tilkoblingsledningen til elektroverktoyet skadet, ma den
skiftes ut med en spesielt laget tilkoblingsledning som er & fa
hos kundeservice organisasjonen.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og reservedeler. Komponenter der
utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwaukee
kundeservice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet
hos din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.
Oppgi maskintype og det nummeret pa typeskiltet.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer i alene ansvar at produktet beskrevet i , Teknisk
data“ overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu
direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EF og de
falgende harmoniserte normative dokumentene.

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

‘zﬂ‘ (z ’ A_
Alexander Krug c €
Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

SYMBOLER

OBS! ADVARSEL! FARE!

Trekk stopslet ut av stikkontakten far du
begynner arbeider pa maskinen.

Les ngye gjennom bruksanvisningen far maskinen
tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Bruk vernehansker !

Ikke bruk kraft.

Kun for sliping.

Kun for kapping.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt
komplettering fra tilbehgrsprogrammet.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen
med vanlig husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparat skal samles
separat og leveres til miljgvennlig deponering til
en avfall bedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet eller
hos din fagforhandler hvor det finnes recycling
bedrifter oppsamlingssteder.

Elektroverktay av verneklasse II.
Elektroverktgy hvor beskyttelse mot elektrisk
slag ikke bare er avhengig av basisisoleringen,
men som ogsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering
blir brukt.

Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

CE-tegn

Regulatory Compliance Mark (RCM). Produktet
oppfyller gjeldende forskrifter.

Nasjonalt Konformitetstegn Ukraina

EurAsian Konformitetstegn.




TEKNISKA DATA
Vinkelslip

‘ AGV 17-150 XC ‘ AGV 17-180 XC

Produktionsnummer 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999

Nominell upptagen effekt 1750 W 1750 W
Markvarvtal 9500 min"! 7600 min”!
D=Slipskivor-g max. 150 mm 180 mm
d=g hal 22,2 mm 22,2 mm

d

@ b=Slipskivstjocklek max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")

b

d

p b=Kapskivstjocklek min. / max. 1,0/3 mm 1,5/3 mm
b
D=Slipyta @ max. 150 mm 180 mm

@ D=Stalborste @ max. 75 mm 75 mm
Spindelganga M14 M14
Vikt enligt EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Buller-/vibrationsinformation
Matvardena har tagits fram baserande pa EN 60 745.
A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Anvand horselskydd!
Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt

60745.
Skrubbslipning:
Vibrationsemissionsvarde a, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Onoggrannhet K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Slipning med sandpapper
Vibrationsemissionsvarde a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Onoggrannhet K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Om man anvander verktyget fér andra &ndamal, t ex for kapning eller slipning med stalborste, kan man fa andra vibrationsvarden!

VARNING

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmétts enligt ett i EN 60745 normerat matférfarande och kan anvandas vid
jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan &r aven lamplig att anvénda vid en preliminar beddmning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska
anvandas i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrationsnivan skilja sig. Det kan 6ka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen ska aven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt eller ar
paslaget, utan att det verkligen anvands. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvandaren fast extra sékerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och
insatsverktyg, varmhalining av hander och organisering av arbetsférlopp.

E VARNING! Lias alla sakerhetsanvisningar och andra
tillhérande anvisningar, aven de i den medféljande
broschyren. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte f6ljts kan orsaka elst6t, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR VINKELSLIP

Gemensamma sédkerhetsanvisningar for slipning, slipning
med sandpapper, arbete med stalborstar och kaprondeller

a) Detta elverktyg ska anvéndas som slipmaskin,
slipmaskin med sandpapper, stalborste och kapverktyg.
Beakta alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, bilder och
uppgifter som bifogas verktyget. Foljs inte foljande
anvisningar kan detta medféra elektriska stétar, brand och/eller
allvarliga personskador.
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b) Den har maskinen &r inte avsedd for polering.
Tillampningar som maskinen inte &r avsedd for kan férorsaka
faror och personskador.

c) Anvénd inte tillbehor som tillverkaren inte uttryckligen
godként och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om
tillbehdr kan fastas pa elverktyget finns det ingen garanti fér en
saker anvandning.

d) Insatsverktygets tillatna varvtal maste atminstone
motsvara det pa elverktyget angivna hogsta varvtalet.
Tillbehdr med en hdgre rotationshastighet kan brista och
slungas ut.

e) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste
motsvara elverktygets dimensioner. Feldimensionerade
insatsverktyg kan inte pa betryggande séatt avskarmas och
kontrolleras.

f) Slipskivor, flansar, sliprondeller och annat tillbehor
maste passa exakt pa elverktygets slipspindel.

Insatsverktyg som inte exakt passar till elverktygets slipspindel
roterar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till att du forlorar
kontrollen éver verktyget.

g) Anvand aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fore
varje anvandning insatsverktygen som t. ex. slipskivor
avseende splitterskador och sprickor, sliprondeller
avseende sprickor repor eller kraftig nedslitning,
stalborstar avseende I6sa eller brustna tradar. Om
elverktyget eller insatsverktyget skulle falla ned kontrollera
om skada uppstatt eller montera ett oskadat insatsverktyg.
Du och andra personer i nérheten ska efter kontroll och
montering av insatsverktyg stélla er utanfor
insatsverktygets rotationsradie och sedan lata elverktyget
rotera en minut med hogsta varvtal. Skadade insatsverktyg
gar i de flesta fall sonder vid denna provkorning.

h) Anvand personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, 6gonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa behovs, anviand dammfiltermask,
hérselskydd, skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot sma utslungade slip- och materialpartiklar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frammande partiklar som
kan uppsta under arbetet. Damm- och andningsskydd méaste
kunna filtrera bort det damm som eventuellt uppstar under
arbetet. Risk finns for hdrselskada under en langre tids kraftigt
buller.

i) Se till att obehoriga personer halls pa Dbetryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som ror sign inom
arbetsomradet maste anvanda personlig skyddsutrustning.
Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverktygen kan
slungas ut och orsaka personskada aven utanfor arbetsomra-
det.

j) Hall fast elverktyget endast vid de isolerade handtagen
nar arbeten utfors pa stéllen dar insatsverktyget kan skada
dolda elledningar eller egen nétsladd. Om elverktyget
kommer i kontakt med en spénningsforande ledning satts
e:verktygets metalldelar under spanning som sedan leder till
elstot

k) Hall nédtsladden pa avstand fran roterande insatsverktyg.
Om du forlorar kontrollen éver elverktyget kan natsladden
kapas eller dras in varvid risk finns for att din hand eller arm
dras mot det roterande insatsverktyget.

1) Lagg aldrig bort elverktyget innan insatsverktyget
stannat fullstéandigt. Det roterande insatsverktyget kan
komma i beréring med underlaget varvid risk finns for att du
forlorar kontrollen éver verktyget.

m) Elverktyget far inte rotera nér det bars. Klader kan vid
tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in varvid
insatsverktyget dras mot din kropp.

n) Rengor regelbundet elverktygets ventilationsdppningar.
Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrommar.

o) Anvéand inte elverktyget i ndrheten av bréannbara
material. Risk finns for att gnistor antander materialet.

p) Anvand inte insatsverktyg som kraver flytande
kylmedel. Vatten eller andra kylvatskor kan medféra elstot.

Varning for bakslag

Ett bakslag ar en plétslig reaktion hos insatsverktyget nar t. ex.
slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig eller
blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det roterande
insatsverktyget. Harvid accelererar ett okontrollerat elverktyg
mot insatsverktygets rotationsriktning vid inklamningsstéllet.
Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i
arbetsstycket kan slipskivans kant i arbetsstycket kldmmas fast
varvid slipskivan bryts sénder eller orsakar bakslag. Slipskivan
ror sig nu mot eller bort fran anvéndaren beroende pa skivans
rotationsriktning vid inkldmningsstéllet. Harvid kan slivskivor
aven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering av
elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som
beskrivs nedan.

a) Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i ett
lage som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter. Anvand
alltid stodhandtaget for basta majliga kontroll av

bakslagskrafter och reaktionsmoment vid start. Anvandaren
kan genom lampliga forsiktighetsatgarder battre beharska
bakslags- och reaktionskrafterna.

b) Hall alitid handen pa betryggande avstand fran det
roterande insatsverktyget. Insatsverktyget kan vid ett bakslag
ga mot din hand.

c) Undvik att halla kroppen inom det omrade elverktyget
vid ett bakslag ror sig. Bakslaget kommer att driva elverktyget
i motsatt riktning till slipskivans rérelse vid inklamningsstallet.

d) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar ut
fran arbetsstycket eller kommer i klam. Pa horn, skarpa
kanter eller vid studsning tenderar det roterande insatsverkty-
get att komma i klam. Detta kan leda till att kontrollen férloras
eller att bakslag uppstar.

e) Anvand aldrig kedje- eller tandade sagklingor. Dessa
insatsverktyg orsakar ofta ett bakslag eller forlust av kontrollen
oOver elverktyget.

Speciella varningar for slipning och kapslipning

a) Anvand endast slipkroppar som godkants for aktuellt
elverktyg och de sprangskydd som ar avsedda for dessa
slipkroppar. Slipkroppar som inte ar avsedda for aktuellt
tryckluftverktyg kan inte pa betryggande sétt skyddas och ar
darfor farliga.

b) Anvénd alltid det sprangskydd som ar avsett for aktuell
slipkropp. Sprangskyddet maste monteras ordentligt pa
tryckluftverktyget och vara infast sa att hogsta moéjliga
sakerhet uppnas, dvs den del av slipkroppen som ar vand
mot anvdndaren maste vara skyddad. Spréangskyddet ska
skydda anvandaren mot brottstycken fran eller tilifallig kontakt
med slipkroppen.

c) Slipkroppar far anvandas endast for rekommenderade
arbeten. T. ex.: Slipa aldrig med kapskivans sidoyta. Kapskivor
ar avsedda for materialavverkning med skivans kant. Om tryck
fran sidan utévas mot slipkroppen kan den spricka.

d) For vald slipskiva ska alltid oskadade spannflénsar i
korrekt storlek och form anvéndas. Lampliga flansar stoder
slipskivan och reducerar salunda risken for slipskivbrott.
Flansar for kapskivor och andra slipskivor kan ha olika
utseende och form.

e) Anvénd inte nedslitna slipskivor fran storre elverktyg.
Slipskivor for storre elverktyg ar inte konstruerade for de
mindre elverktygens hogre varvtal och kan darfor spricka.

Andra speciella sakerhetsanvisningar for kapslipning

a) Se till att kapskivan inte kommer i kldam och att den inte
utsétts for hogt mottryck. Forsok inte skara for djupt. Om
kapskivan dverbelastas ¢kar dess pafrestning och risk finns for
att den snedvrids eller blockerar som sedan kan resultera i
bakslag eller slipkroppsbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom den roterande
kapskivan. Om du for kapskivan i arbetsstycket bort fran
kroppen kan i handelse av ett bakslag elverktyget med
roterande skiva slungas mot din kropp.

c) Om kapskivan kommer i klam eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan
stannat fullstédndigt. Forsok aldrig dra ut en roterande
kapskiva ur skérsparet da detta kan leda till bakslag.
Lokalisera och atgarda orsaken for inklamning.

d) Koppla inte ater pa elverktyget om det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den
forsiktigt fors in i skarsparet for fortsatt kapning. | annat fall
kan skivan haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket eller orsaka
bakslag.

e) For att reducera risken for ett bakslag till foljd av
inklamd kapskiva ska skivor och andra stora
arbetsstycken stédas. Stora arbetsstycken kan bojas ut till
foljd av hog egenvikt. Arbetsstycket maste darfor stodas pa
bada sidorna bade i nérheten av skarsparet och vid kanten.

f) Var speciellt forsiktig vid "fickkapning” i dolda omraden
som t. ex. i en fardig vagg. Dar risk finns att kapskivan
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kommer i kontakt med gas- eller vattenledningar, elledningar
eller andra féremal som kan orsaka bakslag.

Speciella sdkerhetsanvisningar for sandpappersslipning

a) Anvand inte for stora slippapper, se tillverkarens
uppgifter om slippapperets storlek. Slippapper som star ut
over sliprondellen kan leda till personskada, blockera, rivas
sonder eller ocksa orsaka bakslag.

Speciella sdkerhetsanvisningar for arbeten med
tradborstar

a) Observera att tradborstar d@ven under normal
anvandning forlorar tradbitar. Overbelasta inte stalborsten
med for hogt anliggningstryck. Utslungade tradbitar kan latt
tranga in genom klader och/eller i huden.

b) Nar sprangskydd anvands bor man se till att
sprangskyddet och tradborsten inte berér varandra.
Tallriks- och koppborstarnas diameter kan till foljd av
anliggningstryck och centrifugalkrafter dka.

Ovriga sikerhets- och anvindningsinstruktioner

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte
skadas. Pga brandrisken far inga brannbara material finnas i
narheten (inom gnistomradet). Anvénd inte dammsugning!
Férhindra att du kommer i kontakt med gnistor och slipdamm.
Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen ar igang.
Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer
uppstar eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera
maskinen for lokalisering av orsak.

Vid extrema anvandningsvillkor (till exempel vid planslipning av

metaller med stddtallrik och slipskivor av vulkanfiber) kan det
bildas mycket smuts pa insidan av vinkelslipmaskinen
(metallavlagringar). Vid sadana tillfallen kravs det av
sakerhetsskal absolut att en jordfelsbrytare férkopplas. Om
jordfelsbrytaren skulle ha slagit till ska vinkelslipmaskinen
skickas in for service.

Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen ar igang.

NATANSLUTNING

Far endast anslutas till 1-fas vaxelstrém och till den spanning
som anges pa dataskylten. Anslutning kan aven ske till eluttag
utan skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar
skyddsklass II.

Anslut alltid verktyget till via en felstrombrytare (FI, RCD,
PRCD) vid anvandning utomhus.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till
vaggurtag.

OBS! Undvik att metalldelar hamnar i luftslitsarna - risk for
kortslutning!

Inkopplingsférloppen orsakar korta spanningssankningar. Vid
ogynnsamma natforutsattningar kan dessa menligt paverka
andra maskiner. Vid natimpendaser under 0,2 ohm behdver
inte storningar befaras.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Vinkelslipen ar anvandbar for kapning och slipning av
mangamaterial, som till exempel metall och sten, for slipning
medplastsliptallrik och for bearbetning med stalborste. Folj
vidtveksamma fall anvisningarna fran tillverkaren av tillbehoret.

Anvand den slutna skyddshuvan fran tillbehdrsprogrammet vid
kaparbeten.

Folj vidtveksamma fall anvisningarna fran tillverkaren av
tillbehoret.

Detta elverktyg ska endast anvandas for torr bearbetning.

ARBETSANVISNINGAR

For verktyg avsedda att forses med skivor med gangat hal, bor
man kontrollera att skivans géngning ér tillrackligt lang att
hantera spindelns

Anvand och férvara alltid kap- och slipskivorna enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand alltid skyddskapa vid slipning och kapning.
For kapning av sten maste styrsldde anvandas.

Bojda slipskivor ska monteras sa, att deras slipyta slutar minst
2 mm under skyddskapans kant.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.
Anvéand alltid stédhandtag.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av
egen vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

ATER SKYDD

Nollspanningsutldsaren forhindrar att maskinen séatter igang
omedelbart efter ett stromavbrott. Nar arbetet aterupptas ska
maskinen kopplas fran och kopplas till igen.

STARTSTROMBEGRANSNING + MJUKSTART

Maskinens inkopplingsstrdmstyrka uppnar flera ganger
nominella strdmstyrkan. Genom startstrémbegransning
reduceras inkopplingstrdmmen sa mycket, att en sékring (16 A
trog) inte slar till.

Mijukstart for sker hantering, inget ryck vid uppstart av
maskinen.

ELEKTRONIK

Elektroniken haller varvtalet konstant vid 6kad belastning.
Verktyget har en overload- och anti kickback-funktion och
stannar vid 6verbelastning. Stdng av maskinen och satt sedan
pa den igen

Vid langre belastning vaxlar elektroniken till reducerat varvtal.
Verktyget arbetar langsamt for att kyla ned motorn. Efter
fran-och tillkoppling kan man arbetar vidare med verktyget.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar &r rena.

Om elverktygets anslutningskabel &r skadad sa ska den bytas
ut mot en speciell formonterad anslutningskabel som
kundtjénsten tillhandahaller.

Anvand endast Milwaukee tillbehdr och reservdelar.
Reservdelar vars utbyte ej beskrivs bytes bast av Milwaukee
auktoriserad serviceverkstad (se broschyr Garanti/
Kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge
maskinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany.

Q8

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs under
,Tekniska data“ 6verensstammer med alla relevanta
bestdmmelser i direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EG och foljande harmoniserade normerande
dokument:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05
o /{T_

Alexander Krug c €

Managing Director

Befullméaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraRRe 10

71364 Winnenden

Germany
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OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa
maskinen.

Las instruktionen noga innan du startar maskinen.

Anvand alltid skyddsglasdgon.

Bar skyddshandskar!

Anvand ingen kraft.

Endast for slipning.

Endast for kapning.

Tillbehor - Ingar ej i leveransomfanget, erhalles
som tillbehdr.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras
far inte sldngas tillsammans med de vanliga
hushallssoporna.

Elektriska maskiner och verktyg samt
elektronisk utrustning som kasseras ska samlas
separat och lamnas till en avfallsstation for
miljévénig avfallshantering.

Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforséljare var det
finns speciella avfallsstationer for elskrot.

Elverktyg skyddsklass II.

Elverktyg hos vilket skyddet mot elstotar inte
bara &r avhangigt av basisoleringen utan ocksa
av att det finns extra skyddsatgarder, som en
dubbel isolering eller en forstarkt isolering.

Det finns ingen anordning fér anslutning av en
skyddsledare.

CE-symbol

Regulatory Compliance Mark (RCM). Produkten
uppfyller kraven i de géllande foreskrifterna.

Nationell symbol for 6verensstdmmelse Ukraine

BR
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EurAsian 6verensstdammelsesymbol.
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TEKNISET ARVOT

AGV 17-150 XC
Kulmahiomakone

‘ AGV 17-180 XC

Tuotantonumero 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Nimellinen teho 1750 W 1750 W
Nimellinen kierrosluku 9500 min-! 7600 min-!
D=Hiomalaikan @ max. 150 mm 180 mm
d=porausreika-g 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Hiomalaikan paksuus max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Katkaisulaikan paksuus min. / max. 1,0/3mm 1,5/3 mm
b
D=Hiomapinnan ¢ max. 150 mm 180 mm
@ D=Kuppiharjan @ max. 75 mm 75 mm
Karan kierre M14 M14
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 3,0 kg 3,1kg
Melunpaasto-/tarinatiedot
Mitta-arvot maaritetty EN 60 745 mukaan.
Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Aénenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Kéayta kuulosuojaimia!
Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma) mitattuna EN
60745 mukaan.
Karkeishionta:
Varahtelyemissioarvo a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Epévarmuus K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Hiekkapaperihionta
Véréhtelyemissioarvo a, , 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Epavarmuus K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Muilla kayttotavoilla, esim. katkaisussa tai teréslankaharjalla hiottaessa, saattaa esiintyd muunlaisia tarindarvoja!

VAROITUS

Néisséa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalla ja sité voidaan kayttaa
sahkotyokalujen vertaamiseen. Sité voidaan kayttad myds varahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa sahkoétyokalun paaasiallista kayttéa. Jos sahkotyokalua kuitenkin kaytetdadn muihin tehtaviin,
poikkeavin tyokaluin tai riittamattémasti huoltaen, varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko tydajan
osalta.

Tarkan varahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta ei
kaytossa. Se voi pienentaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Méarittele lisaturvatoimenpiteita kayttajan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: séhkétyokalujen ja
kayttotydkalujen huolto, kasien lampimina pitaminen, tydvaiheiden organisaatio.

b) Tama sahkotyokalu ei sovellu kiillottamiseen. Sellainen
kayttd, jota varten sahkdtyokalua ei ole tehty, saattaa aiheuttaa
vaaratilanteita ja vammoja.

E VAROITUS! Lue kaikki, myds oheistetussa esitteessa

annetut turvallisuusmaaraykset ja kdyttoohjeet.

Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa johtaa Al

sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen. c) Ald kayta mitdan lisalaitteita, joita ei valmistaja ole

Saéilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta tarkoittanut tai suositellut nimenomaan télle

varten. sdhkatyokalulle. Vain se, etta pystyt kiinnittdmaan laitetta

A E— sahkotyokaluusi ei takaa sen turvallista kayttoa.
KULMAHIOMAKONEEN TURVALLISUUSMAARAYKSET d) Vaihtotyokalun sallitun kierrosluvun tulee olla vahintaan

Yhteiset turvallisuusmaaraykset hiontaa,

yhta suuri, kuin sahkotyokalussa mainittu suurin
hiekkapaperihiontaa, terasharjojen kayttoa ja kierrosluku. Lisatarvike, joka pydrii sallittua suuremmalla
katkaisuhiontaa varten

nopeudella, saattaa murtua ja sinkoutua ymparistéon.
a) Tata sahkotyokalua saa kayttda hiomakoneena, e) Vaihtotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee
hiekkapaperihiomakoneena, terasharjana ja

vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vaarin mitoitettuja
katkaisuhiomakoneena. Noudata kaikkia

S akoneena. Noud o vaihtoty6kaluja ei voida suojata tai hallita riittavasti.
turvallisuusmaaréyksid, ohjeita, kuvauksia ja tietoja, jotka f) Hiomalaikkojen, laippojen, hiomalautasten ja muitten
saat sahkotyokalun mukana. Jos et noudata seuraavia

ar ROLYyOX: A o 1OU > via tarvikkeiden tulee sopia tarkasti sahkotyokalusi
ohjeita, niin tasta saattaa aiheutua séhkéisku, tulipalo ja/tai hiomakaraan. Vaihtotydkalut, jotka eivét sovi tarkkaan
vaikeita vammoja.

sahkotyokalun hiomakaraan pyorivat epatasaisesti, tarisevat
voimakkaasti ja saattavat johtaa ty6kalun hallinnan
menettamiseen.

g) Ala kayta vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkista ennen
jokaista kayttoa, ettei vaihtotyokalussa, kuten
hiomalaikoissa ole pirstoutumia tai halkemia,
hiomalautasessa halkeamia tai voimakasta kulumista,
terasharjassa irtonaisia tai katkenneita lankoja. Jos
sahkotyokalu tai vaihtotyokalu putoaa, tulee tarkistaa, etta
se on kunnossa tai sitten kayttaa ehjaa vaihtotyokalua.
Kun olet tarkistanut ja asentanut vaihtotyokalun, pida
itsesi ja lahistolla olevat henkil6t loitolla pydrivan
vaihtotyokalun tasosta ja anna sahkotyokalun kayda
minuutti taydella kierrosluvulla. Vaurioituneet vaihtotyokalut
menevat yleensa rikki tdssa ajassa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kaytosta
riippuen kokokasvonaamiota, silmédsuojusta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kiayta polynaamaria,
kuulonsuojainta, suojakasineita tai erikoissuojavaatetta,
joka suojaa sinut pieniltd hioma- ja materiaalihiukkasilta.
Silmat tulee suojata lentelevilté vierailta esineilta, jotka
saattavat syntya erilaisessa kaytossa. Poly- tai
hengityssuojanaamareiden taytyy suodattaa pois tyostossa
syntyva pdly. Jos olet pitkaan alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentévasti kuuloon.

i) Varmista, ettd muut henkil6t pysyvit turvallisella
etdisyydella tydalueeltasi. Jokaisella, joka tulee
tyoalueelle, tulee olla henkilokohtaiset suojavarusteet.
Tyokappaleen tai murtuneen vaihtotydkalun osia saattavat
sinkoutua kauemmas ja vahingoittaa ihmisia myds varsinaisen
tydalueen ulkopuolella.

j) Tartu sdhkotyokaluun ainoastaan eristetyista pinnoista,
tehdessasi tyotd, jossa saattaisit osua piilossa olevaan
sadhkojohtoon tai sahan omaan séhkodjohtoon. Kosketus
jannitteiseen johtoon saattaa myds sahkotydkalun metalliosat
jannitteisiksi ja johtaa sahkdiskuun.

k) Pida verkkojohto poissa pydrivista vaihtotyokaluista.
Jos menetat sahkotyokalun hallinnan, saattaa verkkojohto tulla
katkaistuksi tai tarttua kiinni ja vetaa katesi tai kasivartesi kiinni
pyorivaan vaihtotydkaluun.

1) Ala aseta sahkotyokalua pois, ennen kuin vaihtoty6kalu
on pysahtynyt kokonaan. Pyoriva vaihtotyokalu saattaa

koskettaa lepopintaa ja voit menettaa sahkotyokalusi hallinnan.

m) Ala koskaan pida sahkotyokalua kdynnissa sita
kantaessasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen
seurauksena tarttua kiinni pyérivaan vaihtotydkaluun, joka
saattaa porautua kehoosi.

n) Puhdista sdahkotyokalusi tuuletusaukot saannéllisesti.
Moottorin tuuletin imee pélya tydkalun koteloon, ja voimakas
metallipdlyn kasautuma voi synnyttaa séhkoisia vaaratilanteita.

o) Ala kiyti sahkotyokalua palavien aineiden ldhella.
Kipinat voivat sytyttaa naita aineita.

p) Ali kdyta vaihtotydkaluja, jotka tarvitsevat nestemaisti
jaahdytysainetta. Veden tai muiden nestemaisten
jaahdytysaineiden kayttd saattaa johtaa séahkoiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on &killinen reaktio, joka syntyy pyorivan
vaihtotydkalun, kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai
terasharjan tarttuessa kiinni tai jaddessa puristukseen.
Tarttuminen tai puristukseen joutuminen johtaa pydrivan
vaihtotyokalun akilliseen pysahdykseen. Tall6in hallitsematon
sahkétyokalu sinkoutuu tarttumakohdasta vaihtotydkalun
kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen
tybkappaleeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on uponnut
tybkappaleeseen, juuttua kiinni aiheuttaen hiomalaikan
ponnahduksen ulos tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.
Hiomalaikka liikkuu silloin kayttavaa henkilda vasten tai
poispain hanesta, riippuen laikan kiertosuunnasta tarttuma-
kohdassa. Tall6in hiomalaikka voi myés murtua.

Takaisku johtuu sahkotyokalun vaarinkaytosta tai kaytosta
vaaraan tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin,
joita selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sdhkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja
kasivartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan
takaiskuvoimiin. Kayta aina lisdkahvaa, jos sinulla on
sellainen, jotta pystyisit parhaalla mahdollisella tavalla
hallitsemaan takaiskuvoimia tai vastamomentteja tyokalun
ryntokdynnissa. Kayttava henkilo pystyy hallitsemaan
takaisku ja vastamomenttivoimat noudattamalla sopivia
suojatoimenpiteita.

b) Ala koskaan tuo kattasi lahelle pyorivaa vaihtotyokalua.
Vaihtotyokalu saattaa takaiskun sattuessa likkua katesi yli.

c) Valta pitdmasta kehoasi alueella, johon sahkoétyokalu
liikkuu takaiskun sattuessa. Takaisku pakottaa sahkétydkalun
vastakkaiseen suuntaan hiomalaikan likkeeseen nahden
tarttumiskohdassa.

d) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, teravien
reunojen jne. alueella, esta vaihtotydkalua ponnahtamasta
takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni. Pyorivalla
vaihtotydkalulla on taipumus juuttua kiinni kulmissa, teravissa
reunoissa tai saadessaan kimmokkeen. Tama johtaa hallinnan
pettdmiseen tai takaiskuun.

e) Al kayta ketjuteria tai hammastettuja sahanterid.
Tallaiset vaihtotyokalut aiheuttavat usein takaiskun tai
sahkotydkalun hallinnan menettamisen.

Erityiset varo-ohjeet hiontaan ja katkaisuhiontaan

a) Kéyta yksinomaan sahkotyokalullesi sallittuja
hiomatyokaluja ja néita hiomatyokaluja varten tarkoitettuja
suojuksia. Hiomatydkaluja, jotka eivat ole tarkoitettuja
sahkotyokalun kanssa kaytettaviksi ei voida suojata riittavasti ja
ne ovat turvattomia.

b) Kayta aina suojusta, joka on tarkoitettu kaytettavalle
hiomatyodkalulle. Suojuksen taytyy olla tukevasti kiinni
séahkotyokalussa ja niin asennettu, ettd suurin mahdollinen
turvallisuus saavutetaan. Hiomaty6kalun tulee siis olla
mahdollisimman vahan avoin kayttadjaa kohti. Suojuksen
tulee suojata kayttavaa henkiléd murtokappaleilta ja
tahattomalta hiomatydkalun koskettamiselta.

c) Hiomatyokaluja saa kayttdaa ainoastaan siihen kayttoon
mihin niitd suositellaan. Esim.: Al4 koskaan hio hiomalaikan
sivupintaa kayttden. Hiomalaikat on tarkoitettu hiontaan laikan
ulkokehalla. Sivuttain kohdistuva voima saattaa murtaa
hiomalaikan.

d) Kayta aina virheetontd, oikean kokoista ja muotoista
kiinnityslaippaa valitsemallesi hiomalaikalle. Sopivat laipat
tukevat hiomalaikkaa ja véhentavat néin hiomalaikan
murtumisriskid. Katkaisulaikkojen laipat saattavat poiketa
muitten hiomalaikkojen laipoista.

e) Ala kayta isompiin sahkoétyokaluihin kuuluneita
kuluneita hiomalaikkoja. Suurempien sahkoétyokalujen
hiomalaikat eivat sovellu pienempien sahkotyokalujen
suuremmille kierrosluvuille, ja ne voivat murtua.

Muita katkaisuhiontaan liittyvia erityisvaro-ohjeita

a) Valta katkaisulaikan juuttumista kiinni ja liian suurta
syottopainetta. Ala tee liian syvia leikkauksia.
Katkaisulaikan ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen
alttiutta kallistua tai juuttua kiinni ja siten takaiskun ja laikan
murtumisen mahdollisuutta.

b) Viélta aluetta pyorivéan katkaisulaikan edessa ja takana.
Jos katkaisulaikka likkuu ty6kappaleessa sinusta poispain,
saattaa sahkotydkalu takaiskun sattuessa singota suoraan
sinua kohti pyérivalla laikalla.

c) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytat
tyon, tulee sinun pysayttaad sahkotyokalu ja pitaé se
rauhallisesti paikoillaan, kunnes laikka on pysahtynyt. Al4
koskaan koeta poistaa vield pyorivaa katkaisulaikkaa
leikkauksesta, se saattaa aiheuttaa takaiskun. Maarittele ja
poista puristukseen joutumisen syy.

d) Ald kdynnisté sahkotyokalua uudelleen, jos laikka on
kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin
saavuttaa taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta
jatkat leikkausta. Muussa tapauksessa saattaa laikka tarttua
kiinni, ponnahtaa ulos tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.
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e) Tue litteat tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan
puristuksen aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa takia.
Tyokappaletta tulee tukea molemmilta puolilta, seka
katkaisuleikkauksen vieresta, etta reunoista.

f) Ole erityisen varovainen upotusleikkauksissa seiniin tai
muihin alueisiin, joiden taustaa tai rakennetta et pysty
nakemaan. Uppoava katkaisulaikka saattaa aiheuttaa
takaiskun osuessaan kaasu- tai vesiputkiin, sahkéjohtoihin tai
muihin kohteisiin.

Erityiset varo-ohjeet hiekkapaperihiontaan

a) Ala kayta ylisuuria hiomapyo6roja, vaan noudata
valmistajan ohjeita hiomapyoroéjen koosta. Hiomapyorot
jotka ulottuvat hiomalautasen ulkopuolelle, saattavat aiheuttaa
loukkaantumista tai johtaa kiinnijuuttumiseen, hiomapy6rén
repeytymiseen tai takaiskuun.

Erityiset varo-ohjeet tyoskentelyyn terdsharjan kanssa

a) Ota huomioon, etta terdsharjasta irtoaa lankoja myos
normaalikdytossa. Ala ylikuormita lankoja kayttamalla liian
suurta painetta tyokappaletta vasten. Irti sinkoutuvat langan
kappaleet voivat helposti tunkeutua ohuen vaatteen tai ihon
lapi.

b) Jos suojusta suositellaan, tulee sinun varmistaa, ettei
suojus ja terasharja voi koskettaa toisiaan. Lautas- ja
kuppiharjojen halkaisijat voivat laajeta puristuspaineen ja
keskipakovoiman johdosta.

Taydentavia turvallisuusmaarayksia ja tydoskentelyohjeita
Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei
kenellekaan aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistolla
saa olla mitdan palavia aineita (kipindetaisyydelld).
Pélynpoistoa ei kayteta.

Valta sinkoilevien kipindiden ja hiomapdlyn osumista kehoosi.
Ala tartu kéynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Pyséayta laite valittdmasti jos siiné esiintyy huomattavaa
varahtelya tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian
aiheuttajan maarittelemiseksi.

Aarimmaisen vaikeissa kayttoolosuhteissa (esim. kiillotettaessa
metalleja tukilautasella ja vulkaanikuitu-hiomalaikoilla) saattaa
kulmahiomalaitteen sisapuolelle kertya runsaasti likaa
(metallikertymia). Téllaisissa kayttdolosuhteissa on
turvallisuussyista ehdottomasti tarpeen kytkea laitteen eteen
vuotovirtavaroke (Fl-katkaisin). Kun vuotovirtakatkaisin on
lauennut, tulee kone lahettaa huollettavaksi.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kdydessa.

VERKKOLIITANTA

Yhdisté ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka
verkkojannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Myos
littdminen maadoittamattomiin pistorasioihin on mahdollista,
silla rakenne vastaa turvallisuusluokkaa I.

Ulkokéaytdssa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-
suojakytkimilla (FI, RCD PRCD) sahkdlaitteistosi
asennusmaarayksen mukaisesti. Muista tarkistaa, etté laite
litetddn ulkokaytéssa ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta
sahkdasentajasi kanssa.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkdverkkoon.

Al paasta metalliesineita tuuletusaukkoihin - oikosulkuvaara
Kytkentatapahtumat aikaansaavat lyhytaikaisia jannitteen
alenemisia. Huonoissa verkko-olosuhteissa saattaa tama

vaikuttaa haitallisesti muihin laitteisiin. Verkkoimpedanssin
ollessa alle 0,2 Ohm ei hairi6ita ole odotettavissa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kulmahiomakonetta voidaan kayttad monien materiaalien,kuten
esim. metallin tai kiven, katkaisuleikkaukseen jakarkeaan
hiontaan, seké hiontaan muovihiomalautastakayttaen ja
tydskentelyyn teraslankaharjan kanssa.Epéaselvissa
tapauksissa noudata lisévarusteiden valmistajienantamia
ohjeita.

Kayta katkaisuleikkauksessa lisdvarusteohjelmaan kuuluvaa
suljettua suojakupua.

Epaselvissa tapauksissa noudata lisédvarusteiden
valmistajienantamia ohjeita.

Konetta saa kayttaa ainoastaan kuivatydskentelyyn.

TYOSKENTELYOHJEITA

Varmista sellaisissa tyokaluissa, joihin on tarkoitus kiinnittaa
kierteisreikainen laikka, etta laikan kierre on riittdvan pitka
sopimaan karan pituuteen.

Kayta ja sailyta katkaisu-ja hiomalaikat aina valmistajan
ohjeiden mukaan.

Rouhehionta- ja katkaisutydssé on aina kaytettava laikan
suojakupua.

Kivenkatkaisussa on kaytettava ohjauskelkkaa.

Taivutetut hiomalaikat taytyy asentaa niin, etté niiden
hiomapinta ulottuu vahintdan 2 mm suojakuvun reunatason
ulkopuolelle.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kayttdonottoa.

Kayta aina lisakadensijaa.

Tyostettava kappale on kiinnitettéva, ellei se omapainonsa
vuoksi pysy paikallaan. Ald koskaan vie tyokappaletta kadellasi
hiomalaikkaa vasten.

UUDELLEENKAYNNISTYSSUOJA

Nollakytkin estda koneen tahattoman kaynnistymisen
sahkokatkoksen jalkeen. Aloittaaksesi tydskentelyn uudelleen,
tulee virta katkaista koneesta ja kytkea se tdman jalkeen
uudelleen takaisin paalle.

KAYNNISTYSVIRRANRAJOITUS + PEHMEAKAYNNISTYKSEN
Koneen kaynnistysvirta on monta kertaa suurempi kuin
kayntivirta. Kaynnistysvirranrajoitin suojaa kaynnistysvirtaa ettei
16 A hidassulake laukea.

Elektronisen pehmeéakaynnistyksen vuoksi kone kiihtyy
jatkuvasti kunnes ennalta valittu nopeus on saavutettu

ELEKTRONIIKKA

Elektroniikkaa pitaa pydrimisnopeuden kuormituksen
kasvaessa vakiona. Laite on varustettu
ylikuormitussuojauksella ja takapotkunestotoiminnolla ja
pysahtyy, jos sitd rasitetaan liikaa. Sammuta kone ja kytke se
jalleen paalle.

Ylikuormituksen jatkuessa pidempé&an, elektroninen
ohjausjarjestelma hidastaa py6rimisnopeuden. Sammuttamisen
ja uudelleen kaynnistamisen jalkeen, kone toimi
normaaliteholla.

HUOLTO

Pida moottorin iimanottoaukot puhtaina.

Jos sé@hkétydkalun verkkoliitantajohto on vahingoittunut, se
taytyy korvata erityisvalmisteisella verkkoliitantajohdolla, joka
on saatavana teknisen asiakaspalvelun kautta.

Kayta vain Milwaukee:n lisélaitteita ja varaosia. Kayta
ammattitaitoisten Milwaukee-huoltosopimusliikkeiden palveluja
muiden kuin kayttdohjeessa kuvattujen osien vaihdossa. (esite
takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdaméaan laitteen
kokoonpanopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron
seuraavasta osoitteesta: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa , Tekniset tiedot*

kuvattu tuote vastaa kaikkia sité koskevia direktiivien 2011/65/
EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EY maarayksia seka
seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05
o /{T_

Alexander Krug C €

Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen
koneeseen tehtavia toimempiteita.

Lue kayttoohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina
suojalaseja.

Kayta suojakasineita!

Ala kayta véakivoimaa.

Vain hiontatéihin.

Vain katkaisut6ihin.

Lisalaite - Ei sisally vakiovarustukseen,
saatavana lisatervikkeena.

Sahkolaitteita ei saa havittad yhdessa
kotitalousjatteiden kanssa.

Sahko- ja elektroniset laitteet tulee kerata
erikseen ja toimittaa kierratysliikkeeseen
ymparistoystavallista havittamista varten.

Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan
kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierratyspisteista
ja kerayspaikoista.

Suojaluokan Il s&hkétydkalu.

Sahkétydkalu. jonka sahkoiskunsuojaus ei ole
riippuvainen ainoastaan peruseristyksesta, vaan
myos siita, etta kaytetdan lisaturvatoimia, kuten
kaksinkertaista eristysta tai vahvistettua
eristysta.

Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen
tarvittavia varusteita.

CE-merkki

Regulatory Compliance Mark (RCM). Tuote on
patevien ohjesaantdjen mukainen.

Kansallinen standardinmukaisuusmerkki
Ukraina

EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.




TEXNIKA ZTOIXEIA

‘AGV17450XC

‘AGV17480XC

FQNIAKOZ TPOXOZ
Ap1BudG TTapaywyng 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999

OvopaaTikA 10X0g 1750 W 1750 W
OvopaoTikdg apIBuOg OTPOPWY 9500 min-! 7600 min-!
D=M¢éyioTog péyioTn diGpeTpog diokou Aeidvang 150 mm 180 mm
d=dIGpETPOG OTTAG 22,2 mm 22,2 mm

d

@ b=MéyioTog Trdxog TpoxoU Aciavang 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")

b

d

D b=Mdyxog diokou KOTIG EAGXIOTOG / HéYIOTOG 1,0/3mm 1,5/3 mm
b
D=MéyioTog didueTpog diakou Aciavong 150 mm 180 mm

@ D=MéyioTog SiduETpOg cuppaTdfoupToag 75 mm 75 mm
ZTeipwpa atpaKTou M14 M14
Bapog oUpewva pe T diadikaoia EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
NMAnpogopicg BopUBou/SovAcewv
Tiég pérpnong eakpiBwuéveg katd EN 60 745.
H o0wva pe v kapTUAn A ekmipnBeioa oTaBun BopuBou Tou unyaviparog
QVOQEPETQI OE:
2140un nxnTiKAG Trieang (Avacgdaieia K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Z1G0un NXNTIKAG 10XU0G (AvaopdAsia K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Dopdrte TPOOTATia 0OKONG (WTOOTTiISEG)!
YAiKég Téc Kpuéaouwv (6Bpoiopia diavuopdmwy Tpiv dieuBivoewv) eaxpiBuBnkav odpwva e Ta
ipéruma EN 60745,
Tpoxiopa npo)\sluvcng
Tipr eKTTOTIG SoVACEWY @, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Avaopaieia K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Aciavon pe yuahdxapto
TIWNA EKTIOPTING SOV oeEwY a, |, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
AvaogpdAeia K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
>€ GAAEG EQapHOYEG, OTTWG TT.X. dloXwPIOTIKA Aciavon A Aeiavon e TN ouppatéBoupToa UTTOPET VO TIPOKUWOUV BAAEG TINEG
TOAQVTWOEWV!
MPOEIAOMNOIHZH

To ava@epdpevo o’ autég TIG 0dnyieg eTTiTed0 dovATEWY EXEl PETPNBET e pia TuTToTToINUéVN CUMPWVa pe To EN 60745 péBodo pérpnong Kai pTropei
va XpnoiyotronBei yia Tn aUyKpIoN Twv NAEKTPIKWV epyaAgiwv PETagU Toug. AuTé eival €TTiong KaTdAANAO yia pia TIpoowpIvn EKTIUNGN TN

emBdpuvon Twv dovATEWV.

To avagepdpevo eTTTTESO BOVATEWY AVTITTPOCWTTEVEI TIG KUPIEG XPHOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. EGv 6uwg To NAEKTPIKG xpnaolpoTioleital o€ GAAeg
XPAOEIG, UE DIOPOPETIKG EpyaAEia EQAPUOYNG I AVETTAPKH CUVTAPNON, HTTOPET va uTIdpgel atrokAIon Tou emmmédOU dovioewy. AuTé PTTOPE va augAael
onUavTika TNV EmMPBapuvon Twv SoVACEWV Yia T GUVOAIKR SIGPKEIR TNG EPYATIag.

Ta pio akpIBr ekTipnon Tng empBapuvong Twv dovAcewv ogeilouv eTTiong va AauBdvovTal uTéyn ol xpdvol, GTOUG OTI0I0UG N GUCKEUR €ival
QTTEVEQYOTTOINKEVN N €Vl PEV EVEPYOTIOINKEVN OAAG OEV XPNOIHOTIOIEITaI TIPAYHATIKE. AUTO UTTOPET VA JEIWOEI TNUAVTIKG TNV €TTIRAPUVON TwV

Sovioewv yia T ouvolikr| IdpKela TG epyaciag.

KaBopileTe TpoobeTa péTpa aopaleiag yia TNy TTpOCTACIO TOU XEIPIOTH aTTé TV ETOPATN Twv SoVATEWY OTIWG yia TTapddelyya: ZuvThpnon Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou kal Twv epyaeiwv epappoyig, diaTnpeite (eaTd Ta xEPIa, 0pyavwan Twv dINSIKACIWY EPYATIOg.

E MPOEIAOMOIHZH! AlaBdoTe 6Aeg Tig Yrodegeig ao@aleiag ka
TIg Odnyieg, Kal auTég OTO EMOUVATITOPEVO PUAAGDIO. ApéAcieg KaTé
TV TAPNON TWV TTPOEIBOTIOINTIKWY UTTODEIEWY UTTOPET vl TTPOKAAEGOUV
nAektporAngia, Kivduvo Trupkayidg f/kai copapols TpaupaTiopoUs.
®uAdgTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEIGEIG KOl 0BNYiES i KGBE
peAovTiki Xprion.

A\ OAHTIES AZOAAEIAS TIA TPIBEIO FONIAS.

Koivég mpoeidotroinTikég utrodeieig yia Agiavan kai Agiavon pe
OHUPIBOXAPTO, YIO EPYOATIES HE CUPHATOBOUPTTE Kall VIO EPYOTTES
KOt

Koivég odnyieg ao@dAeiag yia TpoxIoHa, TPiyipo pE yuaAdxapto,
€PYOTIEG UE TUPPATOBOUPTOES KOl ATTOKOTTH HE Agiavan

a) AuTé 10 NAEKTPIKOG epyaAeio gival katdAAnAo Tpog Xprion wg
TpOXOG Agiavang, TPIPTNG pE yuaAdxapTo, cuppatoéfouptoa Kai
amoKOTTNG Agiavang. Tnpeite OAeg TIg 0dnyieg agpdAeiag, Tig

60 EAAHNIKA

oBnyieg, TIG YPAUQPIKEG TTEPIypaPES Kai Ta dedopéva rou AdBarte padi
He To NAEKTPIKO EpyaAeio. Av dev TNPAOETE TIG 0dnyieg TTOU
akohouBoUv uTraxel Kivouvog NAEKTPOTOK, TTUPKAYIAG f/kal GORapWY
TPAUHATIOPWV..

Y) Mn xpnoipotroifoete moté e§apTripaTa ou Sev TpoBAéovTal
Kal 3ev TTPOTABNKAV ATrd TOV KATAOKEUAATH EI5IKA YI’ AUTO TO
nAekTPIKO EpyaAeio. Movo n diamrioTwan 8Tl PTTopEiTe va OTEPEWOETE
éva §apTnua aTo NAEKTPIKG epyaeio oag dev eyyudTal TNV aopaAn
XpAon Tou.

6) O péyIoTog EMITPEMTOG OPIBUOG TTPOPWV TOU EpYaAEiou TTOU
XPNOIUOTIOIEITE TIPETTEI VO Eival TOUAAYIOTOV T60O UYPnA6G 600 0
HEYIOTOG aPIBUOG GTPOPWV TTOU AVOAPEPETAI ETTAVW GTO NAEKTPIKO
epyaleio. ESaptiparta Tou TepIoTpépovTal PE TaKUTNTA PEYaAUTEPN
QTré TNV ETTTPETITH UTTOPET Va KATAOTPAPOUV.

€) H e§wrepikn SIGPETPOG Kal TO TraX0G Tou EpyaAgiou TTou
XPNOIUOTIOIEITE TIPETTEI VO AVTOTTOKPIVOVTal TIAPWG OTIG
avTigToIXeg S1a0TATEIG TOU NAEKTPIKOU epyaeiou oag. Epyaeia pe

e0@aApéveg dlaoTdoelg Sev pmropolv va KaAueBouv 1 va eheyxBolv
A0PAAG.

oT) O1 diokol KoTTiig, 01 AAVTIEG, o1 Sigkol Agiavong fj GAAa
egapTApaTa TPEEl va TaipId{ouv akpIBWG ETTAVW aTOV GEova Tou
nAekTpikoU epyaAeiou oag. Epyaheia ou dev Taipiadouv akpIBwG
€TTAVW OTOV GEOVa TIEPITTPEPOVTAI AVOOIOHOPPA, TPAVTALOVTaI TTOAU
I0XUPA Kal UTTopei va 0dnyAoouv o€ aTrwAElx Tou EAEyXou Tou
NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

{) Mn xpnoipotroisite ahaopéva epyalcia. Na eAéyxeTe rdvToTe T
spvuAsia mou 1Tp6K£ITC(I va xpnalporrou’]a:‘ra, . X. Toug Sigkoug
KOTTG yIat OTracipaTa Kal pwYHES, Tou Biokoug Asiavong yia
pwyES, PBopég N EepTiopaTa kal TIg cuppaToBoupTOES Yia Xahapd
| oTTaopéva oUppATa. Z€ TIEPITTTWON TTOU TO NAEKTPIKO PYaAEio 1
KATTO010 XPNOIPOTIONCIHO EpYaAEio TEOEI KATW, TOTE EAEYETE TO
epyaAeio pNTTWG €xel uTrooTEl KATrola BAGRN xpnoluon’ou’]or: éva
dAAo, dyoyo epyaleio. Metd Tov éAeyXo Kal TNV TOTTOBETNON TOU
€pYAAEIOU TTOU TTPOKEITAI VO XPNOIPOTTOINCETE TTPETTEI VAl
QTTOPAKPUVETE TUXOV TIOPEUPICKOHEVA TTPOCWITA OTTO TO ETTITTESO
TEPIOTPOPAG TOU EpYaAEiou, KI akoAoUBWG V' apAOETE TO NAEKTPIKO
epyaheio va epyaaTei Eva AETTTO UTTO TO PEYIOTO pPIBNO OTPOPWV
Xwpig poprio. Tuxdv xaAaouéva epyaleia oTdve wg Tt T TTAEITTOV
KaTé TN SIapKela auToU Tou Xpdvou SOKIPAG.

n) Na gopdre TavToTeE T SIKK GGG, ATOIKN) TTPOCTATEUTIKN
evdupacia. Na xpnoipotoigite emiong, avaAoya PE ThV EKAGTOTE
£PYATIO TTOU EKTEAEITE, TTPOOTOTEUTIKEG PAOKEG, TIPOOTOTEUTIKEG
S10TagEIG HATIWV /) TIPOGTATEUTIKG YUOAId. Av XPEIOOTE, POPETTE
KOl HAOKO TTPOCTATIOG AT GKOVI), WTOOTIOEG TIPOGTATEUTIKG
ydvTia i) pia €151KN) TTPOOTATEUTIKN TrodId, TTou B gag TTPOOTATEVE
aTro TUXOV eKoPevOOVI{OpEVa AEIavTIKA gwpaTidia i) BpadapaTa
UAIKOU. Ta PATia TIPETTEN Ve TTPOCTOTEUOVTAI OTTO TUXGV QlwPOUHEVA
owyaTidia Trou pTropei dnuioupynBolv katd Tnv ekTEAEDN Twv SIGPOpWV
€pYaoIV. O QVaTIVEUOTIKEG KOl O TIPOOTATEUTIKEG PAOKEG TTPETTEN VOl
@INTPGPOUV TOV éPa Kal v GUYKPATOUV TN aKOVN TToU dnuioupyeiTal
Katd TV epyacia. Ze TEQITITWON TIOU EKTEDEITE yia TIOAU XPOVO O€
10xUpd B6pUBO PTTOPET Va TTWAETETE TNV KON 0OG.

10) ®povTileTe, TUXOV TTaPEUPIOKOUEVE GTOPa Vol BpioKovTal
TAVTOTE O€ actpu)\n urrocrucn a1r6 TOV Topéa TToU EpYaleaBe. Kdbe
GTONO TTOU PTTaiVEI GTOV TOpEN TTOU EpYATEade TTpETTel va Popd
TIPOCTATEUTIKI EVBUPAcia. Opaloparta Tou UTIO KaTeEpyaoia TeUayiou
1} oTraopEVWY EPYaAEiwV PTTOPET va EKOPEVOVIOTOUV Kal VOl
TIPOKAAEGOUV TPAUPATIOUOUG OKOUN KI EKTOG TOU AECOU Topéa
£pyaoiag.

1) Na midveTe To NAEKTPIKO EpyaAEio pOVO aTrd TIG TTPOBAETTOpEVES
YI' QUTO TO GKOTTO HOVWHEVES ETTIPAVEIEG TOU, OTAV EKTEAEITE
£PYATiEG OTIG OTTOIEG UTIAPXEI KivEuVOog To £pyaleio TTou
XPNOIHOTIOIEITE VO OUVAVTAOEI NAEKTPOPOPOUG aywyoUs 1 To JIkd
TOU NAEKTPIKG KaAWSI0. H emmagn P éva nAekTpo@dpo aywyd BéTel Ta
PETAANIKG TUAWOTO TOU NAEKTPIKOU epyaheiou ETTiong uTtd Tdon kol odnyei
€101 € NAekTpOTTANGiCL.

1y) Na kpaTdTe Kol va odnyeiTe 10 NAEKTPIKG KaAWSIO o€ aoPaAr
Qamo0TACN OO TA TTEPIOTPEPOPEVA EPYaAEia. Z€ TTEQITITWON TTOU
XAOETE TOV €AeYX0 TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU TO NAEKTPIKO KaAWDIO
UTTOPE VO KOTTE! 1} va TIEPITTAEXTET Kl TO XEPI 00G f} TO PTTPATO0 0aG VO
TPABNXTEN ETTAVW OTO TIEPITTPEPOUEVO EPYTAEO.

18) Mnv omoBéoeTe ot TO NAEKTPIKO EPYaAEio TTPIV TO
TotroBeTnpévo epyaleio Tael evieAwg va Kiveital. To
TIEPIOTPEPOUEVO EPYQAEiD UTTOPET VOl EpOEI OE ETTAQN WE TV ETIPAVEI
OTNV OTTOIO OKOUPTIAOATE TO NAEKTPIKO EPYTAEID K ETOI Va XAOETE TOV
£Aeyxo ToU.

m) Mnv a@rioeTe o nAekTpPIKS epyaleio va epyaleTal 6Tav TO
peTagéPETE. Ta poUxa oag PTTopEi Vo TUNIXTOUV TUXaiwG OTO
TIEPIOTPEPOHEVO EPYOAEID KI QUTO VO TPUTIAOEI TO OWUA 0T,

1€) Not kaBapileTe TOKTIKG TIG OXITHEG AEPITHOU TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou oag. H mrepwrr Tou KivnTrpa Tpafdel okovn péoa aTo
TEPIBANUA KOl N CUCOWPEUOT LETAANIKAG OKOVNG UTTOPET VOl
OnUIoUPYHTEI NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

10T) Mn XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KOVTG O EUPAEKTA
UAIkd. O omvenpiop6g UTTOPEi va Ta aVOPAESEL.

1¢) Mn Xpno1poTroliTe epyaAeia TToU ATTAITOUV YUEN PE YUKTIKG
uypd. H xprion vepoU A GAMwV WUKTIKWV Uypwv UTTopEi va 0dnyRoel oe
nAekTpoTTANgia.

KAGTONHO KOl OXETIKEG TIPOEISOTIOINTIKEG UTTOBEISEIG

To kAGTONUQ Eival pia aTTPOOSOKNTN avTidPAcn 6Tav T0 TIEPIOTPEPOUEVO
epyaheio, . X. 0 8iokog KoTTAg, 0 diokog Agiavang, n cuppatdBouptoa
KTA., TIPOOKPOUCEI KATTOU (OKOVTAWEI) I} UTTAOKAPEL TOo OQAVWHA 1} TO
UTTAOKApIoa 0dnyei aTnv ammdToun dIAKOTTH TNG TTEPITTPOPRG TOU
epyaAeiou. ETol, Eva TuxV pn uTrd éAeyX0 EUPIOKOPEVO NAEKTPIKG
epyaAeio avTidpd aTo onpeio PTTAOKAPITHATOG/TPOOKPOUONG E
0QODPOTNTA KAl TIEPIOTPEPETAI PE OUVEXWGS QUEAVOPEVN TOXUTNTA E
avTiBeTn amd ekeivn Tou EpyaAeiou.

Orav . X. évag diokog KOTMG o@nVWoEl A UTTAoKApEl uéoa aTo UTId
Kkatepyaaio UAIKG, TOTe n akpr Tou diokou Trou Bubiletar péoa aTo UNIKG
uTropei va aTpePAWCE! kal akoAoUBwg 6 BioKOG KOTTAG vl TIETOXTE e
opun kai avegéAeykta atmd 1o UAIKO 1) va TTpokahéael kKAGTonua. Otav
OUHPEi QUTO 0 BIOKOG KOTTTG KIVETaI e kateuBuvan TTPOg TO XEIPIOTA/M
XEIPIOTPIQ 1 kar QvTIBETa, avaAoya e T QOPa TTEPITTPOPIG OTO GNpeio
HTTAOKaPIOQTOG. Z€ TETOIEG TIEPITITWOEIG SeV TOKAEIETaI KON KOl TO
OTIG0IO TwV JioKWV KOTTAG.

To kAdTONua gival To aToTEAETHA £VG E0QaAuEVOU 1 EAAITTA XEIPIOUOU
TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou kal HTTOPET va aTro@euyBei pe Ajyn
KATGAANAWY TIPOANTITIKWY PETPWY, GOV QUTE TIOU TTEPIYPAPOVTAI
TIAPOKATW.

o) Na kpardre To NAekTPIKO EpyaAeio TTAVTOTE KOAG KAl VO TIaipVETE
HE TO CWHO 0Og HOVO BETEIG, OTIG OTToiEG Bal PTTOPECETE VO
QVTIHETWTTIOETE EMITUXWG &va evOeXOpEVO KAGTona. Na
XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TNV PO AaBn, av auTh QUOIKA
UTIApXEl, YIa Vo e§a0@aAioETE £T01 TO PéyioTo Suvaro EAeyxo Tou
nAekTpIKOU EPYOAEIOU OE TTEPITITWON EPPAVIONG AVATTPOPWV Kail
avTippoTTwV SUVApEWY (TT. X. KAOTNOHA) KaTd TNV ekkivnon. O
XEIPIOTAG/N XEIPIOTIO PTTOPET VOl QVTIMETWTTIOE! PE ETTITUYIO T
KAOTOTOTO Kl TIG QVAGTPOPES POTTEG.

) Mn Bddere moTE Ta XEPIO GAG KOVTG OTA TTEPICTPEPOHEVA
epyaheio. Ze TEPITTTWON KAOTONPATOG TO EpYaAEio PTTOPET va TTEPATE
TavW aTé T0 XEPI 0OG.

c) Mnv TraipveTe pe To owpa gag BETEIG TPOG TIG oTToiEg Bar KIVNOEi
10 NAEKTPIKG Epyaleio o€ TepiTTwan kAoTaparog. Kard 1o
KAGTONUO TO NAEKTPIKG Epyaeio KiveiTal avegéAeykTa pe kaTelBuvon
avTiBeTn P0G TN PoPd TTEPITPOPAG Tou Biokou Aciavang aTo onpeio
UTTAOKapiouaTOG.

yY) Na epyaleabe pe 1510iTepn TPOGOXN O€ YWViEG, KOPTEPES AKMEG
KTA. ®povTileTe, To AElavTIKO EpYAAEio va PNV avaTIVaXTE £§w aTro
TO UTTO KaTEPyaaio UAIKG Kal va Un o@nvwaoel ¢’ auto. To
TEPIOTPEPOPEVO AEIaVTIKG EPYaAEID TPNVWVEN EUKOAA KATA TNV EpyaTia
O€ YWViEG KaI O KOPTEPEG AKUEG 1) OTaV EKTIVACETOI. AUTO TTPOKOAET
KAGTONUO A aTTWAEIa TOU EAEYXOU.

&) Mn xpnoipotroigite ToaTPalWHEVES ) OBOVTWTES TIPIOVOAAES.
Ta epyaheia auTd TpokaAoUv Guyva kAGTanua r) 0dnyolv o€ aTmWAEIX
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

181aiTepEG TPOEIdOTIOINTIKEG UTTODEISEIS YIa Aciavan kal KOTTA

a) Na xpnoiyoToleiTe amoKAEIOTIKA AEIQVTIKG GWHATA TTOU Eival
KatdAAnAa yia To nAsxrplxé epyaheio 60g Kal H6vo TPOQUAAKTIPEG
Tou poBAETovVTal yI' QUTE Ta AEIAVTIKG GWHOTA. AEIQVTIKG OWHOTA
Tou Bev poBAETTOVTal yia 1o NAEKTPIKO EPYOAEI0 dev pTTopouv va
KaAUQTOUV ETTAPKWG Kal YI' aUTO €ival avao@aAr.

B) Na xpnaoipoTrolgite TTAVTOTE TOV TTPOQPUAAKTIPA TTOU
TPOPAETTETAI YO TOV TOTTO TOU EKAOTOTE AIOVTIKOU GWHaTOG. O
TPOPUAKTAPOG TTIPETTEI VA Eival ACPAAWG OTEPEWHPEVOG OTO
NAEKTPIKO pyaheio Kai va gival puBPIoPEVOG KaTd TETOIO TPOTTO,
WOTE £T01 VO ETMITUYXAVETQI N P€yIoTN duvaTth ao@dAeia, SnAadn To
TUAPA Tou AEIavTIKOU EpyalEiou TTou SeixVel TTPOG TO XEIPIOTA/TN
XEIPioTpIa va gival 6G0 To duvard 1o pIKp6. O TTPOPUAKTAPAG
TTpoaTaTEVEl TO XEIPIOTA/TN XEIPIOTPIO OTTO TUXOV BpaucpaTa kal aBEAnTn
ETTOQN HE TO AEIAVTIKO OWUA.

y) Tal A€IavTIKG GWHOATA TTPETTEI VO XPNTIHOTIOIOUVTAI HOVO YA TIG
epyaaieg ou autd mpoBAémovTal. >M. x.: Mnv Aeiaivete ToTé e TNV
TIAEUPIKI) ETTIQAVEIN £vOG iokou koTmg. O diokol KOTTAG TTpoopidovTal
yio agaipean UNkoU YOvo pe TV akpur Toug. AuTd Ta AEIavTIKG owpata
UTTOPEi va GTIACOUV GTaV UTTOCTOUV TTiEDT aTTé Ta TAGyIa.

6) Na xpnoiyomoigite TavToTe dYoyeg PAAVIZEG TUOPIENG pE TO
owoTo PEYEBOG Kal T GWOTH Hop@H, avaAoya pe To Sioko
Aeiavong rou emiAé§are. O1 katdAANAEG PAGVT(EG aTnpifouv TO Bigko
Aeiavong Kai Peivouy £1a1 Tov Kivduvo Tou oTraaipatdg Twv. O
QAAVT(ES Yia BioKOUG KOTTFG UTTOPET va dlagéPouv oo TIG GAGVTZEG yia
@Mhoug diokoug Aeiavong.
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€) Na un xpnolpotoieite peTayeipiopévoug diokoug Agiavong amo
peyaAUTEPa NAEKTPIKG Epyaleia. Aiokol Agiavang yia peyaAutepa
AelovTiKG epyaleia Oev gival katdAnAol yia Toug uywnAdTeEPOUG apIBOUG
OTPOPUWV TWV HIKPOTEPWV NAEKTPIKWV EPYOAEIWV Kal yI' auTd PTTopEi va
oTdoouv.

ZupTrAnpwHaTIKEG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEISEIS YIa Siokoug
KOTTNg

a) Na ammopeldyeTe To JTTAOKGPIONA TwV SioKwV KOTTAG Kalf} TRV
doknon oAU uynAig mieang. Na pn Siegdyete Topég urepBoAikol
BdBoug. H utrepPoAikr| empBapuvon Tou diokou KOTTAG augavel Tn
UNXQVIKA TIapapop@war Tou Kai Tov Kivauvo oTpéBAWGNG Ki €101 Kal TIG
mMBOaVOTNTEG KAOTOAWATOG A OTIACTUATOG TOU AEIaVTIKOU GWHATOG.

B) Na atro@elyeTe TV TEPIOXH PTTPOCTA Kal TiOW OTrd TOV
TEPIOTPEPOpEVO Bioko KoTrnG. OTav OTTPWYVETE TO BiOKO KOTIG HEST
OTO UTTO KATEPYOTia TEAXIO TOTE, OE TTEPITITWOT KAOTOHATOG, TO
NAEKTPIKG €pYaAEio pe TOV TTEPIOTPEPOPEVO DioKO TTOPET VOl
EKOQEVOOVIOTE] KaTEUBEIQV ETTAVW 0T,

yY) Otav o diokog KoTrg uTTAOKApE! 1} 6TaV BIAKOTITETE THV Epyacia
oag TPETEl va BETETE TO NAEKTPIKG EpyaAEio EKTOG AsiToupyiag kai
akoAoUBwG va To KpaTdTe Apepa PEXPI 0 BioKOG KOG Va
oTapaTAgEl EVIEAWS va KiveiTal. Mnv TpooTraBnoeTe oTé va
BydAere To dioko KOTAG aTrd TO UAIKO OTaV QUTOG KIVEITAI OKOMN,
Sl0popETIKG UTIAPXE! KivBuvog KAoTornpaTog. EEakpIBWOTE KI
€EOUDETEPWOTE TNV QITial TOU PTTAOKOPICPATOG,

5) Mn 8¢oete 10 NAEKTPIKG EpyaAeio aAI o€ AsiToupyia 600 0
SioKog KOTTiG BPITKETAI OKOMN PECT OTO UTTO KATEPYOTia TEPAXIO.
A@noTe To 5iOKO KOTTIG VO OTTOKTITEI TO PEYIOTO OPIBUO OTPOPWV
TIPIV GUVEXIOETE TIPOCEKTIKA TNV KOTTH. AIQOPETIKG 0 diOKOG PTTOpE
VO OPNVWOEL, VO TIETAXTEN PE Oppn €W aTrd TO UTTO KATEPYaTial UAIKO 1
Vva TIpoKaAéTEr KAGTaNpa.

€) MAdkeg, N GAAa peydAa UTTO KaTEPYAOia TEPAYIO, TTPETTE VO
utrooTtnpidovTal yia va eAaTTwdEi 0 Kivduvog KAoTaipaTog amréd
évav TuxOv putrhokapigpévo Sioko kotrig. Meydha utto katepyaaia
Tepdia UTTopei va Auyioouv kaTw amd 1o idio Toug 1o Bépog. To umd
KaTEQYQTia TEPAYIO TTPETTE VO UTTOOTNPIXTE KO OTIG U0 TTAEUPEG TOU,
Kal KOVTG 0TV TOI KOTTAG KOl OTNV GKF TOU.

oT) Na €ioTe 1I51aiTEPQ TTPOCEKTIKOI/TTPOTEKTIKEG OTOV DIESAYETE
«KOTTEG BuBiopaTog» g€ Toixoug fj GAAOUG un ETOTITEUTIHOUG
Topeig. O BuBifbpevog diokog KOG UTTOPEi va kOWel TwARVEG
QwTaEPIoU (ykadiol) 1 vepou, NAEKTPIKEG YPAUMES N QVTIKEIEVA TTOU
uTropei va pokaAéaouv kAGTonua.

I810iTepeg TPoEIdoTroINTIKEG UTTODEISEIS VI Epyadieg Asiavang pe
oupI1d6)apTO

a) Mn xpnoipotoisite utreppey£0n oupId6@UAA aAAd ThpEiTE TIG
OUOTAOEIG TOU KATOOKEUAOTH YIa TO PEYEBOG TwV OPUPISOQUAAWY.
2uupId6@UAa TTou TTpoegExouv amd To dioko Asiavang pTTopei va
TIPOKAAETOUV TPAUPATIOPOUG, Va 0dNYHOOUV OE MTTAOKAPIoNA, Va
OxI0TOUV A Vo TIpoKaAéaouv kAGTonua.

I181aiTepeg TPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEIEIS VIO EPYATIES HE
ouppaTofoupToeg

a) Na AapBdvere dvToTe UTTOYN 0ag 6TI Ol CUPHATOROUPTOEG
Xdvouv aUppaTta Katd T SIGPKEIA TG KAVOVIKAG Toug Xpriang. Na
unv aokeite urepPBOAIK TriEoN yia va pnv emiBapuvovTal
utrepBoAIkd Ta gUppaTa. Tuxdv EKTPEVOOVICOUEVD TEUAYIA TUPPATWY
uTTOpE va SIaTPUTIACOUV 61 MOVO AETITG poUxa aAAG Kai/f) To BEpua
aag.

) Otav mporteiveral n Xpron TPOPUAAKTHPA TTPETTEN VO
(PPOVTIOETE, Ta CUPHATA TNG BOUPTTAG VA UNV EYYiJouv TOV
Tpo@UAKTAPO. H JIGETPOG TwV DICKOEIBWV KOl TWV TIOTNPOEISWY
BoupTowv ptopei va peyahwaoer eaITiag TnG aokoUPEVNG TTiEGNG Kal TG
avaTITUENG KEVIPOPUYWY SUVALEWV.

Mepaitépw odnyieg agpaAeiog Kal Xpioewg

Katd v Aciavan/tpoxiopa Twv peTdAAwv dnuioupyoldvtal OTrvOrpeg.
Mpooéxere, va pnv 1eBei o kivduvo kavéva atopo. Adyw Tou KIvOUvou
TTUpKaYIAG dev emMTPETIETAI Va BPioKOVTal KOVTA EUPAEKTA UAIKG
(Trepioxr ekToEeuaNG Twv aTTIVOrPWY). Mn XpnoipoToleite kapia
didTagn avappdenong okdévng.

Mnv a@rveTe TI OTTBEG Kal TNV oKGVN TTOU TIETAYOVTal VO GOG XTUTTAVE
0TO OWHA.

Mnv aTTAWVETE Ta XEpIa 0aG OTNV ETMKIVEUVN TTEPIOXT TG HNXAVAS
otav gival o€ Aeimoupyia.

O£0TeE TN CUOKEUN apEoWG EKTOG AEITOUPYiag OTav TTaPOUCINCTOUV
onuavTikoi kpadaaopoi A diamoTwlolv dAAa ehaTTwpaTa. EAEyETe T
unXavi, yio va diaTmoTWOETE TV aITia.

Ye akpaieg OuvBrKeg xpnang (. X. Eexovdpiopa PETAAwY pe Tov
€AaaTIKG BiOKO Kal TOV AEIOVTIKG DiOKO) UTTOPEi var avaTrTuyBei TToAU
Bpopit 10 ECWTEPIKS TOU YwVIaKOU TPOXOU. ZE TETOIEG OUVORKES
Xpriong amaiTeital yia Adyoug ac@aleiag évag emueig kabapiopdg
0TO E0WTEPIKG (EVOTTOBETEIG PETAANOU) KOl OTTWOOATIOTE N
TIPOCUVOEDT €VOG DIOKOTITN TTPOaTadiag opdAuatog yeiwang (GFCI).
Merd a6 pia evepyotroinan Tou SIGKOTITN TPOOTadIaG OQAALATOS
yeiwong (GFCI) TpéTmel n GUoKeUr| va aTTOOTaAEI yia ETTIOKEUR.

Ta ypéQia Ay o oKARBPEG dev EMTPETETAI VA ATTOPAKPUVOVTal 600 N
unxavri Bpioketal og Aeiroupyia.

ZYNAEZH 2TO HAEKTPIKO AIKTYO

TuvdEeTe POVo O€ PovoPaoikd evaAAaoouevo pedpa kal uévo o€ Taon
OIKTUOU OTTWG AVOAPEPETAI TNV TTIVOKIDA TEXVIKWV XUPAKTNPIOTIKWY. H
o0vdean eival eTTiong QIKTH O TIPICES XWPIG TTpoaTacia emagng, dIoTI
éxel TpoPAe@Bei e€omhiop6g Katnyopiag TpoaTaaiag Il.

O1 TrpiCeg aToUG EWTEPIKOUG XWPOUG TTPETTEI Va Eival EEWTTANIOEVEG E
uikpoauTdpatoug dlakdmTeg mpoaTaaiag (FI, RCD, PRCD). Auté
QTTQITEN O OXETIKOG KAVOVIOUAG atrd TNV NAEKTPIKA 0ag eykatdaTaon.
Mpoo¢gTe mapakaAw autd To anpeio katd T Xpron TG GUCKEURG HaG.
ZUVOEETE TN pnxavn atnv Tpida pévo av o diakdTITNG eival aTn Béon
QTTEVEPYOTTOINONG.

NOyw ToU KIVOUVOU BPayxUKUKAWUOTOG OEV ETTITPETTETAI VO MTTAIVOUV
PETOANIKG QVTIKEIUEVD OTIG OXIOMES E§0EPITHOU.

O1 diadikaaieg evepyoTroinang TPOKAAOUV CUVTOUEG TITWOEIG TNG
Td0NG. Z€ TEPITITWON SUTPEVWV CUVBNKWV OTO BiKTUO TOU PEUNATOG
uTTopoUV va eupaviaTolv TpoPBAfuaTa 0" GAAEG OUOKEUEG. €
Tepimwon epmedioewv dikTiou kdtw amd 0,2 Q dev avapéveral kayia
TrapepBoA.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOMNO NPOOPIZMOY

O ywviakdg TPOXOG UTTOPET va XpNnoIHoTToIN6E yia To KOWILO Kal
TOGEXOVOPITUA TTOMWY UNKWYV, OTIWG . X. METAAAO 1) TTETPA,
kaBwgeTTiong yia Tn Agiavan pe ouvBeTIKG Sioko Aiavang kai yia
epyaaieg pefouptoa améd atoardouppa. Ze TEPITTWON aAPPIBOAILV
TIPOOEXETE TIGUTTODEIGEIG TOU KATATKEUAOTH TWV TTPOCOETWY
eCapTnudTwy.

Ta epyaaieg KOTTAG XPNOIUOTIOIEITE KAEIOTO TTPOPUAGKTHPA OTTO TO
TPOYpaupa TTPOoBeTwWY E§apTNUATWY.

Te TePITTWON apPIBONIWV TIPOTEKETE TIGUTTOBEIEIG TOU KATAOKEUAOTA
TWV TPACBETWY £APTNUATWY.

H nAekTpik ouokeun ival katdAAnAn pévo yia emegepyaaia xwpig
VEPO.

YNOAEIZEIZ EPTAZIAZ

Ta epyaheia ota otoia TpooapudleTal TPOXOG e OTIEIPWTH OTTA,
BeBaiwbeire 6TI TO OTIEIPWUA TTOV TPOXO £XEI APKETO PAKOG WOTE VOl
avTaToKpiveTal aTo Prikog Tou dgova.

Xpnaoipotroleite kal QUAAYETE Toug dioKOUG KOTTAG Kal Agiavang TravToTe
OUPQWVA WE TIG 00NYiEG TOU KATOOKEUQOTH.

Kard 1o §exovdpiopa kal To KOWILO va epYAEaTe TIGVTOTE PE TO
KGAuppa TTpoaTaciag.

Tt 70 KOWIHO TIETPOG €ival UTTOXPEWTIKM N XPrion Tou TrEAaTog
0drynong.

KaptUAor diokor Agiavong TTpETTEl va TOTTOBETOUVTAI OTNV GUOKEUR HE
TETOI0 TPATTO WOTE N EM@AvVEIR Agiavang va atéxel TOUAGYIoTov 2 mm
atrd 1o ETMTEDO TOU TIPOCTATEUTIKOU KAAUHATOG.

To @havt{wt6 TagIuddI TPETEl va £xel OQIKTE TTPIV TNV Evapen
Aermoupyiag TG pnxavig.

Xpnaoipotrolgite TAvTOTE TNV TTPACOETN XEIPOATBH).

To pog emeCepyaaia koPUdT TPETTEN VO OQIXTET KaAd, dTaV dgv PTTopEi
va KpatnBei pe 1o idio Tou To Bapog. Mnv kpatdre TOTE TO
€TEGEPYalOUEVO KOPATI PE TO XEPI EVAvTIa aTO BioKO.
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NMPOZTAZIA ENANEKKINHZHZ

O BIaKOTITNG PNBEVIKAG TAONG EUTIOBICEI TNV ETTAVEVEPYOTTOINGN TNG
unxavig HeTa ammé diakotrr pelpatog. OTav {avapyioeTe Ty epyaaia,
opnoTE Kal avaavayTe TV unxavr.

MEPIOPIZMOZ PEYMATOZ EKKINHZHZ + MAAAKO ENAP=H

To pelpa evepyotroinong Tng pnxavig avépxetal o€ éva oAatmAdoio
TOU OVOUQOTIKOU pedpaTog. Méow Tou TrEPIOPICPOU TOU PEUNATOS
€KKIVNONG PEILVETAI TO PEUUA EVEPYOTTOINGNG TOOO TIOAU, WOTE Wiat
aopdAeia (16 A adpavég) va unv aviaTokpiveral.

To NAEKTPOVIKG OUOTNUO QUEAVEI OMOAG TOV OPIBPG OTPOPWY WOTE Va
ammopeuxBei pia aTmdToun ekKivnon TG UNXAVAS Kal va Silac@aNiodei o
aiyoupog XEIPIoPOS TNG.

HAEKTPONIKH PYOMIZH

To nAekTpovikd aloTnua diatnpei oTabepd Tov apIBud aTpoPuwyv dTav
augaveral 1o oprio. H ouokeun eival eEomhiopévn pe Aemoupyia
TIPOCTaCIag EVAVTIA € UTIEPPOPTWAN Kal EAPVIKO XTUTTNHO Ko TiBETal
€KTOG AEITOUPYIOG O€ TETOIEG TTEPITITWOEIG. ATTEVEPYOTTOINGT Kl
ETTAVEVEPYOTTOINTT) TOU UNXAVAMATOG

e TIEPITITWON UTTEPPOPTWANG YIa HEYAAUTEPO XPOVIKO dIGaTnua N
NAEKTPOVIKY| PUBMION PeIldvel Tov apiBud aTpogwv. H unxavn ouveyidel
Va TIEPIOTPEPETAI HE XAUNAG apiBUd aTPOQUV Yia va YuyBei n
mepIENIEN Tou KivnTApa. Metd TV Béon ekt Aeioupyiag kai Trn Béon
gava e Aermoupyia PTTopEi va GUVEXIOTEN N epyacia e T unxavr otnv
OVOMUCTIK TTEPIOXN POPTIOU.

ZYNTHPHZH

AiaTnpeiTe TAVTOTE TIG OXIOUES EGAEPIOUOU TG PnXavAG KaBapég.

Av 10 KaAWwdI0 TAPOXNG PEUHATOG TNG CUCKEUNG £XEI UTTOOTET {NIG
TIPETTEN VO avTIKATAOTABE TS €var EIDIKG VIO QUTOV TOV OKOTTO
TTPOETOINACHEVO KAAWDIO TO OTTOI0 UTTOPEITE VA TTPONBEUTEITE aTTd TV
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MPOXOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ!

Mpiv atmd kaBe epyaaia oTn punyavh TpaBdre 1o
@IG aTT6 TNV TIPiCa.

MapakaAw SiaBdaoTe oXoAaaTIKE TIG 0dnyieg XProng
TPIV atd TV €vapgn Aeiroupyiag.

2TIG £PYATIEG PE TN UNXAVA POPAGTE TIAVTOTE
TIPOCTATEUTIKA YUaNId.

Na @opdre TpooTareuTikG yavrial

Mnv Badete duvapn.

Movo yia epyaaieg Aeiavong.

Movo yia epyaaieg KOTTAG.

Egaptiparta - Aev repidapBavovtal aTa UAIKG
Tapddoong, GuvIoTOUPEVN TTPOOBAKN aTrd To
TTPOYPOpHA EEAPTNPATWY.

HAekTPIKG pnxavApaTa Sev ETMITPETIETAI VOl
QTTOPPITITOVTAI PAGi PE TO OIKIAKA OTTOPPIUPATA.
HAEKTPIKG KaI NAEKTPOVIKE pnyavApoTa
OUAAEyovTal EEXWPIOTE Kal TTapadidovTal TTpog
avaKUKAWGON PE TPOTIO QIAIKG TTPOG TO
TrepIBAANOV O€ £TTIXEIPNON £TTECEPYATiag
QTTOPPIPHATWY.

EvnuepwBeite atro TIG TOTTIKEG UTTNPETIES 1) ATTO
€IOIKEUPEVOUG EUTTOPOUG OXETIKA WE KEVTPO
avaKUKAWONG Kal GUAOYAG aTTOPPIMHATWY.

HAekTpIKO epyaheio KaTnyopiag acpdaheiag |l.
HAekTpIKS epyaAeio oTo OTT0i0 N TTPOCTACIa ATTO
nAekTpoTTAngia dev eaptdTal povo améd Thv
BaoikA pévwan aAAd kal aTré GUUTTANPWHATIKG
UETPa ao@AAEIag OTTWG JITTAA A evioXupévn
uoévwon.

Aev utrapxel E0TTAIOPAG yia va ouvdeBEi pe TNV
yeiwaon.

Zrua ouppdpewong CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). To rpoiév
TNpEEi TIG 1I0XU0UCES TTPOBIAYPAPES.

EBvik6 orjpa maotétnTag Oukpavia

EurAsian ofjpa moTétnTaC.
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TEKNIK VERILER

AGV 17-150 XC
Aci taglama aleti

‘ AGV 17-180 XC

Uretim numarasi 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999

Giris glici 1750 W 1750 W
Devir sayisi 9500 min-! 7600 min-!
D=taslama diski capi maksimum 150 mm 180 mm
d=Delik 22,2 mm 22,2 mm

d

@ b=Taglama diski kalinigi maksimum 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")

b

d

b=Kesme diski kalinligi dak. / maks. 1,0/3mm 1,5/3mm
b D
D=Taslama yiizeyi ¢api maksimum 150 mm 180 mm

@ D=Sagcakli ganak firga ¢api maksimum 75 mm 75 mm
Mil disi M14 M14
Agirhi§r ise EPTA-lretici 01/2003'e gdre. 3,0 kg 3,1kg
Girulti/Vibrasyon bilgileri
Olgtim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendwme egrisi A'ya gore tipik guriilti seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Koruyucu kulaklk kullanin!
Toplam titresim degeri (Uc yonuin vektor toplami) EN 60745'e gére
belirlenmektedir:
Kaba taglama:
titresim emisyon degeri a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Tolerans K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Zimpara kagidi ile zimparalama
titresim emisyon degeri a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Tolerans K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Diger uygulamalarda, 6rnegin celik tel firga ile ayirarak taglama veya taglama isleminde baska vibrasyon degerleri ortaya cikabilir!

UYARI
Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir 6lgme metodu ile dlgtimUstir ve elektrikli el aletleri
birbiriyle karsilastirmak igin kullanilabilir. Olgim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin gegici degerlendirmesi igin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin gegerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar igin, farkli
eklenti pargalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gosterebilir. Bu durumda, titresim yiki
toplam galisma zaman araligi igerisinde belirgin dlgtide ylkselebilir.

Titresim ylkinuin tam bir dederlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu slreler ve cihazin ¢aligir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadigi stireler de dikkate alinmalidir. Boylelikle, toplam calisma zamani arali§i boyunca meydana gelen titresim
yuki belirgin 6lgtide azaltilabilir.

Kullaniciy! titresimlerin etkisinden korumak lizere, érnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimi, ellerin sicak tutulmasi
ve is akislarinin organizasyonu gibi ek glivenlik tedbirleri belirleyiniz.

uymadiginizda elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir
yaralanmalar meydana gelebilir.

b) Bu elektrikli el aleti polisaj yapmaya uygun degildir.
Elektrikli alet i¢in dngérilmeyen kullanimlar risklere ve
yaralanmalara sebebiyet verebilir.

c) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet 6ngoriilmeyen ve
tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir aksesuari
elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz guivenli kullanimi
garanti etmez.

d) Kullanilan ucun miisaade edilen devir sayisi en azindan
elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen devir sayisi
kadar olmalidir. Misaade edilenden hizli ddnen aksesuar
kirilabilir ve etrafa yayilabilir.

E UYARI! Giivenlikle ilgili biitiin agiklamalari, talimatlar
ve iligikteki brosiirde yazili bulunan hususlar okuyunuz.
Aciklanan uyarilara ve talimat hikimlerine uyulmadigi takirde
elektrik garpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara
neden olunabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
lizere saklayin.

A ACILI TASLAYICI IGIN GUVENLIK UYARILARI

Taslama, zimpara kagidi ile taglama, tel fircalar ve bileyerek
kesme igleri igin birlikte gegerli olan giivenlik uyarilan

a) Bu elektrikli alet taglama, zimpara kagidi ile taglama, tel
firga ve bileyerek kesme isleri i¢in kullanilir. Elektrikli alet
ile birlikte aldiginiz biitiin giivenlik uyarilarina, talimatlara,
gosterimlere ve verilere dikkat ediniz. Asagidaki talimatlara
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e) Kullanilan ucun dig capi ve kalinh@ elektrikli el aletinizin
olciilerine uymalidir. Olglsu uygun olmayan uglar yeteri
derecede kapatilamaz veya kontrol edilemez.

f) Taglama diskleri, flanglar, zimpara tablalar veya diger
aksesuar elektrikli el aletinizin taglama miline tam olarak
uymalidir. Elektrikli el aletinizin taglama miline tam olarak
uymayan uglar diizensiz doner, asiri titresim yapar ve aletin
kontrolinlin kaybedilmesine neden olabilir.

g) Hasarh uglar kullanmayin. Her kullanimdan énce
taglama disklerinde catlak ve cizik olup olmadigini,
zimpara tablalarinda cgizik ve aginma olup olmadigini, tel
firgalarda gevgeme veya kirik teller olup olmadigini kontrol
edin. Elektrikli el aleti veya ug yere diisecek olursa hasar
goriip gérmediklerini kontrol edin, gerekiyorsa hasar
goérmemis bagka bir ug kullanin. Kullanacaginiz ucu
kontrol edip taktiktan sonra ucun dénme alani yakininda
bulunan kisileri uzaklastirin ve elektrikli el aletini bir dakika
en yliksek devir sayisinda galistirin. Hasarli uclar gogu
zaman bu test suresinde kirilir.

h) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise gore
tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya koruyucu
gozluk kullanin. Eger uygunsa kiigiik taglama ve malzeme
pargaciklarina karsi koruma saglayan toz maskesi,
koruyucu kulaklik, koruyucu is eldivenleri veya 6zel is
onligi kullanin. Gozler gesitli uygulamalarda etrafa savrulan
pargaciklardan korunmalidir. Toz veya soluma maskesi galisma
sirasinda ortaya ¢ikan tozlari filtre eder. Uzun siire yliksek
gurdlta altinda ¢aligirsaniz isitme kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Bagkalarinin galistiginiz yerden giivenli uzaklikta
olmasina dikkat edin. GCalisma alaniniza girmek zorunda
olan herkes koruyucu donanim kullanmalidir. Is pargasinin
veya ucun kirilmasi sonucu ortaya cikan parcaciklar etrafa
savrularak caligsma alaninizin disindaki kisileri de yaralayabilir.

j) Calisirken alet ucunun goriinmeyen elektrik akimi ileten
kablolara veya aletin kendi sebeke kablosuna temas etme
olasihgi varsa elektrikli el aletini sadece izolasyonlu
tutamagindan tutun. Elektrik gerilimi ileten kablolarla temasa
gelinince elektrikli el aletinin metal parcalari da elektrik
gerilimine maruz kalir ve elektrik garpmasina neden olunur.

k) Sebeke baglanti kablosunu dénen uglardan uzak tutun.
Elektrikli el aletinin kontrollini kaybederseniz, sebeke baglant
kablosu ayrilabilir veya ug tarafindan tutulabilir ve el veya
kollariniz dénmekte olan uca temas edebilir.

1) Ug tam olarak durmadan elektrikli el aletini elinizden
birakmayin. Donmekte olan ug aleti birakacagiz yiizeye temas
edebilir ve elektrikli el aletinin kontrolinii kaybedebilirsiniz.

m) Elektrikli el aletini ¢alisir durumda tagimayin. Giysileriniz
rastlanti sonucu dénmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve ug
bedeninize temas edebilir.

n) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ceker ve metal
tozunun asir birikimi elektrik carpma tehlikesini ortaya ¢ikarir.

o) Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda
kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeyi tutusturabilir.

p) Sivi sogutucu madde gerektiren uglari kullanmayin.
Suyun veya dider sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik
carpmasina neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, dénmekte olan taslama diski, zimpara tablasi, tel
firga ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi sonucu
ortaya gikan ani tepkidir. Takilma ve blokaj dénmekte olan ucun
ani olarak durmasina neden olur. Bu gibi durumlarda elektrikli
el aleti blokaj yerinden ucun dénme yoninun tersine dogru
savrulur.

Oernegin bir taglama diski is pargasi iginde takilir veya bloke
olursa, taglama diskinin icine giren kenari tutulur ve disk kirilir
veya geri tepme kuvvetinin ortaya gitkmasina neden olur. Bu
durumda taglama diski blokaj yerinden, diskin dénme yoniine
bagl olarak kullaniciya dogru veya kullanicinin tersine hareket
eder. Bu gibi durumlarda taslama disklerinin kirilma olasiligi da
vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali
kullanimi sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri asagida
aciklanan koruyucu 6nlemlerle 6nlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile ellerinizi
geri tepme kuvvetlerini rahatca karsilayabilecek duruma
getirin. Alet hizlanirken ortaya cikabilecek geri tepme
kuvvetlerini veya reaksiyon momentlerini optimal 6lgiide
kargilayabilmek igin eger varsa her zaman ek tutamagi
kullanin. Kullanici uygun énlemler alarak geri tepme ve
reaksiyon kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Elinizi higbir zaman dénen ucun yakinina getirmeyin. Ug
geri tepme sirasinda elinize dogru hareket edebilir.

c) Bedeninizi geri tepme sirasinda elektrikli el aletinin
hareket edebilecegi alandan uzak tutun. Geri tepme kuvveti
elektrikli el aletini blokaj yerinden taslama diskinin dénme
y6nilnun tersine dogru iter.

d) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
islerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan digari gcikmasini
ve takilip sikigmasini 6nleyin. Dénmekte olan ug kdselerde,
keskin kenarlarda ¢aligirken sikismaya egilimlidir. Bu ise
kontrol kaybina veya geri tepmeye neden olur.

e) Zincir veya disli testere bigag! kullanmayin. Bu gibi uglar
sik sik geri tepme kuvvetine veya elektrikli el aletinin
kontrolinilin kaybedilmesine neden olur.

Taglama ve kesici taglama igin 6zel uyarilar

a) Sadece elektrikli el aletiniz i¢in miisaade edilen taglama
uglarini ve bu uglar i¢in 6ngoriilen koruyucu kapagi
kullanin. Bu elektrikli el aleti icin dngoérlilmeyen taslama uglari
yeterli dlgtide kapatilmazlar ve giivenli degildirler.

b) Daima taglama ucuunun tiiriine uygun koruyucu kapak
kullanin. Koruyucu kapak elektrikli el aletine giivenli
bicimde takilmig olmali ve en yiiksek giivenligi saglayacak
bicimde ayarlanmig olmalidir. Taglama ucunun miimkiin
olan en kiigiik kismi agikta kalmali ve kullaniciyi
gostermelidir. Koruyucu kapagin islevi kullaniciyi kirilan
parcaciklardan ve taglama ucu ile tesaddifi temestan
korumaktir.

c) Taglama uglan sadece tavsiye edilen uygulamalarda
kullanilabilir. Ornegin: Bir kesme diskinin kenar ile higbir
zaman taglama yapmayin. Kesici taslama diskleri uglari ile
malzeme kazima igin gelistirilmistir. Bu uglara yandan baski
uygulandiginda kirilabilirler.

d) Segtiginiz taglama diski i¢in daima hasar gérmemis
dogru biyiikliik ve bigimde germe flangi kullanin. Uygun
flanglar taglama disklerini destekler ve kirilma tehlikesini
onlerler. Kesici taglama diskleri igin dngorilen flanslar diger
uclara ait flanglardan farkli olabilir.

e) Biiyiik elektrikli el aletlerini ait yipranmig taglama
disklerini kullanmayin. BlyUk elektrikli el aletlerinde kullanilan
taslama diskleri yiiksek devirli kiiglik el aletlerinde kullanilmaya
elverisli degildirler ve kirilabilirler.

Kesici taglama icin diger 6zel uyarilar

a) Kesici taglama diskinin bloke olmamasini saglayin veya
bu diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin. Asiri
derinlikte kesme yapmayin. Kesici taglama ucuna asiri
yiklenme agilandirma yapilmasina veya blokaja neden olabilir
ve bunun sonunda da geri tepme kuvveti olusabilir veya
taslama ucu kirilabilir.

b) Dénmekte olan kesici taglama diskinin 6n ve arka
alanina yaklagmayin. Kesici taglama diskini is pargasindan
disari ¢ikarirsaniz bir geri tepme kuvveti olustugunda donen
disk size dogru savrulabilir.

c) Kesici taglama diski sikisacak olursa veya siz ige ara
verirseniz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak
duruncaya kadar aleti sakin bigimde tutun. Donmekte olan
kesici taglama diskini higbhir zaman kesme yerinden
cikarmayi denemeyin, aksi takdirde geri tepme kuvveti
olusgabilir. Sikismanin nedenini tespit edin ve giderin.

d) Elektrikli el aleti is parcasi icinde bulundugu siirece onu
tekrar galistirmayin. Kesme igine dikkatli bicimde devam
etmeden 6nce kesme diskinin en yiiksek devire ulagmasini
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bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is pargasindan ¢ikabilir
veya bir geri tepme kuvveti olugabilir.

e) Kesici taglama diskinin sikismasi sonucu olusabilicek
geri tepme kuvvetlerini dnlemek igin biiyilik levha veya is
parcalarini destekleyin. Blyik is pargalari kendi agirliklar ile
blkulebilir. Blylk is parcalari iki yandan desteklenmelidir, hem
kesme hattinin yakinindan hem de kenardan.

f) Duvarlar veya diger goriilmeyen alanlarin oldugu
yerlerde 6zellikle “cep kesmelerinde” dikkatli olun.
Malzeme icine dalan kesici taglama diskleri kesme islemi
sirasinda gaz veya su borularina, elektrik kablolarina veya
diger nesnelere rastlayarak geri tepme kuvveti olusturabilirler.

Zimpara kagitlari ile galigmaya ait 6zel uyarilar

a) Boyutlan yiiksek zimpara kagitlarini kullanmayin,
zimpara kagitlar igin Ureticinin verilerine uyun. Zimpara
tablasindan disari ¢ikinti yapan zimpara kagitlari
yaralanmalara neden olabilirler, blokaja neden olabilirler,
yirtilabilirler veya geri tepme kuvvetlerinin olusmasina neden
olabilirler.

Tel firca ile galigmaya ait 6zel uyarilar

a) Tel fircanin normal kullanim kosullarinda da tellerini
kaybettigini dikkate alin. Fazla bastirma kuvveti
uygulayarak telleri zorlamayin. Kopan ve firlayan tel parcalari
rahatlikla giysi veya derinizden igeri girebilir.

b) Koruyucu kapak kullanirken koruyucu kapakla tel
firganin birbirine temas etmesini dnleyin. Tabla veya ¢anak
bicimli firgalar bastirma ve merkezkag kuvvetleri nedeniyle
caplarini buyutebilir.

Ek giivenlik ve galisma talimatlari

Taslama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilcimlara dikkat edin,
yanicl malzemeler tutusabilir.

Ugusan kivilcimlarin ve taslama tozunun viicudunuza
carpmasindan sakinin.

Aletin tehlikeli olabilecek bolimlerini tutmayin.

Hissedilir 6lgtide titresim olusmaya baslarsa veya normal
olmayan baska aksakliklar ortaya ¢ikarsa aleti hemen kapatin.
Bu aksakliklarin nedenini belirlemek icin aleti kontrol edin.

Asiri kullanim kosullarinda (6rnegin metallerin destek tablasi ve
vulkanize fiber diski ile hassas taslanmasi) agil taglama
makinesinin-i¢ kisminda asiri kilenme (metal birikintileri)
olusabilir. Boyle kullanim kosullarinda guvenlikle ilgili
nedenlerden dolayi bir kagak akim rélesinin seri olarak
baglanmasi zorunludur. Kagak akim rélesinin atmasi
durumunda makinenin bakim igin génderilmesi gerekmektedir.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi Gzerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi Il'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD,
PRCD) ile donatiimis olmaldir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir
zorunluluktur. Litfen aletimizi kullanirken bu hususa dikkat
edin.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Kisa devre tehlikesi ortaya ¢ikacagindan metal parcalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

Ac¢ma ve anahtarlama islemleri kisa sureli gerilim dusmelerine
neden olur. Elektrik sebekelerinin kosullari uygun olmadigi
takdirde bu durum diger aletlerin galismasina olumsuz yonde
etkide bulunabilir. 0,2 Ohm'dan daha kuguk sebeke
empedanslarinda arizalar ortaya gikmaz.

KULLANIM

Acl taslama aleti pek cok malzemenin ayirma ve kaba
taglamaiglerinde kullanilir, rnegdin metal veya tas ve plastik
taglamatabagi ile taslama ve celik tel firga ile ¢alisirken.

Ayirma isleri igin aksam programindan kapali koruma sapkasi
kullanin.

"6rnedin metal veya tas ve plastik taglamatabagi ile taglama ve
celik

tel firca ile caligirken."

Bu elektrikli alet sadece susuz ¢alismak igin uygundur.

CALISMA ACIKLAMALARI

Klavuz delikli teker takilacak olan aletlerde, tekerdeki klavuzun
mil uzunlugunu kabul edecek kadar uzun olmasina dikkat edin.

Kesme ve taslama disklerini daima Ureticinin talimatina uygun
olarak kullanin ve saklayin.

Kaba taglama ve kesme igleri sirasinda daima koruyucu kapagi
kullanin.

Taslar keserken kilavuz kizagin kullaniimasi zorunludur.

Bombeli taglama diskleri, taglama ytizeyi koruyucu kapak
kenari seviyesinin 2 mm altinda kalacak sekilde monte
edilmelidir.

Flansli somunu aleti isletime almadan énce iyice sikin.
Daima ilave sapi kullanin.

Kendi agirligi ile glivenli bicimde durmuyorsa is par¢asinin
uygun bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is pargasini
higbir zaman elinizle diske dogru tutmayin.

TEKRAR CALISTIRMADA KORUMA

Sifir gerilim salteri elektrik kesintilerinden sonra aletin tekrar ve
istenmeden calismasini énler. Yeniden ¢alismaya baglamaan
once aleti kapatin ve tekrar ¢alistirin

ILK HAREKET AKIMI SINIRLANDIRMASI + YUMUPAK ILK

Aletin ilk hareket akimi anma akiminin birkag katidir. ilk hareket
akimi sinirlandirma sistemi ile start akimi sigortanin (16 A)
atmayacag) 6lgtide disUraldr.

Guvenli kullangm saglayan elektronik yumupak ilk hareket; alet
calistirldiginda gere tepmeleri énler.

ELEKTRONIK

Aletin elektronik sistemi yiik artarken devir sayisini sabit tutar.
Cihaz Overload - ve Anti Kickback koruma fonksiyonlarina
sahiptir ve fazla yluklenmesi halinde durur. Makineyi kapatip
tekrar galistiriniz

Motor asiri 6lglide zorlandiginda asiri zoralama koruma
donanimi devreye girer. Motor sargilarinin sogumasi igin alet
yavas ¢alismaya devam eder. Yeterli soguma saglandiktan
sonra alet tekrar galistirilabilir. Bu islem igin aleti kapatin ve
agin

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Elektrikli aletin elektrik kablosu hasarliysa, musteri hizmeti
organizasyonu Uzerinden temin edilebilen dnceden 6zel olarak
hazirlanmis bir elektrik kablosu ile degistiriimesi gerekmektedir.

Sadece Milwaukee aksesuarini ve yedek pargalarini kullanin.
Degistiriimesi agiklanmamis olan pargalari bir Milwaukee
musteri servisinde degistirin (Garanti broguriine ve musteri
servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik gériinliis semasi, alet tipinin ve
tip etiketi Uzerindeki sayinin bildiriimesi kosuluyla musteri
servisinden veya dogrudan Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stral’e 10, 71364 Winnenden, Germany adresinden
istenebilir.
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CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak , Teknik Veriler* bélimiinde tarif edilen
Grliniin 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC sayili
direktifin ve asagidaki harmonize temel belgelerin bitiin onemli
hiikiimlerine uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05
o /{T_

Alexander Krug C €

Managing Director

Teknik evraklari hazirlamakla gérevlendirilmistir.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir galisma yapmadan 6nce fisi
prizden gekin.

Litfen aleti galistirmadan 6nce kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

Aletle caligirken daima koruyucu goézlik
kullanin.

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

Gug kullanmayin.

Sadece taglama igleri igin.

Sadece kesme igleri igin.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir,
Onerilen tamamlamalar aksesuar programinda.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte
bertaraf edilmesi yasaktir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak
biriktirilmeli ve gevreye zarar vermeden bertaraf
edilmeleri icin bir atik dederlendirme tesisine
gotirilmelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri donisim
tesisleri ve atik toplama merkezlerinin yerlerini
danisiniz.

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler.

Elektrik carpmasina kargl korumanin sadece
temel izolasyona bagl olmayip, ayni zamanda
cift izolasyon veya takviyeli izolasyon gibi ek
koruyucu 6nlemelerin alinmasina bagl olan
elektrikli alet.

Bir koruyucu iletken baglamak igin diizenegi
bulunmamaktadir.

CE isareti
Regulatory Compliance Mark (RCM). Uriin
yurdrlikteki kurallari karsilamaktadir.

Ulusal uygunluk isareti Ukrayna

EurAsian Uyumluluk isareti




TECHNICKA DATA
Uhlova bruska

‘AGV17450XC

‘AGV17480XC

Vyrobni ¢islo 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Jmenovity pfikon 1750 W 1750 W
Jmenovité otacky 9500 min-! 7600 min-!
D=Priimér brusného kotouce max. 150 mm 180 mm
d=g otvoru 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Tloustka brusného kotouce max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Tloustka rozbrugovaciho kotouge min. / max. 1,0/3mm 1,5/3 mm
b
D=brusné plochy-g max. 150 mm 180 mm
@ D=miskovité kartace-g max. 75 mm 75 mm
Zavit vietene M14 M14
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Informace o hluku / vibracich
Namérené hodnoty odpovidaji EN 60 745.
V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje €ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Pouzivejte chranice sluchu !
"Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérd) zjisténé
ve smyslu EN 60745."
Hrubovaci brouseni:
Hodnota vibraénich emisi a, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Kolisavost K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Brouseni skelnym papirem
Hodnota vibracnich emisi ap 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Kolisavost K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

U jinych aplikaci, napf. pfi rozbru$ovani nebo brouseni ocelovym draténym kartd¢em mohou vznikat vibrace jinych hodnot!

VAROVAN

Uroven chvéni uvedena v tomto navodu byla naméfena podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a mGze byt pouzita pro
porovnani elektrického naradi. Hodi se také pro priibézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedena aroven chvéni pfedstavuje hlavni Gcely pouZiti elektrického naradi. Jestlize se ale elektrické nafadi pouziva pro jiné ucely,
s odliSnymi nastroji nebo s nedostate¢nou udrzbou, muze se Uroven chvéni odliSovat. To mize znacné zvysit zatizeni chvénim

bé&hem celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatiZzeni chvénim se musi také zohlednit €asy, b&hem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale
skute¢né se s nim nepracuje. To mUZze zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby zna¢né snizit.

Stanovte dopliikova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pfed uginky chvéni jako napfiklad: technicka udrzba elektrického
naradi a nastrojl, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesu.

ﬂ VAROVANI! Seznamte se se v§emi bezpeénostnimi
pokyny a sice i s pokyny v pfilozené brozure. Zanedbani pfi
dodrzovani varovnych upozornéni a pokynti mohou mit za
nasledek uder elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka
poranéni.

VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A BEZPEGNOSTNi POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Spolecné bezpecnostni pokyny k brouseni, brouseni
pomoci brusného papiru, pracim s draténymi kartaci a
rozbrusovani

a) Tento elektricky nastroj je nutno pouzivat jako brusku,
brusku s brusnym papirem, dratény kartac a
rozbrusovacku. Dodrzujte vSechny bezpeénostni pokyny,
prikazy, zobrazeni a udaje, které dostanete spolu s
elektrickym nastrojem. Pokud nebudete nasledujici pokyny
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dodrzovat, muZe dojit k zasahu elektrickym proudem, pozaru a/
nebo téZkym poranénim.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné k lesténi. Pouziti
tohoto elektrického nafadi k jinym nez uréenym Gcelim mize
vést k ohrozeni zdravi a ke zranéni.

c) Nepouzivejte zadné prisluSenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi uréeno a doporuceno.
Pouze to, ze mlzete pfislusenstvi na Vase elektronaradi
upevnit, nezarucuje bezpec¢né pouZiti.

d) Dovoleny pocet otacek nasazovaciho nastroje musi byt
minimalné tak vysoky, jako na elektronaradi uvedeny
nejvyssi pocet otacek. Pfislusenstvi, jez se otaci rychleji nez
je dovoleno, se muze rozlomit a rozletét.

e) Vnéjsi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym tdajiim Vaseho elektronaradi.
Spatné dimenzované nasazovaci nastroje nemohou byt
dostate¢né stinény nebo kontrolovany.

f) Brusné kotouce, pfiruby, brusné talife nebo jiné
prisluSenstvi musi pfesné licovat na brusné vreteno
Vaseho elektronaradi. Nasazovaci nastroje, které presné
nelicuji na brusné vieteno elektronaradi, se nerovnomeérné toci,
velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly.

g) Nepouzivejte zadné poSkozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pied kazdym pouzitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné talife na
trhliny, otér nebo silné opotiebeni, draténé kartace na
uvolnéné nebo zlomené draty. Spadne-li elektronaradi
nebo nasazovaci nastroj z vysky, zkontrolujte zda neni
poskozeny nebo pouzijte neposkozeny nasazovaci nastroj.
Pokud jste nasazovaci nastroj zkontrolovali a nasadili,
drzte se Vy a v blizkosti nachazejici se osoby mimo rovinu
rotujiciho nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet jednu
minutu s nejvy$simi otackami. PoSkozené nasazovaci
nastroje vétsinou v této dobé testovani prasknou.

h) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého oblic¢eje, ochranu oci nebo
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou masku
proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi
brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény pred odletujicimi
cizimi télisky, jez vznikaji pfi rdznych aplikacich. Protiprachova
maska ¢i respirator museji pfi pouzivani vznikajici prach
odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni silnému hluku, muzete
utrpét ztratu sluchu.

i) Dbejte u ostatnich osob na bezpe¢nou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastroji mohou
odlétnout a zpusobit poranéni i mimo pfimou pracovni oblast.

j) Pokud provadite prace, pfi kterych miize nasazovaci
nastroj zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni
sit'ovy kabel, pak uchopte elektronaradi pouze na
izolovanych plochach drzadla. Kontakt s vedenim pod
napétim pfivadi napéti i na kovové dily elektronafadi a vede k
Uderu elektrickym proudem.

k) Drzte sit'ovy kabel daleko od otacejicich se
nasazovacich nastroju. Kdyz ztratite kontrolu nad strojem,
muZze byt pferuSen nebo zachycen sitovy kabel a Vase ruka
nebo paze se muze dostat do otacejiciho se nasazovaciho
nastroje.

1) Nikdy neodkladejte elektronaradi dfive, nez se
nasazovaci nastroj dostal zcela do stavu klidu. Otacejici se
nasazovaci nastroj se muze dostat do kontaktu s odkladaci
plochou, ¢imz mlzete ztratit kontrolu nad elektronaradim.

m) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete.
Vas$ odév mizZe byt nahodnym kontaktem s otacejicim se
nasazovacim nastrojem zachycen a nasazovaci nastroj se
muZze zavrtat do Vaseho téla.

n) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu muze zpUsobit elektricka rizika.

o) Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych
materialud. Jiskry mohou tyto materidly zapalit.

p) Nepouzivejte Zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostfedky. PouZiti vody nebo jinych
kapalnych chladicich prostfedkd mize vést k uderu elektrickym
proudem.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce v disledku zaseknutého nebo
zablokovaného otacejiciho se nasazovaciho nastroje, jako je
brusny kotou¢, brusny talif, dratény kartac atd. Zaseknuti nebo
zablokovani vede k nahlému zastaveni rotujiciho nasazovaciho
nastroje. Tim nekontrolované elektronaradi akceleruje v misté
zablokovani proti sméru ota€eni nasazovaciho nastroje.

Pokud se napf. zpFi¢i nebo zablokuje brusny kotou¢ v obrobku,
muZze se hrana brusného kotouce, ktera se zanotuje do
obrobku, zakousnout a tim brusny kotou€ vylomit nebo
zpﬂsobit zpétny raz. Brusny kotou¢ se potom pohybuje k nebo
od obsluhujici osoby, podle sméru otaceni kotouce na misté
zablokovani. Pfi tom mohou brusné kotouce i prasknout.

Zpétny raz je dusledek nespravného nebo chybného pouziti
elektronafadi. Lze mu zabranit vhodnymi preventivnimi
opatfenimi, jak je nasledné popsano.

a) Drzte elektronaradi dobfe pevné a uvedte Vase télo a
paze do polohy, ve které muzete zachytit sily zpétného
razu. Je-li k dispozici, pouzivejte vzdy pfidavnou rukojet’,
abyste méli co nejvétsi moznou kontrolu nad silami
zpétného razu nebo reakénich momentu pfi rozbéhu.
Obsluhujici osoba mize vhodnymi preventivnimi opatifenimi
zvladnout sily zpétného razu a reakéniho momentu.

b) Nikdy nedavejte Vasi ruku do blizkosti otacejicich se
nasazovacich nastroju. Nasazovaci nastroj se pfi zpétném
rdzu mize pohybovat pres Vasi ruku.

c) Vyhybejte se Vasim télem oblasti, kam se bude
elektronaradi pfi zpétném razu pohybovat. Zpétny raz vhani
elektronaradi v misté zablokovani do opaéného sméru k
pohybu brusného kotouce.

d) Zvlast opatrné pracujte v mistech roht, ostrych hran
apod. Zabrante, aby se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpfi¢il. Rotujici nasazovaci nastroj je u rohd,
ostrych hran a pokud se odrazi nachylny na vzpriceni se. Toto
zpUsobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

e) Nepouzivejte Zadny ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotou€. Takovéto nasazovaci nastroje zpusobuji ¢asto zpétny
raz nebo ztratu kontroly nad elektronaradim.

Zvlastni varovna upozornéni k brouseni a déleni

a) Pouzivejte vyhradné pro Vase elektronaradi schvalena
brusna télesa a pro tato brusna télesa uréeny ochranny
kryt. Brusna télesa, ktera nejsou uréena pro toto elektronaradi,
nemohou byt dostatecné stinéna a jsou nespolehliva.

b) Pouzivejte vzdy ten ochranny kryt, jez je uréen pro
pouzity druh brusného télesa. Ochranny kryt musi byt
bezpecné na elektronaradi namontovan a nastaven tak,
aby bylo dosazeno maximalni miry bezpecnosti, tzn.
nejmensi mozny dil brusného télesa ukazuje nekryty k
obsluhujici osobé. Ochranny kryt ma obsluhujici osobu
chranit pred ulomky a pfipadnym kontaktem s brusnym
télesem.

c) Brusna télesa sméji byt pouzita pouze pro doporucené
moznosti nasazeni. Napf.: nikdy nebruste boéni plochou
déliciho kotouce. Délici kotouce jsou uréeny k ubéru materialu
hranou kotouge. Boéni plisobeni sily na tato brusna télesa je
mUze rozlamat.

d) Pouzivejte vzdy neposkozené upinaci pfiruby ve
spravné velikosti a tvaru pro Vami zvoleny brusny kotoué.
Vhodné pfiruby podpiraji brusny kotou¢ a zmirriuji tak
nebezpecdi prasknuti brusného kotouce. PFiruby pro délici
kotou€e se mohou odliSovat od pfirub pro jiné brusné kotouce.

e) Nepouzivejte zadné opotiebované brusné kotouce od
vétsiho elektronaradi. Brusné kotouce pro vétsi elektronaradi
nejsou dimenzovany pro vy$si otatky mensich elektronaradi a
mohou prasknout.

Dalsi zvlastni varovna upozornéni k déleni

a) Zabrante zablokovani déliciho kotouce nebo prilis
vysokému pfitlaku. Neprovadéjte zadné nadmérné hluboké
fezy. PretiZzeni déliciho kotouce zvySuje jeho namahani a
nachylnost ke vzpficeni nebo zablokovani a tim moznost
zpétného razu nebo prasknuti brusného télesa.

b) Vyhybejte se oblasti pred a za rotujicim délicim
kotoucem. Pokud pohybujete délicim kotoucem v obrobku
pry¢ od sebe, mUze byt v pfipadé zpétného razu elektronaradi
s otacejicim se kotouCem vymrsténo pfimo na Vas.

c) Jestlize délici kotou€ uvizne nebo praci prerusite,
elektronaradi vypnéte a vydrzte v klidu nez se kotou¢
zastavi. Nikdy se nepokousejte jesté bézici délici kotou¢
vytahnout z fezu, jinak muizZe nasledovat zpétny raz. Zjistéte
a odstranite pficinu uviznuti.

d) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachazi v
obrobku. Nechte délici kotou¢ nejprve dosahnout svych
plnych otacek, nez budete v fezu opatrné pokrac¢ovat. Jinak
se muze kotou€ zaseknout, vyskocit z obrobku nebo zplsobit
zpétny raz.
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e) Desky nebo velké obrobky podeprete, aby se zabranilo
riziku zpétného razu od sevireného déliciho kotouce. Velké
obrobky se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout.
Obrobek musi byt podepfen na obou stranach a to jak v
blizkosti déliciho fezu tak i na okraji.

f) Bud'te obzvlast’ opatrni u “kapsovitych fezi” do
stavajicich stén nebo jinych mist, kam neni vidét. Zanofujici
se délici kotou¢ muze pfi zafiznuti do plynovych, vodovodnich
¢i elektrickych vedeni nebo jinych objektu zpUsobit zpétny raz.

Zvlastni varovna upozornéni ke smirkovani

a) Nepouzivejte zadné predimenzované brusné listy, ale
dodrzujte udaje vyrobce k velikosti brusnych listi. Brusné
listy, které vyénivaji pfes brusny talif, mohou zpUsobit poranéni
a téZ vést k zablokovani, roztrzeni brusnych listd nebo ke
zpétnému razu.

Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi kartaci
a) Dbejte na to, ze dratény kartac i béhem bézného
pouzivani ztraci kousky dratu. Nepretézujte draty pfilis
vysokym pritlakem. Odlétajici kousky dratu mohou velmi
lehce proniknout skrz tenky odév a/nebo pokozku.

b) Je-li doporuéen ochranny kryt, zabrante, aby se
ochranny kryt a dratény kartac mohly dotykat. Talifové a
hrncové kartace mohou diky pfitlaku a odstredivym silam
zvétsit svij primér.

Dalsi bezpecnostni a pracovni pokyny

Pfi broudeni kovu odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k
poskozeni osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi
nachazet zadné hoflavé latky - nebezpedi pozaru. Nepouzivejte
odsavac prachu.

Predchazejte tomu, aby se odletujici jiskry a brusny prach
dostaly do kontaktu s télem.

Nesahejte do nebezpeéného prostoru béziciho stroje.

Stroj okamzité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj prezkousejte, abyste zjistili pfic¢inu problému.
Pfi extrémnich pracovnich podminkach (napf. pfi hladkém
vybruSovani kov(i opérnym kotou¢em a brusnym kotou¢em z
vulkanfibru) se uvnitf rucni thlové brusky mohou nahromadit
necistoty (kovové usazeniny). Za téchto pracovnich podminek
je z bezpecnostnich diivodu bezpodmine¢né nutné zaradit pred
brusku automaticky spina¢ v obvodu diferencialni ochrany. Po
aktivovani tohoto spinace se musi Uhlova bruska zaslat do
servisniho stfediska na udrzbu.

Pokud stroj béZi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo odstépky.

PRIPOJENI NA SiT

Pripojit pouze do jednofazové stfidavé sité o napéti uvedeném
na $titku. Lze pfipojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu
nebot spotfebi€ je tridy II.

Ve venkovnim prostfedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym
chrani¢em (FI, RCD, PRCD). Je to vyzadovano instalaénim
predpisem pro toto el.zafizeni. Dodrzujte ho pfi pouzivani
tohoto naradi, prosim.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyZ je vypnuty.

Vzhledem k nebezpeci zkratu se nesmi dostat do odvétravaci
mezery kovy.

Pfi zapinani muze dochazet ke kratkodobému poklesu napéti.
Pfi nepfiznivych podminkach v siti mize dochazet k
ovliviiovani jinych spotfebicd. Pfi si'tové impedanci mensi nez
0,2 Ohmu se ruseni neocekava.

OBLAST VYUZITI

Uhlové bruska je pouzitelna k d&leni a hrubovani
brusnymkotouc¢em u mnohych materialt jako napfiklad kovd
nebokamene a také k brouseni plastovym brusnym kotouc¢em
apraci s ocelovym draténym karta€em. Ve sporném pfipadé
sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi.

Pro fezaci prace pouzijte uzavieny ochranny kryt z programu
prisluSenstvi.

Ve sporném piipadé sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi.
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Toto elektrické naradi je vhodné pouze pro suché obrabéni.

PRACOVNI POKYNY

U brusiva vybaveného podlozkou se zavitem zajistit, aby byl
zavit dostatecné dlouhy pro hridel.

RozbruSovaci a brusné kotouce pouZivejte a skladujte podle
doporuceni vyrobce.

Pfi hrubovani a fezani vzdy pouzivejte ochranny kryt kotouce.
Pfi fezani kamene je pfedepsano pouZziti vodicich sani.
Zalomené brusné kotouce musi byt namontované tak, aby
jejich brusna plocha kongila min. 2 mm pod urovni okraje
ochranného krytu.

Upinaci matice kotouce musi byt pfed spusténim stroje
utazena.

Vzdy pouzivejte doplfikové madlo.

Obrabény kus musi byt fadné upnut, neni-li dostatecné tézky.
OCHRANA PROTI OPETOVNEMU NABEHU

Ochranny spina¢ zabrani znovu rozb&hnuti stroje pfi obnoveni
napéti v siti po pfedchozim vypadku. Nejprve je nutné dat
spina¢ do polohy vypnuto a potom Zapnout.

OMEZENI ROZBEHOVEHO PROUDU +

RIZENY MEKKY ROZBEH
Zapinaci proud brusky je mnohonasobkem jmenovitého
proudu. Diky omezeni rozbéhového proudu je zapinaci proud
redukovan do té miry, Ze nevypne pojistka (16 A pomala).

stroje zabrariuje i trhavému pohybu pfi rozbéhu stroje.

ELEKTRONIKA

Elektronika udrzuje otacky konstantni i pfi vzrlstajicim zatiZeni.
Vrtacka je vybavena ochranou proti pretiZzeni a proti zpétnému
ndrazu a pfi pfetizeni se automaticky vypne. Stroj vypnéte a
znovu zapnéte

Pfi del$im pretiZzeni pfepne elektronika na snizené otacky. Stroj
bézi pomalu dale, aby se rychleji ochladil. Po vypnuti a
opétovném zapnuti Ize stroj opét zatézovat jmenovitym
vykonem.

UDRZBA
Vétraci $térbiny nafadi udrzujeme stale Gisté.

Pokud je pfipojovaci kabel elektrického pristroje poskozeny,
musi byt nahrazeny specialné upravenym pfipojovacim
kabelem, ktery je mozné ziskat prostfednictvim firmy
poskytujici servis pro zakazniky.

Pouzivejte vyhradné nahradni dily a pfisluSenstvi Milwaukee.
Dily, jejichz vyména nebyla popsana, nechavejte vyménit

v odborném servisu Milwaukee. (Viz zaruéni list.)

Pfi potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci
o typu a Cisle pfimo servis a nebo vyrobce, Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden,
Germany.

CE-PROHLASENI O SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlaSujeme, Ze se
vyrobek popsany v ,Technickych Gdajich shoduje se viemi
relevantnimi predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
EU, 2006/42/ES a s nasledujicimi harmonizovanymi
normativnimi dokumenty:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05
o /{T_

Alexander Krug c €

Managing Director

Zplnomocnén k sestavovani technickych podklada.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraRRe 10

71364 Winnenden

Germany
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POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pfed zahajenim veskerych praci na stroji
vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky.

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod k
pouzivani.

P¥i praci se strojem neustale nosit ochranné
bryle.

Pouzivejte ochranné rukavice!

Nepouzivejte silu.

Pouze na brouseni.

Pouze na fezani.

Prisluenstvi neni soucasti dodavky, viz
program pfislusenstvi.

Elektrické pfistroje se nesmi likvidovat spole¢né
s odpadem z domacnosti.

Elektrické a elektronické pfistroje je tfeba sbirat
oddélené a odevzdat je v recyklacnim podniku
na ekologickou likvidaci.

Na mistnich Ufadech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na
recyklaéni podniky a sbérné dvory.

Elektricky pfistroj s tfidou ochrany II.
Elektricky pfistroj, u kterého ochrana pfed
zasahem el. proudem zavisi nejen na zakladni
izolaci, ale i na tom, Ze budou pouzita také
dopliikova ochranna opatfeni, jakymi jsou
dvojita izolace nebo zesilena izolace.
Neexistuje Zadné zafizeni pro pfipojeni
ochranného vodice.

Znacka CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). Produkt
spliuje platné predpisy.

Narodni znak shody Ukrajiny

Euroasijska znacka shody
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TECHNICKE UDAJE
Uhlova bruska

‘AGV17450XC ‘AGV17480XC

Vyrobné ¢islo 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Menovity prikon 1750 W 1750 W
Menovity pocet obratok 9500 min-! 7600 min-!
D=Priemer brusneho koti¢a max. 150 mm 180 mm
d=g otvoru 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Hrubka brusneho kotu¢a max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Hrubka rozbrusovacieho koti¢a min. / max. 1,0/3 mm 1,5/3 mm
b
D=brusne plochy-g max. 150 mm 180 mm
@ D=miskovité kefy-g max. 75 mm 75 mm
Zavit vretena M14 M14
Hmotnost podla vykondvacieho predpisu EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Informacia o hluku / vibraciach
Namerané hodnoty uréené v stlade s EN 60 745.
V triede A posudzovana hladina hluku pristroja ¢ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Pouzivajte ochranu sluchu!
"Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sicet troch smerov) zistené
v zmysle EN 60745."
Hrubovacie brusenie:
Hodnota vibratnych emisii a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Kolisavost K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Brusenie brisnym paplerom
Hodnota vibracnych emisii a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Kolisavost K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

U inych aplikacii, napr. pri rozbrusovani alebo briseni ocelovou drétenou kefou mézu vznikat vibracie inych hodnét!

POZOR

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktord stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouzit

na vzajomné porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezné posudenie kmitavého namahania.

Uvedena uroven vibracii reprezentuje hlavné aplikacie elektrického naradia. Ak sa vSak elektrické naradie pouziva pre iné aplikacie,
s odliSnymi vloZenymi nastrojmi alebo s nedostato¢nou udrzbou, méze sa uroven vibracii lisit. Toto méze kmitavé namahanie v

priebehu celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tieZ zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skuto€nosti sa nepouziva. Toto méze kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat'.

Stanovte dodato¢né bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred uginkami vibracii, ako napriklad: udrzba elektrického naradia
a vloZenych nastrojov, udrziavanie teploty ruk, organizacia pracovnych postupov.

ﬂ POZOR! Zoznamte sa so vSetkymi bezpe¢nostnymi
pokynmi a sice aj s pokynmi v priloZzenej brozure.
Zanedbanie dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte moze mat za nasledok zasah
elektrickym prudom, spdsobit’ poziar a/alebo tazké poranenie.
Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe€nostné pokyny
starostlivo uschovajte na buduce pouzitie.

A BEZPECNOSTNE POKYNY PRE UHLOVE BRUSKY

Spoloéné bezpecnostné pokyny k briseniu, briseniu
pomocou brusneho papiera, pracam s drétenymi kefami a
rozbrusovaniu

a) Tento elektricky nastroj treba pouzivat’ ako brusku,
brisku s brisnym papierom, drotenu kefu a
rozbrusovacku. Dodrziavajte vSetky bezpeénostné pokyny,
prikazy, zobrazenia a udaje, ktoré dostanete spolu s
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elektrickym nastrojom. Ked nebudete nasledujice pokyny
dodrziavat, tak méze dojst k zasahu elektrickym pradom,
poziaru a/alebo tazkym poraneniam.

b) Toto elektrické naradie nie je vhodné k lesteniu. PouZzitie
tohto elektrického naradia k inym nez uréenym ucelom méze
viest k ohrozeniu zdravia a k zraneniu.

c) Nepouzivajte ziadne také prislusenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporucané Specialne pre toto ruéné
elektrické naradie. Okolnost, Ze prisluSenstvo sa da na ruéné
elektrické naradie upevnit, eSte neznamena, Ze to zarucuje
jeho bezpecéné pouzivanie.

d) Pripustny pocet obratok pracovného nastroja musi byt'
minimalne taky vysoky ako maximalny pocet obratok
uvedeny na ru¢nom elektrickom naradi. Prislusenstvo, ktoré
sa otaca rychlejsie, ako je pripustné, by sa mohlo rozlamat a
rozletiet po celom priestore pracoviska.

e) Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat’ rozmerovym tdajom uvedenym na ruénom
elektrickom naradi. Nespravne dimenzované pracovné
nastroje nemozu byt dostatone odclonené a kontrolované.

f) Brasne kotuce, priruby, brisne taniere alebo iné
prisluSenstvo musia presne pasovat’ na brisne vreteno
Vasho ruéného elektrického naradia. Pracovné nastroje,
ktoré presne nepasuju na brusne vreteno ruéného elektrického
naradia, sa otacaju nerovnomerne a intenzivne vibruju, ¢o
mobze mat za nasledok stratu kontroly nad naradim.

g) Nepouzivajte ziadne poskodené pracovné nastroje. Pred
kazdym pouzitim tohto ruéného elektrického naradia
skontrolujte, €i nie st pracovné nastroje, ako napr. brisne
kotuce, vystrbené alebo vylomené, €i nemaju brusne
taniere vylomené miesta, trhliny alebo miesta intenzivneho
opotrebovania, ¢i nie st na drétenych kefach uvolnené
alebo polamané dréty. Ked' ruéné elektrické naradie alebo
pracovny nastroj spadli na zem, prekontrolujte, ¢i nie su
poskodené, alebo pouzite neposkodeny pracovny nastroj.
Ked' ste prekontrolovali a upli pracovny nastroj,
zabezpecte, aby ste neboli v rovine rotujuceho nastroja, a
aby sa tam ani nenachadzali Ziadne iné osoby, ktoré su v
blizkosti Vasho pracoviska, a nechajte ru¢né elektrické
naradie bezat’ jednu mintGtu na maximalne obratky.
Poskodené pracovné nastroje sa oby€ajne pocas tejto doby
testovania zlomia.

h) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celu tvar, stit
na oc¢i alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouzivajte ochrannu dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujucimi drobnymi ¢iasto¢kami brusiva a
obrabaného materialu. Predovsetkym oci treba chranit pred
odletujucimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri roznom
spOsobe pouzivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochranna dychacia maska musia predovsetkym odfiltrovat
konkrétny druh prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia
naradia. Ked je ¢lovek dihiu dobu vystaveny hlasnému hluku,
moze utrpiet stratu sluchu.

i) Zabezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstupi do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena
osobnymi ochrannymi poméckami. Ulomky obrobku alebo
zlomeny pracovny nastroj mozu odletiet a sposobit poranenie
0s0b aj mimo priameho pracoviska.

j) Elektrické naradie drzte za izolované plochy rukoviti pri
vykonavani takej prace, pri ktorej by mohol rezaci nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia alebo zasiahnut’
vlastnu privodnu $nuru naradia. Kontakt s vedenim, ktoré je
pod napatim, spdsobi, Ze aj kovové suciastky naradia sa
dostanu pod napétie, o ma za nasledok zasah obsluhujlcej
osoby elektrickym pradom.

k) Zabezpecte, aby sa privodna $nura nenachadzala v
blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov naradia. Ak
stratite kontrolu nad ruénym elektrickym naradim, méze sa
prerusit alebo zachytit privodna $ndra a Vasa ruka a Vase
predlaktie sa mézu dostat’ do rotujuceho pracovného nastroja.

1) Nikdy neodkladajte ru¢né elektrické naradie skor, ako sa
pracovny nastroj Uplne zastavi. Rotujuci pracovny nastroj sa
mobze dostat do kontaktu s odkladacou plochou, nasledkom
&oho by ste mohli stratit kontrolu nad ruénym elektrickym
naradim.

m) Nikdy nemajte ruc¢né elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked’ ho prenasate na iné miesto. Nahodnym kontaktom
Vasich vlasov alebo Vasho oblecenia s rotujucim pracovnym
nastrojom by sa Vam pracovny nastroj mohol zavrtat do tela.

n) Pravidelne cistite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventilator motora vtahuje do telesa
naradia prach a velké nahromadenie kovového prachu by
mohlo spdsobit vznik nebezpecného zasahu elektrickym
pradom.

o) Nepouzivajte toto ru¢né elektrické naradie v blizkosti
horlavych materialov. Odletujuce iskry by mohli tieto
materialy zapalit.

p) Nepouzivajte ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuju chladenie kvapalinou. Pouzivanie vody alebo
inych tekutych chladiacich prostriedkov méze mat za nasledok
zasah elektrickym prudom.

Spétny raz a prislusné vystrazné upozornenia

Spatny raz je nahlou reakciou naradia na vzprieceny,
zaseknuty alebo blokujlci pracovny nastroj, napriklad brasny
kotug, brasny tanier, drotena kefa a pod. Zaseknutie alebo
zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu rotujiceho
pracovného nastroja. Takymto spdsobom sa nekontrolované
ruéné elektrické naradie rozkruti na zablokovanom mieste proti
smeru otacania pracovného nastroja.

Ked sa napriklad brusny kotu¢ vzprieci alebo zablokuje v
obrobku, mézZe sa hrana brusneho kotuca, ktora je zapichnuta
do obrobku, zachytit v materiali a tym sa vylomit z brdsneho
taniera, alebo spdsobit spatny raz naradia. Brasny kotuc sa
potom pohybuje smerom k osobe alebo smerom pre¢ od nej
podla toho, aky bol smer ota€ania kotu¢a na mieste
zablokovania. Brisne kotice sa mdzu v takomto pripade aj
rozlomit.

Spatny raz je nasledkom nespravneho a chybného pouzivania
ruéného elektrického naradia. Vhodnymi preventivnymi
opatreniami, ktoré popisujeme v nasledujucom texte, mu
mozno zabranit.

a) Rucné elektrické naradie vzdy drzte pevne a svoje telo a
ruky udrziavajte vzdy v takej polohe, aby ste vydrzali
pripadny spatny raz naradia. Pri kazdej praci pouzivajte
pridavnu rukovat, ak ju mate k dispozicii, aby ste mali co
najvacsiu kontrolu nad silami spatného razu a reakénymi
momentmi pri rozbehu naradia. Pomocou vhodnych opatreni
moéZe obsluhujica osoba sily spatného razu a sily reakénych
momentov zviadnut.

b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujuceho
pracovného nastroja. Pri spatnom raze by Vam mohol
pracovny nastroj zasiahnut ruku.

c) Nemajte telo v priestore, do ktorého by sa mohlo ruéné
elektrické naradie v pripade spatného razu vymrstit..
Spatny raz vymrsti rucné elektrické naradie proti smeru pohybu
brisneho kotu¢a na mieste blokovania.

d) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabrarite tomu, aby obrobok vymrstil pracovny
nastroj proti Vam, alebo aby sa v nom pracovny nastroj
zablokoval. Rotujuci pracovny nastroj ma sklon zablokovat sa
v rohoch, na ostrych hranach alebo vtedy, ked je vyhodeny. To
sposobi stratu kontroly nad naradim alebo jeho spatny raz.

e) Nepouzivajte Ziadny retazovy ani iny ozubeny pilovy list.
Takéto pracovné nastroje Casto sposobuju spatny raz alebo
stratu kontroly nad ru€nym elektrickym naradim.

Osobitné bezpeénostné predpisy pre brusenie a rezanie

a) Pouzivajte vyluéne brusne telesa schvalené pre Vase
rucéné elektrické naradie a ochranny kryt uréeny pre
konkrétne zvolené brusne teleso. Brusne telesa, ktoré neboli
schvalené pre dané ru¢né elektrické naradie, nemézu byt
dostato¢ne odclonené a nie st bezpe¢né.

b) Pouzivajte vzdy ochranny kryt, ktory je urceny pre
pouzivany druh brasneho telesa. Ochranny kryt musi byt
upevneny priamo na ruénom elektrickom naradi a musi
byt nastaveny tak, aby sa dosiahla maximalna miera
bezpecnosti, t. j. brasne teleso nesmie byt otvorené proti
obsluhujicej osobe. Ochranny kryt musi chranit obsluhujucu
osobu pred Ulomkami brisneho telesa a obrobku a pred
nahodnym kontaktom s brdsnym telesom.

c) Brusne telesa sa smu pouzivat’ len pre prislusnu
odporuéanu oblast’ pouzivania. Napr.: Nikdy nesmiete brusit
bocnou plochou rezacieho kotuca. Rezacie kotuce su uréené
na uberanie materialu hranou kotuca. Pésobenie boc¢nej sily na
tento kotu¢ mdze spdsobit’ jeho zlomenie.

d) Vzdy pouzivajte pre vybrany typ brusneho kotuca
neposkodenu upinaciu prirubu spravneho rozmeru a tvaru.
Vhodna priruba podopiera brusny kotu¢ a znizuje
nebezpecéenstvo zlomenia brusneho kotuca. Priruby pre
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rezacie kotli¢e sa mozu odliSovat od prirub pre ostatné brisne
kotuce.

e) Nepouzivajte ziadne opotrebované brusne kotuce z
vacsieho ruéného elektrického naradia. Brusne kotuce pre
vacsie ruéné elektrické naradie nie su dimenzované pre vyssie
obratky mensich ruénych elektrickych naradi a mézu sa
rozlomit.

Dalsie osobitné vystrazné upozornenia k rezacim kotiéom

a) Vyhybajte sa zablokovaniu rezacieho kottc¢a alebo
pouzitiu prili§ velkého pritlaku. Nevykonavajte ziadne
nadmierne hlboké rezy. PretaZenie rezacieho kotic¢a zvySuje
jeho naméahanie a nachylnost na vzpriecenie alebo
zablokovanie a tym zvysSuje aj moznost vzniku spatného razu
alebo zlomenia rezacieho kotuca.

b) Vyhybajte sa priestoru pred rotujicim rezacim koti¢om
a za nim. Ked pohybuijte rezacim koti¢om v obrobku smerom
od seba, v pripade spatného razu moéze byt ruéné elektrické
naradie vymrstené rotujucim koti¢om priamo na Vas.

c) Ak sa rezaci kotué zablokuje, alebo ak prerusite pracu,
ruéné elektrické naradie vypnite a pokojne ho drzte
dovtedy, kym sa rezaci koti¢ uplne zastavi. Nepokusajte
sa vyberat’ rezaci kotuc¢ z rezu vtedy, ked este bezi, pretoze
by to mohlo mat’' za nasledok vyvolanie spatného razu.
Zistite pri¢inu zablokovania rezacieho kotu¢a a odstrarite ju.

d) Nikdy nezapinajte znova ruéné elektrické naradie
dovtedy, kym sa rezaci kotii¢ nachadza v obrobku. Skoér
ako budete opatrne pokracovat' v reze, pockajte, kym
dosiahne rezaci kotu¢ maximalny pocet obratok. V
opacnom pripade sa mdze rezaci kotu¢ zaseknut, vyskocit z
obrobku alebo vyvolat spatny raz.

e) Velké platne alebo verkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste znizili riziko spatného razu
zablokovanim rezacieho kottéa. Velké obrobky sa mézu
prehnut nasledkom vlastnej hmotnosti. Obrobok treba
podopriet na oboch stranach, a to aj v blizkosti rezu aj na
hrane.

f) Mimoriadne opatrny bud'te pri rezani vyrezov do
neznamych stien alebo do inych neprehladnych miest.
Zapichovany rezaci kotu¢ moze pri zarezani do plynového
alebo vodovodného potrubia, do elektrického vedenia alebo
inych objektov spdsobit’ spatny raz.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brusenie briasnym
papierom

a) Nepouzivajte Zziadne nadrozmerné brusne listy, ale
dodrziavajte udaje vyrobcu o rozmeroch brusnych listov.
Brusne listy, ktoré presahuju okraj brasneho taniera, mézu
sposobit poranenie a viest k zablokovaniu, alebo k roztrhnutiu
brasnych listov alebo k spatnému razu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi
kefami

a) VSimaijte si, ¢i z drotenej kefy nevypadavaju pocas
obvyklého pouzivania kusky drétu. Drotent kefu preto
nepret'azujte privelkym pritlakom. Odlietavajuce kusky drotu
moZzu lahko preniknat tenkym odevom a/alebo vniknut do
koze.

b) Ak sa odporuca pouzivanie ochranného krytu, zabraiite
tomu, aby sa ochranny kryt a drotena kefa mohli dotykat'.
Tanierové a miskovité drotené kefy mézu nasledkom pritla¢ania
a odstredivych sil zvacsit svoj priemer.

Dalsie bezpeénostné a pracovné pokyny

Pri braseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dévodu nebezpecdia poziaru
nesmu byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne horfavé
materialy. Nepouzivat odsava¢ prachu.

Predchadzajte tomu, aby sa odletujuce iskry a brasny prach
dostali do kontaktu s telom.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beziaceho stroja.

Ak za chodu pristroja déjde k vyraznemu kmitaniu alebo sa
vyskytnu iné nedostatky, okamzite ho vypnite. Stroj
skontrolujte, aby ste zistili pricinu.
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Pri extrémnych pracovnych podmienkach (napr. pri hladkom
vybrusovani kovov opernym kotti¢om a brusnym kotuc¢om z
vulkanfibru) sa vo vnutri ruénej uhlovej brasky mézu
nahromadit necistoty (kovové usadeniny). Za tychto
pracovnych podmienok je z bezpe¢nostnych dévodov
bezpodmienecne nutné zaradit pred brisku automaticky
spinac¢ v obvode diferencialnej ochrany. Po aktivovani tohto
spinaca sa musi uhlova bruska zaslat do servisu na udrzbu.

Triesky alebo ulomky sa nesmu odstrafiovat za chodu stroja.

SIETOVA PRIPOJKA

Pripajat len na jednofazovy striedavy prid a na sietové napatie
uvedené na $titku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez
ochranného kontaktu, pretoze ide o konstrukciu ochrannej
triedy II.

Zasuvky vo vonkajSom prostredi musia byt vybavené
ochrannym spinaom proti prudovym narazom (FI, RCD,
PRCD). Toto je in$talacny predpis na VaSe elektrické
zariadenie. Venujte prosim tomuto pozornost pri pouzivani
nasho pristroja.

Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Z dévodu nebezpedia skratu sa do vetracich otvorov nesmu
dostat kovové predmety.

Spustanie stroja spdsobuje kratkodobé poklesy napétia. Pri
nepriaznivych stavoch siete méze dojst k obmedzeniam inych
pristrojov. Pri impedaniciach siete nizsich ako 0,2 Ohm by
nemalo dojst k porucham.

POUZITIE PODL’A PREDPISOV

Uhlova bruska je pouzitelna na delenie a hrubovanie
brasnymkoti¢om u mnohych materialov, ako napr. kovov
alebokamenia, ako aj k bruseniu s plastovym brisnym kotic¢om
a kpréci s ocelovou drdtenou kefou. V spornom pripade sa
riadtepokynmi vyrobcov prisluSenstva.

Pre rezacie prace pouzite uzatvoreny ochranny kryt z programu
prisluSenstva.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prisluSenstva.
Toto elektrické naradie je vhodné iba na suché obrabanie.

PRACOVNE POKYNY

Pri brasnych materialoch, ktoré maju byt vybavené koti¢om so
zavitom, je potrebné sa U|st|t ¢i dizka zavitu pre vreteno je
dostatoéna.

Rozbrusovacia a brisne kotuce pouzivat a uskladiovat vzdy
podla navodu vyrobcu.

Pri hrubovani a deleni pracovat vzdy s ochrannym krytom.

Na rezanie kamena su vodiace sane predpisom.

Zalomené brusne kotu¢e musia byt namontované tak, aby ich
brusna plocha konéila min. 2 mm pod drovriou okraja
ochranného krytu.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt prirubova matica
dotiahnuta.

pouzivat vzdy pridavnu rukovat.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti kotucu.

OCHRANA PROTI OPATOVNEMU NABEHU

Spina¢ nulového napétia zabrafuje samocinnému spusteniu
stroja pri vypadku prudu. Po obnoveni dodavky prudu je
potrebné stroj vypnut a opat zapnut.

OBMEDZENIE NABEHOVEHO PRUDU + JEMNY NABEH

Prud pri zapnuti stroja je niekolkonasobne vyssi ako menovity
prud. Obmedzenim nébehového prudu sa vyska pradu pri
zapnuti redukuje tak, aby isti¢ (16 A, s timenim) neprerusil
obvod.

Elektronicky jemny nabeh pre bezpe¢né ovladanie zabrariuje
trhavému nabehu stroja pri zapnuti.

ELEKTRONIKA

Pri stipajucom zatazeni elektionika udrziava konstantné
otacky. Stroj je vybaveny ochranou proti pretaZeniu a proti
spatnému narazu a pri pretazeni sa automaticky vypne. Stroj
vypnite a znovu zapnite

Pri dlh§om pretazeni prepne elektronika na redukované otacky.
Stroj zotrvava v pomalych otackach kvoli chladeniu vynutia
motora. Po vypnuti a opatovnom zapnuti je mozné so strojom
dalej pracovat v oblasti menovitého zatazenia.

UDRZBA

Vetracie otvory udrZovat stale v Cistote.

Ak je pripojny kabel elektrického pristroja poskodeny, tak musi
byt nahradeny $pecialne upravenym pripojnym kablom, ktory je
mozné ziskat prostrednictvom organizécie servisu pre
zékaznikov.

Pouzivat len Milwaukee prislu§enstvo a nahradné diely.
Suciastky bez navodu na vymenu treba dat vymenit v jednom z
Milwaukee zakaznickych centier (vid brozuru Zaruka/Adresy
zéakaznickych centier).

Pri udani typu stroja a €isla nachadzajuceho sa na $titku da sa
v pripade potreby vyziadat explozivna schéma pristroja od
vasho zakaznickeho centra alebo priamo v Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok
popisany v ,Technickych udajoch” sa zhoduje so vetkymi
relevantnymi predpismi smernice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
EU, 2006/42/EC a nasledujucimi harmonizujucimi normativnymi
dokumentmi:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug C €

Managing Director

Splnomocneny zostavit technické podklady.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

e
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POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
Z0 zasuvky.

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne precitajte
navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné
okuliare.

Pouzivajte ochranné rukavice!

Nepouzivajte silu.

Iba na brusenie.

Iba na rezanie.

PrisluSenstvo - nie je st¢astou Standardnej
vybavy, odporticané doplnenie z programu
prislusenstva.

Elektrické pristroje sa nesmu likvidovat spolu s
odpadom z domacnosti.

Elektrické a elektronické pristroje treba zbierat
oddelene a odovzdat ich v recyklaénom podniku
na ekologicku likvidaciu.

Na miestnych uradoch alebo u vasho
$pecializovaného predajcu sa spytajte na
recyklacné podniky a zberné dvory.

Elektricky pristroj triedy ochrany II.

Elektricky pristroj, pri ktorom ochrana pred
zasahom el. prudom zavisi nie len od zakladnej
izolacie, ale aj od toho, Ze budu pouZité aj
doplnkové ochranné opatrenia, akymi su dvojita
izolacia alebo zosilnena izolacia.

Neexistuje Ziadne zariadenie na pripojenie
ochranného vodica.

Znacka CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). Produkt
splfha platné predpisy.

Narodny znak zhody Ukrajiny

Euroazijska znacka zhody
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DANE TECHNICZNE
Szlifierka katowa

‘ AGV 17-150 XC

‘ AGV 17-180 XC

Numer produkeyjny 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999

Znamionowa moc wyjéciowa 1750 W 1750 W
Znamionowa predko$é obrotowa 9500 min-! 7600 min-!
D=Srednica tarczy $ciernej maks. 150 mm 180 mm
d="Srednica otworu obrobionego 22,2 mm 22,2 mm

d

@ b=Grubos¢ sciernicy maks. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")

b

d

D b=Grubosé tarczy thgcej min. / maks. 1,0/3mm 1,5/3mm
b
D=8rednica powierzchni szlifowania maks. 150 mm 180 mm

@ D=Srednica szczotek garnkowych maks. 75 mm 75 mm
Gwint wrzeciona roboczego M14 M14
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Informacja dotyczaca szumoéw/wibracji
Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z normg EN 60 745.
Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewno$¢ K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Niepewno$¢ K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Warto$ci faczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw) wyznaczone
zgodnie z norma EN 60745
Szlifowanie zgrubne:
Wartos¢ emisji drgan a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Niepewnosé¢ K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Szlifowanie papierem $ciernym
Warto$¢ emisji drgan a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Niepewno$¢ K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

W przypadku innych zastosowan, takich jak na przyklad przecinanie $ciemnicq lub szlifowanie za pomoca szczotki z drutu stalowego, moga wynikng¢ inne wartodci wibracjil

OSTRZEZENIE

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomocg metody pomiarowej zgodnej z normg EN 60745 i
moze by¢ uzyty do poréwnania ze sobg elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.
Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
celoéw z innym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgan moze wykazywa¢ odchylenia.
Moze to wyraznie zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obcigzenia wibracjami nalezy uwzglednié réwniez czasy, w ktorych urzadzenie jest wytgczone wzglednie
jest wigczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac¢ wyrazng redukcje obcigzenia wibracyjnego w catym okresie

pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujgcego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyktad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

ﬂ OSTRZEZENIE! Prosimy o przeczytanie wskazéwek
bezpieczenstwa i zalecen, rowniez tych, ktére zawarte sa w
zalaczonej broszurze. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek moga spowodowa¢ porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A\ INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK
KATOWYCH

Wspoélne wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa
szlifowania, szlifowania papierem piaskowym, robét z
uzyciem szczotki drucianej oraz do przecinania $ciernica
a) Niniejsze narzedzie elektryczne nalezy stosowac jako
szlifierke reczna, szlifierke reczng do szlifowania papierem
piaskowym, szczotke druciang oraz szlifierke-przecinarke.
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Przestrzegaj wszystkich wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych, ktore
otrzymasz wraz z narzedziem elektrycznym. Jezeli nie
bedziesz przestrzegat nastepujacych instrukciji, to moze dojs¢
do porazenia pragdem elektrycznym, pozaru i/lub ciezkich
obrazen ciata.

b) Niniejsze narzedzie elektryczne nie nadaje si¢ do
polerowania. Zastosowanie narzedzia elektrycznego do
celéw, do ktérych nie jest ono przewidziane, moze
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie¢ zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie
jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego
narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na

elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa.
Narzedzie robocze, obracajgce sie z szybszg niz dopuszczalna
predkoscig, moze sig ztamac, a jego czesci odprysngc.

e) Srednica zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia roboczego
muszg odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢
wystarczajgco ostonigte lub kontrolowane.

f) Sciernice, podktadki, kotnierze, talerze szlifierskie oraz
inny osprzet musza dokladnie pasowa¢ do wrzeciona
Sciernicy elektronarzedzia. Narzgdzia robocze, ktére nie
pasujg doktadnie do wrzeciona $ciernicy elektronarzedzia,
obracajg sie nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np. sciernice pod katem
odpryskow i peknigé, talerze szlifierskie pod katem
peknigé, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢
innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
zostato sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy
wigczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy
tym uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne
znajdujace si¢ w poblizu, znalazly si¢ poza strefa
obracajacego si¢ narzedzia. Uszkodzone narzgdzia tamig sie
najczesciej w tym czasie prébnym.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng
pokrywajaca catg twarz, ochrone oczu lub okulary
ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas pracy
pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne
doprowadzic¢ do utraty stuchu.

i) Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywaé osobistego wyposazenia
ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze mogg odpryskiwac i spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposrednig strefg zasiggu.

j) Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
przewod, nalezy je trzymac¢ tylko za izolowanga rekojesc.
Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napigciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajdg
sig rowniez pod napigciem i mogg spowodowac porazenie
pragdem osoby obstugujgce;.

k) Przewéd sieciowy nalezy trzymac z dala od
obracajacych si¢ narzedzi roboczych. W przypadku utraty
kontroli nad narzedziem, przewdd sieciowy moze zosta¢
przeciety lub wciagniety, a dton lub cata reka mogg dostac sie
w obracajgce si¢ narzedzie robocze.

1) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajgce sie narzedzie moze wej$c w kontakt z
powierzchnig, na ktérg jest odtozone, przez co mozna stracié¢
kontrole nad elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego si¢
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggnigcie i
wwiercenie si¢ narzedzia roboczego w ciato osoby
obstugujace;j.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowaé
zagrozenie elektryczne.

o) Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich
zapton.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych
$rodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak $ciernica,
talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie si¢ lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie
obracajgcego si¢ narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpnigte w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze
sie zablokowac i spowodowac jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch
Sciernicy (w kierunku osoby obstugujgcej lub od niej)
uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu
zablokowania. Oprocz tego $ciernice moga sig réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi
uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby mie¢
jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujaca
urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu
poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek
odrzutu zranic¢ reke.

c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiggu, w ktorej
poruszy sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

d) Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze zostaly odbite lub by si¢ one zablokowaty.
Obracajgce sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyna utraty kontroli lub
odrzutu.

e) Nie nalezy uzywa¢ brzeszczotéw do drewna lub
zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powodujg
odrzut lub utratg kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania $ciernica

a) Nalezy uzywac¢ wylacznie sciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
$ciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzagdowaniem danego
elektronarzedzia nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte i nie sg
wystarczajgco bezpieczne.

b) Nalezy zawsze uzywac ostony, ktora jest przeznaczona
dla uzywanego rodzaju sciernic. Ostona musi by¢ dobrze
przymocowana do elektronarzedzia, a jej ustawienie musi
gwarantowac jak najwigkszy stopien bezpieczenstwa.
Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej czesé¢
Sciernicy ma by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta.
Ostona ma ochrania¢ osobe obstugujgca przed odtamkami i
przypadkowym kontaktem ze $ciernica.

c) Sciernic mozna uzywac tylko do prac dla nich
przewidzianych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng
powierzchnig $ciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe $ciernice
tngce przeznaczone sa do usuwania materiatu krawedzig
tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze je ztamac.

d) Do wybranej sciernicy nalezy uzywac zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych o prawidtowej
wielkosci i ksztatcie. Odpowiednie kotnierze podpierajg
$ciernice i zmniejszajg tym samym niebezpieczenstwo jej
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ztamania sie. Kotnierze do $ciernic tngcych moga rézni¢ sie od
kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

e) Nie nalezy uzywac¢ zuzytych sciernic z wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie
sg zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest
charakterystyka mniejszych elektronarzedzi i mogg sig dlatego
ztamac.

Dodatkowe szczegoélne wskazéwki bezpieczenstwa dla
przecinania Sciernica

a) Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za
duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie
glebokich cig¢. Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej
obcigzenie i jej sktonnos¢ do zakleszczenia sig lub
zablokowania i tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sig
tarczy.

b) Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca sig tarcza
tnaca. Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w
kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajgcay sie tarczg
bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy
w pracy, elektronarzedzie nalezy wquczyc i odczekac, az
tarcza catkowicie sig zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowac
wyciagac poruszajacej si¢ jeszcze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywotac¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia sig.

d) Nie wiacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopéki znajduje
sie ono w materiale. Przed kontynuacjg cigcia, tarcza tnaca
powinna osiggna¢ swoja petng predkos¢ obrotowa. W
przeciwnym wypadku $ciernica moze sig zaczepi¢, wyskoczy¢
z przedmiotu obrabianego lub spowodowa¢ odrzut.

e) Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka
podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczong tarcze. Duze
przedmioty moga si¢ ugia¢ pod cigzarem wiasnym. Obrabiany
przedmiot nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

f) Zachowa¢ szczeg6ing ostroznos¢ przy wycinaniu
otworéw w $cianach lub operowaniu w innych
niewidocznych obszarach. Wgtebiajgca sie¢ w materiat tarcza
tngca moze spowodowaé odrzut narzedzia po natrafieniu na
przewody gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub
inne przedmioty.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania
papierem sciernym

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
Sciernego. Przy wyborze wielkosci papieru sciernego,
nalezy kierowac sie¢ zaleceniami producenta. Wystajgcy
poza plyte szlifierskg papier $cierny moze spowodowac
obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia
papieru lub do odrzutu.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z
uzyciem szczotek drucianych

a) Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez
szczotke. Nie nalezy przecigzac drutéw przez zbyt silny
nacisk. Unoszace sie w powietrzu kawatki drutéw mogg z
tatwoscig przebi¢ sie przez cienkie ubranie i/lub skére.

b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i
garnkow moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity
odsrodkowe.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje
robocze

Przy szlifowaniu metali powstaja iskry. Nie naraza¢ na
niebezpieczenstwo zadnych osob. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier)
nie powinny sie znajdowaé materiaty palne. Nie stosowac
odpylaczy.

Zapobiega¢, aby odpryskujgce iskry i pyt szlifierski nie byty
kierowane na ciato.

Podczas pracy strugarki nie zbliza¢ sie do strefy
niebezpieczne;j.

Natychmiast wytgczy¢ elektronarzedzie w przypadku
wystgpienia znacznych drgan lub w przypadku stwierdzenia
innych usterek. Sprawdzi¢ urzgdzenie w celu ustalenia
przyczyny.

W przypadku ekstremalnych warunkéw zastosowania (na
przyktad przy szlifowaniu gtadkim metali za pomocg talerzy
oporowych oraz krazkéw sciernych z fibry) moze doj$¢ do
silnego zanieczyszczenia wnetrza szlifierki recznej z koncéwka
katowa (osady metalowe). W takich warunkach zastosowania
ze wzgledow bezpieczenstwa bezwzglednie konieczne jest
podigczenie wytgcznika ochronnego réznicowego. Po
zadziataniu wytgcznika ochronnego réznicowego Fl maszyna
musi zosta¢ odestana do konserwacji.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

PODLACZENIE DO SIECI

Podtaczac tylko do zrédta zasilania pragdem zmiennym
jednofazowym i wytgcznie o napigciu podanym na tabliczce
znamionowej. Mozliwe jest rowniez podigczenie do gniazdka
bez uziemienia, poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie
bezpieczenstwa.

Urzadzenia pracujgce w wielu réznych miejscach, w tym poza
pomieszczeniami zamknigtymi, nalezy podtgczac poprzez
ochronny (FI, RCD, PRCD) wytacznik udarowy.
Elektronarzedzie mozna podtgczaé¢ do gniazdka sieciowego
tylko wtedy, kiedy jest wytaczone.

Nie dopuszcza¢ do przedostawania sie czesci metalowych do
szczelin powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

Nagty wzrost natgzenia pradu powoduje krétkotrwaty spadek
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania moze mie¢
to wptyw na inne urzadzenia. Jesli impedancja systemu
zasilania jest mniejsza niz 0,2 Ohm, wystapienie zaktocen jest
mato prawdopodobne

WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifi erka katowa nadaje sie do rozcinania i
szlifowaniazgrubnego wielu materiatéw, takich jak na przyktad:
metal lubkamien oraz do szlifowania za pomocg tarczy szlifi
erskiej ztworzywa sztucznego i do robot za pomocg szczotki
drucianejstalowej. W razie watpliwos$ci przestrzegac
wskazéwekproducenta osprzetu.

Do robét zwigzanych z rozcinaniem nalezy stosowa¢ kotpak
ochronny zamkniety z programu osprzetu.

W razie watpliwosci przestrzega¢ wskazéwekproducenta
osprzetu.

Elektronarzedzie nadaje sig tylko do obrdbki na sucho.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

W przypadku elektronarzedzi, ktére majg wspotpracowaé z
tarczg z otworem gwintowanym nalezy sprawdzi¢ czy diugos$é
gwintu w tarczy odpowiada dtugosci wrzeciona.

Tarcze szlifierskie i thgce nalezy zawsze stosowac i
przechowywaé zgodnie z zaleceniami producenta.

Przy obrébce zgrubnej i przecinaniu nalezy zawsze uzywac
ostony na twarz.

Do przecinania kamienia wskazane jest uzycie stopy
prowadzacej!

Sciernice odgiete nalezy zamontowac tak, aby ich powierzchnia
szlifierska byfa cofnigta o co najmniej 2 mm od ptaszczyzny
krawedzi ostony.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokreci¢ nakretke
regulacyjna.

Postugiwac¢ sie zawsze uchwytem dodatkowym.

Jesli ciezar wtasny obrabianego przedmiotu nie pozwala jego
unieruchomienie, to nalezy go zamocowac. W zadnym
wypadku nie wolno przedmiotu obrabianego prowadzi¢
wzgledem tarczy.
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ZABEZPIECZENIE PRZED PONOWNYM URUCHOMIENIEM

tacznik dziatajgcy przy napieciu zerowym zapobiega
uruchomieniu sie narzedzia po przerwie w doptywie energii
elektrycznej. Przy podejmowaniu pracy na nowo nalezy
wytgczy¢ urzadzenie i wigczy¢ je ponownie.

OGRANICZENIE PRADU + LAGODNEGO ROZRUCHU

Prad wigczania jest wiekszg cze$cig mocy znamionowe;j
narzedzia. Przez ograniczenie pradu prad wigczania jest o tyle
zredukowany, ze nie jest uaktywniony bezpiecznik (16 A).

Bezpieczna obstuga dzigki elektronicznej funkcji tagodnego
rozruchu zapobiegajgca szarpinieciom.

UKLAD ELEKTRONICZNY

Whbudowany uktad elektroniczny zapewnia statg predkosc,
nawet przy zwiekszonym obcigzeniu. Urzadzenie posiada
funkcje zabezpieczajaca przed przecigzeniem i odrzutem i
zatrzymuije sie przy okre$lonym przecigzeniu. Maszyne
wytgczy¢ i wigczy¢ z powrotem.

W przypadku diuzszego okresu przecigzenia nastepuje
elektroniczne zmniejszenie predkosci. Urzadzenie pracuje
wolniej do momentu ochtodzenia uzwojenia silnika. Po
wytgczeniu i ponownym wigczeniu mozliwa jest dalsza praca
elektronarzedzia przy obcigzeniu znamionowym.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze
drozne.

W przypadku uszkodzenia przewodu podtgczeniowego
elektronarzedzia, nalezy go zastagpi¢ specjalnie przygotowanym
przewodem podtgczeniowym, ktéry mozna naby¢ w sieci
serwisowej.

Nalezy stosowaé wytgcznie wyposazenie dodatkowe i czgsci
zamienne Milwaukee. W przypadku konieczno$ci wymiany
czesci, dla ktorych nie podano opisu, nalezy skontaktowac sie
z przedstawicielami serwisu Milwaukee (patrz lista punktow
obstugi gwarancyjnej/serwisowej).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu
rozebranego. Przy zamawianiu nalezy poda¢ numer oraz typ
elektronarzedzia umieszczony na tabliczce znamionowe;.
Zamoéwienia mozna dokonac¢ albo u lokalnych przedstawicieli
serwisu, albo bezposrednio w Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Os$wiadczamy na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze
produkt opisany w punkcie ,Dane techniczne® jest zgodny ze
wszystkimi istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/WE oraz z nastgpujacymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug C E

Managing Director

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
zwigzanych z elektronarzedziem nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapozna¢
sie uwaznie z trescig instrukcji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosi¢ rekawice ochronne!

Nie uzywac sity.

Tylko do szlifowania.

Tylko do ciecia.

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane razem z
odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy gromadzi¢
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpaddw zgodnie z
wymaganiami $rodowiska naturalnego oddawac do
przedsigbiorstwa utylizacyjnego.

Prosze zasiggna¢ informaciji o centrach recyklingowych i
punktach zbiorczych u wiadz lokalnych lub u
wyspecjalizowanego dostawcy.

Elektronarzedzie klasy ochrony II.
Elektronarzedzie, w ktérym zabezpieczenie
przed porazeniem pragdowym zalezy nie tylko od
izolacji podstawowej, lecz réwniez od tego, czy
zostaty zastosowane dodatkowe $rodki ochrony,
takie jak: izolacja podwaojna lub izolacja
wzmochiona.

Nie ma Zzadnego urzadzenia do podtgczenia
przewodu ochronnego.

Znak CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). Produkt
spetnia obowigzujace przepisy.

Krajowy znak zgodnosci Ukraina

Znak zgodnosci EurAsian
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MUSZAKI ADATOK

Sarokcsiszolo

AGV 17-150 XC AGV 17-180 XC

Gyartasi szam 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Névleges teljesitményfelvétel 1750 W 1750 W
Névleges fordulatszam 9500 min-! 7600 min-!
D=Csiszolétarcsa-g max. 150 mm 180 mm
d=furat o 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Csiszolokorong vastagsag max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
p b=Avagokorong dtmércje min. / max. 1,0/3 mm 1,5/3 mm
b
D=Csiszoléfeliilet @ max. 150 mm 180 mm
@ D=Fazékkefe @ max. 75 mm 75 mm
Tengelymenet M14 M14
Suly a 01/2003 EPTA-eljaras szerint. 3,0 kg 3,1kg
Zaj-/Vibracié-informacio
A kozolt értékek megfelelnek az EN 60 745 szabvanynak.
A készulék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorialis 6sszege) az EN
60745-nek megfeleléen meghatéarozva.
Nagyol6 csiszolas:
a, srezegésemisszio érték 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Kﬁlzonytalanség 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Homokpapiros csiszolas:
a, Jrezegésemisszio értek 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Kglzonytalanség 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Mas alkalmazas, pl. darabolas vagy az acél drétkefével végzett csiszolas esetén mas vibracids értékek adédhatnak!

FIGYELMEZTETES

Ajelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfeleléen kertlt lemérésre,
és hasznalhato elektromos szerszamokkal térténd dsszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés elézetes

megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentélja. Ha az elektromos szerszamot azonban
mas alkalmazasokhoz, eltér6é hasznalt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal hasznaljak, a rezgésszint értéke eltéré
lehet. Ez jelentdsen megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idétartama alatt.

A rezgésterhelés pontos megbecsiléséhez azokat az id6ket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolédik, vagy
ugyan miikédik, azonban ténylegesen nincs hasznalatban. Ez jelentésen csdkkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes

idotartama alatt.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezel6 védelmére a rezgések hatasa ellen, példaul: az elektromos és a
hasznalt szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartasaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

E FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
utmutatast és utasitast, a mellékelt brosuraban talalhatékat
is. A kdvetkezOkben leirt eléirdsok betartdsanak elmulasztasa
aramltésekhez, t(izhdz és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.

Kérjiik a kés6bbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket
az el6irasokat.

A\ BIZTONSAGITUDNIVALOK SAROKCSISZOLOHOZ

Ko6z6s biztonsagi utmutatasok csiszolashoz, dérzspapiros
csiszolashoz, drétkefékkel végzendé munkakhoz és
sarokcsiszolashoz

a) Ezt az elektromos szerszamot csiszoloként,
dorzspapiros csiszoloként, drotkefeként és sarokcsiszol6
gépkeént kell hasznalni. Vegye figyelembe az elektromos
szerszammal egyiitt megkapott 0sszes biztonsagi
utmutatasokat, utasitasokat, abrakat és adatokat. Ha nem
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tartja be a kovetkezd utasitasokat, akkor ennek elektromos
aramités, tliz és/vagy sulyos sérilések lehetnek a
kévetkezményei.

b) Ez az elektromos szerszam nem alkalmas polirozashoz.
Az elektromos szerszam olyan hasznalata, amely nem felel
meg a rendeltetésének, veszélyeket és sériiléseket okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott el és
nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot régziteni tudja az
elektromos kéziszerszamra, nem garantalja annak biztonsagos
alkalmazasat.

d) A betétszerszam megengedett fordulatszamanak
legalabb akkoranak kell lennie, mint az elektromos
kéziszerszamon megadott legnagyobb fordulatszam. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozékok széttérhetnek és
kirepulhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atméréjének és vastagsaganak
meg kell felelnie az On elektromos kéziszerszaman
megadott méreteknek. A hibasan méretezett
betétszerszamokat nem lehet megfeleléen eltakarni, vagy
irdnyitani.

f) A csiszolékorongoknak, karimaknak, csiszolo
tanyéroknak vagy mas tartozékoknak pontosan ra kell
illeszkedniiik az On elektromos kéziszerszamanak a
csiszolétengelyére. Az olyan betétszerszamok, amelyek nem
illenek pontosan az elektromos kéziszerszam
csiszolotengelyéhez, egyenletlentil forognak, erésen
berezegnek és a késziilék feletti uralom megsziinéséhez
vezethetnek.

g) Ne hasznaljon megrongalédott betétszerszamokat.
Vizsgalja meg minden egyes hasznalat el6tt a
betétszerszamokat: ellendrizze, nem pattogzott-e le és nem
repedt-e meg a csiszol6korong, nincs-e eltorve,
megrepedve, vagy nagy mértékben elhasznalédva a
csiszol6 tanyér, nincsenek-e a drotkefében kilazult, vagy
eltorott drotok. Ha az elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, vizsgalja feliil, nem rongalédott-e
meg, vagy hasznaljon egy hibatlan betétszerszamot.
Miutan ellendrizte, majd behelyezte a késziilékbe a
betétszerszamot, tartézkodjon On sajatmaga és minden
mas a kozelben talalhaté személy is a forgé betétszerszam
sikjan kiviil és jarassa egy percig az elektromos
kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszammal. A
megrongalddott betétszerszamok ezalatt a probaidé alatt
altalaban mar széttérnek.

h) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfelel6 teljes véddalarcot, szemvédot
vagy védészemiiveget. Amennyiben célszerdi, viseljen
porvédd alarcot, zajtompito fiilvédot, védoé kesztylit vagy
kiilonleges kotényt, amely tavol tartja a csiszoloszerszam-
és anyagrészecskéket. Mindenképpen védje meg a szemét a
kirepulé idegen anyagoktdl, amelyek a kiilénbdzd alkalmazasok
soran keletkeznek. A por- vagy veddalarcnak meg kell szlirnie
a hasznalat soran keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van téve
az er6s zaj hatasanak, elvesztheti a hallasat.

i) Ugyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriiletétél. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
védofelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei
vagy a széttort betétszerszamok kirepilhetnek és a kozvetlen
munkateruleten kivil és személyi sériilést okozhatnak.

j) Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyufeliileteknél fogva tartsa, ha olyan munkat végez,
amelynek soran a betétszerszam fesziiltség alatt allo,
kiviilrél nem lathato vezetékekhez, vagy a késziilék sajat
haloézati csatlakoz6 kabeljéhez érhet. Ha a berendezés egy
feszliltség alatt all6 vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam
fémrészei szintén feszlltség ala kerliinek és aramitéshez
vezetnek.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakoz6 kabelt a forgo
betétszerszamoktol. Ha elvesziti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett, az 4tvaghatja, vagy bekaphatja a halézati
csatlakozo kabelt és az On keze vagy karja is a forgd
betétszerszamhoz érhet.

1) Sohase tegye le az elektromos kéziszerszamot, miel6tt a
betétszerszam teljesen leallna. A forgasban 1évé
betétszerszam megérintheti a tamaszté feliletet, és On ennek
kovetkeztében kénnyen elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

m) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben azt
a kezében tartja. A forgo betétszerszam egy véletlen
érintkezés soran bekaphatja a ruhajat és a betétszerszam
belefurédhat a testébe.

n) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
kéziszerszama szell6zényilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a hazba, és nagyobb mennyiségli fémpor
felnalmozodasa elektromos veszélyekhez vezethet.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot éghet6
anyagok kozelében. A szikrak ezeket az anyagokat
meggyujthatjak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek
alkalmazasahoz folyékony hiitéanyagra van sziikség. Viz
és egyéb folyékony hiitéanyagok alkalmazasa aramitéshez
vezethet.

Visszarugas és megfelel6 figyelmeztetd tajékoztatok

A visszarugas a beékel6dd vagy leblokkold forgd
betétszerszam, példaul csiszolokorong, csiszold tanyér,
drétkefe stb. hirtelen reakcidja. A beékelédés vagy leblokkolas
a forgo betétszerszam hirtelen ledllasahoz vezet. Ez az
irnyitatlan elektromos kéziszerszamot a betétszerszamnak a
leblokkolasi ponton fennallé forgasi irdnyaval szembeni
iranyban felgyorsitja.

Ha példaul egy csiszolékorong beékelddik, vagy leblokkol a
megmunkalasra keriild munkadarabban, a csiszolékorongnak a
munkadarabba bemertil6 éle leall és igy a csiszoldkorong
kiugorhat vagy egy visszartgast okozhat. A csiszolékorong
ekkor a korongnak a leblokkolasi pontban fennallo
forgasiranyatol fliggéen a kezelé személy felé, vagy attol
tavolodva mozog. A csiszolokorongok ilyenkor el is térhetnek.
Egy visszarligas az elektromos kéziszerszam hibas vagy
helytelen hasznalatanak kévetkezménye. Ezt az alabbiakban
leirasra keriilé megfeleld dvatossagi intézkedésekkel meg lehet
gatolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot, és
hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben fel
tudja venni a visszaiit6 eréket. Hasznalja mindig a
potfogantyut, amennyiben létezik, hogy a lehet6 legjobban
tudjon uralkodni a visszarugasi erék, illetve felfutaskor a
reakcios nyomaték felett. A kezel6 személy megfeleld
dvatossagi intézkedésekkel uralkodni tud a visszarugasi és
reakciderok felett.

b) Sohase vigye a kezét a forg6 betétszerszam kozelébe. A
betétszerszam egy visszarugas esetén a kezéhez érhet.

c) Keriilje el a testével azt a tartomanyt, ahova egy
visszarugas az elektromos kéziszerszamot mozgatja. A
visszarugas az elektromos kéziszerszamot a
csiszolokorongnak a leblokkolasi pontban fennalld
forgasiranyaval ellentétes iranyba hajtja.

d) A sarkok és élek kozelében kiilonésen 6vatosan
dolgozzon, akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
lepattanjon a munkadarabrol, vagy beékel6djon a
munkadarabba. A forgd betétszerszam a sarkoknal, éleknél és
lepattanas esetén kdnnyen beékel6dik. Ez a késziilék feletti
uralom elvesztéséhez, vagy egy visszarigashoz vezet.

e) Ne hasznaljon fafiirészlapot, vagy fogazott fiirészlapot.
Az ilyen betétszerszamok gyakran visszarugashoz vezetnek,
vagy a kezel6 elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolashoz és
darabolashoz

a) Kizarolag az On elektromos kéziszerszamahoz
engedélyezett csiszolotesteket és az ezen
csiszolotestekhez eléiranyzott védéburakat hasznalja. A
nem az elektromos kéziszerszamhoz szolgalé csiszolétesteket
nem lehet kielégité modon letakarni és ezért ezek nem
biztonsagosak.

b) Mindig csak azt a védéburat hasznalja, amely az On altal
beszerelt csiszolotesthez van eléiranyozva. A védéburat
biztonsagosan kell felszerelni az elektromos
kéziszerszamra és ugy kell beallitani, hogy az a leheté
legnagyobb biztonsagot nyujtsa, vagyis a csiszolétestnek
csak a lehetd legkisebb része mutasson a kezel6 felé. A
véddéburanak meg kell 6vnia a kezel6t a letorott, kirepllé
daraboktdl és a csiszolotest véletlen megérintésétol.

c) A csiszolotesteket csak az azok szamara javasolt
célokra szabad hasznalni. Példaul: Sohase csiszoljon egy
hasitokorong oldalsé feliiletével. A hasitokorongok arra vannak
méretezve, hogy az anyagot a korong élével munkaljak le. Az
ilyen csiszolotestekre hato oldalirany er6 a csiszolotest
toréséhez vezethet.

d) Hasznaljon mindig hibatlan, az On altal valasztott
csiszolokorongnak megfelel6 méretii és alaku
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befogékarimat. A megfeleld karimak megtamasztjak a
csiszolokorongot és igy csokkentik a csiszolékorong
eltérésének veszélyét. A hasitdkorongokhoz szolgalé karimak
kulénbdzhetnek a csiszoldkorongok szamara szolgalé
kariméaktol.

e) Ne hasznaljon nagyobb elektromos kéziszerszamokhoz
szolgalo elhasznalodott csiszolotesteket. A nagyobb
elektromos kéziszerszamokhoz szolgalé csiszolokorongok
nincsenek a kisebb elektromos kéziszerszamok magasabb
fordulatszamara méretezve és széttérhetnek.

Tovabbi kiilonleges figyelmeztetd tajékoztato a
darabolashoz

a) Kerdiilje el a hasitokorong leblokkolasat, és ne
gyakoroljon tul eré6s nyomast a késziilékre. Ne végezzen
tul mély vagast. A tulterhelés megndveli a csiszolotest
igénybevételét és beékelédési vagy leblokkolasi hajlamat és
visszarugashoz vagy a csiszolotest toréséhez vezethet.

b) Keriilje el a forgé hasitokorong el6tti és mogotti
tartomanyt. Ha a hasitékorongot a munkadarabban magatol
eltavolodva mozgatja, akkor az elektromos kéziszerszam a
forgd koronggal visszarigas esetén kozvetlenil On felé pattan.

c) Ha a hasitékorong beékelédik, vagy ha On megszakitja a
munkat, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és
tartsa azt nyugodtan, amig a korong teljesen leall. Sohase
prébalja meg kihtzni a még forgé hasitokorongot a
vagasbol, mert ez visszarugashoz vezethet. Hatarozza meg
és haritsa el a beékel6dés okat.

d) Addig ne kapcsolja ismét be az elektromos
kéziszerszamot, amig az még benne van a
munkadarabban. Varja meg, amig a hasitékorong eléri a
teljes fordulatszamat, miel6tt 6vatosan folytatna a vagast.
A korong ellenkezd esetben beékelédhet, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszarugashoz vezethet.

e) Tamassza fel a lemezeket vagy nagyobb
munkadarabokat, hogy csokkentse egy beékel6dé
hasitokorong kovetkeztében fellépo visszarugas
kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat sulyuk alatt
meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és mind a
vagasi vonal kdzelében, mind a szélénél ala kell tamasztani.

f) Ha egy meglévé falban, vagy mas be nem lathato
teriileten hoz létre “taska alaku beszurast”, jarjon el
kiilonos évatossaggal. Az anyagba behatold hasitokorong
gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos vezetékekbe vagy
mas targyakba Utkdzhet, amelyek visszarigast okozhatnak.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztaté a csiszolopapir
alkalmazasaval torténd csiszolashoz

a) Ne hasznaljon tul nagy csiszolélapokat, hanem kizarélag
a gyarto altal el6irt méretet. A csiszol6 tanyéron tul kilégo
csiszololapok személyi sérilést okozhatnak, valamint a

visszarugashoz vezethetnek.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a drotkefével
végzett munkakhoz

a) Vegye tekintetbe, hogy a drotkefébdl a normalis
hasznalat kdzben is kirepiilnek egyes drétdarabok. Ne
terhelje tul a berendezésre gyakorolt tul nagy nyomassal a
drotokat. A kirepiilé drétdarabok igen kénnyen athatolhatnak a
vékonyabb ruhadarabokon vagy az emberi béron.

b) Ha egy védéburat célszerii alkalmazni, akadalyozza
meg, hogy a véddbura és a drotkefe megérintse egymast.
Atanyér- és csészealaku kefék atmérdje a berendezésre
gyakorolt nyomas és a centrifugalis er6k hatasara
megndvekedhet.

Tovabbi biztonsagi és munkavégzési utasitasok

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kdzelben
tartézkodo személyek testi épségére, illetve a gyulékony
anyagokat tavolitsa el a munkateriletrél. Ne hasznaljon
porszivot.

Keriilje el, hogy a szikrahullas és a csiszolaskor keletkezé por
a testével érintkezzen.

82 MAGYAR

A miikodo készilék munkateriletére nyulni balesetveszélyes
és tilos.

A készilléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erés
rezgés vagy mas, hibara utald jelenség lépne fel. Vizsgalja
meg a késziiléket, hogy mi lehet a helytelen miikddés oka.
Rendkivili kérilmények kézotti hasznalat esetén (pl. fémek
tamaszto tanyérral és vulkanfiber-csiszolokoronggal térténd
simara csiszolasakor) erés szennyez6dés keletkezhet a
sarokcsiszold belsejében (fémlerakodasok). llyen hasznalati
feltételek esetén biztonsagi okokbol feltétlendl hibadaram
védokapcsolot kell a készulék elé kapcsolni. A Fl-védékapcsold
mikodésbe Iépése utan a gépet be kell kiildeni karbantartasra.
A munka kdzben keletkezett forgacsokat, szilkankokat,
tormeléket, stb. csak a készilék teljes leallasa utan szabad a
munkateriletrdl eltavolitani.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

A készilléket csak egyfazisu valtéaramra és a
teljesitménytablan megadott halézati feszlltségre
csatlakoztassa. A csatlakoztatas védéérintkezo nélkdili
dugaszoldaljzatokra is lehetséges, mivel a késziilék felépitése
II. védettségi osztalyu.

Szabadban a dugaljat hibadaram-védékapcsoléval kell ellatni.
Az elektromos kesziilékek Gizembehelyezési tmutatasa ezt
kételezden elirja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az
elektromos kéziszerszamok hasznalatakor is.

A késziiléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram ala
helyezni.

Rovidzarlat veszélye miatt a szell6zényilasokba nem
keriilhetnek fémdarabkak.

A bekapcsolas rovid feszlltségesést idézhet el6. A kedvezétlen
haldzati feltételek mas gépek milkddésében is zavart
okozhatnak. Kisebb, mint 0,2 Ohm halézati impedenzia esetén
nem kell zavarral szamolni.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A sarokcsiszold sok anyag vagasara és nagyold
csiszolasarahasznalhato, pl. fémhez vagy k6hdz, valamint
muanyagcsiszolétanyérral valo csiszolashoz. A készilék
acéldrétkefével is hasznalhato. Kétséges esetben fi gyelembe
kellvenni a tartozék gyartéjanak utmutatasait.

Vagasi munkalatokhoz a tartozékok koziil a zart véddburkolatot
kell hasznalni.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartéjanak
utmutatasait.

Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkalasra
alkalmas.

A HASZNALATRA VONATKOZO UTMUTATASOK

Azoknal a szerszamoknal amelyeket menetes csiszoldkkal
kivan hasznalni, gy6z6djén meg réla, hogy a csiszolé elég
hosszu ahhoz, hogy elfogadja a tengely hosszat.

A vago- és csiszoldkorongokat mindig a gyarté Utmutatasainak
megfeleléen kell hasznalni és tarolni.

Koszorlléshez és vagashoz a véddburkolatot mindig hasznaini
kell.

Kézetek vagasahoz mindig hasznaljon vezetdsint.

A slillyesztett kdzepl csiszolokorongokat ugy kell felszerelni,
hogy a csiszolofellletlk legaldbb 2 mm-rel a véddburkolat
széle alatt végzédjon.

A késziilék hasznalata el6tt vizsgalja meg, hogy a szoritdanya
megfeleléen meg van-e huzva.

A készilléket a segédfogantyuval egyitt kell hasznaini.

A munkadarabot rogziteni kell, amennyiben sajat silya nem
tartja meg biztonsagosan. A munkadarabot soha nem szabad
kézzel vezetni a korong iranyaba.

UJRAINDULAS ELLENI VEDELEM

A nullafesziiltség-kapcsolé megakadalyozza a gép ujboli
beindulasat aramszinet utan. Ismételt munkakezdésnél a
gépet ki, majd megint be kell kapcsolni.

INDITOARAM KORLATOZAS + LAGYINDITAS

Bekapcsolaskor a késziilék aramfelvétele tobbszordse a
névleges aramfelvételnek. Az inditéaram korlatozas
segitségével a bekapcsolasi aramfelvétel olyan mértékben
csokken, hogy a 16 A-es biztositék nem kapcsol le.

Elektronikus lagyinditas a biztonsagos hasznalat érdekében;
megeldzi a gép I16késszer( felfutasat.

ELEKTRONIKA

Abeépitett elektronika allandé sebességet biztosit még
megnovelt terhelés alatt is. A késziilék tulterhelés és
visszarugas elleni funkciéval rendelkezik, és megfeleld
tulterhelésnél leall. Kapcsolja ki a gépet, majd ismét kapcsolja
be.

Huzamosabb tulterhelés esetén az elektronika csokkentett
fordulatszamra kapcsol. A késziilék alacsony fordulatszamon
jar tovabb, hogy a motor tekercselése megfeleléen lehdljon.
Ki-, majd ismételt bekapcsolast kdvetéen a késziilékkel a
névleges terhelési tartomanyban lehet tovabb dolgozni.

KARBANTARTAS

A készulék szell6zdnyilasait mindig tisztan kell tartani.

Ha az elektromos szerszam tapkabele sérllt, ugy specidlisan
elékészitett tapkabelre kell cserélni, amely a vevészolgalaton
keresztiil szerezhet6 be.

Javitashoz, karbantartashoz kizarolag Milwaukee alkatrészeket
és tartozékokat szabad hasznalni. A késziilék azon részeinek
cseréjét, amit a kezelési utmutatd nem engedélyez, kizaroélag a
javitasra feljogositott markaszerviz végezheti. (Lasd a
szervizlistat)

Sziikség esetén a készllékek robbantott abrajat - a készilék
tipusa és azonositd szama alapjan a tertletileg illetékes
Milwaukee markaszerviztél vagy kozvetlenil a gyartotol
(Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralke 10,

71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyeddili felelésséggel kijelentjlk, hogy a ,Miiszaki Adatok”
alatt leirt termék a 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/
EK iranyelvek minden relevans eléirasanak, ill. az alabbi
harmonzalt normativ dokumentumoknak megfelel:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug c €

Managing Director

Muszaki dokumentacié dsszeallitasra felhatalmazva
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraRRe 10

71364 Winnenden

Germany
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FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Barmilyen jellegli karbantartas vagy javitas el6tt
a készlléket daramtalanitani kell.

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatét miel6tt a
gépet hasznalja.

Munkavégzés kdzben ajanlatos
véddszemliiveget viselni.

Hordjon védékesztyt!

Ne alkalmazzon erét.

Csak csiszolasi munkakhoz.

Csak vagasi munkakhoz.

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag
nincsenek a készulékhez mellékelve, kilon
lehet megrendelni.

Az elektromos eszkdzoket nem szabad a
haztartasi hulladékkal egyutt artalmatlanitani.
Az elektromos és elektronikus eszkdzoket
szelektiven kell gy(ijteni, és azokat
kdérnyezetbarat artalmatlanitas céljabdl
hulladékhasznosité tizemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy szakkeresked6jénél
tajékozodjon a hulladékudvarokrol és
gyUjtéhelyekrol.

1. védelmi osztalyu elektromos szerszam.
Olyan elektromos szerszam, amelynél az
elektromos aramités elleni védelem nem csak
az alapszigeteléstdl figg, hanem amelyben
kiegészité véddintézkedéseket, mint pl. kettés
szigetelés vagy megerésitett szigetelés,
alkalmaznak.

Nincs lehet&ség véddérintkezd
csatlakoztatasara.

CE-jel6lés
Regulatory Compliance Mark (RCM). A termék
teljesiti az érvényben lévé eldirasokat.

Ukran nemzeti megfeleléségi jeldlés

Eurazsiai megfelel6ségi jelzés.
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TEHNICNI PODATKI

Kotni brusilniki

AGV 17-150 XC AGV 17-180 XC

Proizvodna Stevilka 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Nazivna sprejemna mo¢ 1750 W 1750 W
Nazivno $tevilo vrtljajev 9500 min-! 7600 min-!
D=Brusilne plo$¢e @ maks. 150 mm 180 mm
d=vrtanje - @ 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Debelina brusne plo$¢e maks. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Debelina rezalne ploste min. / maks. 1,0/3mm 1,5/3mm
b
D=Brusne povrsine-g maks. 150 mm 180 mm
@ D=Zi¢ne $etke-g maks. 75 mm 75 mm
Vretenasti navoj M14 M14
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Informacije o hrupnostilvibracijah
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745.
Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipi¢no:
Nivo zvo€nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Visina zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Nosite zasc¢ito za sluh!
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri) doloena
ustrezno EN 60745.
Grobo brusenje:
Vibracijska vrednost emisij a, ¢, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Nevarnost K ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
BruSenje s smirkovim papirjem
Vibracijska vrednost emisij a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Nevarnost K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Pri uporabi za druge namene, kot npr. rezanje ali bru$enje z jeklenoZi¢no krtaco, se lahko izkazejo drugacéne vibracijske vrednosti!

OPOZORILO

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku  in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejSe vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektriéno orodje uporablja za drugaéne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrZevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko ¢ez celoten

delovni ¢as znatno zviSa obremenitev s tresenjem.

Za natancno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi Cas v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar
dejansko ni v rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.

Za za&cito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zas¢itne ukrepe npr.: VzdrZevanije elektri¢cnega orodja in orodja, delo

s toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

E OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila, tudi tista v priloZzeni brosuri. Napake zaradi
neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektricni udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
Se potrebovali.

A VARNOSTNA NAVODILA ZA KOTNO BRUSILKO

Skupna varnostna opozorila za brusenje, smirkanje, delo z
ziénimi S€etkami in rezanje.

a) To elektri¢no orodje se uporablja kot stroj za brusenje,
smirkanje, ziéno $¢etkanje in rezanje. Upostevajte vsa
varnostna opozorila, navodila, prikaze in podatke, ki jih
prejmete z elektriénim orodjem. V kolikor navodila ne
upostevate, lahko pride do elektriénega udara, pozara in/ali
tezkih poskodb..

b) To elektri¢no orodje ni primerno za poliranje. Uporaba za
katero stroj ni predviden, lahko povzroci nevarnosti in
poskodbe.
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c) Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje ni
specialno predvidel in katerega uporabe ne priporoca.

Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vase elektricno
orodje, Se ne zagotavlja varne uporabe.

d) Dovoljeno stevilo vrtljajev vsadnega orodja mora biti
najmanj tako visoko kot maksimalno Stevilo vrtljajev, ki je
navedeno na elektricnem orodju. Pribor, ki se vrti hitreje kot
je dovoljeno, se lahko zlomi in leti naokrog.

e) Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram Vasega elektricnega orodja. Napa¢no
dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli dovolj dobro
zavarovati ali nadzorovati.

f) Brusilni koluti, prirobnice, brusilni krozniki in drug pribor
se morajo natan¢no prilegati na brusilno vreteno Vasega
elektriénega orodja. Vsadna orodja, ki se natan¢no ne
prilegajo brusilnemu vretenu elektricnega orodja, se vrtijo
neenakomerno, zelo mo¢no vibrirajo in lahko povzrocijo izgubo
nadzora nad napravo.

g) Ne uporabljajte poSkodovanih vsadnih orodij. Pred
vsako uporabo preglejte brusilne kolute, ¢e se ne luséijo
oziroma ¢e nimajo razpok, brusilne kroznike, ¢e nimajo
razpok oziroma ce niso mocno obrabljeni ali izrabljeni,
ziéne Scetke pa, ¢e nimajo zrahljanih ali odlomljenih zic.
Ce pade elektri€no orodje ali vsadno orodje na tla,
poglejte, ¢e ni poskodovano in uporabljajte samo
neposkodovana vsadna orodja. Po kontroli in vstavljanju
vsadnega orodja se ne zadrzujte v ravnini vrtecega se
vsadnega orodja, kar velja tudi za druge osebe v blizini.
Elektriéno orodje naj eno minuto deluje z najvisjim
Stevilom vrtljajev. Poskodovana vsadna orodja se najveckrat
zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

h) Uporabljajte osebno zascitno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zasS¢itno masko ¢ez cel obraz, zascito
za oci ali zascitna ocala. Ce je potrebno, nosite zascitno
masko proti prahu, zasc¢itne glu$nike, zasc¢itne rokavice ali
specialni predpasnik , ki Vas bo zavaroval pred manjsimi
delci materiala, ki nastajajo pri brusenju. Oci je treba
zavarovati pred tujki, ki nastajajo pri razlicnih vrstah uporabe
naprave in letijo naokrog. Zas¢itna maska proti prahu ali
dihalna maska morata filtrirati prah, ki nastaja pri uporabi.
Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupu ima lahko za posledico
izgubo sluha.

i) Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmogja. Vsak, ki stopi na delovno obmocje,
mora nositi osebno zas¢itno opremo. Odlomljeni delci
obdelovanca ali zlomljena vsadna orodja lahko odletijo stran in
povzrocijo telesne poskodbe, tudi izven neposrednega
delovnega obmodja.

j) Ce izvajate dela, pri katerih bi lahko vstavno orodje
zadelo ob skrite elektricne vodnike ali ob lastni omrezni
kabel, drzite elektricno orodje samo za izolirane rocaje. Stik
z vodnikom, ki je pod napetostjo, prenese napetost tudi na
kovinske dele elektricnega orodja in povzroci elektriéni udar.

k) Omreznega kabla ne priblizujte vrteCemu se vsadnemu
orodju. Ce izgubite nadzor nad elektricnim orodjem, lahko
orodje prereze ali zagrabi kabel, Vasa roka pa zaide v vrtece se
vsadno orodje.

1) Ne odlagajte elektriénega orodja, dokler se vsadno
orodje popolnoma ne ustavi. Vrtee se vsadno orodje lahko
pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi ¢esar lahko izgubite
nadzor nad elektricnim orodjem.

m) Elektri¢no orodje naj medtem, ko ga prenasate naokrog,
ne deluje. VrteCe se vsadno orodje lahko zaradi naklju¢nega
kontakta zagrabi Vase oblacilo in se zavrta v VaSe telo.

n) Prezracevalne reze Vasega elektricnega orodja morate
redno ¢istiti. Ventilator motorja povlece v ohisje prah in velika
koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za elektricno
nevarnost.
o) Ne uporabljajte elektri¢nega orodja v blizini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.

p) Ne uporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje potrebujejo
tekocino. Uporaba vode ali drugih tekocin lahko povzrogi
elektricni udar.

Povratni udarec in ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi
zagozdenja ali blokiranja vrteCega se vsadnega orodja, na
primer brusilnega koluta, brusilnega kroznika, Zi¢ne S¢etke in
podobnega. Zagozdenje ali blokiranje ima za posledico
takojsnjo ustavitev vrteCega se vsadnega orodja.
Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi tega pospeseno
premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja vsadnega
orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v
obdelovancu, se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen v
obdelovanec, zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali
povzroci povratni udarec. Brusilni kolut se nato premakne proti
uporabniku ali pro¢ od njega, odvisno od smeri vrtenja
brusilnega koluta na mestu blokiranja. Blokirni koluti se lahko
pri tem tudi zlomijo.
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Povratni udarec je posledica napa¢ne ali pomanjkljive uporabe
elektricnega orodja. Preprecite ga lahko z ustreznimi
previdnostnimi ukrepi. Navedeni so v nadaljevanju besedila.

a) Dobro drzite elektricno orodje in premaknite telo in roke
v polozaj, v katerem boste lahko prestregli mo¢ povratnega
udarca. Ce je na voljo dodatni rocaj, ga obvezno
uporabljajte in tako zagotovite najboljSe mozno nadziranje
mocdi povratnih udarcev ali reakcijskih momentov pri
zagonu naprave. Z ustreznimi previdnostnimi ukrepi lahko
uporabnik obvlada mo¢ povratnih udarcev in reakcijskih
momentov.

b) Nikoli z roko ne segaijte v blizino vrtecih se vsadnih
orodij. V primeru povratnega udarca se lahko orodje premakne
¢ez Vaso rook.

c) Ne priblizujte telesa podrocju, v katerega se lahko v
primeru povratnega udarca premakne elektri¢no orodje.
Povratni udarec potisne elektri¢no orodje v smer, ki je
nasprotna smeri premikanja brusilnega koluta na mestu
blokiranja.

d) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in
podobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja
odskocila od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se vsadno
orodje se v kotih, na ostrih robovih ali ¢e odsko¢i, zlahka
zagozdi.To povzroci izgubo nadzora ali povratni udarec.

e) Ne uporabljajte veriznih ali nazob¢anih zaginih listov. Ta
vsadna orodja pogosto povzrocijo povratni udarec ali izgubo
nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Posebna opozorila za brusenje in rezanje

a) Uporabljajte samo brusila, ki so atestirana za Vase
elektri¢no orodje in zas¢itni pokrov, predviden za ta
brusila. Brusil, ki niso predvidena za Vase elektri¢no orodje, ne
boste mogli dobro zavarovati in so zato nevarna.

b) Vedno uporabljajte zas¢itni pokrov, ki je predviden za
vrsto brusila, ki ga uporabljate. Zas¢itni pokrov mora biti
varno namescen na elektricno orodje in pritrjen tako, da bo
zagotovil najve¢jo mozno mero varnosti, kar pomeni, da
mora biti proti uporabniku obrnjen najmanjsi del odprtega
brusila. Zas¢itni pokrov naj bi uporabnika varoval pred drobci
in pred naklju¢nim stikom z brusilom.

c) Brusila lahko uporabljate samo za vrste uporabe, ki jih
priporoca proizvajalec. Na primer: Nikoli ne brusite s stransko
ploskvijo rezalne plos¢e. Rezalne ploS¢e so namenjene
odstranjevanju materiala z robom plosée. Brusilo se lahko
zaradi bo¢nega delovanja sile zlomi.

d) Za izbrani brusilni kolut vedno uporabljajte
neposkodovane vpenjalne prirobnice pravilne velikosti in
oblike. Ustrezne prirobnice podpirajo brusilni kolut in tako
zmanjsujejo nevarnost, da bi se kolut zlomil. Prirobnice za
rezalne plosce se lahko razlikujejo od prirobnic za druge
brusilne kolute.

e) Ne uporabljajte obrabljenih brusilnih kolutov vecjih
elektriénih orodij. Brusilni koluti za vecja elektri¢na orodja
niso konstruirana za visje $tevilo vrtljajev, s katerimi delujejo
manj$a elektri¢na orodja in se lahko zato zlomijo.

Ostala posebna opozorila za rezanje

a) Izogibajte se blokiranju rezalne plosce ali premoénemu
pritiskanju na obdelovanec. Ne delajte pretirano globokih
rezov. Preobremenjenost rezalne plosce se poveca, prav tako
dovzetnost za zatikanje ali blokiranje in s tem moznost
povratnega udarca ali zloma brusila.

b) Izogibajte se podrocja pred in za vrteco se rezalno
ploséo. Ce boste rezalno plosco, ki je v obdelovancu, potisnili
stran od sebe, lahko elektri¢no orodje v primeru povratnega
udarca skupaj z vrte€im se kolutom odleti naravnost v Vas.

c) Ce se rezalna plos¢a zagozdi ali ¢e prekinete z delom,
elektriéno orodje izklopite in ga drzite pri miru, dokler se
kolut popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte rezalne
plosce, ki se Se vrti, potegniti iz reza, ker lahko pride do
povratnega udarca. Ugotovite in odstranite vzrok zagozditve.
d) Dokler se elektriéno orodje nahaja v obdelovancu, ga ne
smete ponovno vklopiti. Pocakajte, da bo rezalna plosca
dosegla polno stevilo vrtljajev in Sele potem previdno



nadaljujte z rezanjem. V nasprotnem primeru se lahko plo$¢a
zatakne, skoci iz obdelovanca ali povzroci povratni udarec.

e) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in tako
zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene
rezalne ploscée. Veliki obdelovanci se lahko zaradi lastne teze
upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, pa tudi v
blizini reza in na robu.

f) Se posebno previdni bodite pri “rezanju zepov” v
obstojece stene ali v druga podro¢ja, v katera nimate
vpogleda. Pogrezajo¢a se rezalna plos¢a lahko pri
zarezovanju v plinske ali vodovodne cevi ter elektricne vodnike
in druge predmete povzro€i povratni udarec.

Posebna opozorila za brusenje z brusnim papirjem

a) Ne uporabljajte predimenzioniranih brusilnih listov,
temvec upostevajte podatke proizvajalca o velikosti
Zaginega lista. Brusilni listi, ki gledajo ¢ez brusilni kroznik,
lahko povzrocijo telesne poSkodbe ali pa blokiranje in trganje
Zaginega lista oziroma povratni udarec.

Posebna opozorila za delo z zi€nimi S¢etkami

a) Upostevajte dejstvo, da Zi€na $cetka tudi med obic¢ajno
uporabo izgublja koscke zice. Zic zato ne preobremenjujte
s premocnim pritiskanjem na $éetko. Koscki Zice, ki letijo
stran, lahko zelo hitro prodrejo skozi tanko oblacilo in/ali kozo.
b) Ce je za delo priporoéljiva uporaba zaséitnega pokrova,
preprecite, da bi se zas¢itni pokrov in zi¢na S¢etka
dotikala. Premer diskastih in lon¢astih Zicnih $Cetk se lahko
zaradi pritiskanja nanje in zaradi delovanja centrifugalnih sil
poveca.

Nadaljna varnostna in delovna opozorila

Pri brusenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne
ogrozate nobenih oseb. Zaradi nevarnosti poZara se v bliZini
(na podrogju iskrenja) ne smejo nahajati nobeni gorljivi
materiali. Ne uporabljajte odsesavanja prahu.

Izogibajte se temu, da bi iskrenje in brusilni prah zadevali v
telo.

Ne segajte na podrocje nevarnosti teko¢ega stroja.

Napravo takoj izklopite, ¢e nastopijo znatne vibracije ali ¢e
ugotovite drugac¢ne pomanjkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite
vzrok.

Pri ekstremnih pogojih uporabe (npr. obrusu kovin z opornim
kroznikom in vulkan-fiber brusilno plo$¢o) se lahko v notranjosti
kotne brusilke naberejo necistoCe (kovinski nanos). Pri
tovrstnih pogojih uporabe je iz varnostnih razlogov nujno
potreben predklop zasc¢itnega stikala diferenénega toka. Po
sprozitvi Fl-varovalnega stikala je potrebno stroj poslati na
servisiranje.

Trske ali iveri se pri tekoGem stroju ne smejo odstranjevati.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljucite samo na enofazni izmeniéni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznagena na tipski plos¢ici. Prikljucitev je mozna
tudi na vti¢nice brez za$¢itnega kontakta, ker obstaja
nadgradnja zascitnega razreda.

Vti¢nice v zunanjem podro¢ju morajo biti opremljene z
zas¢itnimi stikali za okvarni tok (FI, RCD, PRCD). To zahteva
instalacijski predpis za vaso elektricno napravo. Prosimo, da to
pri uporabi nase naprave upostevate.

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izklopljenem stanju.

Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti v
$pranje za prezracevanje.

Postopki priklapljanja povzrocijo kratkoro¢na zmanj$anja
napetosti. Pri nedopustnih omreznih pogojih lahko nastopi
oviranje drugih naprav. Pri omreznih impendancah, ki znasajo
manj kot 0,2 Q, ni potrebno pri¢akovati nikakr$nih motenj.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Kotna brusilka je uporabna za razdvajanje in grobo
bruSenjemnogih materialov, kot npr. kovin ali kamna, kakor tudi
zabru$enje s plo$co iz umetne mase in za delo z
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jeklenozi¢nokrtaCo. Kadar ste v dvomu upostevajte navodila
proizvajalcapribora.

Za razdvajalna dela uporabljajte zaprto za$¢itno masko iz
programa pribora.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektri¢no orodje je primerno zgolj za suho obdelavo.

NAPOTKI ZA DELO

Pri brusilnih sredstvih, ki so opremljeni s plo$¢ico z navojem se
prepriCajte, da je navoj v ploscici dovolj dolg za vreteno.
Rezalne in brusilne plo$¢e vedno uporabljajte in shranjujte v
skladu z navedbami proizvajalca.

Pri grobem struZenju ali rezanju vedno delajte z zas¢itnim
pokrovom.

Za rezanje kamna so obvezne vodilne sani.

Kolenaste brusne ploSce je potebno montirati tako, da se bo
njihova brusna zakljucila vsaj. 2 mm pod ravnijo roba zascitne
avbe.

Matica prirobnice mora biti pred zagonom stroja zategnjena.
Vedno uporabljajte dodatni rocaj.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ¢e ne drzi ze
zaradi lastne tezZe. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko
proti plosci.

ZASCITA PRED PONOVNIM ZAGONOM

Stikalo z ni¢elno napetostjo prepre€uje ponovni zagon stroja po
izpadu elektriénega toka. Pri ponovnem zacetku dela stroj
izklopite in ponovno vklopite.

OMEJITEV ZAGONSKEGA TOKA + RAHLI ZAGON

Zagonski tok stroja je nekajkrat vi§ji od nazivnega toka. S
pomocjo omejevalnika zagonskega toka se vklopni tok reducira
za toliko, da se ne aktivira varovalka (16 A inertno).

Elektronski rahli zagon za varno delovanje pri vklopu
preprecuje sunkovit zagon stroja.

ELEKTRONIKA

Elektronika konstantno zadrzuje Stevilo vrtljajev pri naras¢ajoci
obremenitvi. Naprava je opremljena z Overload - in Anti
Kickback za&¢itno funkcijo in se pri ustrezni preobremenitvi
ustavi. Stroj izklopiti in ponovno vklopiti

Pri dlje trajajoci preobremenitvi elektronika preklopi na
zmanj$ano Stevilo vrtljajev. Stroj te€e pocasi dalje zaradi
hlajenja navojev motorja. Po izklopu in ponovnem klopu stroja
lahko delate s strojem dalje na podrocju nazivne obremenitve.

VZDRZEVANJE

Pazite na to, da so prezracevalne reZe stroja vedno Ciste.

V kolikor je prikljuéna napeljava elektricnega orodja
poskodovana, jo je potrebno nadomestiti s posebej pripravljeno
prikljuéno napeljavo, ki je dobavljiva preko servisne
organizacije.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte broSuro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri
Techtronic Industries GmbH naro¢i eksplozijska risba naprave
ob navedbi tipa stroja in Stevilke s tipske ploS¢ice Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden,
Germany.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod ,Tehni¢ni podatki“
opisan proizvod ujema z vsemi relevantnimi predpisi smernice
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/ES in s slede¢imi
harmoniziranimi normativnimi dokumenti:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug

Managing Director C €

Poobladc¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

SIMBOLI
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POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikag iz
vticnice.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite zas¢itna ocala.
Nositi za¢itne rokavice

Brez uporabe sile.

Zgolj za brusilna opravila.

Zgolj za rezalna opravila.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave,
priporo¢eno dopolnilo iz programa opreme.

Elektriénih naprav ni dovoljeno odstranjevati
skupaj z gospodinjskimi odpadki.

Elektri¢ne in elektronske naprave je potrebno
zbirati lo€eno in za okolju prijazno odstranitev,
oddati podjetju za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem
prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoriS¢ in zbirnih mest.

Elektri¢no orodje zas¢itnega razreda II.
Elektri¢no orodje, pri katerem zascita pred
elektri¢nim udarom ni odvisna zgolj od osnovne
izolacije, temvec tudi od tega, da so uporabljeni
dodatni ukrepi, kot dvojna ali okrepljena
izolacija.

Ni priprave za priklju¢ek zas¢itnega vodnika.

CE-znak
Regulatory Compliance Mark (RCM). Proizvod
izpolnjuje veljavne predpise.

Nacionalna oznaka skladnosti Ukrajina

EurAsian oznaka o skladnosti.
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TEHNICKI PODACI
Kutni brusaé

‘ AGV 17-150 XC ‘ AGV 17-180 XC

Broj proizvodnje 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Snaga nominalnog prijema 1750 W 1750 W
Nazivni broj okretaja 9500 min-! 7600 min-!
D=Brusne plo¢e-g max. 150 mm 180 mm
d=otvor sa 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Debljina brusne ploce max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Debljina rezne ploce min. / max. 1,0/3mm 1,5/3mm
b
D D=Brusne povrsine-g max. 150 mm 180 mm
@ D=Lon¢aste ¢etke-g max. 75 mm 75 mm
Navoj vretena M14 M14
Tezina po EPTA-proceduri 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Informacije o bucilvibracijama
Mijerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuée EN 60 745.
A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipi¢no:
nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
nivo uc¢inka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Nositi zastitu sluha!
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su odmjerene
odgovarajuce EN 60745
Grubo brusenje:
Vrijednost emisije vibracije a, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Nesigurnost K ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s?
BruSenje pjeS¢anim papirom
Vrijednost emisije vibracije a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Nesigurnost K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Kod drugih primjena kao npr. bruSenje presjecanjem ili bruSenje sa ¢etkom od €eli¢nih Zica mogu nastati druge vibracijske
vrijednosti!
UPOZORENIE

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i
moze se upotrijebiti za usporedbu elektriénog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.
Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektri¢nog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupaju¢im primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja moze odstupati. To moze titrajno optere¢enje

kroz cijeli period rada bitno povisiti.

Za to€nu procjenu titrajnog optereéenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljuéen ili u kojima doduse radi, ali nije
i stvarno u upotrebi. To moze titrajno optereéenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanje elektri¢nih alata i upotrebljenih

alata, odrzavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

E UPOZORENIE! Procitajte sigurnosne upute i uputnice,
isto i one iz priloZzene brosure. Ako se ne bi postivale
napomene o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni
udar, pozar ifili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A SIGURNOSNE UPUTE ZA KUTNU BRUSILICU

Zajednicke sigurnosne upute za brusenje, brusenje
pjeScanim papirom, radove sa zi¢anim cetkama i odvojno
brusenje.

a) Ovaj elektri¢ni alat se primijenjuje kao brusa¢, brusac¢
pjeSc¢anim papirom, zi¢ana ¢etka i stroj za odvojno
brusenje. Postivati sve sigurnosne upute, naloge, prikaze i
podatke, koje dobijete sa elektricnim alatom. Ako slijedece
upute ne budete postivali, moze doéi do elektriénog udara,
pozara ifili teSkih povreda.
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b) Ovaj elektricni alat nije prikladan za poliranje. Primjene,
za koje elektri¢ni alat nije predviden, mogu prouzroditi
ugrozavanja i povrede.

c) Ne koristite pribor koji proizvodac¢ nije posebno
predvidio i preporucio za ovaj elektri¢ni alat. Sama
cinjenica da se pribor moze privrstiti na vas elektricni alat, ne
jam¢i sigurnu primjenu.

d) Dopusteni broj okretaja elektricnog alata mora biti
barem toliko visok kao maksimalni broj okretaja naveden
na elektricnom alatu. Pribor koji se vrti brze nego $to je do
dopusteno, mogao bi se polomiti i razletjeti.

e) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju
odgovarati dimenzijama vaseg elektri¢énog alata. Pogre$no

kontrolirati.

f) Brusne ploce, prirubnice, brusni tanjuri ili ostali pribor
moraju biti to¢no prilagodeni brusnom vretenu vaseg
elektricnog alata. Radni alati koji ne odgovaraju to¢no
brusnom vretenu elektrinog alata, okrecu se nejednoli¢no, vrlo
jako vibriraju i mogu dovesti do gubitka kontrole nad elektriénim
alatom.

g) Ne koristite oStecene radne alate. Prije svake primjene
kontrolirajte radne alate, kao $to su brusne ploce na
odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure na
pukotine, trosenje ili vecu istroSenost, ¢elicne ¢etke na
oslobodene ili odlomljene Zice. Ako bi elektricni alat ili
radni alat pao, provjerite da li je oStecen ili koristite
neosteceni radni alat. Kada koristite ili kontrolirate radni
alat, osobe koje se nalaze blizu drzite izvan ravnine
rotirajuceg radnog alata i ostavite elektricni alat da se
jednu minutu vrti sa maksimalnim brojem okretaja.
Osteceni radni alati najéeS¢e se lome u vrijeme ovakvih
ispitivanja.

h) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko je
to potrebno, nosite masku za zastitu od prasine, Stitnike za
sluh, zastitne rukavice ili specijalne pregace, koje ¢e vas
zastititi od sitnih ¢estica od brusenja i materijala. O¢i treba
zastiti od letecih stranih tijela koja nastaju kod razlicitih
primjena. Zastitne maske protiv prasine ili za disanje moraju
profiltrirati prasinu nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme
izloZeni buci, mogao bi vam se pogorsati sluh.

i) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran razmak
do njihovog radnog podrucja. Svatko tko stupi u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu. Odlomljeni
komadici izratka ili odlomljeni radni alati mogu odletjeti i
uzrokovati ozljede i izvan neposrednog radnog podrucja.

j) Ako izvodite radove kod kojih bi radni alat mogao
zahvatiti skrivene elektricne vodove ili vlastiti prikljucni
kabel, elektricni alat drzite samo za izolirane rucke. Kontakt
sa elektriénim vodom pod naponom, stavlja pod napon i
metalne dijelove elektri¢nog alata i dovodi do elektri¢nog udara.

k) Prikljucni kabel drzite dalje od rotirajuc¢eg radnog alata.
Ako bi izgubili kontrolu nad elektri¢nim alatom, mogao bi se
odrezati ili zahvatiti prikljuéni kabel, a mogao bi zahvatiti i vaSe
ruke i Sake.

1) Elektri¢ni alat nikada ne odlazite prije nego Sto se radni
alat potpuno zaustavi. Rotirajuéi radni alat mogao bi dodirnuti
povrsinu odlaganja, zbog ¢ega bi mogli izgubiti kontrolu nad
elektri¢nim alatom.

m) Ne dopustite da elektri¢ni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuci radni alat bi slu€ajnim kontaktom mogao zahvatiti
vasu odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

n) Redovito Cistite otvore za hladenje vaseg elektricnog
alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kuéiste elektricnog
alata, a veliko nakupljanje metalne prasine moze uzrokovati
elektricne opasnosti.

o) Elektri¢ni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala.
Iskre bi mogle zapaliti ove materijale.

p) Ne koristite radne alate koji zahtijevaju teku¢a rashladna
sredstva. Primjena vode ili ostalih tekucih rashladnih sredstava
moze dovesti do elektricnog udara.

Povratni udar i odgovarajuce upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji se je
zaglavio ili blokirao, kao to su brusilice, brusni tanjuri, celiéne
Cetke itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog
zaustavljanja rotirajuceg radnog alata. Zbog toga ce se
nekontrolirani elektri¢ni alat ubrzati u smjeru suprotnom od
smjera rotacije radnog alata na mjestu blokiranja.

Ako bi se npr. brusna plo¢a zaglavila ili blokirala u izratku, tada
rub brusne plo¢e koja je zarezala u izradak moze odlomiti
brusnu plocu ili uzrokovati povratni udar. Brusna plo¢a se kod
toga pomice prema osobi koja rukuje elektricnim alatom ili od
nje, ovisno od smjera rotacije brusne ploce na mjestu
blokiranja. Kod toga se brusne plo¢e mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektri¢nog alata. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama
opreza, kao $to su dolje opisane.

a) Elektricni alat drzite vrsto i vase tijelo i ruke dovedite u
polozaj u kojem mozete preuzeti sile povratnog udara.
Ukoliko postoji koristite uvijek dodatnu rucku, kako bi
imali najve¢u mogucu kontrolu nad silama povratnog
udara ili momentima reakcije kod rada elektricnog alata.
Osoba koja rukuje elektri¢nim alatom moze prikladnim mjerama
opreza ovladati povratnim udarom ili silama reakcije.

b) Vase ruke nikada ne stavljajte blizu rotiraju¢eg radnog
alata. Radni alat se kod povratnog udara moze pomaknuti
preko vasih ruku.

c) Vasim tijelom izbjegavajte podrucja u kojim se elektri¢ni
alat pomice kod povratnog udara. Povratni udar potiskuje
elektricni alat u smjeru suprotnom od pomicanja brusne ploce
na mjestu blokiranja.

d) Posebno opreznim radom u podruéju uglova, ostrih
rubova, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od izratka
i da se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat kada se odbije
na uglovima ili o8trim rubovima, sklon je ukljestenju. To
uzrokuje gubitak kontrole nad radnim alatom ili povratni udar.

e) Ne koristite lanc¢ane ili nazubljene listove pile. Takvi radni
alati esto uzrokuju povratni udar ili gubitak kontrole nad
elektricnim alatom.

Posebne upute upozorenja za brusenje i rezanje brusnom
ploc¢om

a) Koristite isklju¢ivo brusna tijela odobrena za elektri¢ni
alat i Stitnik predviden za ova brusna tijela. Brusna tijela
koja nisu predvidena za ovaj elektricni alat ne mogu se

b) Koristite uvijek stitnik predviden za koriStenu vrstu
brusnih tijela. Stitnik mora biti sigurno pri¢vr§éen na
elektricnom alatu i tako podesen da se postigne
maksimalna mjera sigurnosti, tj. da je najmanji moguci dio
brusnog tijela otvoren prema osobi koja radi sa elektri¢nim
alatom. Stitnik treba zastiti osobu od odlomljenih komadica i
nehoti¢nog kontakta sa brusnim tijelom.

c) Brusna tijela se smiju koristiti samo za preporucene
mogucnosti primjene. Npr.: ne brusite nikada sa boénom
povrsinom brusne ploce za rezanje. Brusne ploce za rezanje
predvidene su za rezanje materijala sa rubom plo¢e. Bo¢nim
djelovanjem na ova brusna tijela one se mogu polomiti.

d) Za brusne ploce koje ste odabrali koristite uvijek
neostecene stezne prirubnice odgovarajuce velic¢ine i
oblika. Prikladne prirubnice sluze za stezanje brusnih plo¢a i
tako smanjuju opasnost od loma brusnih plo¢a. Prirubnice za
brusne ploge za rezanje mogu se razlikovati od prirubnica za
ostale brusne ploce.

e) Ne koristite istroSene brusne ploce velikih elektri¢nih
alata. Brusne ploce za velike elektricne alate nisu predvidene
za vece brojeve okretaja manjih elektri¢nih alata i mogu
puknuti.

Ostale upute upozorenja za brusne ploce za rezanje

a) Izbjegavajte blokiranje brusnih plo¢a za rezanje ili
preveliki pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke rezove.
Preoptereéenje brusnih plo¢a za rezanje povecava njihovo
naprezanije i sklonost sko$enja iz vertikalnog polozaja ili
blokiranja i time moguénost povratnog udara ili loma brusne
ploce.

b) Izbjegavajte podrucja ispred i iza rotirajuce brusne
ploce. Ako brusnu plo¢u za rezanje u izratku pomicete dalje od
sebe, u slu¢aju povratnog udara elektri¢ni alat sa rotirajuéom
plo¢om bi se mogao izravno odbaciti na vas.

c) Ukoliko bi se brusna ploca za rezanje uklijestila ili vi
prekidate rad, iskljucite elektricni alat i drzite ga mirno, sve
dok se brusna ploca ne zaustavi. Ne pokusavajte nikada
brusnu plocu koja se jos vrti vaditi iz reza, jer bi inace
moglo do¢i do povratnog udara. Ustanovite i otklonite uzrok
ukljestenja.

d) Ne ukljucujte ponovno elektricni alat sve dok se brusna
ploca za rezanje nalazi zarezana u izratku. Prije nego sto
oprezno nastavite sa rezanjem, ostavite da brusna plo¢a za
rezanje prvo postigne svoj puni broj okretaja. Inace bi se
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brusna plo¢a mogla zaglaviti, odsko¢iti iz izratka ili uzrokovati
povratni udar.

e) Podlozite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla
opasnost povratnog udara od uklijeStene brusne ploce za
rezanje. Veliki izraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje
vlastite tezine. Izradak se mora osloniti na obje strane, i to kako
u blizini brusne ploce za rezanje, tako i na rubu.

f) Budite posebno oprezni kod zarezivanja postojecih
zidova ili na drugim nevidljivim podruéjima. Brusna plo¢a
za rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi,
elektricne vodove ili ostale objekte, moze uzrokovati povratni
udar.

Posebne upute upozorenja za brusenje brusnim papirom
a) Ne koristite predimenzionirane brusne listove, nego se
pridrzavajte podataka proizvodaca za veli¢ine brusnih
listova. Brusni listovi koji str8e izvan brusnih tanjura mogu
uzrokovati ozljede i dovesti do blokiranja, trganja brusnih
listova ili do povratnog udara.

Posebne upute upozorenja za radove sa ¢elicnim ¢etkama
a) Obratite pozornost da celi€ne cetke i tijekom uobicajene
uporabe gube komadice Zica. Ne preopterecujte ove zZice
prekomjernim pritiskanjem. Odletjeli komadic¢i Zica mogu vrlo
lako probiti tanku odjecu ulili kozu.

b) Kada se preporucuje koristenje stitnika, treba sprijeciti
dodirivanje stitnika i Celicne €etke. Tanjuraste i lonCaste
Cetke mogu zbog pritiska i centrifugalne sile poveéati svoj
promjer.

Ostale sigurnosne i radne upute

Kod bru$enja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se
ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne
smiju nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Izbjegavajte da iskre i prasina bru$enja ne pogode tijelo.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeéeg stroja.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se
utvrde drugi nedostaci. Provjerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.

Kod ekstremnih uslova radova (npr. kod glatkog brusenja
metala sa potpornim tanjurom i diskovima od vulkaniziranog
vlakna za brusenje) moze naloziti jaki talog prljavstine u
unutrasnjosti kutnog brusaca (metalni talozi). Pod ovakvim
radnim uvjetima je iz sigurnosnih razloga potrebno je potrebno
predukljucenje zastitnog prekidaca struje kvara. Poslije
reagiranja Fl-zastitnog prekidaca se stroj mora poslati na
odrzavanje.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju
odstranjivati.

PRIKLJUCAK NA MREZU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo na
napon struje, naveden na plocici snage. Priklju¢ak je mogu¢ i
na uti¢nice bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja
zastitne klase II.

Uti¢nice na vanjskom podrucju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju (FI, RCD, PRCD). To zahtjeva
instalacijski propis za elektri¢ne uredaje. Molimo da ovo
postujete prilikom upotrebe naseg aparata.

Samo iskljuceni stroj prikljuiti na uti¢nicu.
Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju
dospijeti u otvore za prozracivanje.

Postupke ukljucivanja proizvode kratkotrajne padove napona.
Kod nepovoljnih uvjeta mreze moze doci do nepovoljnih
djelovanja drugih aparata. Kod impedancija mreze manje od
0,2 ohma se ne ocekuju nikakve smetnje.

PROPISNA UPOTREBA

Kutni brusa¢ se moze upotrijebiti za razdvajanje i za
grubobru$enje mnogih materijala, kao npr. metala i kamena,
kao i zabruSenje sa plasti¢nim brusnim diskovima i za radove
sacelicnim ¢etkama. U nedoumici postivati upute
proizvodacapribora.

Kod odvajackih radova upotrijebiti zatvorene zastitne haube iz
programa pribora

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.
Elektri¢ni alat je prikladan samo za suhu obradu.

RADNE UPUTE

Kod brusnih sredstava, koja bi trebala biti opremljeni plo€om sa
navojem, utvrditi, da li je navoj u plogi dovoljno dug za vreteno.
Rezne i brusne ploce upotrijebiti i Cuvati uvijek po podacima
proizvodaca.

Prilikom grube obrade i prosjecanja uvijek raditi sa zastitnom
kapom.

Za prosjecanje kamena je vodeca klizaljka propis.

Koljen&aste brusne ploe moraju biti montirane tako, da njihova
klizna povrSina zavrSava najmanje 2 mm ispod ravnine ruba
zastitne kape.

Matica prirubnice mora prije pustanja stroja u rad biti zategnuta.
Uvijek primijeniti dodatnu rucicu.

Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako se
ne drZi svojom osobnom tezinom. Radni predmet ne nikada
voditi rukom prema plogi.

ZASTITA PROTIV PONOVNOG POKRETANJA

Prekida¢ nultog napona sprije¢ava ponovan start stroja nakon
nestanka struje. Kod ponovnog pocetka rada stroj iskljuciti i
opet ukljugiti.

OGRANICENJE STRUJE POKRETANJA + NJEZAN START
Struja za uklju¢ivanje stroja iznosi viestruko od nominalne
struje. Kroz ograni¢enje struje pokretanja se struja uklju€ivanja
utoliko reducira, da jedan osigura¢ (16 A tromosti) ne odgovara.

Elektronicki njezan start za sigurno rukovanje sprije¢ava kod
ukljucivanja grubi start stroja.

ELEKTRONIKA

Elektronika kod povecanja opterecenja odrzava broj okretaja
konstantnim. Ovaj aparat raspolaze sa Overload i anti Kickback
zastitnom funkcijom i zaustavlja se odgovarajuce
preopterec¢enosti. Stroj iskljuciti i ponovno ukljuciti

Kod duzeg opterecenja elektronika preklapa na reducirani broj
okretaja. Stroj radi sporo dalje zbog hladenja namotaja motora.
Nakon iskljuivanja i ponovnog ukljucivanja se strojem moze
raditi dalje u podruéju nominalnog opterecenja.

ODRZAVANJE

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Ukoliko je prikljuéni vod elektri¢nog alata oSte¢en, ovaj se mora
promijeniti jednim specijalno podesenim prikljuénim vodom, koji
se moze dobiti preko servisne organizacije.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod
jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru
Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moze zatraziti crtez eksplozije aparata uz
davanje podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na
plocici snage kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany.
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CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljuiemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan pod
,Tehnicki podaci”, sukladan sa svim relevantnim propisima
smjernice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC i sa
slijede¢im harmoniziranim normativnim dokumentima:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05
o /{T_

Alexander Krug C €

Managing Director

Ovlasten za formiranje tehni¢ke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije radova na stroju izvuéi utikac iz uti¢nice.

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Nositi zastitne rukavice!

Ne upotrebljavati silu.

Samo za brusacke radove.

Samo za rezacke radove.

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana,
preporu¢ena dopuna iz promgrama opreme.

Elektri¢ni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa
sa kuénim smecem.

Elektrini uredaji se moraju skupljati odvojeno i
predati na zbrinjavanje primjereno okoliSu
jednom od pogona za iskoris¢avanje.
Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod stru¢nog
trgovca u svezi gospodarstva za recikliranje i
mjesta skupljanja.

Elektri¢ni alat zastitne kategorije II.

Elektricni alat, Cija zastita od jednog elektricnog
udara ne zavisi samo od osnovne izolacije, vec i
od toga, da se primijene dodatne zastitne mjere,
kao $to su dvostruka izolacija ili poja¢ana
izolacija.

Ne postoji nikakva naprava za priklju¢ak nekog
zastitnog voda.

Oznaka-CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). Proizvod
ispunjava valjane propise.

Nacionalni znak konformnosti Ukrajina

EurAsian znak konformnosti.




TEHNISKIE DATI
Lenka slipmasina

‘ AGV 17-150 XC

‘ AGV 17-180 XC

UZMANIBU

Instrukcija noradita svarstibu robezveértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstodi standartam EN 60745, un to var
izmantot elektroinstrumentu savstarpéjai salidzina$anai. Ta ir piemérota art svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstoSus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var atSkirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik$anai, ir janem véra arT laiks, kad ierices ir izslégta vai arT ir ieslégta, tomér faktiski netiek

lietota. Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu

tehniska apkope, roku siltuma uzturéSana, darba procesu organizacija.

E UZMANIBU! Izlasiet visu drosibas instrukciju un
lietoSanas pamacibu klat pievienotaja bukleta. Seit sniegto
droSibas noteikumu un noradijumu neievéro$ana var izraisit
aizdegSanos un bt par céloni elektriskajam triecienam vai
nopietnam savainojumam.

noradijumu neievéro$ana var novest pie elektroSoka,

ugunsgréka un/ vai smagiem miesas bojajumiem.

b) Sis elektroinstruments nav piemérots pulé$anai. Sis
ierices izmantoSana mérkiem, kuriem ta nav paredzéta, var to

sabojat.

nenovietojas zem aizsarga un darba laika apgratina
instrumenta vadibu.

Iiniju vai instrumenta elektrokabeli, darba laika turiet
elektroinstrumentu aiz izolétajiem rokturiem,
nepieskaroties metala dalam. Darbinstumentam skarot
spriegumnesosSu elektrotikla vadu, spriegums nonak art uz
elektroinstrumenta metala dalam un var bat par céloni
elektriskajam triecienam.

k) Netuviniet rotéjoSu darbinstrumentu elektrokabelim.
Zudot kontrolei par instrumentu, darbinstruments var pargriezt
kabeli vai iekerties taja, ka rezultata kada no lietotaja kermena
dalam var saskarties ar rot&joso darbinstrumentu.

1) Nenovietojiet elektroinstrumentu, kamér taja
iestiprinatais darbinstruments nav pilnigi apstajies.
Roté&josais darbinstruments var skart atbalsta virsmu, ka
rezultata elektroinstruments var k|t nevadams.

m) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt
saskaré ar rotéjoSo darbinstrumentu un iekerties taja, izraisot
darbinstrumenta saskarSanos ar lietotaja kermeni.

n) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventiléjo$a gaisa plasma ievelk puteklus instrumenta
korpusa, bet liela metala puteklu daudzuma uzkrasanas var bat

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi
Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, peksni iekeroties vai

|zlaides numurs 4637 62 02... 4637 65 02... f) Slipésanas diskam, balstpaplaksnei, slipéSanas iestrégstot rotéjoSam darbinstrumentam, pieméram, slipéSanas
...000001-999999 ...000001-999999 pamatnei vai citiem piederumiem precizi janovietojas uz diskam, slipéSanas pamatnei, stieplu sukai u. t. t. Rot&josa
Nominala atdota jauda 1750 W 1750 W elektroinstrumenta darbvarpstas. Nomainamie darbinstrumenta iekerSanas vai iestrégsana izraisa ta peksnu
Nominalais arieSanas & 9500 min™ 7600 min™ darbinstrumenti, kas precizi neatbilst elektroinstrumenta apstasanos. Ta rezultata elektroinstruments parvietojas
ominalais grieSanas atrums min min darbvarpstas konstrukcijai, nevienmerigi grieZas, loti spécigi virziena, kas pretéjs darbinstrumenta kustibas virzienam
D=Slipdisks ar diametru maks. 150 mm 180 mm vibré un var bit par céloni kontroles zaudésanai par iestreguma vieta, un nereti klist nevadams.
d=urbuma o 22,2mm 22,2mm instrumentu. Ja, pieméram, slipg$anas disks iekeras vai iestrégst
d g) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi pirms apstradajamaja priekSmeta, taja iegremdéta diska mala var
D b=Slipripas biezums maks. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4") darbinstrumentu lietoSanas parbaudiet, vai tie nav bojati, izrauties no apstradajama materiala vai izraistt atsitienu. Sada
b pieméram, vai slipésanas diski nav atslanojusies vai gadijuma slipéSanas disks parvietojas lietotaja virziena vai art
d ieplaisajusi, vai slipéSanas pamatné nav verojamas plaisas prom no vina, atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret
P ' . . un vai stieplu suku veidojosas stieples nav valigas vai apstradajamo priekSmetu, Turklat slipeéSanas disks var sallzt.
@ b=GrieSanas diska biezums min. / maks. 1,073 mm 1,573 mm atlizusas. Ja elektroinstruments vai darbinstruments ir Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai
b kritis no zinama augstuma, parbaudiet, vai tas nav bojats, neprasmigai lietosanai. No ta var izvairities, ievérojot zinamus
gg:‘g{rll;ztm?rrl\ézltf;gzagatg Tﬁ\bioe]:ttil:):i’r?gglan:at;ulr;&?;:" Péc piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.
= D=SIipés i diamet ks. 150 mm 180 mm } inari turi i i iet ta
= Ipesanas virsmas diamelrs @ mais elektroinstrumentam darboties ar maksimalo grie3anis ﬁ) Stingri turletkelelt(grmaﬁtrltlmeqtlll ll;r'llzelne:met t"t’dtl.'
atrumu vienu minti ilgi, turot rotéjoSo darbinstrumentu égir:;:z: :;r)lé?amu s\liagr?m ('Ie,r i:r?lz:\st:jieat p':gilltjir':)rket:rilelfas
@ D=Koniskas birstes diametrs @ maks. 75 mm 75 mm g::z:;ﬁ!uBn;%S: ds;‘g;;::ﬂgmggg:y ;éfl)s:usdaé:llr;iké lauj optimali kompensét atsitienu vai reaktivo griez_és
Vérp[s)tas vijums M14 M14 E?fisetti;?::si:{dividualos darba aizsardzibas lidzeklus g:;?“eurgg'gga?:gEabsa‘t’:g;ktﬂ?ghsaﬁ‘;g?;g?;gmlr’a \S/ﬁt‘cggijé
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2003 3,0 kg 3,1kg Atkaribé no veicama darba rakstura izvélieties pilnu .sejas rsr?c?rjneefnetztm pretoties atsitienam un reaktivajam griezes
TrokSnu un vibraciju informacija aizsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas . _ . -
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745. aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojo$ajam slipésanas b) gl__etu\{lgletb!’oktas r°t‘t31°samkd?1"b";.stt"':'_"?e"tﬁm' Atsitiena
Anovértetas aparatiras skanas limenis ir: darbinstrumenta un apstradajama materiala dalinam, péc g;ll IJunlwe-z t-ar mts rur:en s.v:l_r Ska ar Ie_tO aja_ FO. l: ;
troks iedi If is (Nedro&iba K=3dB(A 89 dB(A 86.5 dB(A vajadzibas lietojiet puteklu aizsargmasku, ausu aizsargus C) Izvairieties atrasties vieta, kurp varetu parvietoties
JEKZEZ jsapdﬁafﬂ%;ﬂ}g}'ﬁédrig?gz,'Ka=3dB(A)§ ) 100 ngA; 97:5 ngA; un aizsargcimdus vai ari ipasu prieksSautu. Lietotaja acis elektroinstruments atsitiena bridi. _Atsitiena bridi
Nasat trok&na slapataiul japasarga no lidojosajiem sveskermeniem, kas dazkart rodas elektroinstruments parvietojas virziena, kas pretéjs
K petaju: darba gaita. Puteklu aizsargmaskai vai respiratoram japasarga darbinstrumenta kustibas virzienam iestréguma vieta.

o e ! : lietotaja elposanas celi no putekliem, kas veidojas darba laika. d) levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiru un asu malu
Svarstibu kopgja vértiba (Tris virzienu vektoru summa) tiek noteikta ligstosi atrodoties stipra trok3na iespaida, var rasties paliekosi tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu no
atb||§t03| EN 60745. dzirdes traucé&jumi. apstradajama priek$meta vai iestrégtu taja. Saskaroties ar
Rupja slipésana: i) Sekojiet, lai citas personas atrastos dros$a attaluma no stdriem vai asam malam rotgjosais darbinstruments izliecas un
svarstibu emisijas vertiba a, 4 8,7 m/s? 7,4 m/s? darba vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas tuvuma, atlec no apstradajama priekSmeta vai iestrégst taja. Tas var bat
Nedrosiba K 1,5 m/s? 1,5 m/s? jalieto individualie darba aizsardzibas Ilidzekli. par céloni kontroles zaudésanai par instrumentu vai atsitienam.
Slipésana Apstradajama priekSmeta atllzas vai saluzu$a darbinstrumenta e) Nelietojiet zaga asmenus, kas apgadati ar zobiem. Sadu
svarstibu emisijas vértiba a, 3,0 m/s? 3,0 m/s? dalas var lidot ar ievérojamu atrumu un nodarit kaitéjumu darbinstrumentu izmanto$ana var bt par céloni atsitienam vai
Nedrosiba K 1,5 m/s? 1,5 m/s? cilvéku veselibai arT ievérojama attaluma no darba vietas. kontroles zaudésanai par elektroinstrumentu.

Izmantojot citur, piem., veicot abrazivo grieSanu vai slipéjot ar térauda birsti, vibracijas lielumi var bt citadi! j) Ja darbinstruments var skart sléptu elektroparvades

IpasSie drosibas noteikumi, veicot slipéSanu un grieSanu

a) Lietojiet vienigi jasu riciba esosajam
elektroinstrumentam piemérotus slipésanas
darbinstrumentus un $adiem darbinstrumentiem paredzétu
aizsargu. Aizsargs var nepietiekami nosegt nepiemérotus
slipéSanas darbinstrumentus, [1dz ar to nelaujot panakt vélamo
darba dro$ibu.

b) Vienmeér izmantojiet aizsargu, kas paredzéts lietoSanai
kopa ar attieciga tipa slipéSanas darbinstrumentiem.
Aizsargam jabut uzstadamam un nostiprinamam uz
elektroinstrumenta ta, lai tas lautu panakt iespéjami lielaku
darba drosibu, t. i., lai lietotaja virziena bitu vérsta
iespéjami mazaka slipésanas darbinstrumenta nenosegta
dala. Aizsarga uzdevums ir pasargat lietotaju no lidojo$ajam
dalinam un saskarganas ar slipé$anas darbinstrumentu.

c) Slipésanas darbinstrumentu drikst izmantot vienigi tada
veida, kadam tas ir paredzéts. Pieméram, nekad
neizmantojiet slipéSanai grieSanas diska sanu virsmu.
GrieSanas disks ir paredzéts materialu apstradei ar malas
griezéjSkautni. Stiprs spiediens sanu virziena var salauzt $o
darbinstrumentu.

Péc |z{asv|san'as uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai c) Neizmantojiet piederumus, kurus razotajfirma nav
1zmantosanai. paredzéjusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi

as T ar lietosanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz
DROSIBAS TEHNIKAS NOTEIKUMI LENKA SLIPMASINAI elektroinstrumenta vél negarants ta drosu lietosanu.
Visparéjie drosibas tehnikas noteikumi par slipésanu, d) lestiprinama darbinstrumenta pielaujamajam grieSanas
slipéSanu ar smil$papiru , darbam ar stieples birstém un atrumam jabat ne mazakam par elektroinstrumenta lielako
nogriesana ar slipripu noradito grie§anas atrumu. Piederums, kas grieZas atrak,
a) So elektroinstrumentu var izmantot slipésanai, neka pielaujams, var saliizt un tikt mests prom.
slipéSanai ar smlSpapiru, tiriSanai ar stieples birsti un e) Darbinstrumentu aréjam diametram un biezumam
nogriesanai ar slipripu. Vienmer ieverojiet visus drosibas jaatbilst elektroinstrumenta konstrukcijai un izmériem. Ja
tehnikas noteikumus, noradijumus, attelus un tehniskos darbinstrumenta izméri ir izvéléti nepareizi, tas pilniba
datus, kas pievienoti elektroinstrumentam. Attiecigo
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d) Kopa ar izvéléto slipésanas disku izmantojiet vienigi
nebojatu piespiedéjuzgriezni ar piemérotu formu un
izmériem. Piemérota tipa piespiedéjuzgrieznis darba laika
droSi balsta slipésanas disku un samazina ta sali$anas
iespéju. Kopa ar grieSanas diskiem izmantojamie
piespiedéjuzgriezni var atskirties no piespiedéjuzgriezniem, kas
lietojami kopa ar citu veidu slipéSanas diskiem.

e) Neizmantojiet nolietotus slipésanas diskus, kas
paredzéti lielakas jaudas elektroinstrumentiem. Lielakiem
elektroinstrumentiem paredzétie slipéSanas diski nav pieméroti
darbam mazakos elektroinstrumentos, kuru grieSanas atrums
parasti ir lielaks, un tapéc tie darba laika var saltzt.
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par céloni elektrotraumai.

o) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedrosu materialu
tuvuma. Lidojosas dzirksteles var izraisit $adu materialu
aizdegs$anos.

p) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem
japievada dzeséjosais Skidrums. Udens vai citu Skidro
dzeséSanas Iidzek|u izmantoSana var bat par céloni
elektriskajam triecienam.




Citi ipasie drosibas noteikumi, veicot grieSanu

a) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz grieSanas disku un
nepielaujiet ta iestrégsanu. Neveidojiet parak dzilus
griezumus. Parslogojot griesanas disku, tas biezak iekeras vai
iestrégst griezuma, un Iidz ar to pieaug ar atsitiena vai
darbinstrumenta salli$anas iespéja.

b) Izvairieties atrasties rotéjosa grieSanas diska prieksa vai
aiz ta. Ja darba laika lietotajs parvieto grieSanas disku prom no
sevis apstradajama priek8meta virziena, tad atsitiena gadijuma
elektroinstruments ar rotéjoSu grieSanas disku tiks sviests tiesi
lietotaja virziena.

c) Partraucot darbu vai iestrégstot grieSanas diskam,
izslédziet elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz
grie$anas disks pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no
griezuma vél rotéjosu grieSanas disku, jo $ada darbiba var
bt par céloni atsitienam. Noskaidrojiet un noveérsiet diska
iestregSanas céloni.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja
iestiprinatais darbinstruments atrodas griezuma vieta. Péc
ieslegSanas nogaidiet, lidz darbinstruments sasniedz pilnu
grieSanas atrumu, un tikai tad uzmanigi turpiniet grieSanu.
Pretéja gadijuma grieSanas disks var iekerties griezuma vai
izlekt no ta, ka ari var notikt atsitiens.

e) Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela
izméra apstradajamos priekSmetus. Lieli priekSmeti var
saliekties pasi sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets
jaatbalsta abas pusés — gan griezuma tuvuma, gan art
priekSmeta mala.

f) levérojiet ipasu piesardzibu, veidojot padzilinajumus
sienas vai citos objektos, kas nav aplikojami no abam
pusém. legremdéjot grieSanas disku materiala, tas var skart
gazes vadu, tdensvadu, elektroparvades Iiniju vai citu objektu,
kas savukart var izraistt atsitienu un/vai bat par céloni
savainojumam.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipésanu ar smilSpapira
loksni

a) Neizmantojiet lielaka izméra sliploksnes, izvélieties
darbam sliploksnes ar izmériem, ko noradijusi razotajfirma.
Ja sliploksne sniedzas pari slipéSanas pamatnes malam, tas
var but par céloni savainojumam, izsaukt sliploksnes
iestrégSanu vai plisanu, ka arf izrais’t atsitienu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot apstradi ar stieplu suku

a) Sekojiet, lai darba laika stieplu sukai neizkristu vai
nenoliztu atseviSkas stieples. Neparslogojiet sukas
stieples, stipri spiezot uz to. NolGzusas stieples lido ar lielu
atrumu un var loti viegli izk|Gt caur planu apgérbu vai matiem.
b) Lietojot aizsargu, nepielaujiet ta saskarSanos ar stieplu
suku. Kausveida un diskveida stieplu sukam spiediena un
centrbédzes spéka iespaida var palielinaties diametrs.

Citas drosibas un darba instrukcijas

Slip&jot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmantties, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem,
tuvuma (dzirkstelu tuvuma) nedrikst atrasties viegli degoSas
vielas vai priekSmeti. Nedrikst izmantot puteklu stcéju.

Izvairieties, lai dzirksteles un slipéSanas putekli nekrit uz
galvas.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vajag
nekaveéjoties izslégt. Masinu vajag nekavéjoties parbaudit, lai
noteiktu traucéjumu célonus.

Izmantojot ekstrémos lietoSanas apstaklos (pieméram, metalu
slip&jot ar Skivjveida disku un vulkanizétas fibras slipéSanas
diskiem), lenka slipmasinas iekSpusé var rasties specigs
piesarmojums. Sados lietoSanas apstaklos drosibas apsvérumu
dél ir obligati jaiesleédz noplades stravas automats. Ja noplides
stravas automats nostrada, ierice janodod apkodes darbu
veik$anai.

Skaidas un atliizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.
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TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriegumam,
kas noradits uz jaudas panela. Pieslégums iesp&jams arl
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi,
kas atbilst II. aizsargklasei.

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem droSinatajsledziem, kas nostrada, ja stravas
plasma radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jlsu
elektroiekartas instalacijas noteikumi. Lidzu, to nemt vara,
izmantojot masu instrumentus.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokir.

Sakara ar to, ka var izrais't Isslédzienu, dzeséSanas atverés
nedrikst iek|dt nekadi metala priekSmeti.

leslégSanas process izraisa Tslaicigu sprieguma
pazeminasanos. Pie nelabvéligiem tikla nosacijumiem var tikt
ietekméti arT citi instrumenti. Pie tikla atkaribas zem 0,2 Ohm
nevajadzétu bat trauc&jumiem.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Lenka slipmas$inu var pielietot metala vai citu
mareridlupargrieSanai vai slipésanai, ka ari slipgjot ar
plastmasas ripuvai dradu birsti. Visos gadijumos ievérojiet
razotaja noteiktosdro$ibas noteikumus.

Griezot materialu, izmantojiet piederumos eso$o aizsargu.

Visos gadijumos ievérojiet razotaja noteiktosdrosibas
noteikumus.

Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.

DARBA NORADIJUMI

Attieciba uz slipéSanas materialiem, ko paredzéts izmantot ar
ripu, kurai ir vitne, vajag parliecinaties par to, ka ripas vitnes
izmérs atbilst varpstas izméram.

Atdali$anas un slipéSanas diskus izmantot un uzglabat,
ievérojot razotaja noradijumus.

Veicot rupjo slipé$anu un zaggjot instrumentam vienmér
nepiecieSams aizsargparvalks.

Griezot akmeni, noteikti jalieto vadotnes rullim

Izliektas slipripas ir jauzstada ta, lai tas slipéSanas virsma batu
vismaz 2 mm zem aizsarga malas.

Disku saturo$o uzgriezni pirms ma$inas darba uzsak$anas
vajag pievilkt.

Vienmeér vajag izmantot papildus rokturi.

Apstradajama detala, ja to netur passvars, ir stingri janostiprina.
Nekada gadijuma apstradajamo detalu nedrikst spiest pie diska
ar roku.

AIZSARDZIBA PRET ATKARTOTU PALAISANU

Nullsecibas spriegums novérs masinas atkartotu iedarbo$anos
péc stravas plismas partraukuma. Lai atsaktu darbu, masinu
vajag izslégt un velreiz ieslégt.

PALAIDES STRAVAS IEROBEZOJUMS + REGULETA

PAKAPENISKA

Masinas ieslégSanas strava daudzkart parsniedz nominalo
stravu. Pateicoties palaides stravas ierobezojumam,
ieslégSanas strava tiek samazinta tik talu, ka drosinatajs (16 A
|18nais) nenostrada.

Elektroniski reguléta pakapeniska iedarbinasana novérs
griadienveida iedarboSanos péc masinas iedarbinasanas.

ELEKTRONIKA

Elektronika pieaugo$as slodzes apstaklos turpina uzturét
konstantu apgriezienu skaitu. lericei ir parslogojuma un pret
trieciena aizsardzibas funkcija un ta apstajas pie atbilstoSa
noslogojuma. Izslédziet un atkal ieslédziet iekartu

Pie ilgakas parslodzes elektronika parslédzas uz reducétu
apgriezienu skaitu. Masina turpina Iénam darboties, lai
atdzesétu motoru. PEéc masinas ieslégSanas vai atkartotas
ieslégSanas ar to var turpinat stradat nominalas jaudas
ietvaros.

APKOPE

Vajag vienmér uzmantt, lai batu tiras dzeséSanas atveres.
Ja elektroinstrumenta savienojuma kabelis ir bojats, tas
janomaina pret speciali sagatavotu kabeli, ko var iegadaties
klientu apkalpo$anas centra.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaipa nav
aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalpodanas
servisiem. (Skat. brosaru "Garantija/klientu apkalpo$anas
serviss".)

Ja nepiecieSams, klientu apkalpo$anas servisa vai tiesi pie
firmas Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,
71364 Winnenden, Germany, var pieprasit instrumenta numurs,
kas noradits uz jaudas panela.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri
aprakstiti ,tehnisko datu lapa*“, pilniba atbilst prasibam saskana
ar direktivam 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/ES, 2006/42/EK un
attiecigajiem harmonizétajiem normativajiem dokumentiem:
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

‘2')!3‘ (f{ ’ }_ZT_
Alexander Krug c €
Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraRRe 10

71364 Winnenden

Germany

UZMANIBU! BISTAMI!

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz
masinas apkopi, masinu noteikti vajag atvienot
no kontaktligzdas.

Pirms sakt lietot instrumentu, 1Gdzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles.

Javalka aizsargcimdi!

Nepielietot speku

Tikai slipésanai

Tikai atdaliSanai

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no
piederumu programmas.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem.

Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac
atseviski un janodod parstrades uznémumam,
kas no tam atbrivosies dabai draudziga veida.
Meklgjiet otrreizéjas parstrades poligonus un
savaksanas punktus vietéjas parvaldes iestades
vai pie preces pardevéja.

Il aizsardzibas klases elektroinstruments.
Elektroinstruments, kuram aizsardziba pret
elektrisko triecienu ir atkariga ne tikai no pamata
izolacijas, bet arT no ta, ka tiek pieméroti papildu
aizsardzibas pasakumi, pieméram, dubulta
izolacija vai pastiprinata izolacija.

Aizsarga pieslégSanai instrumenti nav paredzéti.

CE marké&jums
Regulatory Compliance Mark (RCM). Produkts
atbilst speka esosajiem noteikumiem.

Ukrainas nacionalais atbilstibas simbols.

EurAsian atbilstibas markéjums.
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TECHNINIAI DUOMENYS

Kampinis Slifuoklis

AGV 17-150 XC

AGV 17-180 XC

Produkto numeris 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Vardiné imamoji galia 1750 W 1750 W
Nominalus sikiy skai¢ius 9500 min-! 7600 min-!
D=Slifavimo disky @ maks. 150 mm 180 mm
d=Grezimo-o 22,2 mm 22,2 mm
d =
@ b=Slifavimo disko storis maks. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
b=Pjovimo disko storis min. / maks. 1,0/3 mm 1,5/3 mm
b D
D=Slifavimo pavirsiaus @ maks. 150 mm 180 mm
@ D=Sveitimo $epetio o maks. 75 mm 75 mm
Suklio sriegis M14 M14
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika. 3,0 kg 3,1kg
Informacija apie triuk§ma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 60 745.
|vertintas A jrenginio keliamo triuk§mo lygis dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Bendroji svyravimy reik§mé (trijy kryp€iy vektoriy suma), nustatyta
remiantis EN 60745.
Sveitimo juostos:
Vibravimy emisijos reiksme a, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Paklaida K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Svitrinis &lifavimo popierius
Vibravimy emisijos reik§mé ap 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Paklaida K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Panaudojant kitaip, pvz., atskiriamajg juostg arba juostg su plieninés vielos $epeciu, gali atsirasti visiSkai kitos vibravimo vertés!

DEMESIO

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali bati naudojama keliems elektriniams
instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudOJant elektrinj |nstrumente1 kitose srityse, paplldomal naudOJant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai

Siekiant tiksliai nustatytl svyravimy apkrova, batina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai j 1reng|nys yra i§jungtas arba jjungtas, taciau faktiskai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo
instrumenty techniné priezidra, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

E DEMESIO! Perskaitykite visas saugumo pastabas ir
nurodymus, esanéius pridétoje brosiuroje. Jei nepaisysite
Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smugis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susizaloti
arba suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétumete jais pasinaudoti.

A KAMPINIO SLIFUOKLIO SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Bendrieji darbo saugos nurodymai Slifavimui, Svietimui su
Svitriniu popieriu, dabai su vieliniu Sepeéiu ir pjovimas su
Slifavimu.

a) Sis elektrinis prietaisas yra naudojamas kaip slifavimo
jrankis, darbo su Svirtiniu popieriumi jranga, kaip vielinis
Sepetys ir pjovimo su Silfavimo funkcija jrankis. PraSome
atkreipti demesj j visus darbo saugos nurodymus,
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instrukcijas, paveikslélius ir duomenis, kuriuos Jis
gausite kartu su elektriniu prietaisu. Jeigu neislaikysite Siy
instrukcijy, tuomet gali jvykti trumpas sujungimas, gaisras ir/
arba sunkus kino suzalojimas.

b) Sis elektrinis jrankis netinka poliruoti. Jei jrankj naudojate
ne pagal paskirtj, galite sukelti pavojy ir susizaloti.

c) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos, kuriy
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves Siam
elektriniam prietaisui. Vien tik tas faktas, kad JUs galite
pritvirtinti kokj nors priedg prie elektrinio prietaiso, jokiu badu
negarantuoja, kad juo bus saugu naudotis.

d) Darbo jrankio leistinas stkiy skai€ius turi biti ne
mazesnis uz auksciausia sikiy skaiciy, nurodyta ant
elektrinio prietaiso. |rankis, kuris sukasi grei¢iau, nei yra
leistina, gali 1GZti ir nulékti nuo prietaiso.

e) Naudojamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
nurodytus Jusy elektrinio prietaiso matmenis. Netinkamy
matmeny jrankius gali bati sunku tinkamai apdengti bei valdyti.
f) Slifavimo diskai, jungés, Slifavimo Ziedai ar kiti darbo
jrankiai turi tiksliai tikti elektrinio pritaiso Slifavimo sukliui.
Darbo jrankiai, kurie tiksliai netinka Slifavimo sukliui, sukasi
netolygiai, labai stipriai vibruoja ir gali tapti nebevaldomi.

g) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Pries kiekvieng
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo
diskus — ar jie néra apluzinéje ir jtrike, slifavimo

ziedus — ar jie néra jtrake, susidéveéje ir labai nudile,
vielinius Sepecius — ar jy vielutés nera atsilaisvinusios ar
nutriukusios. Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis
nukrito i$ didesnio auks$¢io, patikrinkite, ar jis néra
pazeistas, arba naudokite kita, nepazeista, darbo jrankj.
Patikring ir sumontave darbo jrankj pasirupinkite, kad nei
Jis, nei greta esantys asmenys nebiuty besisukanéio
darbo jrankio plok§tumoje, ir leiskite elektriniam prietaisui
vieng minute veikti didziausiu stkiy skai¢iumi. Jei darbo
irankis pazeistas, per §j bandomajj laika jis turéty subyréti.

h) Dirbkite su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Atitinkamai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido
apsaugos priemones, akiy apsaugos priemones ar
apsauginius akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj
respiratoriy nuo dulkiy, klausos apsaugos priemones,
apsaugines pirstines ir specialig prijuoste, kuri apsaugos
Jus nuo smulkiy slifavimo ir ruosinio daleliy. Akys turi bati
apsaugotos nuo aplink lekianciy svetimkiniy, atsirandanciy
atliekant jvairius darbus. Respiratorius arba apsauginé kauké
turi isfiltruoti darbo metu kylancias dulkes. Dél ilgalaikio ir
stipraus triuk§mo poveikio galite prarasti klausa.

i) Pasirapinkite, kad kiti asmenys bity saugiu atstumu nuo
Jusy darbo zonos. Kiekvienas, jzenges j darbo zona, turi
biti su asmeninémis apsaugos priemonémis. Ruosinio
gabaléliai ar atskilusios darbo jrankio dalelés gali skrieti dideliu
greiciu ir suZeisti net uz tiesioginés darbo zonos riby esancius
asmenis.

j) Jei yra tikimybé, jog dirbant jrankis gali kliudyti paslépta
laida, prietaisg laikykite tik uz izoliuoty rankeny. Dél
kontakto su laidininku, kuriuo teka el. srové, prietaiso
metalinése dalyse gali atsirasti jtampa ir sukelti elektros smagio
pavojy.

k) Maitinimo laida laikykite toliau nuo besisukanc¢iy darbo
jrankiy. Jei nebesuvaldytuméte prietaiso, darbo jrankis gali
perpjauti maitinimo laidg arba jj jtraukti, o JUsy plastaka ar
ranka gali patekti j besisukantj darbo jrankj.

1) Niekada nepadékite elektrinio prietaiso, kol darbo jrankis
visiSkai nesustojo. Besisukantis darbo jrankis gali prisiliesti
prie pavirSiaus, ant kurio padedate prietaisa, ir elektrinis jrankis
gali tapti nebevaldomas.

m) NeSdami prietaisg jo niekada nejjunkite. Netycia
prisilietus prie besisukangio darbo jrankio, jis gali jtraukti
drabuzius ir Jus suzeisti.

n) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir
susikaupus daug metalo dulkiy gali kilti elektros smagio
pavojus.

o) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medziagy.
Kibirkstys Sias medziagas gali uzdegti.

p) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skyséiais. Naudojant vanden; ar kitokius auSinamuosius
skyscius gali trenkti elektros smagis.

Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis
darbo jrankis, pvz., Slifavimo diskas, $lifavimo Ziedas, vielinis
Sepetys ar kt., ruosinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir todél
netikétai sustoja. Todel elekrinis prietaisas gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio prieSinga darbo jrankio
sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruoSinyje jstringa ar yra uzblokuojamas Slifavimo
diskas, disko briauna, kuri yra ruoSinyje, gali iSlizti ar sukelti
atatrankg. Tada $lifavimo diskas, priklausomai nuo jo sukimosi

krypties blokavimo vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba
nuo jo. Tada $lifavimo diskas gali net nuldzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar
gedimo pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamuy,
Zemiau apraSyty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisa abiem rankom
ir stenkités iSlaikyti tokig kino ir ranky padétj, kurioje
sugebétumeéte atsispirti prietaiso pasipriesinimo jégai
atatrankos metu. Jei yra papildoma rankena, visada ja
naudokite, tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei
reakcijos jégy momenta. Dirbantysis, jei imsis tinkamy
saugos priemoniy, gali suvaldyti reakcijos jégas atatrankos
metu.

b) Niekada nelaikykite ranky arti besisukancio darbo
jrankio. Jvykus atatrankai jrankis gali pataikyti j Jusy rankag.
Venkite, kad Jisy rankos buty toje zonoje, kurioje jvykus
atatrankai judés elektrinis prietaisas. Atatrankos jéga vercia
elektrinj prietaisg judéti nuo blokavimo vietos prieSinga
Slifavimo disko sukimuisi kryptimi.

c) Ypac atsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis
briaunomis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis neatsimusty
i klidtis ir nejstrigty. Besisukantis darbo jrankis kampuose,
ties astriomis briaunomis arba atsimus$es | kliatj turi tendencijg
uzstrigti. Tada prietaisas tampa nevaldomas arba jvyksta
atatranka.

d) Nenaudokite skirty medienai pjauti ar kitokiy dantyty
disky. Tokie darbo jrankiai daZnai sukelia atatrankg arba
elektrinis prietaisas tampa nevaldomas.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
ir pjovimo darbus

a) Naudokite tik su Siuo prietaisu leidziamus naudoti
Slifavimo jrankius ir Siems jrankiams pritaikytus
apsauginius gaubtus. Slifavimo jrankiai, kurie néra skirti Siam
elektriniam prietaisui, gali bati nepakankamai uzdengiami ir
nesaugis naudoti.

b) Visada naudokite tokj apsauginj gaubta, kuris yra
skirtas naudojamam slifavimo jrankiui. Apsauginis gaubtas
turi bati patikimai pritvirtintas prie elektrinio prietaiso ir
nustatytas j tokig padétj, kad dirbanciajam buty uztikrintas
didziausias saugumas, t. y. Slifavimo jrankis neturi bati
nukreiptas j dirbantjjj. Apsauginis gaubtas turi apsaugoti
dirbantjjj nuo atskilusiy ruo$inio ar jrankio daleliy ir atsitiktinio
prisilietimo prie $lifavimo jrankio.

c) Slifavimo jrankius leidziama naudoti tik pagal
rekomenduojama paskirtj. Pvz., niekada neslifuokite pjovimo
disko Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai yra skirti medziagai
pjaunamaja briauna pasalinti. Nuo Soninés apkrovos Sie
Slifavimo jrankiai gali suldzti.

d) Jusy pasirinktiems Slifavimo diskams tvirtinti visada
naudokite nepazeistas tinkamo dydzio ir formos
prlspaudZIaquIas junges. T|nkamoslunges prilaiko §lifavimo
diskg ir sumaZina lazimo pavojy. Pjovimo diskams skirtos
junges gali skirtis nuo kitiems slifavimo diskams skirty jungiy.

e) Nenaudokite sudilusiy disky, pries tai naudoty su
didesnémis slifavimo masinomis. Slifavimo diskai, skirti
didesniems elektriniams prietaisams, néra pritaikyti prie didelio
mazyjy prietaisy iSvystomo stkiy skaiciaus ir gali suldzti.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems pjovimo
darbus

a) Venkite uzblokuoti pjovimo diska ir nespauskite jo per
stipriai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg giliy
pjuviy. Per stipriai prispaudus pjovimo diskg, padidéja jam
tenkanti apkrova ir atsiranda didesné tikimybé jj pakreipti bei
uzblokuoti pjavyje, vadinasi padidéja atatrankos ir disko 10zimo
rizika.

b) Venkite biti zonoje pries ir uz besisukanéio pjovimo
disko. Kai pjaudami ruosinj pjovimo diskg stumiate nuo saves,
ivykus atatrankai elektrinis prietaisas su besisukanciu disku
pradés judéti tiesiai j Jus.

c) Jei pjovimo diskas uzstringa arba Jis norite nutraukti
darba, iSjunkite elektrinj prietaisa ir laikykite jj ramiai, kol
diskas visiSkai nustos suktis. Niekada neméginkite i$
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pjavio vietos iStraukti dar tebesisukantj diska, nes gali
jvykti atatranka. Nustatykite ir pasalinkite disko strigimo
prieZastj.

d) Nejunkite elektrinio prietaiso i$ naujo tol, kol diskas
neistrauktas i$ ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas
pasieks darbinj siikiy skaiciy, ir tik tada atsargiai teskite
pjovima. PrieSingu atveju diskas gali uZstrigti, iSSokti iS
ruosinio ar sukelti atatranka.

e) Plokstes ar didelius ruosinius paremkite, kad
sumazintuméte atatrankos rizika dél uzstrigusio pjovimo
disko. Dideli ruoSiniai gali i$linkti dél savo svorio. RuoSinj reikia
paremti i$ abiejy pusiu, tiek ties pjavio vieta, tiek ir prie krasto.
f) Bukite ypa¢ atsargiis pjaudami sienose ar kituose
nepermatomuose pavirSiuose. Panyrantis pjovimo diskas gali
pazeisti elektros laidus, dujotiekio ar vandentiekio vamzdzius ar
kitus objektus ir sukelti atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
naudojant slifavimo popieriy darbus

a) Nenaudokite per dideliy matmeny $lifavimo popieriaus,
laikykités gamintojo pateikty Slifavimo popieriaus
matmeny. Uz $lifavimo Ziedo ky$antis $lifavimo popierius gali
suZzaloti, uzblokuoti, $lifavimo popierius gali jplysti ar jvykti
atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos dirbantiems su
vieliniais Sepeciais

a) Atkreipkite démesij j tai, kad i$ vieliniy Sepeciy, net ir
naudojant juos jprastai, krenta vielos gabaléliai. Saugokite
vielinius Sepecius nuo per didelés apkrovos, t. y. jy per
stipriai nespauskite. Skriejantys vielos gabaléliai gali lengvai
prasiskverbti per plonus drabuzius ir/ar oda.

b) Jei rekomenduojama dirbti su apsauginiu gaubtu,
saugokite, kad vielinis Sepetys nesiliesty apsauginio
gaubto. Apvaliy (Iékstés tipo) ir cilindriniy Sepeciy skersmuo
dél spaudimo jégos ir icentriniy jégy gali padidéti.

Kiti saugumo ir darbo nurodymai

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro
pavojaus arti (kibirks¢iy lékimo srityje) neturi bati jokiy degiy
medziagy. Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Venkite kiino kontakto su skriejan¢iomis kibirkstimis ir $lifuojant
susidaranc¢iomis dulkémis.

Nekiskite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zong.

Prietaisg tuoj pat iSjunkite, jei atsiranda stipras virpesiai arba
kiti trdkumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite priezastj.
Kampinj $lifuoklj naudojant ekstremaliomis sglygomis (pvz., kai,
naudojant atraminj diska ir §lifavimo diskus i$ vulkanizuotos
celiuliozés, Slifavimu lyginami metalai), jo vidus gali labai
uzsitersti (metalo nuosédomis). Saugumo sumetimais, esant
tokioms eksploatacijos sglygoms, privaloma jungti per
apsauginj srovés nuotékio jungiklj. Apsauginiam srovés
nuotékio jungikliui suveikus masing reikia atsiysti techninei
apzidrai.

Draudziama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik |
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla.
Konstrukcijos saugos klasé 11, todél galima jungti ir j lizdus be
apsauginio kontakto.

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés isjungikliais.
Tai nurodyta Jusy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (Fl,
RCD, PRCD). Atsizvelkite j tai, naudodami prietaisa.

Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys ijungtas.

Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas

— trumpojo jungimo pavojus.

Jjungimo momentu trumpam nukrenta jtampa. Esant
nepalankiai elektros tinklo baklei, gali sutrikti kity prietaisy
veikimas. Kai pilnutiné elektros tinklo varza mazesné nei 0,2
omo, trukdZiai netikétini.
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NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]|

Kampiné $lifavimo masina yra naudojama medziagoms, pvz.
metalui arba akmeniui, pjauti ir atlikti rupyjj Slifavima arbaslifuoti
plastmasiniu $lifavimo disku bei atlikti darbus Sepeciusu
metaliniais Seriais. Kilus abejonéms, atkreipkite démesj
jpriemoniy gamintojy nurodymus.

Atlikdami pjovimo darbus naudokite reikmeny komplekte esantj
apsauginj Salma.

"Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus."

Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.

DARBO NUORODOS

Jei prie Slifavimo priemonés reikia naudoti ir diskg su sriegiu,
isitikinkite, kad disko sriegio ilgis pakankamas sukliui.
Pjovimo ir $lifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal
gamintojo nurodymus.

Grandydami ir pjaudami visada dirbkite su apsauginiu gaubtu.
Pjaunant akmenj, btina naudoti vaziuokle.

Slifavimo diskus reikia jstatyti taip, kad $lifavimo pavirius 2
mm i8sikiSty i§ uz apsauginio gaubto krasto.

Prie$ paleidziant jrenginj, reikia priverzti jungés verzle.
Visada naudokite papildomg rankena.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bati
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

APSAUGA NUO PAKARTOTINIO |SIJUNGIMO

Nulinés jtampos jungiklis neleidZia vel jsijungti jrenginiui po to,
kai buvo nutrikes elektros energijos tiekimas. Kad galétuméte
dirbti toliau, jrenginj iSjunkite ir jjunkite vél.

PALEIDIMO SROVES RIBOTUVAS + TOLYGAUS
PALEIDIMO REGULIATORIUS

Irenginio paleidimo srové daug karty didesné uz varding srove.
Paleidimo srovés ribotuvas sumazina paleidimo srove tiek, kad
nesuveikty saugiklis (16 A, inertinis).

Saugiam valdymui - elektroninis tolygaus paleidimo
reguliatorius, uzkertantis kelig jrenginio trakéiojimui, jj
paleidziant.

ELEKTRONINIS VALDYMAS

Elektroninis valdymas palaiko vienoda sikiy skaiciy, didéjant
apkrovai. Prietaisas turi apsaugine perkrovos bei antiatatrankos
funkcijg. Esant tam tikrai perkrovai, prietaisas nustoja veikti.
ISjunkite ir vél jjunkite jrenginj. Esant ilgesnei perkrovai,
elektroninis valdymas sumazina sikiy skaiciy. Jrenginys toliau
létai veikia ir ausina variklio apvijas. ISjungus ir vél jjungus,
galima jrenginiu dirbti toliau vardinés apkrovos diapazone.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Irenginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Jei elektrinio jrankio prijungimo laidas pazeistas, jj reikia
pakeisti specialiu prijungimo laidu, kurj galite uzsisakyti klienty
aptarnavimo skyriuje.

Naudokite tik Milwaukee priedus ir atsargines dalis. Dalis, kuriy
keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik Milwaukee klienty
aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty aptarnavimo skyriy
adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje
esantj numerij, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i§
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,

71364 Winnenden, Germany, galima uzsisakyti prietaiso
surinkimo bréZinius.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiSkiame,
jog skyriuje , Techniniai duomenys" aprasytas produktas atitinka
visus toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus: 2011/65/
EU (RoHS), 2014/30/ES, 2006/42/EB ir kitus su jomis
susijusius norminius dokumentus:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

Alexander Krug c €
Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRRe 10

71364 Winnenden

Germany

SIMBOLIAI
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DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$§
lizdo kistuka.

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai
perskaitykite jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite
apsauginius akinius.

Lietojiet aizsardzibas cimdus!
Nenaudoti jégos.

Tinka tik $lifavimo darbams.
Tinka tik pjovimo darbams.

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija,
rekomenduojamas papildymas i$ priedy
asortimento.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su
buitinémis atliekomis.

Batina rasiuoti elektros ir elektroninius prietaisus
ir atiduoti j atlieky perdirbimo centrg, kad jie bty
utilizuoti netersiant aplinkos.

Informacijos apie perdirbimo centrus ir atlieky
surinkimo jstaigas teiraukités vietos jstaigoje
arba prekybininko.

|l apsaugos klasés elektrinis jrankis.

Sio elektrinio jrankio apsauga nuo elektros
smagio priklauso ne tik nuo pagrindinés
izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos
papildomos apsauginés priemonés, tokios kaip
dviguba arba pagerinta izoliacija.

Néra jokio prietaiso apsauginio laido pajungimui.

CE Zenklas
Reguliatorius ,Compliance Mark” (RCM).
Produktas atitinka galiojancias taisykles.

Nacionaliné atitikties Zyma Ukrainoje

LEurAsian” atitikties Zenklas.
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TEHNILISED ANDMED
Nurgalihvimismasin

‘AGV17450XC

‘AGV17480XC

Tootmisnumber 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Nimitarbimine 1750 W 1750 W
Nimipdorded 9500 min-! 7600 min-!
D=Lihvketta @ maks 150 mm 180 mm
d=Puurava o 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Lihvketta paksus maks 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
b=L&ikeketta paksus min. / maks. 1,0/3mm 1,5/3mm
b D
D=Lihvpinna @ maks 150 mm 180 mm
@ D=Kaussharja @ maks 75 mm 75 mm
Spindlikeere M14 M14
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Miira/vibratsiooni andmed
Maootevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60 745.
Seadme tdpiline hinnanguline (A) miratase:
Helirbhutase (Maaramatus K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Helivdimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Kandke kaitseks korvaklappe!
Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsumma) méddetud EN
60745 jargi.
Ketaslihvimine:
Vibratsiooni emissiooni vaartus a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Maaramatus K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Lihvimine
Vibratsiooni emissiooni véartus a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Mé&aramatus K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Muude t66de puhul, nt Idikamisel véi terastraadist harjaga lihvimisel véivad vibratsioonivaartused muutuda!

TAHELEPANU

Antud juhendis toodud vénketase on mdddetud EN 60745 standardile vastava mddtesiisteemiga ning seda voib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud naitaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
todriistadega voi seda ei hooldata piisavalt véib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vonketaset markimisvaarselt tosta

terves tookeskkonnas.

Vénketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka Milwaukeea, mil seade on valja lilitatud vai on kil sisse lilitatud, kuid ei ole
otseselt kasutuses. See v8ib margatavalt vahendada kogu td6keskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tdotajate suhtes, kes puutuvad t66 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks
abindudeks voivad olla, naiteks: elektri- ja tdéseadmete korraline hooldus, kéte soojendamine, téGvoo parem organiseerimine.

ﬂ TAHELEPANU! Lugege koik ohutusnéuanded ja
juhendid labi, ka juures olevast brosiiiiris. Ohutusnduete ja
juhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektrilook, tulekahju ja/vei
rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

A\ OHUTUSJUHISED NURKLIHVIJATELE

Uhised ohutusjuhised lihvimiseks, liivapaberlihvimiseks,
traatharjadega tootamiseks ja ketasloikuseks

a) Elektrit6ériista tuleb kasutada lihvija, liivapaberlihvija,
traatharja véi ketasl6ikusmasinana. Palun jérgige koiki
ohutusjuhiseid, korraldusi, pilte ning andmeid, mis Te
elektritooriistaga kaasa saate. Jargnevate korralduste
eiramisel voite elektrilodgi ja/voi raskeid vigastusi saada ning
tulekahju tekitada.
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b) See elektriline tooriist ei sobi poleerimiseks. Seadme
kasutamine mitteettenahtud otstarbel voib pdhjustada
kahjustusi ja vigastusi.

c) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle
elektrilise tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud.
Asjaolu, et saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada, ei taga
veel seadme ohutut t66d.

d) Kasutatava tarviku lubatud pdorlemiskiirus peab olema
vahemalt sama suur nagu elektrilise tooriista maksimaalne
poorete arv. Lubatud kiirusest kiiremini pdérlev tarvik voib
puruneda ning selle tiikid voivad laiali paiskuda.

e) Tarviku vélislabimoot ja paksus peavad vastama
elektrilise tooriista mdotmetele. Valede médtmetega tarvikuid
ei kata kaitsekate piisaval maaral, mistottu vdivad need kontrolli
alt valjuda.

f) Lihvkettad, seibid, lihvtallad ja teised tarvikud peavad
elektrilise tooriista spindli labiméoduga tapselt sobima.
Tarvikud, mis spindli Iabimddduga tapselt ei sobi, pddrlevad
ebauhtlaselt vibreerivad tugevalt ja voivad pohJustada kontrolli
kaotuse seadme (le.

g) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne
kasutust kontrollige tarvikuid, nditeks lihvkettaid ja
lihvtaldu pragude vo6i kulumise suhtes, traatharju lahtiste
v6i murdunud traatide suhtes. Kui seade vé6i tarvik kukub
maha, siis veenduge, et see ei ole vigastatud, voi kasutage
vajaduse korral vigastamata tarvikut. Kui olete tarviku lile
vaadanud ja kohale asetanud, laske seadmel iihe minuti
jooksul tootada maksimaalsetel pooretel. Seejuures drge
asetsege poorleva tarvikuga iihel tasandil ja veenduge, et
seda ei tee ka ldheduses viibivad inimesed. Selle katseaja
jooksul vigastatud tarvikud tldjuhul purunevad.

h) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele ndomaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski,
kuulmiskaitsevahendeid, kaitsekindaid voi kaitsepolle, mis
kaitseb Teid lihvimisel eralduvate véikeste osakeste eest.
Silmad peavad olema kaitstud seadme kasutamisel eralduvate
vdorkehade eest. Tolmu- voi hingamisteede kaitsemaskid
peavad filtreerima kasutamisel tekkiva tolmu. Pikaajaline vali
mira voib kahjustada kuulmist.

i) Veenduge, et teised inimesed on toopiirkonnast ohutus
kauguses. Igaiiks, kes toopiirkonda siseneb, peab kandma
isikukaitsevahendeid. Tooriku voi tarviku murdunud tiikid
voéivad eemale paiskuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool
otsest téopiirkonda.

j) Kui esineb oht, et seade voib tabada varjatud
elektrijuhtmeid v6i omaenda toitejuhet, tohib seadet hoida
iksnes isoleeritud kdepidemetest. Kontakt pinge all oleva
juhtmega pingestab ka seadme metalldetailid ja p6hjustab
elektriloogi.

k) Hoidke toitejuhe podrlevatest tarvikutest eemal. Kontrolli
kaotusel seadme Ule tekib toitejuhtme labildikamise voi
kaasahaaramise oht ning Teie kasi v6ib pdorleva tarvikuga
kokku puutuda.

1) Arge pange seadet kdest enne, kui seadme spindel on
taielikult seiskunud. Poorlev tarvik vaib aluspinnaga kokku
puutuda, mille tagajarjeks voib olla kontrolli kaotus seadme (le.

m) Seadme transportimise ajal drge laske seadmel to6tada.

Teie réivad véivad pdorleva tarvikuga juhuslikult kokku puutuda
ning tarvik vaib tungida Teie kehasse.

n) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tdmbab tolmu korpusesse, kuhjuv
metallitolm voib pdhjustada elektrilisi ohte.

o) Arge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sademete tottu voivad need materjalid sittida.

p) Arge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
Jahutusvedelikke. Vee vdi teiste jahutusvedelike kasutamine
voib pdhjustada elektril6dgi.

Tagasilook ja asjaomased ohutusnduded

Tagasil6ok on kinnikiilduvast tarvikust, naiteks lihvkettast,
lihvtallast, traatharjast vmt tingitud jarsk reaktsioon.
Kinnikiildumine péhjustab tarviku jarsu seiskumise. Selle
tagajarjel liigub seade kontrollimatult tarviku pé6rlemissuunale
vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas toorikus kinni kiildub, vdib tagajarjeks olla
tagasilook voi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub sdltuvalt
ketta pédrlemissuunast kas seadme kasutaja poole voi
kasutajast eemal. Seejuures vdivad lihvkettad ka murduda.
Tagasil6ok on seadme ebadige kasutamise voi valede
toovotete tagajarg. Seda saab valtida, rakendades jargnevalt
kirjeldatud sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja kded

asendisse, milles saate tagasiloogijoududele vastu astuda.

Suurima kontrolli saavutamiseks tagasiloogijoudude voi
reaktsioonimomentide lile kasutage alati lisakdepidet, kui
see on olemas. Seadme kasutaja suudab sobivaid
ettevaatusabindusid rakendades tagasilodgi- ja
reaktsioonijéudusid kontrollida.

b) Arge viige oma kitt kunagi péérlevate tarvikute
lahedusse. Tagasilddgi puhul voib tarvik likuda lle Teie kae.

c) Viltige oma kehaga piirkonda, kuhu seade tagasiloogi
puhul liigub. Tagasilook viib seadme lihvketta liikumissuunale
vastupidises suunas.

d) Eriti ettevaatlikult tootage nurkade, teravate servade jmt
piirkonnas. Hoidke ara tarvikute tagasiporkumine toorikult
ja kinnikiildumine. Pddrlev tarvik kaldub nurkades, teravates
servades ja tagasipdrkumise korral kinni kiilduma. See
pdhjustab kontrolli kaotuse seadme lile v6i tagasilodgi.

e) Arge kasutage kett- ega hammastatud saeketast. Sellised
tarvikud pdhjustavad tihti tagasilédgi voi kontrolli kaotuse
seadme Ule.

Spetsiifilised ohutusnéuded lihvimisel ja I6ikamisel

a) Kasutage liksnes elektrilise tooriista jaoks ette ndahtud
lihvimistarvikut ja selle lihvimistarviku jaoks ette ndhtud
kettakaitset. Lihvimistarvikuid, mis ei ole elektrilise tooriista
jaoks ette nahtud, ei kata kettakaitse piisavalt ning seetéttu on
need ohtlikud.

b) Kasutage alati kettakaitset, mis on kasutatavat tiiiipi
lihvimistarviku jaoks ette ndhtud. Kettakaitse peab olema
seadme kiilge kindlalt kinnitatud ja seadistatud nii, et
tagatud oleks maksimaalne turvalisus, s. t et seadme
kasutaja poole peab alati jddma kettakaitse suletud kiilg.
Kettakaitse peab kasutajat kaitsma eemalepaiskuvate osakeste
ja lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute eest.

c) Lihvimistarvikuid tohib kasutada iiksnes soovitatud
kasutusotstarvetel. Naiteks: Arge kunagi kasutage lihvimiseks
I6ikeketta kilgpinda. Loikekettad on ette ndhtud materjali
I6ikamiseks ketta servaga. Kulgsuunas rakendatavate joudude
toimel véivad need kettad puruneda.

d) Kasutage valitud lihvketta jaoks alati 6ige suuruse ja
kujuga ning vigastamata seibi. Sobivad seibid kaitsevad
lihvketast ja vahendavad lihvketta purunemise ohtu.
Loikeketaste seibid vdivad lihvketaste seibidest erineda.

e) Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade
kulunud lihvkettaid. Suuremate elektriliste to6riistade
lihvkettad ei ole ette nahtud kasutamiseks vaiksemate
seadmete kdrgematel pddretel ja voivad puruneda.
Taiendavad spetsiifilised ohutusnéuded l6ikamiseks

a) Viltige I6ikeketta kinnikiildumist v6i liiga suurt
rakendatavat survet. Arge tehke liiga siigavaid I6ikeid.
Loikeketta tlekoormamine suurendab selle koormust ja
kalduvust kinnikiildumisele ning sellega tagasil66gi voi lihvketta
purunemise ohtu.

b) Viltige poorleva loikeketta ette ja taha jaavat piirkonda.
Kui juhite I6ikeketast toorikus endast eemale, voib seade
tagasil6dgi korral koos pdorleva kettaga otse Teie suunas
paiskuda.

c) Kui l6ikeketas kinni kiildub v6i kui Te t66 katkestate,
lilitage seade viélja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on
taielikult seiskunud. Arge kunagi puitidke veel p6orlevat
l6ikeketast 16ikejoonest vilja tommata, vastasel korral voib
tekkida tagasilook. Tehke kindlaks kinnikildumise pdhjus ja
kdrvaldage see.

d) Arge liilitage seadet sisse seni, kuni see on veel
toorikus. Laske I6ikekettal kdigepealt saavutada
maksimaalpdorded, enne kui l16iget ettevaatlikult jatkate.
Vastasel korral v8ib ketas kinni kiilduda, toorikust valja hiipata
voi tagasilodgi pdhjustada.

e) Toestage plaadid voi suured toorikud, et vahendada
kinnikiildunud l6ikekettast tingitud tagasilodgi ohtu.
Suured toorikud vdivad omaenda kaalu t6ttu labi painduda.
Toorik peab olema toestatud mélemalt poolt, nii 16ikejoone
l&hedalt kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlikult uputusloigete tegemisel
seintesse voi teistesse varjatud objektidesse. Uputatav
16ikeketas vBib gaasi- vdi veetorude, elektrijuhtmete voi teiste
objektide tabamisel péhjustada tagasilodgi.
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Spetsiifilised ohutusnouded liivapaberiga lihvimisel

a) Arge kasutage liiga suurte mdétmetega lihvpabereid,
juhinduge tootja andmetest lihvpaberi suuruse kohta. Ule
lihvtalla ulatuvad lihvpaberid véivad pdhjustada vigastusi,
samuti lihvpaberi kinnijadmist, rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiifilised ohutusjuhised traatharjade kasutamisel

a) Pidage silmas, et traatharjadest eraldub traaditiikke ka
tavaparasel kasutamisel. Arge rakendage liiga tugevat
survet. Eemalepaiskuvad traaditlikid vdivad labi Shukeste riiete
Teie kehasse tungida.

b) Kettakaitse kasutamisel véltige kettakaitse ja traatharja
kokkupuute véimalust. Taldrik- ja kaussharjade 1abim&6t voib
rakendatava surve ja tsentrifugaaljdudude toimel suureneda.

Edasised ohutus- ja toojuhised

Metallide lihvimisel tekib sddemeid. Veenduge selles, et
inimesed poleks ohustatud. Tuleohu t6ttu ei tohi lahedal
(sademete piirkonnas) olla tuleohtlikke materjale. Arge
kasutage tolmu draimemist.

Vaéltige lendavate sédemete ja lihvimistolmu sattumist kehale.
Arge pange kétt tédtava masina ohupiirkonda.

Lilitage seade vélja kohe, kui tekib méargatav vibratsioon voi
markate muid puudusi. Kontrollige masin (le, et péhjus
kindlaks teha.

Ekstreemsetes kasutustingimustes (nt tugiketta ja vulkaanfiiber-
lihvkettaga) voib metallide siledaks lihvimisel nurklihvija
sisemusse rohkesti mustust (metallisetted) koguneda. Mainitud
tingimustes on ohutusalastel pdhjustel rikkevoolu kaitseluliti
ettelllitamine tingimata vajalik. Parast rikkevoolu kaitselliti
rakendumist tuleb masin hoolduseks meile saata.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina téétamise ajal.

VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult Gihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vorgupingega. Uhendada on voimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile II.

Valitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitselilititega (FI, RCD, PRCD). Seda néutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest
meie seadme kasutamisel kinni.

Masin peab pistikupessa tihendamisel olema alati valjalilitatud
seisundis.

Lihiseohu téttu ei tohi dhutuspiludesse sattuda metallosi.

Sisselllitusprotsessid tekitavad luhiajalisi pingelange.
Ebasoodsate vorgutingimuste korral voib see méjuda ka
teistele seadmetele. Vaiksemate vorgu naivtakistuste puhul kui
0,2 oomi pole haireid oodata.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Nurklihvija sobib erinevate materjalide (nt metall, kivi)
|6ikamiseks ja jamelihvimiseks, kunstmaterjalist

kettagalihvimiseks ja terastraadist harjaga to6tamiseks.
Kahtlusekorral jérgida tarvikute tootja dpetusi.

Loiketdodel kasutada kinnist kaitsekatet lisatarvikute
programmist.

Kahtlusekorral jérgida tarvikute tootja dpetusi.
Elektritoriist sobib tUksnes kuivtdétiuseks.

TOOJUHISED

Keermestatud kettaga varustada tulevate lihvimisvahendite
puhul tagage kettas oleva keerme piisav pikkus spindli jaoks.
Kasutage ja sailitage 16ike- ning lihvkettaid alati vastavalt tootja
andmetele.

Tootage lihvimisel ja Idikamisel alati kaitsekattega.

Kivi I16ikamisel on kohustuslik kasutada juhtrédbast.
Astmelised lihvkettad tuleb monteerida nii, et nende lihvpind
18ppeb min 2 mm allpool kaitsekatte serva tasandit.

Aériku mutter peab enne masina kaikulaskmist olema
pingutatud.
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Kasutage alati lisakéepidet.

Té6deldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma raskusega
paigal. Arge juhtige toorikut kunagi kdega vastu ketast.
TAASKAIVITUSKAITSE

Nullpingeliliti takistab masina taaskaivitumist parast
voolukatkestust. To6 taasalustamisel lulitage masin valja ja
uuesti sisse.

KAIVITUSVOOLU PIIRIK + SUJUVKAIVITUS

Masina sisselilitusvool on nimivoolust mitu korda suurem.
Kaivitusvoolu piirikuga véhendatakse sisseliilitusvoolu
sedavord, et kaitse (16 A inertkaitse) ei reageeriks.

Turvaliseks kasitsemiseks moeldud elektrooniline sujuvkaivitus
takistab masina jarsku kaivitumist sisselUlitamisel.

ELEKTROONIKA

Elektroonika hoiab koormuse téusu puhul podrlemiskiiruse
konstantsena. Seade on varustatud "Overload" ja "Anti
Kickback" katsefunktsiooniga ning seiskub vastava
Ulekoormuse korral. Lilitage seade vélja ja lulitage uuesti sisse
Pikema Ulekoormuse korral liilitub elektroonika vahendatud
podrlemiskiirusele. Masin té6tab mootori méhise jahutamiseks
aeglaselt edasi. Parast vélja ja uuesti sisse lulitamist saab
masinaga nimikoormusvahemikus edasi té6tada.

HOOLDUS

Hoidke masina 6hutuspilud alati puhtad.

Kui elektritdoriista Ghendusjuhe on kahjustatud, siis tuleb see
spetsiaalselt ettevalmistatud Gihendusjuhtmega asendada, mis
on saadaval klienditeenindusorganisatsiooni kaudu.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid,
mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosudri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral voite tellida seadme labildikejoonise, ndidates
ara masina tudbi ja andmesildil oleva numbri. Selleks pdérduge
klienditeeninduspunkti voi otse: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et I6igus , Tehnilised
andmed"” kirjeldatud toode vastab direktiivide 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EU kéigile olulisele tahtsusega
eeskirjadele ning jargmistele harmoniseeritud normatiivsetele
dokumentidele:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

G

Winnenden, 2018-01-05
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Alexander Krug C €

Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden

Germany

SUMBOLID

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne koiki t6id masina kallal tommake pistik
pistikupesast valja.

Palun lugege enne kaikulaskmist kasutamisjuhend

hoolikalt 1&bi.

Masinaga té6tades kandke alati kaitseprille.

Kanda kaitsekindaid!

Arge kasutage jéudu.

Ainult lihvimistéddeks.

/N

Ainult 16ikamistédeks.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav
taiendus on saadaval tarvikute programmis.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos
majapidamisprigiga.

Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb
eraldi kokku koguda ning keskkonnasobralikuks
utiliseerimiseks vastavas kaitlusettevottes ara

anda.

Kisige kohalikest padevatest ametitest voi
edasimuujalt kaitlusjaamade ja kogumispunktide
kohta jarele.

Kaitseklassi Il elektritdoriist.

Elektritooriist, mille puhul ei séltu kaitse mitte
Uksnes baasisolatsioonist, vaid ka taiendatavate
kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni voi
tugevdatud isolatsiooni kohaldamisest.
Mehhanism kaitsejuhi ihendamiseks puudub.

CE-mark

Regulatory Compliance Mark (RCM). Toode
vastab kehtivatele eeskirjadele.

Ukraina riiklik vastavusmark

BR [

Euraasia vastavusmark.

™r
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TEXHWYECKUE OAHHbIE
YrnoBas wnudpmMawmHa

‘AGV17450XC

‘AGV17480XC

CepuiiHbIn HoMep n3penus 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
HoMuHanbHas BbixogHasi MOLLHOCTb 1750 W 1750 W
HomuHanbHoe yncno obopoTtos 9500 min-! 7600 min-!
D=[nameTp wnnhoBanbHOro A1Mcka Makc. 150 mm 180 mm
d=[uameTp u otBepcTUA 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=TonwwHa w1 osanbLHoOro aAncka Makc. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=TorwmHa 0TPE3HOro Kpyra M1H. / Makc. 1,0/3mm 1,5/3 mm
b
D D=g wnudytoLLieit NOBEPXHOCTN MaKc. 150 mm 180 mm
@ D=g Kpyrnoi LeTkn Makc. 75 mm 75 mm
Pe3bba wnuHoens M14 M14
Bec cornacHo npouegype EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
WHdbopmaums no wymam/Bmbpaumum
3HaveHuA 3aMepsnvIch B COOTBETCTBIM €O CTaHzapTom EN 60 745,
YpoBeHb LWyma npubopa, onpegeneHHbli No nokasatento A,
06bIYHO COCTaBMSET:
YpoBeHb 3BykoBOro aasneHust (HebesonacHoctb K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
YpoBeHb 3BykoBOM MoLHOCTH (HebesonacHocTe K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Monb3yiTecb NPMCNOCOGNEHNAMU ANA 3alUThbI CyXa.
O6Luye 3HaqeHust Bm6pauww (BEKTOPHas CyMMa TPex HanpaBnenuii) onpesenexsl B
coorsetctaum ¢ EN 60745
YepHoBoe Lunmt)osaHme
3HayeHne BMBpaLMOHHON 3MUCCUN s 8,7 m/s? 7,4 m/s?
HebesonacHoctb K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
LLinndpoBaHme Haxxga4Hor Gymaron
3HaueHue BUBpaLVIOHHOM aMKUCCUm a, 3,0 m/s? 3,0 m/s?
HebesonacHocTtb K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

I'Ip|/| NPUMEHEHUN B ApYruX Lienax, Kak, Hanp., a6pa3v|BHoe 0Tpe3aHue nu Lunmcboeane CTansHoM I'IpOB()ﬂOMHOI;I MeTKOﬁ, MOryT nonyyatbCa Apyrve nokasarenu Bmﬁpauwml

BHUMAHUE

Yka3aHHbI/l B HAaCTOSILLEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUBGPALIMM U3MEPEH B COOTBETCTBUM C TEXHOMOTMEN M3MePeHHs, YCTaHOBNEeHHON cTaHaapTom EN 60745 n

MOXET UCTOMNb30BaTLCA 15 CPAaBHEHMS ANEKTPOUHCTPYMEHTOB APYT ¢ ApyroM. OH Takke NOAXOAWT Ans NPeaBapyUTENbHON OLEHKM BUOPALIMOHHOI Harpy3Ki.

Yka3aHHbIIn ypoBeHb BUGpaLVv NPEACTaBNAET OCHOBHbIE BIAbI UCMON30BAHNS AMEKTPOUHCTPYMEHTA. HO €CIv AMEKTPOUHCTPYMEHT MCMIOMb3yeTCa ANd

ApYrX Lenei, ncnonb3ayembiii MHCTngeHT OTKINOHSIETCS OT YKa3aHHOTO Ui TexHU4eckoe 0bCnyxvBaHme 6bino He[OCTATOYHbIM, TO YPOBEHb BUOpaLIM
3TOM Crnyyae BUBpaLMOHHas Harpy3ka B Te4eHe BCero nepuoaa paboTsl 3HAYUTENBHO YBENNYMBAETCS.

[Inst TO4HOIA OLiEHKM BUEPALIMOHHON Harpysku HeobxomMo Takxe Y4unTbIBaTH BPEMS, B TEYEHWE KOTOPOrO NpvBOP OTKMIOYEH MMM BKIIOYEH, HO (DaKTUYECKMN He

MOXET OTKIOHATBLCA OT YKa3aHHOro.

1Cnonb3yeTcsa. B atom cnyvae B|/|6paLl,I/|0HHaﬂ Harpyska B TE4eHWe BCero nepnoaa pa6on=| MOXET CYLLECTBEHHO YMEHbLUUTLCA.

YcTaHoBMTE JONONHUTENbHbIE Mepbl 6630MaCHOCTY NS 3aLMThl NOMb30BATENS OT BO3AEACTBIS BUGPALMW, HANPUMED: TeXHUYECKoe oﬁcnywaaHme
ONEeKTPOUHCTPYMEHTA M UCNONb3yeMOro UHCTPYMEHTa, NOALEPXaH!e PyK B TENSIOM COCTOAHWW, OpraHusaunsa paboumx npoLeccos.

E NPEAYNPEXAEHWE! MpouTute Bee yka3aHus no 6esonacHocTy
¥ MHCTPYKUMK. YnyleHus, AonyLieHHbIe Npu He cobnioaeHnm
YKa3aHU 1 MHCTPYKUMI NO TeXHMKe 6e30MacHoCTX, MOrYT CTanb
MPUYMHON 3NEKTPUYECKOrO MOPaXeHWs, NoXapa 1 TAXENbIX TDaBM.
CoxpaHsiiTe 3T MHCTPYKLMKM 1 ykasaHus ana 6yayuiero
CMONb30BaHMS.

A YKASAHUS BESOMNACH BOM

LIJINDOBAJIBHON MALUUHE

OGwwme ykasaHusi no TexHuke GezonacHocTu ans WiugoBaHms,
wnndpoBaHUs HaXAAYHON Gymaroii, paboT ¢ NPOBOIOYHLIMU
WeTKaMn 1 Ans 0Tpe3aHus WanGOoBanbHbLIM KPYrom

a) [laHHbI ANEeKTPOUHCTPYMEHT cneayeT MUCMosb30BaTh B
KayecTBe WNGOBaNbHOW MALMHKK, MALWMHKK ANS Wi OBKU
HaXaayHoi Gymaroii, NPOBONOYHON LIETKN U abpasuBHO-
OTPe3HOro cTaHka. Cnepyite BCeM yKa3aHUSIM NO TEXHUKE
6e30MacHOCTM, MHCTPYKLMSM, U306paXeHUsIM 1 AaHHbIM,
nonyyeHHbiM Bamn BMecTe ¢ anektponpuGopom. Ecnv Bbl He
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6yzeTe cobnofaTh NPUBEAEHHbIE AANEE MHCTPYKLMM, TO 3TO MOXET

NPYBECTU K yAAPY SNEKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy 1/vuan TRXeNbiM

noBpexaeHnam.

0) [aHHblii 9NIEKTPOMHCTPYMEHT HE NpefHa3Ha4YeH ans

noNMPOBKK. Vicnonb3oBanue OMNEKTPOUHCTPYMEHTa He MO Ha3Ha4eHuo

MOXET BbIBECTY €70 U3 CTPOS U HAHECTW TPaBMbI.
B) He npumensiite npunapnexHocTti, KoTopbie He

npeaycMOTpPeHbl UrOTOBUTENEM CneLnanbHO AN HAacToALWeEro

QNEKTPOUHCTPYMEHTA U HE PEKOMEHAYIOTCS UM. TO/bKO
BO3MOXHOCTb KpenneHus npuHaanexHocTei 8 Bawem

QNEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUPYET eLLe ero HaaeXxHoro NpUMEHeHNs.
g [LlonycTumoe yucno 060p0TOB pa6oqero WHCTPYMEHTa A0/DKHO
bl

ITb HE MeHee YKa3aHHOro Ha 3NEeKTPOUHCTPYMEHTE
MaKCUMaJibHOro 4yucna 060DOTOB. OcHactka, Bpallarouiaacsa ¢
6onbLUeit, Yem [0NyCTUMO CKOPOCTbIO, MOXET Pa3opBaTbCa 1

pasneTeTbCa B NPOCTPAHCTBE.

n) HapyxHblii auameTp n TonwmHa paboyero MHCTpyMeHTa
[OMKHBI COOTBETCTBOBATL pa3mepam Bawero
3NeKTPOUHCTPYMEHTa. HenpasinbHO copasmepeHHble paboyne
MHCTPYMEHTI He MOTYT ObITb B JOCTATOYHOM CTEMNEHM 3aLLmLLEHb! UK
KOHTPONMPOBATLCS.

e) Wnudc e kpyru, ¢ , WandoBanbHbIEe Tapenkn um
JApyrue NpUMHaAnNeXHOCTU AOMKHbI TOYHO CUAETb Ha WNUHAEne
Balliero anekTpouHCTpymeHTa. Paboune MHCTPYMEHTbI, HETOYHO
CUASLLME Ha LUNUHAENE ANEKTPOMHCTPYMEHTA, BPALLAIOTCS C GreHmreMm,
CUNbHO BUGPMPYIOT 1 MOTYT MPUBECTM K NOTEPE KOHTPOAS.

%) He npumensiite noBpexaeHHble paboyne MHCTPYMEHTDI.
MpoBepsiiTe kKaxaplii pa3 nepep, cnonb3oBaHMeM padouue
WHCTPYMEHTbI, KaK TO, LWAUGOBaNbHbIe KPYri Ha CKOMbI U
TPeLmHbl, WiKpoBanbHble Tapenku Ha TPELLMHbI, PUCKK Unn
CUNbHBI U3HOC, MPOBO/NOYHBIE LETKM HA He3aKpenneHHble unm
nonoMaHHble NpoBoNoku. Mocne nageHnus aNeKTPOUHCTPYMeHTa
unu paboyero MHCTpYMeHTa NPOBepsiiTe NOCNEAHNI Ha
MOBPEXAEHUS M NpU HaAO0GHOCTU YCTAHOBUTE HENOBPEXAEHHDIN
pabovueii MHCTpymeHT. Mocne 3akpennexus pa6oyero
VHCTPYMEHTa 3aiiM1Te camu 1 BCe Haxoaswmecs BGNM3mM nuua
nonoXxeHne 3a npeAaenamMu NNOCKOCTU BpalLeHus paboyero
WHCTPYMEHTA U BKJIIOYUTE ANIEKTPOMHCTPYMEHT Ha OHY MUHYTY
Ha MaKkcumasnbHoe 4uco 060poToB. MoBpexaeHHsIe padoyne
VHCTPYMEHTLI Pa3pblBaIoTCsl, B BONbLUMHCTBE CNy4aeB, 3a 310 BpeMs
KOHTPONS.

3) Mpumensiite cpeacTea MHAMBMAYaNbHON 3aluTbl. B
3aBMCMMOCTM OT BbINOJHAEMOi PaboTbl NPUMeHsIiiTe 3alWUTHbIN
WUTOK 4SS 1L, 3alMTHOE CPEeACTBO AN rNa3 WK 3aluUTHbIe
oy4ku. Hackonbko yMeCTHO, NPUMEHSIIATE NPOTUBOMbIIEBON
pecnupatop, cpeacTBa 3alUMThl OPraHOB C/yXa, 3aliUTHble
nepyaTku Unu cneuuanbHbiil GpapTyk, koTopble 3awmilaiot Bac ot
aGpa3uBHbIX YaCTUL, M YacTUL, MaTepmana. [nasa LOMkHbI ObiTb
3aLUVLLEHbI OT NIETAIOLLMX B BO3LYXE NOCTOPOHHWX TeN, KOTOPbIE
BO3HWKAIOT MPU BbIMOSHEHUM Pa3NnYHbIX PABoT. MPOTHBOMLINEBOI
pecn1paTop 1nm 3amTHas Macka OpraHoB AbXaHUS AOMKHbI
3a/iepXMBaTh BO3HMKAIOLLYIO NPy paboTe Mbifib. MPOAoKUTENBHOE
BO3/IEICTBME CUIBHOMO LyMa MOXET NPUBECTY K NOTEepe chyxa.

1) Cnepute 3a TeMm, YyToObl BCE /I HAXOAMAMCH HAa Ge3onacHOM
paccrosHum K Bawemy paGouemy yyactky. Kaxpoe nuuo B
npepenax paboyero yyactka fONKHO MMETb CPEACTBA
WHAMBUAYaNbHON 3awmTbl. OCKONKM AETanM A pa3opBaHHbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB MOTYT OTNETETb B CTOPOHY W CTaTh NPUYMHON
TpaBM Takke 1 3a npeaenami HenocpeACTBEHHOro paboyero y4acTka.
1) JepxuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT TONBKO 33 N30/IMPOBAHHbIE
MOBEPXHOCTN PYKOSTOK, ecnu Bbl BbinoniHseTe paboTsl, Npu
KOTOPbIX PaGo4mii MHCTPYMEHT MOXET NONacTb Ha CKPbLITYIO
3NeKTPONPOBOAKY MU Ha COOCTBEHHbIN LLHYP NOAKNIOYEHNS
nuTaHus. KoHTakT ¢ TOKOBELYLLMM NPOBOLOM CTABUT MOJ, HAMPSIKEHNE
Takke MeTaNMYECKIE YaCTU SNEKTPOMHCTPYMEHTA 1 BEET K
MOPAXEHWIO 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

k) JlepXxuTe WHYP NOAKMIOYEHUS NUTAHMS B CTOPOHE OT
BpalLaiouierocs paboyero MHCTpymeHTa. Ecnm Bel noTepsiete
KOHTPOMb HAZ, UHCTPYMEHTOM, TO LUHYP MOAKIMIOYEHNS MUTAHWS MOXET
6biTb NEPEpPe3aH U 3axBayeH BPALLAIOLLEiCs YacTbio U Bata kucTb
UK pyka MOXET MONacTb Moz, BPALLAIOLLMIACS paboymii UHCTPYMEHT.

n) Hukoraa He BbinyckaiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT U3 PYK, NoKa
paboumii MIHCTPYMEHT NOMHOCTBLIO He OCTaHOBUTCS. Bpallaroluiics
pabouMii MIHCTPYMEHT MOXET 3aLLeNUTLCS 32 ONOPHYIO NMOBEPXHOCTb U B
peaynbTare Bbl MOXETE MOTEPSITH KOHTPOMb HAZ, SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

M) BbiknioyaiiTe 9neKTPOMHCTPYMEHT NPU TPAHCMOPTUPOBAHUM.
Balwa ogexaa MOXeT ObiTb CyyailHO 3axBayeHa BpaLLaoLLyMCst
pabo4nM MHCTPYMEHTOM M NOCNELHIIA MOXET HaHECTU Bam Tpasmy.

H) PerynsipHo ouvwaiite BEHTUNALMOHHbIE npope3n Bawero
3NeKTPOUHCTPYMEHTA. BEHTUNATOp ABMraTens 3aTsriBaeT nbilb B
Koprnyc 1 60MbLLIOE CKOMNEHIE METANMYECKON MbIAN MOXET NPUBECTY K
3NIEKTPNYECKOI ONACHOCTU.

0) He nonb3yitech 9NeKTPOUHCTPYMEHTOM BOJIU3M FOPIOYNX
mMarepuanos. VIckpbl MOryT BOCTIAMEHUTb 3TV MaTepuarnsbl.

n) He npumensiiite paGoune UHCTPyMeHTbI, TpedyioLme
npUMeHeHre OXNaxaaloLLmx XUAKocTen. MprumeHeHne Bogbl i
APYIUX OXNaXatoLLyX XUAKOCTENM MOXET MPUBECTY K MOPAXEHMIO
3NEKTPOTOKOM.

OGpaTHbIii yaap U COOTBETCTRYIOWME Npeaynpexaaiolme
yKazaHus

ObpaTHblit yaap aTo BHe3anHas peakuyist B peaynbrate 3aeaHus unn
6nokMpoBaHus BpaLLaloLLerocs paboyero MHCTPYMEHTa, Kak To,
WAnGOBanbHOro Kpyra, WANGOBANbHON TaPENKM, MPOBOOYHON LLETKM 1

T. ., BefyLLas K Pe3koMy OCTaHOBY BpaLLAloLLEErocst paboyero
VHCTPYyMeHTa. [p1 3TOM HEKOHTPONMPYEMbI ANEKTPOMHCTPYMEHT
YCKOPSAETCS Ha MecTe GI0KMPOBKY NPOTVB HAMPABNEHUS BPALLEHNS
pabo4ero MHCTPYMEHTA.

Ecnu wnndoBanbHbii Kpyr 3aeaaeT unm G0KUPYET B 3aroToBKe, TO
MOrPyXeHHast B 3ar0TOBKY KPOMKA LUMGOBANBHOTO Kpyra MOXeT ObiTb
3axara U B pesynbTare NPUBECTU K BLICKAKMBAHMIO KPyra 3 3aroTOBKM
1M K o6paTHoMy yaapy. Mpy aTom LWndoBanbHbIi KPYr ABUXETCS Ha
0nepaTopa Wim OT HEro, B 3aBUCUMOCTY OT HanpaBNEHst BPALLEHIS!
Kpyra Ha Mecte 610kvupoBaHus. Mpy 3TOM WANDOBAbHBIA KPyr MOXET
1oNOMaThCs.

O6paTHblIit yaap SBASETCS CNEACTBYEM HENPABUIBHOMO UCMONb30BaHMS
3NEKTPOMHCTPYMEHTA N oLwnGky onepatopa. OH MOXET BbiTb
NpenoTBpaLLEH ONMCaHHBIMU HUXE Mepamu NPESOCTOPOXHOCTY.

a) Kpenko pepxurte aneKTPOMHCTPYMEHT U 3aiimute Bawwmm
TENOM U pyKamm nosioxeHue, B kotopom Bbl MoxeTe
npoTuBoAeiicTBOBaTb 00paTHbIM cunam. Mpu Hanuyum, Beerna
NPUMeHsIiiTe AONONHUTENbHYIO PYKOSTKY, YTOObI Kak MOXHO nyylue
NpOTUBOAEICTBOBATb 0OPATHBIM CUNAM MU PEAKLMOHHBIM
MOMeHTaM npu Habope 060poToB. OnepaTop MOXET NOAXOASLLMMM
Mepamu NPeLOCTOPOXHOCTY NPOTUBOLECTBOBATL CUaM 06PATHOroO
yAapa ¥ peakLMOHHbIM Cunam.

6) Bawa pyka HUKOrAa He AOMKHA GbiTb BONM3N Bpalatowerocs
paboyero UHCTpymeHTa. Mpu 06paTHOM yape paboynii UHCTPYMEHT
MOXET noiiTh no Batuei pyke.

B) [lepXuTech B CTOPOHE OT y4acTka, B KOTOPOM Npu 06paTHOM
ynape GyaeT ABUraTbCs 3NEKTPOMHCTPYMeHT. O6paTHbIii yoap
BEET ANEKTPOUHCTPYMEHT B MPOTUBOMONOXHOM HaNpaBneHnn K
[LIBVXXEHMIO LUAM(DOBANBHOTO Kpyra B MecTe 6110KMpOBaHMS.

r) Oco6eHHO 0CTOpPOXHO paboTaiiTe Ha yrax, OCTPbIX KPOMKaAX 1
T. A. MpenoTepalaiite 0TCKOK paboyero MHCTPYMEHTa OT
3aroToBKM M €ro 3akiMHUBaHmMe. Bpaluaiowmiics pabounii
VIHCTPYMEHT CKIOHEH Ha Yrax, OCTPbIX KDOMKAX M MK OTCKOKE K
3aKIMHMBAHWIO. JTO BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOMS UM 0OPaTHBIi yaap.
n) He npumensiite nunbHble Lenn WA NUAbHbIE NONOTHA. Takue
paboyme MHCTPYMEHTBI YAaCTO CTAHOBSTCS MPU4MHON 06PaTHOrO yaapa
VNN NOTEPU KOHTPONS Haf, 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

CneumansHele npeaynpexaaiolwme ykasaHus no wandoBaHnio u
0Tpe3aHuio

a) MpumensiiTe aonylieHHble UCKOYMTENbHO Ana Bawero
3NeKTPOUHCTPYMEHTA abpa3nBHble MHCTPYMEHTI 1
npeaycMOTPEHHbIE A1 HUX 3alUMTHbIE KOXYXU. AGpasiBHble
VHCTPYMEHTBI, HE MPELYCMOTPEHHbIE /151 3TOTO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA,
He MOTYT OblTb JOCTATOYHO SKPAHNPOBAHbI 11 He Ge30MacHsbI.

6) Bceraa npuMeHsiiiTe 3aLLUTHBIA KOXYX, MPEAYCMOTPEHHbIA Ans
NpUMeHSemMoro Buaa abpasuBHOrO MHCTPYMEHTA. 3alUTHBIN
KOXYX OJIKEH ObiTb HAZEXHO 3aKpensneH Ha
9NeKTPOUHCTPYMEHTE M HAaCcTPOeH Tak, YTobbl JocTuranach
HauGonbluas cTeneHb 6e30MacHOCTH, T. €. B CTOPOHY oneparopa
JOJKHA ObITb OTKPbITA KaK MOXHO MEHbLLAS YacTb abpPa3vBHOro
MHCTPYMeHTa. 3allmTHbIA KOXYX JOKEH 3aLLMLATL OrepaTtopa ot
0OCKOJIKOB U C/y4aiHOr0 KOHTaKTa C abpasnBHbIM MHCTPYMEHTOM.

B) AGpa3uBHbIE UHCTPYMEHTbI LONYCKAETCS MPUMEHSITb TONbKO
Ans pekomeHayeMbix pabot. Hanpumep: Hukoraa He wandyiite
60KOBOI1 NOBEPXHOCTBIO OTPE3HOrO Kpyra. OTpesHble Kpyrit
npeaHasHayeHbl 4ist cbema MaTepuana KpoMKor. BokoBble cunbl Ha aToT
abpaaviBHbIi IHCTPYMEHT MOTyYT C/IOMATh €ro.

r) Bcerpa npumenﬂﬁTe HenoBpeXAeHHble $naHueBble raikm ¢

nf 1 dopmoiit ans BbIbpaHHOro Bamu
mnuq)osanbuoro Kpyra. MpaBufibHbie (aHLibl SBASIOTCA ONOPOV At
LWANPOBANBHOrO KPyra M YMEHbLUAIOT ONacHOCTb ero NonoMKku. PnaxLipl
[L191 OTPE3HbIX KPYrOB MOTYT OTAMHATLCS OT GNaHLEB ANs WndoBanbHbIX
KpYroB.

n) He npumensiite nsHowweHHble WnndoBanbHbie Kpyrn Gonbiumx
9NeKTPOUHCTPYMEHTOB. LLndoBanbHble Kpyrit Ans GoNbLUNX
3NIEKTPOVHCTPYMEHTOB U3rOTOB/EHbI HE [11 BLICOKUX CKOPOCTEN
BPALLIEHNS MAIEHBKVIX 3IEKTPONHCTPYMEHTOB 1 UX MOXET Pa3opBaTh.

JlononHuTenbHble cneuuanbHbie NpeaynpexaaoLme ykasaHus
oTpe3aHus WangoBaHuem

a) NpepoTepalyaiite 6Gn1OKMPOBaHUE OTPE3HOTO Kpyra u
3aBblLUEHHOE ycunue npuxkatus. He BbINONHATE CAMLLKOM
rny6okmx pe3oB. Meperpyska OTPE3HOrO KPyra MOBbILIAET €ro Harpyaky
1 CKNOHHOCTb K NepeKaLLnBaHmio nin 610KMPOBaHMIO 1 3TM
BO3MOXHOCTb 0OPATHOrO yaapa unm NoaoMK1 abpasmBHOro
VHCTPYMEHTA.

6) BynabTe 0CTOPOXHbI Nepep 1 3a BPaLLAIOLMMCS OTPE3HbIM
Kpyrom. Ecnu Bbl BeeTe 0Tpe3Hoii kpyr B 3arotoske oT cebs, T0 B
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ciyyae 0BpaTHOrO yaapa ANEKTPOUHCTPYMEHT MOXET C BPaLLAIOLMCS
KpYrom OTCKO4MTb MpAMo Ha Bac.

) Mpw 3aknMHMBaHUM OTPE3HOrO Kpyra W Npu nepepbise B pabote
BbIK/IOYaiiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT U AePXUTE €ro CMOKOIHO,
HEeMnoABMXHO 0 OCTAHOBKYW Kpyra. Hukoraa He nbiTaiTech BbIHYTL
elle BPaLLAIOLMIACH OTPE3HOW KpYr M3 pe3a, TaK Kak 310 MOXeT
npuBecTU K 00paTHOMY yaapy. YCTaHOBUTE M YCTPAHWUTE MPUMHY
3aKMHUBAHNS.

r) He BknioyaiiTe NOBTOPHO 9NEKTPOMHCTPYMEHT NoOKa
abpa3uBHbIit MLHCTPYMEHT HaxoAuTca B 3aroToeke. [laiite
OTPe3HOMY Kpyry pa3BuTb MONHOE YUCNO 0GOPOTOB, Nepen TemM
KaK Bbl OCTOPOXHO NpoAomkuUTe pesaHue. B npoTvBHOM Cryyae
KPYr MOXET 3aeCTb, OH MOXET BbICKOYUTb M3 AETaNM 1 NPUBECTH K
obpatHomy yaapy.

1) ManTbl unu Gonblume 3aroToBKM AOMKHbI HAAEXHO NeXaTb Ha
onope, 4ToGbl CHU3UTb ONACHOCTb OGPATHOrO yAapa npu
3aK/IMHMBAHUA OTPE3HOro Kpyra. Bosblume 3aroTOBKM MOryT
npornGaTbCst Nof COOCTBEHHBIM BECOM. 3aroToBKa AO0JIXHA NEXaTb Ha
onopax ¢ 06emx CTOPOH, kak BGNI3N Pe3a, Tak U Mo Kpasim.

¢) Byabre 0COGEHHO OCTOPOXHBI NPY BbINOHEHUN PE30B C
«MOrpY)XeHUeM» B CTEHbl UMW Ha APYINX He NPOCMaTPUBaeMbIX
yyacTkax. [orpyXatoLmiics 0TpesHon Kpyr MOXeT Npu pe3aHnm
ra3onpoBofa UV BOAONPOBOAA, ANEKTPUYECKUX MPOBOLOB MW APYruX
00BEKTOB NPUBECTI K 0OPATHOMY YAapYy.

CneumanbHble npeaynpexaaiolme ykasanus ans windosanus
HaXpayHoi Gymaroi

a) He npumensiite wnndoBanbHbie NMUCTbI ¢ 3aBbILLEHHBIMU
pasmepamu, a cnepyite AaHHbIM U3rOTOBUTENS NO pasmMepam
wnndoBanbHbix MCTOB. LLnndosanbHbe NMCTbI, BHICTYNAOLME 32
Kpait LwnndoBanbHON Tapenki, MOryT CTaTb MPUYMHON TPaBM ¢
6N10KMPOBaHKS, PBATLCS UM MPUBECTU K 0BPATHOMY YAapy.

Ocobble npeaynpexaaiolume ykasanus aas pabot ¢
NPOBOJIOYHBIMM LETKAMM

a) YuuTbIBaiiTE, YTO NPOBOMOYHbIE LETKM TEPSIOT NPOBOJIOKM
TakxXe W npu HopManbHoW paGote. He neperpyxaiite npoBosoku
upe3MepHLIM ycunuem npuxatus. OTieTaloLe Kyckv NpoBONoK
MOTYT N1ETKO MPOHUKHYTb YEPE3 TOHKYIO OEXY M/UM KOXY.

6) Ecnu ans paGoTbl pekoMeHAYeTcs UCMONb30BaTh 3aLUMUTHBIN
KOXYX, TO MCK/IIO4aiiTe CONPUKOCHOBEHME NPOBOONHOM LWETKU C
KOXYXOM. TapesibvaTble 11 HaLeHbIe LUETKY MOTYT YBENN4MBATL CBOM
[VaMETP NOZ AEACTBUEM YCUANS NPYXATUS 11 LEHTPU YrasbHbIX CUl.

[MononHutenbHbIe ykasaHus no G6esonacHocTH 1 pabote

Heobxomumo cneauTb 3a TeM, YTOBbI UCKPbI, BbINETAOWME C
06pabaTbiBaeMoit NOBEPXHOCTU, HE NOMajanu Ha BoCTNaMeHsoLMecs
matepuarsl.

1A36eraiiTe nonaganus UCKp 1 LWnnchoBanbHOM Mblnk Ha TEMo.
Hukora He kacaiiTecb ONacHON PexyLLei 30HbI B MOMEHT paboTbl.

HeMeqneHHo BbIKMKOYaiTe MaLLKHY eCrv MOYYBCTBOBAMN OLLYTUMYI0
B1OPaLIIO UM NPU APYIUX HEMCNIPABHOCTSIX. [pOBEPLTE MHCTPYMEHT
4TOObI 0BHAPYXKUTb MMPUUMHY HEUCTIPABHOCTY.

Mpyu npenenbHbIX YCNOBISX AKCMMyaTaLum (Hanp., Npu raakoi Wnugoske
METarNOB C OMOPHbIM AUCKOM Y LUNNEOBAMBHBIM KPYToM 13
BYMKaHM3MPOBAHHOM (hBPbI) MOXET 06pa3oBaTLCS CUMbHOE 3arpsi3HeHme
BO BHYTPEHHEN YacTu yrnoBoi LWN1doBanbHOM MaLLMHKY (MeTannnyeckue
oTnoxerus). Mpy Takux yCnoBusX aKCnyaTaLmi u3 coobpaxeHmit
6e3onacHoCTV HeOBXOAUMO MpefBapUTENbHOE BKIIOYEHME 3ALUNTHOTO
BbIkMtoyaTens Toka yteuky (Fl). Mocne cpabaTbiBanms 3aLMTHOMO
Bbiknioyatens Fl cneayeTt 0TnpaBuTb MalLMHKY Ha TexobemyxvBaHue.

He y6upaiite onunkv 1 06n0MKI Ny BKIKOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

MOAKIFOYEHUE K ANEKTPOCETH

[NopncoeanHaTb TOMbKO K OAHO(A3HOM CETI NEPEMEHHOrO Toka €
HarnpskeHUeM, COOTBETCTBYHOLUMM YKA3aHHOMY Ha MHCTPYMEHTE.
OnEeKTPOMHCTPYMEHT UMEET BTOPOIA KMace 3allyTbl, Y4TO NO3BONSET
MOAKMIOYaTb €ro K po3eTkam 3NeKTponuTaHus 6e3 3a3eMnsIoLLero BbIBOAA.

OneKTpONpUBOPbI, UCMOMb3YEMbIE BO MHOTUX Pa3nuyHbIX MECTax, B TOM
4imCne Ha OTKPLITOM BO3AYXE, AOMKHbI MOAKMIYATLCS Yepes éCTpOVICTBO,
npegoTepaLLatoLee peskoe nosbilueHne HanpsikeHus (FI, RCD, PRCD).
BcransiiTe BUTKY B PO3ETKY TOMbKO MPU BbIKIIOYEHHOM UHCTPYMEHTE.
He npubnuxaiite MeTannuyeckue NpeameTsl K BEHTUMSILMOHHBIM
OTBEPCTVSIM 13-33 ONACHOCTV KOPOTKOTO 3aMblkaHus!

MoryT cnyyaTbcs kpaTkoBpeMeHHbIe nepenapbl Hanpskerms. Mpu
HebnaronpusTHbIX YCOBISX ANEKTPOCHAOXEHNS MOXET BbiTb NOBPEXAEHO
nApyroe obopyaosaHme. Ecnvn conpotuernenme anexktpocetn meHee 2 Om,
TO MOrYT BO3HMKaTb Nepenazpl HanpsikeHus.

MCNONb30BAHVE

YrnoBas LwnudoBanbHas MallHa UCMoNb3yeTcs Anst pasneneHus
M4EPHOBOIO LUMNAOBAHNS MHOTMX MaTEPUarnoB, kak Hanpumep,
MeTannanny kamHsi, a Takke Ans WnhoBaHus ¢ NOMOLLbIO
NMacTMacCoBOrOTaPENL4aToro WNGOBANbHOrO Kpyra U Ans pabotsl co
CTanbHOMNPOBONOYHOI LLETKON. B cryyae comHeHusi cobrnoparite
YKa3aHUSINPON3BOATENS NpUHAANEXHOCTEN.

[insi paboT no pasaeneHmto UCmomnb3oBaTh 3aKPbIThIi 3ALUMTHBIA KOXYX 13
NpOrpaMMbl NPUHAANEXHOCTEN.

B crnyyae coMHeHusi cobritofaliTe ykasaHusnpousBoauTens
NPUHAANEXHOCTEN.

JTOT 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpeAHa3HaueH TonbKo s paboTbl BCyXyto.

YKA3AHWA 0 PABOTE

MpenHasHa4aeTcs ANst MHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT UCMONb30BATHCS C
Kpyrami, OCHaLLEHHbIMU Pe3bGOBLIM OTBEPCTUEM, MPUYEM ANMHA Pe3bbl
[LOMKHa COOTBETCTBOBATb ANMHE LUMMHAENS.

Bcerga 1cnonb3ayite 1 xpaHuTe OTpesHble 1 LNEOBabHbIE ANCKY B
COOTBETCTBUN C MHCTPYKLIMSIMU NPON3BOAMTENS.

Tpy WnMchoBaHUM UMK OTPE3aHUN BCETA NOMb3YWTECh 3alLUTHBIM
OrpaXaeHueMm.

Ipu peske kamHs BCerfa NOMb3yATeCh HanpaBnsioLLEl onopoi!
/30rHyTble WnnchoBanbHble Kpyrvt HEOBXOANMO MOHTUPOBAT TaK, YTOBbI
VX LWAMEYHOLLME MOBEPXHOCTI 3aKaHUMBANNCh Ha PACCTOSHIM MIH. 2 MM
HIDKE YPOBHS! Kpas 3aLLMTHOTO KOXyXa.

lepen BKNIOYEHNEM UHCTPYMEHTA 3aTAHUTE raiiky ¢ dhnaHLem.

Bceraa nonb3yitTecb A0MOMHUTENBHON PYKOATKON.

Ecnu n3nenve He AOCTATOMHO TSHKENOE W HEYCTONYMUBOE, TO €ro
HeoBXxoAnMo 3akpenuTb. Hukoraa He NogHoCUTe U3nenve K
LnngoBanbHOMY AMCKY, Aepxa ero B pykax.

C/AIE

3ALLUWUTA OT NOBTOPHOIO BKNKOYEHUA

Hynesoit Bbikrto4aTens NpenaTcTayeT NOBTOPHOMY MYCKY MalUMHbI nocne
nepepbiBa B 3nekTpocHabxeHnu. Mpn HOBOM BBOAE B AENCTBIE MaLLNHY
BbIKMIOYUTE W CHOBA BKIIOYHTE.

SNEKTPOHMKA + NITABHbIN CTAPT

CTapToBbIii TOK NPy 3anycke MaLLNHbI B HECKOMbKO Pa3 BbILLE YeM
HOMWHanbHbIA TOK. OrpaHM4nTENb CTAPTOBOTO TOKA OrpaHUYMBAET TOK 40
3HaYeHNIA UCKMiovaroLwmx cpabaTbiBaHue nepeaoxpanuTens (16A)
MnagHbIA cTapT Ans GesonacHol paboTbl NpeaoTBpaLLaeT peskoe
BKITIOYEHNE MHCTPYMEHTa.

QNIEKTPOHUKA

BcTpoeHHasi anekTpoHmka 0becreunBaeT nocTosiHHYHO CKOPOCTb Aaxe npi
MOBLILLEHHOM Harpyake. MoxanyricTa, y4uTbIBaiiTe, YTO NPU MCYE3HOBEHN
Harpyakit MalLMHa CHOBa CaMOCTOSITENbHO 3amyCckaeTes C M3Ha4arnbHoi
paboyelt CKOpOCTbI0 BpaLLeHmst. OTKMIOUUTE MHCTPYMEHT W BHOBL
BKITKOYUTE €10

Ecnu neperpy3ka npogomnxaeTcst B TE4EHNe ANUTENbHOTO BPEMEHU, TO
3MeKTPOCHCTEMA NEPEKITIOYAETCS Ha MOHIKEHHOE Y1CTO 0DOPOTOB.
WHCTpyMeHT BypeT npogomkars MeaneHHo pabotarb, 4Tobbl jaTb MOTOpy
OCTbITb. [10CME AOCTATOHHOTO OCTHIBAHNS MHCTPYMEHT MOXHO BKIKOUUTH
CHOBA, NPEBAPUTENBHO BbIKITIOHMB €r0.

OBCIYXXWBAHUE

Bcerna fepxuTe oxnaxaaroLme oTBEpCTUS YUCTBIMM.

B cnyyae noBpexaeHusi CoeauHUTENBHOTO NPOBOAA 3MEKTPUYECKOND
MHCTPYMeHTa HeOBXOAMMO 3aMEHHUTL €r0 CnewLyasnsHO NOATOTOBNEHHbLIM
COeANHUTENbHBIM MPOBOAOM, JOCTYMHbIM YEpe3 opraHu3aLmio no
06CNYXVNBAHMIO KIMEHTOB.

[Monb3yiTech akceccyapamy 1 3anacHbIMy HYacTsMU TONMbKO (pMbI
Milwaukee. B cryyae BO3HUKHOBEHNS HEOBXOAMMOCTY B 3aMeHE, KoTopas
He 6bina onucakxa, noxanyicra, obpallaiitech Ha OMH 13 CEPBICHBIX
LIEHTPOB (CM. CTIMCOK HaLLWX rapaHTHIAHbIX/CEPBICHbIX OpraHU3aLuii).

Tpy HeoBXOAUMOCTH MOXET BbiTb 3aKa3aH YepTex MHCTPYMEHTa C
TPEXMepHbIM U30BpaxeHnem getaneii. Moxanyicta, ykaxute HOMep 1 TUn
VHCTPYMEHTA 1 3aKaxwTe YepTex y Balunx MecTHbIX areHToB unu
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LEKIJTAPALINA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC

Mbl 3asBnsiemM nof, CoBCTBEHHYHO OTBETCTBEHHOCTb, YTO U3AenKe,
onMcaHHoe B pasgene ,TexHU4eckie xapakTepucTukiA®, COOTBETCTBYET
BCEM BaxHbIM npeanucanuam Aupextuebl 2011/65/EU (Oupektusa 06
OrpaHu4eHUN MPUMEHEHMS ONacHbIX BELLECTB B ANIEKTPUYECKX 1
AMNeKTPOHHbIX npubopax), 2014/30/EU, 2006/42/EC v npuBefeHHbIM Aanee
rapMOHM31POBAHHBIM HOPMATUBHbIM OKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05
‘zﬂ‘ (J ’ /

W
Alexander Krug
Managing Director

YNONMHOMOYEH Ha COCTaBNEHME TeXHNYECKOI [OOKyMeHTaLuu.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

CUMBOIbI

BHUMAHWE! MPEAYNPEXAEHME! ONMACHOCTB!

[Meper BbinOnHeHMeM kakux-nubo pabort no
0bCnyxVBaHMI0 MHCTPYMEHTa BCErAa BbIHUMAiATe BUIKY
113 PO3ETKM.

Moxanyicra, BHUMATENbHO MPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO
1CNoNb30BaHMI0 Neper Havyanom Niobbix onepaui ¢
MHCTPYMEHTOM.

[Mpu pabote ¢ MHCTPYMEHTOM BCeraa HaaeBaiTe

3aLUUTHBIE OYKK.

HapeBarb 3awuTHble nepyarkm!

He npumensiiTe cuny

Tonbko ANs WU(OBaHKS.

Tonbko ANs 0Tpe3aHus.

[MpuHaanexHocT - B cTaHaapTHYI0 KOMNAEKTaLmio He
BXOAWT, NOCTABNAETCA B KAYECTBE AONOMHUTENbHOM
NPUHAANEXHOCTH.

OneKTpuyeckie YCTPONCTBA HeMb3s YTUMN3MPOBATL
BMECTE C BbITOBBIM MyCOPOM.
OneKTpu4eCke 1 AMeKTPOHHBIE YCTPOIACTBA CrepyeT

L cobupaTb OTAENBHO 1 CaBaTb B CELNanianpoBaHHyio
YTUIM3VPYIOLLYKO KOMNAHWIO AN YTUNN3aLMmn B
COOTBETCTBMM C HOPMaMI OXpaHbl OKpYXaloLLieil cpesp.
CBeaeHus 0 LeHTpax BTOPUYHOI NepepaboTku 1 MyHKTax
c00pa MOXHO MOMY4MTb B MECTHBIX OPraHax BNacTut unm
Y BaLLEro CreLvaniaupoBaHHoro unepa.

OneKTPOMHCTPYMEHT C KNaccoM 3aluuTbi Il
OnEeKTPOMHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aluuTa ot
AMEKTPUYECKOTO YAiapa 3aBUCUT HE TOMBKO OT OCHOBHOM
M30MALMK, HO 1 OT TOrO, YTO MPUHUMAIOTCS
JOMNONHUTENbHbIE 3aLUNTHBIE MEPbI, TaKie Kak ABOMHAs
U30MSILMS UMW YCUNEHHAs M30NALMNS.

Hert ycTpolicTBa ANs NOAKMIOYEHNS 3aLLUTHOTO NPOBOAA.

3Hak CE

Regulatory Compliance Mark (RCM). Mpogykt
COOTBETCTBYET TPeGOBaHNUAM JENCTBYHLMX
npean1caHni.

HawumoHanbHbIA YKpauHCKIIA 3HaK COOTBETCTBUS

TR 066

Cepruchukata 0 COOTBETCTBUN

No. RU C-DE. ME 77. B.01579

Cpok aeicTBus cepTudmkara 0 COOTBETCTBUN N0
08.06.2019

000 «LieHTp no ceptuchukaLmy CTaHAapTU3ALMN 1
CICTEM KayecTBa 3neKTpo-MalLUHOCTPOUTENbHOM
npopykumuny 141400, PO, MockoBckas obnacTb, r. Xumku,
Yn. NenuHrpapckas, 29

TpaHcnopTupoBka:

Kateropuuecku He gonyckaeTcst nageHue v niobble
MexaHUYecke BO3LENCTBIS Ha YNaKkoBKy npu
TPaHCNOPTUPOBKE.

lMpu pa3rpyske/norpyske He [OMNyCKaeTcs UCMONb3oBaHNe
ntoBoro BUAa TexHUKW, paboTatoLuei Mo NpUHLMNY 3axvuma
YNaKoBKy.

XpaHeHue:

HeobxoanMo xpaHuTb B CyxoM MecTe.

HeobxoanMo XpaHuTb BAANU OT UCTOYHUKOB NOBbILLIEHHbIX
TemnepaTyp 1 BO3[eiCTBUS COMHEYHBIX JTy4en.

Mpwu xpaHeHWn Heobxoarnmo u3beratb peskoro nepenaaa
Temneparyp.

XpaHeHue 6e3 ynakoBku He JonyckaeTcs.

Cpok cnyx6bl usgenus:

Cpok cnyx6bl n3genus coctaensiet 5 nert.

He pekomeHayeTcs K akcnnyaTauum no uctedenum 5 net
XpaHeHWs ¢ [aTbl M3rOTOBMNEHWs 6e3 NpeaBapuUTENbHON
NpOBEpKy.

[aTta nsrotoBneHus (koA AaTbl) OTLUTAMNOBaH Ha
NOBEPXHOCTU Kopryca U3aenus.

Mpumep:

A2015, rge 2015 - rog U3roToBneHNs

A — MecsiL, U3roToBneHns

OnpenenuTtb MecsiL, U3roTOBNEHUS MOXHO COrNacHo
Np1BEAEHHON HKe Tabnuue

A - AluBapb G - Uionb

B - ®eBpanb H - Asryct

C - Mapt J - CeHTA6pb
D - Anpenb K - OkTs16pb

E - Man L - Hosi6pb

F - MioHb M - Oekabpb

TekTpoHuk WMHpacTpma MoX
lepmanus, 71364, BUHHeHAEH,
yn. Makc-Ai-LWTtpacce, 10
CpenaHo B Yexun
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TEXHWYECKU OAHHU
‘brnownaind

‘ AGV 17-150 XC

‘ AGV 17-180 XC

Mpon3BoacTBeH HOMEP 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
HomuHanHa KoHCyMupaHa MOLLIHOCT 1750 W 1750 W
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 9500 min-! 7600 min-!
D=g Ha abpa3nBHUTE ANCKOBE MaKC. 150 mm 180 mm
d=OtBop c @ 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=[leGenuHa Ha gucka 3a wraidaHe Makc. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=[lebennHa Ha pexeLns ANCK MUH. / MaKc. 1,0/3mm 1,5/3 mm
D D=g wnndoBbYHa MOBLPXHOCT MaKC. 150 mm 180 mm
@ D=g yalukoBMaOHa YeTka Makc. 75 mm 75 mm
Pesba Ha wnuHaena M14 M14
Terno cbrnacHo npouegypata EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
WHdbopmaums 3a wyma/Bubpaummte
M3mepeHuTe cTOMHOCTY ca nonyyeHn cbobpasHo EN 60 745.
OueHeHOTO ¢ A HUBO Ha LyMa Ha ypeaa € CbOTBETHO:
HwBo Ha 3BykoBa MoLHocT (HecurypHocT K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
HwBo Ha 3BykoBa MoLHocT (HecurypHoct K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
[la ce Hoc npeAnasHo cpeAcTBo 3a cnyxal
O6LuwTe CTOHOCTI Ha BUBpaLWTE (BEKTOPHA CyMa Ha TPI NOCOKN) Ca onpeeneHy B
cworaercTaie ¢ EN 60745.
TbpKaHe:
CTOIHOCT Ha emucum Ha BubpauumTe a, o 8,7 m/s? 7,4 m/s?
HecurypHoct K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
LLinandaHe ¢ wkypka
CTOMHOCT Ha emycnm Ha BubpaumunTe a, ¢ 3,0 m/s? 3,0 m/s?
HecvrypHoct K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

Mpy Apyro u3non3saxe, HaNpUMep OTPe3Ho LnaiidaHe W WnavdaHe CbC CTOMaHeHa YeTka, MOraT fja Ce Monyyat Apyrv CTOMHOCTM Ha BUGpaumuTe!

BHUMAHWE

MOCOYEHOTO B TE3M MHCTPYKLIMM HUBO Ha BUBPaLMUTE € U3MEPEHO B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAapTuaupaH B EN 60745 namepeateneH meton v
MOe Aa ce 13Mon3Ba 3a CpaBHEHIE Ha eNeKTPUYECKI MHCTPYMEHTV Nomexay M. MoAXoAsiL € 1 3a BpeMeHHa OLeHKa Ha BUBPALIMOHHOTO

HaToBapBaHe.

TMoCO4EHOTO HMBO Ha BUBPALIMMTE NPELCTaBs OCHOBHUTE MPUIOKEHNS Ha ENEKTPUIECKUS IHCTPYMEHT. AKO 06aye eNnekTPpUYECKUST MHCTPYMEHT
C€ W3Mon3Ba C Apyro NpefHasHadYeHue, C pasniniHi CMEHSIEMI MHCTPYMEHTU UM NPU HEAOCTATbYHA TEXHUYECKA NOAAPBXKA, HUBOTO Ha
BMGpaLMUTE MOXe Aa € pasnuyHo. ToBa YyBCTBUTENHO MOXE fja YBENNYW BUGPALIMOHHOTO HaTOBapBaHe Mo Bpeme Ha Lienus paGoTeH LyKbII.

3a TouHaTa oLieHka Ha BUGPaLMOHHOTO HaToBapBaHe TpsibBa fia Ce B3eMaT NpeBiA U NepuoauTe OT Bpeme, B KOUTO YPeabT € U3KITHOUYEH U
paboTu, HO B AENCTBUTENHOCT He Ce W3Mon3Ba. ToBa YyBCTBUTENHO MOXE A HaManu BUGPALIMOHHOTO HaToBapBaHe Mo BPeMe Ha Liennsi paboteH

LMKBI.

OnpeneneTe LOMBbITHUTENHN MEPKWN MO TEXHUKA Ha 6e30nacHOCT B 3alLuTa Ha OGCﬂy)KBaLLIMH pasOTHMK OT Bb3[EICTBNETO Ha BVIGpaLlVIMTe Kato
HanpuMep: TexHn4yecka noaapbxka Ha enekTpuvecknsa NHCTPYMEHT U CMEeHAEMUTE NHCTPYMEHTW, NoAAbpXKaHe Ha pbLeTe ToNu, opraHn3auund Ha

paboTHUS LMKBI.

E BHUMAHME! MpovyeTteTe yka3aHusTa 3a 6esonacHocT n
CbBeTUTe B NpunoxeHara 6powypa. HecnassaHeto Ha
npuBELEHNTE NMO-A0AY YKasaHWs MoXe fia A0Beae A0 TOKOB yaap,
rnoxap 1/vnm Texx TPasMu.

ChxpaHsiBaiiTe Te3n yka3aHUs Ha CUT'YPHO MSICTO.

A YKASAHM
LIOLLNAV®

00wy ykasaHus 3a Ge3onacHOCT 3a wnaiidaHe, wnaiidaHe ¢
LKypKa, paboTa ¢ TeNeHu YeTKU U OTPecHo wnndosaHe.

a) To3n enekTpMYECKN UHCTPYMEHT ce U3NoN3Ba KaTo ypea 3a
wnaidaHe, 3a wnaiidaHe c WKypKa, KaTo TeNeHa YeTka u
MallvHa 3a oTpe3Ho wandoeaHe. Mons, cna3Baiite BCUYKU
yka3aHusa 3a 6e30nacHOCT, YMbTBaHUs, U300paxeHus n
[aHHU, KOWUTO MonyyaBaTe 3aeAHO C eNeKTpPUYecKms

O TEXHUKA HA BE3OIMACHOCT 3A
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MHCTPYMEHT. AKO He cria3Bate ykasaHusiTa no-4osy, MoXe fia ce
CTUrHE 10 TOKOB YAAp, noxap 1/Uam TexKI HapaHsiBaHus.

6) To3n eneKTPOUHCTPYMEHT HE € MOAXOASLY 32 NonupaHe.
AKO Ce 13ron3Ba 3a Lienu, 3a KOUTo He e NpeaBUaEeH, TO3W enekTpoypes
MOXe Aa oBefie A0 OMAaCHOCT W HapaHsiBaHus.,

B) He usnonseaiite AOMbAHMTENHU NPUCNIOCOGIEHUS, KOUTO
He ce NpenopLYBaT OT NPOM3BOAUTENS CMELMarnHo 3a To3n
€N1eKTPOUHCTPYMEHT. DakThT, 4e MOXeTe Aa 3aKkpenuTe KbM
MalLMHaTa OnpeaeseHo NpucnocobieHne unm paboTeH MHCTPYMEHT,
He rapaHTvpa 6esonacHa paboTa ¢ Hero.

r) [lonycTMMara CKOpPOCT Ha BbpTeHe Ha paGoTHus
MHCTPYMEHT TpsiGBa Aa e Hail-MankoTo paBHa Ha U3nucaHarta
Ha TabenkaTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa MaKkCMManHa CKopocT
Ha BbpTeHe. PaboTHU MHCTPYMEHTH, KOUTO CE BLPTAT C M0-BUCOKA

CKOPOCT OT A0MycTAMATa, MOraT Aa Ce CYynsT 1 napyeta oT Tax Aa
OTXBbPYAT C BMCOKA CKOPOCT.

1) BbHWHUAT AnameTbp M feGenuHata Ha paGoTHus
MHCTPYMEHT TpsiGBa ia CbOTBETCTBAT Ha AaHHUTE, MOCOYEHN
B TEXHUYECKUTE XapaKTepucTuku Ha Bawms
€NeKTPOUHCTPYMEHT. PabOTHU MHCTPYMEHTV C HEMOAXOASALL
paamepu He Morar fia GbaaT ekpaHpaHm Mo HeOBXOMMMMS HauNH
11 ga GbAaT KOHTPOAMPaHU AOCTaTLYHO [OGPe.

e) Wnndosawmre auckose, GpnaHum, NOANOXHUTE AUCKOBE
WnK ApyruTe NPUNOXHU MHCTPYMEHTH TpsIGBa pa naceart
TOYHO Ha Bana Ha Bawmsa enekTpoMHCTPYMeHT. PaboTHn
VHCTPYMEHTU, KOUTO HE NacBaT TOYHO Ha Bana Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA, Ce BbPTAT HEPABHOMEPHO, BUOPMPAT CUIHO U
Morar [ia AoBeAart Ao 3aryba Ha KOHTPON Haf, MalumHata.

%) He n3nonssaiite noBpepaeHn paboTHn UHcTpymeHTu. Mpeau
BCsika ynotpe6a npoBepsiBanTe paboTHUTE NHCTPYMEHTH,
Hanp. abpa3vBHUTE AUCKOBE 32 MYKHATMHW WM OTKLPTEHU
pbO4eTa, NOANOXKHUTE ANCKOBE 32 NYKHATUHU UK CUITHO
M3HOCBaHe, TeNeHNTe YeTKN 3a Hefo00pe 3axBaHaTh Unm
cuyneHu Tenyeta. AKO M3TbpPBETE ENEKTPOMHCTPYMEHTA N
paGoTHUSI MHCTPYMEHT, v NPOBePsIBaNTe BHUMATENHO 3a
YBPEXAaHUS UM M3NON3BaiiTe HOBM HenoBpeaeHn paGoTHu
MHCTpyMeHTU. Cnep KaTo CTe NPOBEPUNM BHUMATESHO U CTe
MOHTMPanu paGoTHUS UHCTPYMEHT, OcTaBeTe
€NeKTPOMHCTPYMEHTa Aa PaboTh Ha MakcumManHiim o6opoTu B
NPOAbL/KEHNE HA €AHA MUHYTA; CTOWTE U APBLXTE HAMUpaLM
ce HaGnM30 Nuua BCTPaHU OT PaBHMHATA Ha BbPTEHE.
Hai1-4ecTo noBpeagHU paboTHY MHCTPYMEHTH Ce YynsT npes To3n
TECTOB NMepuoL.

3) PaboteTe ¢ nu4HM npeanasHu cpepcTBa. B 3aBucumoct ot
npunoXxeHueTo paboTteTe ¢ Lgna Macka 3a vue, 3awmra 3a
ouyuTe UnM npeanasHu ounna. Ako e Heob6xoaumo, paboteTte ¢
AuXaTtenHa Macka, WwyMo3sarywuTeny (aHTugoHu), paboTHu
00yBKM UNM cneuuanavpaHa npecTunka, kosto Bu
npeanasea OT Masku OTKbPTEHU Npu paboTaTta YacTUuKM.
Ouute Bu TpsbBea a ca 3awmTeHn oT NeTawmTe B 30HaTa Ha pabota
yacTuyky. MpoTrBONpaxoBata UM AyxareaHara macka duntpupar
Bb3HMKBALLWS NPy paboTa npax. AKO MPOALIXUTENHO BPEME CTE
M3NOXEHN Ha CUNEH LLYM, TOBa MOXE Aa foBeae A0 3aryba Ha CryX.
1) Buumasaiite apyru nuua pa 6upar Ha 6esonacHo
pa3cTosiHMe OT 30HaTa Ha pabota. Bceku, KoiiTo ce Hamupa B
30HaTa Ha paboTa, TpsiéBa Aa HOCU NIMYHU MpeanasHn
cpepacTBa. OTKbPTEHU NapyeHLa oT 06paboTBaHUs AeTain Um
pabOTHUS UHCTPYMEHT MOraT B Pe3yaTaT Ha CUIHOTO YCKOpEeHie fa
OTNETSAT HaJaneye 1 Aa NPeam3BrKaT HapaHsBaHUS CbLLO W U3BbH
30HaTa Ha pabora.

1) Ao U3NbNHSBaTE AENHOCTU, NPU KOUTO CbLLECTBYBA
OMacHOCT PaGOTHNAT UHCTPYMEHT Aa NoNajgHe Ha CKPUTK
NPOBOAHULM NMOA HaNpeXeHWe Unn Aa 3acerHe 3axpaHeawms
kaben, ponupaiite eNneKTPOMHCTPYMEHTa camo A0
eneKkTPou3oNIMpaHnTe pbKoxeaTku. [py Bi13aHe Ha paboTHUS
VHCTPYMEHT B KOHTaKT C MPOBOAHMLM MO, HANPEXeH:e To ce
npeaasa no MeTaHUTe AeTalN Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA 1 TOBA
MOXe fia f0BEeAe A0 TOKOB yaap.

k) ApbXTe 3axpaHBalums kaben Ha Ge3onacHo pa3cTosiHue oT
BbPTALYMTE Ce PaBOTHN MHCTPYMEHTU. AKO U3rybuTe KOHTPON
Ha[, eNeKTPOMHCTPYMEHTA, kabembT Moxe [ia Obae NpepsasaH uim
YBMeYeH OT PabOTHUS MHCTPYMEHT 1 TOBa A NPeam3Bika
HapaHsBaHUs, Hanp. Ha pbkata Bu.

n) Hukora He ocTaBsiiTe eneKTPOUHCTPYMEHTa, Nnpeau
pPabOTHUSAT MHCTPYMEHT Aa Cripe HambiHO BbPTEHETO CU.
BbpTALLMAT Ce MHCTPYMEHT MOXe [ia AoNPe A0 NPeAMET, B peayntar
Ha KOETO Aa 3arybute KOHTPON Haf, eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

m) AokaTo npeHacsTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa, He ro OCTaBsainTe
BKJIOYeH. [1py HEBONEH IONMP ApexuTe uiv kocuTe By morat fa
6baT yBNEeYeHN 0T PabOTHUS MHCTPYMEHT, B PE3YNTAT Ha KOETO
pPabOTHUAT UHCTPYMEHT MOXE [ia Ce Bpexe B TAN0TOo Bu.

H) PenoBHO nouyncTBaiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM Ha Bawwmsa
€NeKTPOUHCTPYMEHT. TypbuHaTa Ha enekTpoaBuraTens 3acmyksa
npax B KOPMyca, a HaTPYNBaHETO Ha MeTasIeH npax yBenn4asa
0racHoCTTa OT TOKOB yaap.

0) He nsnonseaiite enexTponHCcTpymMeHTa B 61m30CT A0
necHosananumm martepuanu. JleTawm uckpu morar na
NPean3BMKaT Bb3MNIaMEHSBAHETO HA Takvea MaTepuani.

n) He usnonseaiite paGoTHU MHCTPYMEHTU, KOUTO U3NUCKBAT
npunaraHeTo Ha OXNaXAalm TeYHOCTU. V3non3BaHeTo Ha Boaa
UNW IPYr OXTaXK ALY TEYHOCTV MOXE Aa NPeam3Brka TOKOB yaap.

OTKaT 1 CbBETU 3a U3GAreaHeTo My

OTKaT € BHesarnHara peakuusa Ha mallnHaTa BCneactene Ha
3aK/IMHBaHe Uy GNOKMpPaHe Ha BbPTALLMS ce PaboTeH MHCTPYMEHT,
Hanp. abpasvBeH AMcK, r'yMeH NOMNOXEH AMCK, TENeHa YeTka 1

[p. . 3aKNMHBAHETO UM BNOKMPaHETO BOAM 10 PS3KOTO CrivpaHe
Ha BbPTEHETO Ha paﬁOTHI/IFI VHCTPYMEHT. Bcne,u,cmme Ha TOBa
€NeKTPOMHCTPYMEHTBT NoJly4aBa CUTHO YCKOPEHUE B MNOCOKa,
06paTHa Ha nocokara Ha [BMXeHue Ha NHCTPYMEeHTa B ToYkarta Ha
610KMpaHe, 1 CTaBa HeynpaBseM.

AKO Hanp. abpas1BeH AVCK ce 3aknHU uam Boknpa B
06paboTBaHOTO M3menue, puObT Ha AKcka, KOMTO Jonupa aeTaiina,
MOXe [ia Ce OrbHe 1 B Pe3ynTar AUCKBLT Aa ce cyynu unu fa
Bb3HMKHE OTKaT. B TakbB CJ'Iy‘-IaI?I JAVCKBT Ce yCKOpsiBa KbM
paboTeLums ¢ MalLMHaTa uam B obpaTtHa Nocoka, B 3aBUCUMMOCT OT
rnocokara Ha BbpTEeHe Ha Aucka U MACTOTO Ha 3ak/IMHBaHe. B TakmBa
cnyyan abpasvBHITE [VCKOBE MOraT 11 ia Ce CHynsT.

OTKaT Bb3HMKBA B PE3YNTAT HAa HEMPABUIHO UNW NOTPELLHO
M3MN0JiI3BaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA. Bb3HUKBAHETO My MOXe Oa
6bae NPefoTBPATEHO YPe3 CNa3BaHETO Ha MOAXOAALLM NPeAnasHu
MEPKW, KakTo € onncaHo no-aony.

a) [ipbXTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3APaBO U APbXTE pbueTe u
TANOTO CY B TaKaBa NO3uULMSA, Y€ Aa NPOTUBOCTOUTE Ha
©BEeHTYasnHO Bb3HUKBALL, OTKaT. AKO €JIeKTPOMHCTPYMEHTLT
MMa crnoMaraTteniHa pbkoxBaTka, BUHaru s U3nonaeaiite, 3a
Aa ro KOHTponupare no-po6pe npu oTkaT unu nNpu
Bb3HUKBALLMTE PEaKLUMOHHU MOMEHTU MO Bpeme Ha
BKJIIOYBaHE. AKO NPeBapUTENHO B3EMETE MOAXOASLM NPEeAnasHu
MEpKU, NPU Bb3HUKBAHE HA OTKAT UM CUMHW PEAKLUMOHH MOMEHTU
MOXETe [a OBNafeeTe MallmHaTa.

6) Hukora He nocTaesiiTe pbLeTe cu B GIM30CT A0 BbPTALLM
ce paGoTHN MHCTPYMEHTH. AKO Bb3HVKHE OTKAT, UHCTPYMEHTHT
MOXe fia HapaHu pbkata Bu.

B) U3bgreaiite pa 3actaBate B 30HaTa, B KOSITO OM oTCKOYMN
€NEeKTPOMHCTPYMEHTLT NP Bb3HUKBaHE Ha oTkat. OTkaTsT
npeMecTBsa Mal1HaTa B nocoka, obparHa Ha nocokara Ha [BIKeH1e
Ha PabOTHUS MHCTPYMEHT B 30HaTa Ha GOKMPaHE.

r) PaboTeTte oco6eHO Npeanasnueo B 30HUTE Ha BIU, OCTPU
pbvOoBe u ap. n. U3bsreaiite 0TGNBLCKBAHETO MU
3aKNMHBAHETO Ha PaboTHUTE MHCTPYMEHTH B 00paGoTBaHus
petaiin. Mpu 06padboTBaHe Ha brM UK OCTPY PLOOBE UK NPK
PSI3KO OTOTLCKBAHE HA BbPTALLMS Ce PaBOTEH UHCTPYMEHT
CbLLECTBYBA MOBHLIEHA ONACHOCT OT 3aKNMHBaHe. ToBa Npean3BMkBa
3aryb6a Ha KOHTPON Haf, MaluvHaTa WK OTKaT.

n) He usnonsBaiite BepuXxHU unn Ha3bbeHu pexeLm
nucrose. Takvea PabOTHU MHCTPYMEHTI YECTO NPEAN3BIKBAT OTKaT
unu 3aryba Ha KOHTPON Haf, eNeKTPONHCTPYMEHTA.

Creumantn ykasaHus 3a 6esonacHa pa6ota npu wnndosaHe
unu pssaHe ¢ abpasveHN ANCKOBE

a) Usnonseaiite camo npepsuaeHuTe 3a Bawus
€NeKTPOMHCTPYMEHT alpa3nBHM AUCKOBE M NpeaHa3HaYeHus
3a U3non3saHnsa abpa3vBeH AMCK NpeanaseH KOXyX.
AGpa3avBHM ANCKOBE, KOWUTO HE Ca NpefHa3HaYeHn 3a
€NEKTPOMHCTPYMEHTA, He MoraT Aa Obaar ekpaHnpanmn fLobpe 1 He
rapaHTvpart 6esonacHa pabora.

6) BuHaru usnonssaiite npeanasH1a KOXyX, KOUTO e
NoAXOAsLY 32 U3NON3BaHus BUA abpa3nBeH AUCK.
MpepnasHusaT KoXyx Tps6Ba Aa e 3axBaHaT 3ApPaBO KbM
eNleKTPOMHCTPYMEHTa U Aa e pa3nosioXeH Taka, 4e Aa
ocurypsiea MakcumanHa 6e3onacHocT, Hanp. abpasuBHUST
AVICK He TPsIOBa fia € HAaCOYeH HEMOKPUT OT KOXYXa KbM
paGorelwuums ¢ mawmHara. Koxyxst TpsibBa fia npeanassa
paboTeLLms C MalLMHaTa OT OTXBbpYALLM OTKbPTEHW NapyeHLa 1 oT
B/IM3aHE B CbMNPUKOCHOBEHWE C BbPTALLMS Ce abpasnBeH AnCK.

B) [lonycka ce M3non3saHeTo Ha abpa3vBHMTEe AUCKOBE CamMO
3a uenuTe, 3a KOUTO Te ca npeaBuAeHn. Hanp.: HuKora He
LnnoBaiTe CbC CTPaHNYHATA NOBBPXHOCT Ha AMCK 33 pPs3aHe.
JlMcKoBeTe 3a psidaHe ca NpeAHa3HayeHn 3a OTHeMaHe Ha maTepuan
¢ pbba cu. CTpaHMYHO NpunaraHe Ha cuna MoXe fa rv Cyynu.

r) Bunaru usnonseaiite 3actonopsBawy ¢pnaHum, KOUTO ca B
0e3yKOPHO CbCTOSIHME U CLOTBETCTBAT NO pa3Mepu U hopma
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Ha M3non3saHusi abpasuBeH AUCK. V13n013BAHETO HA NOAXOASLL,
¢naHeL, npeanasea Ancka v no T03v HaYMH HamansiBa OnacHoCTTa
OT CHynBaHeTo My. 3acTonopsalimTe haaHUM 3a PEXELLM AMCKOBE
MorarT fia Ce pasnnyasar oT Tean 3a ANCKOBE 3a WAnpoBaHe.

n) He usnon3aeaiite usHocenu abpasusHu auckose ot
no-ronemMy enekTPOMHCTPYMEHTU. [JMCKOBETE 3a MO-rofnemu
MaLLMHM He ca NPeaHa3HAYeH 32 BbPTEHE C BUCOKUTE CKOPOCTH, C
KOWUTO Ce BbPTST NO-Mask1Te, 1 MOraT Aa Ce CHynsT.

Cneumanhu yka3auus 3a 6esonacHa paGoTa ¢ pexewm
AUCKOBe

a) U3bgareaiiTe 60KUpaHe Ha peXewms AUCK WIN CUIHOTO MY
nputuckaHe. He nanuaHsBaiite TBbpae AbN6OKM Cpe3ose.
[MpeToBapBAHETO HA PEXELLMS AMCK YBENNYABA OMACHOCTTa OT
3aKNMHBAHETO MYy UK GNIOKMPAHETO My, @ C TOBA U OT Bb3HUKBAHETO
Ha OTKaT UM CHYNBAHETO My, AOKATO CE BbPTH.

6) U3bsareaiite na 3actaBate B 30HaTa Npep, U 3af, BLPTALLMS
ce pexely, AuCK. Korato pexewwsT auck e B ejHa PaBHUHA C
TANOTO By, B Cyyaii Ha OTKaT €NeKTPOMHCTPYMEHTLT C BbPTALLMS Ce
[IVCK MOXE [la OTCKO4M HeNocpeacTBeHo kbM Bac v ga Bu HapaHu.

B) AKO pexeLwmsT AUCK Ce 3aK/IMHN UK KOraTo npekbcBaTe
paboTa, U3KnIOYBaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA U O OCTaBsiTE
e[iBa CNej, OKOHYaTeNHOTO CnMpaHe Ha BbPTEHETO Ha Aucka.
Hukora He onuTBaiiTe Aa U3BaAUTE BbPTALUUS CE AUCK OT
MeXAuHaTa Ha pa3aHe, B NPOTMBEH Ciy4aii Moxe fa
Bb3HUKHe oTkaT. OrnpeneneTe 1 OTCTPaHETe NpuyMHaTa 3a
3aK/IMHBAHETO.

r) He Bknio4BaiiTe NOBTOPHO €NEKTPOUHCTPYMEHTA, aKo
ANCKBT Ce Hamupa B pa3psi3BaHus aetaiin. Mpean
BHUMAaTEJIHO 3 NPOALIKUTE PA3aHETO, U3YaKaiiTe pexeLmsT
[MCK @ fOCTUTHE MbJIHATa CU CKOPOCT Ha BbpTeHe. B
MPOTVBEH Cilyyail ANCKLT MOXE [ CE 3aK/MHM, Aa OTCKOYU OT
06paboTBaHNS feTain uiv 4a Npeau3Buka oTkar.

a) Moanupaiite Nnoun unm ronemmn paspa3saHn Aetainnu no
noaxoAsiy Ha4YMH, 3a Aa OrpaHNYUTe PUCKa OT Bb3HUKBaHe Ha
OTKaT B pe3y/iTaT Ha 3aK/MHEeH pexeLy auck. o Bpeme Ha
psi3aHe roniemu AeTainm Morat ia Ce OrbHaT Noj, AeicTBME Ha
cunata Ha cobCTBEHOTO cu Terno. JeTaiinst Tpsbea Aa € NoanpsH
OT ABETE CTPaHK, KakTo B 6GN130CT A0 MMHMSATA HA pa3psiaBaHe, Taka
1 B ipYrus cu Kpan.

¢) BbaeTe ocobeHo NpeanasnuMen Npu Npops3BaHe Ha KaHanu
B CTEHM WK APYrY 30HW, KOUTO MOraT Aa KPpUST U3HEeHaau.
PexeLumusT avck MoxXe [ia Npeanssuka oTkar Ha MalluHaTa npu
,ugnmp [0 ra3o- WK BOAOMPOBOAM, ENEKTPONPOBOAY UM APyt
0BekTu.

CneuuanHm ykasanus 3a 6e3onacHa paborta npu wnudosaHe
C LIKypKa

a) He usnonasaiite TBbpAE roieMn NCTOBE LUKYPKa,
cnasBaiiTe ykasaHusiTa Ha NPOU3BOAUTENS 3a pa3mMepuTe Ha
LWKypKaTa. JINCTOBE LUKYPKa, KOUTO Ce NOAaBaT U3BbH NOAJIOKHNS
[IMCK, MOraT [ja NpeanN3BukaT HapaHsaBaHns, kakTo 1 Aa J0BeAat [0
6nokvpaHe 1 pasKbCBaHe Ha LKypKaTa Ui 0 Bb3HUKBAHe Ha OTKaT.

Cneuuaniun YyKa3aHusa 3a 6e3onacHa pa601'a npu no4ymcTeaHe
C TeJIeHN YeTKU

a) He 3abpassiiTe, 4e U Npu HopManHa paboTa OT TeneHara
yeTka napar Tenyeta. He npetoBapBaiite TeneHarta 4yertka,
KaTo § MpUTUCKaTe TBbPAE CUNHO. OTXBbpYALLMTE OT TeNeHaTa
yeTka TenyeTa MoraT JIECHO [1a NPOHWKHAT NPe3 APexuTe 1/unn
Koxarta Bu.

6) Ako ce npenopbyBa M3NON3BAHETO HA NpeanaseH KOXyX,
npefBapuTesHO ce yBepsBaiiTe, Ye TeJleHaTa YeTka He
Aonupa Ao Hero. [IVICKOBUTE U YaLLKOBUOHUTE TENEHU YeTKI Morat
[la yBeNMYaT AramMeTbpa Cv B Pe3ynTaT Ha cuiaTa Ha MpUTHUCKaHe 1
LIEHTPOOEXHNTE CUN.

[onbnHuTenHu ykasaHus 3a pabota u GesonacHocT

IMpu WwrncoBaHe Ha MeTann Bb3HUKBA UCkpeHe. OBbpHETE BHUMaHWE
na He Gbaat 3acTpallenu xopa. Mopaan onacHoCT oT noxap Habnnso

(B obcera Ha uckpuTe) He GuBa ja ce Hamupat ropumn Matepuani. fla
He ce W13non3Ba npaxoynassiHe.

[MaseTe ce OT NEeTALM UCKPYU W LWNUDOBBYEH Npax.

He GbpkaiiTe B 30HaTa Ha oNacHOCT Ha paboTeluarta MalunHa.
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BepHara n3knioyeTe MalumHaTa, ako ce NosIBAT 3HaYUTENHU Bmﬁpaumm
unm 6baat YCTaHOBEHU ApYr HepeaHOCTU. [poBepeTe mMalumHaTa 3a
Aa yCTaHoBMTe npu4nHaTa.

TMpyn ekcTpemarnHy ycrnoBusi Ha ekcnnoaTtaums (Hanp. npu UHO
wnndoBaHe Ha MeTanu ¢ ONopeH AUCK U AUCK C BynkaHUObpHU
BrakHa) MOXe Aa ce HaTpyna CUIHO 3amMbpcsiBaHe (MeTanHn
0TnagbLy) BbB BbTPELIHOCTTA Ha brrolunaida. Mpu Takmsa
€eKCnnoaTaLMoHHM YCIOBWS OT rrieaHa Touka Ha 6esonacHocTTa e
3a[bIKUTENHO NPEABAPUTENHO Aa Ce BKIOYM AeheKTHOTOKOBaTa
3almTa (NpekbeBaY 3a ocTaTbyeH Tok).Cren 3apeicTBaqe Ha
3alWKTHUS npekbeBay Fl mawmHaTa Tpsibea fa ce uanpaty 3a
TexHn4ecko obenyxeaHe.

CTpyXKi Unn OTYyMEHW napyeTa Aa He ce OTCTpaHsBaT, oKaTo
maLumHa paboTu.

3ALUWUTA HA OBUTATENA B 3ABUCUMOCT OT
HATOBAPBAHETO

[la ce cBbP3Ba camMo kbM e4HO(a3eH NPOMEHNMB TOK 1 CaMO KbM
MPEXOBO HanpexeHne, NOCOYEHO BbPXY 3aBockaTa Tabenka.
Bb3MOXHO € 1 CBbp3BaHE KbM KOHTAKT, KOWUTO He € OT T!n "Lyko",
NOHEeXe KOHCTPYKUMSATA e OT 3awuTeH knac |l.

KoHTaKTUTE BbB BLHLIHUTE yYacTbLy TpsibBa Aa Gbaat 06opyasaHi
CbC 3alLMTHM Npekbeaayn 3a yteyeH Tok (FI, RCD, PRCD). Tosa
131ckBa NPELNMUCAHNETO 3a MHCTaNMpaHe 3a enekTpuyeckata
nHcTanauus. Mons cnassaiite ToBa Npy U3nonasaxe Ha Bawwus ypen.
CBbp3BaiiTe MalLMHaTa KbM KOHTaKTa Camo B U3KIMIOYEHO NOMOXKEHME.
BbB BEHTUMALMOHHITE WNULM He 61Ba fja NONaAaT METanHu YacTv
nopagy OMacHoCT OT KbCO CbeANHEHNE.

MpoLiecuTe Ha BKNKYBAHE NPUUMHSIBAT KPATKW CHXEHUS Ha
HanpexeHneTo. Mpu HeM3roAHW YCNOBUS B MpexaTa MoraT Aa
Bb3HWKHAT CMYLUEHWs B APy ypeau. Mpu uMnesaHcy Ha Mpexara,
no-manku ot 0,2 oMa, He TpsibBa fja ce 04YaKBaT CMyLLEHHS.

WU3MON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

‘brnownaidbT ce n3non3ea 3a pssaxe ¥ rpybo Wwnaridaqe Ha
ronsimMGpoli MaTepuani, kato Hanpumep MeTan unu Kambk, KakTo 1
3alunaiidhaHe ¢ NnacTMacoBu LWNMEOBLYHN AUCKOBE W 3a paboTta
CcTeneHa YeTka. B cryuait Ha CbMHeHNe 0GbpHETe BHUMaHWe
HayKkasaHWsATa Ha NPOM3BOANTENS Ha akcecoapy.

[Npy psisaHe u3non3BaiiTe 3aTBOPEH 3aLLMTEH LUNEM OT nporpamata ¢
akcecoapm.

B cnyvait Ha CbMHeHWe 0ObpHeTe BHUMaHWe HaykasaHusiTa Ha
NpON3BOANTENS Ha akcecoapu.

MatumHara e nogxoasia camo 3a ynotpeba 6e3 Boga.

YKA3AHUA 3A PABOTA

[Mpyn abpaanBHM maTepuanu, konTo Tpsibea Aa 6baaT cHabaeHu ¢ anck
c pe3ba, TpsibBa Aa ce rapaHTupa, Ye pesbata B AuCka e A0CTaTbYHO
AbMra 3a WwnuHaena.

Pexelyute n LIJJ'IVICbOBBLLlMTe OWCKOBE BMHaru fa ce unonsear u
CbXpaHaeat c1;06pa3Ho VHCTPYKUNUTE Ha NnpouseoauTens.

IMpy rpy6o WwnudosaHe n psidaHe Aa ce paboTh BUHArM CbC 3alLUTeH
nem.

[Mpu psizaHe Ha kaMbk 3aAbMKUTENHO A Ce 13Non3ea BoaeLlata
LwenHa.

M3BuTuTE WNMGOBBYHM auckoBe TpsibBa Aa CE MOHTMPAT, Taka ye
LNMEOBLYHATA UM MOBLPXHOCT fja CBLPLLBA MVH. 2 MM NMoj
paBHWHaTa Ha Kpas Ha 3alUUTHUS Kanak.

lMpenu nyckaHe Ha MalunHaTa chnaHLoBaTa raika Tpsibea aa 6vaa
3aTerHara.

BwHaru aa ce n3nonsea fonbnHUTeNHaTa pbkoxsatka. ToBa Baxw
CbLLO NPY MaLLMHK C NpeAnaseH CbeanHUTEN, NOHeXe Toi ce
3afelicTea camo npu GnokupaHe Ypes umnyrc.

Ob6paboTtBaHusT feTaiin TpsibBa Aa 6bae ukcupaH 3apaBo, ako He e
[I0CTaTBbYHO TEXBK, 33 1A CTOM CTAbUIHO OT COBCTBEHOTO CY TErmo.
Hukora He BofieTe AeTaiina ¢ pbKa cpeLly aucka.

3ALLUMTA OT NOBTOPHO NMYCKAHE

HyneBusT npekbcBay NpefoTBpaTsiBa NOBTOPHO 3a[BUKBAHE
Ha MaluuHaTa cref oTnagaHe Ha Toka. Mpy Bb3o6HOBSBaHE Ha
paGoTaTa MaluMHaTa Aa ce U3KIMIYW 1 fa Ce BKIIOYM OTHOBO.

OrPAHUYABAHE HA NYCKOBWA TOK + MITABHUAT CTAPT

TyCKOBUSAT TOK Ha MalUMHaTa € MHOTOKPaTHO MO-ToMsiM OT
HOMUHanHusA. C orpaHn4aBaHeTo Ha MyckoBUS TOK TOW ce
Hamarnsisa OTOMNKoBa, Ye Aa He ce 3afeiicTa npeanasuten
(16 A nHepTHO).

MNaBHWAT CTapT, OCUTYPEH OT ENEKTPOHMKATA 38 CUTYPHO
MaHunynupaxe ¢ MaluvHaTa, NpeaoTepaTsBsa npy BKIOYBaHe
nosieata Ha TIacbLy Npy 3ae/iCTBAHETO Ha MalLMHaTa.

ENEKTPOHUKA

IMpu noByLLIABALLO Ce HAaTOBapBaHe eNeKkTPOHUKaTa noaabpxa
060pOTUTE NOCTOSIHHK. YpeabT pasnonara Cbe 3aluuTHa
(byHKLMS CcpeLLy npeToBapBaHe W BHe3anHa peakums, v cnupa
npv CbOTBETHOTO NpeTOBapBaHe. V3krioyeTe MalumHaTa u g
BKITIOYETE OTHOBO

TMpw No-NpogbIXMTENHO NpeToBapBaHe enekTpoHuKaTa
NPEBKII0YBA Ha MO-HMUCKa YecToTa Ha BbpTeHe. MalumHaTa
npofabixasa 4a ce BbpTv GaBHO 3a OXMaxaaHe Ha HaMmoTkata
Ha gsuratens. Crieq U3ksiioYBaHe 1 NOBTOPHO BKITOYBAHE
pa6oTaTta ¢ MaluMHaTa MoXe [a NPOAbITKM B AManasoHa Ha
HOMWHAaIHO HaToBapBaHe.

NMOAOPBHXKA

BeHT1naumoHHUTe WU Ha MalumHaTa aa ce nogabpXxar BuHaru
YUCTH.

AKO € NoBpefeH CheANHUTENHUST NPOBOAHUK Ha
€MeKTPONHCTPYMEHTa, Toii TpsiBa Aa ce 3aMeHM CbC creumaneH
npeBapuUTerHO NOATOTBEH ChEAVHUTENEH NPOBOAHMK, KOATO MOXeE Aa
ce 3akymnu Ype3 opraHM3aLmaTa 3a KIMeHTCko 0GCnyKBaHe.

[la ce n3nonaear camo akcecoapu Ha Milwaukee v pesepsHn YacTu
Ha. EnemeHTH, unsiTa nogmsiHa He € onucaHa, Aa ce Aaaart 3a
nogmsiHa B cepBu3 Ha Milwaukee (BuxTe Bpoluypata "lapaHums n
ajpecy Ha cepBuan).

IMpu HeoBXoAMMOCT MOXETe fia MouckaTe 3a ypeaa ot Balwuns cepaus
unu aupekTHo ot Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany, 4epTex 3a B Clyyail Ha eKkcrnosusi, kato
nocouuTe TUNA Ha MaLLMHaTa U HOMEP BbPXy 3aBofckaTa Taberka.

CE - OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBame nog cobcTBeHa OTTOBOPHOCT, Y€ ONUCaHUAT B
,TEXHNYECKN AaHHW" NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BCUYKM BaXKHW
pasnopen6bu Ha aupektuea 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EO, kaKTO 1 Ha BCUYKW CNeaBaLLy HOPMAaTUBHU
[IOKYMEHT BbB Ta3u Bpb3ka.
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Alexander Kru C E

Managing Director

YMbIHOMOLLEH 38 CbCTaBsHE Ha TEXHUYECKaTa JOKyMeHTaLus
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden

Germany
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BH/MAHME! MPEOYMNPEXOEHME!
OMNACHOCT

I'Ipepm KakBUTO N a € pa60T|/| no MawunHata
n3BageTe wencena oT KOHTaKTa.

Mpeaw nyckave Ha ypeaa B AEUCTBUE MOMs
npoYeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLUMSATA 38
U3ronasaxe.

Mpw paboTa ¢ MalumHaTa BUHarm Hocete
npeanasHy ounna.

[la ce HocAT NpeanasHu pbkasuuy!

He un3nonsBsavite cuna.

Camo 3a LwnudgoBaHe.

Camo 3a psizaHe.

Akcecoapy - He ce cbabpxar B obema Ha
[ocTaBkara, NpenopbyBaHo AOMbIHEHWE OT
nporpamara 3a akcecoapu.

EnekTpuyeckuTe ypenu He TpsioBa Aa ce U3XBbpNST
3aeaHo ¢ buTosuTe OTNAABLLM.

EnextpuyeckoTo 1 enexkTpoHHOTo 0bopyasaHe Tpsibea fa
ce cbOupaT pa3fenHo 1 aa ce npeaasar Ha cryx6uTe 3a
peLyKnupaxe Ha OTNagbLUTE Cropen U3NCKBaHusTa 3a
onassaHe Ha OKomnHaTa cpefa.

WHdpopmupaiiTe ce npu MecTHUTE Criyx6n unu npu
MECTHITE CrieLMani3ainpaxy ThproLY OTHOCHO MecTaTta
3a cbbupaHe 1 LIGHTPOBETE 3a PeLmKnnpaHe Ha
oTnagbLm.

EnekTponMHCTpYMeHT oT 3awwmTteH knac |l.
EneKkTpOMHCTPYMEHT, Npu KOMTO 3aLyuTtaTta oT
€neKkTPMYECKU yaap 3aBUCU HE CaMo OT
OCHOBHaTa 13onaums, a u oT 06CTOSTENCTBOTO,
Ye Ce U3Nnon3saT AOMbIHUTENHN 3aLLUTHU
MepKM KaTo ABOVHA M3onauusa unu ycuneHa
nsonaums.

Hsima npucnocobneHue 3a npucbeauHsisaHe Ha
3aLUMTEH NPOBOAHWK.

CE-3Hak
Regulatory Compliance Mark (RCM). MpoaykTsT
OTroBapsi Ha MPUNOXMMUTE HOPMATUBHI U3VCKBAHMS.

HauwvoHaneH 3Hak 3a CboTBETCTBYUE - YKpanHa

EurAsian 3Hak 3a CbOTBETCTBME.
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DATE TEHNICE
Polizor unghiular

‘ AGV 17-150 XC ‘ AGV 17-180 XC

Numar productie 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
Putere nominala de iesire 1750 W 1750 W
Turatie nominala 9500 min-! 7600 min-!
D=Diametru disc de rectificare max. 150 mm 180 mm
d=g alezajului 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=Grosimea discului de slefuit max. 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=Grosimea discului de téiere min. / max. 1,0/3 mm 1,5/3 mm
b
D=g suprafete de polizare max. 150 mm 180 mm
@ D=g perii tip cupa max. 75 mm 75 mm
Filetul axului de lucru M14 M14
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2003" 3,0 kg 3,1kg
Informatie privind zgomotul/vibratiile
Valori méasurate determinate conform EN 60 745.
Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Nesigurantd K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
Nivelul sunetului (Nesiguranta K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
Purtati casti de protectie
Valorile totale de oscilatje (suma vectoriald pe trei directji) determinate conform
normei EN 60745.
Rectificare de degrosare:
Valoarea emisiei de oscilatii a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
Nesiguranta K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Slefuire cu hartie abraziva
Valoarea emisiei de oscilatii a, , 3,0 m/s? 3,0 m/s?
Nesiguranta K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

La alte utilizari, ca de ex. retezatul cu masina de slefuit sau slefuitul cu peria de sdrma de otel, valorile vibratiilor pot fi diferite!

AVERTISMENT

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin norma
EN 60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la

oscilatji.

Gradul de oscilatie indicat reprezinta aplicatjile principale ale uneltelor electrice. in cazul in care insa uneltele electrice au fost
folosite pentru alte aplicatji, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de
ntretinere, gradul de oscilatie poate fi diferit. Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii

perioade de lucru.

in scopul unei evaluari exacte a solicitarii la oscilatji, urmeaza sa fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost
oprit ori functioneaza dar, in realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a solicitarilor la

oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere
a uneltelor electrice si a celor de muncd, pastrarea calda a mainilor, organizarea proceselor de munca.

ﬂ AVERTISMENT! Cititi toate avizele de siguranta si
indicatiile, chiar si cele din borsura alaturata.
Nerespectarea indicatjilor de avertizare si a instructjunilor poate
provoca electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU POLIZORUL UNGHIULAR

Instructiuni de siguranta comune pentru polizare, slefuire
cu hartie de gmirghel, lucrari cu peria de sarma si retezare
prin taiere.
a) Aceasta scula electrica se foloseste ca polizor, masina
de slefuit cu hartie de smirghel, perie de sarma si de
retezare prin taiere. Respectati toate instructiunile de
siguranta, indicatiile, reprezentarile gi datele pe care le
primiti impreuna cu scula electrica. Daca nu respectati
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urmatoarele indicatii se pot provoca electrocutari, foc si/sau
raniri grave.

b) Aceasta scula electrica nu este adecvata pentru rodare.
Utilizarea sculei electrice la operatii pentru care nu este
conceputa poate cauza pericole si accidentari.

c) Nu folositi dispozitive de lucru care nu sunt prevazute si
recomandate in mod special de catre producétor pentru
aceasta scula electrica. Faptul in sine ca dispozitivul
respectiv poate fi montat pe scula dumneavoastra electrica nu
garanteaza in niciun caz utilizarea lui sigura.

d) Turatia admisa a dispozitivului de lucru trebuie sa fie cel
putin egala cu turatia maxima indicata pe scula electrica.
Un accesoriu care se roteste mai repede decéat este admis, se
poate rupe, iar bucatile desprinse pot zbura in toate partile.

e) Diametrul exterior gi grosimea dispozitivului de lucru
trebuie sa corespunda datelor dimensionale ale sculei

dumneavoastra electrice. Dispozitivele de lucru gresit
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in suficienta
masura.

f) Discurile de slefuit, flansele, discurile abrazive sau
celelalte accesorii trebuie sa se potriveasca exact pe
arborele de polizat al sculei dumneavoastra electrice.
Dispozitivele de lucru care nu se potrivesc exact pe arborele de
polizat al sculei dumneavoastra electrice, se rotesc neuniform,
vibreaza foarte puternic si pot duce la pierderea controlului.

g) Nu folositi dispozitive de lucru deteriorate. Inainte de
fiecare utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca
discurile de glefuit nu sunt sparte si fisurate, daca discurile
abrazive nu sunt fisurate, uzate sau foarte tocite, daca
periile de sarma nu prezinta fire desprinse sau rupte. Daca
scula electrica sau dispozitivul de lucru cade pe jos,
verificati daca nu s-a deteriorat sau folositi un dispozitiv
de lucru nedeteriorat. Dupa ce ati controlat si montat
dispozitivul de lucru, tineti persoanele aflate in preajma in
afara planului de rotatie al dispozitivului de lucru si lasati
scula electrica sa functioneze un minut la turatia nominala.
De cele mai multe ori, dispozitivele de lucru deteriorate se rup
n aceasta perioada de proba.

h) Purtati echipament personal de protectie. in functie de
utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul,
purtati masca de protectie impotriva prafului, protectie
auditiva, manusi de protectie sau sort special care sa va
fereasca de micile agchii si particule de material. Ochii
trebuie protejati de corpurile straine aflate in zbor, aparute in
cursul diferitelor aplicatji. Masca de protectie impotriva prafului
sau masca de protectie a respiratiei trebuie sa filtreze praful
degaijat in timpul utilizarii. Daca sunteti expusi timp indelungat
zgomotului puternic, va puteti pierde auzul.

i) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta
sigura fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine
patrunde in sectorul de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmente din piesa de lucru sau din
dispozitivele rupte pot zbura necontrolat si provoca raniri chiar
n afara sectorului direct de lucru.

j) Apucati scula electricd numai de manerele izolate atunci
cand executati lucrari la care dispozitivul de lucru poate
nimeri conductori electrici ascunsi sau propriul cablu de
alimentare. Contactul cu un conductor sub tensiune pune sub
tensiune si componentele metalice ale sculei electrice si duce
la electrocutare.

k) Tineti cablul de alimentare departe de dispozitivele de
lucru care se rotesc. Daca pierdeti controlul asupra masinii,
cablul de alimentare poate fi tdiat sau prins iar mana sau bratul
dumneavoastra poate nimeri sub dispozitivul de lucru care se
roteste.

1) Nu puneti niciodata jos scula electrica inainte ca
dispozitivul de lucru sa se fi oprit complet. Dispozitivul de
lucru care se roteste poate ajunge in contact cu suprafata de
sprijin, fapt care va poate face sa pierdeti controlul asupra
sculei electrice.

m) Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu dispozitivul de
lucru care se roteste, acesta va poate prinde imbracamintea si
chiar patrunde in corpul dumneavoastra.

n) Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage praf in
carcasa iar acumularea puternica de pulberi metalice poate
provoca pericole electrice.

o) Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor
materiale.

p) Nu folositi dispozitive de lucru care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de racire lichizi
poate duce la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia brusca aparuta la agatarea sau blocarea
unui dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi un disc de
slefuit, un disc abraziv, o perie de sarma, etc. Agatarea sau

blocarea duce la oprirea brusca a dispozitivului de lucru care
se roteste. Aceasta face, ca scula electrica necontrolata sa fie
accelerata Tn punctul de blocare, in sens contrar directiei de
rotatie a dispozitivului de lucru.

Daca, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se
blocheaza in piesa de lucru, marginea discului de slefuit care
penetreaza direct piesa de lucru se poate agata in aceasta si
duce astfel la smulgerea discului de slefuit sau poate provoca
recul. Discul de slefuit se va deplasa catre operator sau in sens
opus acestuia, in functie de directia de rotatie a discului in
punctul de blocare. In aceasta situatie discurile de slefuit se pot
chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a
sculei electrice. El poate fi impiedicat prin masuri preventive
adecvate, precum cele descrise in continuare.

a) Tineti bine scula electrica si aduceti-va corpul si bratele
intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de recul.
Folositi intotdeauna un méaner suplimentar, in caz ca
acesta exista, pentru a avea un control maxim asupra
fortelor de recul sau a momentelor de reactie la turatii
inalte. Operatorul poate stapani fortele de recul si de reactie
prin masuri preventive adecvate.

b) Nu apropiati niciodatda mana de dispozitivele de lucru
aflate in miscare de rotatie. In caz de recul dispozitivul de
lucru se poate deplasa peste mana dumneavoastra.

c) Evitati sa stationati cu corpul in zona de migcare a
sculei electrice in caz de recul. Reculul proiecteaza scula
electrica intr-o directie opusa miscarii discului de slefuit din
punctul de blocare.

d) Lucrati extrem de atent in zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. Impiedicati ricosarea dispozitivului de lucru
de pe piesa de lucru si blocarea acestuia. Dispozitivul de
lucru aflat in miscare de rotatie are tendinta sa se blocheze in
colturi, pe muchii ascutite sau cand ricogeaza in urma izbirii.
Aceasta duce la pierderea controlului sau la recul.

e) Nu folositi panze de ferastrau pentru lemn sau panze
dintate. Asemenea dispozitive de lucru provoaca frecvent recul
sau duc la pierderea controlului asupra sculei electrice.

Avertismente speciale privind slefuirea si taierea

a) Folositi numai corpuri abrazive admise pentru scula
dumneavoastra electrica si o aparatoare de protectie
prevazuta pentru aceste corpuri abrasive. Corpurile
abrazive care nu sunt prevazute pentru aceasta scula electrica
nu pot fi acoperite si protejate suficient, fiind nesigure.

b) Folositi intotdeauna aparatoarea de protectie prevazuta
pentru corpul abraziv intrebuintat. Aparatoarea de
protectie trebuie fixata sigur pe scula electrica si astfel
ajustata incat sa atinga un grad maxim de siguranta in
exploatare, adica numai o portiune extrem de mica a
corpului abraziv sa ramana descoperita in partea dinspre
operator. Aparatoarea de protectie trebuie sa protejeze
operatorul de fragmentele desprinse prin slefuire si de
atingerea accidentala a corpului abraziv.

c) Corpurile abrazive trebuie folosite numai pentru
slefuiti cu partea laterala a unui disc de taiere. Discurile de
taiere sunt destinate indepértarii de material cu marginea
discului. Exercitarea unei forte laterale asupra acestui corp
abraziv poate duce la ruperea sa.

d) Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate
avand dimensiuni si forme corespunzatoarte discului de
slefuit ales de dumneavoastra. Flansele adecvate sprijina
discul de slefuit diminuand astfel pericolul ruperii acestuia.
Flansele pentru discuri de taiere pot fi diferite fatd de flansele
pentru alte discuri de slefuit.

e) Nu intrebuintati discuri de slefuit uzate provenind de la
scule electrice mai mari. Discurile de slefuit pentru sculele
electrice mai mari nu sunt concepute pentru turatiile mai
ridicate ale sculelor electrice mai mici si se pot rupe.
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Alte avertismente speciale privind taierea

a) Evitati blocarea discului de taiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adanci. O
supraincarcare a discului de taiere mareste solicitarea acestuia
si tendinta sa de a devia, de a se rasuci in piesa de lucru sau
de a se bloca, aparand astfel posibilitatea unui recul sau a
ruperii corpului abraziv.

b) Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere care
se roteste. Daca deplasati discul de taiere in piesa de lucru in
directie opusa dumneavoastra, in caz de recul, scula electrica
impreuna cu discul care se roteste pot fi proiectate direct spre
dumneavoastra.

c) Daca discul de taiere se blocheaza sau daca intrerupeti
lucrul, deconectati scula electrica si nu o miscati pana
cand discul se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
extrageti discul de taiere din taietura, altfel se poate
produce un recul. Stabiliti si indepartati cauza blocarii
discului.

d) Nu reporniti niciodata scula electrica cat timp aceasta
se mai afla inca in piesa de lucru. Lasati discul de taiere sa
atinga turatia nominala si numai dupa aceea continuati sa
taiati cu precautie. In caz contrar discul se poate agata, sari
afara din piesa de lucru sau provoca recul.

e) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a
diminua riscul reculului cauzat de blocarea discului de
taiere. Piesele mari se pot incovoia sub propria greutate. De
aceea, piesa de lucru trebuie sprijinita pe ambele partj, atat in
apropierea liniei de taiere cat si pe margine.

f) Fiti extrem de atenti in cazul “taierii de cavitati” in pereti
deja existenti sau in alte sectoare fara vizibilitate. La
penetrarea in sectorul vizat, discul de taiere poate cauza recul
daca nimereste in conducte de gaz sau de apa, conductori
electrici sau alte obiecte.

Avertismente speciale privind glefuirea cu hartie abraziva

a) Nu intrebuintati foi abrazive supradimensionate ci
respectati indicatiile fabricantului privitoare la
dimensiunile foilor abrasive. Foile abrazive care depasesc
marginile discului abraziv, pot cauza raniri precum si agatarea,
ruperea foilor abrazive, sau pot duce la recul.

Avertismente speciale privind lucrul cu periile de sarma

a) Tineti seama de faptul ca peria de sarma pierde bucati
de sarma chiar in timpul utilizarii obignuite. Nu
suprasolicitati firele de sarma printr-o apasare prea
puternica. Bucatile de sarma desprinse pot patrunde cu
usurintad prin imbracamintea subtire si/sau in piele.

b) Daca se recomanda o aparatoare de protectie,
impiedicati contactul dintre aparatoarea de protectie si
peria de sarma. Discurile-perie si periile-oala isi pot mari
diametrul sub actiunea presiunii de apasare si a fortelor
cenrifuge.

Instructiuni suplimentare de siguranta si de lucru

Cand se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare. Avetj
grija ca nici o persoana sa nu fie pusa in pericol. Datorita
pericolului de incendiu , nici un material combustibil nu trebuie
sd fie amplasat in vecinatate (in zona de zbor a scanteilor)

Evitatj faptul ca scanteile zburatoare si praful de le slefuit sa
atinga corpul.

Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in
miscare.

Opriti imediat masina in caz de vibratji puternice sau daca apar
alte defectiuni. Verificati masina pentru depistarea cauzei.

Tn conditii extreme de utilizare (de ex. lustruirea metalelor cu
platanul de reazem si cu discul de slefuit din fibra vulcanizata),
in interiorul polizorului unghiular poate aparea murdarie in
cantitate mare (depuneri de metal). In asemenea conditii de
utilizare, din motive de siguranta este necesaréa inserierea unui
disjunctor. In caz de declansare a disjunctorului FI, masina se
va trimite pentru lucrari de intretinere.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul
functionarii masinii.

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si
numai la tensiunea specificata pe placuta indicatoare. Se
permite conectarea si la prize fara impamantare daca modelul
se conformeaza clasei Il de securitate.

Aparatele utilizate in multe locatji diferite inclusiv in aer liber
trebuie conectate printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care
previne comutarea.

Conectati la refea numai cand masina este oprita.

Nu lasati nici o piesa metalica sa intre in fantele de aerisire -
pericol de scur circuit.

Socurile de curent pot produce caderi de tensiune pe termen
scurt. In conditii nefavorabile de alimentare cu energie, alte
echipamente pot fi afectate. Dacad impedanta sistemului de
alimentare este mai mica de 0,2 Ohm , sunt putine sanse sa
apara defectiuni.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Masina de slefuit unghiuri poate fi utilizata la retezarea si
larectifi carea de degrosare a numeroase materiale, ca de
ex.metale sau piatra, precum si pentru polizatul cu disc de
polizatdin material plastic, de asemenea pentru lucrul cu peria
desarma de otel. In caz de dubiu, tineti cont de
indicatjilefabricantilor de accesorii.

Pentru lucrari de retezare folositi casca de protectie din
programul de accesorii.

in caz de dubiu, tineti cont de indicatjilefabricantilor de
accesorii.

Masina electrica este indicata doar pentru prelucrare uscata.

INDICATII DE LUCRU

Pentru sculele care se intentioneaza a fi dotate cu roti cu
orificiu filetat, asigurati-va ca filetul rotji este destul de lung
pentru a accepta lungimea axului.

Tntotdeauna utilizati si pastrati discurile de slefuire si de tiiere
numai in conformitate cu instructiunile producéatorului.
Intotdeauna utilizati aparitoarea de protectie cand se
degroseaza si se separa.

Cand se taie piatra, trebuie utilizat papucul de ghidare !
Discurile de polizat cotite trebuie astfel montate incat suprafata
de polizat a acestora sa se termine la min. 2 mm sub planul
marginii protectiei.

Piulita de reglare trebuie sa fie stransa inainte de inceperea
lucrului cu aceasta masina.

Utilizati intotdeauna manerul auxiliar.

Piesa de prelucrat trebuie fixata daca nu este suficient de grea
pentru a fi stabila. Nu indreptati niciodata piesa de prelucrat
catre discul polizorului cu mana.

PROTECTIE CONTRA REPORNIRI

Un comutator de tensiune zero previne repornirea masinii
dupa o cadere de tensiune. La reluarea lucrului , opriti masina
si apoi o reporniti.

LIMITATOR CURENT DE PORNIREI + MOALE DE PORNIRE

Curentul de pornire pentru masina este de cateva ori mai mare
decat curentul nominal. Limitatorul curentului de pornire
produce un curent de pornire de o valoare astfel incat siguranta
(16A, ardere intarziata) nu este decuplata.

Pornirea electronica lina pentru economie previne functionarea
sacadata a masinii.

Electronica incorporata va pastra o viteza constanta chiar sub
sarcina crescuta. Masina este dotata cu un sistem de protectie
la suprasolicitare si cu un sistem anti-recul si se opreste in
cazul unei suprasolicitari corespunzatoare. Opriti masina si
repornitj-o

Tn cazul unei perioade de suprasarcind mai mari , viteza este
micsorata electronic.Masina continua sa mearga incet pentru a

114 ROMANIA

raci infagurarea motorului. Dupa oprirea si pornirea masinii,
aceasta poate fi utilizatad la sarcina prevazuta.

INTRETINERE

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere
tot timpul

Tn cazul in care cablul de conectare al sculei electrice este
deteriorat, acesta se inlocuieste cu un cablu special pregatit
care se poate obtine prin centrele de service.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Daca
unele din componente care nu au fost descrise trebuie
nlocuite , va rugam contactati unul din agentii de service
Milwaukee (vezi lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesara, se poate comanda o imagine
descompusa a sculei. Va rugam mentionati numarul art.
Precum si tipul masinii tiparit pe eticheta si comandati desenul
la agentii de service locali sau direct la Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris la ,Date
tehnice” este in concordanta cu toate prevederile legale
relevante ale Directivei 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/UE,
2006/42/CE si cu urmatoarele norme armonizate:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

2»,« L A_
Alexander Krug C €
Managing Director

Imputernicit sa elaboreze documentatia tehnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden

Germany
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PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte
de a efectua interventii la masina.

Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea masinii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand
utilizati masina.

Purtati manusi de protectie!

Anu se aplica forta.

Doar pentru lucrari de slefuit.

Doar pentru lucrari de taiere.

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul
standard , disponibil ca accesoriu

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul
menajer este interzisa.

Echipamentele electrice si electronice trebuie
colectate separat si predate la un centru de
reciclare si eliminare a deseurilor, pentru a fi
eliminate ecologic.

Interesati-va la autoritatile locale sau la
comerciantul dvs. de specialitate unde se afla
centre de reciclare si puncte de colectare.

Scula electrica cu clasa de protectie II.

Scula electrica la care protectia impotriva unei
electrocutari nu depinde doar de izolatia de
baza, ci si de aplicarea de masuri suplimentare
de protectie, cum ar fi o izolatie dubla sau o
izolatie mai puternica.

Nu exista un dispozitiv pentru conectarea unui
conductor de protectie.

Marcaj CE
Regulatory Compliance Mark (RCM). Produsul
indeplineste normele in vigoare.

Marcaj national de conformitate Ucraina

Marcaj de conformitate EurAsian.
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TEXHUYKW NOAOATOLIN
AronHa 6pycunka

‘AGV17450XC

‘AGV17480XC

MpowussoaeH 6poj 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
OnpepgeneH BHeC 1750 W 1750 W
HomuHanHa 6p3uHa 9500 min-! 7600 min-!
D=[unjameTap Ha AMCKOT 3a rnoAake MakcuMym 150 mm 180 mm
d=bywere-o 22,2 mm 22,2 mm
d
@ b=[lebenuHa Ha CTPYXHUOT AUCK MaKCUMyM 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")
b
d
D b=[le6enuHa Ha NnoyaTa 3a ceyerse M1H. / MaKc. 1,0/3mm 1,5/3mm
D D=[NoBpLUMHM 3a CTpyrake-@ Makcumym 150 mm 180 mm
@ D=JToH4ecTn YeTkn-@ MakcMMym 75 mm 75 mm
Cpue Ha paboTHaTa ocka M14 M14
TexwHa cnopeg EMTA-npoueaypata 01/2003 3,0 kg 3,1kg
WHdopmauuja 3a 6yvaBaTa/Bubpaummure
M3amepeHuTe BpeaHOCTH Ce oapefeHmn cornacHo ctaHgapnot EN 60
745
A-oLieHeTOTO HIBO Ha GyyaBa Ha anapaToT TUMUYHO U3HeCyBa:
HwBo Ha 3By4eH npuTtucok. (HecurypHoct K=3dB(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
HwBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (HecurypHocT K=3dB(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
HocTe WTUTHMK 3a ywn.
BkynHy BuBpaLmckin BPEOHOCTM (BEKTOPCKM 36UP Ha TPUTE HACOKY) NPECMETaHM
cornacto EN 60745.
'py6o cTpyrarbe:
Bunbpauycka emucrona BpeaHocT a, ¢ 8,7 m/s? 7,4 m/s?
HecurypHoct K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
JleHTn of xapTuja 3a LMuprname
Bunbpauycka emncroHa BpeaHoCT a, ¢ 3,0 m/s? 3,0 m/s?
HecurypHoct K ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Kaj Apyrv annukauyu, kako Ha npumep Gpycetbe Co Aenetse unu Gpycere Co YeTKaTa Co YenuyHa Xuua Moxat fja ce nojaaT Apyrv BuGpaLvck BpedHocTv!

NPEOYNPEOYBAKE

HWBOTO Ha ocuMnauuja HaBedeHO BO OBUE MHCTPYKLIMW € M3MEPEHO BO COTNACHOCT CO MepHUTE nocTanku Hopmupanu Bo EN 60745 n moxe
na 6upe ynotpebeHo 3a merycebHa cnopenba Ha enekTpo-anatu. OBa HUBO MOXe Aa ce ynoTpebu 1 3a npuBpeMeHa npoLieHka Ha

OrnTOBapyBakETO Ha ocuunaumjara.

HaBeAeHOTO HMBO Ha OcLunaLmja M penpe3eHTMpa rMaBHUTE HAMEHW Ha enekTpo-anatoT. Ho, oKOMKy enekTpo-anatort ce ynotpebysa 3a
Zipyrv HaMeHM, Co oTcTamnyBaykv JOAATOLM UMK CO HECOOABETHO OAPXYBak-e, HNBOTO Ha OcLMNaumja Moxe Aa otcTanu. Toa Moxe
3HaYMTENHO Aa ro 3roflemMu OnToBapyBak-ETO Ha OcLMnaLmMjaTa 3a BpeMe Ha Lienuot paboTeH nepuop,.

3a npeLyn3Ha NpoLieHka Ha ONTOBapyBakETO Ha ocumnaumjata npeasua Tpeba Aa Guaat 3emMeHn 1 BpeMukbarta, BO KOULLTO anapartor €
VCKNYYeH Unn paboTu, HO hakTUuKK He ce ynoTpebyBa. Toa MoXe 3HAUMTENHO Aa ro Hamanu ONTOBapyBaETO Ha ocuMnaLmjaTa 3a Bpeme

Ha uennot pa60TeH nepuoa.

YTBpAeTe AononHuTenHyn 6e3beAHOCHN MepkM 3a 3aLLTUTa Ha OnepaTopoT oA BIMjaHUETO Ha ocumnauunTe, Kako Ha NpUMep: OApXyBare
Ha enekTpo-anaToT U Ha A0AATOLM KOH eneKTpo-anatoT, O4pXyBake TOMAN pale, opraHusaumja Ha paﬁOTHMTe npowecu.

E NPEAYNPEOYBAKE! MNpouuTajte rv cute 6e36eAHOCHM
ynaTcTBa U UHCTPYKUMK. 3abopaBakbe Ha NOYNTYBAKETO Ha
6e36eHOCHITE ynaTCTBa U MHCTPYKLMW MOXAT fja npean3sukaat
€enekTpUYeH yaap, noxap 1unu Tewuk1 nospeau.

CouyBajTe rv cute 6e36eAHOCHM yNaTCcTBa U MHCTPYKLUM 3a
BO WJHWHA.

A BEBEOHOCHMW YMNATCTBA 3A ArOJTHA CTPYTAJIKA

3aeaHMYKUTE HanoMeHu 3a 6e36egHOCT BO OAHOC Ha
CTpYraweTo, CTpyrawe Co Neco4Ha xapTumja

a) OBa enekTpo-opyave Tpeba Aa ce ynotpebyBa kako
CTpyray, CTPyray co NecoyHa xapTuja, Yenm4Ha yetka u
MallMHa 3a pa3ABojHO cTpyrake. O6paTeTe BHUMaHWe Ha cute
HanomeHu 3a 6e36eQHOCT, ynaTcTBa, NPUKa3u U NOAATOLM KOU
WTO Ke rv AobueTe CO eNeKTPO-opyANETO. AKO CriefiHUTe
ynaTcTea Hema fja rv 3anadyBaTe MoXe Aa AojAe 0 eneKkTpuyeH
yAap, noxap u/mnu TeLwku noBpeau.
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6) OBoj enekTpo-anar He € HamMeHeT 3a nonupatse. Cekaksu
ynotpebu, 3a Kou OBOj anat He e npeaBUaeH, MoXar fa
npeau3BMkaaT 3arposyBatba W NoBpeay.

B) He ynoTpeGyBajTe npmbop WwTo He e npeABUAEH U
npenopayaH o, NPOM3BOAUTENOT CleLmjanHo 3a OBOj
enekTpo-anar. [lokornky 13seceH npubop MoxeTe fa ro
NPULBPCTUTE Ha BALLMOT eNEeKTPUYEH anart, Toa He npeTcTaByBa
rapaHLuja 3a curypHo ynotpeba.

r) Jo3BoneHunoT 6poj Ha BpTEXM Ha NPUGOPOT Mopa Aa Guae
HajmarnkKy TONKy rofieM KorKy LUTO € MaKCMManHWoT 6poj Ha
BPTeXU 3aafeH Ha enekTpo-anart. [pubopot WTo ce BpTH
nobpry oA O3BOMNEHOTO, MOXe Aa Ce CKPLUM W pasneTa.

n) HapBopelxunot aujamertap v pneGenuHata Ha npuGopoT
Mopa Jla cooABETCTBYBaaT CoO nojaTouuTe 3a AMMEH3NNUTE Ha
BalLMOT enekTpo-anar. Mpubopute co HecooaBeTHa AnMeH3uja
He MoXaT fja B1uaaT CooABETHO 3aLUTUTEHW UMK KOHTPONMPaHMU.

f) AnckoBuTe 3a 6pycerbe, hnaHLWoBUTe, AUCKOBUTE
(nopHoXjaTa 3a Gpycere) unu Apyr npubop mopa NpeLnsHo
[la CooABETCTBYBaaT Ha OCOBMHATa Ha BaLUMOT eNleKTpo-anar.
MpubopoT WTO He ofroBapa NPeLM3HO BO OCOBMHATA Ha
€reKTpo-anaroT, ce BpTM HepamMHOMEPHO, BUOpMpPa MOLLHE jako 1
MOXe Aa AoBefe Ao ryberse Ha koHTponara.

e) He ynotpebyBajte owTeteH npubop. Mpea cekoja ynotpeda
M3BpLUETEe KOHTPONA, Kako Ha NPUMep Ha AUCKOBUTE 3a
6pycere No OAHOC Ha pacLeny U NyKHaTUHK, Ha NoAHOXjaTa
3a Gpycetbe Mo 0AHOC Ha NYKHaTUHUM, M3aBGaHOCT UMK ronema
MCKOPUCTEHOCT, Ha YETKUTE CO XULM MO OAHOC Ha Nabasu unm
CKpLUEHM X1LM. AKO eneKTpo-anaToT Unm npuGopoT nagHar,
npoBepeTe, Aany TMe ce OlTETEHN UNK ynoTpedeTe
HeolTeTeH Npu6Gop. AKo NPUGOPOT CTe ro NpoBepune u ro
ynotpebyBarte, Toralu B1e U nuuaTa, Kou ce HaofaaT BO
6nu3unHa, Tpeda fa GuaeTe BOH JOMEHOT Ha POTUPAYKUOT
npu6op u ocTaBeTe ro NpuGopoT Aa paboTu eaHa MUHYTA CO
MakcumaneH 6poj Ha BpTexu. OLTeTeHnoT Npubop HajuecTo ce
KpLLUM BO OBOj TECT-NEpHop.

%) HoceTte onpema 3a nuyHa 3awTuta. 3aBUCHO of
ynotpe6ara, KopucTeTe LieflocHa BU3yerlHa 3aluTUTa, 3aluTuTa
3a 04MTe MNK 3alWTUTHK ouuna. [lokonkKy e noTpe6GHo, HoceTe
Macka 3a 3alTuTa oA NpaluHa, 3alTUTa 3a yLuTe, 3aWTUTH!
paKkaBuLM UNK cheumnjanHa NPecTunka, co koja ce
3alITUTYBaTe OA CUTHU YECTUYKM OA LWNajchyBaH-eTO U oA
matepujanot. Ounte Tpeba fa buagart 3aWwTUTEHN OA CTPaHW Tena
LUTO Ce pa3neTyBaaT HAOKOMYy, @ KoM HacTaHyBaaT Mpu pPasnuyHu
ynoTpebu. 3aluTnTa Macka of npaliuHa v 3a Aullete Mopa Aa ja
cunTpupaat npalunHaTa WTo ce cosaasa npu pabotata. [Jokonky
CTe NoAoNro Bpeme U3NoXeHu Ha rnacHa byyasa, Toa Moxe Aa
npean3asuka rybere Ha Cryxor.

3) Kaj nuuara wro crojat Bo 6nvM3vHa BHUMaBajTe Ha Toa Aa
ce nounTyBa 6e36eAHO pacTojaHue of BaLLMOT AENOKPYr Ha
pab6ota. Cekoj WTo ke NpucTanu BO AeNOKPYyroT Ha pabora,
Mopa fia Hocu onpema 3a nu4Ha 3awTuta. Moxar ga ce
pasneTaart napuuta of paboTHUOT MaTepwujan Unu of CKpLUEeH
npubop v fa npeaAn3BMkaaT NoBpeam, UCTo Taka W HafBop Of
LVPEKTHUOT [enokpyr Ha pabota.

s) daKkajTe ro eneKkTpo-anaToT CaMo Ha U30NMPaHU NOBPLUNHK
3a apxee, AoAeKa U3BpLIyBaTe paboTu, kaj kou npubopoT
MOXXe Aja oroiu COKpUEHN CTPYjHN BOAOBU UM CONCTBEHUOT
kaben 3a HanojyBake co cTpyja. KOHTaKTOT CO BOAOBU LITO
CrpoBeayBaaT HarnoH, CTaBa U MeTanHu AeNoBK Of} eNeKTpo-
anapaTtoT Noj HanoH v joBeayBa A0 enekTpudeH yaap.

1) KaGenor 3a HanojyBake co CTpyja YyBajTe ro HacTpaHa of,
npubop wTo ce BPTU. [lokonKy ja narybute KoHTponata Hag
eNekTpo-anaroT, kabenoT 3a HanojyBatke Co CTpyja MOXe Aa ce
ceye 1NV fja ce 3akayu 1 Ballata paka inu Balata AnaHka aa
6upnat nosneyeHn Bo NpubopoT LTO Ce BPTH.

j) Hukoraw He ocTtaBajTe ro eneKkTpo-anaror, AofAeKa Toj He
nocTurHe coctoj6a Ha KOMNIETHO MUpYyBake. Enektpo-anaror
LUTO Ce BPTU MOXe Aa [A0jAe BO KOHTAKT CO MOBPLUMHATA, Ha
KojalLTO Ce 0CTaBa, a Ha Toj HaYMH MOXeTe Aa ja n3rybute
KOHTpOnarta Haj enekTpo-anaror.

k) He ocTaBajTe ro enektpo-anaror aa pabotu gogeka ro
HocuTe. Bawwarta obneka moxe Aa 6uae 3akayeHa npeky crnyvaeH
KOHTaKT co NpnuBOopOT LUTO Ce BPTW, NPK LUTO TOj MOXE Aa HaBrnese
BO BaLLIeTO Tero.

1) PejoBHO yncTeTe ro OTBOPOT 3a NPOBETPYBak-€e Ha BalWUOT
eneKTpo-anart. BeHTUNaTopoT Ha MOTOPOT Breye MpaLumHa BO
KyKWLLTETO, @ ronemo Hacobupare Ha MeTanHa npalunHa Moxe Aa
npean3BrKa enekTpUYHM OnacHoCTU.

1b) He ynotpe6yBajTe ro enekrpo-anator Bo 6nu3unHa Ha
Mmartepujanu WTo ropart. TakeuTe Matepujan Moxar Aa ce
3ananat ofj UCKpW.

M) He ynotpe6yBajte npnbop, 3a KojluTo ce NOTPeGHU TeYHM
cpeacTBa 3a nagewe. Ynorpebara Ha Bofa Unv Ha Apyrv TEeYHN
CPeAcTBa 3a Najiet-e MoXe Aa JoBee A0 enekTpUieH yaap.

MospateH yaap n pedpepeHTHN 6e36eaHOCHM ynaTcTBa
MoBpaTHMOT yaap npeTcTaByBa HeouekyBaHa peakumja kako
nocneauua Ha 3arnaseH 1Unu GnokupaH Npubop LUTO ce BPTU, Kako
Ha Aauck 3a bpycetbe, NogHoXje 3a bpycete, YeTka Co Xuua UTH.
3arnaByBar€eTO 1N Brok1pareTo A0BEYBA 4O HEOASIOKHO
cTonMpae Ha poTUpaYKm1oT npubop. Ha Toj HaunH

HEKOHTPONMPaHWOT enekTpo-anar ce 3abpaysa BO CPOTUBHA
Hacoka o/} HacokaTa Ha BpTete Ha NprbopoT BO TouKaTa Ha
cnojyBatbe.

[lokoriky, Ha MpuMep, A1ck 3a Bpycetbe € 3arnaBeH unu GrokvpaH
BO Matepujanort, paboT Ha AUCKOT 3a Bpycetse LTO HaBrerysa Bo
maTepujarnoT, MoxXe [ja Ce 3akauu 1 Ha Toj HauMH Aa Aojae [0
13neryBatbe Ha AUCKOT UNK Aa Ce Npean3Buka nospateH yaap. Bo
TaKOB Cly4aj ANCKOT 3a Bpycerbe Ce ABWXKM U KOH OMepaTopoT
WX HAacTpaHa Of} Hero, 3aBUCHO Off HAcOKaTa Ha BpTete Ha
[ZIMCKOT BO TOYKaTa Ha Criojysarbe. putoa AnckosuTe 3a Gpycetbe
MOXaT MCTO Taka W fja Ce CKpLuar.

lMoBpaTeH yaap npeTcTaBysa nocneauLa o norpeLuHa un
HevcnpaBHa ynotpeba Ha enekTpo-anartot. Toj Moxe Aa 6uae
136ErHaT co COOABETHM MEpPKW Ha MPETNA3NMBOCT, KaKo LUTO Ce
onuLLaHu noaony.

a) [ipxxeTe ro enekTpo-anaToT LIBPCTO U NOCTaBeTe M BalleTo
Teno 1 BalwuTe paue Bo No3uuuja, co koja ke MoxeTe Aa
[afeTe OTNOP Ha cunuTe of noBpatmot yaap. Cekoraw
ynotpebyBajTe ja goaaTHaTa payka, AOKOIKY NocTou, 3a Aa
MOXeTe Aja MMaTe MakCUManHa MoXHa KOHTpona Haj cunurte
of NOBPaTHUOT yAap UNK Ha MOMEHTUTE Ha peakuuja npu
nywrake Bo pabora. OnepatopoT MoXe Aa r1 KOHTponupa
CUNWUTe Ha NOBPATHWOT yaap U PeakLMOHUTE CUK CO Mpe3emMatse
COOJBETHW MEPKM Ha MPETNasnuBoCT.

6) Hukoraw He noctaByBajTe ja Bawara paka BO 6nn3uHa Ha
npuGop wro ce BpTU. Bo cnyyaj Ha noBpateH yaap, npubopot
Moxe Aa buae ncpneH Bp3 BallaTa paka.

B) U36erHyBajTe ro co BaLIeTo TENI0O MECTOTO, BO KOe
€neKTpo-anaToT ce ABWKM BO CNy4aj Ha NoBpaTeH yaap.
[MoBpaTHMOT yfap ro BOAW enekTpo-anaroT BO CPOTUBHA Hacoka
0f1 HacokaTa Ha ABMXeH-e Ha ANCKOT 3a Bpycete Ha MecToTo 3a
cnojyBarbe.

r) PaboTteTe oco6eHo BHUMATENHO Kaj arnu, ocTpu paboBu
uTH. CnpeuyyBajte cuTyauuu, Bo Kou npuéopor ce oabusa on
1 3arnaByBa BO MaTepmjanot 3a o6pabotka. Kaj arnun, octpu
paboBu unu Bo cnyyaj Ha oabuBake POTUPaYKMOT NPUBOP € CKIoH
KOH 3arnaByBatbe. Toa Npean3BukyBa rybere Ha KoHTponara unm
noBpaTeH yaap.

A) He ynotpebyBajTe naH4yaH Avck unu 3abecT Auck 3a
ceyetse. TakBuOT NpubOp YecTonaTi Npean3BmKyBa noBpaTeH
yAap unu ryGetbe Ha KOHTponaTta Hag enekTpo-anaror.

CneuujanHu 6e36eAHOCHM ynaTcTBa 3a WnajiyBatbe U
wnajcyBate co aenewe

a) YnoTpebyBajTe ri UCKNYYUTENHO anartute 3a 6pycete WTo
ce 0fl06peHy 3a BalLMOT eNeKTPOo-anar Kako U 3alTuTHaTa
Kana WTo e NpeABMAEHa 3a TaKBUTE anaTu 3a Gpycere. Anatn
3a Bpycerbe, KOULLTO He Ce MPEeABMAEHN 3a ereKTpo-anarorT, He
MoXaT Aa 61aaT [JOBOMHO 3aLUTUTEHN W Ce HECUTYPHN.

6) Cekoralu ynotpe6yBajTe ja 3aWITUTHATa kana wTo e
npeABUAeHa 3a yNoTpebyBaHMOT TUN Ha anar 3a 6pycemse.
3awTuTHaTa kana mopa Aa 6uae curypHo noctaBeHa Ha
eneKTpo-anartoT 1 Aa 6uae Taka HaroAeHa, WTo Ke ce MOCTUrHe
MaKCUManHo HMBO Ha 6e36eAHOCT, Toa 3Ha4M Hajman aen of
anatort 3a 6pycete ja e Haco4eH KOH onepaToporT.
3awTnTHaTa kana Tpeba fa ro WTUTM ONepaTopoT o napyuka
0[] Cy4aeH KOHTaKT CO TenoTo 3a Bpycerbe.

B) Tenata 3a 6pyceme cmear Aa ce ynotpebyBaaT caMo 3a
npenopayaHuTe MOXHOCTM 3a ynoTpe6a. Ha npumep: HuKoraly
He Gpycetbe Co CTpaHWyHaTa NoBpLUMHA O AUCK 3a AeNeHse.
[lnckoBuTe 3a fenere ce HAMEHETW 3a OTCTpaHyBake Ha
matepujan co paboT Ha AnckoT. [1ejcTBOTO Ha CTpaHUYHa cuna Bp3
OBUEe Tena 3a bpycere MoXe Aa M CKpLUU UCTUTE.

r) Cekoraw ynotpe6yBajTe 3a AUCKOBUTE 3a Gpycere LTo cTe
rv oaGpane HeolTeTeHN hnaHLK 3a cTerawe, CO UCNPaBHa
ronemuHa u popma. CooaBeTHUTE (hnaHLLm ro 3awTuTyBaat
[UCKOT 3a Bpycetse 1 Ha TOj HauWH ja HamaryBaaT onacHocTa of
KpLUEH-E Ha ANCKOT 3a bpycetbe. driaHLwKTe 3a AUCKOBY 3a
[lenete MoXarT fia ce pa3nukyBaar of (raHLuuTe 3a gpyri
[AMcKoBY 3a Bpycerbe.

A) He ynotpe6yBajTe MCKOpUCTEHN AUCKOBU 3a Bpycetbe of
nororiemm enekTpo-anaru. [luckosute 3a 6pycetbe 3a noronemm
enekTpo-anati He ce MorofHM 3a NoBUCOKUTE BGPOEBU Ha BPTEXM
Kaj nomanuTe enekTpo-anati U Moxar Aa ce CKpLUaT.
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[Opyru cneuujanHu 6e36egHOCHM ynaTcTBa 3a 6pycere co
fenetse:

a) U3berHyBajTe 3arnaByBake Ha AUCKOT 3a Aenere Unu
npemHory BUCOK KOHTaKTeH nputucok. He naseaysajre
npeTepaHo Anaboku 3aceuu. [TpeonToBapyBamEeTO Ha ANCKOT 3a
[fienete ro 3roriemMyBa HeroBMOT HaMop W YyBCTBUTENHOCTA 3a
13BpTyBare UnK Brokmpatbe, a co Toa 1 Ha MOXHOCTa 3a
noBpaTeH yaap Wiu 3a KpLueke Ha TenoTo 3a bpycetbe.

6) U36erHyBajTe ro AOMEHOT Npea U 3af POTUPAYKN AUCK 3a
Aenetse. [oKorky AUCKOT 3a ieNerse ro ABWKUTE BO Matepujanot
3a obpaboTka BO Hacoka nopaneky o cebe, Bo Cnyyaj Ha
noBpaTeH yaap enekTpo-anaToT CO AUCKOT LUTO Ce BPTW, MOXe Aa
Ce Haco4M ANPEKTHO KOH Bac.

B8) [lokorKy AMCKOT 3a Aenetbe ce 3arnasn Unu AOKOMKy
npekuHeTe co paboTa, UCKnyy4eTe ro eneKTPo-anaToT U Apxere
ro MMpHO Cé AoAeKa AUCKOT He MOCTUrHe cocToj6a Ha
MupyBare. Hukoraw He o6uayBajTe ce, Aa ro u3Bneyerte
[AMCKOT Ofi 3aCeKOT loAeKa ce BPTU, BO CNPOTUBHO MOXe Aa
Aojae Ao noBpateH yaap. KoHctatupajte n otcTpaHete ja
npuyMHaTa 3a 3arnaByBak-ETO.

r) He Bkny4yBajTe ro enekTpo-anaror noBTOpPHO, C& Aoaeka
MCTUOT Ce Haofa BO MaTepujanort 3a obpaboTka. [lo3Bonete
[MCKOT fia ro AJOCTUTHe LiennoT 6poj Ha BpTexu, npea
BHUMAaTENHO Ja ro NpoAoxuTe cevereTo. Bo crnpoTneHo
ZIMCKOT MOXeE /A 3arnaBi, Aa OTCKOKHe Off MaTepujanoT 3a
obpaboTka unu fia npean3BIka NoBpaTeH yaap.

A) MoTnpeTe rv NnoyMTe UNK roneMuTe MaTepujanu 3a
obpaboTka, 3a Aa ro HaManuTe PU3MKOT O} MOBpaTeH yaap
KaKo pe3ynTaT Ha 3arnaBeH AUCK 3a Aenete. fonemn
maTepujanu 3a obpaboTka Moxe [ja cBujaT kako nocneauua Ha
cBojaTa TexuHa. Matepujanot 3a o6pabotka Mopa aa 6une
noTnpaH Ha AABETe CTPaHW 1 Toa kako Bo Gnn3nHa Ha 3acekoT 3a
[enere Taka u Ha pabor.

f) BupeTe ocob6eHo BHMMaTENHU NpK ,,ceyere LHebGoBn” Kaj
SWA0BM UNK BO APYr1 HenperneaHu odbnacTu. [JUckoT WTo
HaBnerysa Moxe Aa npeausBiKa NnoBpaTeH yaap npu cevere BO
racoBOAM UMV BOJOBOAW, MOHATaMy BO EMEKTPUYHI BOJOBU UMK
apyrv objekTu.

CneumjanHu 6e36eqHOCHM ynaTCcTBa 3a Ma3Heke CO XxapTuja
3a WMUpPrnawe:

a) He ynotpebyBajTe npeKyAMMEH3UOHUPAHU NUCTOBM 3a
Ma3Heke. CriefieTe rm nogaTouuTe Ha MPOU3BOAUTENOT MO
OHOC Ha rofieMuHaTa Ha JIMCTOT 3a Ma3Heke. /IMCToBM 3a
LUMMprTakbe LWTO 3jaaT HaABOp OA Noasorata 3a MasHetbe, Moxart
[ia Npeau3ByKaaT NoBpean Kako v Brokuparse, KUHete Ha
NUCTOBWTE UNW Aa AOBEAAT [0 NOBpaTeH yaap.

CneuujanHm 6e36eHOCHM ynaTcTBa BO Bpcka co paborarta co
YeTKUTE CO XuUua:

a) BHumaBajTe Ha Toa, fieka YeTKaTa Co XuLia BO TEKOT Ha
BOoOOWYaeHaTa ynotpe6a ryéu napumtb op xuuarta. He rm
npeonToBapyBajTe XULUTe CO MPEMHOrY ronem NPUTUCOK Ha
nonup. Mapunkba of XuLaTa LWTo Ce pasneTyBaat MoxXar Aa
HaBnesaT HW3 TeHka obreka u/unm Bo koxara.

6) [lokonky e NnpenopayaHa 3aWTMTHa Kana, cnpeyerte Aa
A0jae A0 MOXHOCT 3a floNup nomMery 3aWTUTHaTa Kana u
yeTkaTa co kuua. Kaj yetkute co NogHoXje 1 3a YeTKarke MoxXe
fia fjojae Ao 3ronemMyBatbe Ha HUBHUOT ujamMeTap kako pesyntar
Ha NPUTWUCOKOT NPY JONUP U Ha LieHTpUdYranHuTe cunm.

OcranaTtu 6e36eaHOCHU M PaBoTHM ynaTcTBa

INpu rnogare Ha meTan, ce cosgasaar neteyku nckpu. Morpmwkere
ce nyreTo Aa He Gupat 3arposeHu. Mopaay prsmnk o noxap,
3anannuBv MaTepu He cmeat fa buaar nounpanu Bo 6rimanHa
(30Ha Ha uckpetse). He kopucTeTe 13ayBs 3a Npas.

M36erHyBajTe 1ckpu 1 npalunHa of 6pycereTo Aa ro norogat
Tenoro.

Hukoralu He nocerHyBajTe BO 30HaTa Ha onacHaTa paboTHa
MOBPLLUMHA MPU BKIy4eHa MaLlmHa.

Bo cnyuyaj Ha 3HauuTEnHU BUGpaLmm unum nojasa Ha apyrv
HEerMpaBUIHOCTY BEAHALL UCKNYYETe ja MalunHaTa co Lern Aa ja
HajaeTe NpuynHaTa 3a HUB.

[Mpu ekcTpeMHm ycnoBm Ha paboTa (Ha np. kaj rnatko GpyceH
MeTar co MOTMOPHW TakUpP W UCKOBK Of BYNKaHW3MpaHu BnakHa
3a bpycer-e) MoXxe Aa Ce HaTanoxXu CUNeH Taror Ha HewncToTuja
BO BHATpELUHOCTa Ha aronHata 6pycuniua (MeTanHu
HaTanoxysama). [loa BakBu paboTHu ycrnoBw nopagu
6e36eAHOCHM NPUYMHM NOTPEBHO € MPETXOAHO BKIyYyBak-e Ha
3aLUTMTHUOT NPeKMHYBaY Ha cTpyjaTa Ha aedekTort. Mocne
pearvpatbe Ha Fl-3alTUTHWOT NpekHyBay MaluMHaTa Mopa Aa ce
1cnpaTit Ha oapXyBatbe.

lMpatumHata u CTPYroTMHUTE He CMeart fja ce OACTpaHyBaaT Aofeka
e MaluvHaTa pabotu.

IMABHU BPCKU

[la ce cnow camo 3a egHa dasa AC Koro 1 camo Ha rmaBHUOT
HaroH HaBefeH Ha nnoykara. MoXHo e UCTO Taka 1 NoBp3yBatbe
Ha npukny4ok 6e3 3a3emjyBatbe JOKOMNKy n3Benbara
cooaBeTcTByBa Ha Be3begHocT of 2 knaca.

YpenuTe Kou ce KOpUCTaT Ha MHOTY PasnuyHu nokaLum
BKNy4yBajku 1 OTBOPEH NpocTop Mopa Aa 6uaaT noBp3aHm 3a
CTpyja npeky Hanpasata 3a noep3yBatbe (FI, RCD, PRCD).
BknyyyBareTo Ha kabenoT Bo CTpyja ce npaBu UCKNY4MBO
MalLMHaTa e ucknyyeHa.

He no3BonyBajTe kakBy v fja ce MeTarnHy [enosu Aa fojaat Ao
OTBOpUTE 3a BEHTUNALM|a-pU3NK Of KypLuyc!

npean3BuKyBa KpaTKOTPajHW NafoBuM Ha HaMoHoT. py HeNnoBOIHM
YCIOBU Ha HanojyBare, ocTaHaTata onpema Moxe Aa buae
owTeTeHa. [Jokoky OTMOpOT Ha CUCTEMOT Ha CHabayBaHeTo e
noman og 0,20hm, mana e BepojaTHOCTa 3a NojaBa Ha NPeYKu.

CMNELUNOULINPAHU YCITOBU HA YINIOTPEBA

AronHara 6pycunka ce ynotpebysa 3a fienete u Gpycetse
corpebetbe (rpy6o rpeberse) Ha ronem 6poj Matepujanu kako
HanpuMep Ha MeTar UMn KaMeH, Kako 1 3a MasHetbe Ha Noanor1sa
Ma3Hetbe Ha NnacTuka v 3a paboTa co YeTka co YenuuHaxuua. Bo
CeKoj Cnyyaj NounTyBajTe M ynatcTeaTta Hanpou3BoauTENUTE Ha
npubopoT.

3a paboTu co aenetse ynoTpebysajTe ja 3awTUTHaTa kana o
nporpamara 3a npuop.

Bo cekoj cnyyaj nounTyBajTe r ynatcteara Hanpou3soauTenuTe
Ha npubopoT.

EnekTpuyHOTO Opyave e npuknagHo camo 3a cysa obpabotka.

PABEOTHU YITATCTBA

3a anatuTe Kou ce HaMeHaTu 3a orpemMyBake CO LUIMNEeCTo
TpKano 3a fiynyete, OCUrypeTe ce feka xuLarta Bo TpkarnoTto e
[0BOJIHO AoNra 3a Aa ja npudpati Jormk1uHaTa Ha BPETEHOTO.
CeueHu v BpyceHn nnoun ga ce ynotpebysaat 1 YyBaaT cekoraLl
npema noaaToLmMTe Ha NpoN3BOAUTENOT.

Bo cnyuyaj Ha rpy6a obpaboTka 1 npecekyBare cekorall ce
paboT co 3alTUTHa Kana.

IMpu pacuenyBatbe Ha kameH Mopa fia Buae kopucTeHa NoanoLLka
soaunkal

Konexuectute nnoun 3a ctpyrakse Mopa fia GuaaT MOHTUpaHU Ha
TOj HaYWH, LUTO HMBHATa KMW3Ha NOBPLUMHA ke 3aBpLuyBa bapem 2
MM NoA pamHuHaTa Ha paboT Ha 3alTuUTHaTa kana.

LWpadbot 3a wrenyeawe Mopa Aa buae 3aterHar npeg Aa ce NovHe
co paboTa co MaLumHaTa.

Cekorall KopucTeTe ja NOMOLUHaTa padka.

PaboTHu npegmeTy kou WwTo ce obpaboTtysaat mopa Aa bugar
LIBPCTO CTerHaTu AOKOMKY He Ce ApXM CO camaTa CBoja TeXMuHa.
PaboTH1Te NpeaMeTy HUKOTaLL Aa He Ce BOAAT payHo npema
nnoyarta.

SALUTUTA Of1 MOBTOPHO NMPUABUXYBAHE

HynTuoT NpekuHyBaY Ha HaMoOHOT CripeyyBa NOBTOPHO CTapTyBake
Ha MalumHaTa npu LedekT Ha HanojyBareTo. Mpy NOBTOPHO
CTapTyBatbe, UCKNYyYeTe ja MalumHaTa, na noToa BKIyyeTe ja.
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OrPAHMYYBAY HA CTAPTHATA CTPYJA-KONO + MA3EH
CTAPT

CrapTHaTa CTpyja 3a Malu1HaTa e HekonKy naTu NoBucoka
npoceyHata cTpyja. OrpaHnyyBadyoT Ha cTapTHaTa cTpyja
npou3BeayBa NOYETHa CTpyja A0 TakBa Mepa LUTO OCUrypyBayoT
(16A, cnop-...) He ce BKny4yBa.

EnekTpoHcKy KOHTPONMpaH MaseH cTapt 3a 6e3beaHo kopucTernbe
KOj LUTMTM Of MOYETHOTO HAIMIO 3a[BIKYBat-e Ha MaLnHaTa.

ENNEKTPOHUKA

BrpageHata enekTpoHuka ke 06e3beau koHcTaHTHa BpanHa aypu u
npw 3ronieMeHo onToBapyBake. AnapatoT pacnonara co egHa
3awTuTHa dyHkumja 3a Overload n Anti Kickback n Bo cnyyaj Ha
COOBETHO NPEONTOBApyBak-e 3acTaHyBa co paboTa. UckIyyeTe ja
11 TOBTOPHO BKIY4eTE ja MalunHaTa

Bo cnyyaj Ha nofonro npeontoBapysatbe GpauHaTa ce Hamarnysa
€neKTPOHCKM. MalunHaTa npoaomxyBsa Aa pabotu noneka 3a Aa rm
onaau HamMoTKUTE Ha MOTOPOT. Mo UCKMyYyBakse 1 MOBTOPHO
BKIy4yBatb€ MalLMHaTa MOXE fia Ce KOPUCTU CO 3roNeMeHo
ONTOBapyBatbe.

OOPXYBAHE

BeHTunaumck1Te 0TBOpU Ha MalLMHaTa Mopa fa bruaar koMnneTHo
OTBOPEHU NMOCTOjaHo.

[lOKOMKy MPUKITYYHUOT BOS Ha ENEKTPUYHOTO OPYAME € OLUTETEHO,
ke Mopa Aa ce 3aMeHM CO CreLnjarnHo NofeceH BOf, Koj LUTO MOXe
Aa ce [obve npeky cepsucHaTa opraHusaumja.

Kopucrete camo Milwaukee sogatoum u peaepBHu AeNOBU.
[lokorKy Hekon of KOMMOHEHTUTE Kou He Ce onuiaHu Tpeba aa
6upat 3ameHeT, Be Monume KoHTaKTUpajTe 1 CepBUCHUTE
areHTV Ha Milwaukee (koHcynTupajTe ja nucTaTa Ha agpecy).

[okornky e notpe6HO MOXHO e Aa Buae HabaBeH AeTaneH npukas
Ha anartot. Be Monume HaBeaeTe ro 6pojoT Ha apTUKIIOT Kako 1
TMMNOT Ha MalLMHa KOj € OTNeYaTeH Ha eTukeTata 1 nopayajte ja
ckuLaTa Kaj NoKanHuoT 3acTanHuk unm AUpeKTHo kaj: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden,
Germany.

EY-AEKIAPALINJA 3A COOEPA3HOCT

Bo cBoja concTBeHa oAroBOpHOCT W3jaByBaMe fieka nog,

L, TEXHUYKW noaaToLu” ONMLLIAHMOT NPOK3BOZ € BO CKNag, co
cuTe peneBaHTHW Nponucy o perynatusata 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC v cneprute
XapMOHU3UPAYKV HOPMATUBHY [JOKYMEHTH:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

Alexander Krug < E
Managing Director
OnorHOMOLUTEH 3a COCTaByBak-e Ha TeXHU4KaTa [oKyMeHTauuja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany
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BH/MAHME! MPEAYMNPEOYBAHE!
OMACHOCT!

Cekoralu Kora npesemare akTUBHOCTU Bp3
Malu1HaTa ucknyJete ro kabenoT og cTpyjara.

Be monume npep aa ja ctaptyBaTe MalumHaTa
obpHeTe BHMMaHWe Ha ynaTcTeata 3a yrnotpeba.

Cekoralu npy KOPUCTEHE Ha MaLLMHATa HOCETe
pakasuLm.

HoceTe pakasuum!

He ynoTpebyBsajTe cuna.
Camo 3a pabotu Ha bpycetbe.
Camo 3a paboTtu Ha cevetse.

[ononHutenHa onpema - He e BKryyeHa Bo
CTaHaapaHaTa, a 4ocTarHa e Kako [4oAaToK.

EnekTpuyHuTe anapatu He cmeat Aa ce pnat
3aeHO CO [JOMALLHWOT oTnag.

EnekTpuyHuTe 1 enekTpoHcuTe anapatu Tpeba
fa ce cobupaar oagAenHo 1 ja ce ogHecart BO
COOABETHWOT MOTOH 3apaay HUBHO (prake BO
CKraj co Hayenara 3a 3aliTuTa Ha OKonuHata.
WHdbopmupajTe ce kaj Bawwmte mectHu cnyx6u
Unu Kaj cneLujaniampannoT TProBeku
npeTcTaBHWK, kaje NMa TakBK MOroHM 3a
peumknaxa 1 COBUpHU CTaHuLM.

EnektpnyHo opyaue op 3awTtutHata kateropuja |l.
EnekTpuyHo opyave YnjaluTo 3awTuTta of
€reKTPUYEH YAap He 3aBMCW Camo Ofi OCHOBHaTa
u3onaumja TyKy v of Toa Aanu Ke ce npuMeHar
[OMOMNHUTENHUTE 3aLUTUTHU MEPKU KaKo LUTO ce
[BOCTPYKMTE U3onaumu unu nojayaHara
usonaumja.

He noctom HWKakBa HanpaBa 3a NpUKIyYyBake Ha
HEKOj 3aLUTUTEH BOA.

CE-3Hak
Regulatory Compliance Mark (RCM).
Mpon3BOAOT M1 UCMONHYBA BaXXeYKWUTe NPOMUCK.

HauvoHaneH koHopMUTETCKM 3HaK 3a YkpauHa

EurAsian (EBpoasuicky) 3Hak Ha KOHOPMUTET.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKWN
KytoBa wnicdyBanbHa MalwmHa

‘AGV17450XC

‘Aev174aoxc

3Ha4YeHHs Bibpaduii!

Homep Bupoby 4637 62 02... 4637 65 02...
...000001-999999 ...000001-999999
HomiHanbHa cnoxmBaHa NOTYXHICTb 1750 W 1750 W
HomiHanbHa kinbkicte 06epTiB 9500 min’ 7600 min“!
- ; - 150 mm 180 mm
D = @ wnidysanbHoro gncka makc.d = @ oTBopy 22.2 mm 22.2 mm
d

@ b = ToBWWMHA WidhyBaNbHOTO AMCKa Makc 6 mm (1/4") 6 mm (1/4")

b
d
D b = ToBLMHA BigPI3HOrO ANCKY MiH./MaKc 1,0/3mm 1,5/3 mm

b

D D = ¢ wnidyBanbHOi NoBepXHi Makc 150 mm 180 mm

@ D = @ yalKoBOI LLiTKN MaKC 75 mm 75 mm

Pisbba wnuHaens M14 M14
Bara 3rigHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2003 3,0 kg 3,1kg
Lym / indbopmaLis npo BiGpauito
BuMmipsiHi 3Ha4eHHs BU3HadeHi 3rigHo 3 EN 60 745.
PiBeHb wymy "A" npunagy CTaHOBUTL B TUMOBOMY BUMagKy:
PiBeHb 3BykoBOro Tucky (noxnbka K = 3 gb(A)) 89 dB(A) 86,5 dB(A)
PiBeHb 3ByKoBOi noTyxHocTi (noxnbka K = 3 ab(A)) 100 dB(A) 97,5 dB(A)
BukopuctoByBaTK 3aCc06M 3aXMCTY OpraHiB cryxy!
CyMapHi 3HaueHHs BibpaLjii (BEKTOpHa CyMa TPbOX HanpsiMKiB),
BCTaHOBIEHI 3rinHo 3 EN 60745.
O6avpaHHs:
3HayeHHs Bibpauii a, ¢, 8,7 m/s? 7,4 m/s?
noxmbka K = ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?
LLnidyBaHHS 3 HaXxga4yHUM nanepom
3HaueHHs Bibpauii a, ¢ 3,0 m/s? 3,0 m/s?
noxubka K = ' 1,5 m/s? 1,5 m/s?

[ns iHwmx pobiT, Hanpuknaga, BigpisHoro wnidyBaHHA abo LNidyBaHHS LWITKOIO i3 CTaneBoro ApoTY, MOXYTb MaTy MicLie iHLUi

MONEPEMXEHHA!

PiBeHb BibpaLlii, BkasaHWi B Liii iHCTPYKLUii, BUMipIOBaBCS 3rifHO 3 METOAOM BUMipIOBaHHS!, HOpMOBaHUM cTaHaapToM EN 60745, i moxe
BUKOPUCTOBYBATUCA 115 NOPIBHSHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH Npu3HayeHunin Takox Ans nonepeaHboi OLHKM HaBaHTaXeHHs Bia Bibpauii.

BkasaHuit piBeHb Bibpauii Bignosigae 0CHOBHUM chepam BUKOPUCTAHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY. Ane SIKLLO eneKTPOIHCTPYMEHT

BUKOPUCTOBYETLCA ANS iHLWIOT METH, 3 IHLIMMU BCTABHUMM IHCTPyMeHTamMn abo npy HeAOCTaTHbOMY TEXHIYHOMY 0BCnyroByBaHHi, piBeHb

BibpaLii Moxe ByTu iHWMM. Lie Moxe 3Ha4YHO MiABULLMTY HaBaHTaxeHHs Bif Bibpauii 3a Becb nepiog poboTu.

[Ins TOYHOT OLiHKM HaBaHTaXeHHs Bif BibpaLii HeobXigHO TakoX BpaxoByBaTW Yac, KOnu npunag BUMKHEHW A abo yBIMKHEHUI, ane
haKkTU4HO He BUKOPUCTOBYETLCS. Lie Moxe 3Ha4HO 3MEHLLMTW HaBaHTaxeHHs Bif BibpaLii 3a Becb nepiog po6oTu.

BusHauTe gopatkosi 3axoam 6esnekv Ans 3axvcTy onepatopa Big Aii Bibpauii, Hanpuknaga;: TexHiyHe 06CnyroByBaHHs €NEKTPOIHCTPYMEHTY

Ta BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB, 3irpiBaHHs pyK, OpraHisauis po6ounx npoLecis.

E NOMNEPEMXEHHSA! MpouuTainTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKN
6e3neku Ta iHCTPYKUii. YNyLieHHs Npy AOTPUMaHHI BKa3iBOK 3
TexHiku 6e3nekn Ta iHCTPYKLIN MOXYTb NPU3BECTU A0 YPaXeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi Ta/abo TSHKKMX TpaBM.
36epiranTe BCi BKa3iBKM 3 TeXHikn 6e3nekm Ta iHCTPYKLUii Ha
ManbyTHE.

A\ BKA3IBKM 3 TEXHIKW BE3MEKM ANA KYTOBUX
LUNI®YBATIbBHUX MALLWH

3aranbHi BKasiBkM 3 TEXHIKM Besneku Ans WhicyBaHHs,
wnichyBaHHs 3 HaXA4a4HUM nanepom, pobiT 3 APOTAHUMMU LLiTKAMK
Ta BiApi3HOrO LNidyBaHHS:

Liei eneKkTpoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA SAK LNichyBanbHa
MalmHa, WwinidyBanbHa MalMHa 3 HaOXAa4YHUM Nanepom,
APOTAHA WiTKa Ta Bigpi3Ha wnidyBanbHa MalmHa. 3BepTanTe
yBary Ha BCi BKa3iBKM 3 TeXHiku be3neku, BKasiBku,
300paxeHHs Ta AaHi, AKi BU OTPUMYETE 3 NpUnafoM.
HepotpumaHHs HaBegeHux Aani iHCTPYKLi MOXe CNPUYUHUTI
YPaXKXEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXY Ta/abo Tsikki TpaBMM.
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Lleit eneKTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHUi Ans nonipyBaHHs.

BukopucTaHHs ans uinei, He nepentadyeHnx Ans Lboro

€MEKTPOIHCTPYMEHTY, MOXE CMPUYMHUTI HeBe3neky Ta TpaBMu.

He BMKopuCTOBYITE KOMNNEKTYHOUI, AKi He NnepeadayeHi abo
He pekoMeH/10BaHi BUPOGHMKOM cneuianbHO Ans Uboro
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

Ton hakT, Lo KOMNNEKTytoui BAAETbCS 3aKpinuTh B
€neKTPOIHCTPYMEHTI, L He rapaHTye ix 6e3neyHoro
BUKOPUCTaHHS.

[lonycTuma KinbKicTb 06epTiB BCTaBHOro iHCTPYMEHTY Mae
6yTH He MeHLUOIO, HiXX MaKCUManbHa KinbkicTb 06epTiB,

BKa3aHa Ha eNeKTPOiHCTPYMEHTI.

KomnnekTytoui, wo obepratoTbes WBKALLE, HiX JO3BONEHO,
MOXYTb 3namatucst i BianeTiTu.

30BHilWHiW AiameTp Ta TOBLMHA BCTaBHOrO iHCTPyMeHTa
NOBMHHI BiANOBiAAaTM AaHNMM BaLLOro efleKTPOIHCTPYMeHTa.

HenpaBunbHuin poamip BCTaBHWX iHCTPYMEHTIB Moxe byTu
MPVUYMHOIO TOTO, LLIO BOHU HEOCTATHBO 3aKPUTI 3aXMCHUMM
npucTposiMn abo ix BaXKO KOHTPOIIOBATH.

BcTaBHi iHcTpymeHTH, hnaHui, wnidysBanbHi Tapinyacti
AVCKM a60 iHLWIi KOMNNEKTYIo4i NOBMHHI TOYHO NiAXOANTH JO
wnicyBanbHOro WNWHAENS BaLWOro enekTPOiHCTPYMEHTY..
BcTaBHi iHCTPYMEHTH, LLO HE TOYHO NiAXOASATb A0 LnidyBanbHOro
LUNUHAENS eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTaloTbCs HEPIBHOMIPHO,
flye CUIbHO BiOPYIOTb Ta MOXYTb MPU3BECTU 40 BTPATH
KOHTpONIO.

He BUKOPUCTOBYBaTM NOLUKOMKEHI BCTaBHi IHCTPYMEHTH.
Mepen KOXHMM BUKOPUCTaHHAM NepeBipsiTe BCTaBHI
iHCTPYMeHTH, Hanpuknag, wnidyBanbHi AMCKWU, HAa HAasiBHICTb
CKoniB Ta TPilUWMH, WwWnicyBanbHi TapinyacTi AUCKK Ha
HasiBHICTb TPiLUMH, O3HAKWU 3HOCY 260 CUNBHOTO CTUPAHHS,
APOTSHI LWITKK Ha HasiBHICTb He3aKpinneHnx abo nonamaHux
ApPOTiB. SIKWO eneKTPOiHCTPYMEHT a6o BCTaBHUIA iIHCTPYMEHT
BNaB, NepeBipTe, YX BiH He MOLIKOAXEHUIA, ab0
BUKOPUCTOBYWTE HEMOLUIKOAXKEHUN BCTABHUI iHCTPYMEHT.
fKwwo BM NepeBipunK Ta BCTAaHOBUNW BCTaBHUN iHCTPYMEHT,
BaM Ta ocobam, siki 3HaxoAATLCA No6NU3y, HeobXiaHO
TpUMaTUCA No3a 30HOO Al BCTABHOIO iIHCTPYMEHTY, Lo
06epTaeThbCs, | Hexan eNneKTPOIHCTPYMEHT OAHY XBUIUHY
nonpauoe 3 MakCUManbHOI YacToTor 06epTiB. MNoLKomKeHi
BCTaBHi iHCTPYMEHTW Yy BinbLUOCTI BUNaAKiB NamatoTbes Nif Yac
TaKoro BUNpobyBaHHs.

Hocutu inauBigyanbHi 3acobu 3axucty. 3anexHo Big Buay
POGIT KOPUCTYBATUCA MACKOIO AN 3aXMCTY BCbOro 06nuyys,
3aco60oM Ans 3axucTy oveit abo 3aXMCHUMM OoKynspaMu. AKLo
HeobXiaHO, OAATHITL MacKy ANs 3axXUCTy Bif Ny, 3acobu
3axMCTy opraHiB cnyXxy, 3aXMcHi pykaBuLi abo cnevjianbHuii
dapTyXx, AKMI 3aTPUMYE Mani YacTUHKM BiA WhidyBaHHA Ta
YacTO4KM MaTepiany.

HeobxigHo 3axuLyatyt oui Big 4aCTOHOK Ta AeTanew, Lo MOXyTb
BiAniTaTyh NiZ Yac pisHUX BUAIB 3acToCyBaHb. PinbTpytoya 3axvcHa
macka abo Macka Ans 3axucTy Bif nuny HeobxiaHi Ans dinsTpauii
nnny, WO BMHUKaE NiA Yac poboTn. FKLLO Ha opraHu Cnyxy
TPUBANWIA Yac A€ ry4HNI LWyM, Lie MOXe NPU3BECTM 0 BTpaTh
CIyXy.

3BepHiTb yBary, Lo iHwWi 0cobx MaloTb AOTPUMYBaTUCSH
6e3neyHol BiacTaHi BiA Bawwoi po6oyoi obnacti. KoxHuit, xTo
BXOAUTL B po6oyy 06nacTb, NOBUHEH OAAITY iHAMBIAYanbHi
3acobm 3axucTy.

YacTuHki 3arotoBkM abo ynamku BCTaBHUX iIHCTPYMEHTIB MOXYTb
BiANiTaTV Ta CNPUYMHATY TPABMU HaBiTb 3a MeXamn
6e3nocepeaHboi poboyoi obnacri.

Mia yac BUKOHAHHA POGIT TPUMaNTe eNEKTPOIHCTPYMEHT 3a
i30nbOBaHi NOBEPXHi PYKOATOK, AAKWO BCTABHUMA iHCTPYMEHT
MOXe HaTpanuTy Ha NPUXOBaHi eneKTPMYHi NiHii abo BnacHum
MepexeBuii kabenb.

KoHTaKT 3 niHieto nig Hanpyroto nofae Hanpyry Takox Ha MeTanesi
[feTani enekTpoiHCTPyMeHTa Ta NpU3BOANTbL A0 YPaKEHHS
€NeKTPUYHNM CTPYMOM.

Tpumainte mepexeBuit kabenb noaani Bifg BCTaBHUX
iHCTpYMeHTIB, siki o6epTatoTbCa.

FKLLIO BK BTPATUTE KOHTPOMb Haf eneKkTPOIHCTPYMEHTOM, BiH MOXe
pos3pizati abo 3axonuTi MepexeBuil kabenb, abo BaLli pyku
noTpannsTh Nif BCTABHUIA IHCTPYMEHT, sikuid 0BepTaeTbes.

Hikonu He knapiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT, JOKM BCTaBHUM
{HCTPYMEHT He 3yNMHUTLCA NOBHICTIO. BCTaBHNI IHCTPYMEHT,
AKNIt 06ePTAETLCS, MOXKE 3iTKHYTUCS i3 NOBEPXHEID CTIMK, LIO
MOXe NPWU3BECTYU [0 BTPATU KOHTPOITIO Hafl €NEeKTPOIHCTPYMEHTOM.
Yepes B1NaaKkoBe TOPKAHHS BCTaBHUI iHCTPYMEHT, KA
0bepTaeTbCsl, MOXE 3a4enuTy Ball OAST, @ TaKoX Bpi3aTnCs B Tino.

PerynsipHo YncTUTW BeHTUNALIHI OTBOPU
€mNeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTUnsSTOp ABUryHa BTSrye B KOpnyc
nnn, BENvKe CKyN4YeHHst METaneBoro nuiy MoXe NpuU3BOAUTH O
Hebe3nekw, NOB'A3aHOT 3 ENEKTPUYHUMI NPUNagamMu.

He kopucTyiTecs enekTpoiHCTPyMeHTOM NOGNU3y roproyumnx
Marepianis.

Ickpy MOXyTb NPU3BECTU 0 3alMaHHA MaTepianis.

He BUKOpUCTOBYBaTM BCTaBHi iHCTPYMEHTH, AIKi BUMaraoTb
piAaKMX 3aco6iB Ansi OXONOMKEHHS.

BukopucTaHHs Boayn abo iHWKX piakux oxonomxyBanbHux 3acobis
MOXe MPU3BECTU 0 YPAKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

Bignava Ta BignoBigHi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3nekun

Bipgaua - Lue panToBa peakLisi BHACcMiZOK 3akNHioBaHHs abo
6roKyBaHHsl BCTaBHOIO iHCTPYMEHTa, sikuii 06epTaeTbes.
3aknuHioBaHHs abo BrokyBaHHs Beae [0 panToBOi 3yN1HKM
BCTaBHOIO IHCTPYMeHTa, sikuid obepTaeTbes. BHacnigok Lboro
HEKOHTPOIbOBAHWIA ENEKTPOIHCTPYMEHT OTPUMYE NPUCKOPEHHS B
HanpsMKy, NPOTUNEXHOMY HanpsMKy 0bepTaHHs BCTaBHOMO
iHCTpyMeHTa B TouLji 6rIOKyBaHHS!.

Konu, Hanpuknag, winicdyBanbHU ANCK 3aKNMHIOETLCS abo
6roKyeTbCS B 3aroToBL, Kpaii LwnichyBanbHOro Aucka, skui
3aHypeHuii B 3aroToBKy, MOXe 3a4enuTucs i 3ipeatu
wnidyBanbHUi auck abo cnpuunHnTy Bigaady. LLnidysansHuin
[MCK NiCNsA LbOro PyxaeTbCs B HANPAIMKY A0 onepatopa abo Bif
HBOrO, 3aNneXHO Bif HaNpsMKy obepTaHHs Ancka B TouLji
6nokyBaHHs1. LLInicdyBanbHi Ancky MOXYTb B LIbOMY BUNAZKY TaKoxX
3namarucs.

Binpava e Hacnigkom HenpasuibHOr0 abo MOMMIKOBOO
BUKOPUCTaHHSA nunku. |i MoxHa nonepeaunTy BignosigHNMu
3anobikHUMK 3axodamm, SIK ONMUCaHO HUXYE.

MiuHO TpMMaTH eneKTPOIHCTPYMEHT, TiNo Ta pyku MatoTb 6yTn
B TaKOMY MOJIOXEHHI, NP1 IKOMY BOHU MOXYTb KOMMEHCyBaTh
cunu Bigaayi. 3aBxAu BUKOPMCTOBYBATH [0AATKOBY PYKOATKY,
AIKWO BOHA €, W06 B MakCUMarbHii Mipi KOHTPONIOBaTH CUNU
BipAayi abo 3BOPOTHI MOMEHTU NMPU PO3TOHi.

KopucTyBau moxe BignoBigH1Mu 3anobixHumu 3axopaamm
YNpaBnsTY Big4a4eto Ta 3BOPOTHUMI CUNaMM.

Hikonu He HabnnxaTn pyku A0 BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB, fKi
obepTalTbCs.
BcTaBHWI IHCTPYMEHT MOXe Npu BigAadi BUPBaTUCS 3 PyK.

TpumaTtucs 3a Mexamu AiNsHKW, KyAu pyxaeTbes
€NeKTPOIHCTPYMEHT Npu BiaAadi.

Binpaya cnpsiMoBye enekTpoiHCTPYMEHT B HanpsiMKy,
NPOTUMEXHOMY HaNPAMKY pyxy LUnichyBanbHOro Ancka B MicLi
6roKyBaHHs.

Oco6nmBo 06epexHO chnia npauBaTh Ha AiNsAHKax KyTiB,
rocTpMx KPOMOK Ta iH. 3anobiraiTte BiAckakyBaHHIO Bif
3aroTOBKM Ta 3aKNIMHIOBaAHHIO BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB.
BcTaBHWI IHCTPYMEHT, sIkuii 06epTaETbCs, MOXE 3aKNMHIBATUCS
Ha kyTax, rocTpux kpomkax abo npu sinckokax. Lle npussognts go
BTPaTV KOHTPOMIO Ta A0 Bigaavi.

He BukopucToByBaTH naHuorose abo 3y6uyate nunkose
NOMOTHO.

Taki BCTaBHi IHCTPYMEHTU 4acTo CPUYMHAIOTL Biaaady abo BTpaTty
KOHTPOO Hafj eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TexHiku G6e3nekn ans wnidyBaHHA Ta
BiapisHoro wnidyBaHHsA:

BukopucToByBaTM BUKNIOYHO WidyBanbHi Kpyru, gonyLeHi
NS BaWWOro eNeKTPOiHCTPYMEHTA, Ta 3aXMCHUMN KOXYX,
nepea6a4eHunit Ans Lux WwWinicyBanbHUX iHCTPYMEHTIB.

LnicpyBanbHi iHCTPYMEHTH, He nepeabayeHi Ans
€reKTPOIHCTPYMEHTA, HE MOXYTb BYTY B AOCTaTHIi Mipi 3aKpwTi;
BOHU Hebe3neyHi.

3aBXau BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHUIN KOXYX. 3aXUCHUI KOXYX
HeobXiAHO HaAiHO BCTaHOBUTM Ha eNeKTPOIHCTPYMEHT Ta
BiAgperynoBaT TakuM YMHOM, WG GyB AOCATHYTUI
HaBULWMIA piBeHb 6e3neku, To6To Wob MiHiManbHa YacTMHa
Bifpi3HOro Aucka 3anuwmnacs BiAKpUTOK ANsA onepartopa.
3axuUCHMIA KOXYX NOBUHEH 3axuLLaT onepaTopa Bia ynamkis
Ta Bifi BUNaAKOBOro KOHTaKTY 3 WwnicyBanbHUM
iHCTpYyMeHTOM.

LLinichyBanbHi iHCTPYMEHTU MOXHA BUKOPUCTOBYBATU TiNlbKu
ANa pekoMeHAoBaHUX po6iT. Hanpuknag: Hikonw He 3pjiicHioliTe
LunicpyBaHHs BOKOBOIO MOBEPXHEIO BiAPI3HOTO AncKa.

BippisHi aucku npusHadeHi Ans 3HATTA Matepiany KPOMKOK Aucka.
MpviknagaHHsa cunm 360Ky A0 LmX LWnichyBanbHUX IHCTPYMEHTIB
MOXe CMPUYMHUTY iXHIO MOMOMKY.

3aBXau BUKOPUCTOBYBATHU HEMOLLKOAXKEHI 3aTMCKHI donaHLi
HeobXigHoro po3mipy Ta dhopmmu Ans BuGpaHoro
wnicyBanbHOro AUCKY.

BianosigHi donaHLi cTBOpIOIOTE ONOpY ANS WiNidyBanbHOrO Ancka
Ta 3HWXYIOTb Hebeaneky nonomku LwnidysanbHoro ancka. GnaHui
NS BiAPI3HNX AUCKIB MOXYTb BIAPIHATACA Bif (hNaHLiB AN iHLLKX
LwnidyBanbHUX ANCKIB.

He BukopucTOBYBaTH 3HOLEHI WNidyBanbHi AUCKK Big
6inbLlUOro enekTPoiHCTPYMeHTa.
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LLnicbyBanbHi AUCKM ANS BENVKNX €NEKTPOIHCTPYMEHTIB He
po3paxoBaHi Ha BENUKY KirnbkiCTb 06epTiB MEHLLINX
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB; BOHW MOXYTb 3MamaTucs.

Mopganblui oco6nuBi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3neku gnsa
BiApi3Horo wnidyBaHHsA:

YHuKaTh GnokyBaHHS Biapi3Horo Avcka abo 3aHaaTo
CUNbHOTO NPUTMCKaHHA. He BUKOHYBaTH 3aHaATO rMMGOKi
po3pi3n. [NepeBaHTaxeHHs BiAPI3HOTO AUcKa NiABULLYE PU3NK
YTBOPEHHS! BHYTPILLHLOMO HaMpYXeHHs Ta CXMIbHOCTI A0 Nepekocy
abo 6rokyBaHHs, ki B CBOIO Yepry Npu3BoAsTh A0 Bigaadi abo
NOMOMKM LWNipyBaNbHOMO IHCTPYMEHTY.

YHuKaTH pinsiHoK nepep Ta no3agy BiApi3HOro Aucka, AKUi
obepraeTbes.

FAKLo BW NepecyBaeTe BiApi3HUIA AWCK B 3aroToBLi Bia cebe, y
BWNaAKy Biggayi enekTPoiHCTPYMEHT 3 AUCKOM, sk 06epTaeTbes,
Moxe ByTu BiLUTOBXHYTUM NpSIMO Ha Bac.

SAKwo BiApi3HUN AUCK 3aKNMHIOETLCA abo BU NepepuBacTe
pPOGOTY, BAMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ta TpUMaTe ioro
CMOKiltHO, JOKM AUCK He 3ynMHUTLCA. Hikonn He HamarainTecs
BUTSITHYTY BIZPI3HWIA ANCK 3 pO3pi3y, AOKM BiH 06epTaETbCs, iHaKLE
MOXe CTaTucs Biggava.

BusHauntvt Ta YCYHYTU NPUYUHY 3aKNUHIOBAHHA.

He BMMKaTh NOBTOPHO €NEKTPOIHCTPYMEHT, AOKU BiH
3HaxoAWUTbCA B 3aroToBui. BiapisHuii auck mae cnoyatky
AOCAITU NOBHOI KiNbKOCTi 06epTiB, NepLu Hix o6epexHo
NPoAOBXKYBAaTH Pi3aHHA. |HaKLLe ANCK MOXe 3aCTPArHYTH, BUATU
3 3aroToBKW abo CNpUYMHUTY Bigaauvy.

Mip nnuTH abo Benuki 3arotoBKM HEOGXiAHO CTaBUTYM onopw,
o6 3MEHWMTN PU3KK BiaAadi Yepes 3aKNMHIOBaHHSA
BiApi3HOro Ancka. Benviki 3aroToBky MOXyTb NPOrMHATUCA Nif
BMacHO0 Baroto. 3aroToBka NoBMHHA MaTh onopy 3 060x Bokis,
nobnu3y poapisy Ta Ha Kkpato.

ByabTe 0co6nuBo oGepexHi Npu BUKOHAHHI ,,KMLIEHb B
3MOHTOBaHMX CTiHax abo Ha iHWKX AiNAHKax 3 MoraHum
ornsAoM. 3aHypioBasnbHui BiPI3HUA AUCK MOXE CIPUYMHUTY
BiAAaJy npu pisanHi ra3oBux Ta BoARHUX TpyGonposoAis abo
€NEeKTPUYHINX MiHIA YK iHLWINX 06'eTiB.

OcobnuBi Bka3iBkM 3 TexHiku 6e3neku ans wnicyBaHHA 3
HaX4a4YHUM nanepom:

He BukopucToByBaTH LWNicyBanbHi AUCKU 3aHAATO BENIUKUX
po3mipiB, BAKOHYBaTU BKa3iBKM BUPOOHMKA LLOAO PO3Mipy
wnicpyBanbHUX AUCKIB.

LWnidhyBanbHi aycky, Wo BUCTYNatoTh 3a Kpai LwnidyBansHOro
Tapin4acToro AMCKY, MOXYTb CIPUYMHUTY TPABMM, @ TaKOX
npveoauTK Ao 6riokyBaHHs, po3puBy Aucky abo Ao Bigaaui.
Oco6nuBi BKa3iBkuM 3 TexHikn 6e3nekn ansa poGiT 3 APOTAHUMU
WiTKaMu:

3BepHIThb yBary, o APOoTsHa LWiTka BTpayae YacTUHU APOTiB
HaBiTb B HOpManbHOMY pexumi ekcnnyarauii. He
nepeBaHTaXyWTe APOTH, He MPUTUCKAWTE LWiTKY 3aHaaTo
CUNbHO.

YacTuHu ApoTiB, WO BiANITaOTb, MOXYTb NIErKO NPOXOAUTYU Yepes
NErkuin Yn TOHKUIA oasr Ta/abo Lukipy.

SIK1Lo peKkoMeHA0BaHO BUKOPUCTOBYBATH 3aXUCHMUIA KOXYX,
3anobiraiTe 3iTKHEHHIO 3aXMCHOTO KOXYXa Ta APOTAHOI LWiTKHU.

TapinyacrTi Ta YaLlKoBi LWiTkn MOXyTb 36inbLuyBaTy AiaMeTp nia
BMIMBOM NPUTUCKAHHS! Ta BifLEHTPOBUX CUI.

|HLWi BKa3iBKM 3 TEXHiKM Geaneku:

Mpw wnicbyBaHHi MeTany BUHUKaE iCKpiHHSA. 3BepTaTu yBary Ha Te,
o6 He cTBOptoBaTU Hebesneky ANns iHWWX Mogei. AKLWo €
Hebe3aneka 3aropsiHHs, Ha insHLi iCKPiHHSA He MOBUHHi
3HaxXoANTUCS roprodi MaTepiani. He BkopucToByBaTM 3acobu Ans
BiICMOKTYBaHHS nuny.

YHUKaTU NOTpannsHHA ickop Ta nuny Bif WNidhyBaHHS Ha Tino.
YacTuHu Tina He NOBMHHI NOTpannsATH B HebeaneyHy obnactb
MaLUVHW, KON BOHA MpaLoe.

HeraiiHo BUMKHYTV Npunag, SKLWO BUHMKAE NOMITHa Bibpauis abo
iHWi HebaxaHi sBuLa. MepesipTe MaLLMHy, Wo6 BCTaHOBUTH
MPUYNHY.

IMpu ekCTpeManbHUX yMOBaxX BUKOPUCTaHHS (Hanpuknag, npu
YUCTOBOMY LUNicPyBaHHi MeTanis ONOpPHUMM Tapinkamu Ta
LwnidyBanbHUMM Auckamu 3 ByrkaHi3oBaHoto ¢ibpoto) BcepeauHi
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KYTOBOI LUNichyBanbHO| MaLLMHW MOXe YTBOPUTUCS CUNbHE
3abpyaHeHHs. 3a Taknx yMOB BUKOPUCTaHHS 3 MipKyBaHb Geanekm
HEOBXIiHO MPOBECTU PeTENbHE YNLLEHHST BHYTPILLHBOI YaCTUHM Bif
meTareBux BifknagaeHb Ta 060B'A3KOBO NepeaBKIIoHUTY
3anobikHWIA BUMUKaY, LLO [ie NPy NOSIBI CTPYMY BUTOKY
(Fl-Bumukau). Micns cnpaupboByBaHHs Fl-BUMMkaya MaLLnHy
HeobXigHO BiAAaTV B PEMOHT.

He MoxHa BuaansTi cTpyxky abo ynamku, Konu MatlmHa npavoe.

MIAKMIOYEHHA 10 MEPEXI

MigkntoyaT nuwe [0 0[HOMA3HOrO 3MIHHOTO CTPYMY i Hanpyru
Mepexi, ki BkasaHi Ha hipmMoBill Tabnuyli 3 nacnopTHUMK
nfaHumn. Moxnvee niaknioYeHHs Takox A0 LUTeNCeNbHUX PO3eTok
6e3 3aXMCHOrO KOHTaKTY, afKe KOHCTPYKList Mae knac 3axucry |l.

LLiTencenbHi po3eTku 3a MeXamu NPUMILLEHb Ta Ha BOMNOTX
[insiHKax NoBUHHI ByTU OCHaLLEeHi aBTOMaTUYHUM 3anobihKHUM
BUMWKa4eM, sIkUiA cnpaLboBye Npu nosisi ctpymy Butoky (FI, RCD,
PRCD). [ins uboro HeobXiaHi MOHTaxHi IHCTPYKLUIi Ans BaLwoi
enekTpuyHoi cuctemn. MariTe Le Ha yBasi Npu KOPUCTYBaHHI
HaLMM NpUnagoM.

Min‘egHaTv MaLwMHy 4O WTencenbHOI PO3ETKM TiNbki B
BUMKHEHOMY CTaHi.

B 3B'si3ky 3 He6€3NEKOI0 KOPOTKOrO 3aMUKaHHS B BEHTUNALIHI
OTBOPM He MOBMHHI NOTPaNNAT MeTanesi npeameTy.

lMpouecy yBIMKHEHHS NPU3BOASATL 10 KOPOTKOHACHOTO 3HIKEHHS!
Hanpyru. Mpu HeCNpUATINBIMX YMOBaX B Mepexi Lie Moxe
HEeraTMBHO BNAMBATK Ha iHLWi npunaau. MNpy noBHOMY onopi B
mepexi Himkye 0,2 OM NopyLUeHHS (hyHKLIOHYBaHHS He
OYiKyI0TbCS.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

KyToBa LwnichyBanbHa MalumHa npusHayeHa ans wnicysaHHs Ta
BiAPI3HOrO LUNihyBaHHS MeTaneBmx, kam'sHUX Ta KepamiqHnX
Martepianis, a TakoX Ans LWnicyBaHHS 3 HAXAAYHUM Nanepom Ta
pOGIT 3 APOTAHUMMU LLLiTKAMM.

Mip yac poBiT 3 pisaHHs BUKOPUCTOBYBATW 3aKPUTUI 3aXMUCHWUIA
KOXYX i3 porpamu KOMMAEKTYounX.

[loTpumyiiTech BKasiBOk BUPOOHMKA KOMMIEKTYIOUMX.

EneKTpoiHCTPYMEHT Npu3HaYeHuii nuLe Ans cyxoi 06pobku.

BKA3IBKM LLIOJ10 EKCIYATALLi

[Mpu BUKOPUCTaHHI LWNiPYBANbHUX IHCTPYMEHTIB 3 HAapi3HO
BCTaBKOIO NepeKoHaiTecs B TOMY, Lo pi3bba AoCTaTHLO AOBra Ans
LOBXUHW LUNUHAENS.

3aBxau BUKOPUCTOBYBAaTM Ta 30epiraTu BifpiaHi Ta wnidyBansHi
[UCKV BiANOBIAHO O BKA3iBOK BUPOGHMKA.

Mpv 06aMpaHHi Ta pisaHHi 3aBxay NpaLBaTi 3 3aXUCHUM
KOXYXOM.

[ins pizaHHs kKameHo 060B‘A3KOBUMY € HANPSIMHI MOMO3kK 3
nporpamn KOMMMEKTYIOUNX.

BurnyTi wnicdpysarnbHi Avcky MOHTYBaTU Tak, Wob wnidysansHa
NOBEPXHSI 3aKiHUyBanacsi He MEHLL HixX Ha 2 MM Mg, piBHEM Kpato
3aXVCHOTO KOXyXa.

dnaHueBa raiika Mae 6yTu 3aTsrHeHa nepen BBeAEHHsIM npunagy
B Aito.

3aBxan KOpUCTYNTECS JOAATKOBOK PYKOATKOIO.

O6pobntoBaHy 3aroToBKy HeOBXiAHO MILHO 3aKpINWUTH, SIKLLO BOHa
He TPUMAETLCS 3aBAAKM BNAcHil Basi. Hikonu He BeCTU 3aroToBky
PYKOI0 10 AnCKa.

3AXUCT BIf MOBTOPHOIO 3AMYCKY

ABTOMaTUYHWIA BUMMKAY NMPKW 3HKEHHI Hanpyri 3anobirae
NOBTOPHOMY 3anycky MaLUnHK nicns 360t0 enekTpoX1BneHHs. Mpu
BiJHOBINEHHI POBOTU BUMKHYTM Ta 3HOB YBIMKHYTW MaLLVHY.

OBMEXEHHSA MYCKOBOIO CTPYMY + MIIABHWUM NYCK

MyckoBuMiA CTPyM MaLLMHK B Kinbka pasiB nepeBuLLye HOMIHANbHUIA
cTpyM. Yepes o6MeXeHHs! MyCKOBOro CTPYMY MYCKOBUIA CTPYM
3MEHLLYETbCS HACTIMbKY, WO 3anobixHuK (16 A iHepuiiHni) He
crpaLboBye.

EnekTpoHHMIn nnaBHWiA nyck Ans GesneyHoi pobotu 3anobirae npm
YBIMKHEHHI pi3KOMY PO3rOHY MaLLUHW.

EJIEKTPOHIKA

EnekTpoHika nigTpuMye NOCTilHY KinbkicTb 06epTiB npn
NiABULLEHHI HaBaHTaxeHHs. [punaz ocHaLLeHNi (yHKLUiED
3aXUCTY NpY NepeBaHTaXeHHI Ta yHKLiE NpoTy Bigaadi npu
BiMOBIAHOMY HaAMIPHOMY HaBaHTaXeHHi. BUMKHYTW i 3HOBY
YBIMKHYTW MaLLnHY

[Mpwn TpMBaNomy nepeBaHTaXeHHi enekTpoHika Nnepemmkae ABUryH
Ha 3HVKeHy KinbkicTb 06epTiB. MalumHa noBinbHoO Npautoe aani
[NSt OXONOMKEeHHs 0OMOTKM ABUryHa. Micns BUMKHEHHS Ta
MOBTOPHOIO YBIMKHEHHS! MOXHA NPOAOBXYBaTU POOOTY 3 MaLLMHO0
B HOMIHaNbHOMY [liana3oHi HaBaHTaXeHHS.

OBCNYFOBYBAHHA
3aBxay NigTPUMyBaTU YUCTOTY BEHTUNALIAHUX OTBOPIB.

FAKLLO NiHIS 3'€AHAHHS eNEeKTPOIHCTPYMEHTY 3 )Kepenom
JKUBIEHHS NOLLKOMKeHa, Tl HeobXiAHO 3aMiHUTY cnelianbHUM
NPOBOAOM XMBIEHHS!, SKWUI MOXHA OTPUMATK Yepe3 opraHiaaLiiio
CepBiCHOro 06CIyroByBaHHS.

BukopwcToByBaTy Tinbki komnnekTytodi Ta 3anyactuim Milwaukee.
[letani, 3amiHa SikMX He ONUCYETLCS, 3amiHIOBaTK Tinbku B BigAini
obcnyroyBaHHs knieHTiB Milwaukee (3BepHiTb yBary Ha GpoLuypy
LrapaHTist / appecu cepBiCHUX LieHTpIB").

Y pa3i HeOBXIAHOCTI MOXHa 3anPOCUTI KPECTIEHHS! 3 300paXeHHAM
BY3iB MaLUMHY B NEPCTIEKTUBHOMY BUIMSAI, ANs LbOTO NOTPiGHO
3BEpHyTUCS B Ball BiaAin 06cnyroByBaHHs KnieHTiB abo
6e3nocepenHbo B Techtronic Industries GmbH,

Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, HimequHa, Ta BKasaTtn
TMMN MaLLMHA Ta LWEeCTU3HAYHNA HOMep Ha ipMOBil Tabnuui 3
ZaHUMN MaLLUHW.

CEPTU®IKAT BIANOBIAHOCTI BAMOIAM €C

Mwu 3as1Bnsiemo Ha BriacHy BianoBiganbHicTb, WO BUPI6, onucanuii
B, TEXHIYHMX AaHuX", BiANOBIAAE BCIM 3aCTOCOBHUM MOJNOXEHHSAM
ounpektueu 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG, Ta
HaCTYMHUM rapMOHi30BaH1M HOPMaTUBHUM JOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2018-01-05

zﬂ . ‘{ !/;‘/T B

Alexander Krug

Managing Director c €

YNOBHOBaXEHUI i3 CkNafaHHs TeXHIYHOT JOKyMeHTaLlii.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany
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YBATA! MOMNEPEMXEHHA! HEBE3MEYHO!

Mepen Byab-AkMmMu poboTamm Ha MaLLVHI
BUTSITHYTY LUTEKEP i3 LUTENCENbHOI PO3ETKU.

YBaXHO NpouMTanTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyarauii
nepea BBEAEHHAM Npunagy B Aito.

D O/at[>

Nia Yac po6oTK 3 MaLMHOK 3aBXAW HOCUTH
3aXMCHi OKYNsipU.

Hocutun 3axucHi pykasuui!

He 3actocoByBaTtu cuny.

Tinbkv ans pobiT 3i WnicyBaHHS.

)
o
Ei

Tinbkn ansa po6it 3 BigpisaHHs.

KomnnekTytodi - He BXoasiThb B obcsir
nocTavyaHHs, PEKOMEHA0BaHI JONOBHEHHS 3
nporpamm KOMMIEKTYHUKX.

EnekTpuyHi npunaamn He MoXHa yTunisyeatu 3
nobyToBMMM BigxoAaMM.

EnekTpuyHi Ta enekTpoHHi npunaau HeobxigHo
3bupaty oKkpemo Ta 3aaBati B CreuianizosaHi
nianpueMcTBa ANs yTunisauii, Lo He LWKOANTb
HaBKOMWLLHLOMY CepeOBULLY.

3BepHiTbCS A0 MicLeByX opraHiB abo fo BaLLoro
aunepa, Wob oTpumaTn agpecu nyHKTIB
BTOPUHHOI Nepepobku Ta NyHKTIB NpUnomy.

?ﬁ?f@

EnekTpoiHCTpymeHT knacy 3axwucTy Il
EneKkTpoiHCTPYMEHT, B AKOMY 3aXUCT Bif,
BP&XEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM 3aNexnTb He
nuwe Bin 6a30Boi izonsuii, ane i Big
BMKOPWCTOBYBaHUX AOAATKOBUX 3acobiB
3axXUCTY, TakUX siK noagiviHa i3onsuis abo
nocuneHa isonsuis.

Hemae npucTpoiB Ans NigknioHeHHs 3aXMCHOMo
3'edHaHHSA.

3Hak CE

[

3Hak BiAnoBiAHOCTi BCTAHOBMNEHUM HOPMaM
(RCM). MpopyKT BigNoBigae Aito4um HopMam.

HauioHanbHwii 3Hak BignosigHoCTi Ans YkpaiHu

@[@n
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3Hak BianoBigHocTi Ans €sponu Ta Asii
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