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Il est indispensable que vous lisiez les instructions contenues dans ce manuel avant la mise en service
de I'appareil.

It is essential that you read the instructions in this manual before operating this machine.

Bitte lesen Sie unbedingt vor Inbetriebnahme die Hinweise dieser Bedienungsanleitung.
Es imprescindible que lea las instrucciones de este manual antes de la puesta en servicio.

Prima di procedere alla messa in funzione, & indispensabile leggere attentamente le istruzioni contenute
nel manuale.

Het is van essentieel belang dat u de instructies in deze gebruiksaanwijzing leest vooraleer u dit toestel
in gebruik neemt.

E indispensavel que leia as instrugdes deste manual antes de utilizar a maquina.

Denne brugervejledning skal gennemlaeses inden maskinen tage i brug.

Det ar nédvandigt att Iasa instruktionerna i denna bruksanvisning innan anvandning.

On ehdottoman vaélttaméatonta lukea tassa kayttdohjeessa annetut ohjeet ennen kéayttéonottoa.

Det er meget viktig at du leser denne brukerveiledningen fgr du tar maskinen i bruk.

Mepen cGopkoii U 3amyckom UHCTPyMeHTa HEOGXOANMO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMEl Mo SKcrnyaTauum.

Przed przystapieniem do uzytkowania tego urzadzenia, nalezy koniecznie zapoznac sie z zaleceniami
zawartymi w niniejszym podregczniku.

NepouZivejte tento pfistroj dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto navodu.

Feltétlentl fontos, hogy a jelen hasznalati utmutatéban foglalt el6irdasokat az tizembe helyezés el6tt
elolvassal

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de operarea acestui aparat.
Svarigi, lai jus pirms masinas darbinasanas izlasitu instrukcijas $aja rokasgramata.

Prie§ pradédami eksploatuoti $j prietaisg, svarbu, kad perskaitytuméte Siose instrukcijose pateiktus
nurodymus.

Enne trelli kasutama hakkamist tuleb kaesolevas juhendis esitatud juhised kindlasti labi lugeda.
Neophodno je da procitate ove upute prije uporabe ovog uredaja.

Pred uporabo tega stroja, obvezno preberite navodila iz tega prirocnika.

Pre pracou s tymto zariadenim je dolezité, by ste si precitali pokyny v tomto navode.

Eival amrapaitnto va SiaBAoeTe TIG CUCTATEIG TWV 08NYIWV QUTWV TTPIV Kal Tn B€an o€ Asimoupyia.

Cihazin galistinimasindan 6énce bu kilavuzda bulunan talimatlari okumaniz zorunludur.

Subject to technical modifications / Sous réserve de modifications techniques /Technische Anderungen vorbehalten /

Sujeto a modificaciones técnicas / Con riserva di eventuali modifiche tecniche /Technische wijzigingen voorbehouden /

Com reserva de modificagdes técnicas / Med forbehold for tekniske zendringer / Med forbehall for tekniska andringar /

Tekniset muutokset varataan / Med forbehold om tekniske endringer / MoryT 6bITb BHECEHBI TEXHUYECKUE U3MEHEHUS /

Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych / Zmény technickych Udaju vyhrazeny / A miszaki médositas jogat fenntartjuk /

Sub rezerva modificatiilor tehnice / Paturam tiesibas mainit tehniskos raksturlielumus / Pasiliekant teisg daryti techninius pakeitimus /

Tehnilised muudatused véimalikud /Podlozno tehni¢kim promjenama /Tehni¢ne spremembe dopuséene/

Technické zmeny vyhradené / YTT6 Tnv em@uUAagn Texvikwv Tpotrotroioswy / Teknik degisiklik hakki saklidir
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DESCRIPTION
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34.

. Speed selection sight window
Variable speed control selector
Handle

Lock-off button

Spindle lock button

Parallel guide lock knob

Chip shield

Depth stop

Stop bar

Stop bar lock knob

Zero reset indicator

Scale

Power cord

Plunge lock lever quick release button
Switch

Router base

Sub-base

Spanner

Parallel guide

Collet nut

Threaded post

Collet

Workpiece

Dust port

Depth of cut

Width of cut

First pass

Second pass

Fine height adjuster knob
Fine height adjuster quick release button
Live tool indicator

Template guide

Screw

Nut

SPECIAL SAFETY RULES

Hold tool by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring or its cord. Contact with
a “live” wire will make exposed metal parts of the tool
“live” and shock the operator.

Know your power tool. Read the operator's manual
carefully. Learn its applications and limitations, as well
as the specific potential hazards related to this tool.
Following this rule will reduce the risk of electric shock,
fire, or serious injury.

Always wear safety glasses. Everyday eyeglasses
have only impact-resistant lenses; they are NOT
safety glasses. Following this rule will reduce the risk
of serious personal injury.

Protect your lungs. Wear a face or dust mask if the
operation is dusty. Following this rule will reduce the
risk of serious personal injury.

Protect your hearing. Wear hearing protection during
extended periods of operation. Following this rule will
reduce the risk of serious personal injury.

Inspect tool cords periodically and, if damaged,
have repaired at your nearest Factory Service
Center or other Authorized Service Organization.

Constantly stay aware of cord location. Following
this rule will reduce the risk of electric shock or fire.

Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will operate
properly and perform its intended function. Check for
alignment of moving parts, binding of moving parts,
breakage of parts, mounting, and any other conditions
that may affect its operation. A guard or other part that is
damaged should be properly repaired or replaced by an
authorized service center. Following this rule will reduce
the risk of shock, fire, or serious injury.

Do not abuse cord. Never carry the tool by the cord or
yank it to disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, and sharp edges. Following this
rule will reduce the risk of electric shock or fire.

Inspect for and remove all nails from lumber
before routing. Following this rule will reduce the risk
of serious personal injury.

Do not operate tool while under the influence
of drugs, alcohol, or any medication. Following
this rule will reduce the risk of electric shock, fire, or
serious personal injury.

Save these instructions. Refer to them frequently and
use them to instruct others who may use this tool. If you
loan someone this tool, loan them these instructions
also.

A WARNING

Some dust created by power sanding, sawing, grinding,
drilling, and other construction activities contains
chemicals known to cause cancer, birth defects or other
reproductive harm.
Some examples of these chemicals are:
e lead from lead-based paints
e crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products
e arsenic and chromium from chemically-treated
lumber
Your risk from these exposures varies, depending on
how often you do this type of work. To reduce your
exposure to these chemicals, work in a well ventilated
area, and work with approved safety equipment, such
as those dust masks that are specially designed to filter
out microscopic particles.
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SPECIFICATIONS

Voltage 230V -240V " 50 Hz
No-load speed 14000-31500 min-1
Input power 1400 W

Plunge depth 55 mm

Collet size 1/4 in or 6 mm or 8 mm
Net weight 4.3 kg

APPLICATIONS

Use your router only for the purposes listed below:
e routing grooves, shaping edges, freehand designs,
etc., in wood
e chamfering, rabbeting, dadoing, and dovetailing in
wood
e routing edges on laminates

FEATURES

Your plunge router is a versatile woodworking tool that will
give you years of trouble-free performance. It is engineered
with the professional in mind, but its ease of operation allows
the amateur to produce work that is beautiful and precise. As
the name implies, your plunge router can be used for making
plunge cuts in workpieces, routing grooves, edge routing,
routing circles, and freehand routing.

When used with recommended accessories, such as a
router table, depth adjustment knob, and straight guide,
it becomes even more versatile. Various types of cutters,
both with and without roller bearings as guides, also add
to the versatility of this tool.

CHIP SHIELD

A plastic chip shield has been provided on the base of
your router for protection against flying dust and chips.
It is designed to fit the front opening of the router base.

SPINDLE LOCK

The spindle lock secures the spindle so that only one
wrench is needed to loosen collet nut and change cutters.
To operate push the button whilst loosening the collet.
NOTE: Do not run router with spindle lock engaged or use
as a brake to stop the router.

VARIABLE SPEED

Your router has advanced electronic features, designed to
assist you in getting the maximum use from your router. By
making proper speed selections, your tool can be adjusted
to specific routing needs.

The electronic feature of your tool introduces the flexibility
of adjusting the motor speed to required job conditions. An

electronic speed control module senses the load applied
to the motor and increases or decreases motor voltage to
compensate for and maintain desired RPM. Speed can be
set according to the approximate cutter diameter you will
be using and to the hardness of the material being cut.
The best cuts are made when the cutter is fed through
material at the proper rate of feed.

Plunge lock lever shown after extended wear
See Figure 15.

Plunge lock lever shown in original locked position
See Figure 16.

TEMPLATE GUIDE
See Figure 17.

The template guide can be fitted to the base of the router
to accurately duplicate curves and other complex shapes.
These shapes can be easily made by using a jigsaw to cut
out a template. Fix the guide to the base of the router by
removing the two screws retaining the dust extraction port,
placing the guide in the recess provided in the base and
replacing the screws. The dust extraction port must be in
place when fitting the guide to hold the screws.

The guide protrudes below the bottom of the base allowing
the router to follow the template, which must be securely
fixed to the workpiece and a firm pressure applied to the
router at all times to ensure that the edge of the guide
accurately follows the template.

The template must be at least 5 mm thick to allow for the
protrusion of the guide. Allowance must also be made in
the template for the distance between the cutting edge of
the bit and the outside edge of the template guide.

ERGONOMIC DESIGN

The design of this tool provides for easy handling; it is
designed for comfort and ease of grasp when operating in
different positions and at different angles.

ELECTRICAL CONNECTION

Your router has a precision built electric motor. It should
only be connected to a power supply of the type specified
on the rating plate of the machine, AC only. Do not operate
this tool on direct current (DC). A voltage drop of more than
10 percent will cause a loss of power and overheating.

If your tool does not operate when plugged into an outlet,
double-check the power supply.

DOUBLE INSULATION

Double insulation is a concept in safety in electric power
tools, which eliminates the need for the usual three-wire
grounded power cord. All exposed metal parts are isolated
from the internal metal motor components with protecting
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insulation. Double insulated tools do not need to be
grounded.

A WARNING

The double insulated system is intended to protect
the user from shock resulting from a break in the tools
internal wiring. Observe all normal safety precautions to
avoid electrical shock.

A IMPORTANT

Servicing of a tool with double insulation requires
extreme care and knowledge of the system and should
be performed only by a qualified service technician. For
service, we suggest you return the tool to your nearest
authorized service center for repair.

A WARNING

Do not attempt to modify this tool or create accessories
not recommended for use with this tool. Any such
alteration or modification is misuse and could result
in a hazardous condition leading to possible serious
personal injury.

ADJUSTMENTS

A WARNING

Your router should never be connected to power supply
when you are assembling parts, making adjustments,
installing or removing cutters, or when not in use.
Disconnecting the tool will prevent accidental starting
that could cause serious injury.

CUTTER INSTALLATION
See Figure 3 - 4.
1. Unplug the tool.

A WARNING

Failure to unplug the tool could result in accidental
starting causing possible serious injury.

A CAUTION

To prevent damage to the spindle or spindle lock,
always allow motor to come to a complete stop before
engaging the spindle lock.

2. Remove chip shield from router base.

Depress spindle lock.

Lay router down on workbench in order to gain easy
access to collet nut.

5. Place the spanner provided through front of router
base onto collet nut and turn counterclockwise to
loosen.

o

A WARNING

If you are changing a cutter immediately after use, be
careful not to touch the cutter or collet with your hands
or fingers. They will get burned because of the heat
buildup from cutting. Always use the wrench provided.

S

Install cutter once collet nut is loose. If changing
cutters, cutter will easily slip from collet after loosening
collet nut.

Insert shank of cutter until shank bottoms out, then pull
it out 1/16 in (1.6 mm) to allow for expansion when the
bit gets hot.

8. Tighten the collet nut.

9. Release spindle lock.

10. Replace chip shield.

A WARNING

If the collet nut is not securely tightened, the cutter may
detach during use causing serious personal injury.

A WARNING

Do not use cutters with undersized shanks. Undersized
shanks will not tighten properly and could be thrown
from the tool causing injury.

A WARNING

Do not use cutters that are larger in diameter than the
opening in router base. Use of such cutters will come
in contact with the router base and damage both the
cutter and router base. This situation could also cause
possible loss of control or create other hazardous
conditions that could cause possible serious personal
injury.

N

DEPTH OF CUT

When routing a groove that is too deep to safely cut in one
pass, it is best to make the cut in several passes.

Proper depth of cut depends on several factors such as
horsepower of the router motor, type of cutter being used
and the type of wood being routed. A lightweight, low
horsepower router is designed for making shallow cuts.
Arouter with high horsepower rating can safely cut deeper.
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Cuts can be made deeper in soft woods, such as white
pine, than in tough hardwoods, like oak or maple. Based
upon these considerations, choose a depth of cut that will
not place excessive strain on router motor. If you find that
extra force is needed or that the motor speed slows down
considerably, turn off router and reduce the depth of cut.

Then, make the cut in two or more passes.

TO ADJUST DEPTH OF CUT

See Figure 5 - 7.

1. Loosen the stop bar.

2. Unlock the plunge lock lever by turning it counter
clockwise.

3. Lower the router body until the cutter is in contact with
the workpiece.

4. Lock the depth stop at the right height.

5. Set the exact depth of cut using the graduation.
The distance between the stop bar and screw of the
depth stop is setting plunge depth.

6. Tighten the stop bar lock knob to set depth of plunge.

DEPTH STOP
See Figure 8 - 9.

m  The depth stop can be used to set three different
depths; this is particularly useful for deep cut,
performed in steps.

m If required, set all three screws.

VARIABLE SPEED CONTROL SELECTOR

See Figure 10.

Your router has a variable speed control selector designed
to allow operator control of speed and torque limits. You can
make speed selections best suited to the type of cut, the
material being cut, and the size of bit being used.

The variable speed control selector allows you to adjust
router speed from 14,000 to 31,500 min-'. To increase the
speed and torque of your router, turn the variable speed
control selector to a higher setting. Turn to a lower setting to
decrease speed and torque.

NOTE: If you do not want to use the variable speed control
selector, turn it to the highest possible setting, and the
feature will not be active.

We suggest that you practice with the variable speed
feature of your router before installing a cutter and making
cuts in wood.

ZERO RESET INDICATOR

The zero reset indicator allows you to use the scale
provided on the housing to make quick depth of cut
changes to existing depth of cut settings. Choose a
reference point on the scale and slide the zero reset
indicator up or down the scale the distance required

for new depth of cut. Then change stop bar position by
loosening lock knob and adjusting stop bar until red line
on zero reset indicator moves back to reference point.
Tighten the lock knob securely to lock stop bar in new
position. The cutter position will now increase or decrease
the exact distance the stop bar was adjusted.

OPERATION

SWITCH
See Figure 11.

To turn the router on, press the lock-off button and
squeeze the switch. To turn the router off, release both the
switch and lock-off button.

A CAUTION

We suggest that you practice with your router before
installing a cutter and making cuts in wood.

ROUTING

For ease of operation and maintaining proper control, your
router has two handles, one on each side of the router
base. When using your router hold it firmly with both
hands.

Before starting the router, unplug it and make sure the
cutter is securely tightened in collet nut and that depth of
cut is properly set.

Plug router into power supply, turn it on, and let motor build
to its full speed, then gradually plunge or feed cutter into
workpiece. Do not let the cutter contact workpiece before
turning on router and allowing it to develop full speed.

ROUTING GROOVES

When routing across the face of boards, set router at
desired depth of cut, place the edge of router base against
workpiece, and turn on the router. Slowly feed the cutter
into the workpiece along desired line of cut.

A WARNING

If desired depth of cut is greater than can be safely cut in
one pass, make cuts in two or more passes.

When routing straight cuts across stock, clamp a straight-
edge to the workpiece to use as a guide. Position the
straight-edge parallel to the line of cut and offset the
distance between the cutting edge of the cutter and the
edge of the router base. Hold the router base against the
straight-edge and rout the groove.

When routing a groove wider than the diameter of the
cutter, clamp a straightedge on both sides of the cutlines.



@@@@@@@@@@@@

Position both guides parallel to the desired line of cut and
spaced equal distances from the desired edges of the
groove. Rout along one guide, then reverse direction and
rout along the other guide. Clean out any remaining waste
in the center of the groove freehand.

FITTING AND ADJUSTING THE PARALLEL GUIDE

See Figure 12.

1. Insert the parallel guide into the hole of the router
base.

2. Draw a cutting line on the workpiece.

3. Lower the router body until the cutter is in contact with
the workpiece.

4. Position the router on the cutting line. The outer cutting
edge of the cutter must coincide with the cutting line.

5. Without moving the router, push the guide to the edge
of the workpiece before tightening the lock knob.

ROUTING BY FREEHAND
When used freehand, your plunge router becomes a
flexible and versatile tool. This flexibility makes it possible
to easily rout signs, relief sculptures, etc.. There are two
basic techniques for freehand routing:
e Routing letters, grooves, and patterns into wood.
e Routing out the background, leaving the letters or
pattern raised above the surface.

When freehand routing, we suggest the following:

1. Draw or layout the pattern on workpiece.

2. Choose the appropriate cutter.

NOTE: A core box or V-groove bit is often used for routing

letters and engraving objects. Straight bits and ball mills

are often used to make relief carvings. Veining bits are
used to carve small, intricate details.

3. Rout the pattern in two or more passes. Make the first
pass at 25% of the desired depth of cut. This process
will provide better control as well as being a guide for
the next pass.

4. Do not rout deeper than 1/8 in (3.2 mm) per pass or cut.

Follow these directions when routing by freehand:

1. Choose the appropriate cutter, set desired depth of
cut, carefully check set-up, and secure workpiece.

2. Make a test cut in a scrap piece of wood from the
same workpiece if possible.

3. Unlock plunge lock lever to raise cutter from any
preset depth of cut. This also permits raising cutter
inside router base.

4. Place router on workpiece inside pattern to be routed.

5. Grasp handles securely and press the switch to start
your router.

6. Let motor build to full speed, then gradually plunge

cutter into workpiece until stop bar comes into contact

with depth stop.

Lock plunge lock lever to secure depth of cut setting.

8. Begin routing out the pattern, continuing until a
complete pass at this depth of cut has been made.

N

A WARNING

Do not use large router bits for freehand routing. Use
of large router bits when freehand routing could cause
loss of control or create other hazardous conditions that
could cause possible serious personal injury.

9. Several cuts that require repositioning of router may
be needed for a particular job. If this situation exists,
unlock plunge lock lever to raise cutter inside router
base after each cut, reposition router for next cut,
gradually plunge cutter into workpiece until stop
bar contacts depth stop, lock plunge lock lever and
continue routing.

10. After all cuts have been made, unlock plunge lock
lever, raise cutter inside router base, remove router
from workpiece, turn off the router, and allow cutter to
come to a complete stop.

ROUTING EDGES

Place router on workpiece, making sure the router bit does
not contact workpiece. Turn router on and let the motor
build to its full speed. Begin your cut, gradually feeding
cutter into workpiece.

A WARNING

Keep a firm grip on router with both hands at all times.
Failure to do so could result in loss of control leading to
possible serious injury.

Upon completion of cut, turn motor off and let it come to a
complete stop before removing router from work surface.

A WARNING

Never pull router out of work and place upside down on
work surface before the cutter stops.

CONNECTING A DUST EXTRACTOR
See Figure 13.

The dust extractor hose can be connected to the dust
extraction channel.
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MAINTENANCE

FINE HEIGHT ADJUSTER

It is used to precisely control the depth of the cutter.

1. To use the fine height adjuster, ensure that the plunge
lock is released.

2. Rotate the knob clockwise to raise the cutter,
anticlockwise to lower the cutter.

3. When the desired position is reached, re-engage the
plunge lock before use.

FINE HEIGHT ADJUSTER QUICK RELEASE BUTTON

This disengages the fine height adjuster allowing large

adjustments of plunge depth to be quickly made.

1. To make large adjustments to cutter height, ensure
that the plunge lock is released.

2. Press the quick release button whilst plunging the
router to the required height.

3. Release the button, check the height, make fine
adjustments if necessary with the fine height adjuster,
then re-engage the plunge lock before use.

DEPTH OF CUT

As previously mentioned, the depth of cut is important
because it affects the rate of feed that, in turn, affects the
quality of the cut (and, also, the possibility of damage to
your router motor and bit). A deep cut requires a slower
feed than a shallow one, and a too deep cut will cause you
to slow the feed so much that the bit is no longer cutting,
it is scraping, instead.

Making a deep cut is never advisable. The smaller bits are
easily broken off when subjected to too much side thrust.
A large enough bit may not be broken, but if the cut is too
deep, a rough cut will result, and it may be very difficult to
guide and control the bit as desired. For these reasons, we
recommend that you do not exceed 1/8 in (3.2 mm) depth
of cut in a single pass, regardless of the bit size or the
softness or condition of the workpiece.

To make deeper cuts it is therefore necessary to make as
many successive passes as required, lowering the bit 1/8
in (3.2 mm) for each new pass. In order to save time, do all
the cutting necessary at one depth setting, before lowering
the bit for the next pass. This will also assure a uniform
depth when the final pass is completed.

LIVE TOOL INDICATOR

This tool features a live tool indicator which illuminates as
soon as the tool is connected to the supply. This warns the
user that the tool is connected and will operate when the
switch is pressed.

A WARNING

When servicing, use only identical replacement parts.
Use of any other parts may create a hazard or cause
product damage.

GENERAL

Avoid using solvents when cleaning plastic parts.
Most plastics are susceptible to damage from various
types of commercial solvents. Use clean cloths to remove
dirt, carbon dust, etc.

A WARNING

Do not at any time let brake fluids, gasoline, petroleum-
based products, penetrating oils, etc., come in contact
with plastic parts. They contain chemicals that can
damage, weaken or destroy plastic.

Electric tools used on fiberglass material, wallboard,
spackling compounds, or plaster are subject to accelerated
wear and possible premature failure because the fiberglass
chips and grindings are highly abrasive to bearings,
brushes, commutators, etc.. Consequently, we do not
recommended that this tool be used for extended work on
these types of materials. If, however, you do work with any
of these materials, it is extremely important that you clean
the tool frequently by blowing it with an air jet.

A WARNING

Always wear safety goggles or safety glasses with side
shields during power tool operation or when blowing
dust. If operation is dusty, also wear a dust mask.

LUBRICATION

All of the bearings in this tool are lubricated with a
sufficient amount of high grade lubricant for the life of
the unit under normal operating conditions. Therefore, no
further lubrication is required.

CUTTERS

Get faster and more accurate cutting results by keeping
cutters clean and sharp. Remove all accumulated pitch
and gum from cutters after each use.

When sharpening cutters, sharpen only the inside of the
cutting edge. Never grind the outside diameter. Be sure
when sharpening the end of a cutter to grind the clearance
angle the same as originally ground.
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COLLET

Dust and chips may collect on the collet from time to time,
making it necessary to clean the collet. To do so, remove
the collet assembly and wipe it with a clean dry rag.

Clean the taper in the shaft in the same manner. Never
immerse the collet or end of the shaft in a solvent or in
water. Before replacing the collet assembly, put a drop of
motor oil on the inside of the nut, on the threads of the
shaft, and on the taper in the shaft. Replace the collet
assembly onto the shaft by hand only. Never tighten the
collet nut without a bit in the collet. This action could
permanently damage the collet.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Recycle raw materials instead of disposing

of as waste. The machine, accessories

and packaging should be sorted for
[r— environmental-friendly recycling.

SYMBOL
A Safety Alert
\%

Volts

Hertz

Alternating Current

Watts

No-load speed

Revolutions or reciprocations per minute

CE Conformity

Double insulation

Wear ear protection

Wear eye protection

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Waste electrical products should not be
disposed of with household waste. Please
]
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recycle where facilities exist. Check with your
Local Authority or retailer for recycling advice.
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Francais

DESCRIPTION
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Vitesse sélectionnée

Variateur de vitesse

Poignée

Bouton de déverrouillage de la gachette
Bouton de verrouillage de l'arbre

Manette de verrouillage du guide paralléle
Ecran anti-copeaux

Butée de profondeur

Jauge de profondeur

. Manette de blocage de la jauge de profondeur

. Curseur de remise a zéro

. Echelle

. Cable d'alimentation

. Bouton de libération rapide du levier de verrouillage

de la plongée

. Interrupteur

. Table de la défonceuse

. Embase

. Clé de mandrin

. Guide paralléle

. Ecrou du mandrin

. Colonne

. Mandrin

. Piéce a usiner

. Buse d’aspiration

. Profondeur de coupe

. Largeur de fraisage

. Premiére passe

. Seconde passe

. Tige de réglage précis

. Bouton de déverrouillage de la tige de réglage précis
. Témoin de mise sous tension
. Guide de forme

. Vis

. Ecrou

REGLES PARTICULIERES DE SECURITE

Ne tenez Il'outil que par les parties isolées et
antidérapantes lorsque vous travaillez sur une
surface pouvant cacher des fils électriques. Un
contact avec des fils sous tension pourrait transmettre
le courant dans les parties en métal et provoquer un
choc électrique.

Apprenez a connaitre votre outil. Lisez attentivement
le manuel utilisateur. Prenez connaissance des
applications et des limitations de I'appareil ainsi
que des risques potentiels spécifiques qui lui sont
attachés. Vous réduirez ainsi les risques de choc
électrique, d'incendie ou de blessure grave.

ortez toujours des lunettes de sécurité. Les
lunettes d'usage courant ne possédent que des verres
résistant aux impacts; il ne s'agit PAS de lunettes de

sécurité. Vous réduirez ainsi les risques de blessures
graves.

Protégez vos poumons. Portez un écran facial
ou un masque anti-poussiére si le travail génere
de la poussiére. Vous réduirez ainsi les risques de
blessures graves.

Protégez votre audition. Portez une protection
auditive pendant les longues périodes d'utilisation.
Vous réduirez ainsi les risques de blessures graves.

Vérifiez régulierement I'état des rallonges et
remplacez-les si elles sont endommagées.Faites-
les réparer dans le Centre Service Agréé Ryobi le
plus proche de chez vous.

Veillez a toujours savoir ou se trouve le cordon.
Vous réduirez ainsi les risques de choc électrique.

Vérifiez qu'aucune piéce n'est endommagée.
Avant de continuer a utiliser I'appareil, toute piéce
ou protection endommagée doit étre soigneusement
vérifiée afin de s'assurer qu'elle peut fonctionner
correctement et remplir sa fonction initiale. Vérifiez
que les piéces en mouvement sont bien alignées et
non tordues, qu'aucune piéce n'est cassée ou mal
montée, et qu'aucun autre probléme n'est susceptible
affecter le bon fonctionnement de I'appareil. Un
protege-lame ou toute autre piece endommagé doit
étre réparé ou remplacé par un Centre Service Agréé
Ryobi. Vous réduirez ainsi les risques d'incendie, de
choc électrique et de blessures graves.

Ne maltraitez pas le cable d'alimentation. Ne tenez
jamais votre outil par le cordon d'alimentation et ne
tirez jamais sur l'outil ou le cordon pour le débrancher.
Tenez le cable secteur éloigné de la chaleur, des
graisses et des bords coupants. Vous réduirez ainsi
les risques de choc électrique.

Lorsque vous fraisez du bois, assurez-vous que
la piéce ne comporte pas de clous et retirez-les
le cas échéant. Vous réduirez ainsi les risques de
blessures graves.

N'utilisez pas votre outil si vous étes sous
I'emprise de I'alcool ou de drogues, ou si vous
prenez des médicaments. Vous réduirez ainsi les
risques d'incendie, de choc électrique et de blessures
corporelles.

Conservez ces instructions. Reportez-vous y
fréequemment et utilisez-le pour renseigner les
autres utilisateurs.Relachez le bouton de blocage de
I'arbre. Si vous prétez cet outil a quelqu'un, prétez-lui
également ce manuel.
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Frangais

A AVERTISSEMENT

Certaines poussieres générées par les opérations de
pongage, sciage, meulage, percage et autres activités
du batiment contiennent des produits chimiques
susceptibles d'étre cancérigenes et de provoquer des
anomalies congénitales ou des problémes de fertilité.
Voici quelques exemples de ces produits chimiques:
e le plomb, dans les peintures a base de plomb,
e la silice cristallisée que l'on trouve dans
certains ciments, briques et autres produits de
macgonnerie,
e larsenic et le chrome que l'on trouve dans
certains bois traités chimiquement.
Les risques liés a ces produits varient en fonction de
la fréquence de ce type de travaux. Afin de réduire
les risques d'exposition a de tels produits chimiques,
travaillez dans un environnement bien aéré, avec
du matériel de sécurité agréé, tel que les masques
anti-poussiere spécifiquement congus pour filtrer les
particules microscopiques.

CARACTERISTIQUES

230V -240V ~, 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

Tension

Vitesse a vide
Puissance

Course du berceau 556 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm

43kg

Diameétre du mandrin

poids net

APPLICATIONS

Utilisez votre outil uniquement pour les applications
mentionnées ci-dessous :
e Rainurage, affleurage, réalisation de formes a
main levée et autres opérations sur du bois.
e Chanfreinage, feuillures, engravures et fraisage de
queues d'aronde dans le bois.
e Affleurage dans des contreplaqués lamellés.

FONCTIONNALITES

Votre défonceuse est un outil polyvalent et performant
pour le travail du bois que vous pourrez utiliser
pendant des années en toute sécurité. Congue pour les
professionnels mais facile a utiliser, cette défonceuse
permet aux amateurs de réaliser des travaux précis et de
qualité. Votre défonceuse permet d'effectuer des fraisages
en plongée, de rainurer, d'affleurer, de fraiser des cercles
ou de réaliser des opérations de fraisage a main levée.

Votre outil devient encore plus polyvalent lorsque vous
l'associez aux accessoires recommandés, tels que la
table de la défonceuse, la tige de réglage précis ou le
guide paralléle. La variété de types de fraises, associées
ou non a des roulements a billes utilisés comme guide,
permet des utilisations encore plus variées.

ECRAN ANTI-COPEAUX

Un écran en plastique placé sur la table de votre
défonceuse vous protége de la poussiere et des copeaux.
Il est congu pour s'insérer dans I'encoche situé sur l'avant
de la table de la défonceuse.

BOUTON DE VERROUILLAGE DE L'ARBRE

Le bouton de blocage de l'arbre permet de maintenir
I'arbre en position sans recourir a une clé. Enfoncez le
bouton de blocage de I'arbre pour pouvoir desserrer le
mandrin.

NOTE: ne mettez pas en marche votre défonceuse si
le bouton de blocage de I'arbre est enfoncé et n'utilisez
pas le blocage de I'arbre comme frein pour arréter la
défonceuse.

VITESSE VARIABLE

Votre défonceuse est équipée d'un variateur électronique
de vitesse afin que vous puissiez utiliser votre outil de
fagon optimale. Ce variateur vous permet de sélectionner
facilement la vitesse appropriée au type de fraisage que
vous souhaitez effectuer.

L'électronique intégrée a votre outil permet d'ajuster la
vitesse du moteur aux conditions du travail a effectuer.
Le systéme électronique du variateur évalue la charge
exercée sur le moteur puis augmente ou réduit la
puissance du moteur afin que la vitesse reste constante.
La vitesse peut donc étre réglée en fonction du diamétre
de la fraise utilisée et de la dureté de la piece a usiner.
Pour effectuer un fraisage de qualité, la fraise doit pénétrer
la piéce a usiner a une vitesse adaptée.

Levier de verrouillage de la plongée aprés une
utilisation prolongée
Voir figure 15.

Levier de verrouillage de la plongée en position de
verrouillage initiale

Voir figure 16.

GUIDE DE FORME

Voir figure 17.

Le guide de forme peut étre fixé a la table de la défonceuse
afin de reproduire de fagon précise des courbes ou

d'autres formes complexes. Une scie sauteuse vous
permettra d'obtenir facilement un gabarit au motif
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souhaité. Fixez le guide a la table de la défonceuse en
retirant les deux vis qui maintiennent la buse d'aspiration.
Placez ensuite le guide dans la rainure de la table prévue
a cet effet, remettez la buse d'aspiration a sa place et fixez
I'ensemble a l'aide des deux vis.

Le guide doit dépasser légerement en dessous de la table
pour permettre a la défonceuse de suivre les contours du
gabarit.Fixez solidement le gabarit a la piéce a usiner et
exercez une pression constante sur la défonceuse pour
que le bord du guide suive parfaitement le gabarit.

Le gabarit doit avoir une épaisseur de 5 mm minimum
pour que le guide puisse dépasser en dessous de la
table. Il faut également prévoir suffisamment d'espace
entre l'arréte tranchante de la fraise et le bord extérieur
du gabarit.

ERGONOMIE

Cet outil a été congu pour étre facile @ manipuler et pour
vous donner un confort d'utilisation et une prise en main
aisée lorsque vous travaillez dans diverses positions et a
différents angles.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Votre défonceuse est équipée d'un moteur électrique
intégré professionnel. Elle doit étre branchée a une
prise électrique dont la tension utilisée correspond aux
indications figurant sur la plaque signalétique de I'outil (CA
uniquement). N'utilisez pas cet outil avec une alimentation
en courant continu (DC). Une chute de tension de plus
de 10% entraine une surchauffe du moteur et une perte
de puissance.

Si votre outil ne fonctionne pas une fois branché sur le
secteur, vérifiez a nouveau I'alimentation électrique.

DOUBLE ISOLATION

La double isolation est un concept de sécurité des
outils électriques qui évite d’avoir recours a un cable a
trois conducteurs avec fi | de terre. Toutes les parties
métalliques nues sont séparées des éléments internes
du moteur par une isolation de protection. Les appareils
a isolation double n’ont pas besoins d’étre reliés a la terre.

A AVERTISSEMENT

Le systéme a double isolation est congu pour protéger
l'utilisateur des décharges électriques résultant d’'un
endommagement de [lisolation interne de l'appareil.
Toutes les précautions habituelles doivent toutefois étre
prises pour éviter les chocs électriques.
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A Important !

L’entretien d’un appareil a double isolation demande
des précautions extrémes ainsi qu’'une connaissance
du systeme et ne doit étre effectué que par un
réparateur qualifi . Nous vous conseillons d'apporter
votre outil a réparer au Centre Service Agréé Ryobi le
plus proche de chez vous.

A AVERTISSEMENT

Ne tentez pas de modifier cet outil ou de fabriquer des
accessoires non recommandés pour ['utilisation avec
cet outil. Toute altération ou modification de la sorte
constitue un mésusage et peut entrainer des situations
risquées pouvant entrainer de graves blessures.

REGLAGES

A AVERTISSEMENT

Votre défonceuse ne doit jamais étre branchée lorsque
vous montez des pieces, effectuez des réglages,
installez ou retirez la fraise, ou lorsque vous ne I'utilisez
pas. Le fait de débrancher Il'outil évitera toute mise
en marche accidentelle susceptible de provoquer des
blessures graves.

INSTALLATION DE LA FRAISE
Voir figure 3 - 4.
1. Débranchez I'outil.

A AVERTISSEMENT

Si la ponceuse n'est pas débranchée, un démarrage
involontaire peut se produire et provoquer des
blessures corporelles graves.

A ATTENTION

Pour ne pas endommager le systtme de blocage
de l'arbre, attendez toujours que le moteur soit
completement arrété avant d'enfoncer le bouton de
blocage de l'arbre.

2. Retirez I'écran anti-copeaux de la table de la
défonceuse.

3. Enfoncez le bouton de blocage de I'arbre.

4. Posez la défonceuse sur I'établi afin de pouvoir
facilement avoir accés a I'écrou du mandrin.

5. En passant par la partie avant de la défonceuse,

placez la clé fournie sur I'écrou du mandrin et tournez-
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la vers la gauche pour desserrer.

A AVERTISSEMENT

Si vous changez une fraise alors que vous venez
d'utiliser votre défonceuse, veillez a ne pas toucher la
fraise ou le mandrin. Vous risqueriez de vous braler car
ces éléments se sont échauffés pendant le fraisage.
Utilisez toujours la clé fournie.

o

Une fois I'écrou du mandrin desserré, insérez la fraise
dans le mandrin. La fraise utilisée doit se dégager
facilement du mandrin lorsque I'écrou du mandrin est
desserré.

Insérez la queue de la fraise dans le mandrin et veillez
a ce que la queue dépasse de 1,6 mm du mandrin,
afin qu'il puisse se dilater lorsque la fraise s'échauffe.
8. Serrez fermement I'écrou du mandrin.

9. Relachez le bouton et vérifiez la hauteur.

10. Remettez I'écran anti-copeaux en place.

A AVERTISSEMENT

Si I'écrou du mandrin n'est pas bien serré, la fraise
pourrait se détacher lors de I'utilisation de la défonceuse
et provoquer des blessures corporelles graves.

A AVERTISSEMENT

N'utilisez pas de fraises au diameétre trop petit. Une
fraise de trop petit diametre ne serait pas serrée
correctement et pourrait étre projetée et provoquer des
blessures corporelles graves.

A AVERTISSEMENT

N'utilisez pas de fraises dont le diamétre est plus
grand que celui du trou de la table de la défonceuse.
De telles fraises toucheraient la table lors du fraisage
et cela endommagerait a la fois la fraise et la table.
Ce type de fraises pourrait également vous amener a
perdre le controle de la défonceuse ou pourrait créer
des situations dangereuses et provoquer des blessures
corporelles graves.

N

PROFONDEUR DE COUPE

Lorsque vous fraisez une rainure trop profonde pour
pouvoir réaliser I'opération en toute sécurité en une seule
passe, il est préférable d'effectuer plusieurs passes.

La profondeur d'un fraisage dépend de plusieurs
facteurs:la puissance du moteur de la défonceuse, le
type de fraise a utiliser et le type de bois a fraiser. Une
défonceuse réglée sur une puissance faible permet de
réaliser des fraisages peu profonds.

Une défonceuse réglée sur une forte puissance permet
d'effectuer des fraisages profonds en toute sécurité. Les
fraisages peuvent étre plus profonds dans les bois tendres
comme le pin blanc, que dans les bois durs tels que le
chéne et I'érable. En tenant compte de ces facteurs,
choisissez une profondeur de fraisage qui n'obligera
pas le moteur de la défonceuse a fournir une puissance
excessive. Si vous estimez qu'une plus grande puissance
est nécessaire ou si vous constatez que le moteur ralentit
considérablement, arrétez la défonceuse et réduisez la
profondeur de fraisage.

Effectuez ensuite le fraisage en deux ou plusieurs passes.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE FRAISAGE

Voir figure 5 - 7.

1. Desserrez la manette de blocage de la jauge de
profondeur.

Déverrouillez le levier de verrouillage de la plongée en
le manoeuvrant vers la position.

Abaissez le berceau jusqu'a ce que la fraise touche la
piéce a usiner.

Placez la butée de profondeur a la hauteur souhaitée.
Utilisez  I'échelle  pour obtenir un réglage
précis de la profondeur  de  fraisage.
La profondeur de fraisage correspond a la distance
entre la jauge de profondeur et la butée de profondeur.
Resserrez la manette de blocage de la jauge de
profondeur pour maintenir la jauge sur le réglage
souhaité.

BUTEE DE PROFONDEUR
Voir figure 8 - 9.

2.

o s

m La butée de profondeur peut étre utilisée pour le
réglage de trois profondeurs différentes, ce qui est
particulierement utiles pour les coupes profondes
devant étre réalisées en plusieurs passes.

m Au besoin, utilisez les trois niveaux de réglage
possibles.

VARIATEUR DE VITESSE

Voir figure 10.

Votre défonceuse dispose d’'un variateur électronique de
vitesse destiné a permettre le controle et le réglage de
la vitesse et du couple de la défonceuse. Vous pouvez
ainsi sélectionner la vitesse la mieux adaptée au type de
fraisage a réaliser, au bois a usiner et a la taille des fraises
utilisées.

Le variateur électronique de vitesse est équipé d'une
échelle de six vitesses vous permettant de faire varier la
vitesse de 14 000 a 31 500 tours/min. Pour augmenter
la vitesse et le couple de votre défonceuse, réglez le
variateur sur une grande vitesse. Pour diminuer la vitesse
et le couple, réglez le variateur sur une vitesse inférieure.
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NOTE: Si vous ne souhaitez pas utiliser le variateur
électronique de vitesse, réglez-le sur la vitesse la plus
grande, ce qui le désactivera.

Nous vous recommandons de vous familiariser avec le
variateur électronique de vitesse de votre défonceuse
avant d'installer une fraise et de réaliser un fraisage dans
le bois.

CURSEUR DE REMISE A ZERO

Le curseur de remise a zéro vous permet d'utiliser I'échelle
située sur le carter de la défonceuse pour changer
rapidement de profondeur de fraisage. Choisissez
simplement un point de référence sur I'échelle et faites
glisser le curseur de remise a zéro vers le haut ou le bas
de I'échelle pour le placer sur la profondeur de fraisage
souhaitée. Changez ensuite la position de la jauge de
profondeur en desserrant la manette de blocage de la
jauge et en réglant la jauge pour que le repére rouge
sur le curseur de remise a zéro s'aligne avec le point de
référence choisi. Serrez fermement la manette de blocage
de la jauge pour maintenir la jauge sur le réglage souhaité.
La fraise s'ajuste alors a la position réglée avec la jauge
de profondeur.

UTILISATION

INTERRUPTEUR

Voir figure 11.

Pour mettre la défonceuse en marche, appuyez sur
bouton de déverrouillage de la gachette puis enfoncez
la gachette. Pour arréter la défonceuse, relachez la
gachette.

A ATTENTION

Nous vous recommandons de vous familiariser avec
votre défonceuse avant d'installer une fraise et de
réaliser un fraisage dans le bois.

FRAISAGE

Pour un plus grand confort d'utilisation et une meilleure
maitrise de I' outil, votre défonceuse est équipée de deux
poignées situées sur les cotés de Il'outil. Lorsque vous
utilisez la défonceuse, tenez-la fermement a deux mains.
Avant d'utiliser votre défonceuse, assurez-vous qu'elle
n'est pas branchée, que la fraise est bien serrée dans
I'écrou du mandrin et que la profondeur de fraisage est
réglée.

Branchez ensuite la défonceuse, mettez-la en marche
et attendez que le moteur atteigne sa vitesse maximale,
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puis faites pénétrer la fraise dans la piéce a usiner. La
fraise ne doit pas toucher la piece a usiner avant que la
défonceuse ait été mise en marche et que le moteur ait
atteint sa vitesse maximale.

RAINURAGE

Lorsque vous fraisez transversalement des planches,
réglez la défonceuse a la profondeur de fraisage
souhaitée, placez le bord de la table contre la piéce a
usiner puis mettez la défonceuse en marche. Faites
pénétrer doucement la fraise dans la piéce a usiner en
suivant la ligne de fraisage.

A AVERTISSEMENT

Si la profondeur de fraisage est trop grande et que le
fraisage ne peut étre réalisé en toute sécurité en une
passe, effectuez plusieurs passes.

Lorsque vous effectuez des fraisages droits dans du bois,
fixez une régle contre la piéce a usiner a I'aide d'un serre-
joint. Placez la regle parallelement a la ligne de fraisage
et ajustez la distance entre I'aréte tranchante de la fraise
et le bord de la table. Maintenez la table de la défonceuse
contre la régle et effectuez la rainure.

Lorsque vous fraisez une rainure plus large que le
diametre de la fraise, fixez deux régles contre la piéce, en
en plagant une de chaque coté de la ligne de fraisage, a
I'aide d'un serre-joint.

Placez les deux régles parallélement a la ligne de fraisage
souhaitée et tenez-les a égale distance des bords de la
rainure a effectuer. Fraisez le long de I'une des regles,
puis fraisez dans le sens inverse le long de l'autre regle.
Retirez a la main les copeaux susceptibles de se trouver
au centre de la rainure.

INSTALLATION ET REGLAGE DU GUIDE PARALLELE

Voir figure 12.

1. Insérez le guide parallele dans les trous de la table de
la défonceuse.

2. Dessinez une ligne de fraisage sur la piéce a usiner.

3. Abaissez le berceau jusqu'a ce que la fraise touche la
piéce a usiner.

4. Placez la défonceuse sur la ligne de fraisage. L'aréte
tranchante extérieure de la fraise doit s'aligner avec la
ligne de fraisage.

5. Avant de mettre en marche la défonceuse, placez

le guide parallele contre le bord de la piéce a usiner
puis resserrez la manette de verrouillage du guide
parallele.
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FRAISAGE A MAIN LEVEE

Votre défonceuse devient un outil polyvalent lorsque
vous l'utilisez @ main levée. Vous pouvez ainsi facilement
fraiser des signes, des éléments en relief, etc. Il existe
deux techniques élémentaires pour fraiser a main levée:
le fraisage de lettres, rainures et motifs dans le
bois;

le fraisage en arriére-plan, permettant de faire
apparaitre en relief les lettres ou le motif.

Lors du fraisage a main levée, respectez les consignes
suivantes:

1. Dessinez le motif sur la piéce a usiner.

2. Choisissez une fraise adaptée.

NOTE: Les fraises pour trous ou les fraises a rainure en V
sont souvent utilisées pour fraiser des lettres et graver sur
des objets. Les fraises a rainurer et les fraises sphériques
sont souvent utilisées pour effectuer des sculptures en
relief. Les fraises a nervurer sont utilisées pour graver les
détails complexes et de petite taille.

3. Fraisez le motif en plusieurs passes. Effectuez la
premiére passe a 25% de la profondeur de fraisage
souhaitée. Cela vous permettra de mieux contréler le
fraisage et vous fournira un modéle pour la seconde
passe.

N'effectuez pas de fraisage dont la profondeur
dépasse 3,2 mm par passe ou fraisage.

Lors du fraisage a main levée, respectez les consignes
suivantes:

1. Choisissez une fraise adaptée, réglez la profondeur
de fraisage puis vérifiez les réglages et fixez la piéce
a usiner.

Faites un essai dans une chute de bois, provenant si
possible de la piéce a usiner.

Déverrouillez le levier de verrouillage de la plongée
afin de changer le réglage de la profondeur de
fraisage. Vous reléverez ainsi la fraise de la base de
la défonceuse.

Placez la défonceuse sur la piéce a usiner contre le
motif & défoncer.

Saisissez fermement les poignées et appuyez sur le
bouton de déverrouillage de la gachette puis sur la
gachette pour mettre la défonceuse en marche.
Laissez le moteur atteindre sa vitesse maximale puis
faites pénétrer progressivement la fraise dans la piéce
a usiner jusqu'a ce que la jauge de profondeur touche
la butée de profondeur.

Verrouillez le levier de verrouillage de la plongée pour
conserver le réglage de la profondeur.

Commencez a fraiser le motif puis continuez jusqu'a
ce qu'une passe a la profondeur de fraisage réglée
soit effectuée.
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A AVERTISSEMENT

N'utilisez pas de grandes fraises pour le fraisage @ main
levée. Vous pourriez perdre le contréle de votre outil ou
créer des situations dangereuses pouvant causer des
blessures corporelles graves.

9. Pour réaliser un fraisage particulier, il peut étre
nécessaire d'effectuer plusieurs passes nécessitant
a chaque fois de régler la défonceuse. Dans ce cas,
déverrouillez le levier de verrouillage de la plongée
pour lever la fraise de la base aprés chaque passe,
puis positionnez la défonceuse pour la passe suivante,
faites pénétrer progressivement la fraise dans la piéce
a usiner jusqu'a ce que la jauge de profondeur touche
la butée de profondeur, verrouillez le levier de plongée
et continuez le fraisage.

Une fois toutes les passes finies, déverrouillez le
levier, levez le berceau, retirez la défonceuse de la
piéce a usiner, arrétez la défonceuse et attendez que
la fraise s'arréte compléetement.

10.

AFFLEURAGE

Placez le berceau au-dessus de la piéce a usiner, en
vous assurant que la fraise ne touche pas la piece. Mettez
la défonceuse en marche et laissez le moteur atteindre
sa vitesse maximale. Commencez a fraiser en faisant
progressivement pénétrer la fraise dans la piéce a usiner.

A AVERTISSEMENT

Veillez a toujours tenir fermement la défonceuse a
deux mains. Vous éviterez ainsi de perdre le controle
de votre outil, ce qui pourrait provoquer des blessures
corporelles graves.

Une fois le fraisage terminé, arrétez la défonceuse et
attendez que le moteur se soit complétement arrété avant
de retirer la défonceuse de la surface de travail.

A AVERTISSEMENT

Ne retirez jamais la défonceuse de la piéce a usiner
et ne la placez pas a I'envers sur la surface de travail
avant que la fraise se soit complétement arrétée de
tourner.

INSTALLATION DE LA BUSE D'ASPIRATION DE LA
POUSSIERE
Voir figure 13.

La buse d'aspiration peut étre attachée au tube d'un
aspirateur.
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Francais

TIGE DE REGLAGE PRECIS

Cette tige permet d'ajuster avec précision la hauteur de
la fraise.

1. Pour pouvoir utiliser la tige de réglage précis, assurez-
vous que le levier de verrouillage de la plongée est en
position de déverrouillage.

Tournez la tige vers la droite pour lever la fraise ou
vers la gauche pour la baisser.

Lorsque vous avez atteint la hauteur souhaitée, placez
a nouveau le levier de verrouillage de la plongée en
position de verrouillage avant d'utiliser la défonceuse.

BOUTON DE DEVERROUILLAGE DE LA TIGE DE RE-
GLAGE PRECIS

Ce bouton permet de déverrouiller la tige de réglage
précis et de la libérer rapidement.

1. Pour libérer la tige de réglage précis, assurez-vous
que le levier de verrouillage de la plongée est en
position de déverrouillage.

Appuyez sur le bouton de déverrouillage de la tige de
réglage précis tout en baissant le berceau a la hauteur
souhaitée.

Affinez le réglage si nécessaire a l'aide de la tige
de réglage précis puis placez a nouveau le levier de
verrouillage de la plongée en position de verrouillage
avant d'utiliser la défonceuse.

PROFONDEUR DE COUPE

Comme indiqué précédemment, la profondeur de fraisage
est importante puisqu'elle a un impact sur la vitesse de
pénétration de la fraise et, donc, sur la qualité du fraisage
(les risques d'endommagement du moteur et de la fraise
dépendent aussi de la profondeur de fraisage). Un
fraisage trop profond peut vous obliger a ralentir la vitesse
de pénétration a tel point que la fraise ne coupe plus mais
déchiquette la piece a usiner.

I n'est pas recommandé d'effectuer des fraisages
profonds. Les petites fraises se cassent facilement
lorsqu'elles sont soumises a de trop fortes pressions
latérales. Une fraise suffisamment large pourra ne pas
casser mais si le fraisage est trop profond, il ne sera pas
précis et il sera difficile de guider et de contrdler la fraise.
C'est pourquoi nous vous recommandons de ne pas
couper a une profondeur dépassant 3,2 mm lors d'une
passe, quelle que soit la taille de la fraise, la dureté ou la
position de la piéce a usiner.

Pour réaliser un fraisage plus profond, il est nécessaire
d'effectuer plusieurs passes successives, en abaissant
la fraise de 3,2 mm a chaque passe. Pour gagner du
temps, effectuez tous les réglages nécessaires pour une
profondeur de fraisage avant de baisser le berceau pour
la nouvelle passe. Vous obtiendrez ainsi une profondeur
uniforme lorsque la derniére passe aura été effectuée.
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TEMOIN DE MISE SOUS TENSION

Cet outil est équipé d'un témoin d'alimentation qui s'allume
lorsque I'outil est branché sur le secteur. Ceci attire votre
attention sur le fait que l'outil est sous tension et qu'il se
mettra en marche si vous en enfoncez l'interrupteur.

ENTRETIEN

A AVERTISSEMENT

N'effectuez les réparations qu'en utilisant des piéces
détachées identiques. L'utilisation de toute autre piece
détachée représente un danger et peut endommager
I'appareil.

CONSIGNES D’ORDRE GENERAL

Evitez d'utiliser des solvants pour
nettoyer les parties en plastique.
La plupart des plastiques sont susceptibles d'étre
endommagés par différents types de solvants du
commerce. Utilisez un chiffon propre pour essuyer les
impuretés, la poussiére, etc.

A AVERTISSEMENT

Ne laissez jamais du liquide de frein, de I'essence, des
produits pétroliers, des huiles pénétrantes, etc. entrer
en contact avec les parties en plastique. Ces produits
chimiques contiennent des substances qui peuvent
endommager, fragiliser ou détruire le plastique.

Les outils électriques utilisés sur des équipements en
fibre de verre, des plaques de platre, des panneaux de
revétement ont tendance a s’user plus rapidement et a
présenter des défaillances prématurées.Les copeaux et
la sciure provenant de ces matériaux sont en effet trés
abrasifs pour les pieces des outils électriques comme
les engrenages, les brosses, les interrupteurs, etc. Par
conséquent, I'utilisation prolongée d'un outil sur de la fibre
de verre, des panneaux de revétement, de l'enduit de
rebouchage ou du platre est fortement déconseillée. Si,
toutefois, vous travaillez avec de tels matériaux, nettoyez
votre outil de fagon réguliere au moyen d'un jet d'air.

A AVERTISSEMENT

Portez toujours un masque oculaire ou des lunettes de
protection a volets latéraux lorsque vous utilisez I'outil
électrique ou lorsque vous soufflez de la poussiére. Si
I'opération génére des poussiéres, portez également un
masque anti-poussiéres.
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Frangais

LUBRIFICATION

Tous les roulements de cette machine sont suffisamment
lubrifiés avec de I'nuile de haute qualité pour toute la durée
de vie de la machine sous des conditions d'utilisation
normales. Par conséquent, aucune lubrification
supplémentaire n’est nécessaire.

FRAISE

Veillez a ce que la fraise soit propre et aiguisée pour que
le fraisage soit rapide et précis. Retirez la poix et la résine
accumulée sur la fraise apres chaque utilisation.

Lorsque vous aiguisez la fraise, intervenez uniquement
sur l'intérieur de l'aréte tranchante. N'aiguisez jamais
I'extérieur. Assurez-vous lorsque vous aiguisez |'extrémité
d'une fraise que vous conservez le méme angle de
dépouille que celui d'origine.

MANDRIN

De la poussiére et des copeaux peuvent s'accumuler sur
le mandrin :il est donc nécessaire de le nettoyer. Retirez le
mandrin et nettoyez-le a I'aide d'un chiffon sec.

Nettoyez la pince de réduction. Ne plongez jamais le
mandrin ou l'extrémité de l'arbre dans de I'eau ou dans
un solvant. Avant de remettre le mandrin en place, versez
une goutte d'huile de moteur a l'intérieur de I'écrou, sur le
filetage de I'arbre et sur la pince de réduction. Remettez
en place le mandrin sur l'arbre a la main. Ne serrez
jamais I'écrou du mandrin s'il n'y a pas de fraise dans le
mandrin. Sinon, vous endommagerez le mandrin de fagon
irréversible.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

Recyclez les matiéres premiéres au lieu

de les jeter aux ordures ménageres.

Pour protéger I'environnement, I'outil, les

accessoires et les emballages doivent étre
mmmm (riés.

SYMBOLE

Y Volts

Hz Hertz

V) Courant alternatif
w Watts

No Vitesse a vide
Nombre de tours ou de mouvements par
minute

c € Conformité CE

min™!
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@ Double isolation

@ Portez une protection auditive
Portez une protection oculaire

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi
@ avant de démarrer la machine.

Les produits électriques hors d'usage ne

doivent pas étre jetés avec les ordures

ménageres. Recyclez-les par lintermédiaire

des structures disponibles. Contactez les

autorité locales pour vous renseigner sur les
B ,nditions de recyclage.
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BESCHREIBUNG

CINOOPRWN =

Ausgewahlte Drehzahl

Drehzahlregler

Handgriff

Entriegelungsknopf des Ein-/Aus-Schalters
Blockierknopf der Welle
Verriegelungsknopf der Parallelfihrung
Spanschutzblende

Tiefenanschlag

Tiefenlehre

. Blockierschalter fir Tiefenlehre

. Cursor fur Ausgangsstellung

. Skala

. Stromkabel

. Druicken Sie den Schnellléseknopf fur den Sperrhebel

nach unten

. Ein-/Aus-Schalter

. Tisch der Oberfrése

. Sockel

. Spannfutterschltssel

. Parallelfihrung

. Schraubenmutter des Spannfutters
. Saule

. Spannfutter

. Werkstiick

. Absaugdise

. Schnitttiefe

. Frasbreite

. Erster Durchgang

. Zweiter Durchgang

. Feineinstellungsstift

. Entriegelungsknopf des Feineinstellungsstifts
. Spannungs-LED

. Formfuihrung

. Schrauben

. Mutter

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Halten Sie lhr Gerdt nur an den isolierten und
abrutschsicheren Stellen, wenn Sie auf einer
Flache arbeiten, unter der sich elektrische
Leitungen befinden kénnen. Bei einem Kontakt mit
einem unter Spannung stehenden Kabel kann der
Strom an die Metallteile geleitet werden, und dies
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

Machen Sie sich mit dem Werkzeug vertraut. Lesen
Sie sorgféltig die Bedienungsanleitung. Machen Sie
sich mit den Funktionen und Einschrénkungen, sowie
den besonderen potenziellen Gefahren in Verbindung
mit diesem Werkzeug, vertraut. Das Risiko von
elektrischen Schlagen, Brénden oder schweren
Verletzungen wird dadurch reduziert.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Gewdhnliche Brillen
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haben nur schlagfeste Glaser; sie sind KEINE
Sicherheitsbrillen. Durch Befolgung dieser Anweisung
verringern Sie die Risiken von schweren Verletzungen.

Schiitzen Sie lhre Lungen! Tragen Sie einen
Gesichtsschutz oder eine Staubschutzmaske, wenn
beim Arbeiten Staub entsteht. Durch Befolgung dieser
Anweisung verringern Sie die Risiken von schweren
Verletzungen.

Schiitzen Sie lhr Gehoér! Tragen Sie wéahrend
langerer Anwendungszeitrdume Gehdérschutz. Durch
Befolgung dieser Anweisung verringern Sie die
Risiken von schweren Verletzungen.

Die Verldngerungskabel miissen ebenfalls
regelmaBig tiberpriift und ausgetauscht
werden, wenn sie beschidigt sind.Lassen Sie
sie beim nédchstgelegenen autorisierten Ryobi-
Kundendienst reparieren.

Achten Sie darauf, dass lhnen stets bewusst
ist, wo das Kabel verldauft. Durch Befolgung
dieser Anweisung verringern Sie die Risiken eines
elektrischen Schlags.

Uberpriifen Sie beschadigte Teile. Vor dem weiteren
Einsatz des Werkzeugs muss eine beschadigte
Schutzvorrichtung oder ein anderes beschéadigtes
Teil sorgféltig Uberprift werden um festzustellen ob
es seine Funktion erfullt. Kontrollieren Sie, ob sich
bewegende Teile Spiel haben oder klemmen, Teile
oder Halterungen gebrochen sind oder ein anderer
Zustand den Betrieb beeintrachtigen kénnte. Eine
beschadigte Sageblattabdeckung oder alle anderen
beschéadigten Teile missen durch einen autorisierten
Ryobi-Kundendienst repariert werden. Das Risiko
von Brénden, elektrischen Schldgen und schweren
Verletzungen wird dadurch reduziert.

Das Stromkabel nicht (iberstrapazieren. Halten
Sie lhr Gerat niemals am Stromkabel und ziehen
Sie niemals am Gerat oder am Stromkabel, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel von Hitze, Ol und scharfen Kanten fern.
Durch Befolgung dieser Anweisung verringern Sie die
Risiken eines elektrischen Schlags.

Vergewissern Sie sich beim Frasen von Holz, dass
keine Ndgel im Werkstiick stecken und entfernen
Sie sie gegebenenfalls. Durch Befolgung dieser
Anweisung verringern Sie die Risiken von schweren
Verletzungen.

Verwenden Sie lhr Gerat nicht, wenn Sie unter
dem Einfluss von Alkohol oder Drogen stehen,
oder wenn Sie Medikamente einnehmen.
Durch Befolgung dieser Anweisung wird das
Risiko von Branden, elektrischen Schldgen und
Kérperverletzungen verringert.

Bewahren sie diese anleitung auf. Lesen Sie
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sie regelméafig nach und verwenden Sie sie zur
Einweisung anderer Anwender. Sollten Sie dieses
Werkzeug jemandem leihen, geben Sie dieser Person
auch diese Anleitung.

A WARNUNG

Bestimmte Staubarten, die durch Schleifen, Sagen,
Abschleifen, Bohren und andere Tatigkeiten im Hausbau
entstehen konnen, enthalten chemische Produkte,
die moglicherweise krebserregend sind und zu
angeborenen Anomalien oder Fruchtbarkeitsproblemen
fuhren koénnen.

Die folgende Liste enthalt einige Beispiele fur diese
chemischen Produkte:

Blei, in Farben auf Bleibasis,

kristallisiertes Siliziumdioxid, das in
einigen Zementarten, Ziegeln und anderen
Mauerprodukten enthalten ist,

Arsen und Chrom in bestimmten chemisch
behandelten Holzarten.

Die mit diesen Produkten verbundenen Risiken
variieren je nach Haufigkeit dieser Art von Arbeiten. Um
die Risiken einer Belastung durch diese Produkte zu
reduzieren, sollten Sie in einer gut beltfteten Umgebung
arbeiten und zugelassene  Schutzausristungen
verwenden, wie z. B. spezifische Staubschutzmasken,
um die mikroskopischen Partikel zu filtern.

TECHNISCHE DATEN

230V -240V ~ 50 Hz

Elektrische Spannung

Leerlaufdrehzahl 14000-31500 min-1
Leistung 1400 W
Lauf des Geraterumpfs 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm

4.3 kg

Durchmesser des

Nettogewicht

ANWENDUNGSBEREICHE

Verwenden Sie |hr Geréat nur fur die unten aufgefiihrten
Anwendungen:

Nuten, Abgleichen, Durchfuihrung
Freihandformen und andere Holzarbeiten.
Abschragen, Falzen, Nuten und Frasen von
Schwalbenschwénzen in Holz.

Abgleichen bei Stabplatten.

° von

PRODUKTMERKMALE

lhre Oberfrase ist ein vielseitiges und leistungsfahiges
Gerat fur Holzarbeiten.Sie kénnen das Gerét jahrelang
sicher verwenden. Diese fur Fachleute konzipierte, aber
einfach zu verwendende Oberfrase ermdéglicht es auch
Nichtfachleuten, prazise und qualitativ hochwertige
Arbeiten zu erzielen. Mit Ihrer Oberfrase kénnen Sie im
Eintauchverfahren frasen, falzen, abgleichen, Kreise
fréasen oder Freihand-Frasarbeiten durchfihren.

Ihr Geréat wird noch vielseitiger, wenn Sie es mit den
empfohlenen Zubehérteilen verbinden, wie z. B. dem
Tisch der Oberfrase, dem Stift fur Feineinstellung oder der
parallelen Schnittfihrung. Die Vielfalt der Frasentypen mit
oder ohne Verbindung mit Kugellagern, die als Fihrung
dienen, ermdéglicht noch vielféltigere Einsatzméglichkeiten.

SPANSCHUTZBLENDE

Eine Plastikblende, die sich auf dem Tisch Ihrer
Oberfréase befindet, schitzt Sie vor Staub und Spénen.
Sie ist so konzipiert, dass Sie in die Kerbe vorne am Tisch
der Oberfrase eingesetzt werden kann.

SPINDELVERRIEGELUNGSKNOPF

Mit dem Knopf fur die Spindelblockierung kann die Spindel
fixiert werden, ohne dass ein Schliissel erforderlich ist.
Driicken Sie den Knopf fiir Spindelblockierung, um das
Spannfutter 16sen zu kénnen.

BITTE BEACHTEN: Schalten Sie Ihre Oberfréase nicht
ein, wenn der Knopf fir Spindelblockierung gedrickt
ist und verwenden Sie die Spindelblockierung nicht als
Bremse zum Anhalten der Oberfrase.

VARIABLE GESCHWINDIGKEIT

Ihre Oberfrase ist mit einem elektronischen Drehzahlregler
ausgestattet, so dass Sie Ihr Gerat optimal nutzen kénnen.
Uber diesen Regler kénnen Sie einfach die Drehzahl
wahlen, die fur den Typ der Frasarbeit, die Sie ausfihren
mdchten, geeignet ist.

Die Elektronikfunktion lhres Werkzeugs bietet die
Flexibilitat, die Motorgeschwindigkeit auf die erforderlichen
Arbeitsbedingungen einzustellen. Das elektronische
System des Reglers misst die auf den Motor ausgelbte
Last und erhéht oder verringert die Motorleistung, so dass
die Drehzahl konstant bleibt. Die Drehzahl kann daher
je nach Durchmesser der verwendeten Fréase und Harte
des Werkstucks eingestellt werden. Zur Ausfiihrung von
Qualitats-Frésarbeiten muss die Frase mit der richtigen
Drehzahl in das Werkstiick eindringen.

Eintauch-sperrhebel nach einer

verwendung
Siehe Abbildung 15.

verlangerten
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Eintauch-sperrhebel in der
sperrposition

Siehe Abbildung 16.

urspriinglichen

FORMFUHRUNG
Siehe Abbildung 17.

Die Formflihrung kann am Tisch der Oberfrase befestigt
werden, um Kurven und andere komplexe Formen prazise
duplizieren zu kénnen. Mit einer Stichsdge kdnnen Sie
auf einfache Weise eine Vorlage des gewlnschten
Motivs erzielen. Befestigen Sie die Fuhrung am Tisch der
Oberfrase, indem Sie die beiden Schrauben entfernen,
die die Absaugdise halten. Setzen Sie die Fihrung
anschlieRend auf die hierfir vorgesehene Tischrille,
setzen Sie die Absaugdise wieder ein und befestigen Sie
diese Montage mithilfe der beiden Schrauben.

Die Fuhrung muss geringfugig unter dem Tisch
herausragen, damit die Oberfradse den Konturen der
Vorlage folgen kann.Befestigen Sie die Vorlage fest am
Werkstiick und tiben Sie einen konstanten Druck auf die
Oberfrase aus, so dass der Rand der Fuihrung der Vorlage
einwandfrei folgt.

Die Vorlage muss eine Dicke von mindestens 5 mm
haben, damit die Fiihrung unter dem Tisch herausragen
kann. Es muss aufRerdem ausreichend Platz zwischen der
schneidenden Kante des Fréasers und dem &ufReren Rand
der Vorlage vorhanden sein.

ERGONOMIE

Dieses Gerat wurde fir eine einfache Handhabung
konzipiert, bietet einen hohen Benutzungskomfort und
kann einfach gehalten werden, wenn Sie in verschiedenen
Positionen und mit verschiedenen Winkeln arbeiten.

ELEKTRISCHE VERBINDUNG

lhre Oberfrase ist mit einem professionellen integrierten
Motor ausgestattet. Die Oberfrdse muss an eine
Netzsteckdose angeschlossen werden, deren Spannung
den auf dem Typenschild des Geréats angegebenen Werten
(nur Wechselstrom) entspricht. Betreiben Sie dieses
Produkt nicht mit Gleichstrom (DC). Ein Spannungsabfall
von {iber 10% kann zu einer Uberhitzung des Motors und
einer Leistungsverminderung fuhren.

Falls Ihr Werkzeug nicht funktioniert, nachdem sie es an
eine Steckdose angeschlossen haben, Uberpriifen Sie die
Stromversorgung.

DOPPELISOLIERUNG

Doppelisolierung ist ein Sicherheitskonzept in elektrisch
betriebenen Werkzeugen, das die Notwendigkeit eines
Ublichen dreiadrigen, geerdeten Stromkabels Uberfl Ussig
macht. Sémtliche freiliegenden Metallteile werden von
den internen Metallkomponenten des Motors durch eine
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Schutzisolierung abgeschirmt. Doppeltisolierte Produkte
missen nicht geerdet werden.

A WARNUNG

Das Doppelisolierungssystem soll den Anwender
vor einem Stromschlag aufgrund eines Defekts an
der internen Isolierung des Produkts schitzen. Zur
Vermeidung von elektrischen Schlagen missen alle
normalerweise  Ublichen  Sicherheitsvorkehrungen
getroffen werden.

Die Wartung eines Geréts mit Doppelisolierung erfordert
auBerste Sorgfalt und Systemkenntnisse und sollte
daher nur durch einen qualifi zierten Servicetechniker
durchgefuhrt werden. Wir empfehlen Ihnen, Ihr Gerat
zur Ausfiihrung von Reparaturen zum nachstgelegenen
autorisierten Ryobi-Kundendienst zu bringen.

A WARNUNG

Versuchen Sie nicht, dieses Werkzeug zu veréndern
oder mit Zubehoér zu verwenden, das nicht zur
Verwendung mit diesem Werkzeug empfohlen ist.
Solche Veranderungen oder Modifikationen stellen
eine missbrauchliche Verwendung dar und kdnnen
gefahrliche  Arbeitsbedingungen  schaffen, die
maoglicherweise zu schweren Verletzungen fuhren.

EINSTELLUNGEN

A WARNUNG

Wahrend der Montage von Teilen, dem Durchfiihren
von Einstellungen, dem Einsetzen oder Entfernen von
Frasern oder wéahrend Sie sie nicht verwenden, darf die
Oberfrase niemals mit der Netzsteckdose verbunden
sein. Dadurch, dass das Werkzeug vom Stromkreis
getrennt wird, wird ein unbeabsichtigtes Einschalten,
das schwere Verletzungen verursachen koénnte,
verhindert.

MONTAGE DES FRASERS
Siehe Abbildung 3 - 4.
1. Stecken Sie das Werkzeug aus.
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A WARNUNG

Wenn der Netzstecker der Schleifmaschine nicht
abgezogen wird, kann es zu einem unbeabsichtigten
Einschalten des Gerdts kommen und dies kann
schwere Kérperverletzungen herbeifiihren.

A ACHTUNG

Um das Sperrsystem der Spindel nicht zu beschéadigen,
sollten Sie stets warten, bis der Motor vollstandig zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie den Sperrknopf der
Spindel eindriicken.

N

Entfernen Sie die Spanschutzblende vom Tisch der
Oberfrase.

Driicken Sie den Sperrknopf der Welle ein.

Stellen Sie die Oberfrase auf den Werktisch, um
einen einfachen Zugang zur Schraubenmutter des
Spannfutters zu gewahrleisten.

Setzen Sie Uber die Vorderseite der Oberfrase den
im Lieferumfang enthaltenen Schlissel auf die
Spannmutter und drehen Sie ihn nach links, um die
Mutter zu I6sen.

o

o

A WARNUNG

Wenn Sie einen Fraser kurz nach der Verwendung
der Oberfrase auswechseln, dirfen Sie den Fraser
oder das Spannfutter nicht bertihren. Sie kénnen sich
verbrennen, denn diese Teile werden beim Frasen
erwarmt. Verwenden Sie stets den im Lieferumfang
enthaltenen Schlissel.

Nachdem Sie die Schraubenmutter des Spannfutters
gelést haben, schieben Sie den Fraser in das
Spannfutter. Der verwendete Fraser muss einfach
vom Spannfutter gelést werden kénnen, wenn die
Schraubenmutter des Spannfutters gelost wird.
Setzen Sie das Ende des Fréasers in das Spannfutter
ein und achten Sie darauf, dass das Ende um 1,6
mm Uber das Spannfutter hinausragt, um bei einem
Erwédrmen des Frasers eine Dehnung zu erméglichen.
Ziehen Sie die Schraubenmutter des Spannfutters fest
an.

Geben Sie den Sperrknopf der Spindel frei.

Setzen Sie die Spanschutzblende wieder ein.

8.

9.
10.

A WARNUNG

Wenn die Schraubenmutter des Spannfutters nicht
fest angezogen ist, kann sich der Fraser bei einer
Verwendung der Oberfrdse l6sen und schwere
Kérperverletzungen verursachen.
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A WARNUNG

Verwenden Sie keine Fraser mit einem zu kleinen
Durchmesser. Ein Fraser mit einem zu kleinen
Durchmesser kann nicht korrekt eingespannt werden
und kann wegspritzen und schwere Kérperverletzungen
verursachen.

A WARNUNG

Verwenden Sie keine Fraser, deren Durchmesser
groRer als der Durchmesser des Lochs auf dem Tisch
der Oberfrase ist. Diese Fraser wirden den Tisch
beim Frasen beriihren und diese wirde zugleich den
Fraser und den Tisch beschadigen. Die Verwendung
dieser Art von Frasern kann auRerdem dazu fiihren,
dass Sie die Kontrolle tiber die Oberfrase verlieren und
dadurch kénnen gefahrliche Situationen auftreten, die
zu schweren Korperverletzungen fiihren kénnen.

SCHNITTTIEFE

Wenn die Nut, die Sie frésen zu tief ist und nicht problemlos
in einem Durchgang durchgefiihrt werden kann, empfiehlt
es sich, in mehreren Durchgéngen zu arbeiten.

Die Tiefe einer Frasoperation héngt von mehreren
Faktoren ab:Motorleistung der Oberfrdse, Typ des
zu verwendeten Frasers und Holztyp. Eine auf eine
schwache Leistung eingestellte Oberfrase ermdglicht es,
Frasarbeiten mit geringer Tiefe auszufiihren.

Eine auf eine hohe Leistung eingestellte Oberfrase
ermdglicht die sichere Ausfiihrung von tiefen Frasarbeiten.
Die Frasarbeiten kénnen in weichem Holz (wie Kiefer)
tiefer sein als in hartem Holz (wie Eiche oder Ahorn).
Wahlen Sie unter Bericksichtigung dieser Faktoren
eine Frastiefe aus, bei der der Motor der Oberfréase
nicht tberbeansprucht wird. Wenn eine héhere Leistung
erforderlich ist oder wenn Sie feststellen, dass sich
die Motordrehzahl deutlich verringert, schalten Sie die
Oberfrése aus und verringern Sie die Frastiefe.

Fihren Sie die Frésarbeit anschlieRend in zwei oder
mehreren Durchgangen durch.

EINSTELLUNG DER FRASTIEFE

Siehe Abbildung 5 - 7.
1. Losen Sie den Blockierschalter der Tiefenlehre.

2. Losen Sie den Eintauch-Sperrhebel, indem Sie ihn auf
Position stellen.

3. Senken Sie den Geraterumpf ab, bis der Fraser das
Werkstuick berihrt.

4. Stellen Sie den Tiefenanschlag auf die gewilnschte
Hohe.

5. Verwenden Sie die Skala, um eine prazise
Einstellung der Fréastiefe zZu erzielen.
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Die Fréastiefe entspricht dem Abstand zwischen der
Tiefenlehre und dem Tiefenanschlag.

Ziehen Sie den Blockierhebel der Lehre erneut an,
um die Lehre fest auf die gewiinschte Einstellung zu
setzen.

TIEFENANSCHLAG
Siehe Abbildung 8 - 9.

m Der Tiefenanschlag kann zur Einstellung von drei
verschiedenen Tiefen verwendet werden.Dies ist
besonders fiir tiefe Schnitte nitzlich, die in mehreren
Durchgéngen durchgefiihrt werden missen.

m Verwenden Sie bei Bedarf die drei moglichen
Einstellhéhen.

DREHZAHLREGLER

Siehe Abbildung 10.

lhre Oberfrése ist mit einem elektronischen Drehzahlregler
ausgestattet, der die Steuerung und Einstellung der
Drehzahl und des Drehmoments der Oberfrése ermdglicht.
Dadurch kénnen Sie die Drehzahl auswahlen, die fir die
durchzufiihrende Frasarbeit, das zu bearbeitende Holz
und die GroéRe der verwendeten Frasen geeignet ist.

Der elektronische Drehzahlregler ist mit einer
sechsstufigen Skala ausgestattet, tUber die Sie die
Drehzahl zwischen 14,000 und 31,500 U./Min. einstellen
kénnen. Um die Drehzahl und das Drehmoment lhrer
Oberfrase zu erh6hen, stellen Sie den Schalter auf eine
hohe Drehzahl. Um die Drehzahl und das Drehmoment
zu senken, stellen Sie den Schalter auf eine niedrige
Drehzahl.

BITTE BEACHTEN: Wenn Sie den elektronischen
Drehzahlregler nicht verwenden méchten, stellen Sie ihn
auf die héchste Drehzahl.Dadurch wird er deaktiviert.

Wir empfehlen lhnen, sich mit dem elektronischen
Drehzahlregler Ihrer Oberfrase vertraut zu machen, bevor
Sie einen Fraser installieren und Frasarbeiten in das Holz
durchfihren.

CURSOR FUR AUSGANGSSTELLUNG

Mit dem Cursor fiir Ausgangsstellung kénnen Sie eine
Skala am Gehause der Oberfrdse verwenden, Uber die
Sie Frastiefe schnell &ndern kénnen. Wahlen Sie einfach
einen Referenzpunkt auf der Skala aus und schieben Sie
den Cursor fur Ausgangsstellung nach oben oder unten,
um ihn auf die gewiinschte Fréastiefe zu stellen. Andern
Sie anschlieRend die Position der Tiefenlehre, indem
Sie den Blockierhebel der Lehre I6sen und die Lehre so
einstellen, dass die rote Markierung auf dem Cursor fir
Ausgangsstellung mit dem gewahlten Referenzpunkt
ausgerichtet ist. Ziehen Sie den Blockierhebel der Lehre
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fest an, um die Lehre fest auf die gewiinschte Einstellung
zu setzen. Der Fraser wird dann auf die mit der Tiefenlehre
eingestellte Position gesetzt.

BETRIEB

EIN-/AUS-SCHALTER

Siehe Abbildung 11.

Driicken Sie zum Einschalten der Oberfrase auf den
Entriegelungsknopf des Ein-/Aus-Schalters und driicken
Sie anschlieRend den Ein-/Aus-Schalter ein. Geben Sie
zum Anhalten der Oberfrase den Schalter frei.

Wir empfehlen lhnen, sich mit lhrer Oberfrése vertraut
zu machen, bevor Sie einen Fraser installieren und
Frasarbeiten in das Holz durchfihren.

FRASEN

Fur einen héchstmoglichen Verwendungskomfort und
eine gute Beherrschung |hres Geréts ist Ihre Oberfrase
mit zwei Griffen ausgestattet, die sich an den Seiten
des Geréts befinden. Halten Sie Ihre Oberfrase bei der
Verwendung fest mit beiden Handen.

Vergewissern Sie sich vor der Verwendung Ihrer Oberfrése,
dass sie nicht an das Stromnetz angeschlossen ist, die
Fréase fest in der Schraubenmutter des Spannfutters
eingespannt ist und die Frastiefe eingestellt ist.

SchlieBen Sie die Oberfrdse anschlieBend an das
Stromnetz an, schalten Sie sie ein und warten Sie, bis
der Motor seine maximale Drehzahl erreicht hat.Lassen
Sie den Fraser dann in das Werkstick eindringen. Der
Fraser darf das Werkstliick vor dem Einschalten der
Oberfrase und Erreichen der maximalen Motordrehzahl
nicht berthren.

NUTEN

Wenn Sie Bretter quer frésen, stellen Sie die Oberfrase
auf die gewlinschte Fréastiefe, legen den Rand des Tisches
am Werkstlck an und schalten die Oberfrése ein. Lassen
Sie den Fraser vorsichtig in das Werkstick eindringen,
indem Sie der Fraslinie folgen.

A WARNUNG

Wenn die Fréastiefe zu groR ist und der Frasvorgang
nicht sicher in einem Durchgang durchgefuhrt werden
kann, mussen Sie mehrere Durchgénge ausfihren.




@@@@@@@@@@@@

Beim Ausfiihren von geraden Frasvorgéngen befestigen
Sie mithilfe einer Schraubzwinge ein Lineal am Werkstlck.
Setzen Sie das Lineal parallel an der Fraslinie an und
justieren Sie den Abstand zwischen der schneidenden
Kante des Frasers und dem Tischrand. Halten Sie den
Fréastisch gegen das Lineal und fiihren Sie die Nut aus.
Wenn Sie eine Nut frésen, die gréRer als der Fraser-
Durchmesser ist, befestigen Sie zwei Lineale am
Werkstiick, indem Sie mit einer Schraubzwinge an jeder
Seite der Fraslinie ein Lineal befestigen.

Setzen Sie die beiden Lineale parallel zur gewiinschten
Fréaslinie an und halten Sie sie in gleichem Abstand von
den Réndern der auszufiihrenden Nut. Frasen Sie an
einem der Lineale entlang und frasen Sie anschlielend
in umgekehrter Richtung am anderen Lineal entlang.
Entfernen Sie die Spéane, die sich méglicherweise in der
Mitte der Nut ansammeln, von Hand.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DER PARALLELFUH-
RUNG
Siehe Abbildung 12.

1. Setzen Sie die Parallelfihrung in die Lécher des
Tischs der Oberfrase ein.

2. Zeichnen Sie eine Fraslinie auf das Werkstuick.

3. Senken Sie den Geraterumpf ab, bis der Fraser das
Werkstlick berthrt.

4. Positionieren Sie die Oberfrase auf der Fraslinie. Die
schneidende AuRenkante des Frasers muss mit der
Fréaslinie ausgerichtet sein.

5. Vor dem Einschalten der Oberfrase legen Sie die

Parallelfthrung am Rand des Werkstlicks an und
ziehen die Verriegelung der Parallelfihrung wieder an.

FREIHAND-FRASEN

lhre Oberfrase wird zu einem vielseitigen Gerat, wenn Sie
es freihdndig verwenden. Dadurch kénnen Sie einfach
Zeichen, Reliefmuster usw. frasen. Fur das Freihand-
Frésen gibt es zwei grundlegende Techniken:

e Frasen von Buchstaben, Nuten und Motiven in das
Holz;
e Ausfrésen des Hintergrunds, so dass die

Buchstaben oder das Motiv im Relief erscheinen.

Beachten Sie beim Freihand-Fréasen die folgenden
Vorschriften:

1. Zeichnen Sie das Motiv auf das Werkstick.

2. Wabhlen Sie einen geeigneten Fraser aus.

BITTE BEACHTEN: Die Fréaser fur Lécher oder die Fraser
mit V-Nut werden in der Regel zum Frésen von Buchstaben
und Gravieren auf Objekte verwendet. Die Nutenfraser
und die Kugelfrdser werden in der Regel verwendet, um
Reliefprofile auszufiihren. Die Rippenfraser werden oft
zum Gravieren von komplexen Details von kleiner GroRe
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verwendet.

3. Frasen Sie das Motiv in mehreren Durchgangen.
Fihren Sie einen ersten Durchgang in 25% der
gewiinschten Frastiefe durch. Dadurch kénnen Sie
den Frasvorgang besser kontrollieren und erzielen
eine Vorlage firr den zweiten Durchgang.

Fihren Sie keinen Frasvorgang durch, dessen Tiefe
Uber 3,2 mm pro Durchgang oder Frasvorgang liegt.

Beachten Sie beim Freihand-Frasen die folgenden
Vorschriften:

1. Wahlen Sie einen geeigneten Fraser aus, stellen Sie
die Frastiefe ein, prufen Sie die Einstellungen und
fixieren Sie das Werkstuck.

Fihren Sie einen Test in ein Holzabfallstlick durch,
das (wenn mdglich) vom Werkstiick stammt.
Entsperren Sie den Eintauch-Sperrhebel, um die
Einstellung der Fréastiefe zu andern. Dadurch heben
Sie den Fréaser von der Basis der Oberfrase an.
Setzen Sie die Oberfrase am Werkstick an dem zu
frasenden Motiv an.

Halten Sie das Gerét fest an den Griffen und driicken
Sie auf den Freigabeknopf des Ein-/Aus-Schalters, um
die Oberfrase einzuschalten.

Warten Sie, bis der Motor seine maximale Drehzahl
erreicht hat und lassen Sie den Fraser langsam in
das Werkstiick eindringen, bis die Tiefenlehre den
Tiefenanschlag berthrt.

Sperren Sie den Eintauch-Sperrhebel,
Tiefeneinstellung zu erhalten.

Beginnen Sie, das Motiv zu frdsen und fahren Sie
fort, bis ein Durchgang in der eingestellten Frastiefe
ausgefuhrt ist.

um die

A WARNUNG

Verwenden Sie zum Freihandfrasen keine groRen
Frasen. Sie koénnen die Kontrolle uber Ihr Gerat
verlieren oder es koénnen gefahrliche Situationen
auftreten, die zu schweren Kdérperverletzungen fiihren
koénnen.

9. Zur Ausfuhrung einer besonderen Frasarbeit kénnen
mehrere Durchgénge erforderlich sein, bei denen
die Oberfrase jedes Mal neu eingestellt werden
muss. Entsperren Sie in diesem Fall den Eintauch-
Sperrhebel, um nach jedem Durchgang den Fraser
vom Sockel abzuheben, positionieren Sie die
Oberfrase dann fir den nachsten Durchgang und
lassen Sie den Fraser langsam in das Werkstiick
eindringen, bis die Tiefenlehre den Tiefenanschlag
bertihrt, sperren Sie den Eintauchhebel und fahren
Sie mit dem Frésen fort.

10. Nachdem alle Durchgénge abgeschlossen sind,
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entsperren Sie den Hebel, heben den Geratrumpf an,
entfernen die Oberfrdse vom Werkstick, schalten das
Gerat aus und warten, bis der Fraser vollstédndig zum
Stillstand gekommen ist.

ABGLEICHEN

Positionieren Sie den Geraterumpf Uber dem Werksttick
und vergewissern Sie sich, dass der Fraser das Werksttick
nicht beriihrt. Schalten Sie die Oberfrase ein und warten
Sie, bis der Motor seine Hdéchstdrehzahl erreicht hat.
Beginnen Sie mit dem Frasen, indem Sie den Fraser
langsam in das Werkstiick eindringen lassen.

A WARNUNG

Achten Sie darauf, dass Sie die Oberfrase stets fest mit
beiden Handen halten. Dadurch vermeiden Sie, dass
Sie die Kontrolle tber Ihr Geréat verlieren und schwere
Kérperverletzungen verursacht werden.

Nach Abschluss der Fréasarbeit schalten Sie die Oberfrase
aus und warten Sie, bis der Motor vollkommen zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie die Oberfrése von der
Arbeitsflache entfernen.

A WARNUNG

Entfernen Sie die Oberfrédse niemals vom Werkstick
und stellen Sie sie niemals umgekehrt auf die
Arbeitsflache, bevor der Fraser vollkommen zum
Stillstand gekommen ist.

MONTAGE DER STAUBABSAUGDUSE

Siehe Abbildung 13.
Die Staubabsaugdise kann mit einem Staubsaugerrohr
verbunden werden.

FEINEINSTELLUNGSSTIFT

Dieser Stift ermdglicht es, die Hohe des Frasers prazise
einzustellen.

1. Um den Feineinstellungsstift verwenden zu kdnnen,
mussen Sie sich vergewissern, dass der Eintauch-
Sperrhebel entsperrt ist.

Drehen Sie den Stift nach rechts, um den Fraser
abzuheben, oder nach links, um ihn zu senken.

Wenn Sie gewlinschte Hohe erreicht haben, stellen Sie
den Eintauch-Sperrhebel erneut auf die Sperrposition,
bevor Sie die Oberfrase verwenden.

ENTRIEGELUNGSKNOPF DES FEINEINSTELLUNGS-
STIFTS

Uber diesen Knopf kann der Feineinstellungsstift entriegelt
und schnell freigegeben werden.
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1. Um den Feineinstellungsstift freigeben zu kénnen,
mussen Sie sich vergewissern, dass der Eintauch-
Sperrhebel entsperrt ist.

Dricken Sie auf den Entriegelungsknopf des
Feineinstellungsstiftes und senken Sie gleichzeitig
den Geraterumpf auf die gewiinschte Héhe ab.
Geben Sie den Knopf frei und priifen Sie die Héhe.
Korrigieren Sie die Einstellung gegebenenfalls mithilfe
des Feineinstellungsstiftes und positionieren Sie
anschliefend den Eintauch-Sperrhebel erneut, bevor
Sie die Oberfrase verwenden.

SCHNITTTIEFE

Wie oben beschrieben ist die Frastiefe wichtig, denn sie
wirkt sich auf die Eindringgeschwindigkeit des Frasers
und damit auf die Frasqualitdt aus (die Risiken einer
Beschadigung des Motors und des Frasers héngen
ebenfalls von der Fréastiefe ab). Bei einer tiefen Frasarbeit
mussen Sie moglicherweise die Eindringgeschwindigkeit
so weit verlangsamen, dass der Fraser nicht mehr
schneidet, sondern das Werksttick zerfasert.

Es wird nicht empfohlen, tiefe Frasarbeiten auszufiihren.
Die kleinen Fraser brechen leicht, wenn Sie einem zu
groRen seitlichen Druck ausgesetzt sind. Ein Fraser mit
ausreichender Breite bricht méglicherweise nicht, aber bei
einer zu tiefen Frasoperation ist er nicht mehr prazise und
es ist schwierig, den Fraser zu fuhren und zu kontrollieren.
Daher empfehlen wir, eine Tiefe von tber 3,2 mm nicht
in einem Durchgang zu schneiden, unabhéngig von
der Grofe des Frasers, der Harte oder Position des
Werkstucks.

Zur Ausfiihrung einer tieferen Frasarbeit ist es erforderlich,
in mehreren aufeinander folgenden Durchgéngen zu
arbeiten, indem der Fraser bei jedem Durchgang um 3,2
mm abgesenkt wird. Um Zeit zu sparen, sollten Sie alle
erforderlichen Einstellungen fir die Frastiefe durchfiihren,
bevor Sie den Geraterumpf fur einen neuen Durchgang
absenken. Dadurch erzielen Sie nach Abschluss des
letzten Durchgangs eine einheitliche Tiefe.

SPANNUNGS-LED

Ihr Werkzeug ist mit einer Spannungs-LED ausgestattet,
die leuchtet, wenn das Gerat an das Stromnetz
angeschlossen wird. Das warnt den Benutzer, dass das
Werkzeug angeschlossen ist und in Betrieb gesetzt wird,
wenn der Schalter betatigt wird.
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A WARNUNG

Verwenden Sie fur die Wartung nur Originalersatzteile.
Die Verwendung anderer Teile kann gefahrlich sein
oder eine Beschadigung des Produkts verursachen.

ALLGEMEINE ANWEISUNGEN

Vermeiden Sie beim Reinigen der
Plastikteile den Einsatz von Lésungsmitteln.
Die meisten Kunststoffe sind anfdlig gegen die

verschiedenen Arten von kommerziellen Lésungsmitteln.
Verwenden Sie einen sauberen Lappen fir die Reinigung
von Verschmutzungen, Karbonstaub usw.

A WARNUNG

Lassen Sie niemals Bremsflussigkeiten, Benzin,
Produkte auf Erdolbasis, Penetrierdle usw. mit den
Plastikteilen in Kontakt geraten. Diese chemischen
Produkte enthalten Substanzen, die den Kunststoff
beschadigen, schwachen oder zerstéren kénnen.

Elektrische Geréte, die an Glasfasermaterial, Gipsplatten
und Verkleidungsplatten verwendet werden, haben die
Tendenz schneller abzunutzen und vorzeitig Defekte
aufzuweisen.Die Spane und S&gespane von diesen
Materialien haben fur die Teile von elektrischen Geréaten,
wie Zahnrader, Blrsten, Schalter usw. eine sehr abrasive
Wirkung. Von einer langeren Verwendung eines Gerats
an Glasfaser, Verkleidungsplatten, Spachtelmasse oder
Gips wird daher dringend abgeraten. Wenn Sie dennoch
mit diesen Materialien arbeiten, mussen Sie lhr Gerat
regelmafig mit einem Luftstrahl reinigen.

A WARNUNG

Tragen Sie beim Arbeiten mit motorbetriebenen
Werkzeugen oder beim Wegblasen von Staub immer
eine Schutzbrille mit Seitenschutz. Tragen Sie auBerdem
bei staubigen Arbeiten eine Atemschutzmaske.

OLEN

Alle Lagerelemente in diesem Werkzeug sind mit genug
qualitativ hochwertigem Schmiermiettel fir die gesamte
Lebensdauer unter normalen Betriebsbedingungen gedlt.
Es ist daher keine zusétzliche Schmierung erforderlich.

FRASER

Achten Sie darauf, dass der Fraser stets sauber
und geschliffen ist, um eine schnelle und prazise
Frasarbeit zu gewahrleisten. Entfernen Sie das am
Fréser angesammelte Holzpech und Harz nach jeder

Verwendung.

Schleifen Sie den Fraser ausschlieflich an der Innenseite
der schneidenden Kanten. Schleifen Sie niemals an
der AuRenseite. Vergewissern Sie sich beim Schleifen
des Endes eines Frasers, dass Sie den urspriinglichen
Freiwinkel einhalten.

SPANNFUTTER

Im Spannfutter konnen sich Staub und Spane ansammeln.
Es ist daher erforderlich, das Spannfutter zu reinigen.
Entfernen Sie das Spannfutter und reinigen Sie es mit
einem trockenen Lappen.

Reinigen Sie den Spannfutter-Adapter. Tauchen Sie das
Spannfutter oder das Ende der Spindel niemals in Wasser
oder in ein Lésungsmittel ein. Geben Sie vor dem erneuten
Einsetzen des Spannfutters einen Tropfen Motordl in
die Schraubenmutter, auf das Spindelgewinde und den
Spannfutter-Adapter. Setzen Sie das Spannfutter von
Hand auf die Spindel auf. Ziehen Sie die Schraubenmutter
des Spannfutters niemals an, wenn kein Fraser im
Spannfutter enthalten ist. Andernfalls riskieren Sie eine
irreversible Beschadigung des Spannfutters.

UMWELTSCHUTZ

Recyceln Sie die Rohstoffe anstatt sie

in die Haushaltsabfélle zu geben. Zum

Schutz der Umwelt miissen das Gerét,
die Zubehérteile und die Verpackungen
getrennt entsorgt werden.

\% Volt

Hz Hertz

V] Wechselstrom

w Watt

no Leerlaufdrehzahl

.~y Anzahl Umdrehungen oder Bewegungen pro
min )

Minute

CE-Konformitat

Doppelisolierung

@ Gehdrschutz tragen
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Augenschutz tragen
Bitte lesen Sie die Anweisungen sorgfaltig,
bevor Sie das Geréat einschalten.

Elektrische Gerate sollten nicht mit dem
Ubrigen  Mull  entsorgt werden. Bitte
entsorgen Sie diese an den entsprechenden
Entsorgungsstellen. Wenden Sie sich an
die ortliche Behorde oder Ihren Handler, um
BN A\;skunft iiber die Entsorgung zu erhalten.

24



@@@@@@@@@@@@

DESCRIPCION

CINOOPRWN =

Velocidad seleccionada

Variador de velocidad

Mango

Boton para liberar el gatillo

Botdn de bloqueo del arbol

Palanca para bloquear la guia paralela
Pantalla para la viruta

Tope de profundidad

Escala de profundidad

. Manecilla para bloquear la escala de profundidad

. Cursor de vuelta a cero

. Escala

. Cable de alimentacion

. Pulse el boton de liberacion rapida de la palanca de

bloqueo

. Interruptor

. Base de la ranuradora

. Superficie inferior de la base

. Llave de mandril

. Guia paralela

. Mordaza del mandril

. Columna

. Mandril

. Pieza trabajada

. Boquilla de aspiracion

. Profundidad de corte

. Anchura de fresado

. Primera pasada

. Segunda pasada

. Varilla de ajuste preciso

. Boton para liberar la varilla de ajuste preciso
. Indicador de puesta en tensiéon
. Guia de forma

. Tornillo

. Tuerca

REGLAS ESPECIALES DE SEGURIDAD

Sujete la herramienta de sus partes plasticas
(aisladas) y antideslizantes cuando trabaje en una
superficie debajo de la cual puedan pasar cables
de electricidad. Si la maquina se pusiera en contacto
con los cables eléctricos en tensién, la corriente
pasaria por las partes metdlicas y usted podria recibir
una descarga eléctrica.

Conozca su herramienta. Lea el manual del operador.
Aprenda las aplicaciones y las limitaciones del
producto, asi como los posibles peligros especificos
relacionados con él. Si cumple estrictamente estas
consignas reducira la posibilidad de recibir una
descarga eléctrica, de incendio o de heridas graves.

Utilice siempre gafas de seguridad. Las gafas
habituales solamente tienen cristales resistentes
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contra impactos; NO son gafas de seguridad. De este
modo, reducira el riesgo de heridas graves.

Proteja sus pulmones. Péngase una pantalla facial
o una mascarilla antipolvo si la operacion que esta
realizando lo requiere. De este modo, reducira el
riesgo de heridas graves.

Proteja su audicion. Use protectores auditivos
durante largos periodos de operacién. De este modo,
reducira el riesgo de heridas graves.

Verifique a menudo el estado de las alargaderas y
cambielas si estan dafadas.Hagalas reparar en el
Centro de Servicio Posventa Ryobi mas cercano.

Tenga siempre presente donde se encuentra el
cable de alimentacion. De este modo, reducira el
riesgo de recibir una descarga eléctrica.

Compruebe que no haya piezas dafadas. Antes
de utilizar la herramienta, la proteccion o cualquier
pieza que esté dafiada deberia comprobarse
cuidadosamente para determinar que funciona
correctamente 'y que realiza sus funciones.
Compruebe la alineacién de las piezas moviles, el
acoplamiento de piezas moviles, la rotura de piezas,
el montaje y cualquier otro problema que pueda
afectar a su funcionamiento. Un protector de hoja o
cualquier otra pieza deteriorada debe ser reparada o
cambiada en un Centro de Servicio Posventa Ryobi.
Si cumple estrictamente estas consignas reducira el
riesgo de incendio, de recibir una descarga eléctrica
y de heridas graves.

No haga un mal uso del cable. No sujete nunca la
herramienta del cable de alimentacion ni tire de ella
o del cable para desenchufarla. Mantenga el cable
alejado del calor, aceite y de los bordes afilados. De
este modo, reducira el riesgo de recibir una descarga
eléctrica.

Cuando trabaje madera con la fresa, compruebe
que la pieza trabajada no tenga clavos vy, si los
hubiera, retirelos. De este modo, reducira el riesgo
de heridas graves.

No use su herramienta si estd bajo los efectos
del alcohol o de drogas, o si toma medicamentos.
Si cumple estrictamente estas consignas reducira el
riesgo de incendio, de recibir una descarga eléctrica
y de heridas graves.

Guarde estas instrucciones. Conslltelas con
frecuencia y utilicelas para instruir a otros usuarios.
Si presta esta herramienta, facilite también estas
instrucciones.
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A ADVERTENCIA

Algunas veces, el polvo resultante de las operaciones
de lijado, aserrado, esmerilado, taladrado y otras
actividades de la construccion, contienen productos
quimicos que pueden ser cancerigenos y provocar
anomalias congénitas o problemas de fertilidad.

A continuacién indicamos algunos ejemplos de estos
productos quimicos:

plomo, en las pinturas a base de plomo,

silice cristalizado, en algunos cementos,
ladrillos y demas productos de albaiiileria,
arsénico y cromo, presentes en algunas
maderas tratadas quimicamente.

Los riesgos derivados de estos productos varian en
funcion de la frecuencia de este tipo de trabajos. Para
reducir su exposicion a estas sustancias quimicas,
trabaje en un entorno bien ventilado, con material de
seguridad homologado como, por ejemplo, mascarillas
antipolvo especificamente disefiadas para filtrar
particulas microscépicas.

ESPECIFICACIONES

230V -240V 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

55 mm

Tension
Velocidad sin carga
Potencia

Desplazamiento del
cuerpo de la maquina

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Diametro del mandril

peso neto

APLICACIONES

Utilice la herramienta Unicamente para las aplicaciones
que se indican a continuacion:

Ranurado, recorte de bordes, realizacion de
formas a mano alzada y demas operaciones en
madera.

Achaflanado, muescas y desniveles, ensamblado
a cola de milano, en madera.
Recorte de bordes en
laminados.

CARACTERISTICAS

Esta ranuradora es una herramienta polivalente y de altas
prestaciones para trabajar madera, que podra utilizar sin
peligro durante afios. Disefiada para los profesionales
pero de utilizacion sencilla, con esta ranuradora los
aficionados pueden realizar toda clase de trabajos con

los contrachapados
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gran precision y calidad. Con esta ranuradora se puede
fresar en el centro de la pieza trabajada, recortar bordes,
fresar circulos o realizar operaciones de fresado a mano
alzada.

Esta herramienta serd ain mas polivalente si utiliza los
accesorios recomendados como la base de la ranuradora,
la varilla de ajuste preciso o la guia paralela. La amplia
variedad de fresas, que se pueden emplear con o sin
rodamientos de bolas como guia, completa la extensa
gama de utilizaciones posibles.

PANTALLA PARA LA VIRUTA

Se ha dispuesto una pantalla de plastico en la base de la
ranuradora para proteger al usuario del polvo y de la viruta.
Ha sido disefiado para insertarse en la ranura que
se encuentra en la parte delantera de la base de la
ranuradora.

BOTON DE BLOQUEO DEL ARBOL

Gracias al botén de bloqueo del arbol, el mismo se
mantiene en posicion sin utilizar una llave adicional.De
este modo, so6lo es menester una llave para aflojar la
mordaza del mandril al cambiar la fresa. Presione el boton
de bloqueo del arbol para poder aflojar el mandril.

NOTA: No ponga en marcha la ranuradora si el botén de
bloqueo del arbol esta presionado y no utilice el bloqueo
del arbol a modo de freno para parar la ranuradora.

VELOCIDAD VARIABLE

Esta ranuradora cuenta con un variador electrénico
de velocidad que le permitira trabajar con la maquina
de forma o6ptima. Con este variador podra seleccionar
facilmente la velocidad para adecuarla al tipo de fresado
que desee realizar.

La caracteristica electronica de la herramienta introduce
la flexibilidad de ajuste de la velocidad del motor a las
condiciones de trabajo necesarias. El sistema electrénico
del variador pondera la carga que soporta el motor y
aumenta o reduce la potencia del motor para mantener
una velocidad constante. Por lo tanto, se puede ajustar
la velocidad en funcién del diametro de la fresa y de la
dureza de la pieza trabajada. Para realizar un trabajo
de excelente calidad, la fresa debe penetrar en la pieza
trabajada a la velocidad adecuada.

Palanca para bloquear la profundidad después de un
uso prolongado

Ver figura 15.

Palanca para bloquear la profundidad en posicion de
bloqueo inicial

Ver figura 16.
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GUIA DE FORMA
Ver figura 17.

Puede fijar la guia de forma a la base de la ranuradora
para reproducir de manera precisa curvas u otras formas
complejas. Con una sierra de calar, podra obtener
facilmente una plantilla con el motivo deseado. Fije la guia
a la base de la ranuradora retirando los dos tornillos que
mantienen la boquilla de aspiracién. Después, coloque la
guia en la ranura de la base prevista para tal fin, vuelva a
instalar la boquilla de aspiracién y fije el conjunto con los
dos tornillos.

La guia deber sobresalir ligeramente por debajo de la base
para que la ranuradora pueda seguir los contornos de la
plantilla.Fije sélidamente la plantilla a la pieza trabajada
y ejerza una presion constante sobre la ranuradora para
que el borde de la guia siga perfectamente la plantilla.

La plantilla debe tener un espesor de 5 mm como minimo
para que la guia pueda sobresalir por debajo de la base.
También hay que prever un espacio suficiente entre el
borde cortante de la fresa y el borde exterior de la plantilla.

ERGONOMIA

Esta herramienta ha sido disefiada para ser manipulada
sin dificultad y obtener todo el confort de utilizacion
necesario cuando trabaje en diferentes posiciones y
angulos.

CONEXION ELECTRICA

La ranuradora cuenta con un motor eléctrico profesional.
Debe enchufarse a una toma eléctrica cuya tension
utilizada corresponda con las indicaciones que figuran
en la placa de caracteristicas de la herramienta (CA
unicamente). No utilice esta herramienta con corriente
continua (DC). De producirse una bajada de la tension de
mas del 10%, el motor se recalentara y perdera potencia.
Si la herramienta no funciona al estar conectada a una
toma de corriente, vuelva a comprobar el suministro de
energia.

DOBLE AISLAMIENTO

El doble aislamiento es una caracteristica de seguridad de
las herramientas eléctricas que elimina la necesidad del
habitual cable triple con conexion a tierra. Todas las piezas
de metal expuestas estan aisladas de los componentes
metalicos internos del motor con un aislamiento protector.
Los productos con doble aislamiento no necesitan
conexion a tierra.
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A ADVERTENCIA

Los sistemas con doble aislamiento pretenden proteger
al usuario de las descargas resultantes de un fallo en
el aislamiento interno del producto. No obstante, se
deberan tomar todas las precauciones habituales para
evitar las descargas eléctricas.

A jImportante!

El mantenimiento de un producto con doble aislamiento
requiere un especial cuidado y conocimiento del sistema
y so6lo deberia ser realizado por un técnico cualifi cado.
Le recomendamos que, para las reparaciones, lleve su
herramienta al Centro de Servicio Posventa Ryobi mas
cercano a su casa.

A ADVERTENCIA

No intente modifi car esta herramienta o crear
accesorios no recomendados para utilizar con esta
herramienta. Cualquier alteracion o modifi caciéon es
un uso incorrecto del producto, lo que podria ocasionar
situaciones peligrosas y, por tanto, graves dafios
personales.

AJUSTES

A ADVERTENCIA

La ranuradora no debe estar conectada cuando monte
alguna pieza, realice ajustes, coloque o retire una fresa,
o incluso cuando no la esté utilizando. Desconectar la
herramienta evitara el arranque accidental que podria
causar lesiones graves.

COLOCAR LA FRESA
Ver figura 3 - 4.
1. Desenchufe la herramienta.

A ADVERTENCIA

Si la lijadora no esta desenchufada, podria ponerse
en marcha inadvertidamente y provocar heridas
corporales graves.

A PRECAUCION

Para no dafiar el sistema de bloqueo del arbol, espere
hasta que el motor se haya detenido completamente
antes de presionar el botén de bloqueo del arbol.
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2. Retire la pantalla para la viruta de la base de la | mejor pasar la ranuradora varias veces.

ranuradora. La profundidad del fresado depende de varios factores:la
3. Presione el boton que bloquea el arbol. potencia del motor de la ranuradora, la fresa empleada y
4. Cologue la ranuradora en un banco de trabajo para | |a madera que deba fresar. Con el motor de la ranuradora
poder acceder sin dificultad a la mordaza del mandril. | regulado a poca potencia, podra hacer fresados poco

5. Pasando por la parte delantera de la ranuradora, | profundos.
coloque la llave suministrada en la mordaza del
mandril y hagala girar hacia la izquierda para aflojar.

Con el motor de la ranuradora regulado a mucha potencia,
podra hacer fresados profundos sin dificultad. Se puede
trabajar con mas profundidad en madera blanda como pino

A ADVERTENCIA blanco, que en madera dura como roble o arce. Teniendo
Si debe cambiar una fresa cuando acaba de utilizar en cuenta estos factores, seleccione una profundidad de
la ranuradora, no toque la fresa ni el mandril. Si lo trabajo que no fuerce el motor de la ranuradora. Si piensa
hiciera, se podria quemar ya que estos elementos se | | gue necesita mas potencia para trabajar o si observa que
calientan al fresar una pieza. Utilice siempre la llave | | la velocidad del motor se reduce de forma considerable,
suministrada. pare la ranuradora y reduzca la profundidad de corte.

Haga el trabajo en dos o varias pasadas.

6. Una vez que haya aflojado_ la morc_laza del mandril, AJUSTAR LA PROFUNDIDAD DE FRESADO
coloque la fresa en el mandril. Al aflojar la mordaza del
mandril, la fresa debe salir con facilidad del mandril. Ver figura 5 - 7.
7. Inserte el mango de la fresa en el mandril de suerte 1. Afloje la manecilla para bloquear la escala de
que el mango sobresalga 1,6 mm del mandril, para profundidad.
que pueda dilatarse cuando la fresa se recalienta. 2. Libere la palanca de bloqueo de la profundidad
8. Ajuste firmemente la mordaza del mandril. moviéndola hacia la posicion U.
9. Suelte el boton que bloquea el arbol. 3. Haga descender el cuerpo de la maquina hasta que
10. Vuelva a colocar la pantalla para la viruta en su lugar. la fresa se ponga en contacto con la pieza trabajada.

4. Coloque el tope de profundidad en la altura deseada.

A ADVERTENCIA 5. Utilice la escala para obtener un ajuste

Si ha ai d | d del preciso de la profundidad de  fresado.
I no .se a ajustado ’correctamente a mgr aza de La profundidad de fresado corresponde a la distancia
mandril, la fresa podria soltarse al trabajar con la

d herid | entre la escala de profundidad y el tope de profundidad.
ranuradora y provocar heridas corporales graves. 6. Ajuste firmemente la manija para bloquear la escala
de profundidad y para que ésta se mantenga en la

A ADVERTENCIA posicién adecuada.

No utilice fresas cuyo diametro sea demasiado TOPE DE PROFUNDIDAD
pequefio. Si la fresa tuviera un didametro demasiado Ver figura 8 - 9.

pequefio entonces no se ajustaria correctamente y
podria resultar proyectada, provocando graves heridas
corporales.

m  El tope de profundidad puede usarse para ajustar tres
profundidades distintas, lo cual resulta especialmente
util para los cortes profundos que deben efectuarse en
varias pasadas.

A ADVERTENCIA m De ser necesario, utilice los tres niveles de ajuste

™ » o disponibles.

No utilice fresas cuyo diametro sea mayor al del orificio

de la base de la ranuradora. Esta clase de fresas VARIADOR DE VELOCIDAD
tocaria la base al trabajar dafiando al mismo tiempo
la fresa y la base. Esta clase de fresas también podria
hacerle perder el control de la ranuradora o podria
producir situaciones peligrosas que pueden generar
graves heridas corporales.

Ver figura 10.

La ranuradora cuenta con un variador electrénico de la
velocidad que permite controlar y ajustar la velocidad y
el par. De este modo, podra seleccionar la velocidad mas
adecuada al trabajo realizado, a la madera trabajada y al
tamafio de las fresas.

El variador electrénico de velocidad tiene una escala de
seis velocidades que le permite variar la velocidad de

PROFUNDIDAD DE CORTE

Cuando esté haciendo una ranura demasiado ancha para
poder hacer la operacién de una sola vez sin peligro, es
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14 000 a 31 500 r.p.m. Para aumentar la velocidad y el
par de la ranuradora, seleccione una velocidad alta con
el variador. Para reducir la velocidad y el par, seleccione
una velocidad inferior.

NOTA: Si no desea emplear el variador electronico de
velocidad, lo puede desactivar seleccionando la velocidad
maxima.

Le sugerimos que se familiarice con el variador electrénico
de la ranuradora antes de colocar una fresa y de trabajar
la madera.

CURSOR DE VUELTA A CERO

Con el cursor de vuelta a cero podra emplear la escala que
se encuentra en el carter de la ranuradora para cambiar
rapidamente la profundidad de fresado. Elija un punto de
referencia en la escala y deslice el cursor de vuelta a cero
hacia arriba o hacia abajo de la escala hasta obtener la
profundidad de trabajo adecuada. Cambie la posicion
de la escala de profundidad aflojando la manecilla
correspondiente y ajustando la escala de suerte que la
marca roja del cursor de vuelta a cero quede alineado
con la referencia elegida. Ajuste firmemente la manecilla
para bloquear la escala y para que ésta se mantenga en la
posicién adecuada. La fresa se coloca asi en la posicion
seleccionada con la escala de profundidad.

FUNCIONAMIENTO

INTERRUPTOR
Ver figura 11.

Para poner en marcha la ranuradora pulse el boton que
libera el gatillo y después pulse el gatillo. Para detener la
ranuradora, suelte el gatillo.

A PRECAUCION

Le sugerimos que se familiarice con la ranuradora
antes de colocar una fresa y de trabajar la madera.

FRESADO

Para un mayor confort de trabajo y un mejor control de
la herramienta, la ranuradora tiene dos asas que se
encuentran a ambos lados de la maquina. Cuando trabaje
con ella, sosténgala firmemente con ambas manos.
Antes de emplear la ranuradora, cerciérese de que no
esté conectada, que la fresa esté bien ajustada en la
mordaza del mandril y que se haya seleccionado una
profundidad de trabajo adecuada.

Enchufe la ranuradora, péngala en marchay espere hasta
que el motor alcance la velocidad maxima.Sélo después
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comience a trabajar la pieza de madera. La fresa no debe
tocar la pieza trabajada antes de que la ranuradora se
haya puesto en marcha y que el motor haya alcanzado la
velocidad maxima.

RANURADO

Cuando trabaje de forma transversal a la veta, ajuste la
profundidad de trabajo adecuada, coloque el borde de la
base contra la pieza trabajada y ponga la ranuradora en
marcha. Haga penetrar suavemente la fresa en la pieza
trabajada siguiendo la linea de fresado.

A ADVERTENCIA

Si la profundidad de fresado es excesiva para realizarlo
en una sola pasada sin peligro, pase varias veces la
ranuradora.

Cuando efectie fresados rectos en madera, coloque
una regla en la pieza trabajada con una carcel. Coloque
la regla paralelamente a la linea de fresado y ajuste la
distancia entre el borde cortante de la fresa y el borde de
la base. Mantenga la base de la ranuradora contra la regla
y efectie la ranura.

Cuando deba hacer una ranura mas ancha que el
diametro de la fresa, sujete dos reglas con una carcel
contra la pieza, a ambos lados de la linea de fresado.
Coloque las dos reglas de forma paralela a la linea de
fresado y sujételas a la misma distancia de los bordes de
la ranura que deba realizar. Corte a lo largo de una de las
reglas y después haga lo mismo con la otra regla pero en
sentido inverso. Retire con la mano la viruta que se junta
en el centro de la ranura.

COLOCAR Y RETIRAR LA GUIA PARALELA

Ver figura 12.

1. Coloque la guia paralela en los orificios de la base de
la ranuradora.

Trace una linea de fresado en la pieza trabajada.
Haga descender el cuerpo de la maquina hasta que
la fresa se ponga en contacto con la pieza trabajada.
Coloque la ranuradora en la linea de fresado. El filo
exterior de la fresa debe alinearse con la linea de
fresado.

Antes de poner en marcha la ranuradora, coloque la
guia paralela contra el borde de la pieza trabajada y
ajuste la manecilla para bloquear la guia paralela.

2.
3

FRESADO A MANO ALZADA

La ranuradora es una herramienta muy polivalente
cuando se trabaja a mano alzada. Con ella podra realizar
signos, elementos en relieve, etc. Existen dos técnicas
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elementales para trabajar a mano alzada:
e el fresado de letras, ranuras y motivos en madera;

e el fresado en bajorrelieve que hace aparecer en
relieve las letras o motivos.

A ADVERTENCIA

Cuando trabaje a mano alzada no emplee fresas de
grandes dimensiones. De lo contrario, podria perder
el control de la herramienta o generar situaciones

Cuando trabaje a mano alzada, siga las siguientes peligrosas debido a lo cual podria sufrir graves heridas

instrucciones: corporales.

1. Dibuje el motivo en la pieza trabajada.

2. Seleccione una fresa adecuada. 9. Para realizar algunos trabajos puede ser
NOTA: Observacion:Las fresas para hacer orificios o necesario realizar varias pasadas seleccionando

las fresas para hacer ranuras en V se suelen emplear
para hacer letras y grabados en objetos. Las fresas para
ranurar y las fresas esféricas se suelen emplear para
realizar esculturas en relieve. Las fresas con nervaduras
se suelen emplear para grabar detalles complejos y
pequefnos.

3.

Realice el motivo pasando la fresa varias veces.
Haga una primera pasada al 25% de la profundidad
de fresado deseada. De este modo, controlara mejor
la herramienta y obtendra el modelo de disefio que
podra completar en una segunda pasada.

No trabaje con profundidades superiores a 3,2 mm en
cada pasada.

10.

progresivamente una mayor profundidad. En este
caso, libere la palanca que bloquea la profundidad
para levantar la fresa de la superficie inferior de la
base después de cada pasada, prepare la ranuradora
para una nueva pasada haciéndola penetrar
progresivamente en la pieza trabajada hasta que la
escala de profundidad haga contacto con el tope de
profundidad, bloquee la palanca de profundidad y siga
trabajando con la maquina.

Una vez que haya pasado la maquina, libere la
palanca, haga subir el cuerpo de la maquina, retire
la ranuradora de la pieza trabajada, pare el motor y
espere hasta que la fresa se detenga completamente.

RECORTE DE BORDES

Coloque el cuerpo de la maquina sobre la pieza trabajada
cuidando que la fresa no esté en contacto con la pieza.
Ponga en marcha la ranuradora y deje que el motor
alcance su velocidad maxima. Comience a trabajar
haciendo penetrar progresivamente la fresa en la pieza
trabajada.

Cuando trabaje a mano alzada, siga las siguientes

instrucciones:

1. Seleccione una fresa adecuada, ajuste la profundidad
de fresado, controle todo el dispositivo y sujete la
pieza trabajada.

2. Haga una prueba en un recorte de madera que
provenga, de ser posible, de la pieza trabajada.

3. Libere la palanca que bloquea la profundidad para
modificar la profundidad de trabajo. De este modo,
podra subir la fresa respecto a la superficie inferior de
la base de la ranuradora.

4. Coloque la ranuradora en la pieza trabajada sobre el
motivo que desee realizar.

5. Sostenga firmemente las asas y presione primero el
boton para liberar el gatillo y luego el gatillo para poner
en marcha la ranuradora.

6. Espere hasta que el motor alcance su velocidad
maxima 'y recién entonces haga penetrar
progresivamente la fresa en la pieza trabajada hasta
que la escala de profundidad se ponga en contacto
con el tope de profundidad.

7. Bloquee la palanca de profundidad para conservar la
profundidad de trabajo seleccionada.

8. Comience a trabajar sobre el motivo hasta efectuar
una pasada completa a la profundidad seleccionada.

A ADVERTENCIA
Cada vez que trabaje sostenga firmemente

la
ranuradora con ambas manos. De este modo,
conservara el control de la maquina evitando el riesgo
de sufrir heridas corporales graves.

Una vez que haya acabado de fresar la pieza, pare el
motor de la ranuradora y espere hasta que el motor se
detenga completamente antes de retirar la ranuradora de
la superficie trabajada.

A ADVERTENCIA

No retire la ranuradora de la pieza trabajada y no la
coloque boca arriba en la superficie de trabajo hasta
que la fresa se haya detenido completamente.

COLOCACION DE LA BOQUILLA DE ASPIRACION
DEL POLVO

Ver figura 13.
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La boquilla de aspiracion puede conectarse al tubo de una
aspiradora.

VARILLA DE AJUSTE PRECISO

Esta varilla permite ajustar con precision la altura de la

fresa.

1. Para poder utilizar la varilla de ajuste preciso,
cerciérese de que la palanca de bloqueo de la
profundidad esté liberada.

2. Gire la varilla hacia la derecha para levantar la fresa o
hacia la izquierda para bajarla.
3. Una vez que haya alcanzado la altura deseada,

bloquee nuevamente la palanca de bloqueo de la
profundidad antes de utilizar la ranuradora.

BOTON PARA LIBERAR LA VARILLA DE AJUSTE

PRECISO

Este boton permite desbloquear la varilla de ajuste preciso

y liberarla rapidamente.

1. Para desbloquear la varilla de ajuste preciso,
cerciérese de que la palanca de bloqueo de la
profundidad esté liberada.

2. Presione el botén para liberar la varilla de ajuste
preciso bajando al mismo tiempo el cuerpo de la
maquina a la altura deseada.

3. Suelte el boton y compruebe la altura.De ser necesario,

afine el ajuste con la varilla de ajuste preciso y bloquee
nuevamente la palanca para bloguear la profundidad
antes de utilizar la ranuradora.

PROFUNDIDAD DE CORTE

Como se indico anteriormente la profundidad de fresado
es importante ya que influye directamente en la velocidad
de penetracion de la fresa y, por lo tanto, en la calidad
del trabajo (la posibilidad de dafiar el motor y la fresa
también es directamente proporcional a la profundidad de
fresado). Un fresado profundo requiere menor velocidad
de penetracion que un fresado mas superficial.Si trabaja
con una profundidad de fresado excesiva debera reducir
la velocidad de penetracion a tal punto que la fresa ya no
corte sino que desgarre la pieza trabajada.

Se recomienda no trabajar con demasiada profundidad
de fresado. Las fresas pequefias se rompen con facilidad
cuando se las somete a una presion lateral excesiva. Las
fresas de mayor anchura podran no romperse, pero si se
trabaja con demasiada profundidad el fresado sera menos
preciso y sera dificil guiar y controlar la fresa. Por esta
razon le recomendamos que no trabaje con profundidades
de corte superiores a 3,2 mm en cada pasada, sea cual
fuere el tamafio de la fresa, la dureza de la madera o la
posicion de la pieza trabajada.

Para realizar fresados que superen esta profundidad,
debera hacer varias pasadas sucesivas y haciendo
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descender la fresa 3,2 mm en cada pasada. Para ganar
tiempo, ajuste la profundidad antes de hacer descender
el cuerpo de la maquina en cada nueva pasada. De este
modo, obtendra una profundidad uniforme cuando haya
efectuado la ultima pasada.

INDICADOR DE PUESTA EN TENSION

Esta herramienta cuenta con un indicador de presencia
de tension eléctrica que se enciende cuando la
herramienta esta enchufada. Esto avisa al usuario de
que la herramienta esta conectada y de que se pondra en
marcha en cuanto pulse el interruptor.

MANTENIMIENTO

A ADVERTENCIA

Utilice solo piezas de recambio idénticas cuando esté
realizando labores de mantenimiento de la maquina. El
uso de otras piezas puede ocasionar riesgos o dafios
en el producto.

INSTRUCCIONES GENERALES
Eviteelusodedisolventes paralimpiarlas piezasdeplastico.
La mayoria de los plasticos son susceptibles de dafarse
con varios tipos de disolventes comerciales. Utilice un
pario limpio para quitar las impurezas, el polvo, etc.

A ADVERTENCIA

No permita en ningln momento que las piezas de
plastico entren en contacto con liquido de frenos,
gasolina, productos derivados del petréleo, aceites
penetrantes, etc. Estas sustancias quimicas contienen
componentes que pueden deteriorar, debilitar o destruir
el plastico.

Las herramientas eléctricas empleadas con equipos de
fibra de vidrio, placas de yeso o paneles de revestimiento
suelen desgastarse mas rapidamente y tener fallos o
averias prematuramente.La viruta y el serrin resultantes
de estos materiales son muy abrasivos para las piezas
mecanicas de las herramientas como engranajes,
cepillos, interruptores, etc. Por lo tanto, se desaconseja
totalmente usar de forma prolongada esta herramienta
para trabajar con fibra de vidrio, paneles de revestimiento,
enlucidos o yeso. No obstante, si debe trabajar en esa
clase de materiales le recomendamos que limpie la
maquina a menudo con un chorro de aire.
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A ADVERTENCIA

Siempre use gafas de seguridad o gafas de seguridad
con proteccion lateral durante el funcionamiento de la
herramienta eléctrica o cuando ésta desprenda polvo.
Si la superficie de trabajo es polvorienta, use también
una careta especifica.

LUBRICACION

Todos los rodamientos de esta herramienta estan
lubricados con cantidad suficiente de lubricante de grado
alto para toda la vida de la unidad en condiciones de
funcionamiento normales. Por lo tanto, no es menester
prever ninguna lubricacién adicional.

FRESA

Utilice fresas limpias y bien afiladas para que el trabajo
sea rapido y preciso. Retire la pez y la resina acumulada
en la fresa después de cada utilizacion.

Cuando afile la fresa, hagalo sélo del lado interior del filo.
No afile nunca el filo exterior. Al afilar la fresa, no debe
modificar el angulo.

MANDRIL

En el mandril se puede acumular polvo y viruta:por eso
es necesario limpiarlo. Retire el mandril y limpielo con un
pafio seco.

Limpie el reductor. No sumerja nunca el mandril ni el
extremo del arbol en agua o en un disolvente. Antes de
colocar nuevamente el mandril, ponga una gota de aceite
de motor dentro de la mordaza, en el roscado del arbol y
en el reductor. Vuelva a colocar a mano el mandril en el
arbol. No ajuste nunca la mordaza del mandril si no hay
ninguna fresa en el mandril. De lo contrario, podria dafiar
el mandril de forma irreversible.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Recicle las materias primas en lugar
ﬁ la herramienta, los accesorios y los
mmmm embalajes.

de tirarlas a la basura doméstica. Para
SiMBOLO

proteger el medio ambiente, debe separar
\Y

Alerta de seguridad

Voltios
Hz Hertzios
V) Corriente alterna
w Vatios
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No Velocidad sin carga

Numero de revoluciones o movimientos por
minuto

c E Conformidad con CE

@ Doble aislamiento

Utilice gafas de seguridad

z

min™?

Utilice dispositivos de proteccion para los
oidos

Por favor lea las instrucciones detenidamente
antes de arrancar la maquina.

Los productos eléctricos de desperdicio no
deben desecharse con desperdicios caseros.
Por favor reciclelos donde existan dichas
instalaciones. Compruebe con su autoridad
local o minorista para reciclar.
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DESCRIZIONE

CINOOPRWN =

Velocita selezionata

Variatore di velocita

Manico

Pulsante di sblocco del grilletto

Pulsante di bloccaggio dell'albero

Manopola di bloccaggio della guida parallela
Schermo paratrucioli

Arresto di profondita

Calibro di profondita

. Manopola di bloccaggio del calibro di profondita
. Cursore di azzeramento

. Scala

. Cavo di alimentazione

. Premere il tasto a rilascio veloce della leva di blocco
. Interruttore

. Piano di lavoro della fresatrice

.Base

. Chiave per mandrino

. Guida parallela

. Dado del mandrino

. Colonna

. Mandrino

. Pezzo da lavorare

. Ugello di aspirazione

. Profondita di taglio

. Larghezza di fresatura

. Prima passata

. Seconda passata

. Asta di regolazione fine

. Pulsante di sblocco dell'asta di regolazione fine
. Spia luminosa di presenza tensione

. Guida della sagoma

. Viti

. Dado

NORME SPECIALI DI SICUREZZA

Quando si lavora su una superficie che puo
nascondere fili elettrici, tenere I'apparecchio
afferrandolo soltanto per le parti isolate e
antiscivolo. Il contatto con fili sotto tensione potrebbe
trasmettere corrente alle parti in metallo e provocare
scosse elettriche.

Familiarizzare con l'utensile. Leggere attentamente
il manuale d'istruzioni. Imparare a conoscere le
applicazioni e limitazioni del prodotto come pure i
rischi potenziali specifici correlati allo stesso. Il rispetto
di tali norme limita il rischio di scosse elettriche,
incendi o lesioni gravi.

Indossare sempre occhiali di sicurezza. | normali
occhiali sono dotati solo di lenti resistenti agli impatti,
NON sono occhiali di sicurezza. In questo modo, &
possibile ridurre i rischi di lesioni gravi.
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Proteggere i polmoni. Se I'utilizzo dell'apparecchio
produce polvere, indossare una maschera facciale o
una maschera antipolvere. In questo modo, & possibile
ridurre i rischi di lesioni gravi.

Proteggere l'udito. Indossare cuffie di protezione
durante lunghi periodi di funzionamernto. In questo
modo, & possibile ridurre i rischi di lesioni gravi.

Verificare regolarmente lo stato delle prolunghe
e sostituirle nel caso in cui fossero danneggiate.
Farle riparare presso il piu vicino Centro di
Assistenza Autorizzato Ryobi.

Accertarsi sempre di sapere dove si trova il cavo
d'alimentazione. In questo modo, & possibile ridurre i
rischi di scosse elettriche.

Controllare eventuali parti danneggiate. Prima di
utilizzare ulteriormente I'utensile, controllare le sue
protezioni o eventuali parti danneggiate e verificare
che funzioni e svolga le sue funzioni correttamente.
Controllare I'allineamento, il blocco o la rottura delle
parti in movimento, il montaggio e qualsiasi altra
condizione che potra influenzare il funzionamento
dell'utensile. Provvedere alla riparazione o sostituzione
del paralama o di altri componenti danneggiati presso
un Centro di Assistenza Autorizzato Ryobi. Il rispetto di
tali norme limita il rischio di incendi, scosse elettriche
e lesioni gravi.

Non sottoporre il cavo a stress. Non tenere
I'apparecchio per il cavo d’alimentazione e non
tirare mai l'apparecchio né il cavo per scollegarlo
dall'alimentazione  elettrica. Tenere il cavo
dell'alimentazione lontano da fonti di calore, olio e
estremita appuntite. In questo modo, & possibile
ridurre i rischi di scosse elettriche.

Durante le operazioni di fresatura del legno,
accertarsi che nel pezzo da lavorare non vi siano
chiodi ed eventualmente toglierli. In questo modo,
possibile ridurre i rischi di lesioni gravi.

Non utilizzare I'apparecchio sotto I'effetto di alcol
o di droghe oppure se si stanno assumendo
medicinali. Il rispetto di tale norma limita il rischio di
incendi, scosse elettriche e lesioni fisiche.

Conservare queste istruzioni. Far spesso riferimento
alle istruzioni e utilizzarle per istruire altri.Rilasciare il
pulsante di bloccaggio dell'albero. Prestare I'utensile
sempre assieme a queste istruzioni.
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A AVVERTENZE

Alcune polveri che si formano durante le operazioni di
levigatura, segatura, molatura, foratura ed altre attivita
nel campo dell’edilizia contengono prodotti chimici che
potrebbero essere cancerogeni e provocare anomalie
congenite o problemi di fertilita.

Ecco alcuni esempi di questi prodotti chimici:

il piombo nelle vernici a base di piombo;

la silice cristallizzata che si trova in alcuni
cementi, mattoni ed altri prodotti per I'edilizia;
l'arsenico e il cromo che si trovano in alcuni
legni trattati chimicamente.

| rischi connessi a questi prodotti variano in funzione
della frequenza con cui questo tipo di lavori viene
eseguito. Per ridurre i rischi di esposizione a queste
sostanze chimiche, lavorare in un ambiente ben aerato
con materiale di sicurezza conforme, quali le maschere
antipolvere specificatamente concepite per filtrare le
particelle microscopiche.

SPECIFICHE

Voltaggio 230V -240V 50 Hz
Velocita a vuoto 14000-31500 min-1
Potenza 1400 W

Corsa del supporto 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Diametro del mandrino

peso netto

APPLICAZIONI

Utilizzare I'apparecchio solo per le applicazioni indicate di
seguito:

Esecuzione di scanalature, rifilatura, realizzazione
di sagome a mano libera ed altre operazioni su
legno.

Smussatura, tagli a battuta, incisioni e fresatura di
code di rondine nel legno.

Rifilatura su compensato lamellare.

CARATTERISTICHE

Questa fresatrice verticale & un apparecchio polivalente
ed efficace per la lavorazione del legno, che assicurera
per molti anni un utilizzo in condizioni di totale sicurezza.
Studiata per i professionisti ma al tempo stesso facile
da utilizzare, questa fresatrice consente agli hobbisti
di eseguire lavori precisi di alta qualita. La fresatrice
permette infatti di effettuare fresature a tuffo, realizzare
scanalature, rifilature e fresature di cerchi o eseguire
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operazioni di fresatura a mano libera.

Questo apparecchio diventa ancor piu polivalente se lo
si associa agli accessori raccomandati, come |'apposito
piano di lavoro, l'asta di regolazione fine o la guida
parallela. La vasta gamma di frese, associate o meno a
cuscinetti a sfere utilizzati come guida, consente impieghi
ancor piu diversificati.

SCHERMO PARATRUCIOLI

Uno schermo in plastica installato sul piano di lavoro della
fresatrice protegge I'operatore dalla polvere e dai trucioli.
Questo schermo € stato studiato per inserirsi nella tacca
situata sulla parte anteriore del piano di lavoro.

PULSANTE DI BLOCCAGGIO DELL’ALBERO

In questo modo, & necessaria una sola chiave, che serve
ad allentare il dado del mandrino e quindi a sostituire la
fresa. Premere il pulsante di bloccaggio dell'albero per
allentare il mandrino.

NOTE: Non mettere in funzione la fresatrice se & stato
premuto il pulsante di bloccaggio dell'albero e non
utilizzare la funzione di bloccaggio dell'albero come freno
per arrestare la fresatrice.

VELOCITA VARIABILE

Questa fresatrice & dotata di un variatore elettronico
di velocita, che consente di utilizzare I'apparecchio in
modo ottimale. Il variatore permette infatti di selezionare
facilmente la velocita piu appropriata al tipo di fresatura
che si desidera effettuare.

Il dispositivo elettronico dell'utensile permette di regolare
la velocita del motore a seconda delle condizioni del
lavoro da svolgere. Il sistema elettronico del variatore
valuta il carico esercitato sul motore e quindi aumenta
o diminuisce la potenza del motore, in modo tale da
mantenere costante la velocita. La velocita pud pertanto
essere regolata in funzione del diametro della fresa
utilizzata e della durezza del pezzo da lavorare. Per
eseguire una fresatura di qualita, la fresa deve penetrare
nel pezzo ad una velocita adeguata.

Leva di bloccaggio del tuffo dopo un utilizzo
prolungato

Vedere la figura 15.

Leva di bloccaggio del tuffo in posizione di bloccaggio
iniziale

Vedere la figura 16.

GUIDA DELLA SAGOMA

Vedere la figura 17.

La guida della sagoma puo essere fissata al piano di lavoro
della fresatrice, in modo tale da riprodurre con precisione



@@@@@@@@@@@@

curve o altre forme complesse. Un seghetto alternativo
consentira di ottenere facilmente una sagoma dal motivo
desiderato. Fissare la guida al piano di lavoro della
fresatrice, rimuovendo le 2 viti di fissaggio della bocca di
aspirazione. Sistemare quindi la guida nella scanalatura
del piano appositamente prevista, riposizionare la bocca
di aspirazione e fissare il tutto con le 2 viti.

La guida deve sporgere leggermente al di sotto del piano
di lavoro, per consentire alla fresatrice di seguire i contorni
della sagoma.Fissare saldamente la sagoma al pezzo
da lavorare ed esercitare una pressione costante sulla
fresatrice, in modo tale che il bordo della guida segua
perfettamente la sagoma.

La sagoma deve avere uno spessore minimo di 5 mm
affinché la guida possa sporgere al di sotto del piano
di lavoro. E inoltre necessario prevedere uno spazio
sufficiente tra lo spigolo tagliente della fresa e il bordo
esterno della sagoma.

ERGONOMIA

Questo apparecchio e stato progettato per essere facile
da maneggiare e per offrire un grande comfort di utilizzo
e una modalita di presa piu agevole quando si lavora in
varie posizioni e ad angolazioni diverse.

COLLEGAMENTO ELETTRICO

Questa fresatrice & dotata di un motore elettrico
integrato di tipo professionale. Si raccomanda di
collegare l'apparecchio ad una presa elettrica la cui
tensione corrisponda a quella indicata sulla targhetta di
identificazione dell'apparecchio (solo AC). Non mettere
in funzione questo utensile con corrente diretta (DC). Un
abbassamento di tensione superiore al 10% provoca un
surriscaldamento del motore ed una perdita di potenza.
Se l'utensile non si mette in funzione quando viene
collegato a una presa, controllare di nuovo I'alimentazione.

DOPPIO ISOLAMENTO

Il doppio isolamento & un dispositivo di sicurezza per
elettroutensili che permette di eliminare il cavo di terra.
Tutte le parti esposte in metallo sono isolate dai componenti
interni del motore con un sistema di isolamento. | prodotti
a doppio isolamento non hanno bisogno di connessione
di messa a terra.

A AVVERTENZE

Il sistema a doppio isolamento protegge l'utente da
scosse elettriche causate da guasti e rotture all'interno
dell'isolamento interno del prodotto. Per evitare le
scosse elettriche, devono comunque essere adottate
tutte le normali misure precauzionali.
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A Importante!

Svolgere la manutenzione a un prodotto con doppio
isolamento richiede estrema cura e conoscenza del
sistema e dovra essere svolto da un servizio tecnico
qualifi cato. Per le riparazioni, si consiglia di rivolgersi al
piu vicino Centro di Assistenza Autorizzato Ryobi.

A AVVERTENZE

Non tentare di modifi care questo utensile o di creare
accessori non raccomandati per l'utilizzo con questo
prodotto. Qualsiasi modifica o alterazione sara
considerata un rischio e potra causare gravi lesioni alla
persona.

REGOLAZIONI

A AVVERTENZE

Durante il montaggio dei componenti, I'esecuzione delle
regolazioni, l'installazione o la rimozione della fresa o
quando non la si utilizza, la fresatrice non deve mai
essere collegata all'alimentazione elettrica. Scollagre
I'utensile preverra l'avvio accidentale che potra causare
gravi lesioni personali.

INSTALLAZIONE DELLA FRESA
Vedere la figura 3 - 4.
1. Scollegare l'utensile.

A AVVERTENZE

Se la spina non e disinserita dalla presa di corrente, la
levigatrice puod avviarsi involonta-riamente e provocare
gravi lesioni fisiche.

A ATTENZIONE

Per non danneggiare il sistema di bloccaggio
dell'albero, attendere sempre che il motore si sia
arrestato completamente prima di premere il pulsante
di bloccaggio dell'albero.

2. Rimuovere lo schermo paratrucioli dal piano di lavoro
della fresatrice.

3. Premere il pulsante di bloccaggio dell'albero.

4. Posare la fresatrice sul banco da lavoro, in modo
tale da riuscire ad accedere facilmente al dado del
mandrino.

5. Passando dalla parte anteriore della fresatrice,

posizionare la chiave fornita in dotazione sul dado del
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mandrino e ruotarla verso sinistra per allentare.

A AVVERTENZE

Se si procede alla sostituzione di una fresa
immediatamente dopo avere utilizzato la fresatrice,
prestare attenzione a non toccare la fresa o il mandrino.
Si rischierebbe infatti di ustionarsi, in quanto questi
componenti si sono riscaldati durante la fresatura.
Utilizzare sempre la chiave fornita in dotazione.

6. Dopo avere allentato il dado del mandrino, inserire
la fresa nel mandrino stesso. La fresa utilizzata deve
sganciarsi facilimente dal mandrino quando il dado e
allentato.

7. Introdurre il codolo della fresa nel mandrino ed
assicurarsi che esso fuoriesca di 1,6 mm dal
mandrino, in modo tale che possa dilatarsi quando la
fresa si riscalda.

8. Serrare saldamente il dado del mandrino.

9. Rilasciare il pulsante e verificare l'altezza.

10. Riposizionare lo schermo paratrucioli.

A AVVERTENZE

Se il dado del mandrino non & serrato correttamente, la
fresa potrebbe sganciarsi durante I'uso della fresatrice,
causando gravi lesioni fisiche.

A AVVERTENZE

Non utilizzare frese dal diametro troppo piccolo. Una
fresa con diametro troppo piccolo non verrebbe serrata
correttamente e potrebbe venire scagliata verso
I'esterno, provocando gravi lesioni fisiche.

A AVVERTENZE

Non utilizzare frese con diametro maggiore di quello
del foro del piano di lavoro della fresatrice. Durante
la fresatura, queste frese toccherebbero il piano e
causerebbero il danneggiamento sia della fresa che del
piano. Questo tipo di frese potrebbe provocare anche
la perdita di controllo della fresatrice oppure potrebbe
generare situazioni di pericolo e causare gravi lesioni
fisiche.

PROFONDITA DI TAGLIO

Quando si esegue una scanalatura troppo profonda per
potere svolgere I'operazione in totale sicurezza con una
sola passata, & preferibile effettuare piu passate.

La profondita di una fresatura dipende da molteplici fattori,
ossia:la potenza del motore della fresatrice, il tipo di fresa
da utilizzare e il tipo di legno da fresare. Una fresatrice
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regolata a bassa potenza consente di eseguire fresature
poco profonde.

Una fresatrice regolata ad alta potenza consente invece
di eseguire fresature profonde in totale sicurezza. Le
fresature possono essere piu profonde nei legni teneri,
come il pino bianco, e meno profonde nei legni duri, come
la quercia e I'acero. Tenendo conto di questi fattori, si
dovra pertanto scegliere una profondita di fresatura che
non obblighi il motore dell'apparecchio ad erogare una
potenza eccessiva. Se si ritiene che sia necessaria una
potenza piu elevata oppure se si constata che il motore
rallenta sensibilmente, arrestare la fresatrice e ridurre la
profondita di fresatura.

Eseguire quindi la fresatura con una o piu passate.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI FRESATURA
Vedere la figura 5 - 7.

1. Allentare la manopola di bloccaggio del calibro di
profondita.

2. Sbloccare la leva di bloccaggio del tuffo orientandola
verso la posizione U.

3. Abbassare il supporto sino a quando la fresa tocchera
il pezzo da lavorare.

4. Portare l'arresto di profondita all'altezza desiderata.

5. Utilizzare la scala per ottenere una regolazione
precisa della profondita di fresatura.
La profondita di fresatura corrisponde alla distanza tra
il calibro di profondita e l'arresto di profondita.

6. Serrare nuovamente la manopola di bloccaggio del

calibro di profondita per mantenere il calibro nella
posizione desiderata.

ARRESTO DI PROFONDITA
Vedere la figura 8 - 9.

L'arresto di profondita pud essere utilizzato per la
regolazione di 3 diverse profondita; questo aspetto
si rivela particolarmente utile per i tagli profondi che
devono essere eseguiti con pil passate.

All'occorrenza, utilizzare i 3 livelli di regolazione
possibili.

VARIATORE DI VELOCITA

Vedere la figura 10.

Questa fresatrice dispone di un variatore elettronico
di velocita, destinato a consentire il controllo e la
regolazione della velocita e della coppia dell'apparecchio.
E pertanto possibile selezionare la velocita pit adatta al
tipo di fresatura da eseguire, al legno da lavorare e alle
dimensioni delle frese utilizzate.

Il variatore elettronico di velocita & provvisto di una scala a
6 velocita, che permette di variare la velocita da 14,000 a
31,500 giri/min. Per aumentare la velocita e la coppia della
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fresatrice, regolare il variatore ad una velocita elevata.
Per diminuire la velocita e la coppia, & invece necessario
regolare il variatore ad una velocita inferiore.

NOTE: Se non si desidera utilizzare il variatore elettronico
di velocita, regolarlo alla velocita massima; cosi facendo,
lo si disattivera.

Si raccomanda di acquisire dimestichezza con il variatore
elettronico di velocita della fresatrice prima di installare
una fresa e di eseguire una fresatura sul legno.

CURSORE DI AZZERAMENTO

L'intero lavoro deve essere svolto solo dalla levigatrice e
dalla carta abrasiva.ll cursore di azzeramento consente
di utilizzare la scala situata sul carter della fresatrice,
per cambiare rapidamente la profondita di fresatura. A
tale scopo, € sufficiente scegliere un punto di riferimento
sulla scala e fare scorrere il cursore di azzeramento verso
I'alto o verso il basso per posizionarlo alla profondita di
fresatura desiderata. Quindi, cambiare la posizione del
calibro di profondita allentando la relativa manopola di
bloccaggio e regolando il calibro in modo tale che I'indice
di colore rosso sul cursore risulti allineato con il punto di
riferimento prescelto. Serrare saldamente la manopola
di bloccaggio del calibro per mantenere il calibro nella
posizione desiderata. Cosi facendo, la fresa si adattera
alla posizione regolata con il calibro di profondita.

FUNZIONAMENTO

INTERRUTTORE
Vedere la figura 11.

Per mettere in funzione la fresatrice, premere il pulsante
di sblocco del grilletto e quindi premere il grilletto. Per
arrestare la fresatrice, rilasciare il grilletto.

A ATTENZIONE

Si raccomanda di acquisire dimestichezza con la
fresatrice prima di installare una fresa e di eseguire una
fresatura sul legno.

FRESATURA

Per un maggiore comfort di utilizzo ed un miglior controllo
dell'apparecchio, la fresatrice € dotata di 2 impugnature
situate ai lati. Durante I'utilizzo della fresatrice, tenerla
saldamente con entrambe le mani.

Prima di utilizzare la fresatrice, accertarsi che non sia
collegata all'alimentazione elettrica, che la fresa sia
opportunamente serrata nel dado del mandrino e che sia
stata regolata la profondita di fresatura.
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Collegare quindi la fresatrice all'alimentazione elettrica,
metterla in funzione ed attendere che il motore abbia
raggiunto la massima velocita, quindi fare penetrare la
fresa nel pezzo da lavorare. La fresa non deve toccare il
pezzo prima che la fresatrice sia stata messa in funzione e
che il motore abbia raggiunto la velocita massima.

ESECUZIONE DI SCANALATURE

Quando si fresano assi di legno in senso trasversale,
regolare la fresatrice alla profondita di fresatura desiderata,
posizionare il bordo del piano di lavoro contro il pezzo da
lavorare e quindi mettere in funzione I'apparecchio. Fare
penetrare con cautela la fresa nel pezzo seguendo la linea
di fresatura.

A AVVERTENZE

Se la profondita di fresatura & eccessiva e la fresatura
non pud essere eseguita in totale sicurezza con una
sola passata, effettuare piu passate.

Quando si eseguono fresature diritte nel legno, fissare
una riga contro il pezzo da lavorare servendosi di una
ganascia. Posizionare la riga parallelamente alla linea
di fresatura e regolare la distanza tra lo spigolo tagliente
della fresa e il bordo del piano di lavoro. Mantenere il piano
della fresatrice contro la riga ed eseguire la scanalatura.
Quando si esegue una scanalatura piu larga del diametro
della fresa, fissare 2 righe contro il pezzo, posizionandone
una su ogni lato della linea di fresatura servendosi di una
ganascia.

Sistemare le 2 righe parallelamente alla linea di fresatura
desiderata e tenerle alla stessa distanza dai bordi
della scanalatura da eseguire. Fresare lungo una delle
righe e quindi fresare in senso inverso lungo laltra
riga. Rimuovere manualmente i trucioli che si sono
eventualmente accumulati al centro della scanalatura.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLA GUIDA PA-
RALLELA

Vedere la figura 12.

1. Inserire la guida parallela nei fori del piano di lavoro
della fresatrice.

Tracciare una linea di fresatura sul pezzo da lavorare.
Abbassare il supporto sino a quando la fresa tocchera
il pezzo da lavorare.

Posizionare la fresatrice sulla linea di fresatura. Lo
spigolo tagliente esterno della fresa dovra allinearsi
con la linea di fresatura.

Prima di mettere in funzione la fresatrice, posizionare
la guida parallela contro il bordo del pezzo da
lavorare e quindi serrare nuovamente la manopola di

2.
3.

4.
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bloccaggio della guida stessa.

FRESATURA A MANO LIBERA

Quando la si utilizza a mano libera, questa fresatrice
diventa un apparecchio polivalente. E cosi possibile
fresare facilmente motivi, elementi in rilievo, ecc. Esistono
due tecniche elementari per fresare a mano libera:

la fresatura di lettere, scanalature e motivi nel
legno;

la fresatura in sfondo, che consente di fare
apparire in rilievo le lettere o il motivo desiderato.

Durante la fresatura a mano libera, si raccomanda di
attenersi alle seguenti indicazioni:

1. Disegnare il motivo sul pezzo da lavorare.

2. Scegliere una fresa adatta.

NOTE: Le frese per fori o le frese per scanalatura a V
vengono spesso utilizzate per fresare lettere ed incidere
su oggetti. Le frese per scanalare e le frese sferiche sono
spesso utilizzate per eseguire sculture in rilievo. Le frese
per nervature vengono utilizzate per incidere i particolari
complessi e di piccole dimensioni.

3. Fresare il motivo con piu passate. Eseguire la
prima passata al 25% della profondita di fresatura
desiderata. Cosi facendo, & possibile controllare
meglio la fresatura ed ottenere un modello per la
seconda passata.

Non effettuare fresature con profondita superiore ai
3,2 mm per passata o fresatura.

Durante la fresatura a mano libera, si raccomanda di
attenersi alle seguenti indicazioni:

1. Scegliere una fresa adatta, regolare la profondita di
fresatura, quindi controllare le regolazioni e fissare il
pezzo da lavorare.

Fare una prova su un pezzo di scarto, possibilmente
appartenente al pezzo da lavorare.

Sbloccare la leva di bloccaggio del tuffo, per
cambiare la regolazione della profondita di fresatura.
Cosi facendo, si sollevera la fresa dalla base della
fresatrice.

Posizionare la fresatrice sul pezzo da lavorare contro
il motivo da fresare.

Afferrare saldamente le impugnature e premere |l
pulsante di sblocco del grilletto, quindi premere il
grilletto per mettere in funzione la fresatrice.
Attendere che il motore abbia raggiunto la massima
velocita, quindi fare progressivamente penetrare la
fresa nel pezzo da lavorare sino a quando il calibro di
profondita tocchera l'arresto di profondita.

Bloccare la leva di bloccaggio del tuffo, per conservare
la regolazione della profondita.

Iniziare a fresare il motivo e quindi continuare fino
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ad eseguire una passata alla profondita di fresatura
impostata.

A AVVERTENZE

Non utilizzare frese grandi per la fresatura a mano libera.
Si potrebbe infatti perdere il controllo dell'apparecchio o
creare situazioni di pericolo in grado di causare gravi
lesioni fisiche.

9. Per eseguire una fresatura particolare, pud essere
necessario effettuare pit passate per le quali & ogni
volta necessario regolare la fresatrice. In tal caso,
sbloccare la leva di bloccaggio del tuffo per sollevare la
fresa dalla base dopo ogni passata, quindi posizionare
la fresatrice per eseguire la passata successiva, fare
progressivamente penetrare la fresa nel pezzo da
lavorare sino a quando il calibro di profondita tocchera
l'arresto di profondita, bloccare la leva del tuffo e
continuare la fresatura.

Dopo avere eseguito tutte le passate, sbloccare la
leva, sollevare il supporto, rimuovere la fresatrice dal
pezzo, arrestarla ed attendere che la fresa si arresti
completamente.

10.

RIFILATURA

Posizionare il supporto sul pezzo da lavorare,
assicurandosi che la fresa non tocchi il pezzo. Mettere
in funzione la fresatrice ed attendere che il motore
raggiunga la velocita massima. Iniziare a fresare facendo
progressivamente penetrare la fresa nel pezzo.

A AVVERTENZE

Tenere sempre la fresatrice saldamente con entrambe
le mani. Cosi facendo, si evitera di perdere il controllo
dell'apparecchio creando situazioni in grado di causare
gravi lesioni fisiche.

Al termine della fresatura, arrestare la fresatrice ed
attendere che il motore si arresti completamente prima di
rimuovere |'apparecchio dalla superficie di lavoro.

A AVVERTENZE

Non rimuovere mai la fresatrice dal pezzo da lavorare e
non collocarla mai al contrario sulla superficie di lavoro
prima che la fresa abbia completamente cessato di
ruotare.

INSTALLAZIONE DELLA BOCCA DI ASPIRAZIONE
DELLA POLVERE

Vedere la figura 13.
La bocca di aspirazione puo essere collegata al tubo di
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un aspiratore.

ASTA DI REGOLAZIONE FINE

Questa asta consente di regolare con precisione l'altezza

della fresa.

1. Per potere utilizzare l'asta di regolazione fine,
assicurarsi che la leva di bloccaggio del tuffo si trovi in
posizione sbloccata.

2. Ruotare l'asta verso destra per sollevare la fresa,
oppure verso sinistra per abbassarla.
3. Dopo avere raggiunto l'altezza desiderata, portare

nuovamente la leva di bloccaggio del tuffo in posizione
bloccata prima di utilizzare la fresatrice.

PULSANTE DI SBLOCCO DELL'ASTA DI REGOLAZIO-
NE FINE

Questo pulsante consente di sbloccare
regolazione fine e di liberarla rapidamente.

1. Per liberare l'asta di regolazione fine, assicurarsi che
la leva di bloccaggio del tuffo si trovi in posizione
sbloccata.

Premere il pulsante di sblocco dell'asta di regolazione
fine, abbassando contemporaneamente il supporto
all'altezza desiderata.

Se necessario, aggiustare la regolazione servendosi
dell'asta di regolazione fine, quindi portare
nuovamente la leva di bloccaggio del tuffo in posizione
bloccata prima di utilizzare la fresatrice.

l'asta di

PROFONDITA DI TAGLIO

Come indicato in precedenza, la profondita di fresatura
e importante in quanto influisce sulla velocita di
penetrazione della fresa e pertanto sulla qualita di
fresatura (i rischi di danneggiamento del motore e della
fresa dipendono anche dalla profondita di fresatura). Una
fresatura profonda richiede una velocita di penetrazione
pit lenta rispetto ad una fresatura poco profonda.Una
fresatura troppo profonda pud costringere I'operatore a
ridurre la velocita di penetrazione al punto tale che la fresa
non taglia piu il pezzo bensi lo lacera.

Non & consigliabile eseguire fresature profonde. |l
pulsante di bloccaggio dell'albero consente di mantenere
in posizione Il'albero, senza dovere ricorrere all'uso di una
chiave. Una fresa sufficientemente grande pud invece
rimanere integra, ma se la fresatura € troppo profonda,
il risultato non sara preciso e sara difficile guidare e
controllare la fresa. Per tale motivo, si raccomanda di non
tagliare ad una profondita di oltre 3,2 mm durante una
passata, indipendentemente dalle dimensioni della fresa,
dalla durezza o dalla posizione del pezzo da lavorare.
Per eseguire una fresatura piu profonda, &€ necessario
effettuare piu passate consecutive, abbassando la fresa
di 3,2 mm ad ogni passata. Per risparmiare tempo,
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eseguire tutte le regolazioni necessarie per una profondita
di fresatura prima di abbassare il supporto per la nuova
passata. In questo modo, al termine dell'ultima passata si
otterra una profondita uniforme.

SPIA LUMINOSA DI PRESENZA TENSIONE

Questo utensile & dotato di una spia luminosa di presenza
tensione, che si illumina quando I'apparecchio & collegato
all’alimentazione elettrica. Questa spia attira I'attenzione
dell'utilizzatore sul fatto che la molatrice & sotto tensione
e si mette in funzione non appena linterruttore viene
spostato in avanti.

MANUTENZIONE

A AVVERTENZE

Quando si svolgono operazioni di manutenzione,
utilizzare solo ricambi identici. Utilizzare qualsiasi altra
parte potra costituire un rischio o causare danni al
prodotto.

NORME DI CARATTERE GENERALE

Evitare di utilizzare solventi quando
si puliscono le parti in plastica.
La maggior parte delle plastiche & soggetta a danni da vari
tipi di solventi commerciali. Utilizzare un panno pulito per
rimuovere lo sporco, la polvere, ecc.

A AVVERTENZE

Evitare che sostanze quali liquidi per i freni, benzina,
prodotti a base di petrolio, oli penetranti, ecc. entrino
in contatto con parti metalliche. Tali prodotti chimici
contengono infatti sostanze che possono danneggiare,
indebolire o distruggere le materie plastiche.

Gli apparecchi elettrici utilizzati su prodotti in fibra di vetro,
lastre di gesso o pannelli di rivestimento tendono ad
usurarsi piu rapidamente e a presentare precoci problemi
di funzionamento.| trucioli e la segatura prodotti da tali
materiali risultano infatti molto abrasivi nei confronti dei
componenti di apparecchi elettrici quali gli ingranaggi, le
spazzole, gli interruttori, ecc. Di conseguenza, si sconsiglia
vivamente ['utilizzo prolungato di un apparecchio sulla
fibra di vetro, su pannelli di rivestimento e su stucco o
gesso. Di conseguenza, si sconsiglia vivamente ['utilizzo
prolungato di un apparecchio sulla fibra di vetro,
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A AVVERTENZE

Indossare sempre occhiali di sicurezza o occhiali di
sicurezza con schermi laterali durante le operazioni
con l'elettroutensile o quando si aspira della polvere.
Nel caso in cui si preveda che le operazioni di lavoro
causeranno polvere, indossare sempre una maschera
anti-polvere.

LUBRIFICAZIONE

Tutti i cuscinetti di questo utensile sono stati lubrificati
con una quantita sufficiente di lubrificante di alta qualita
per garantire l'ottimo funzionamento dell'utensile. Di
conseguenza, non € necessario effettuare alcuna
lubrificazione supplementare.

FRESA

su pannelli di rivestimento e su stucco o gesso. Se tuttavia
I'apparecchio venisse utilizzato per tagliare uno di questi
materiali, si ricorda che & estremamente importante pulirlo
regolarmente con un getto d'aria.

Affinché la fresatura sia rapida e precisa, assicurarsi che
la fresa sia pulita ed affilata. Dopo ogni utilizzo, rimuovere
la pece e la resina accumulatasi sulla fresa. Quando si
affila I'estremita di una fresa, assicurarsi di conservare lo
stesso angolo di spoglia originale.

MANDRINO

Sul mandrino possono accumularsi polvere e trucioli ed
e pertanto necessario pulirlo. Rimuovere il mandrino e
pulirlo servendosi di un panno asciutto.

Pulire la pinza di riduzione. Non immergere mai il
mandrino o l'estremita dell'albero in acqua o in un
solvente. Prima di riposizionare il mandrino, versare una
goccia d'olio per motori all'interno del dado, sulla filettatura
dell'albero e sulla pinza di riduzione. Riposizionare
manualmente il mandrino sull'albero. Non serrare mai il
dado se nel mandrino non é stata sistemata una fresa.
In caso contrario, il mandrino verrebbe irrimediabilmente
danneggiato.

TUTELA DELL’AMBIENTE

Riciclare le materie prime anziché
gettarle tra i rifiuti domestici. Per tutelare
I'ambiente, I'apparecchio, gli accessori
e gliimballaggi devono essere smaltiti

mmmmm Separatamente.

SIMBOLO
A Allarme di sicurezza
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Volt

Hertz

Corrente alternata

Watt

Velocita a vuoto

Numero di giri o di movimenti al minuto

Conformita CE

Doppio isolamento

Indossare cuffie di protezione

Indossare occhiali di protezione

Leggere attentamente le istruzioni prima di
avviare l'utensile.

| prodotti elettrici non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici. Vi sono strutture per
smaltire tali prodotti. Informarsi presso il
proprio Comune o rivenditore di sicurezza per
smatire adeguatamente tali rifiuti.
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CINOOPRWN =

BESCHRIJVING

Geselecteerde snelheid
Snelheidsregelaar
Handvat
Ontgrendelknop van de drukschakelaar
Asvergrendelingsknop

Vergrendelknop van de zijgeleider
Krullenscherm

Diepteaanslag

Stelpen

. Blokkeerknop van de stelpen
. Nulstandwijzer

. Schaalverdeling

. Stroomsnoer

. Borghendel snelle ontgrendelknop
. Aan-/uitschakelaar

. Voetplaat van de bovenfrees
. Zoolvlak

. Sleutel van de spantang

. Zijgeleider

. Spanmoer

. Zuil

. Spantang

. Werkstuk

. Afzuigmondstuk

. Zaagdiepte

. Freesbreedte

. Eerste arbeidsgang

. Tweede arbeidsgang

. Fijnafstelstang

. Ontgrendelknop van de fijnafstelstang
. Netspanningsverklikker

. Vormmal

. Schroeven

. Moer

BIJZONDERE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Houd het apparaat alleen vast aan geisoleerde
en slipvrije delen als u in een ondergrond werkt
waarin zich eventueel elektrische leidingen
bevinden. Door aanraking met onder stroom staande
draden kunnen de metalen delen stroom gaan voeren
en een elektrische schok veroorzaken.

Ken uw  werktuig. Lees zorgvuldig de
gebruiksaanwijzing. Leer de toepassingen en
beperkingen van het product en de specifieke
mogelijke gevaren die met ermee zijn verbonden. Zo
kunt u het gevaar voor elektrische schokken, brand of
ernstig lichamelijke letsel beperken.

Draag altijd een veiligheidsbril. Normale brilglazen
zijn alleen bestand tegen impact; dit is GEEN
veiligheidsbril. Zo beperkt u de kans op ernstig
lichamelijk letsel.

41

Bescherm uw longen. Draag een gelaatsmasker
of een stofmasker bij werkzaamheden waarbij
stofdeeltjes vrijkomen. Zo beperkt u de kans op ernstig
lichamelijk letsel.

Bescherm uw gehoor. Draag gehoorbescherming
tijdens langere periodes van gebruik. Zo beperkt u de
kans op ernstig lichamelijk letsel.

Vervang ze onmiddellijk als ze beschadigd zijn.
Laat ze repareren in het dichtstbijzijnde Erkende
Ryobi Servicecentrum.

Zorg dat u altijd weet waar het netsnoer zich
precies bevindt. Zo beperkt u de kans op elektrische
schokken.

Controleer beschadigde onderdelen. Voor u het
gereedschap verder gebruikt, moet een beschermer
of ander beschadigd onderdeel zorgvuldig worden
gecontroleerd om vast te stellen dat het naar
behoren zal werken en zijn bedoelde functie zal
uitvoeren. Controleer de aflijning, het vastraken van
bewegende onderdelen, defecten van onderdelen,
montagebeugels en andere toestanden die de werking
kunnen beinvioeden. Wanneer een beschermkap of
ander onderdeel beschadigd is, moet dit door een
erkend Ryobi servicecentrum worden gerepareerd
of vervangen. Zo kunt u het gevaar voor brand,
elektrische schokken of ernstig lichamelijke letsel
beperken.

Misbruik het snoer niet. Til uw apparaat nooit op
aan het netsnoer en probeer niet de stekker uit het
stopcontact te halen door aan het apparaat of aan het
snoer te trekken. Houd het snoer weg van hitte, olie en
scherpe randen. Zo beperkt u de kans op elektrische
schokken.

Controleer de goede staat van het schuurpapier
voordat u het installeert. Zo beperkt u de kans op
ernstig lichamelijk letsel.

Gebruik het apparaat nooit wanneer u onder
invioed bent van drank of drugs, of wanneer u
medicijnen gebruikt. Zo kunt u het gevaar voor
brand, elektrische schokken of lichamelijke letsel
beperken.

Bewaar deze instructies. Raadpleeg ze regelmatig
en gebruik dit om anderen te instrueren. Als u dit
werktuig aan iemand uitleent, leen hem dan deze
instructies ook uit.
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A WAARSCHUWING

Bepaalde soorten stof veroorzaakt door schuren,
zagen, slijpen, boren of andere bouwactiviteiten
bevatten chemische stoffen die kanker-verwekkend
kunnen zijn en afwijkingen bij de geboorte of
vruchtbaarheidsproblemen kunnen veroorzaken.
Voorbeelden van dit soort chemische stoffen zijn:

lood, in verfproducten op loodbasis,
gekristalliseerd  silicium, dat voorkomt in
bepaalde soorten cement, bakstenen en andere
metselwerkproducten,

arsenicum en chroom die te vinden zijn
bepaalde chemisch behandelde houtproducten.
De aan deze producten verbonden gevaren hangen af
van hoe vaak ermee wordt gewerkt. Om blootstelling
aan dergelijke chemische stoffen te beperken dient u
in een goed geventileerde ruimte te werken en te zijn
uitgerust met goedgekeurde beschermings-middelen,
zoals stofmaskers die speciaal ontworpen zijn om
microscopisch kleine deeltjes te filteren.

SPECIFICATIES

Spanning 230V -240V 50 Hz
Toerental bij nullast 14000-31500 min-1
Vermogen 1400 W

Slagdiepte 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Capaciteit spantang

netto gewicht

TOEPASSINGEN

Gebruik het apparaat uitsluitend voor de hieronder
aangegeven toepassingen:

Groeffrezen, afkanten, uit de vrije hand frezen en
andere houtbewerkingen.
Kantfrezen, sponningfrezen,
zwaluwstaartfrezen in hout.
Verzinken in meubelplaat.

EIGENSCHAPPEN

De bovenfreesmachine is een veelzijdig inzetbaar en
krachtig werktuig voor houtbewerking dat u jarenlang
veilig kunt gebruiken. Deze machine is ontworpen voor
beroepsmatig gebruik, maar is zo gemakkelijk te bedienen
dat ook niet-vakmensen hiermee precies en kwalitatief
hoogstaand werk kunnen doen. Met de bovenfrees kunt
u steeksgewijs werken, groeven frezen, kanten frezen,
cirkelvormig werk uitvoeren en met de vrije hand frezen.

L]
graveren en
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Het apparaat krijgt nog meer mogelijkheden als u het
gebruikt in combinatie met aanbevolen accessoires, zoals
de voetplaat van de bovenfrees, de fijnafstelstang of de
zijgeleider. Dankzij de grote verscheidenheid aan frezen,
al dan niet in combinatie met een kogellageraanloopring
als geleider, wordt het aantal toepassingsmogelijkheden
nog groter.

KRULLENSCHERM

Eenkunststofschermdatop de voetplaatvande bovenfrees
wordt geplaatst, beschermt u tegen stof en krullen.
Dit scherm dient in de gleuf aan de voorzijde van de
voetplaat van de bovenfreesmachine te worden gestoken.

ASVERGRENDELING

Dankzij de asblokkeerknop kunt u de freesspil
tegenhouden zonder gebruik van een extra sleutel.Dat
wil zeggen dat u maar één steeksleutel nodig hebt om de
spanmoer los te draaien als u het freesje wilt verwisselen.
Houd de asblokkeerknop ingedrukt om de spantang te
kunnen losdraaien.

OPMERKING: Zet de bovenfrees nooit aan wanneer de
asblokkeerknop is ingedrukt.

VARIABELE SNELHEID

De bovenfrees is voorzien van een elektronische
snelheidsregelaar zodat u het apparaat optimaal kunt
gebruiken. Met deze regelaar kunt u op eenvoudige
wijze de snelheid kiezen die het beste geschikt is voor de
freesbewerking die u wilt uitvoeren.

De elektronische eigenschap van uw werktuig stelt u in
staat om de motorsnelheid flexibel af te stellen volgens
de vereiste werkomstandigheden. Het elektronische
systeem van de regelaar meet de belasting van de motor
en verhoogt of verlaagt de kracht van de motor daarna
zodanig dat de snelheid constant blijft. De snelheid kan
dus al naar gelang de diameter van de gebruikte frees en
de hardheid van het materiaal van het werkstuk worden
ingesteld. Om freeswerk van hoge kwaliteit te krijgen
moet de frees het materiaal met precies de juiste snelheid
verspanen.

Vergrendelhendel van de dieptegeleiding na langdurig
gebruik

Zie afbeelding 15.

Vergrendelhendel van de dieptegeleiding in de
oorspronkelijke fixerende stand

Zie afbeelding 16.

VORMMAL

Zie afbeelding 17.

Door de vormgeleider aan de voetplaat van de
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bovenfreesmachine te bevestigen kunt u op nauwkeurige
wijze kromme lijnen of andere ingewikkelde vormen
kopiéren. Met een decoupeerzaag kunt u gemakkelijk
een sjabloon met het gewenste motief uitzagen. Bevestig
deze geleider aan de voet van de bovenfreesmachine
door de twee schroeven weg te halen waarmee het
afzuigmondstuk vastzit. Plaats vervolgens de geleider
in de hiervoor bedoelde groef van de voet, breng de
afzuigmond terug op zijn plaats en zet alles vast met de
twee schroeven.

De geleider moet iets onder de voet uitsteken zodat de
bovenfreesmachine de randen van de sjabloon kan
volgen.Bevestig de sjabloon stevig aan het werkstuk en
oefen een constante kracht uit op de bovenfreesmachine
zodat de rand van de geleider de sjabloon nauwkeurig
blijft volgen.

De sjabloon moet minstens 5 mm dik zijn zodat de geleider
onder de voet uitsteekt. Laat ook voldoende speling over
tussen de snijkant van de frees en de buitenrand van de
sjabloon.

ERGONOMIE

Dit apparaat is zo ontworpen dat het gemakkelijk in
de hand ligt en u bij werk in allerlei posities en onder
allerlei hoeken voldoende gebruiksgemak en goede grip
verschaft.

ELEKTRISCHE VERBINDING

De bovenfreesmachine is voorzien van een professionele
elektromotor. Het apparaat moet op een elektrisch
stopcontact worden aangesloten waarop stroom staat
waarvan de spanning overeenkomt met die op het
typeplaatje van het apparaat (alleen wisselstroom AC).
Gebruik dit werktuig niet met gelijkstroom (DC). Een
spanningsverlaging van meer dan 10% veroorzaakt
oververhitting van de motor en vermogensverlies.

Als uw werktuig niet werkt wanneer het met de contactdoos
is verbonden, controleert u de stroomvoorziening.

DUBBELE ISOLATIE

Dubbele isolatie is een veiligheidsconcept voor elektrisch
gereedschap, waarbij een traditionele 3-aderige geaarde
voedingskabel overbodig wordt. Alle blootgestelde
metalen onderdelen zijn van de interne motoronderdelen
geisoleerd d.m.v. beschermend isolatiemateriaal. Dubbel
geisoleerde producten hoeven niet te worden geaard.
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A WAARSCHUWING

Het dubbele isolatiesysteem is bedoeld om de gebruiker
te beschermen tegen schokken, die veroorzaakt
worden door een defect in de interne isolatie van
het product. Niettemin dient u alle gebruikelijke
voorzorgsmaatregelen te nemen om elektrische
schokken te voorkomen.

A Belangrijk!

Het onderhoud van een product met dubbele
isolatie veronderstelt uiterste zorg en kennis van
het systeem en mag uitsluitend door een gekwalifi
ceerde onderhoudstechnicus worden uitgevoerd. Wij
raden u aan om het te repareren gereedschap naar
het dichtstbijzijnde erkende Ryobi servicecentrum te
brengen.

A WAARSCHUWING

Probeer dit product niet te wijzigen of toebehoren
te creéren die niet geschikt zijn voor gebruik met
dit product. Elke dergelijke verandering of wijziging
wordt beschouwd als misbruik en kan leiden tot een
gevaarlijke situatie die mogelijk ernstige verwondingen
kan veroorzaken.

INSTELLINGEN

A WAARSCHUWING
Uw freesmachine mag nooit op de stroom zijn

aangesloten wanneer u onderdelen monteert,
instellingen uitvoert, een frees opspant of verwijdert,
of wanneer u de machine niet gebruikt. Wanneer u het
werktuig ontkoppelt, voorkomt dit accidenteel starten,
wat ernstige letsels kan veroorzaken.

FREES OPSPANNEN
Zie afbeelding 3 - 4.
1. Trek het werktuig uit de contactdoos.

A WAARSCHUWING

Als u de stekker van de schuurmachine niet uit het
stopcontact trekt, kan de machine ongewild in werking
treden en ernstig lichamelijk letsel veroorzaken.
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Nederlands
A WAARSCHUWING

Gebruik geen frezen waarvan de diameter groter is dan
het gat in de voetplaat van de bovenfrees. Dergelijke
frezen zouden de voetplaat aanraken tijdens het frezen
en dat zou zowel de frees als de voetplaat beschadigen.
Dit type frezen zou u tevens de macht over de
freesmachine kunnen doen verliezen of zou gevaarlijke
situaties doen ontstaan en ernstig lichamelijk letsel

A LET OP

Om het asblokkeersysteem niet te beschadigen moet
u altijd eerst wachten tot de motor volledig stilstaat
voordat u de asblokkeerknop indrukt.

2. Neem het krullenscherm uit de voetplaat van de
bovenfreesmachine.
3. Houd de asblokkeerknop ingedrukt.

4. Leg de bovenfrees op een werkbank om gemakkelijker veroorzaken.
bij de spanmoer te kunnen komen.
5. Werk vanaf de voorzijde van de bovenfrees en plaats | ZAAGDIEPTE

de bijgeleverde steeksleutel op de spanmoer; draai
deze linksom los.

Als u een groef wilt frezen die te diep is om in alle veiligheid
in één keer uit te voeren, is het beter om deze bewerking
in meerdere keren uit te voeren.

De optimale freesdiepte hangt af van meerdere
factoren:het motorvermogen van de bovenfrees, het
gebruikte type frees en het type hout dat bewerkt moet
worden. Met een freesmachine die op een klein vermogen
is ingesteld kunt u niet al te diepe bewerkingen uitvoeren.
Met een freesmachine die op groot vermogen is
ingesteld kunt u in alle veiligheid diepe sneden maken.
In zacht hout, bijvoorbeeld dennenhout, kunt u diepere
freesbewerkingen uitvoeren dan in hardhout, zoals

A WAARSCHUWING

Als u een frees gaat verwijderen die kort daarvoor nog
voor frezen werd gebruikt, moet u zorgen dat u de frees
en de spantang niet aanraakt. U zou brandwonden
kunnen oplopen omdat deze onderdelen tijdens het
frezen heet worden. Werk altijd met de bijgeleverde
sleutel.

6. g: f?:essﬁsn(q;oi;atitazzbbgz g)jgsj?lita:lgreztseen‘:toeli eikenhout of esdoornhout. Kies een freesdiepte die
. . ' rekening houdt met al deze factoren en die niet een te
gemakkelijk uit (Iie lspanéangld loskomen als ~ de groot vermogen vraagt van de motor van de bovenfrees.
7 g‘zsg?ggrfjp:’n:: d': gz%z ir:e:jle.spantang en let er Wanneer u denkt dat er een groter vermogen vereist is of
’ daarbij op dat de kolf 1,6 mm uit de spantang steekt als u merkt dat de motor aanzienlijk langzamer gaat lopen,
Zodat hij kan uitzetten éls de frees heet wordt Brené stop dan de freesmachine en verminder de freesdiepte.
het nieuwe schuurpapier onder de papierklem. Vper de freesbewerking vervolgens in meerdere etappes
8. Zet de spanmoer stevig vast. uit.
9. Laat de asblokkeerknop los.Laat de knop los en

FREESDIEPTE INSTELLEN
Zie afbeelding 5 - 7.
1. Zet de blokkeerknop van de stelpen los.

A WAARSCHUWING 2. Zet de vergrendelhendel van de dieptegeleiding los

) . door hem in de stand U te plaatsen.
Als de spanmoer onvoldqende s vastgedraa@, zou 3. Breng het motorblok zover omlaag dat de frees het
de frees tijdens het gebruik van de freesmachine los

werkstuk raakt.
kunnen raken en ernstig lichamelijk letsel veroorzaken.

controleer de hoogte.
10. Zet het krullenscherm weer op zijn plaats.

vastgezet en zou dan weggeslingerd kunnen worden
en ernstig lichamelijk letsel veroorzaken.
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4. Plaats de diepteaanslag op de gewenste hoogte.
5. Gebruik de schaalverdeling om een nauwkeurige
A WAARSCHUWING afstelling van de . freesdiepte te  verkrijgen.
De freesdiepte is gelijk aan de afstand tussen de
Gebruik geen frezen met te dunne kolven. Een frees stelpen en de diepteaanslag.
met een te kleine kolfdiameter kan niet goed worden 6. Zet de blokkeerknop van de stelpen stevig vast om de

stelpen op de gewenste instelling te houden.

DIEPTEAANSLAG
Zie afbeelding 8 - 9.

De diepteaanslag kan voor het afstellen van
drie verschillende dieptes worden gebruikt.Dit is
buitengewoon handig voor diepe freesbewerkingen
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die in meerdere arbeidsgangen moeten worden
uitgevoerd.

m  Gebruik waar nodig deze drie mogelijke afstelniveaus.

SNELHEIDSREGELAAR

Zie afbeelding 10.

Deze bovenfreesmachine is uitgerust met een
elektronische snelheidsregelaar waarmee u de snelheid
en het draaikoppel van de machine kunt bepalen en
regelen. Zo kunt u de snelheid kiezen die het beste
voor het type freesbewerking dat u wilt uitvoeren, voor
het materiaal van het werkstuk en voor de maat van de
gebruikte frezen geschikt is.

De elektronische snelheidsregelaar is voorzien van een
schaal met 6 snelheden waarmee u de snelheid kunt laten
variéren van 14,000 tot 31,500 t.p.m. Om de snelheid en
het draaikoppel van de freesmachine te vergroten stelt u
de regelaar in op een hoge snelheid. Om de snelheid en
het draaikoppel te verkleinen stelt u de regelaar in op een
lagere snelheid.

OPMERKING: Als u geen gebruik wilt maken van de
elektronische snelheidsregeling, stelt u de regelaar in
op de hoogste snelheid, waardoor het systeem wordt
uitgeschakeld.

Wij raden u aan om uzelf vertrouwd te maken met de
elektronische snelheidsregelaar van de bovenfrees-
machine voordat u een frees installeert en hout gaat
frezen.

NULSTANDWIJZER

Met de nulstandwijzer kunt u de schaalverdeling
gebruiken die zich op de behuizing van de bovenfrees
bevindt om snel de freesdiepte te wijzigen. Kies gewoon
een referentiepunt op de schaalverdeling en schuif de
nulstandwijzer omhoog of omlaag langs de schaal op
hem op de gewenste freesdiepte te plaatsen. Verander
vervolgens de positie van de stelpen (na de blokkeerknop
van de stelpen te hebben losgezet) en stel de stelpen
zodanig af dat het rode merkteken op de nulstandwijzer
op gelike hoogte komt te staan met het gekozen
referentiepunt. Zet de blokkeerknop van de stelpen stevig
vast om de stelpen op de gewenste instelling te houden.
De positie van de frees is op die manier in dezelfde mate
versteld als de stelpen.

AAN-/UITSCHAKELAAR
Zie afbeelding 11.

Druk de ontgrendelknop in en druk vervolgens op
drukschakelaar om de freesmachine aan te zetten. Om
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de machine uit te schakelen laat u de drukschakelaar los.

A LET OP

Wij raden u aan om uzelf eerst vertrouwd te maken met
de bovenfreesmachine voordat u een frees installeert
en hout gaat frezen.

FREZEN
Dankzij de twee handgrepen aan beide kanten is
het apparaat comfortabeler in gebruik. Houd de

bovenfreesmachine tijdens het gebruik altijd stevig met
twee handen vast.

Haal voor gebruik eerst de stekker van de
bovenfreesmachine uit het stopcontact en controleer dan
of de frees goed is vastgedraaid in de spanmoer en of de
freesdiepte juist is afgesteld.

Steek daarna de stekker van de freesmachine in het
stopcontact, zet het apparaat aan en wacht tot de
motor zijn maximale snelheid heeft bereikt voordat u
het werkstuk aanfreest. De frees mag het werkstuk niet
aanraken voordat u de bovenfreesmachine hebt aangezet
en voordat de motor zijn maximale snelheid heeft bereikt.

GROEFFREZEN

Ga als volgt te werk om een groef te frezen vanaf de
zijkant van een plank:stel de bovenfreesmachine in op
de gewenste freesdiepte, plaats de machine met de rand
van de voetplaat op het werkstuk en zet vervolgens de
bovenfreesmachine aan. Laat de frees voorzichtig in het
werkstuk dringen en volg de freeslijn.

A WAARSCHUWING

Als de freesdiepte te groot is en als u de groef niet in
één arbeidsgang op een veilige manier kunt uitfrezen,
dient u in meerdere etappes te werk te gaan.

Als u rechtlijnig freeswerk in hout wilt uitvoeren, kunt
u met behulp van een lijmklem een lat (een rechte rei)
op het werkstuk bevestigen. Plaats de lat evenwijdig
aan de freeslijn en stel de gewenste afstand in tussen
de snijdende zijkant van de frees en de zijkant van de
voetplaat. Houd de voetplaat van de freesmachine bij het
frezen van de groef steeds tegen de lat aangedrukt.

Als u een groef wilt frezen die breder is dan de diameter
van de frees, bevestigt u met behulp van lijmklemmen
twee latten op het werkstuk, één aan elke kant van de
freeslijn.

Plaats de twee latten evenwijdig aan de gewenste freeslijn
en bewaar gelijke afstanden tot de randen van de te
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maken groef. Frees eerst langs de ene lat en frees daarna
in de omgekeerde richting langs de andere lat. Verwijder
met de hand de eventuele krullen die zich in het midden
van de groef bevinden.

ZIJGELEIDER INSTALLEREN EN AFSTELLEN
Zie afbeelding 12.

1.

2.
3.

Plaats vervolgens de andere 2 schroeven en draai
daarna alle schroeven vast.

Teken een freeslijn af op het werkstuk.

Breng het motorblok zover omlaag dat de frees het
werkstuk raakt.

Plaats de bovenfreesmachine op de freeslijn. De
buitenste snijdende rand van de frees moet precies
overeenkomen met de afgetekende freeslijn.

Voordat u de freesmachine aanzet, dient u de
zijgeleider tegen de rand van het werkstuk te plaatsen
en daarna de vergrendelknop van de zijgeleider vast
te zetten.

UIT DE VRIJE HAND FREZEN

De bovenfreesmachine wordt een universeel werktuig als
u hem gebruikt om uit de vrije hand te frezen. Zo kunt u
gemakkelijk allerhande vormen en tekens, reliéfelementen,
enz. frezen. Er bestaan twee basistechnieken om uit de
vrije hand te frezen:

e het frezen van letters, groeven en motieven in het
hout;

e het uitfrezen van alles er om heen, zodat alleen
de letters of het motief overblijven en in reliéf
verschijnen.

Houd u bij het frezen uit de vrije hand aan de volgende
aanwijzingen:

1.
2.

Teken het motief eerst af op het werkstuk.
Kies het meest geschikte snijgereedschap.

OPMERKING: Meestal worden gatfrezen of V-groeffrezen
gebruikt voor het frezen van letters en het graveren in

materiaal.

Sponningfrezen en halfronde profielfrezen

worden meestal toegepast om houtsnijwerk in reliéf te
maken. Gleuffreesjes worden gebruikt om ingewikkelde
en kleine details te graveren.

3.

Frees het motief uit in meerdere etappes. Voer een
eerste etappe uit op 25% van de gewenste freesdiepte.
Zo beheerst u het hele freeswerk beter en krijgt u een
model/sjabloon voor de tweede etappe.

Voer geen freesbewerking uit waarvan de diepte
groter is dan 3,2 mm per arbeidsgang.

Houd u bij het frezen uit de vrije hand aan de volgende
aanwijzingen:

1.

Kies de meest geschikte frees, stel de freesdiepte
in en controleer vervolgens de afstellingen.Zet het
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werkstuk vast.

Voer een proefbewerking uit in een stuk afvalhout, zo
mogelijk van het zelfde materiaal als het werkstuk.
Zet de vergrendelhendel van de dieptegeleiding los om
de afstelling van de freesdiepte te kunnen veranderen.
Zo kunt u de frees omhoog trekken boven het niveau
van de zool van de bovenfrees-machine.

Plaats de freesmachine op het werkstuk op het motief
dat moet worden uitgefreesd.

Houd de handgrepen stevig vast en druk de
ontgrendelknop van de drukschakelaar in.

Laat de motor op maximumsnelheid komen en laat
vervolgens de frees geleidelijk in het werkstuk indalen
totdat de stelpen tegen de diepteaanslag komt.

Zet de vergrendelhendel van de dieptegeleiding vast
om deze diepteafstelling te behouden.

Begin het motief uit te frezen en ga daarmee door
totdat u toe bent aan een volgende etappe op een
bepaalde freesdiepte.

A WAARSCHUWING

Gebruik geen grote frezen om freeswerk uit de vrije
hand uit te voeren. U zou gemakkelijk de macht
over het apparaat kunnen verliezen en gevaarlijke
situaties scheppen die ernstig lichamelijk letsel kunnen

veroorzaken.

9.

10.

Soms kan het noodzakelijk zijn om op verschillende,
niet met elkaar verbonden plaatsen te frezen
en daarvoor de bovenfreesmachine te moeten
verplaatsen. Ga in een dergelijk geval als volgt te
werk:zet de vergrendelhendel van de dieptegeleiding
na elke freesbewerking los om de frees boven
het niveau van de zool op te heffen, verplaats de
bovenfreesmachine naar de volgende positie, laat de
frees langzaam indalen in het werkstuk tot de stelpen
de diepteaanslag raakt, zet de vergrendelhendel weer
vast en ga door met frezen.

Nadat u op alle plaatsen bent geweest, zet u de hendel
los, tilt u het motorblok omhoog, verwijdert u de hele
machine van het werkstuk, zet u de machine uit en
wacht u tot de frees helemaal stilstaat.

KANTFREZEN
Plaats de machine boven op het werkstuk en zorg dat

de

frees niet in aanraking is met het werkstuk. Zet de

freesmachine aan en laat de motor op maximumsnelheid
komen. Begin met frezen waarbij u de frees geleidelijk in
het materiaal voert.
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A WAARSCHUWING

Zorg dat u de bovenfreesmachine altijd met twee
handen vasthoudt. Zo voorkomt u dat u de macht over
het apparaat verliest, wat ernstig lichamelijk letsel zou
kunnen veroorzaken.

Na afloop van het freeswerk, zet u de bovenfrees-machine
uit en wacht u tot de motor geheel tot stilstand is gekomen
voordat u de bovenfreesmachine uit het werkstuk haalt.

A WAARSCHUWING

Wacht altijd tot de frees helemaal is gestopt met draaien
voordat u de bovenfreesmachine uit het werkstuk trekt
en het apparaat omgekeerd op de werktafel legt.

ZAAGSELAFZUIGMONDSTUK INSTALLEREN
Zie afbeelding 13.

Op het afzuigmondstuk kan de slang van een stofzuiger
worden aangesloten.

FIUNAFSTELSTANG

Met deze stang kunt u nauwkeurig de hoogte van de frees

afstellen.

1. Voordat u de fijnafstelstang kunt gebruiken, dient
u eerst te zorgen dat de vergrendelhendel van de
dieptegeleiding in de ontgrendelde stand staat.

2. Draai de stang rechtsom om de frees hoger te stellen
en linksom om de frees lager te stellen.
3. Als u de gewenste hoogte hebt bereikt, plaatst u de

vergrendelhendel van de dieptegeleiding opnieuw in de
vergrendelde stand voordat u de bovenfreesmachine
gaat gebruiken.

ONTGRENDELKNOP VAN DE FIJNAFSTELSTANG

Met deze knop kunt u de fijnafstelstang ontgrendelen en
snel los zetten.

1. Om de fijnafstelstang los te zetten dient u eerst te
zorgen dat de vergrendelhendel van de dieptegeleiding
in de ontgrendelde stand staat.

Druk op de ontgrendelknop van de fijnafstelstang
terwijl u tegelijkertijd het motorblok omlaag brengt tot
de gewenste hoogte.

Verfijn zonodig de afstelling met behulp van de
fijnafstelstang en plaats daarna de vergrendelhendel
van de dieptegeleiding opnieuw in de vergrendelde
stand voordat u de bovenfreesmachine gaat
gebruiken.

ZAAGDIEPTE

Zoals hiervoor al is vermeld, is de freesdiepte van belang
omdat deze van invloed is op de snelheid waarmee de
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frees snijdt en dus op de kwaliteit van het freeswerk
zelf (het gevaar van beschadiging van de motor of de
frees hangt ook af van de freesdiepte). Voor een diepe
snede is een lagere verspaningsnelheid nodig dan voor
een ondiepe snede.Door een te diepe snede kunt u
gedwongen zijn om de snelheid dusdanig te verlagen dat
de frees het materiaal van het werkstuk niet meer afsnijdt
maar afhakt.

Het is niet aan te bevelen om meteen heel diep te frezen.
Kleine freesjes breken gemakkelijk af als ze aan te grote
zijdelingse druk worden blootgesteld. Een frees die
wel breed genoeg is zal misschien niet afbreken als de
freesbewerking te diep is, maar de snede is onnauwkeurig
en het is moeilijk om de frees in het goede spoor te
houden en te besturen. Daarom bevelen wij aan om bij
elke arbeidsgang niet dieper te frezen dan 3,22 mm,
ongeacht de maat van het freesje, de hardheid of de staat
van het werkstuk.

Voor diepere sneden is het dus noodzakelik om in
meerdere opeenvolgende stappen te werk te gaan en elke
keer de frees 3,2 mm lager te stellen. Om tijd te winnen
voert u eerst al het freeswerk op een bepaalde diepte uit,
voordat u het motorblok dieper instelt voor de volgende
etappe. Zo krijgt u overal dezelfde diepte na afloop van
de laatste etappe.

NETSPANNINGSVERKLIKKER

Dit werktuig is voorzien van een netspanningsverklikker
die gaat branden van zodra het apparaat op een
stopcontact is aangesloten. Dit waarschuwt de gebruiker
dat het werktuig onder spanning staat en gaat werken
zodra u de schakelaar indrukt.

ONDERHOUD

A WAARSCHUWING

Gebruik voor het onderhoud enkel identieke
vervangonderdelen. Het gebruik van andere onderdelen
kan een gevaar betekenen of schade aan het product
veroorzaken.

ALGEMENE VOORSCHRIFTEN

Voorkom het gebruik van oplosmiddelen
wanneer u kunststof onderdelen reinigt.
De meeste kunststoffen zijn gevoelig voor schade van
verschillende types commerciéle oplosmiddelen. Gebruik
een schone doek om vuil of stof te verwijderen.
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A WAARSCHUWING

Voorkom steeds dat remvloeistoffen, benzine,
petroleumproducten, kruipolie enz. in contact komen
met kunststof onderdelen. Deze chemicaliénbevatten
namelijk stoffen die kunststof kunnenbeschadigen,
verzwakken of aantasten.

Gereedschap dat voor bewerking van glasvezeldelen,
gipsplaten of bekledingsplaten wordt gebruikt, loopt meer
risico om voortijdig te verslijten of defect te raken.Het
zaagsel en slijpsel dat uit deze materialen ontstaat, heeft
een zeer schurende werking op bepaalde onderdelen
van elektrisch gereedschap, zoals overbrengingen,
borstels, schakelaars, enz. Het gebruik van een machine
voor glasvezelmateriaal, bekledingsplaten, bouwpleister
of gips wordt daarom sterk afgeraden. Als u toch in dit
soort materiaal werkt, dient u het apparaat regelmatig met
perslucht te reinigen.

A WAARSCHUWING

Draag altijd een veiligheidsbril of gezichtsbescherming
met zijdelingse bescherming terwijl u het werktuig
gebruikt of wanneer u stof blaast. Als de werking stof
veroorzaakt, draag dan ook een stofmasker.

SMERING

Alle lagers in dit gereedschap zijn gesmeerd met een
voldoende hoeveelheid smeermiddel van hoge kwaliteit,
wat moet volstaan voor de levensduur van de machine
onder normale gebruiksomstandigheden. Extra smering is
daarom niet noodzakelijk.

FREES

Zorg ervoor dat de frees schoon en scherp is zodat het
freeswerk snel en precies verloopt. Verwijder het pek en
het hars die zich op de frees ophopen na elk gebruik.
Bewerk bij het eventueel scherp slijpen van de frees
uitsluitend de binnenzijde van de snijviakken. Slijp nooit
de buitenkant van de frees. Zorg ervoor dat u bij het
bijslijpen van het uiteinde van een frees dezelfde stelhoek
behoudt als de oorspronkelijke.

SPANTANG

Er kunnen zich stof en krullen ophopen op de
spantang:deze moet daarom worden gereinigd. Verwijder
de spantang en maak hem met een droge doek schoon.
Reinig ook de verloopbus. Doop de spantang of de
freesspil nooit in water of oplosmiddel. Doe een druppel
motorolie binnen in de spanmoer, op de schroefdraad van
de freesspil en op de verloopbus, voordat u de spantang
weer terug op zijn plaats monteert. Plaats de spantang
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met de hand terug op de freesspil. Draai de spanmoer
nooit vast als er geen frees in de spantang zit. Dit zou de
spantang op onherstelbare wijze beschadigen.

MILIEUBESCHERMING
Zorg dat grondstoffen gerecycleerd worden.
E Zet daarom een afgedankte elektrische
|
gesorteerd bij een erkend recyclingcentrum
worden aangeleverd.
SYMBOOL

machine niet bij het huishoudafval. Om
A Veiligheidswaarschuwing

het milieu te beschermen moeten de
machine, de accessoires en de verpakking

\ Volt
Hz Hertz
V] Wisselstroom
w Watt
No Toerental bij nullast
min™!  Aantal toeren of omwentelingen per minuut

c E EU-conformiteit

@ Dubbele isolatie
@ Draag gehoorbescherming

Draag gezichtsbescherming

Gelieve de instructies zorgvuldig te lezen
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@@@@@@@@@@@@

DESCRIGAO

CINOOPRWN =

Velocidade seleccionada

Variador de velocidade

Manipulo

Botéao de desbloqueio do gatilho
Boté&o de bloqueio do eixo

Botéo de bloqueio da guia paralela
Resguardo anti-aparas

Esbarro de profundidade
Limitador de profundidade

. Manipulo de bloqueio do limitador da profundidade

. Cursor de colocagéo a zero

. Escala

. Cabo de alimentagéo

. Accione o botédo de libertagdo rapida da alavanca de

bloqueio

. Interruptor

. Mesa da tupia

.Base

. Chave de mandril

. Guia paralela

. Porca do mandril

. Coluna

. Mandril

. Peca a trabalhar

. Bico de aspiragao

. Profundidade de corte

. Largura de fresagem

. Primeira passagem

. Segunda passagem

. Haste de regulagéo precisa
. Botdo de desbloqueio da haste de regulagéo precisa
. Luz avisadora de ligagéo

. Guia de forma

. Parafuso

. Porca

REGRAS ESPECIAIS DE SEGURANCA

Segure a ferramenta somente pelas partes
isoladas e antiderrapantes quando trabalhar
numa superficie que pode ocultar fios eléctricos.
Um contacto com fios sob tensdo poderia transmitir
a corrente as partes metalicas e provocar choques
eléctricos.

Conhega a sua ferramenta. Leia com atengdo o
manual do operador. Aprenda as aplicagdes e as
limitagdes do produto, assim como os possiveis
perigos especificos relacionados com o mesmo.
Reduz assim os riscos de choque eléctrico, de
incéndio ou de ferimentos graves.

Use sempre 6culos de protecgado. Os o6culos do dia
a dia apenas possuem lentes resistentes ao impacto;
estes NAO sédo 6culos de seguranga. Reduz assim os
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riscos de ferimentos graves.

Proteja os seus pulmoées. Use uma protecgao facial
ou uma mascara anti-poeiras se o trabalho provocar
poeiras. Reduz assim os riscos de ferimentos graves.

Proteja a sua audicdo. Use protecgdo auricular
durante periodos prolongados de operagdo. Reduz
assim os riscos de ferimentos graves.

Verifique regularmente o estado das extensées
e substitua-as logo que estiverem danificadas.
Mande-as reparar no Centro de Servigo Autorizado
Ryobi mais préximo.

Deve saber sempre onde se encontra o cabo.
Reduz assim os riscos de choque eléctrico.

Verifique se existem pecgas danificadas. Antes de
qualquer outro uso da ferramenta, uma protecgdo de
qualquer outra pega que esteja danificada deve ser
cuidadosamente verificada para determinar que ira
funcionar adequadamente e que executa a fungéo a
que se destina. Confirme o alinhamento das pecas
moveis, a unido das pegas moveis, a ruptura de
pecas, montagem e quaisquer outras condi¢cdes que
possam afectar o funcionamento. Um protector da
ldmina ou qualquer outra peca danificada deve ser
reparado ou substituido por um Centro de Servigo
Autorizado Ryobi. Reduz assim os riscos de choque
eléctrico, de incéndio ou de ferimentos graves.

Nao dé um uso inadequado ao cabo. Nunca
segure a sua ferramenta pelo cabo de alimentagéo e
nunca puxe a ferramenta ou o cabo para a desligar.
Mantenha o cabo afastado de fontes de calor, 6leo
e extremidades afiadas. Reduz assim os riscos de
choque eléctrico.

Quando fresar madeira, certifique-se de que néo
ha pregos e retire-os se necessario. Reduz assim
os riscos de ferimentos graves.

Nao utilize a ferramenta se estiver sob a influéncia
de bebidas alcodlicas ou de drogas ou se tomar
medicamentos. Reduz assim os riscos de choque
eléctrico, de incéndio ou de ferimentos graves.

Guarde estas instrugées. Consulte as instrugoes
de forma frequente e utilize-as para instruir outros
utilizadores. Se emprestar esta ferramenta, assegure-
se de que o novo utilizador recebe também estas
instrugdes.
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Portugués

A AVISO

Certas poeiras produzidas pelas operacdes de lixar,
serrar, esmerilar, perfurar e outras actividades da
construgdo contém produtos quimicos que podem ser
cancerigenos e provocar anomalias congénitas ou
problemas de fertilidade.

Alguns exemplos destes produtos quimicos:

o chumbo, nas tintas a base de chumbo,

a silica cristalizada que se encontra em certos
cimentos, tijolos e outros produtos de alvenaria
e

0 arsénico e o cromio que se encontram em
certas madeiras tratadas quimicamente.

Os perigos ligados a estes produtos variam em fungdo
da frequéncia deste tipo de trabalho. Para reduzir os
riscos da exposicdo a estas substancias quimicas,
trabalhe num ambiente bem arejado, com material de
seguranga autorizado, tal como mascaras anti-poeira
especialmente concebidas para filtrar as particulas
microscépicas.

ESPECIFICAGOES

230V -240V ~, 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

Voltagem
Velocidade em vazio
Poténcia

Curso do bergo 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm

43kg

Diametro do mandril

peso liquido

APLICAGOES

Utilize a sua ferramenta unicamente para as aplicagbées
mencionadas abaixo.

Fazer ranhuras, recorte de bordos, realizar formas
a mao livre e outras operagdes na madeira.
Chanfrar, fazer malhetes, entalhar e fazer
sambladuras em rabo-de-andorinha na madeira.
Recorte de bordos em contraplacados folheados.

CARACTERISTICAS

A sua tupia € uma ferramenta polivalente e eficiente para
o trabalho da madeira, que podera utilizar durante anos
com toda a seguranga. Concebida para os profissionais
mas facil de utilizar, esta tupia permite que os amadores
realizem trabalhos precisos e de qualidade. Esta tupia
permite efectuar fresagens em mergulho, ranhurar,
recorte de bordos, fresar circulos ou realizar operagdes
de fresagem a mao livre.
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A sua ferramenta ficara ainda mais polivalente quando a
associa aos acessorios recomendados, como a mesa da
tupia, a haste de regulagdo precisa ou a guia paralela.
A diversidade dos tipos de fresas, associadas ou nao
a rolamentos de esferas utilizados como guia, permite
utilizagdes ainda mais variadas.

RESGUARDO ANTI-APARAS

Um resguardo de plastico situado na mesa
da tupia protege-o da poeira e das aparas.
Foi concebido para se introduzir no encaixe situado na
frente da mesa da tupia.

BOTAO DE BLOQUEIO DO EIXO

O botao de bloqueio do eixo permite manter o eixo em
posicédo sem necessitar de uma chave.Deste modo, basta
uma chave para desapertar a porca do mandril e substituir
a fresa. Empurre o botéo de blogueio do eixo para que
possa desapertar o mandril.

NOTA: Nao ponha a tupia a trabalhar se o botdo de
bloqueio do eixo estiver empurrado e ndo utilize o
bloqueio do eixo como travao para parar a tupia.

VELOCIDADE VARIAVEL

A tupia estd equipada com um variador electronico de
velocidade para poder utilizar a ferramenta de modo ideal.
Este variador permite seleccionar facilmente a velocidade
adequada ao tipo de fresagem que se deseja efectuar.

A caracteristica electrénica da sua ferramenta introduz
a flexibilidade de ajustar a velocidade do motor as
condigbes de trabalho necessarias. O sistema electrénico
do variador avalia a carga exercida no motor e em
seguida aumenta ou reduz a poténcia do motor, de modo
que a velocidade permanega constante. A velocidade
pode entdo ser ajustada consoante o didametro da fresa
utilizada e a dureza da pega a trabalhar. Para efectuar
uma fresagem de qualidade, a fresa deve penetrar na
peca a trabalhar a uma velocidade adaptada.

Alavanca de bloqueio do mergulho depois de uma
utilizagao prolongada
Ver figura 15.

Alavanca de bloqueio do mergulho na posicdo de
bloqueio inicial
Ver figura 16.

GUIA DE FORMA

Ver figura 17.

A guia de forma pode ser fixada na mesa da tupia para
reproduzir de modo exacto as curvas ou outras formas

complexas. Uma serra de recorte permite obter facilmente
um molde com o modelo desejado. Fixe a guia na mesa
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da tupia retirando os dois parafusos que seguram o bico
de aspiragdo. Coloque em seguida a guia na ranhura
da mesa prevista para este efeito, reponha o bico de
aspiragéo no seu lugar e fixe o conjunto por meio dos dois
parafusos.

A guia deve sobressair ligeiramente abaixo da mesa para
permitir que a tupia acompanhe os contornos do molde.
Fixe solidamente o molde a peca a trabalhar e exerca
uma pressao constante na tupia para que o bordo da guia
acompanhe perfeitamente o molde.

O molde deve ter uma espessura minima de 5 mm para
que a guia possa sobressair abaixo da mesa. Prever
também espaco suficiente entre o bordo cortante da fresa
e o bordo externo do molde.

ERGONOMIA

Esta ferramenta foi concebida para que seja facil de
manusear e para lhe proporcionar um bom conforto de
utilizacdo e uma preensdo facil quando trabalhar em
diversas posi¢des e em diversos angulos.

LIGAGAO ELECTRICA

A tupia esta equipada com um motor eléctrico integrado
profissional. Deve ser ligada a uma tomada eléctrica cuja
tenséo utilizada deve corresponder com as indicacdes
que figuram na placa de identificagéo da ferramenta (CA
unicamente). Nao opere esta ferramenta com corrente
directa (DC). Uma queda de tensdo de mais de 10%
provoca um aquecimento excessivo do motor e uma
perda de poténcia.

Se a ferramenta néo funciona quando é ligada a uma
tomada, verifique a fonte de alimentacéo.

ISOLAMENTO DUPLO

O isolamento duplo é um conceito na seguranca de
ferramentas eléctricas, que elimina a necessidade do
habitual cabo de alimentag&o terra de trés fi os. Todas as
pecas de metal expostas estéo isoladas dos componentes
internos de metal do motor com isolamento de protecgao.
Os aparelhos com isolamento duplo ndo precisam ter
ligacao terra.

A AVISO

O sistema de duplo isolamento destina-se a proteger
o utilizador do choque resultante de uma pausa no
isolamento interno do aparelho. Deve-se contudo
tomar todas as precaugdes habituais para evitar os
choques eléctricos.
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A Importante!

Os trabalhos de manutengdo de um aparelho com
isolamento duplo requerem extremo cuidado e
conhecimento do sistema e devem ser realizados
apenas por um técnico de assisténcia adequado.
Para as reparagdes, aconselhamo-lo a levar a sua
ferramenta ao Centro de Servigo Autorizado Ryobi
mais proximo.

A AVISO

Na&o tente modificar a sua ferramenta nem acrescentar
acessorios ndo recomendados. Estas transformagdes
ou modificagdes sdo consideradas como um mau uso e
podem provocar situagdes perigosas com possibilidade
de ferimentos graves.

AJUSTES

A AVISO

A tupia nunca deve estar ligada a corrente quando
monta as pegas, efectua ajustes, instala ou retira a
fresa ou quando ndo a utiliza. Desligar a ferramenta
ird prevenir o arranque acidental que poderia causar
graves lesdes.

INSTALAGAO DA FRESA
Ver figura 3 - 4.
1. Desligue a ferramenta.

A AVISO

Se a lixadeira ndo estiver desligada da corrente,
pode ocorrer um arranque por descuido e provocar
ferimentos graves.

Para ndo danificar o sistema de bloqueio do eixo,
espere sempre que o motor esteja completamente
parado antes de bloguear o eixo.

Retire o resguardo anti-aparas da mesa da tupia.
Aperte o botao de blogqueio do eixo.

Assente a tupia na bancada para poder aceder
facilmente a porca do mandril.

Passando pela frente da tupia, colocar a chave
fornecida na porca do mandril e roda-la para a
esquerda para desapertar.

Eali Sl

o
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A AVISO

Se substituir a fresa quando acaba de utilizar a tupia,
cuidado para ndo tocar na fresa nem no mandril. Risco
de queimaduras pois estes elementos aqueceram
durante a fresagem. Utilize sempre a chave fornecida.

6. Depois de ter desapertado a porca do mandril,
introduza a fresa no mandril. A fresa usada deve sair
facilmente do mandril quando a porca do mandril esta
desapertada.

7. Introduza o eixo da fresa no mandril de modo que
o eixo exceda 1,6 mm do mandril, para permitir a
dilatagdo quando a fresa aquece.

8. Aperte firmemente a porca do mandril.

9. Solte o botdo de bloqueio do eixo

10. Ponha o resguardo anti-aparas no sitio.

A AVISO

Se a porca do mandril ndo ficar bem apertada, a fresa
pode soltar-se durante a utilizagédo da tupia e provocar
ferimentos graves.

A AVISO

Nao utilize fresas com diametro pequeno demais.
Uma fresa de diametro demasiado pequeno nao
ficara apertada correctamente e pode ser projectada e
provocar ferimentos graves.

A AVISO

Nao utilize fresas de didmetro maior que o do furo da
mesa da tupia. Essas fresas vao tocar na mesa durante
a fresagem, o que danifica a fresa e a mesa. Este tipo
de fresas também pode levar a perder o controlo da
tupia ou pode criar situagbes perigosas e provocar
ferimentos graves.

PROFUNDIDADE DE CORTE

Ao fresar uma ranhura demasiado profunda para poder
realizar a operagdo com toda a seguranga numa Unica
passagem, ¢ preferivel efectuar varias passagens.

A profundidade de um rasgo depende de varios factores:a
poténcia do motor da tupia, o tipo de fresa a utilizar e
o tipo de madeira a fresar. Uma tupia regulada numa
poténcia baixa permite realizar rasgos pouco profundos.
Uma tupia regulada numa poténcia forte permite efectuar
rasgos profundos com toda a seguranga. Os rasgos
podem ser mais profundos nas madeiras brandas como
o pinho branco, que nas madeiras duras como o carvalho
e o bordo. Tendo em conta estes factores, escolha uma
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profundidade de rasgo que ndo obrigue o motor da
tupia a fornecer uma poténcia excessiva. Se achar que
€ necessario uma maior poténcia ou se observar que o
motor abranda consideravelmente, pare a tupia e reduza
a profundidade do rasgo.

Efectue em seguida o rasgo em duas ou varias passagens.

AJUSTE DA PROFUNDIDADE DO RASGO
Ver figura 5 - 7.

1. Desaperte o manipulo de bloqueio do limitador de
profundidade.

2. Solte a alavanca de bloqueio do mergulho rodando-a
para a posigéo U.

3. Baixe o bergo até que a fresa toque na peca a
trabalhar.

4. Coloque o esbarro de profundidade na altura
pretendida.

5. Utilize a escala para obter uma regulagéo
precisa da profundidade de fresagem.
A profundidade de fresagem corresponde a distancia
entre o limitador de profundidade e o esbarro de
profundidade.

6. Aperte o manipulo de bloqueio do limitador de

profundidade para manter o limitador na regulagdo
pretendida.

ESBARRO DE PROFUNDIDADE
Ver figura 8 - 9.

m O esbarro de profundidade pode ser utilizado para
a regulacdo de trés profundidades diferentes, o que
€ particularmente Util para os cortes profundos que
devem ser feitos em varias passagens.

Se necessario, utilize os trés niveis de regulagao
possiveis.

VARIADOR DE VELOCIDADE

Ver figura 10.

A tupia dispde de um variador electronico de velocidade
destinado a permitir o controlo e o ajuste da velocidade e
do binario da tupia. E possivel seleccionar a velocidade
mais adaptada ao tipo de fresagem a realizar, a madeira a
trabalhar e ao tamanho das fresas utilizadas.

O variador electrénico de velocidade esta equipado com
uma escala de seis velocidades que permite fazer variar
a velocidade de 14 000 a 31500 r.p.m. Para aumentar a
velocidade e o binario da tupia, regule o variador numa
grande velocidade. Para diminuir a velocidade e o binario,
regule o variador numa velocidade inferior.

NOTA: Se nado desejar utilizar o variador electrénico
de velocidade, regule-o na maior velocidade, o que o
desactivara.

E aconselhavel familiarizar-se com o variador electrénico
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de velocidade da tupia antes de instalar uma fresa e
realizar uma fresagem na madeira.

CURSOR DE COLOCAGAO A ZERO

O cursor de colocagdo a zero permite utilizar a escala
situada no corpo da tupia para mudar rapidamente de
profundidade do rasgo. Escolha simplesmente um ponto
de referéncia na escala e empurre o cursor de colocagéo a
zero para cima ou para baixo da escala para o colocar na
profundidade de rasgo desejada. Modifique em seguida
a posigcao do limitador de profundidade desapertando o
manipulo de bloqueio e ajustando o limitador de modo
que a linha vermelha no cursor de colocagéo a zero fique
alinhada com o ponto de referéncia escolhido. Aperte
firmemente o manipulo de bloqueio do limitador para o
manter no ajuste desejado. A fresa fica entéo ajustada na
posicéo regulada com o limitador de profundidade.

ESPECIFICAGOES

INTERRUPTOR
Ver figura 11.

Para pér a tupia em funcionamento, carregue no botéo de
desbloqueio do gatilho e em seguida aperte no gatilho.
Para parar a tupia, solte o gatilho.

A ATENGAO

E aconselhavel familiarizar-se com a tupia antes de
instalar uma fresa e realizar uma fresagem na madeira.

FRESAGEM

Para maior conforto de utilizagdo e melhor controlo
da ferramenta, a tupia esta equipada com duas pegas
situadas nos lados da ferramenta. Quando utilizar a tupia,
segure-a firmemente com ambas as maos.

Antes de utilizar a sua tupia, certifique-se de que néo esta
ligada a corrente e verifique se a fresa esta bem apertada
na porca do mandril e se a profundidade de fresagem esta
ajustada.

Ligue a tupia a corrente, ponha-a em funcionamento,
espere que o motor atinja a velocidade maxima e
introduza a fresa na peca a trabalhar. A fresa ndo deve
tocar na peca a trabalhar antes da tupia estar a trabalhar
e antes que o motor atinja a velocidade maxima.

RANHURAR

Ao fresar tabuas transversalmente, regule a tupia na
profundidade do rasgo desejada, coloque o bordo da
mesa contra a peca a trabalhar e ligue depois a tupia.
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Faga penetrar lentamente a fresa na pega a trabalhar
seguindo a linha do rasgo.

A AVISO

Se a profundidade do rasgo for demasiado grande e o
rasgo ndo puder ser realizado com toda a seguranga
numa passagem, efectue varias passagens.

Quando efectuar rasgos direitos na madeira, fixe uma
régua contra a pecga a trabalhar por meio de um grampo.
Coloque a régua paralela a linha do rasgo e ajuste a
distancia entre o dente cortante da fresa e o bordo da
mesa. Mantenha a mesa da tupia contra a régua e realize
a ranhura.

Para fresar uma ranhura mais larga que o didmetro da
fresa, fixe duas réguas contra a pega, colocando uma de
cada lado da linha do rasgo, por meio de um grampo.

As duas réguas sdo colocadas paralelas a linha do rasgo
desejada e mantidas a igual distancia dos bordos da
ranhura a efectuar. Fresar ao longo de uma das réguas, e
em seguida fresar no sentido contrario ao longo da outra
régua. Retire a mao as aparas que se podem encontrar
no centro da ranhura.

INSTALAGAO E AJUSTE DA GUIA PARALELA
Ver figura 12.
1. Introduza a guia paralela nos furos da mesa da tupia.

2. Desenhe uma linha de fresagem na peca a trabalhar.

3. Baixe o ber¢co até que a fresa toque na pega a
trabalhar.

4. Coloque a tupia sobre a linha de fresagem. O bordo
cortante exterior da fresa deve ficar alinhado com a
linha de fresagem.

5. Antes de poér a tupia a trabalhar, coloque a guia

paralela contra o bordo da pega a trabalhar e em
seguida aperte o manipulo de bloqueio da guia
paralela.

FRESAGEM A MAO LIVRE
A tupia torna-se uma ferramenta polivalente quando se
utiliza & mao livre. E possivel fresar facilmente simbolos,
elementos em relevo, etc. Existem duas técnicas
elementares para fresar a mao livre:

e a fresagem de letras, ranhuras e motivos na
madeira;
a fresagem em segundo plano, que permite
destacar em relevo as letras ou os motivos.

Durante a fresagem a mao livre, respeite as seguintes
instrugoes:
1. Desenhe o motivo na pega a trabalhar.



@@@@@@@@@@@@

2. Escolha uma fresa adaptada.

NOTA: As fresas para furos ou as fresas de ranhura em
V séo usadas com frequéncia para fresar letras e gravar
em objectos. As fresas para ranhurar e as fresas esféricas
utilizam-se com frequéncia para efectuar esculturas em
relevo. As fresas para nervuras utilizam-se para gravar
detalhes complexos e de pequena dimenséo.

3. O motivo sera gravado em varias passagens. Efectue
a primeira passagem a 25% da profundidade de
fresagem desejada. Isso permite controlar melhor
a fresagem e fornece um modelo para a segunda
passagem.

Nao efectue uma fresagem cuja profundidade seja
superior a 3,2 mm por passagem ou fresagem.

Durante a fresagem a mao livre, respeite as seguintes
instrugoes:

1. Escolha a fresa adaptada, regule a profundidade de
fresagem, verifique os ajustes e fixe a pega a trabalhar.
Faca um ensaio com um resto de madeira, proveniente
se possivel da pega a trabalhar.

Desbloqueie a alavanca de bloqueio do mergulho
para modificar o ajuste da profundidade de fresagem.
O que permite levantar a fresa da base da tupia.
Coloque a tupia sobre a pega a trabalhar contra o
motivo a lavrar.

Agarre firmemente as pegas e carregue no botéo de
desbloqueio do gatilho e em seguida no gatilho para
por a tupia a trabalhar.

Deixe o motor atingir a velocidade maxima e faca
penetrar a fresa progressivamente na pega a trabalhar
até que o limitador de profundidade toque no batente
de profundidade.

Bloqueie a alavanca de bloqueio do mergulho para
manter o ajuste da profundidade.

Comece a fresar o motivo e continue até que seja
efectuada uma passagem na profundidade de
fresagem regulada.

2.

3.

A AVISO

Nao utilize fresas grandes para a fresagem a mao
livre. Podera perder o controlo da ferramenta ou criar
situagdes perigosas que podem causar ferimentos
graves.

9. Para realizar uma fresagem particular, talvez seja
necessario efectuar varias passagens o que requer o
ajuste da tupia de cada vez. Nesse caso, desbloqueie
a alavanca de bloqueio do mergulho para levantar a
fresa da base depois de cada passagem, posicione
depois a tupia para a passagem seguinte, faca
penetrar progressivamente a fresa na pega a trabalhar
até que o limitador de profundidade toque no batente
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de profundidade, bloqueie a alavanca de mergulho e
continue a fresagem.

10. Depois de terminar todas as passagens, desbloqueie
a alavanca, levante o bergo, retire a tupia da peca
a trabalhar, pare a tupia e espere que a fresa pare
totalmente.

RECORTE DE BORDOS

Coloque o bergo por cima da pega a trabalhar, verificando
se a fresa ndo toca na pega. Ponha a tupia a trabalhar
e deixe o motor atingir a velocidade maxima. Comece a
fresagem fazendo penetrar a fresa progressivamente na
peca a trabalhar.

A AVISO

Segure sempre a tupia firmemente com as duas maos.
Isso evita que perca o controlo da ferramenta, o que
pode provocar ferimentos graves.

Depois de terminar a fresagem, pare a tupia e espere
que o motor pare totalmente antes de retirar a tupia da
superficie de trabalho.

A AVISO

Nunca retire a tupia da peca a trabalhar e ndo a assente
voltada ao contrario na superficie de trabalho enquanto
a fresa nado estiver totalmente parada.

INSTALAGAO DO BICO DE ASPIRAGAO DA POEIRA
Ver figura 13.

O bico de aspiragéo pode ser conectado ao tubo de um
aspirador.

HASTE DE REGULAGAO PRECISA

Esta haste permite ajustar com precisdo a altura da fresa.

1. Para que possa utilizar a haste de regulagdo precisa,
verifique se a alavanca de bloqueio do mergulho esta
na posigdo de desbloqueio.

2. Rode a haste para a direita para levantar a fresa ou
para a esquerda para baixa-la.
3. Quando atingir a altura desejada, torne a colocar a

alavanca de bloqueio do mergulho na posigdo de
bloqueio antes de utilizar a tupia.

BOTAO DE DESBLOQUEIO DA HASTE DE REGULA-

GAO PRECISA

Este botdo permite desbloquear a haste de regulagéo

precisa e liberta-la rapidamente.

1. Paralibertar a haste de regulagéo precisa, verifique se
a alavanca de blogueio do mergulho esta na posi¢éo
de desbloqueio.



(ED‘ED(EDC:DC:DCZD‘EIID(ﬂb(:)(:)‘ﬁ)‘ﬂ)‘ﬂb(:)CZD(E)CZDCZDC:D(EDCZDCZDGEDGED

2. Carregue no botdo de desbloqueio da haste de
regulagdo precisa baixando ao mesmo tempo o bergo
até a altura desejada.

Solte o botdo e verifique a altura.Afine a regulagdo se
necessario por meio da haste de regulagdo precisa
e em seguida torne a poér a alavanca de bloqueio do
mergulho na posigdo de bloqueio antes de utilizar a
tupia.
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PROFUNDIDADE DE CORTE

Como indicado anteriormente, a profundidade de
fresagem é importante visto que influencia a velocidade
de penetragdo da fresa e, portanto, a qualidade da
fresagem (os riscos de danos no motor e na fresa
dependem também da profundidade de fresagem). Uma
fresagem profunda requer uma velocidade de penetragéo
mais lenta que uma fresagem pouco profunda.Uma
fresagem demasiado profunda pode obrigar a abrandar
a velocidade de penetragdo de tal modo que a fresa ndo
corta mais mas arranca pedacos da peca a trabalhar.
Ndo é aconselhavel efectuar fresagens profundas.
As fresas pequenas quebram facilmente quando s&o
submetidas a fortes pressbes laterais. Uma fresa
suficientemente larga pode ndo quebrar mas se a
fresagem for demasiado profunda, ndo sera exacta
e a fresa sera dificil de guiar e de controlar. E por isso
que recomendamos que ndo corte a uma profundidade
superior a 3,2 mm numa Unica passagem, seja qual for
o tamanho da fresa, a dureza ou a posi¢gdo da peca a
trabalhar.

Para realizar uma fresagem mais profunda, é necessario
efectuar varias passagens sucessivas, baixando a
fresa de 3,2 mm em cada passagem. Para ganhar
tempo, efectue todos os ajustes necessarios para uma
profundidade de fresagem antes de baixar o bergco para
a nova passagem. Obtém assim uma profundidade
uniforme quando terminar a Ultima passagem.

LUZ AVISADORA DE LIGAGAO

A ferramenta estd equipada com uma luz avisadora de
ligacéo que acende quando a ferramenta esta ligada. Esta
luz avisa o utilizador que a ferramenta se encontra ligada
a corrente e que entrara em funcionamento assim que
premir o interruptor.

MANUTENGAO

A AVISO

Ao realizar a manutencdo utilize apenas pecgas de
substituicdo idénticas. O uso de quaisquer outras
pecas pode criar perigo ou causar danos ao aparelho.
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INSTRUGOES DE ORDEM GERAL

Evite usar solventes ao limpar as pegas de plastico.
A maioria dos plasticos é susceptivel a danos provocados
por diversos tipos de solventes comerciais. Utilize um
pano limpo para remover as sujidades, o po, etc.

A AVISO
Os elementos de plastico nunca devem entrar

em contacto com liquido de travdes, gasolina,
produtos a base de petréleo, éleos penetrantes, etc.
Estassubstancias contém produtos quimicos que
podemdanificar, enfraquecer ou destruir o plastico.

As ferramentas eléctricas utilizadas nos equipamentos
de fibra de vidro, nas placas de gesso, nos painéis de
revestimento tém tendéncia a usar-se mais rapidamente
e a apresentar falhas prematuras.As aparas e a serradura
provenientes destes materiais sdo com efeito muito
abrasivas para as pecgas das ferramentas eléctricas
como por exemplo as engrenagens, as escovas,
os interruptores, etc. Por conseguinte, a utilizagdo
prolongada desta ferramenta em fibra de vidro, painéis
de revestimento, massa de reboco ou gesso é fortemente
desaconselhada. Contudo, se trabalhar com estes
materiais, limpe regularmente a sua ferramenta com um
jacto de ar.

A AVISO

Use sempre oculos de protecgdo ou oculos de
seguranga com protecgdes laterais durante a operagédo
da ferramenta eléctrica ou quando estiver a levantar
poeira no ar. Caso a operagdo seja poeirenta, use
também uma mascara contra o p6.

LUBRIFICAGAO

Todos os rolamentos desta ferramenta estao lubrificados
com um montante suficiente de lubrificante de
elevado nivel, de acordo com a duragdo de vida da
unidade em condigdes normais de funcionamento.
Por conseguinte,ndo requer nenhuma lubrificagdo
suplementar.

FRESA

Mantenha a fresa limpa e afiada para obter uma fresagem
rapida e exacta. Retire a goma e a resina acumulada na
fresa depois de cada utilizagdo.

Ao afiar a fresa, actuar unicamente no interior do bordo
cortante. Ndo afiar nunca o exterior. Ao afiar a extremidade
de uma fresa, certifique-se de manter o mesmo angulo de
corte que o de origem.
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MANDRIL

O po6 e as aparas podem ficar acumulados no mandril, &
portanto necessario limpa-lo. Retire o mandril e limpe-o
com um pano seco.

Limpe a pinga de redugdo. Nunca mergulhe o mandril ou
a extremidade do eixo na dgua nem num solvente. Antes
de p6r o mandril no sitio, aplique uma gota de éleo de
motor no interior da porca, na rosca do eixo e na pinga de
reducdo. Cologue a mao o mandril no eixo. Nunca aperte
a porca do mandril se ndo estiver uma fresa no mandril.
Senéo, o mandril fica irremediavelmente danificado.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Recicle os materiais em vez de p6-los

directamente no lixo doméstico. Para

proteger o ambiente, a ferramenta, os

acessorios e as embalagens devem ser
mmmm  seleccionados.

simBOLO

\% Volts

Hz Hertz

¥ Corrente alterna
w Watts

no Velocidade em vazio
Numero de rotagdes ou movimentos por
minuto

C € conformidade CE

Isolamento duplo

Use protecgéo para os ouvidos

Use protecgéo para os olhos

Agradecemos que leia atentamente as
instrugdes antes de iniciar a maquina.
|

Os aparelhos eléctricos antigos ndo devem ser
eliminados juntamente com o lixo doméstico.
Recicle onde existem instalagbes para o
efeito. Verifigue com as suas Autoridades
Locais ou revendedor para obter informacgdes
sobre reciclagem.
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BESKRIVELSE

CONDORWN =

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34

Valgt hastighed
Hastighedsvariator

Handtag

Start-stopknappens oplasningsknap
Aksellaseknap

Parallelstyrets lasegreb
Spanskaerm

Dybdestop

Dybdemaler

Lasegreb for dybdemaler
Nulstillingsviser

Skala

Elledning

Tryk lasehandtagets lynudigserknap ind
Start-stopknap

Overfreeserbord

Bundplade

Patronnagle

Parallelstyr

Patronmetrik

Sojle

Patron

Arbejdsstykke/Emne

Sugedyse

Savedybde

Freesebredde

Forste bearbejdning

Anden bearbejdning
Finjusteringsspindel

Knap til oplasning af finjusteringsspindel
Kontrollampe for strgmtilslutning
Faconstyr

Skruer

. Matrik

SARLIGE SIKKERHEDSREGLER

Hold altid vaerktgjet i de isolerede gribesikre dele
ved arbejde pa flader, som kan skjule elektriske
ledninger. Ved kontakt med stremfgrende ledninger
kan metaldelene lede strammen og give elektrisk stad.

Bliv fortrolig med elvaerktgjet. Laes brugsanvisningen
omhyggeligt.  Bliv  bekendt med produktets
anvendelsesomrader og begreensninger samt de
specifikke potentielle faremomenter i forbindelse med
produktet. Derved formindskes risikoen for elektrisk
stad, brand og alvorlige personskader.

Brug altid sikkerhedsbriller. Glas i almindelige briller
er kun stgdresistente; de er IKKE sikkerhedsbriller.
Det formindsker faren for alvorlige skader.

Beskyt dine lunger. Brug ansigtsskeerm eller
stevmaske, hvis der dannes stgv under arbejdet. Det
formindsker faren for alvorlige skader.

Beskyt din horelse. Bzer hgrevaern ved lsengere tids
brug. Det formindsker faren for alvorlige skader.
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Kontroller forlengerledningerne med javne
mellemrum og udskift dem, hvis de er beskadiget.
Fa dem repareret af en kvalificeret tekniker pa
naermeste autoriserede Ryobi varksted.

Veer altid opmarksom pa, hvor ledningen befinder
sig. Sa er der mindre fare for elektrisk sted.

Kontrollér beskadigede dele. Inden man fortszetter
med at bruge produktet, skal en beskadiget skeerm
eller anden del undersgges omhyggeligt med henblik
pa, om den vil kunne fungere korrekt og opfylde det
tilteenkte formal. Kontrollér, at de beveegelige dele er
indjusteret korrekt, at de ikke binder; for brud pa dele,
montering samt enhver anden tilstand, der kan pavirke
delenes funktion. Hvis klingeskeermen eller andre dele
er beskadiget, skal de repareres eller udskiftes pa et
autoriseret Ryobi veerksted. Derved formindskes risikoen
for brand, elektrisk sted og alvorlige personskader.

Ledningen ma ikke misbruges. Lgft aldrig veerktgjet
i ledningen, og traek aldrig i veerktajet eller ledningen
for at rykke stikket ud af stikkontakten. Hold ledningen
pa afstand af varme, olie og skarpe kanter. Sa er der
mindre fare for elektrisk stad.

Inden fraesning i tre kontrolleres, at der ikke
sidder sem i arbejdsstykket, og hvis der ger,
skal de forst traekkes ud. Det formindsker faren for
alvorlige skader.

Vaerktgjet ma aldrig bruges, hvis man er pavirket af
spiritus eller narkotika eller tager medicin. Derved
formindskes risikoen for brand, elektrisk stad og personskader.
Gem denne brugsanvisning. Sla hyppigt op i den,
og brug den til at instruere andre. Hvis man laner dette
veerktgj ud, skal brugsanvisningen fglge med.

A ADVARSEL

Visse typer stgv fra slibe-, save- og borearbejder
eller

andre bygningsarbejder indeholder kemiske

stoffer, som kan virke kreeftfremkaldende og forarsage
medfgdte skavanker eller frugtbarhedsproblemer.
Nedenfor nogle eksempler pa kemiske stoffer:

bly i blybaseret maling,

krystalkvarts, som findes i visse typer cement,
mursten og andre murveerksprodukter,

arsenik og krom, som findes i visse kemisk
behandlede treevarer.

Risikoen i forbindelse med disse produkter afhaenger
af, hvor tit man arbejder med dem. For at formindske
faren for kemikaliepavirkning skal der arbejdes i et
lokale med god udluftning og anvendes godkendt
sikkerhedsudstyr som stavmasker specielt konstrueret
til at filtrere mikroskopiske partikler.
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SPECIFIKATIONER

Speaending 230V -240V 50 Hz
Tomgangshastighed 14000-31500 min-1
Effekt 1400 W
neddykningsvandring 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Patronens diameter

nettoveegt

ANVENDELSER

Veerktgjet ma kun anvendes til nedenstaende formal:
Notning, kantfreesning, frihandsfraesning
forskellige former og andre traearbejder.
Affasning, falsfraesning, indskeering og freesning af
svalehaler i tree.

Kantfraesning af lamineret krydsfiner.

FUNKTIONER

Overfreeseren har mange anvendelsesmuligheder
og er et effektivt veerktgj til bearbejdning af tree.Hvis
den bruges rigtigt, vil den holde i mange ar. Den er
konstrueret til professionelle behov, men da den er
let at bruge, vil hobbysnedkere ogsa kunne udfgre
praecise kvalitetsarbejder. Overfraeseren er beregnet til
nedstikfreesning, notning, kantfraesning, cirkelfraesning
eller frihandsfraesearbejder.

Nar veerktgjet anvendes sammen med det anbefalede
tilbeher som overfreeserbord, finjusteringsspindel eller
parallelstyr, har det uendelige muligheder. De forskellige
typer freeseindsatser med eller uden kuglelejer som styr
ger maskinen endnu mere anvendelig.

° af

SPANSKARM

En plasticskeerm pa overfreeserbordet
beskytter brugeren mod stov og spaner.
Den er beregnet til at sidde i hakket foran pa
overfreeserbordet.

AKSELLASEKNAP

Med aksellaseknappen kan akslen holdes fast uden brug
af nggle.Det er saledes kun ngdvendigt med én nggle til
at l@sne patronmetrikken for at skifte fraeseindsatsen. Tryk
aksellaseknappen ind for at kunne lgsne patronen.
BEMZAERK: Startikke overfreeseren, hvis aksellaseknappen
er trykket ind, og brug ikke aksellasningen som bremse for
at standse overfraeseren.

VARIABEL HASTIGHED

Overfreeseren er udstyret med en elektronisk
hastighedsvariator, saledes at veerktgjet kan bruges
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optimalt. Med variatoren kan der let veelges den rigtige
hastighed til den gnskede type fraesning.

Veerktgjets elektronik giver fleksibilitet mht. indstilling
af motorhastigheden efter de enskede arbejdsforhold.
Variatorens elektroniske system vurderer belastningen
pa motoren og seetter motorkraften op eller ned, saledes
at hastigheden er konstant. Hastigheden kan altsa
justeres efter den anvendte freeseindsats diameter og
arbejdsstykkets hardhed. For at opna et godt resultat skal
freeseindsatsen ga ind i arbejdsstykket med den rigtige
hastighed.

Neddykningslasehandtag efter l&ngere tids brug
Se figur 15.

Neddykningslasehandtag i den oprindelige lasestilling
Se figur 16.

FACONSTYR
Se figur 17.

Faconstyret kan fastgeres pa overfreeserbordet for at lave
ngjagtige kurver eller andre komplicerede former. Med en
stiksav kan der let fremstilles en skabelon til det gnskede
motiv. Speend styret fast pa overfreeserbordet, efter
sugedysens to fastspeendingsskruer er taget ud. Anbring
derefter styret i den dertil indrettede rille i bordet, seet
sugedysen pa plads, og speend den fast med de to skruer.
Styret skal stikke lidt ud pa bordets underside, for
at overfreeseren kan fglge skabelonens konturer.
Spaend skabelonen godt fast pa arbejdsstykket, og tryk
overfreeseren ned med ensartet kraft, sa styrets kant
faelger skabelonen ngjagtigt.

Skabelonen skal veere mindst 5 mm tyk, for at styret
kan stikke ud pa bordets underside. Der skal ogsa veere
tilstreekkelig afstand mellem freeseindsatsens hovedskeer
og skabelonens yderkant.

ERGONOMI

Dette veerktgj er konstrueret for at sikre let og behagelig
handtering og et godt greb om maskinen, nar der arbejdes
i forskellige stillinger og vinkler.

ELEKTRISK TILSLUTNING

Overfreeseren har en indbygget professionel el-motor.
Den skal tilsluttes en elektrisk stikkontakt med en
spaending, der svarer til angivelserne pa veerktgjets
meerkeplade (udelukkende vekselstream (AC). Dette
veerktgj ma ikke betjenes med jeevnstrem (DC). Mere end
10% spaendingsfald bevirker overophedning af motoren
og nedsat kraft.

Hvis veerktgjet ikke vil starte, nar det er sluttet til en
lysnetkontakt, skal man dobbelttiekke stramforsyningen.
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DOBBELT-ISOLERING

Dobbelt-isolering er et sikkerhedskoncept i forbindelse
med elveerktgj, som overfl @digger behovet for det
geengse jordede treleder-stromforsyningskabel.
Alle blottede metaldele er isoleret fra de indvendige
metalmotorkomponenter ved hjeelp af en beskyttende
isolering. Dobbeltisolerede produkter kraever ikke jording.

A ADVARSEL

Formalet med det dobbelt-isolerede system er at
beskytte brugeren mod elektrisk sted som folge af
brud pa produktets interne isolering. De szedvanlige
forsigtighedsregler skal stadig overholdes for at undga
elektrisk stad.

A Vigtigt!

Servicering af et produkt med dobbelt-isolering kraever
ekstrem forsigtighed og kendskab til systemet og ber
kun udfgres af kvalifi cerede serviceteknikere. Det
tilrades at aflevere veerktgjet til reparation pa neermeste
autoriserede Ryobi servicevaerksted.

A ADVARSEL

Forsgg ikke at ombygge veerktojet eller montere
tilbehgr, som ikke anbefales til denne maskine.
Sadanne ombygninger eller zendringer betragtes som
misbrug og kan veere arsag til, at der opstar farlige
situationer med deraf falgende alvorlige ulykker.

INDSTILLINGER

A ADVARSEL

Overfreeseren ma aldrig veere tilsluttet stikkontakten
under montering af dele, indstillinger, indszetning eller
udtagning af freeseindsats, eller nar maskinen ikke er i
brug. Ved at afbryde forbindelsen til stremforsyningen
forhindrer man utilsigtet start af produktet, hvilket kan
medfere alvorlige personskader.

INDSATNING AF FRAESEINDSATS
Se figur 3 - 4.
1. Treek veerktgjets stik ud af stikkontakten.

A ADVARSEL

Hvis stikforbindelsen ikke afbrydes, kan slibemaskinen
starte ved et uheld og forarsage alvorlige ulykker.
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A ADVARSEL

Vent altid til motoren er standset helt, inden aksellaseknappen
trykkes ind, for ikke at beskadige aksellasesystemet.

Fjern spansksermen fra overfraeserbordet.

Tryk aksellaseknappen ind.

Leeg overfreeseren pa arbejdsbordet, sa patron-
matrikken er let tilgeengelig.

Fra overfraeserens forside anbringes den medleverede
negle pa patronmetrikken og drejes mod venstre for at
lasne motrikken.

Rl Sl

A ADVARSEL

Hvis freeseindsatsen skal skiftes kort efter, overfreeseren
har veeret brugt, ma freeseindsatsen og patronen ikke
bergres. Man kan nemlig braende fingrene, fordi delene
er blevet meget varme under fraesningen. Anvend altid
den medleverede nggle.

I

Nar patronmetrikken er lasnet, saettes freeseindsatsen
ind i patronen. Freeseindsatsen skal veere let at tage
ud af patronen, nar patronmetrikken er lgsnet
Freeseindsatsens skaft seettes ind i patronen og skal
stikke 1,6 mm ud af patronen af hensyn til udvidelsen,
nar fraeseindsatsen bliver varm.

8. Patronmgtrikken strammes godt.

9. Aksellaseknappen slippes.

10. Spanskaermen saettes pa plads.

A ADVARSEL

Hvis patronmeatrikken ikke spsendes godt, kan
freeseindsatsen ga lgs under maskinens drift og
forarsage alvorlige ulykker.

A ADVARSEL

Brug ikke freeseindsatser med for lille diameter. En
fraeseindsats med for lille diameter bliver ikke spaendt
ordentligt fast og kan blive slynget ud og forarsage
alvorlige ulykker.

A ADVARSEL

Brug ikke fraeseindsatser med sterre diameter end
hullet i overfreeserbordet. De vil rere ved bordet under
freesningen, sa bade freeseindsats og bord bliver
gdelagt. Denne type fraeseindsatser kan ogsa bevirke,
at man mister herredemmet over overfreeseren, eller
fremkalde farlige situationer med deraf folgende
alvorlige ulykker.

~
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SAVEDYBDE

Nar der skal freeses noter, som er for dybe til, at de kan
udfgres sikkert i en bearbejdning, er det bedre at freese
dem i to omgange.

Freesedybden afhaenger af flere faktorer:overfraeserens
motorkraft, den anvendte freeseindsats og den
bearbejdede type tree. Nar overfraeseren er indstillet til lav
kraft, kan der udferes fraesninger med lille dybde.

Nar overfreeseren er indstillet til stor kraft, kan der udfgres
dybe fraesninger pa betryggende made. Fraesningerne
kan veere dybere i blgde treesorter som lyst fyrretrae
end i harde treesorter som eg eller ahorn. Disse faktorer
tages i betragtning ved valget af freesedybde, saledes
at overfreeserens motor ikke skal yde ungdig stor kraft.
Hvis det fgles, som om der kreeves mere kraft, eller hvis
motorens hastighed falder betydeligt, skal overfraeseren
standses, og fraesedybden formindskes.

Derefter udferes fraesningen i to eller flere bearbejdninger.

INDSTILLING AF FRAESEDYBDE

Se figur5- 7.
1. Dybdemalerens lasegreb lgsnes.

2. Neddykningslasehandtaget geres fri ved drejning til
position U.

3. Freesehovedet saenkes, sa freeseindsatsen er i
bergring med arbejdsstykket.

4. Dybdestoppet saettes i den gnskede hgjde.

5. Ved hjeelp af skalaen kan
freesedybden indstilles ngjagtigt.
Freesedybden  svarer til afstanden  mellem
dybdemaleren og dybdestoppet.

6. Dybdemalerens lasegreb spaendes godt for at holde
maleren pa den valgte indstilling.

DYBDESTOP

Se figur 8 - 9.

m  Dybdestoppet kan anvendes til indstilling af tre
forskellige dybder, hvilket er szerlig praktisk til dybe
fraesninger, som skal udferes i flere bearbejdninger.

m Eventuelt anvendes alle tre dybdeindstillings-
muligheder.

HASTIGHEDSVARIATOR

Se figur 10.

Overfreeseren har en elektronisk hastighedsvariator
til styring og indstiling af hastigheden og drejnings-
momentet. Der kan saledes veelges den hastighed,
der passer bedst til den pageeldende fraesning, det
forarbejdede trae og den anvendte freeseindsats sterrelse.
Den elektroniske hastighedsvariator har en skala
med seks hastigheder, der gar fra 14,000 til 31,500
omdrejninger/min. For at age overfreeserens hastighed og
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drejningsmoment szettes variatoren pa hgj hastighed. For
at formindske hastigheden og drejningsmomentet szettes
variatoren pa en lavere hastighed.

BEMARK: Hvis man ikke @nsker at bruge den
elektroniske hastighedsvariator, stilles den pa hgjeste
hastighed, hvorved den deaktiveres.

Det anbefales at seette sig ind i den elektroniske
hastighedsvariators virkemade, inden freeseindsatsen
monteres og fraesningen i treeet pabegyndes.

NULSTILLINGSVISER

Med nulstillingsviseren kan skalaen pa overfreeserkassen
anvendes til hurtigt skift af freesedybde. Veelg blot et
udgangspunkt pa skalaen, og skub nulstillingsviseren
op eller ned ad skalaen for at seette den i den gnskede
freesedybde. Skift derefter dybdemalerens position efter
sleekning af malerens lasegreb, og indstil maleren saledes,
at nulstillingsviserens rede meerke flugter med det valgte
udgangspunkt. Spaend malerens lasegreb godt for at
holde maleren pa den valgte indstilling. Freeseindsatsen
stiller sig derefter i den position, der er indstillet med
dybdemaleren.

BETJENING

START-STOPKNAP
Se figur 11.

For at starte overfraeseren trykkes pa start-stopknappens
oplasningsknap og derefter pa start-stopknappen. For at
standse overfraeseren slippes start-stopknappen.

A ADVARSEL
Det anbefales at seette sig ind i overfreeserens

virkemade, inden freeseindsatsen monteres

freesningen i traeet pabegyndes.

og

FRAESNING

For at gere overfreeseren let og bekvem at bruge og
styre har den to handtag pa siderne. Nar der arbejdes
med overfreeseren, skal den holdes godt fast med begge
hzender.

Inden overfreeseren tages i brug, sikres at den ikke er
tilsluttet stikkontakten, at freeseindsatsen er spaendt fast i
patronmetrikken, og at freesedybden er indstillet.

Derefter saettes stikket i stikkontakten, maskinen startes,
og nar motoren er kommet op pa fuld hastighed, fgres
freeseindsatsen ned i arbejdsstykket. Freeseindsatsen
ma ikke rgre arbejdsstykket, for maskinen er startet og
motoren kommet op pa fuld hastighed.
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NOTNING
Nar der freeses pa tveers af breedderne, indstilles
overfraeseren til den gnskede freesedybde,

overfraeserbordets kant anbringes op mod arbejdsstykket,
og maskinen szettes i gang. For forsigtigt freeseindsatsen
ned i arbejdsstykket, og folg fraeselinien.

A ADVARSEL

Hvis freesedybden er for stor, og fraesningen ikke
kan udferes sikkert i en omgang, foretages flere
bearbejdninger.

Nar der laves lige freesninger i tree, fastggres en lineal
pa arbejdsstykket ved hjeelp af en skruetvinge. Linealen
anbringes parallelt med freeselinien, og afstanden mellem
freeseindsatsens hovedskaer og overfreeserbordets kant
reguleres. Overfraeserbordet holdes op mod linealen, og
noten skeeres.

Nar der freeses bredere noter end freeseindsatsens
diameter, fastspaendes to linealer pa emnet, én pa hver
side af freeselinien, ved hjeelp af en skruetvinge.

De to linealer leegges parallelt med den gnskede
freeselinie og i samme afstand fra kanten af den not, der
skal freeses. Forst freeses langs den ene lineal, derefter
freeses den modsatte vej langs den anden lineal. Spaner
midt i noten fiernes med handen.

MONTERING OG INDSTILLING AF PARALLELSTYR

Se figur 12.

1. Seet parallelstyret ind i hullerne i overfreeserbordet.

2. Tegn en freeselinie pa arbejdsstykket.

3. Fraesehovedet saenkes, sa frasseindsatsen er i
bergring med arbejdsstykket.

4. Seet overfreeseren pa freeselinien. Fraeseindsatsens
yderste hovedskeer skal flugte med freeselinien.

5. Inden overfreeseren seettes | gang, seettes
parallelstyret mod arbejdsstykkets kant, og derefter
strammes parallelstyrets lasegreb.

FRIHANDSFRASNING
Overfreeseren har mange anvendelsesmuligheder, nar
den arbejder frihands. Der kan saledes freeses tegn og
symboler, relieffer m.v. Der findes to grundlasggende
metoder til frihandsfreesning:
e fraesning af bogstaver, noter og motiver i tree;
e baggrundsfreesning, hvor bogstaverne
motivet traeder frem i relief.

eller

Ved frihandsfrasning folges nedenstaende regler:
1. Tegn motivet op pa arbejdsstykket.
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2. Velg en passende fraeseindsats.

BEMAERK: Hulfreesere eller fraeseindsatser til V-formede

noter anvendes ofte til fraesning af bogstaver og gravering

pa ting. Notfreesere og kuglefreesere anvendes ofte il

at lave skulpturer i relief. Ribbefreesere anvendes til at

gravere sma komplicerede detaljer.

3. Motivet freeses i flere omgange. Forst bearbejdes
25% af den gnskede freesedybde. Man har saledes
bedre styr pa fraesningen og far en skabelon til neeste
bearbejdning.

4. Frees ikke dybere end 3,2 mm pr. bearbejdning eller
fraesning.

Ved frihandsfraesning folges nedenstaende regler:

1. Veelg en passende fraeseindsats, indstil freesedybden,
kontroller indstillingerne, og speend arbejdsstykket
fast.

2. Lav en progve i
arbejdsstykket.

3. Slek neddykningslasehandtaget for at skifte
fraesedybdeindstilling. Derved treekkes fraeseindsatsen
op fra maskinens bund.

4. Anbring overfraeseren pa arbejdsstykket ned mod det
motiv, der skal freeses.

5. Tag godt fat i handtagene, tryk start-stopknappens
oplasningsknap ind, og tryk pa start-stopknappen for
at starte overfraeseren.

6. Vent til motoren kommer op pa fuld hastighed, og fer
lidt efter lidt freeseindsatsen ned i arbejdsstykket, til
dybdemaleren er i bergring med dybdestoppet.

7. Las neddykningsldsehandtaget for at
dybdeindstillingen.

8. Begynd at fraese motivet, og fortsaet til der er udfert en
bearbejdning med den indstillede freesedybde.

et stykke affaldstree, helst fra

bevare

A ADVARSEL

Brug ikke store fraeseindsatser til frihands-fraesning.
Man kan miste herredemmet over veerktgjet, eller der
kan opsta farlige situationer, hvor man kan komme
alvorligt til skade.

9. Til visse freeseopgaver kan det veere ngdvendigt med
flere bearbejdninger, hvor overfraeseren skal indstilles
hver gang. | disse tilfeelde sleekkes neddykningslase-
handtaget for at treekke freeseindsatsen op fra
maskinens bund efter hver bearbejdning, derefter
indstilles maskinen til neseste bearbejdning, og
freeseindsatsen feres gradvis ned i emnet, indtil
dybdemaleren er i bergring med dybdestoppet,
neddykningshandtaget lases igen, og fraesningen
fortsaettes.
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10.Nar alle bearbejdningerne er overstaet, sleekkes
handtaget, freesehovedet haeves, maskinen treekkes
veek fra arbejdsstykket og standses, sa fraeseindsatsen
holder op med at dreje rundt.

KANTFRASNING

Freesehovedet anbringes over arbejdsstykket, uden at
freeseindsatsen er i bergring med det. Overfreeseren
seettes i gang, og motoren bringes op pa fuld hastighed.
Fraesningen pabegyndes, og freeseindsatsen fores
gradvis ned i emnet.

A ADVARSEL

Hold altid godt fast om overfreeseren med begge
heender. Man har sa bedre styr pa veerktgjet og kan
undga ulykker, hvor man kommer alvorligt til skade.

Nar fraesningen er afsluttet, stoppes maskinen, og farst
nar motoren er standset helt, traekkes overfraeseren vaek
fra arbejdsfladen.

A ADVARSEL

Treek aldrig overfraeseren veek fra arbejdsstykket,
og leeg den ikke omvendt pa arbejdsfladen, for
fraeseindsatsen er holdt helt op med at dreje rundt.

MONTERING AF STOVSUGEDYSE
Se figur 13.
Sugedysen kan forbindes med en stgvsugerslange.

FINJUSTERINGSSPINDEL

Med denne spindel kan freeseindsatsens hgjde indstilles

meget ngjagtigt.

1. For at kunne bruge finjusteringsspindlen sikres, at
neddykningslasehandtaget er i oplast stilling.

2. Spindlen drejes mod hgijre for at haeve freeseindsatsen
eller mod venstre for at seenke den.
3. Nar den gnskede hgjde er indstillet, seettes

neddykningslasehandtaget igen i last stilling, inden
overfreeseren startes.

KNAP TIL OPLASNING AF FINJUSTERINGSSPINDEL

Med denne knap ggres finjusteringsspindlen fri, sa

indstillingen hurtigt kan eendres.

1. For at gere finjusteringsspindlen fri sikres,
neddykningslasehandtaget er i oplast stilling.

at

2. Finjusteringsspindlens oplasningsknap trykkes ind,
mens freesehovedet saenkes til den gnskede hgjde.
3. Knappen slippes, og hgjden kontrolleres.Eventuelt

reguleres hgjden igen ved hjeelp af finjusterings-
spindlen, og derefter seettes neddyknings-
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lasehandtaget i inden overfreeseren

startes.

last stilling,

SAVEDYBDE

Som anfert ovenfor er freesedybden af stor betydning,
eftersom den har indflydelse pa freeseindsatsens
indtreengningshastighed og dermed pa fraesekvaliteten
(risikoen for at @deleegge motoren og freeseindsatsen
afhaenger ogsa af fraesedybden). En dyb fraesning kraever
langsommere indtreengningshastighed end en mindre
dyb fraesning.Hvis fraesningen er for dyb, kan man veaere
ngdt til at seette indtreengnings-hastigheden sa meget
ned, at freeseindsatsen ikke leengere skaerer men flar
arbejdsstykket.

Det anbefales ikke at lave meget dybde fraesninger. Sma
freeseindsatser knaekker let, nar de udseettes for kraftigt
sidetryk. En tilstraekkelig stor freeseindsats knaekker maske
ikke, men hvis frasningen er for dyb, bliver resultatet
ikke ngjagtigt, og det er vanskeligt at styre og kontrollere
freeseindsatsen. Derfor anbefales det ikke at skeere
dybere end 3,2 mm ad gangen, uanset fraeseindsatsens
storrelse og emnets hardhed eller stilling.

For at udfere dybere fraesninger er det nedvendigt med
flere bearbejdninger efter hinanden, hvor freeseindsatsen
saenkes 3,2 mm hver gang. For at spare tid udferes alle de
ngdvendige fraesedybdeindstillinger, inden freesehovedet
seenkes til den nye bearbejdning. Derved opnas en
ensartet dybde, nar den sidste bearbejdning er overstaet.

KONTROLLAMPE FOR STRGMTILSLUTNING

Dette veerktgj har en kontrollampe for stremtilslutning,
som lyser, nar veerktgjets stik er sat i stikkontakten. Denne
advarer brugeren om, at der er strem pa veerktgjet, og at
den starter, sa snart knappen trykkes ind.

VEDLIGEHOLDELSE

A ADVARSEL

| forbindelse med servicearbejde ma der kun bruges
originale reservedele. Brug af alternative dele kan
forarsage farlige situationer eller gdelaegge produktet.

ALMINDELIGE REGLER

Undga brug af oplgsningsmidler til rengering af plastdele.
De fleste plasttyper taler ikke forskellige typer
oplgsningsmidler i handlen. Fjern snavs, stev m.v. med
en ren klud.



@@@@@@@@@@@@

A ADVARSEL

Plastelementer ma aldrig komme i bergring med
bremseveeske, benzin, olie- eller petroleumsbaserede
produkter, rustlasnende olie o0.1. Disse kemiskeprodukter
indeholder stoffer, som kan beskadige,marne eller
odelaegge plastmaterialet.

Elektriske veerktgjer, som bruges pa glasfiber, gipsplader
og bekleedningsplader har tendens til at blive slidt
hurtigere og fa flere driftsproblemer.Spaner og savsmuld
fra disse materialer har nemlig en kraftig slibevirkning pa
det elektriske veerktgjs dele, f.eks. tandhjulsforbindelser,
kulkontakter, omskiftere osv. Derfor frarades det
steerkt at anvende veerktgjet i leengere tid pa glasfiber,
bekleedningsplader, puds og spartelmasse eller gips.
Hvis man alligevel bearbejder denne type materialer, skal
veerktojet renses jaevnligt med trykluft.

A ADVARSEL

Baer altid sikkerhedsbriller med sideskjolde under
betjening af elveerktgjet eller ved stav-ophvirvling.
Hvis der ophvirvles stgv under arbejdet, baeres ogsa
stovmaske.

SMGRING

Alle lejerne i dette veerktgj er smurt for produktets levetid
under normale driftsbetingelser med en tilstraekkelig
maengde hgjkvalitetssmaremiddel. Det er derfor ikke
ngdvendigt med yderligere smering.

FRASEINDSATS

Serg for at holde fraeseindsatsen ren og skarp for
at sikre hurtig og ngjagtig fraesning. Fjern beg og
harpiksansamlinger pa freeseindsatsen hver gang, den
har veeret brugt.

Slib kun fraeseindsatsen inde i hovedskaeret. Slib
aldrig ydersiden. Veer opmeerksom pa at bevare
samme frigangsvinkel som oprindelig ved slibning af
freeserteenderne.

PATRON

Stgv og spaner kan ansamles pa patronen:det er derfor
ngdvendigt at rense den. Tag patronen af, og rens den
med en tor klud.

Rens reduktionsstykket. Dyp aldrig patronen eller
akselenden i vand eller oplgsningsmiddel. Laeg en
drabe motorolie inde i metrikken, pa akselgevindet
og reduktionsstykket, inden patronen monteres igen.
Szt patronen pa akslen med handen. Stram aldrig
patronmetrikken, hvis der ikke sidder en freeseindsats i
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patronen. Ellers bliver patronen uopretteligt @delagt.

MILJGBESKYTTELSE

Ramaterialerne skal genvindes og ikke
bortkastes med almindeligt affald. Af
hensyn til miljget skal redskab, tilbehgr og
emballage sorteres.

\ Volt
Hz Hertz
V) Vekselstrem
w Watt
No Tomgangshastighed
min™'  Antal omdrejninger eller beveegelser pr.Minut

c E CE Overensstemmelse

@ Dobbelt-isolering
@ Benyt hgrevaern

Benyt gjenveern

Lees venligst vejledningen grundigt igennem
fer maskinen tages i brug.

Elektriske affaldsprodukter ber ikke afskaffes
sammen med husholdningsaffald. Genbrug
venligst hvor faciliteterne tillader dette. Tjek
med din lokale kommune eller forhandler for

mmmmm genbrugsrad.
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BESKRIVNING

CONDORWN =

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

Vald hastighet
Hastlghetsvanator

Handtag

Knapp for upplasning av gasreglaget
Lasknapp for axeln

Lashandtag for parallellanslaget
Spanskydd

Djupanslag

Djupmatare

Lashandtag for djupmatare
Markér fér nollstélining

Skala

Strémsladd
Snabbkopplingsknapp for instickslasspaken
Stréombrytare
Overfrasmaskinens bord

Sockel

Chucknyckel

Parallellanslag

Mutter for chuck

Pelare

Chuck

Arbetsstycke

Sugmunstycke

Djup

Frasbredd

Forsta kérningen

Andra kérningen

Justerstang

Knapp for upplasning av justerstangen
Indikator fér natanslutning
Schablon

Skruvar

Mutter

SPECIFIKA SAKERHETSREGLER

Hall i verktyget endast i de isolerade och slirsdkra
delarna, nir du arbetar pa en yta som kan délja
elkablar. Kontakt med kablar under spéanning kunde
overfora strom till metalldelar och férorsaka elstétar.

Kann till ditt verktyg. Las bruksanvisningen noggrant.
Lar dig anvandningsomradena och begrénsningarna hos
produkten och de specifika risker som hor till. Du minskar
darmed riskerna for elstét, brand eller allvarliga skador.

Anvand alltid sdkerhetsglaségon. Vanliga glaségon har
endast stéttaliga linser.Det &r INTE sakerhetsglasdgon.
Du minskar déarmed riskerna for allvarliga skador.

Skydda dina lungor. Anvand en hel ansiktsmask
eller en mask som skyddar mot damm, om arbetet
alstrar mycket damm. Du minskar darmed riskerna foér
allvarliga skador.

Skydda din hoérsel. Bar horselskydd under langre
exponeringar. Du minskar darmed riskerna for
allvarliga skador.
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Granska regelbundet forldngningssladdarnas
skick och byt ut dem om de ar skadade.Lat dem
repareras i ett nadrliggande servicecenter som
godkénts av Ryobi.

Se till att du alltid vet var natsladden befinner sig.
Du minskar darmed riskerna for elstét.

Kontrollera delarna for att upptidcka eventuella
skador. Innan ytterligare anvéndning av verktyget
sker ska en skyddsanordning eller ett skydd som &r
skadat noggrant kontrolleras for att avgéra om det kan
fungera och fylla sin funktion fullt ut. Kontrollera att
rorliga delar ar justerade och kan réra sig obehindrat
och att inga delar eller fasten ar trasiga.Kontrollera
aven annat som kan paverka anvandningen. En
skadad skyddskapa eller all annan skadad maskindel
maste repareras eller bytas ut av en serviceverkstad
som godkants av RYOBI. Du minskar ddrmed riskerna
for brand, elstét eller allvarliga kroppsskador.

Misshandla inte stromsladden. Hall inte i verktyget
i sladden och dra inte i verktyget eller i sladden for att
koppla ur det. Hall stromsladden borta fran varme, olja
och vassa kanter. Du minskar darmed riskerna for elstot.

Vid frasning av trd, forsakra dig om att det inte finns
nagra spikar i arbetsstycket och ta bort dem vid
behov. Du minskar darmed riskerna for allvarliga skador.

Anvind inte verktyget om du &r paverkad av
alkohol eller droger eller om du tar mediciner.
Du minskar dérmed riskerna for brand, elstét eller
allvarliga kroppsskador.

Spara dessa anvisningar. Titta i dem ofta och anvand
dem for att instruera andra. Om du lanar ut verktyget
till nagon ska du &ven lana ut instruktionerna.

A VARNING

Damm av vissa typer som alstras av arbeten som
slipning, sagning, polering, borrning och andra
arbeten inom byggnadsverksamhet innehaller kemiska
produkter som kan vara cancerogena och férorsaka
kongenitala avvikelser eller fertilitetsproblem.
Nagra exempel pa dylika kemiska produkter:
e bly, i blybaserade farger,
e kristalliserad kiseldioxid som finns i vissa slag
av cement, tegel och andra murarprodukter och
e arsenik och krom som man finner i vissa kemiskt
behandlade traprodukter.
Riskerna som forknippas med dessa produkter
varierar beroende pa hur ofta denna typ av arbete
utfors. For att minska exponeringen for dylika kemiska
substanser, arbeta pa en val ventilerad plats och
anvand en godkéand skyddsutrustning som till exempel
skyddsmask mot damm som konstruerats speciellt for
att filtrera mikroskopiska partiklar.
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Svenska

SPECIFIKATIONER

Spénning 230V -240V 50 Hz
Tomgangshastighet 14000-31500 min-1
Effekt 1400 W

Frasdjup 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

ANVANDNINGSOMRADEN

Anvéand verktyget endast for nedanstaende tillampningar:
Kilspar, utjgmning, frihandsmonster och andra
arbeten i tra.

Avfasning, falsning, langhalsfréasning och sinkning
i tra.

Utjdmning av kryssfaner i laminatform.

FUNKTIONER

Din Overfrasmaskin &r ett mangsidigt och effektivt
verktyg for tréaarbeten, som du kan anvanda i aratal i all
trygghet. Denna &verfrésmaskin, som &r konstruerad
for yrkesman men latthanterlig, ger dven amatérerna
méjlighet att utféra noggranna och hdégklassiga arbeten.
Med din 6verfrasmaskin kan du utféra dykfrasning, kilspar,
utjgmning, cirkelfrasning eller frihandsfrasning.

Verktyget blir annu mer mangsidigt, om du kombinerar det
med de rekommenderade tilloehtren, sasom t. ex. bordet,
justerstangen eller parallellanslaget. Urvalet av frastyper,
som kan vara férknippade med kullager som anvands som
styrning eller inte, mojliggdr ytterligare anvandningar.

Chuckdiameter

nettovikt

SPANSKYDD
En plastskdrm som placeras pa bordet
skyddar dig mot damm och span.

Den har planerats for att placeras in i urtaget som finns
framtill pa frasbordet.

LASKNAPP FOR AXELN

Knappen for lasning av axeln kan anvandas for att halla
axeln i lage utan att behdva en nyckel. Tryck in knappen
for blockering av axeln for att kunna lossa chucken.
NOTERA: Anmaérkning:Sétt inte i gang 6verfrasmaskinen
om knappen for blockering av axeln &r intryckt och anvand
inte blockeringen av axeln som broms fér att stoppa
maskinen.

VARIABEL HASTIGHET

Overfrasmaskinen &r utrustad med en elektronisk
hastighetsreglering, sa att du ska kunna anvénda
verktyget pa basta satt. Med variatorn kan du latt vélja
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en hastighet som passar till den typ av arbete som du vill
utfora.

Den elektroniska justeringsfunktionen pa ditt verktyg gor
arbetet flexibelt eftersom du kan justera motorhastigheten
beroende pa vilkken typ av arbete som ska utfloras.
Variatorns elektroniska system uppskattar den belastning
som utévas pa motorn och 6kar eller minskar motorns
effekt, sa att hastigheten forblir konstant. Hastigheten kan
stéllas in beroende pa frésens diameter och arbetsstyckets
hardhet. Fér en hogklassig frasning maste frasen tranga in
i arbetsstycket med en 1amplig hastighet.

tids

Lasspak fér en

anviandning
Se bild 15.

instickning efter langre

Lasspak for instickning i ursprungligt sparrlage
Se bild 16.

SCHABLON
Se bild 17.

Darfér behévs en nyckel endast for att lossa chuckens
mutter och byta fras. Med en figursag kan du latt utfora
en mall med Onskat motiv. Fast schablonen pa bordet
genom att ta bort de tva fastskruvarna fér sugmunstycket.
Placera sedan schablonen i sparet som finns i bordet, satt
sugmunstycket tillbaka pa dess plats och fast enheten
med hjélp av de tva skruvarna.

Schablonen skall skjuta ut en aning under bordet, sa att
overfrasmaskinen kan félja mallens konturer.Fést mallen
stadigt vid arbetsstycket och hall ett konstant tryck pa
maskinen, sa att schablonens kant foljer mallen exakt.
Schablonen kan fastas pa éverfrésmaskinens bord for att
reproducera kurvor eller andra komplicerade former med
precision. Ett tillrackligt utrymme maste forutses mellan
den vassa kanten pa frasen och mallens ytterkant [sa att
frésen kan passera].

ERGONOMI

Detta verktyg har planerats for att vara l4tt att hantera och
sa att det kan erbjuda dig en bekvam anvéndning och ett
gott grepp da du arbetar i olika Iagen och i olika vinklar.

ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR

Din 6verfrasmaskin &r utrustad med en inbyggd elmotor av
professionell kvalitet. Den skall anslutas till ett eluttag vars
spanning motsvarar anvisningarna som ges pa verktygets
typskylt (endast vaxelstrém). Anslut inte den har produkten
till likstréom (DC). En spanningsférlust pa mer an 10% leder
till dverhettning av motorn och effektforiust.

Om ditt verktyg inte fungerar normalt nar den ar ansluten
till ett véagguttag, dubbelkontrollera stromférsorjningen.



@@@@@@@@@@@@
Svenska

DUBBELISOLERING
Dubbelisolering ar ett sakerhetskoncept fér eldrivna

A FORSIKTIGHET

motorverktyg som eliminerar behovet av att anvénda Vanta alltid tills motorn har stannat helt innan du trycker
en normal stromkabel med en tredje jordkabel. Alla in lasknappen for axeln, for att inte skada axelns
exponerade metalldelar &r isolerade fran interna lassystem.

metallmotordelar med isoleringsmaterial. Dubbelisolerade
produkter behdver inte vara jordade.

Ta bort spanskyddet fran maskinens bord.

Tryck in knappen for lasning av axeln.

Placera 6verfrasmaskinen pa arbetsbanken for att Iatt
kunna komma at muttern for chucken.

Placera fran frasmaskinens framsida den bifogade
nyckeln pa chuckens mutter och vrid den mot vénster
for att lasa upp.

pPODN

A VARNING

Det dubbelisolerade systemet ar tankt att skydda 5.
anvandaren fran en elektrisk stét som uppstatt pa
grund av fel i produktens interna isolering. Alla vanliga
forsiktighetsatgarder boér emellertid vidtas for att
undvika elstotar.

A VARNING
Om du byter fras strax efter att du har anvént

Sverfrdsmaskinen bor du se till att du inte rér vid frésen

Service pa en produkt med dubbelisolering kréver eller chucken. Du skulle kunna brénna dig, fér dessa

extrem forsiktighet och kunskap om systemet och ska komponenter upphettas under fradsningen. Anvand alltid

endast utféras av en kvalifi cerad servicetekniker. Vi den bifogade nyckeln.

rekommenderar att du ldmnar in verktyget som behdver

repareras pa en serviceverkstad som godkénts av 6. Nar muttern for chucken har lossats for du in frasen i

Ryobi. chucken. Den anvanda frasen ska latt kunna frigoras
fran chucken, da chuckens mutter lossas.
For in frasens axel i chucken och se till att axeln

7
skjuter ut 1,6 mm ur chucken, sa att den kan utvidga
Foérsok inte andra verktyget eller montera tillbehor sig da frasen varms upp.
vars anvandning inte rekommenderas med den. Dylik | | 8. Dra stadigt fast chuckens mutter.
ombyggnad eller dylika dndringar anses som felaktig 9. Slapp upp knappen for lasning av axeln.
anvéndning och kan leda till farliga situationer som kan 10. Sétt tillbaka spanskyddet pa plats.

férorsaka allvarliga kroppsskador.

A VARNING

- Om chuckens mutter inte ar stadigt atdragen, kan
INSTALLNINGAR frasen lossna medan éverfrdsmaskinen &r i anvandning
och fororsaka allvarliga kroppsskador.

A VARNING

Overfrasmaskinen far inte vara ansluten nér du A VARNING

monterar delar, utfér instéllningar, monterar eller
byter frés eller nér du inte anvander maskinen. Om
du kopplar ur verktyget fran eluttaget sa férhindrar du
oavsiktlig start som kan resultera i allvarliga skador.

MONTERING AV FRAS A VARNING

Anvéand inte frésar med for liten diameter. En fras med
for liten diameter kan inte dras at ordentligt och kan
darfor slungas ut och férorsaka allvarliga kroppsskador.

Se bild 3 - 4. Anvand inte frasar vars diameter ar stérre an halet
1. Koppla bort verktyget fran eluttaget. i maskinbordet. Dylika frasar kunde réra vid bordet
under frasningen och detta skulle skada bade frasen

A VARNING och bordet. Denna typ av frésar kan &ven leda till att

du forlorar kontrollen &ver frasmaskinen eller att farliga
situationer som férorsakar allvarliga kroppsskador
uppstar.

Om slipmaskinen inte &ar urkopplad, kan den séattas i
gang oavsiktligt och férorsaka allvarliga kroppsskador.
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DJUP

Nar du vill gora ett kilspar som &r for brett for att kunna
utféras tryggt med en enda koérning, &r det bast att géra
det med flera kérningar.

Frasdjupet beror pa flera faktorer:maskinens motoreffekt,
den typ av frds som anvands och den typ av trd som
fréasningen utfors i. En 6verfrasmaskin som &r instélld pa
lag effekt anvands for att utféra frasningar som inte ar
djupa.

En 6verfrasmaskin som &r instélld pa hog effekt anvands
for djupa frasningar i all trygghet. Frasningar kan vara
djupare i mjukt tré, som t. ex. ljus fura, &n i hart trd som
ek och 16nn. Med hénsyn till dessa faktorer bor du vélja ett
frasdjup som inte kréver att maskinens motor producerar
en extrem effekt. Om du anser att en stérre effekt ar
nddvandig, eller om du konstaterar att motorns hastighet
minskar betydligt, stanna &verfrasmaskinen och minska
pa frasdjupet.

Utfor sedan frasningen i tva eller flera kérningar.

INSTALLNING AV FRASDJUPET
Se bild 5 - 7.
1. Lossa lashandtaget for djupmaétaren.

2. Las upp lasspaken for instickning och for den mot
laget U.

3. Sénk ned frésen, anda tills den ror vid arbetsstycket.

4. Placera djupanslaget pa énskad hojd.

5. Anvand skalan for att erhalla en
precis installning av fréasdjupet.
Frasdjupet motsvarar avstandet mellan djupméataren
och djupanslaget.

6. Dra fast lashandtaget fér mataren, for att halla kvar
mataren pa 6nskad instélining.

DJUPANSLAG

Se bild 8 - 9.

m  Djupanslaget kan anvéandas for instéllning av tre olika
djup, vilket ar speciellt praktiskt fér djupa snitt som
maste utféras genom flera kérningar.

m Vid behov kandu anvénda de tre méjliga installnings-
nivaerna.

HASTIGHETSVARIATOR

Se bild 10.

Din 6verfrasmaskin har en elektronisk hastighetsreglering,
som ar avsedd for kontroll och instéllning av maskinens
hastighet och vridmoment. Du kan alltsd vélja den
hastighet som ar béast anpassad till den typ av frasning
som ska utféras, den typ av tréd som ska bearbetas och
storleken pa de frasar som anvéands.

Den elektroniska hastighetsvariatorn ar férsedd med
en skala med sex hastigheter, med vilka du kan &ndra
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hastigheten mellan 14 000 och 31 500 varv/min. Fér att
oka overfrasmaskinens hastighet och vridmoment bor
du stélla in variatorn pa en hog hastighet. For att minska
hastigheten och vridmomentet, stéller du in variatorn pa
en lagre hastighet.

NOTERA: Om du inte 6nskar anvanda den elektroniska
hastighetsvariatorn, bér du stélla in den pa den allra
hdgsta hastigheten, vilket avaktiverar den.

Vi rekommenderar att du bekantar dig med den
elektroniska hastighetsregleringen pa 6verfrasmaskinen
innan du monterar en fras och utfér ett arbete med den.

MARKOR FOR NOLLSTALLNING

Med markéren for nollstalining kan du anvénda skalan
som finns pa overfrasmaskinens kapa, for att snabbt
andra frasdjup. Valj en referenspunkt pa skalan och
skjut markéren for nollstalining uppat eller nedat pa
skalan, sa att den placeras pa onskat frésdjup. Andra
sedan djupmétarens ldge genom att lossa matarens
lashandtag och stéll in méataren sa att markérens réda
instéllningsmérke &r i linje med den valda referens-
punkten. Dra stadigt fast lashandtaget for mataren, for att
halla kvar mataren pa 6nskad instélining. Frésen justeras
da pa det lage som stéllts in med djupmataren.

ANVANDNING

STROMBRYTARE
Se bild 11.

Sétt i gang 6verfrasmaskinen genom att trycka in knappen
for upplasning av avtryckaren och tryck in avtryckaren.
Slapp upp avtryckaren for att stoppa frasmaskinen.

A FORSIKTIGHET

Vi rekommenderar att du bekantar dig med
Overfrasmaskinen innan du monterar en fras och utfor
ett arbete med den.

FRASNING

Foér en bekvdm anvéndning och en battre kontroll av
verktyget har maskinen forsetts med tva handtag, som finns
pa sidorna av verktyget. Hall stadigt i 6verfrasmaskinen
med bada handerna, da du anvénder den.

Innan du anvénder éverfrésmaskinen bér du kontrollera att
den inte &r ansluten, att frésen &r stadigt fast i chuckens
mutter och att frésdjupet &r installt.

Anslut sedan éverfrasmaskinen, sétt i gang den och vénta
tills motorn natt sin maximala hastighet innan du later
frésen trénga in i arbetsstycket. Frasen far inte réra vid
arbetsstycket innan 6verfrasmaskinen har satts i gang och
motorn natt sin maximala hastighet.
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KILSPAR

Om du bearbetar brader pa tvaren bor du stélla in
maskinen pa onskat frasdjup, placera bordets kant mot
arbetsstycket och sedan satta i gdng maskinen. Lat frasen
trdnga in sakta i arbetsstycket och folj fraslinjen.

A VARNING

Om frasdjupet &r for stort och fréasningen inte kan
utféras tryggt med en enda kérning, bér du utféra flera
kérningar.

Vid rak frasning i tré bor du fasta en linjal mot arbetsstycket
med hjélp av en skruvtving. Placera linjalen parallellt mot
fraslinjen och justera avstandet mellan frasens vassa kant
och bordskanten. Hall kvar maskinbordet mot linjalen och
utfor kilsparet.

Nar du gor ett spar som &r bredare &n frasens diameter bor
du fasta tva linjaler mot arbetsstycket, sa att de placeras
pa varsin sida om fraslinjen, med hjalp av en skruvtving.
Placera de tva linjalerna parallellt med den onskade
fraslinjen och hall dem pa lika avstand fran kanterna av
det kilspar som ska utféras. Fréas langs den ena linjalen
och sedan i motsatt riktning l&ngs den andra linjalen. Ta
med handen bort de span som kan finnas mitt i sparet.

MONTERING OCH INSTALLNING AV PARALLEL-

LANSLAGET

Se bild 12.

1. For in parallellanslaget i
maskinbordet.

Dra upp en fraslinje pa arbetsstycket.

Sank ned frésen, anda tills den ror vid arbetsstycket.
Placera 6verfrasmaskinen pa fraslinjen. Den vassa
yttre fraskanten ska vara i linje med fraslinjen.

Innan du satter i gang overfrasmaskinen skall du
placera parallellanslaget mot arbetsstyckets kant och
dra at lashandtaget.

halen som finns i

2.
3.
4
5.

FRIHANDSFRASNING

Din overfrasmaskin blir ett mangsidigt verktyg da du
anvander det for frihandsfrasning. Du kan da latt utféra
tecken, delar i relief, etc. Det finns tva grundlaggande
tekniker for frihandsfrasning:

frasning av bokstaver, spar och motiv i traet;
frasning i bakgrunden, sa att bokstaverna eller
motivet framtréder i relief.

Vid frihandsfrasning bor foljande foreskrifter iakttas:
1. Rita upp motivet pa arbetsstycket.
2. Valj en lamplig frés.
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NOTERA: Anmérkning:Frasar for hal eller frasar for
kilspar anvands ofta for att frasa bokstéver och gravera i
féremal. Frasar for kilspar och klotformiga frasar anvands
ofta for att utféra skulpturer i relief. Frasar for veckning
anvands for gravering av komplicerade och sma detaljer.
3. Utfér motivet med flera kérningar. Utfér den forsta
kérningen pa 25% av oOnskat frasdjup. Du kan da
battre kontrollera frasningen och det ger dig en modell
fér den andra kdrningen.

Utfér ingen frasning vars djup éverskrider 3,2 mm per
koérning eller frasning.

Vid frihandsfrasning bor foljande foreskrifter iakttas:
1. Vélj en lamplig fras, stéll in frasdjupet, kontrollera
instéllningarna och spénn fast arbetsstycket.

Gor ett prov pa utskottstrd som kommer om mgjligt
fran arbetsstycket.

Las upp lasspaken for instickning for att &ndra
frasdjupets instéllning. Frasen hojs da fran
Overfrdsmaskinens sockel.

Placera 6verfrasmaskinen pa arbetsstycket, mot det
motiv som ska utféras.

Greppa stadigt handtagen och tryck pa knappen
for upplasning av avtryckaren och tryck sedan pa
avtryckaren for att sétta i gang 6verfraésmaskinen.

Lat motorn uppna maximal hastighet och lat sedan
frdsen trédnga in gradvis i arbetsstycket, &nda tills
djupmétaren rér vid djupanslaget.

Las lashandtaget for instickning for att bevara
djupinstallningen.

Borja arbeta pa motivet och fortsatt &nda tills en
korning har utforts pa instéllt frasdjup.

2.

3.

A VARNING

Anvand inte stora frasar for frihandsfrasning. Du kan
forlora kontrollen 6ver verktyget eller astadkomma
farliga situationer som kan férorsaka allvarliga
kroppsskador.

9. For att utféra en speciell frasning kan det vara
nédvandigt att utféra flera kérningar som varje gang
kraver instélining av maskinen. | sa fall bér du lossa
lasspaken for instickning for att héja frasen fran sockeln
efter varje kérning och stélla in 6verfrasmaskinen
fér nasta korning, varefter du later frasen tranga in
gradvis i arbetsstycket @nda tills djupméataren rér vid
djupanslaget.Da laser du spaken for instickning och
fortsétter frasningen.

Da alla kérningar &r klara laser du upp spaken, hojer
frasen, tar bort maskinen fran arbetsstycket, stoppar
maskinen och véntar tills frasen stannar helt.

10.
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Svenska

UTJAMNING

Placera frédsen ovanfér arbetsstycket och kontrollera att
den inte ror vid det. Séatt i gang 6verfrasmaskinen och lat
motorn na sin maximala hastighet. Borja arbeta genom att
gradvis lata fréasen trénga in i arbetsstycket.

A VARNING

Kom ihag att alltid halla stadigt i maskinen med bada
handerna. Du undviker da att foérlora kontrollen Gver
verktyget, vilket kunde leda till allvarliga kroppsskador.

Nar frasningen &r klar stoppar du 6verfrasmaskinen och
vantar tills motorn stannat helt innan du tar bort maskinen
fran arbetsytan.

A VARNING

Ta inte bort maskinen fran arbetsstycket och placera
den inte bak och fram pa arbetsytan forrén frasen helt
har upphoért att snurra.

MONTERING AV DAMMUTSUGNINGS-MUNSTYCKET
Se bild 13.
Sugmunstycket kan fastas vid ett dammsugarrér.

JUSTERSTANG
Denna stang anvands for att justera frasens héjd noggrant.

1. Forattkunna anvanda justerstangen bor du kontrollera
att lasspaken for instickning &r i upplast lage.

2. Vrid stangen mot hoger for att lyfta frasen eller mot
vanster for att sénka den.
3. Da du har natt 6nskad hojd placerar du pa nytt

lasspaken for instickning i last l1age innan du anvander
overfrasmaskinen.

KNAPP FOR UPPLASNING AV JUSTERSTANGEN

Med den har knappen gar det att lasa upp justerstangen

och frigéra den snabbt.

1. For att frigéra justerstangen bor du kontrollera att
lasspaken for instickning &r i upplast lage.

2. Tryck pa knappen for upplasning av justerstangen och
sénk samtidigt frasen till dnskad hojd.

3. Slapp upp knappen och kontrollera h&jden.Finjustera
installningen vid behov med hjalp av justerstangen
och placera ater lasspaken for instickning i last lage
innan du anvander 6verfrdsmaskinen.

DJUP

Sasom namndes ovan ar frasdjupet viktigt, eftersom
det paverkar frasens penetrationshastighet och saledes
frasningens kvalitet (riskerna for skador pa motorn och
frasen beror dven de pa frasdjupet). En djup frasning

69

kraver en langsammare penetrationshastighet an en
frésning som inte &r djup.En alltfér djup frésning kan tvinga
dig att sakta in pa penetrationshastigheten sa mycket att
frésen inte langre skar, men sliter sénder arbetsstycket.
Vi rekommenderar att inte gora djupa frasningar. Sma
frasar bryts latt av, om de utsatts for mycket starkt tryck
fran sidan. En tillrackligt stor fras kanske inte bryts av,
men om frésningen &r for djup, blir precisionen lidande
och det blir svart att styra och kontrollera frasen. Darfér
rekommenderar vi att inte skara pa ett djup pa mer an
3,2 mm vid en koérning, oavsett frasens storlek eller
arbetsstyckets hardhet och lage.

For att utfora en djupare frasning maste man darfor arbeta
i flera etapper och sénka ned frédsen 3,2 mm vid varje
kérning. For att vinna tid kan du utféra alla installningar
som behdvs for ett frasdjup, innan du sanker frasen for
néasta korning. Du uppnar da ett jamnt djup da den sista
kérningen har gjorts.

INDIKATOR FOR NATANSLUTNING

Det héar verktyget &r utrustat med en indikator fér
néatanslutning som ténds da verktyget ansluts till natet.
Detta gor anvandaren uppmarksam pa att verktyget ar
spanningssatt och att det satts i gang sa fort strémbrytaren
trycks ned.

UNDERHALL

A VARNING

Anvand endast identiska originaldelar nar du servar
maskinen. Anvandning av andra delar kan orsaka fara
eller produktskada.

ALLMANNA FORESKRIFTER

Undvik att anvanda |6sningsmedel
vid rengdring av plastdelar.
De flesta plaster kan skadas av olika typer av kommersiella
I6sningsmedel. Anvéand en ren tygtrasa for att torka bort
smuts, damm, osv.

A VARNING

Se till att plastdelarna aldrig kommer i kontakt med
bromsvétska, bensin, produkter med petroleumbas,
penetrerande oljor, osv. Dessadmnen innehaller
kemiska produkter som kanskada, forsvaga eller
forstora plasten.

Elektriska verktyg som anvands pa glasfiber, gipsplattor
eller bekladnadspaneler tenderar att slitas snabbare
och fa funktionsavbrott i fortid.Span och sagspan som
harstammar fran dessa material angriper namligen
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vissa komponenter i elektriska verktyg, som t. ex.
kugghjul, elborstar, strémbrytare, osv. Féljaktligen rader
vi anvandarna att lata bli langvarig anvandning av detta
verktyg pa glasfiber, bekladnadspaneler, ytbelaggning for
igenfyllning eller gips. Om du emellertid arbetar pa sadana
material bor du rengéra verktyget regelbundet med en
luftstrale.

A VARNING

Anvand alltid skyddsglaségon nar du anvander
verktyget eller nar du blaser damm. Anvand en
ansiktsmask om det dammar mycket.

SMORJNING

Alla lager i det har verktyget ar smoérjda med tillrackligt
mycket hogkvalitativt smoérjmedel for att récka under
maskinens hela livslangd, vid en normal anvandning.
Darfor behdvs ingen ytterligaresmorjning.

FRAS

Se till att frasen ar ren och vass, sa att arbetet kan I16pa
snabbt och noggrant. Ta bort becket och kaddan som
hopats pa frasen, efter varje anvandning.

Nar du slipar frdsen bér du vassa endast pa insidan
av den vassa kanten. Slipa aldrig utsidan. Kontrollera
nar du slipar dnden av en fras att du haller samma
sléappningsvinkel som den ursprungliga.

CHUCK

Damm och span kan anhopas pa chucken: Ta loss
chucken och torka ren den med en torr tygtrasa.

Rengér reducerklamman. Doppa aldrig ner chucken
eller axelns ande i vatten eller I6sningsmedel. Innan
du placerar tillbaka chucken bér du hélla en droppe
motorolja pa insidan av muttern, pa axelns géngor och
reducerklamman. Sétt tillbaka chucken pa axeln for hand.
Dra aldrig at chuckens mutter, om det inte finns nagon fras
i chucken. | annat fall kan du skada chucken oaterkalleligt.

MILJOSKYDD

Ramaterialen bor ateranvandas i stéllet
for att kastas i hushallsavfallet. For att
skona miljon ska verktyget, tillbehéren och
emballagen sorteras.
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\Y Volt
Hz Hertz
2% Véaxelstrém
w Watt
no Tomgangshastighet
min~?  Antal varv eller rérelser per minut

c E CE-konformitet

@ Dubbelisolering

@ Bér horselskydd.

z

Anvand skyddsglasdgon

Las instruktionerna ordentligt innan start av
maskinen.

Gamla elektroniska produkter ska inte
kastas med hushéllssoporna. Atervinn dér
sadana faciliteter finns. Kontrollera med
din lokala myndighet eller séljaren for att fa
atervinningstips.
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10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

AUS

Valittu nopeus
Nopeusvariaattori
Kédensija

Liipaisimen lukinnan vapautusnappi
Akselin lukintanappi
Ohjaimen lukintanuppi
Lastusuojus

Syvyysvaste

Syvyystulkki

Syvyystulkin lukintavipu
Nollauskohdistin

Asteikko

Virtajohto
Upotuslukitusvivun pikavapautuspainike
Katkaisin

Alusta

Perusta

Mutteriavain

Ohjain

Istukan mutteri

Pylvas

Istukka

Ty6kappale

Imusuutin

Leikkuusyvyys
Jyrsintaleveys
Ensimmainen jyrsintékerta
Toinen jyrsintékerta
Tarkka s&atovarsi

Tarkan saatovarren pikalukko
Jannitteen merkkivalo
Porauslevy

Ruuvit

Mutteri

ERITYISET TURVALLISUUSSAANNOT

Tartu tyékaluun vain eristetyisté ja liukumattomista
osista kun tyoskentelet pinnoilla, joiden takana on
mahdollisesti sdhkdjohtoja. Jannitteisten johtojen
koskettaminen voi kuljettaa virran metalliosiin ja
aiheuttaa sahkoéiskun.

Tunne sdhkotyokalusi. Lue kayttdohjeet huolella. Opi
tuotteen kayttotarkoitukset ja rajoitukset seké siihen
littyvdt mahdolliset vaarat. Véhennat sahkdisku-,
tulipalo- ja loukkaantumisvaaraa.

Kayta aina suojalaseja. Tavallisten silméalasien
linssit ovat ainoastaan iskunkestavat — ne EIVAT ole
suojalaseja. Vahennat vakavia ruumiinvammavaaroja.
Suojele keuhkojasi. Ka&ytd kasvonsuojusta tai
kasvonaamaria, mikéli tysta syntyy polya. Vahennat
vakavia ruumiinvammavaaroja.

Suojele kuuloasi. Kéaytd pitkdaikaisessa kaytdssa
kuulosuojaimia. Vahennat vakavia ruumiinvammavaaroja.
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Tarkista jatkojohtojen kunto sdannéllisin véliajoin
ja vaihda ne mikéli ne ovat vaurioituneet.Vie
tyokalu korjattavaksi ldhimpaan valtuutettuun
Ryobi-huoltokeskukseen.

Ole aina tietoinen jatkojohdon sijaintipaikasta.
Vahennat s&hkoiskuvaaraa.

Tarkista vioittuneet osat. Ennen kuin painepesurin
kayttoa jatketaan, vioittuneiden osien suojat tulee
tarkistaa huolella jotta voidaan olla varmoja, etta
ne toimivat kunnolla ja asianmukaisesti. Tarkista,
ettd liilkkuvat osat on kohdistettu oikein ja ettd ne
likkuvat kunnolla, ettd osia ei ole rikkoutunut, etta
osat on asennettu oikein ja ettd mikdan muu seikka
ei haittaa koneen toimintaa. Vioittunut terdnsuojus tai
miké tahansa muu osa on korjattava tai vaihdettava
valtuutetussa Ryobi-huoltamossa. Véhennat
sdhkoisku-, tulipalo- ja loukkaantumisvaaraa.

Ala kasittele johtoa vaarin. Ald koskaan pida
tydkalua liitantdjohdosta, &ldka veda tydkalusta tai
litantéjohdosta sen irroittamiseksi verkkovirrasta. Al
paastd johtoa koskettamaan kuumuuden l&hteita,
0Oljya tai teravia reunoja. Vahennat sdhkdiskuvaaraa.

Kun sahaat puuta varmista, ettei siind ole nauloja.
Poista naulat tarvittaessa. Vahennat vakavia
ruumiinvammavaaroja.

Ala kiayta tyokalua mikili olet alkoholin tai
huumeiden vaikutuksen alainen tai mikéli olet
ladkekuurilla. Vahennat sahkoisku-, tulipalo- ja
loukkaantumisvaaraa.

Sailytd nama ohjeet. Viittaa niihin saanndllisesti ja
kayta niitd kouluttaessasi muita kayttajia. Jos lainaat
laitteen, lainaa mukana myd&s ohjeet.

A VAROITUS

Joistakin hionta-, sahaus- ja poraus- sekd muista
rakennustdistd aiheutuva poély sisadltdd kemiallisia
aineita, jotka voivat aiheuttaa sy6paé ja synnynnéisia
epamuodostumia tai hedelmallisyyshairisita.

Téassa joitakin esimerkkeja naista aineista:

e lyijy, lyijyperustaisissa maaleissa,

e kristalloitunut piidioksidi, jota on
maaratyisséd sementeissa, tiileissd ja muissa
muuraustuotteissa ja

e arsenikki ja kromi, joita on maaratyissa
kemiallisesti kasitellyissa puutuotteissa.

Naihin tuotteisiin liittyvat vaarat riippuvat
tamantyyppisen  tydn tekotiheydestd. Pienenna
altistumista naille kemiallisille aineille tydskentelemalla
hyvin ilmastoidussa tilassa ja kayttdémalla hyvaksyttyja
suojavarusteita kuten mikroskooppisten hiukkasten
suodatukseen suunniteltua pélynsuojaaamaria.
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TEKNISET TIEDOT

Jannite 230V -240V " 50 Hz
Tyhjakayntinopeus 14000-31500 min-1
Teho 1400 W

Upotussyvyys 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Istukan halkaisija

kokonaispaino

KAYTTOKOHTEET

Kéayta tyokalua vain alla esitettyihin kayttétarkoituksiin:
Uritus, tasoitus, kasivarainen muotoilu ja muut
puuhun tehtavat tyot.

Puun  sédrmdys, kynteitys,
lohenpyrstdjen jyrsinta.
Laminaattiristivanerin tasoitus.

OMINAISUUDET

Tama jyrsinkone on tehokas puun tydston monitoimikone,
jota voidaan kayttdad vuosikausia taysin turvallisesti.
Myds amatdori voi tehdd tasmallistd ja laadukasta
tyéta talla ammattikayttoon suunnitellulla, mutta silti
helppokayttoisella jyrsinkoneella. Té&lld jyrsinkoneella
voidaan tehda jyrsintdd, uritusta, tasoitusta, kaarien
jyrsintaa tai kasivaraista muotoilua.

Tyokalusta tulee monitoimisempi, kun siihen liitetdan
suositeltuja lisévarusteita kuten alusta, tarkka saatovarsi
tai ohjain. Kayttémahdollisuuksia lisdd monipuolinen,
ohjaimena kaytettyihin rullalaakereihin yhdistettéava (tahi
ei) jyrsinvalikoima.

[ ]
kaiverrus  ja

LASTUSUOJUS
Alustassa sijaitseva muovisuojus
suojaa kayttajaa polylta ja lastuilta.

Se on suunniteltu upotettavaksi
olevaan loveen.

alustan etupaassa

AKSELIN LUKINTANAPPI

Akselin lukintanappi pitdd akselin paikallaan ja
sdatdavaimen kayttd on néin ollen tarpeetonta.Jyrsimen
vaihdossa tarvitaan siis vain yhtd avainta istukan
|6ysaamiseksi. Paina akselin lukintanappia, jolloin voit
|0ysata istukkaa.

HUOM: Huomautus:Ala kaynnistd jyrsinkonetta, jos
akselin lukintanappi on alas painettuna &laka kayta
akselin lukintanappia jyrsinkoneen jarruna koneen
pysayttamiseksi.
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SAADETTAVA NOPEUS

Jyrsinkoneessa on elektroninen nopeudensaadin, joka
mahdollistaa tydkalun optimaalisen kdyton. Jyrsintatyéhén
sopivan nopeuden valinta on helppoa télla saatimella.
Laitteen sdhkdinen ominaisuus auttaa saatdmaéan
moottorin nopeuden vastaamaan tydoloja. Elektroninen
nopeudensaatdjarjestelma arvioi moottoriin kohdistuvan
kuormituksen ja kohottaa tai laskee moottorin tehoa niin,
ettd pyorintanopeus pysyy vakiona. Nopeus voidaan siis
saataa jyrsinkoon ja tyékappaleen kovuuden mukaisesti.
Laadukkaan jyrsintatuloksen saamiseksi jyrsimen on
tunkeuduttava ty6kappaleeseen sopivalla nopeudella.

Upotuksen lukintavipu pitkdn yhtdjaksoisen kayton
jalkeen

Katso kuvaa 15.

Upotuksen lukintavipu alkulukinta-asennossa
Katso kuvaa 16.

PORAUSLEVY
Katso kuvaa 17.

Porauslevy voidaan kiinnittda jyrsinkoneen alustaan
kaarien ja monimutkaisten kuvioiden tasmallista
toistamista varten. Toivottu kuvio on helppo tehda
kuviosahalla. Kiinnitd porauslevy jyrsinkoneen alustaan
poistamalla imusuuttimen kaksi kiinnitysruuvia. Aseta
sitten porauslevy alustassa tata tarkoitusta varten olevaan
uraan, asenna imusuutin takaisin ja tee kiinnitys kahdella
ruuvilla.

Porauslevyn on tultava hieman alustan alle, jolloin
jyrsinkone voi seurata mallineen reunoja.Kiinnita
porauslevy tyOstettdvadn kappaleeseen ja kohdista
jyrsinkoneeseen tasainen painovoima niin, ettd levyn
reuna seuraa tdsmallisesti mallinetta.

Mallineen on oltava vahintddn 5 mm paksu, jotta
porauslevy ulottuu alustan alle. Liséksi on varattava
riittavasti tilaa jyrsimen kérjen ja mallineen ulkoreunan
valiin.

ERGONOMIA

Taméa tyokalu on suunniteltu niin, ettd sen kasittely
on helppoa, miellyttdvda ja vaivatonta kun joudut
tydskentelemaan erilaisissa asennoissa ja kulmissa.

SAHKOLITANNAT

Jyrsinkoneessa on ammattitason sdhkémoottori. Kone on
kytkettava pistokytkimeen, jonka kayttéjannite on tydkalun
arvokilvessa osoitettujen arvojen mukainen (yksinomaan
vaihtovirta AC). Ala kayta taté laitetta tasavirralla (DC).
Yli 10% jannitteen aleneminen aiheuttaa moottorin
ylikuumenemista ja tehon alenemista.
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Jos laite ei toimi kytkettyna pistorasiaan, tarkista virtaldhde
uudelleen.

KAKSOISERISTYS
Kaksoiseristys on sahkoétyokalujen turvallisuuspiirre,
joka tekee tavallisen kolmijohtimisen maadoitetun

johdon tarpeettomaksi. Kaikki paljaat metalliosat on
eristetty metallisen moottorin siséosista suojaeristyksella.
Kaksoiseristettyja tuotteita ei tarvitse maadoittaa.

A VAROITUS

Kaksoiseristyksen tarkoitus on suojata kayttajaa
sahkoiskulta, jos laitteen sisdinen eristys rikkoutuu.
Kaikki  tavanomaiset varotoimet on  kuitenkin
huomioitava sahkoéiskujen vélttdmiseksi.

A Tarkeaa!

Kaksoiseristetyn laitteen huolto edellyttda darimmaista
huolellisuutta ja laitetietdmysta, ja ainoastaan péateva
huoltomies saa huoltaa konetta. Vie tydkalu korjattavaksi
lahimpé&an valtuutettuun Ryobi huoltokeskukseen.

A VAROITUS

Ala yrita tehdd muutoksia tydkaluun tai liittda siihen
lisdvarusteita, joita ei ole suositeltu sen kanssa
kaytettaviksi.  Tamantyyppiset  muutokset  ovat
kohtuutonta kayttéa ja ne voivat johtaa vaaratilanteisiin
aiheuttaen vakavia ruumiinvammoja.

SAADOT

A VAROITUS

Jyrsinkonetta ei saa koskaan kytkea verkkovirtaan kun
asennat osia, teet sdatdja, asennat tai irrotat jyrsimia
tai kun et kayta sita. Laitteen irrottaminen pistorasiasta
estaa sitd kdynnistyméatté vahingossa, jolloin valtytdan
mahdollisilta vakavilta vammoilta.

SAADOT
Katso kuvaa 3 - 4.
1. Irrota laite sdhkoverkosta.

A VAROITUS

Jos hiomakonetta ei ole irroitettu verkkovirrasta,
epahuomiossa tapahtuva kaynnistys voi aiheuttaa
vakavia ruumiinvammoja.
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A VAROITUS

Jotta akselin lukintajérjestelma ei paasisi vioittumaan,
odota aina kunnes moottori on tdysin pyséhtynyt ennen
kuin painat akselin lukintanappia.

Irrota lastusuojus jyrsinkoneen alustasta.

Paina akselin lukintanappi alas.

Aseta jyrsinkone tyépdydalle, jotta padset helposti
kasiksi istukkaan.

Vie mukana toimitettu avain jyrsinkoneen etupuolelta
istukan mutterille ja 16ysaa mutteria vasemmalle.

pPODN

A VAROITUS

Jos vaihdat jyrsimen kun lopetit juuri koneen kaytén,
niin ala koske jyrsimeen tai istukkaan. Voit saada
palovammoja sillda ne kuumenevat jyrsintatyon aikana.
Kéayta aina mukana toimitettua avainta.

6. Kun olet I8ysannyt istukan mutterin, aseta jyrsin
istukkaan. Poistettavan jyrsimen on vapauduttava
helposti istukasta, kun istukan mutteri I6yséataan.

7. Upota jyrsimen kara istukkaan ja tarkista, etta se tulee
1,6 mm istukan yli, jotta se voi laajeta kuumetessaan.

8. Kirista istukan mutteri hyvin.

9. Vapauta akselin lukintanappi.

10. Aseta lastusuojus paikalleen.

A VAROITUS

Jyrsin voi irtaantua kdytén aikana ja aiheuttaa vakavia
ruumiinvammoja, mikali istukan mutteri on huonosti
kiristetty.

A VAROITUS

Ala kayta liian pienia jyrsimia. Liian pieni jyrsin ei
kiristy oikein paikalleen ja voi irtaantua kaytén aikana
aiheuttaen vakavia ruumiinvammoja.

A VAROITUS

Ala kayta jyrsimia, joiden lapimitta ylittaa jyrsinkoneen
alustassa olevan reidn lépimitan. Tamaéntyyppiset
jyrsimet koskettavat alustaan jyrsintatyén aikana ja
vaurioittavat seka jyrsinté etta alustaa. Tamantyyppiset
jyrsimet  voivat myds aiheuttaa jyrsinkoneen
hallinnan menetyksen tai vaaratilanteita ja vakavia
ruumiinvammoja.

LEIKKUUSYVYYS
Kun teet syvaa uritusta, jonka turvallinen toteuttaminen
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yhdella kertaa ei ole mahdollista on parempi, ettd se
toteutetaan jyrsintakertoja toistamalla.

Jyrsintdsyvyys riippuu useista tekijoista:jyrsinkoneen
tehosta, jyrsintyypisté ja tydkappaleen laadusta. Heikolle
teholle séadetty jyrsinkone mahdollistaa kevyen (matalan)
jyrsinnan toteuttamisen.

Suurelle teholle saadetty jyrsinkone mahdollistaa syvien
jyrsintojen toteuttamisen téysin turvallisesti. Jyrsintasyvyys
on pehmeissa puulaaduissa (kuten manty) syvempi kuin
kovissa puulaaduissa (kuten tammi ja vaahtera). Nama
tekijat huomioon ottaen, tee jyrsintdsyvyyden valinta niin,
ettei jyrsinkoneen moottori joudu toimimaan liian suurella
teholla. Mikali arvioit, ettd tyo kaipaa suurempaa tehoa
tai toteat, ettd moottori hidastuu huomattavasti, sammuta
jyrsinkone ja alenna jyrsintasyvyytta.

Tee sitten tyo jyrsintékertoja toistamalla.

JYRSINTASYVYYDEN SAATAMINEN
Katso kuvaa 5 - 7.
1. Vapauta syvyystulkin lukintavipua.

2. Vapauta upotuksen lukintavipu siirtdmalla se asentoon
u.

3. Laske jyrsinlohkoa alas kunnes se koskettaa
tybkappaleen pintaan.

4. Laita syvyysvaste haluttuun asentoon.

5. Kaytdasteikkoa,jollasaattdsmallisenjyrsintasyvyyden.
Jyrsintdsyvyys vastaa syvyystulkin ja syvyysvasteen
valista etaisyytta.

6. Kiristéd syvyystulkin lukintavipu hyvin sen pitdmiseksi

toivotulla saadolla.

SYVYYSVASTE
Katso kuvaa 8 - 9.

Syvyysvastetta voidaan kayttdd kolmen syvyyden
asetukseen, miké on eritoten kaytannéllistéd kun syva
jyrsintd joudutaan tekemaan useaan otteeseen.

m Tarvittaessa, kdyta kolmea saatdmahdollisuutta.

NOPEUSVARIAATTORI
Katso kuvaa 10.

Jyrsinkoneessa on  elektroninen  nopeudenséaadin,
joka valvoo ja saatda jyrsinkoneen nopeutta ja
vaantdmomenttia. Silld voidaan valita jyrsintatydlle,

puutyypille ja jyrsinkoolle parhaiten sopiva nopeus.
Elektronisessa nopeudensaatimessa on kuusi nopeutta,
jolla nopeus voidaan saataa valille 14000 - 31500
rpm. Nosta jyrsinkoneen nopeutta ja vaantdmomenttia
asettamalla saadin suurelle nopeudelle. Laske nopeutta
ja vaantémomenttia asettamalla saadin pienemmalle
nopeudelle.

HUOM: Mikali et halua kayttéd elektronista
nopeudensaadintd, aseta se suurimmalle nopeudelle,
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jolloin sen kayttd lakkaa.

Suosittelemme elektronisen nopeudensaatimen kaytén
harjoittelua ennen kuin asennat jyrsimen ja aloitat puun
jyrsintatyét.

NOLLAUSKOHDISTIN

Nollauskohdistin mahdollistaa jyrsinkoneen suojuksessa
olevan asteikon kaytén jyrsintdsyvyyden nopeaa
vaihtoa varten. Valitse asteikosta viitekohta ja liv'uta
nollauskohdistin  asteikolla ylés tai alas toivottuun
jyrsintésyvyyteen. Vaihda sitten syvyystulkin asema
I6ysaamalla tulkin lukintavipua ja asettamalla tulkki niin,
ettd punainen nollauskohdistimen merkki kohdistuu
valitulle viitekohdalle. Kirista tulkin lukintavipu hyvin sen
pitdmiseksi toivotulla saadolla. Jyrsin asettuu sdadettyyn
asentoon syvyystulkin kanssa.

OPERATION

KATKAISIN

Katso kuvaa 11.

Kéynnistd kone painamalla liipaisimen nappia ja sitten
liipaisinta. Pyséyta jyrsinkone paastamallda liipaisin
vapaaksi.

A VAROITUS

Suosittelemme jyrsinkoneen kayton harjoittelua ennen
kuin asennat jyrsimen ja aloitat puun jyrsintaty6t.

JYRSINTA

Jyrsinkoneessa on kaksi kahvaa paremman
kayttomukavuuden ja tydkalun hallinnan takaamiseksi.
Kun kaytat jyrsinkonetta, pida sita tukevasti kaksin kasin.
Ennen kuin aloitat jyrsinkoneen kaytén varmista, ettei se
ole kytkettyn& verkkovirtaan ja etté jyrsin on hyvin kireélla
istukan mutterissa ja etta jyrsintdsyvyys on sédédetty.
Kytke sitten jyrsinkone verkkovirtaan, kdynnistd se ja
odota kunnes moottori saavuttaa maksiminopeuden ja
upota jyrsin vasta sitten tydkappaleeseen. Jyrsin ei saa
koskettaa tyokappaleeseen ennen kuin jyrsinkone on
kaynnistetty ja moottori saavuttanut maksiminopeutensa.

URITUS

Kun teet levyjen poikittaista jyrsintéda, sdada jyrsinkone
toivottuun  jyrsintdsyvyyteen, aseta alustan reuna
ty6kappaletta vasten ja kdynnisté jyrsinkone. Upota jyrsin
hitaasti tydkappaleeseen jyrsinviivaa seuraten.
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A VAROITUS
Jos jyrsintdsyvyys on liian suuri ja jyrsintda ei voida

toteuttaa turvallisesti yhdelld kertaa, toteuta

jyrsintakertoja toistamalla.

tyd

Kun teet suoraa jyrsintdd puuhun, kiinnitd viivain
tyokappaletta vasten ruuvipuristimilla. Aseta viivain
jyrsintaviivan rinnalle ja sovita jyrsimen leikkuusarman ja
alustan reunan vali. Pida jyrsinkoneen alustaa viivainta
vasten ja tee uritus.

Kun teet jyrsinkokoa levedmpaé uritusta, kiinnita kaksi
viivainta ruuvipuristimella kappaletta vasten, jyrsintaviivan
kummallekin puolelle.

Aseta molemmat viivaimet toivotun jyrsintaviivan rinnalle
ja pida ne yhté kaukana tehtévan urituksen reunoista. Jyrsi
yhden viivaimen vieresta ja tee samoin toiseen suunta
toisen viivaimen vierestd. Poista urassa mahdollisesti
olevat lastut kasin.

OHJAIMEN ASENTAMINEN JA SAATO
Katso kuvaa 12.
1. Upota ohjain jyrsinkoneen alustassa oleviin reikiin.

2. Piirra jyrsintaviiva tydkappaleeseen.

3. Laske jyrsinlohkoa alas kunnes se koskettaa
tybkappaleen pintaan.

4. Aseta jyrsinkone jyrsintaviivalle. Jyrsimen
leikkuusadrmén ulkoreunan on asetuttava
jyrsintaviivalle.

5. Ennen kuin kéaynnistdt jyrsinkoneen, laita ohjain

jyrsittévan kappaleen reunaa vasten ja kirista sitten
ohjaimen lukintanuppi.

KASIVARAINEN JYRSINTA

Jyrsinkoneesta tulee monitoimikone kun kaytat sita
kasivaraisesti. \Voit tehda vaivattomasti merkkeja,
kohokuvioita jne. Kasivaraisessa jyrsinndssd on kaksi
perustekniikkaa:

kirjainten, urien ja kuvioiden jyrsintd puuhun;
taka-alan jyrsinnélla saadaan kohokirjaimia ja —
kuvioita.

Noudata seuraavia ohjeita kdsivaraisessa jyrsinnassa:
1. Piirréa kuviot tydkappaleeseen.

2. Valitse sopiva jyrsin.

HUOM: Huomautus:Reikien tai V-urien jyrsimia kaytetaan
usein kirjainten jyrsintddn ja esineiden kaivertamiseen.
Uritusjyrsimid ja pallokarkisid jyrsimid kaytetdadn usein
kohoveistokseen. Korujyrsimia kaytetddn monimutkaisten
ja pienten yksityiskohtien jyrsintdan.

3. Tee kuvion jyrsintd vaiheittain. Tee ensimmainen
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jyrsintd 25% toivotusta syvyydestd. Nain toimien
jyrsintatydn valvonta helpottuu ja samalla saadaan
malline jyrsinndn toistoa varten.

4. Ala tee syvyydeltdan yli 3,2 mm jyrsintdd yhdella
kertaa.

Noudata seuraavia ohjeita kdsivaraisessa jyrsinndssa:

1. Valitse sopiva jyrsin, saada jyrsintésyvyys, tarkista
sitten saadot ja kiinnita tydkappale.

2. Tee koekappale tydkappaleen hukkapalasta.

3. Vapauta upotuksen lukintavipu, jotta voit saataa

jyrsintdsyvyyden. Jyrsin voi nousta irti jyrsinkoneen

perustasta.

Aseta jyrsinkone tydkappaleelle, jyrsittdvaa kuviota

vasten.

Tartu tukevasti kahvaan ja paina liipaisimen

lukintanappia ja sitten liipaisinta, jolloin jyrsinkone

kaynnistyy.

Anna moottorin  saavuttaa maksiminopeus ja

upota jyrsin asteittaisesti tyokappaleeseen kunnes

syvyystulkki koskettaa syvyysvasteeseen.

Lukitse  upotuksen lukintavipu  syvyyssaadon

sailyttamiseksi.

Aloita kuvion jyrsintd ja jatka tyétd kunnes vyksi

jyrsintakerta on toteutettu saadettyyn syvyyteen.

A VAROITUS
Ala kayta suuria jyrsimia kasivaraisessa jyrsinndssa.

Voit menettdd tydkalun hallinnan tai aiheuttaa
vaaratilanteita, joiden surauksena voi olla vakavia
ruumiinvammoja.

9. Erikoisen jyrsinnén toteuttamiseksi on ehka tehtéva

jyrsinkoneen  saatéjen  muuttamisen  kaipaavia
jyrsintdkertoja.  Tassd  tapauksessa, vapauta
upotuksen lukintavipu nostaaksesi jyrsimen irti

perustasta kunkin jyrsintédkerran valilla, aseta sitten
jyrsinkone seuraavaa jyrsinkertaa varten, upota jyrsin
asteittaisesti tyokappaleeseen, kunnes syvyystulkki
koskettaa syvyysvasteeseen, lukitse upotuksen
lukintavipu ja jatka jyrsintatyota.

Kun kaikki tarvittavat jyrsintékerrat on tehty, vapauta
vipu, nosta jyrsin, poista jyrsinkone tytkappaleelta,
sammuta moottori ja odota kunnes se pyséhtyy
kokonaan.

TASOITUS

Aseta kone tydkappaleen ylédpuolelle varmistaen, ettei
jyrsin kosketa tyokappaleeseen. Kaynnista jyrsinkone
ja anna moottorin saavuttaa maksiminopeus. Aloita tyo
upottamalla jyrsin asteittaisesti tydkappaleeseen.

10.
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A VAROITUS

Pida jyrsinkoneesta aina tukevasti kaksin késin. N&in
ollen valtat tydkalun hallinnan menettdmisen, mika voisi
aiheuttaa vakavia ruumiinvammoja.

Kun jyrsintatyd on péaattynyt, sammuta moottori ja
odota, ettd se pysdhtyy kokonaan ennen kuin poistat
jyrsinkoneen tyokappaleelta.

A VAROITUS

Ala koskaan poista jyrsinkonetta tyékappaleelta alaké
aseta sita ylosalaisin tydpdydélle ennen kuin moottori
on pysahtynyt kokonaan.

POLYN IMUSUUTTIMEN ASENTAMINEN
Katso kuvaa 13.
Imusuutin voidaan kiinnittda pdlynimuriin.

TARKKA SAATOVARSI
Talla varrella asetetaan jyrsimen tarkka asema.

1. Tarkan saatdvarren kayttdd varten tarkasta, ettéd
upotuksen lukintavipu on auki asennossa.

2. Kaanna vipua oikealle, kun haluat nostaa jyrsinta tai
vasemmalle, kun haluat laskea sita.
3. Kun jyrsin on halutussa asennossa, lukitse upotuksen

lukintavipu uudelleen ennen jyrsinkoneen kayttda.

TARKAN SAATOVARREN PIKALUKKO

Tarkka saatévarsi vapautuu nopeasti pikalukon avulla.

1. Tarkan saatévarren vapautusta varten tarkasta, etta
upotuksen lukintavipu on auki asennossa.

2. Paina tarkan saatdvarren pikalukkoa ja laske samalla
jyrsinkone haluttuun korkeuteen.

3. Vapauta pikalukko ja tarkasta korkeus.Tee tarvittaessa
hienosaatoé tarkalla saatdvarrella ja lukitse sitten
upotuksen lukintavipu uudelleen ennen jyrsinkoneen
kayttoa.

LEIKKUUSYVYYS

Kuten edelld esitettiin, jyrsintdsyvyys on tarkea tekija
silla se vaikuttaa jyrsimen tunkeutumisnopeuteen eli
toisin sanoen jyrsintdtulokseen (moottorin ja jyrsimen
vaurioitumisriskit riippuvat myds jyrsintdsyvyydesta).
Syva jyrsinta kaipaa hitaampaa tunkeutumisnopeutta kuin
kevyt (matala) jyrsinta.Liian syva jyrsinta voi johtaa siihen,
ettd tunkeutumisnopeutta on hidastettava, jolloin jyrsin ei
leikkaa vaan repii tybkappaleen.

Syvan jyrsinnan tekemista ei suositella. Pienet jyrsimet
rikkoutuvat helposti kun niihin kohdistetaan liikaa
sivupainetta. Riittdvan levea jyrsin ei rikkoudu, mutta jos
jyrsinté tehdaan liian syvalle, siita tulee epétarkka ja sita
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on vaikea ohjata ja hallita. Tasta syysta ei ole suositeltavaa
tehdd 3,2 mm vylittavia jyrsintékertoja jyrsimen koosta,
tyokappaleen kovuudesta tai asemasta riippumatta.
Syvemman jyrsinndn toteuttamista varten on tehtava
jyrsinkertojen toistoja laskemalla jyrsintd 3,2 mm kullakin
jyrsintékerralla. Ajan saatémiseksi, tee jyrsintasyvyydelle
tarvittavat sadadoét ennen kuin lasket jyrsimen uutta
jyrsintédkertaa  varten. Nain saat tasaisemman
jyrsintésyvyyden viimeisen jyrsintdkerran lopussa.

JANNITTEEN MERKKIVALO

Tama laite on varustettu jannitteen merkkivalolla, joka
syttyy heti, kun laite kytketd&an verkkoon. Tama varoittaa
kayttajaa siita, ettéd laitteessa virta ja ettd se kaynnistyy
heti, kun kytkinta painetaan.

HUOLTO

A VAROITUS

Huollossa tulee kayttda ainoastaan identtisia varaosia.
Muunlaisten osien kéytté voi aiheuttaa vaaran tai
vioittaa laitetta.

YLEISOHJEITA
Ala puhdista muoviosia liuottimilla.
Eri tyyppiset kaupalliset liuottimet vioittavat useimpia
muoveja. Kaytd puhdasta riepua lian, poélyn jne.
puhdistukseen.

A VAROITUS
Muoviosat eivat saa koskaan joutua kosketukseen

jarrunesteen, bensiinin, petrolijohdannaisten,
ruosteenirrotusdljynjne. kanssa. Nama kemiallisetaineet
voivat vaurioittaa, heikentaa tai tuhotamuovin.

Lasikuidun, kipsin ja pinnoitteiden kasittelyyn kaytetyilla
sahkokayttoisilla  tydkaluilla on taipumusta kulua
nopeammin ja niissd havaitaan enemmén ennenaikaisia
toimintahairioita.Naistd materiaaleista l&htevat hakkeet,
jatteet ja sahajauhot kuluttavat séhkétydkalun osia
kuten esimerkiksi hammaspy6rid, harjoja, katkaisimia
jne. Tastad syystad tdméan tydkalun pitkdaikaista kayttoa
ei suositella lasikuidun, pinnotteiden, huokostaytteiden
ja Kkipsin tyostéon. Jos kuitenkin tydskentelet naiden
materiaalien parissa, puhdista tyokalu s&anndllisin
véliajoin paineilmalla.
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A VAROITUS

Kéytd aina séahkolaitetta kéayttdessasi tai polya
puhaltaessasi suojalaseja, joissa on sivusuojaimet.
Kayta liséksi pélynaamaria, jos ty6 on pélyista.

VOITELU

Kaikki laitteen laakerit on voideltu laitteen elinidksi
normaaliolosuhteissa riittévalla maaralla korkealaatuista
voiteluainetta. Tasté syystétydkalu ei kaipaa lisavoitelua.

JYRSIN

Pidé jyrsin puhtaana ja terdvand nopean ja tarkan
ty6tuloksen saamiseksi. Poista sille kerdantynyt pihka ja
sahajauho joka kayton jalkeen.

Teroita jyrsin yksinomaan sen leikkuusarméasta. Al
koskaan teroita ulkoreunaa. Kun teroitat jyrsimen kéarkea,
niin muista sailyttaa alkuperainen paastokulma.

ISTUKKA

Istukkaan voi kerdantya polya ja lastujaise on tasta
syysta puhdistettava. Irrota istukka ja puhdista se kuivalla
rievulla.

Puhdista supistusistukka. Ala koskaan upota istukkaa
tai akselin paatéa veteen tai liuoteaineeseen. Ennen kuin
asennat istukan paikalleen, tipauta tippa moottoridljya
mutterin sisaan, akselin kierteitykselle ja supistusistukalle.
Asenna istukka takaisin akselille kasin. Al& koskaan kirista
istukan mutteria kun siina ei ole jyrsinta. Voit vaurioittaa
istukan korjauskelvottomaksi.

Ymparistonsuojelun kannalta tydkalu,

YMPARISTONSUOJELU
liséva r usteet ja pakkausmateriaali on

Ala heita raaka-aineita kotitalousjétteisiin,
mmmm  gjiteltava.

vaan vie ne kierratykseen.
SYMBOLI

A Turvavaroitus
\% Voltti
Hz Hertz
V) Vaihtovirta
w Watti
No Tyhjakayntinopeus
min~!  Kierrosten tai likkeiden m&&ra minuutissa
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c E CE-vastaavuus

@ Kaksoiseristys

@ Kéayta kuulosuojaimia

z

Kéayta suojalaseja

Lue ohjeet huolellisesti laitteen

kdynnistamista.

ennen

Kéaytostd poistettavia sahkolaitteita ei pida
havittdad talousjatteiden mukana. Ne on
mahdollisuuksien mukaan pantava kiertoon.
Kierratysohjeita antavat kunnan viranomaiset
ja vahittaiskauppiaat.
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BESKRIVELSE

CONDORWN =

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

Hastighetsvalg
Hastighetsvariator
Handtak

Strembryterens frigjgringsknapp
Spindellaseknapp
Paralellanleggets laseknott
Sponbeskyttelse
Dybdestopper
Dybdemaler

Laseknott til dybdemaler
Tilbakestillingsviser

Skala

Elektrisk ledning

Skyv ned hurtigutlgserknappen for lasespaken
Strembryter

Fresebord

Bunnplate
Spenntangngkkel
Parallellanlegg
Spenntangens mutter
Soyle

Spenntang

Arbeidsstykke
Sponuttaksstuss
Sagedybde

Fresebredde

Forste omgang

Annen omgang

Stang til ne@yaktig justering
Frigjeringsknapp til stangen for ngyaktig justering
Stremindikator
Sjablonstyring

Skruer

Mutter

SPESIELLE SIKKERHETSREGLER

Hold kun i verkteyets isolerte gripedeler nar du
arbeider pa et underlag som kan skjule elektriske
ledninger. Kontakt med stremfgrende ledninger kan
fare strom til metalldelene og forarsake elektrisk stet.

Gjor deg kjent med verktoyet. Les Brukermanualen
neye. Gjor deg kjent med tilpasningene og utstyrets
begrensninger og de potensielle spesifikke farene som
knytter seg til produktet. Du reduserer dermed faren
for elektrisk stgt, brann og alvorlige kroppsskader.

Bruk alltid vernebriller. Vanlige briller motstar bare
stot rett forfra; de har IKKE sikkerhetsglass. Du
reduserer dermed faren for alvorlige kroppsskader.

Beskytt lungene dine. Bruk ansiktsskjerm eller
stovmaske dersom sagingen er stgvdannende. Du
reduserer dermed faren for alvorlige kroppsskader.

Beskytt horselen din. Bruk herselsvern ved
sammenhengende langvarig bruk. Du reduserer
dermed faren for alvorlige kroppsskader.
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Sjekk regelmessig om forlengelseskablene er i
god stand og bytt dem ut dersom de er skadet.
Fa dem reparert pa naermeste godkjente Ryobi
serviceverksted.

Ver alltid klar over hvor kabelen ligger. Du
reduserer dermed faren for elektrisk stot.

Se etter deler som er skadet. For ytterligere bruk av
verktgyet ma et deksel eller en annen del som er skadet
undersgkes ngye for & avgjere om det vil utfere sin
tiltenkte oppgave pa en tilfredsstillende mate. Kontroller
innrettingen av bevegelige deler, at alle bevegelige
deler lgper fritt, at alle deler er hele og riktig montert,
og at det ikke finnes forhold som kan pavirke bruken
av verktayet. En bladbeskytter eller en annen del som
er skadet, skal repareres eller skiftes ut av et godkjent
Ryobi serviceverksted. Du reduserer dermed faren for
brann, elektrisk stgt og alvorlige kroppsskader.

lkke misbruk den elektriske ledningen. Hold aldri
verktgyet i kabelen og dra aldri i verktoyet eller i
kabelen for a trekke steopselet ut av stikkontakten.
Hold ledningen vekke fra varme, olje og skarpe kanter.
Du reduserer dermed faren for elektrisk stot.

Nar du freser i tre, kontroller at arbeidsstykket er
fritt for spikre og fjern de som eventuelt finnes. Du
reduserer dermed faren for alvorlige kroppsskader.

Bruk ikke verktoyet hvis du er pavirket av alkohol
eller narkotika, eller hvis du tar medisiner. Du
reduserer dermed faren for brann, elektrisk stgt og
alvorlige kroppsskader.

Ta vare pa disse instruksjonene. Les dem
regelmessig og brukt for a instruere andre brukere.
Hvis du laner noen dette verktgyet, la dem ogsa fa
lane brukermanualen.

A ADVARSEL

Noe av stovet som oppstar ved sliping, saging, pussing,
boring og andre byggearbeid inneholder kjemikalier
som kan veere kreftfrembringende og medfere
fosterskader eller fruktbarhetsproblemer.

Her er noen eksempler pa disse kjemikaliene:

bly - i blyholdige malinger,

krystallinsk silika som finnes i enkelte sementer,
mursten og andre murprodukter,

arsen og krom som finnes i visse kjemisk
behandlede temmer.

Faren som er tilknyttet til disse produktene varierer
altetter hvor hyppig denne typen arbeidsoppgaver
foretas. For a redusere faren for eksponering for disse
kiemikaliene, ma du arbeide i velluftede omgivelser
og med godkjent verneutstyr, som for eksempel
en stovmaske som er spesiallaget for a filtrere
mikroskopiske partikler.
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SPESIFIKASJONER

Spenning 230V -240V 50 Hz

Hastighet ubelastet 14000-31500 min-1

Effekt 1400 W

Fresekurvens 55 mm

nedsenkningsdybde

Spenntangens diameter  1/4 in or 6 mm or 8 mm

nettovekt 4.3 kg
Verktoyet skal kun brukes til nedenforstaende
bruksomrader:

e Noting, kantfresing, frihandsfresing og andre

arbeidsoperasjoner i treverk.

Avfasing, falsfresing, treskjeering og sinkfresing i
treverk.

Kantfresing i laminat.

FUNKSJONER

Handoverfresen er et allsidig og  effektivt
trebearbeidingsverktey som du kan bruke i sikre forhold i
mange ar. Denne overfresen er konstruert for profesjonelle
men er allikevel lett & bruke, slik at ogsa amatgrer kan lage
ngyaktige og fine arbeider. Overfresen kan frese i dybden,
note, frese kanter og sirkler eller foreta frihandsfresing.
Verktayet blir enda mer allsidig nar du bruker det sammen
med anbefalte tilbehgr som fresebordet, stangen for
ngyaktig justering eller parallellanlegget. De mange
forskjellige fresestalene, bade med og uten kulelagre til
styring, gir enda flere bruksmuligheter.

SPONBESKYTTELSE

Enplastskjermpafresebordetbeskytterdegmotstavogspon.
Den skal settes inn i innsnittet pa forsiden av fresebordet.

SPINDELLASEKNAPP

Spindellaseknappen gjer det mulig @ holde spindelen
i samme stilling uten & bruke ngkkel.Ngkkelen brukes
derfor kun til @ lgsne spenntangmutteren og skifte ut
fresestalet. Trykk inn spindellaseknappen for & kunne
lzsne spenntangen.

NB: Merk:lkke start handoverfresen dersom spindellase-
knappen er trykket inn og ikke bruk spindellasen til a
stoppe overfresen.

VARIABEL HASTIGHET

Handoverfresen er utstyrt med en elektronisk
hastighetsregulator slik at verktgyet kan brukes optimalt.
Regulatoren gjor det lett & velge riktig turtall alt etter den
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typen freseoppgave du gnsker a utfgre.

Den elektroniske funksjonen pa verktayet gir fleksibiliteten
ved a kunne justere motorhastigheten til arbeidet som
skal utfgres. Regulatorens elektronikksystem vurderer
belastningen pa motoren og oker eller minker motorens
styrke slik at hastigheten blir konstant. Hastigheten
kan dermed innstilles altetter diameteren til fresestalet
som brukes og arbeidsstykkets hardhet. For a oppna
et vellykket fresearbeide, skal fresestalet trenge inn i
arbeidsstykket med en egnet hastighet.

Dybdebegrensningshendel etter langvarig bruk
Se fig. 15.

Dybdebegrensningshendel i opprinnelig stilling
Se fig. 16.

SJABLONSTYRING
Se fig. 17.

Sjablonstyringen kan festes pa fresebordet for & kopiere
kurver eller andre kompliserte former pa en ngyaktig mate.
Med en stikksag kan du lett skaffe deg en sjablon med
onsket monster. Fest sjablonstyringen pa fresebordet ved
a fijerne de to skruene som holder sponuttaksstussen.
Plasser deretter sjablonstyringen i bordets fure som er
beregnet til det, sett sponuttaksstussen pa plass igjen og
fest det hele med de to skruene.

Sjablonstyringen skal stikke litt ut under bordet slik at
overfresen kan fglge sjablonens konturer.Fest sjablonen
godttil arbeidsstykket og gv et konstant trykk pa overfresen
slik at styringens kant fglger sjablonen nayaktig.
Sjablonen skal vaere minst 5 mm tykk sa styringen
stikker frem under fresebordet. Det skal dessuten veere
tilstrekkelig mellomrom mellom fresestalets skarpe kant
og sjablonens ytre kant.

ERGONOMI

Dette verktoyet er konstruert for lett handtering,
arbeidskomfort og godt grep nar du arbeider i forskjellige
stillinger og i ulike vinkler.

ELEKTRISK FORB INDELSE

Handoverfresen har en profesjonell, innebyggd elektrisk
motor. Den skal kobles til en stikkontakt, hvis spenning
svarer til det som star pa verktgyets merkeplate (kun
vekselstram). lkke bruk verktayet med likestram (DC).
Et spenningsfall pa over10 % medfgrer overoppheting av
motoren og effekttap.

Hvis produktet ikke virker nar det kobles til stramnettet,
dobbeltsjekk stremtilfarselen.
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DOBBEL ISOLERING

Dobbel isolering er et konsept for sikkerhet pa elektrisk
verktgy som eliminerer behovet for treledet kabel med
jording. Alle synlige metalldeler er isolert fra de innvendige
metallkomponentene i motoren med beskyttende isolering.
Produkter med dobbel isolering behgver ikke jordes.

A ADVARSEL

Dobbel isolering har til hensikt & beskytte brukeren
mot elektrisk stot som folge av brudd i produktets
innvendige isolering. Folg allikevel alle alminnelige
forsiktighetsregler for @ unnga elektrisk stet.

A Viktig!

Service pa produkter med dobbel isolering krever
ekstrem omtanke og kjennskap til systemet og ma kun
utferes av kvalifi serte serviceteknikere. Vi anbefaler
deg a bringe verktgyet til reparasjon til neermeste
godkjente Ryobi serviceverksted.

A ADVARSEL

Ikke forsgk a forandre dette verktoyet eller a tilfoye
tilbeher som det ikke er anbefalt & bruke sammen med
dette verktoyet. Sadanne forandringer eller endringer
er det samme som & misbruke verktgyet og kan
skape farlige situasjoner som kan forarsake alvorlige
kroppsskader.

INNSTILLINGER

A ADVARSEL

Handoverfresen skal aldri veere koblet til strammen nar
du monterer deler, foretar innstillinger, setter inn eller
tar ut fresestalet, eller nar den ikke brukes. Ved a fierne
batteripakken hindres utilsiktet start som kan fere til
alvorlig personskade.

INNSETTING AV FRESESTAL
Se fig. 3-4.
1. Trekk ut verktoyets stapsel.

A ADVARSEL

Hvis sliperen ikke er koplet fra stremmen, kan den
starte utilsiktet og forarsake alvorlige kroppsskader.
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A ADVARSEL

For ikke a @delegge spindelens lasesystem, vent
alltid til motoren har stoppet helt fer du trykker inn
spindellaseknappen.

pPODN

Ta bort sponbeskyttelsen fra fresebordet.

Trykk inn spindellaseknappen.

Legg handoverfresen pa arbeidsbenken for & komme
lett til spenntangmutteren.

5. Stikk medfglgende nekkel inn gjennom overfresens

forside for & komme til spenntangmutteren og drei
denne mot urviseren for a lgsne den.

A ADVARSEL

Hvis du skifter ut fresestalet like etter at du har brukt
overfresen, ma du passe pa at du ikke tar i fresestalet
eller i spenntangen. Du kan nemlig brenne deg, da
disse delene er blitt varme under fresingen. Bruk alltid
medfglgende nokkel.

I

~

© ®

1

Nar spenntangmutteren er lgsnet, stikk fresestaletinn i
spenntangen. Fresestalet som brukes skal komme lett
ut av spenntangen nar spenntangmutteren er Igsnet.
Stikk fresestalskaftet inn i spenntangen og pass pa at
skaftet stikker ut 1,6 mm fra spenntangen, slik at det
kan utvides nar fresestalet oppvarmes.

Spenn godt fast spenntangmutteren.

Slipp spindellaseknappen.Slipp knappen og sjekk
hgyden.

0. Sett sponbeskyttelsen pa plass igjen.

A ADVARSEL

Hvis spenntangmutteren ikke er spent godt fast, kan
fresestalet Igsne under bruk av overfresen og forarsake
alvorlige kroppsskader.

A ADVARSEL

Bruk ikke fresestal med for liten diameter. Et fresestal
med for liten diameter vil ikke veere strammet nok og
kan slynges ut og medfare alvorlige kroppsskader.

A ADVARSEL

Bruk ikke fresestal som har sterre diameter enn
fresebordhullets diameter. De vil komme i bergring med
bordet under fresingen og @delegge bade fresestalet
og bordet. Denne typen fresestal kan ogsa fa deg til
a miste kontroll over overfresen eller forarsake farlige
situasjoner og medfare alvorlige kroppsskader.
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SAGEDYBDE

Nar du freser en not som er sapass dyp at bearbeidingen
ikke kan skje i én omgang, er det best & gjgre arbeidet i
to omganger.

Fresedybden avhenger av flere faktorer:overfresens
motoreffekt, fresestalets type og arbeidsstykkets tretype.
En overfres som er stilt pa lav effekt kan frese i liten dybde.
En overfres som er stilt pa hoy effekt kan frese trygt i
dybden. Fresingen kan vaere dypere i blgte tresorter
som furu enn i harde tresorter som eik og lgnn. Ta derfor
hensyn til dette og velg fresedybden slik at overfresens
motor ikke behgver a yte for hgy effekt. Hvis du mener en
storre effekt er pakrevet eller hvis du merker at motoren
saktner mye, stopp overfresen og sett ned fresedybden.
Foreta deretter fresingen i to eller flere omganger.

JUSTERING AV FRESEDYBDEN
Sefig.5-7.
1. Lasne laseknotten til dybdemaleren.

2. Frigjer dybdebegrensningshendelen ved a stille den
mot stilling U.

3. Senk fresekurven helt til fresestalet kommer i bergring
med arbeidsstykket.

4. Plasser dybdestopperen i gnsket hayde.

5. Bruk skalaen for a oppna en
presis justering av fresedybden.
Fresedybden svarer til avstanden  mellom
dybdemaleren og dybdestopperen.

6. Skru fast laseknotten til dybdemaleren for & holde
maleren i gnsket innstilling.

DYBDESTOPPER

Se fig. 8- 9.

m Dybdestopperen kan brukes til a stille inn tre
forskjellige dybder, noe som er saerlig nyttig ved dype
kutt som ma foretas i flere omganger.

m  Bruk om ngdvendig alle tre mulige innstillingsnivaer.

HASTIGHETSVARIATOR

Se fig. 10.

Handoverfresen er utstyrt med en hastighetsregulator,
for & kontrollere og justere overfresens hastighet og
dreiemoment. Dermed kan du velge hastigheten som
passer best til freseoppgavens type, til arbeidsstykkets
tresort og til fresestalets storrelse.

Den elektroniske hastighetsregulatoren er utstyrt med en
sekstrinnsskala slik at du kan variere turtallet fra 14 000
til 31 500 omdr/min. For & gke overfresens hastighet og
dreiemoment, still regulatoren inn i en hgy hastighet. For a
redusere hastigheten og dreiemomentet, still regulatoren
inn i en lavere hastighet.

NB: Merk:Hvis du ikke gnsker & bruke den elektroniske
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hastighetsregulatoren, still den inn i
hastigheten; den vil da deaktiveres.

Vi anbefaler deg a bli kjient med overfresens elektroniske
hastighetsregulator fer du installerer et fresestal og

begynner a frese i treverk.

den hgyeste

TILBAKESTILLINGSVISER

Med tilbakestillingsviseren kan du bruke skalaen
som sitter pa overfresens motorhus for raskt a endre
fresedybden. Velg ganske enkelt et referansepunkt pa
skalaen og skyv tilbakestillingsviseren oppover eller
nedover skalaen for a stille den i @nsket fresedybde.
Endre deretter dybdemalerens stiling ved a lgsne
laseknotten til maleren og justere maleren slik at det
rede merket pa tilbakestillingsviseren er i linje med det
utvalgte referansepunktet. Skru godt fast laseknotten til
dybdemaleren for a holde maleren i gnsket innstilling.
Fresestalet justeres da etter posisjonen som er innstilt
med dybdemaleren.

STROMBRYTER
Se fig. 11.

For & starte handoverfresen, trykk inn strgmbryterens
frigjeringsknapp, og trykk deretter inn strembryteren. For
a stoppe handoverfresen, slipp strembryteren.

A ADVARSEL

Vi anbefaler deg a bli fortrolig med handoverfresen for
du setter inn et fresestal og begynner a frese i treverk.

FRESING

For at handoverfresen skal veere behageligere a bruke
og lettere a kontrollere, er den utstyrt med to handtak pa
verktgyets sider. Nar du bruker handoverfresen, ma du
holde godt i den med begge hender.

Far du bruker overfresen, skal du sjekke at stapselet er
trukket ut av stikkontakten, at fresestalet er spent godt fast
i spenntangmutteren og at fresedybden er innstilt.

Stikk deretter stepselet inn i stikkontakten, start overfresen
og vent til motoren kommer opp i full hastighet.Kjer da
fresestalet inn i arbeidsstykket. Fresestalet skal ikke rare
arbeidsstykket fgr overfresen har startet og motoren er
kommet opp i full hastighet.

NOTING
For a frese tvers over trebord, ma du stille overfresen
i onsket fresedybde, plassere bordkanten mot

arbeidsstykket og starte overfresen. Kjor fresestalet
forsiktig inn i arbeidsstykket samtidig som du falger
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freselinjen.

A ADVARSEL

Hvis fresedybden er for stor og fresingen ikke kan
foretas i sikre forhold i en omgang, utfgr arbeidet i flere
omganger.

Nar du foretar rett fresing i treverk, fest en linjal mot
arbeidsstykket ved hjelp av en skruetvinge. Still linjalen
parallelt med freselinjen og juster avstanden mellom
fresestalets skarpe kant og bordkanten. Hold fresebordet
mot linjalen og lag noten.

Nar du freser en not som er bredere enn fresestalets
diameter, fest to linjaler mot arbeidsstykket, en pa hver
side av freselinjen, ved hjelp av en skruetvinge.

Plasser de to linjalene parallelt med gnsket freselinje og
hold dem pa lik avstand fra kantene pa noten du vil lage.
Fres forst langs den ene linjalen, og sa i motsatt retning
langs den andre linjalen. Ta bort spon som kan ligge midt
i noten for hand.

INSTALLERING OG INNSTILLING AV PARALLELLAN-
LEGGET

Se fig. 12.
1. Sett parallellanlegget inn i hullene pa fresebordet.

2. Tegn opp en freselinje pa arbeidsstykket.

3. Senk fresekurven helt til fresestalet kommer i bergring
med arbeidsstykket.

4. Plasser overfresen pa freselinjen. Fresestalets skarpe
ytterkant skal ligge i linje med freselinjen.

5. For du starter overfresen, skal du plassere

parallellanlegget mot kanten pa arbeidsstykket og sa
skru fast parallellanleggets laseknott.

FRIHANDSFRESING

Handoverfresen blir et allsidig verktey nar den brukes
uten noe styrehjelpemiddel. Du kan da lett frese tegn,
elementer i relieff, osv. Det finnes to enkle teknikker til
frihandsfresing:

fresing av bokstaver, noter og menster i treverket;
fresing av bakgrunnen, slik at bokstavene eller
mensteret er i relieff.

Overhold falgende forskrifter ved frihandsfresing:

1. Tegn opp mensteret pa arbeidsstykket.

2. Velg ut et egnet fresestal.

NB: Hullfreser eller V-notfreser brukes ofte til fresing
av bokstaver og gravering i gjenstander. Notfreser og
avrundede freser brukes ofte til utskjeering av relieffer.
Smale freser brukes til & gravere kompliserte og sma
detaljer.
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3. Fres monsteret i flere omganger. Fres i farste omgang
ned til 25% av @nsket fresedybde. Da kontrollerer
du fresingen bedre og du far en modell til den andre
omgangen.

4. lkke fres dypere enn 3,2 mm i én omgang eller fresing.

Overhold felgende forskrifter ved frihandsfresing:

1. Velg ut et passende fresestal, still inn fresedybden,

sjekk innstillingene og spenn fast arbeidsstykket.

Prev deg frem i en liten trebit, som helst skal komme

fra arbeidsstykket.

Frigjer dybdebegrensningshendelen for & endre

innstillingen av fresedybden. Du vil da |gfte fresen opp

av overfresens bunnplate.

Plasser overfresen pa arbeidsstykket, mot mgnsteret

som skal freses.

Ta godt tak i handtakene, trykk inn frigjeringsknappen

til strombryteren og sa strembryteren for a starte

overfresen.

Lamotoren komme oppifull hastighetog kjor fresestalet

gradvis inn i arbeidsstykket helt til dybdemaleren

kommer i bergring med dybdestopperen.

Las dybdebegrensningshendelen for

dybdeinnstillingen.

Begynn a frese mensteret og fortsett helt til du er ferdig

med en omgang i den innstilte dybdeinnstillingen.

2.

3.

a bevare

A ADVARSEL

Bruk ikke store fresestal til frihandsfresing. Du kan miste
kontroll over verktayet og fremkalle farlige situasjoner
som kan forarsake alvorlige kroppsskader.

9. For & lage en spesiell fresing, kan det veere
nedvendig a utfgre flere omganger som krever nye
innstillinger av overfresen hver gang. Frigjer i sa
fall dybdebegrensningshendelen for a lefte fresen
fra bunnplaten etter hver omgang, og still deretter
overfresen til neste omgang; kjer fresen gradvis
ned i arbeidsstykket helt til dybdemaleren kommer
i berering med dybdestopperen, las dybdebe-
grensningshendelen og fortsett fresingen.

Nar du har utfgrt alle omgangene, frigjer hendelen, laft
opp fresekurven, ta overfresen opp av arbeidsstykket,
sla den av og vent til fresestalet har stoppet helt.

KANTFRESING

Plasser fresekurven over arbeidsstykket og pase at
fresestalet ikke er i bergring med arbeidsstykket. Start
handoverfresen og la motoren komme opp i full hastighet.
Begynn & frese ved a la fresestalet trenge gradvis inn i
arbeidsstykket.

10.
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A ADVARSEL

Hold alltid handoverfresen godt med begge hender.
Dermed mister du ikke kontrollen over verktgyet, noe
som kan forarsake alvorlige kroppsskader.

Nar fresingen er fullfert, stopp overfresen og vent til
motoren har stoppet helt for du tar overfresen opp av
arbeidsflaten.

A ADVARSEL

Ta aldri overfresen opp av arbeidsstykket og plasser
den aldri opp ned pa arbeidsunderlaget for fresestalet
har sluttet helt a rotere.

MONTERING AV ST@VAVSUGSSTUSSEN
Se fig. 13.
Avsugsstussen kan kobles til en stgvsugerslange.

STANG FOR N@YAKTIG JUSTERING

Med denne stangen kan du justere hgyden pa fresestalet

ngyaktig.

1. For a kunne bruke stangen for ngyaktig justering, ma
du se etter at dybdebegrensningshendelen er i frigjort
stilling.

2. Drei stangen til hgyre for a lofte fresestalet eller til
venstre for & senke det.
3. Nar du har oppnadd ensket hgyde, skal du plassere

dybdebegrensningshendelen i last stilling igjen fer du
bruker handoverfresen.

FRIGJGRINGSKNAPP TIL STANGEN FOR N@YAKTIG

JUSTERING

Med denne knappen kan du frigjere stangen for ngyaktig

justering pa en rask mate.

1. For a frigjere stangen for ngyaktig justering, ma du
se etter at dybdebegrensningshendelen er i frigjort
stilling.

2. Trykk pa frigjeringsknappen til stangen for ngyaktig
justering samtidig som du senker fresekurven i gnsket
hgyde.

3. Finjuster innstillingen hvis det er ngdvendig ved

hjelp av stangen for ngyaktig justering og plasser
dybdebegrensnings-hendelen i last stilling igjen for du
bruker overfresen.

SAGEDYBDE

Som hentydet ovenfor, er fresedybden viktig fordi den
virker inn pa fresens inntrengingshastighet og dermed
pa fresekvaliteten (faren for motor- eller fresskader
avhenger ogsa av fresedybden). En dyp fresing krever
lavere inntrengingshastighet enn en lite dyp fresing.
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En for dyp fresing kan tvinge deg til & redusere
inntrengingshastigheten sa pass at fresen ikke freser
arbeidsstykket men river det i stykker.

Det anbefales ikke & frese dypt. Sma fresestal har lett
for & brekke nar de utsettes for for store sidetrykk. En
tilstrekkelig bred fres vil kanskje ikke brekkes, men hvis
fresingen er for dyp, vil den ikke vaere ngyaktig og det
blir vanskelig a styre og kontrollere fresen. Av den grunn
anbefaler vi deg a ikke skjeere dypere enn 3,2 mm i én
omgang, uavhengig av fressterrelsen, arbeidsstykkets
hardhet eller stilling.

For & utfgre dypere fresing, ma det gjores i flere omganger,
ved a senke fresen med 3,2 mm hver gang. For a spare tid
ber alle ngdvendige innstillinger til en bestemt fresedybde
foretas for fresekurven senkes til en ny omgang. Da vil du
oppna en jevn dybde nar siste omgang er utfart.

STROMINDIKATOR

Vinkelsliperen er utstyrt med en stremindikator som
tennes nar verkteyet er koblet til stramnettet. Indikatoren
varsler brukeren om at sliperen er koblet til strammen og
at den vil starte nar strembryteren trykkes inn.

VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL

For servicearbeider bruk kun originale reservedeler
tilsvarende den som skiftes. Bruk av andre deler kan
skape fare eller fare til skade pa produktet.

ALMENNE FORSKRIFTER
Unnga bruk av lgsemidler nar du rengjer plastdelene.
De fleste plasttyper er sarbare for forskjellige typer
kommersielle opplgsningsmidler. Bruk en ren klut til a
tgrke bort smuss, stev osv.

A ADVARSEL
Plastdeler ma aldri komme i kontakt med bremsevaeske,

bensin, petroleumsholdige produkter, penetrerende
oljer, osv. Dissekjemiske prduktene inneholder stoffer
som kanskade, svekke eller gdelegge plasten.

Elektroverktgy som brukes pa glassfiberutstyr, i gipsplater
og bekledningspaneler slites hurtigere og svikter tidlig.Flis
og spon fra disse materialene er nemlig meget slitende
for enkelte deler av elektriske verktay som lagere, bgrster,
brytere osv. Det frarades derfor sterkt & foreta langvarige
arbeidsoppgaver pa glassfiber, veggkledninger, sparkel
eller gips. Hvis du allikevel arbeider med slike materialer,
ma verktgyet rengjgres regelmessig med en Iuftstrale.
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A ADVARSEL

Bruk alltid vernebriller eller sikkerhetsbriller med
sidebeskyttelse ved bruk av elektrisk verktey eller nar
det blases stgv. Hvis arbeidet utlgser stgv, bruk ogsa
en stevmaske.

SM@RING

Alle lagere i verktgyet er smurt med en passende
mengde hgykvalitets smering for maskinens levetid
under normale driftsforhold. Det er derfor ungdvendig
medtilleggssmering.

FRESESTAL

Pase at fresestalet er rent og skjerpet slik at fresingen er
rask og presis. Ta bort tjsere og harpiks som har samlet
seg opp pa fresestalet etter hver bruk.

Nar du skjerper fresestalet, gjer det kun pa innsiden av
den skarpe kanten. Skjerp aldri utsiden. Nar du skjerper
enden pa et fresestal, pase ar du har samme frivinkel som
den opprinnelige.

SPENNTANG

Stev og spon kan samle seg opp pa spenntangen:den ma
derfor rengjeres. Ta ut spenntangen og gjer den ren med
en torr klut.

Gjer ren spenntangadapteren. Dypp aldri spenntangen
eller spindelens ende i vann eller Iasningsmiddel. Far
du setter spenntangen pa plass igjen, drypp en drape
motorolje inn i mutteren, pa spindelgjengene og pa
spenntangadapteren. Sett spenntangen pa spindelen
igjen for hand. Skru aldri spenntangmutteren fast hvis det
ikke sitter noen fres i spenntangen. Ellers vil du skade
spenntangen for godt.

MILJGVERN

Resirkuler ramaterialer istedenfor a kaste
dem | sgppelen. Verktayet, tilbehgrene og
emballasjen bar sorteres for miljgvennlig
resirkulering.

\% Volt

Hz Hertz

V) Vekselstrom
w Watt
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No Hastighet ubelastet
min™'  Antall omdreininger eller bevegelser pr.Minutt

c E CE samsvar
@ Dobbel isolering

@ Bruk hgrselsvern

Bruk gyebeskyttrelse

Vennligst les instruksjonene ngye for du
starter maskinen.

Avfall fra elektriske produkter skal ikke
kastes sammen med husholdningsavfall.
Vennligst resirkulervedeksisterende
avfallsbehandlingssted. Undersgk hos dine
lokale myndigheter eller forhandler for rad om

— resirkulering.
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KHonka pa36rokupoBku Kypka

BrnokunpoBka WNUHAENs KHOMKY
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[anka natpoHa

Onopa

MatpoH

3aroTtoBka

Menb Mopt

my6uHa pesaHus

LLnpuHa dpeseposku

MNepBbI Npoxoa

BTopow npoxoa

Pyyka MUKpOMETPUYECKOW PErynMpoBKU rMyOuHBbI
KHonka pas3brokMpoBKU pyYKM MUKPOMETPUYECKOM
perynupoBku rny6uHbl

KnTb MHANKATOPOM UHCTPYMEHT
Hanpasnstowas nekana

BuHTbI

lavika

OCOBbIE MPABUJIA BE3OIMNACHOCTH

Mpu paboTe B NOBEPXHOCTSX, 3a KOTOPbIMM
MOTYyT ObITb CMpsiTaHbl 3NIeKTPUMYECKUe NpoBoAa,
AEpPXKNUTe UHCTPYMEHT TOJNbKO 3a M30NIMPOBaHHbIe
Heckonb3siwme 4acTtu. KoHtakt ¢ "paGoTarowmm”
NpPOBOAOM CAENAET TAKKE OTKPbITbIe MeTannmyeckme
4YacTun AMEeKTPOUHCTPYMEHTa M BeAeT K onepaTopy.

O3HakoMbTeCb c pa6oToun WHCTPYMEHTa.
BHVMaTENbHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO MOMb30BaTENS.
O3HaKOMbTECH CO BCEMW CIy4YasiMU NPUMEHEHUS!
M30enua U OrpaHuyeHusiMi B €ro npuMeHeHun, a
TaKkke CO CMMUCKOM MOTEHLMAsbHO OnacHbIX CUTYaLi,
KOTOpbIE MOTYT BO3HWKHYTb NpU paboTe ¢ HUM. Takum
obpa3om, MOXHO u3bexaTb yaapa TOKOM, noxapa v
TSOKEMbIX TPABM.
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Monb3yiTecb  3alMUTHLIMU  O4YKaMW.  JIH3bI
0ObIYHBIX OYKOB MOrYyT ObITb yAApPOMNPOYHBLIMU, HO
Takne ouvkm HE sasnswTca sawmtHbiMU. W3berante
Tpasm!

MpenoxpaHante nerkue. Mpyu NbiNbHbIX paboTax
TaKke MOMb3yiTecb  3alMTHbIM  3abpanom
pecnupaTtopom. M3beraiite TpaBm!

MpenoxpaHAanTe opraHbl cnyxa. [pu anutensHon
paboTe c yCTPOWCTBOM HaaeBaiiTe cpecTBa 3aLumThbl
opraHoB cryxa. N36erainte TpaBm!

PerynsipHo npoBepsiTe COCTOsIHME yANUHUTENEN
M He3amepnUTeNbHO MeEHsINTE UX B cry4ae
noBpexaeHusi.PeMoHTUpYiTe ux B Gnuxanem
LleHTpe TexHU4eckoro o6cnyxuBaHusa Ryobi.

Bcerpa cneaute 3a nonoxeHWeM ceTeBOro LWHypa.
W3b6eraiiTe ynapo Tokom!

MpoBepsinTe noBpexaeHHble AeTanw.
JanbHenwmm 1cnonb3oBaHNeEM
TWaTensHO NpoBepbTe
" (bYHKLMOHanNbHYt0
NOBPEXAEHHbIX  3aLWMTHLIX  NPUCNOCOBneHun u
OPpYrMx KOMMOHEeHTOB. [lpoBepbTe perynupoBky W
COuNeHeHne [ABMXKYLUMXCA YacTei, LEeNoCTHOCTb
netanew, kpenneHwue, U apyrve akTopbl, KOTOpble
MOryT OTpa3nTbCs Ha paboTe ycTponcTBa. 3alUTHbIN
KOXyx wunu mobasi gpyras getanb [OOMKHbl ObiTb
OTPEMOHTUPOBAHbI B LleHTpe  TexHWYeckoro
obcnyxuBaHuss Ryobi. W3berante ypnapoB TOKOM,
noxapa u TsKenblX TpaBM.

Mepen
yCTpONCTBa
npaBuIIbHOCTL  pPaboThbl

paboTocnoco6HOCTbL

He ponyckaiite HenpaBunbHoro o6palyeHus
c kabenem. Hukorga He [epXuTe WHCTPYMEHT
3a ceTeBOW LlWHyp.He pepraite 3a WHCTPYMEHT
UNW 3a LWHYp, 4TOObI BbIHYTb €ro u3 poseTku. He
packnagbiBaiTe kabenb BONM3M UCTOHHUKOB Tenna u
ocTpbIX NpeameToB. M36eraite yaapos Tokom!

Mpu pa6ote no pepeBy npoBepsinTe, YTOObI B
3aroToBKe He ObINo rBo3gen, a ecrv OHU B Heu
ecTb, yaanure ux. /3beranTte TpaBm!

He nonb3yinTecb WMHCTPYMEHTOM B COCTOSIHUU
anKoronbLHOro WM HapKOTUYECKOro OMbSIHEHUSA,
a Takke nop BO3OENCTBMEM MeAUKaMEHTOB.
M3GeraiiTe yaapoB TOKOM, Noxapa v TSHKenbiX TpaBMm.

CoxpaHute AaHHble MHCTPYKUMMN. Yawe
obpalLaiTech K HAM U UCNONb3yNTe ANs UHCTPYKTaxa
Apyrux  nonb3oBatenend. Ecnu Bbl  BpeMeHHO
nepefaete  KOMy-nubo  AaHHbIA  UHCTPYMEHT,

nepepavite BMECTe C HUM U AaHHbIe UHCTPYKLUMK.
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Pycckumn

A OCTOPOXHO

HeKOTOpre BUObl NblK OT LIJJ'II/Id)OBKI/I, pacnunku,

(POPMOBKW, CBEpPreHust W Apyrux CTPOUTENbHbIX
onepauun cogepxar  KaHUEpOreHHble  XUMWKaTbl,
cnocoGHble Bbl3BaTb BPOXAEHHbIE aHoOManun u

npobnembl 6ecnnogusi.
Hwxe npuBeaeH CNMCOK TakMX XMMUKATOB:

® CBVHeL, B Kpackax Ha CBMHLOBOW OCHOBE,
KPUCTannun3oBaHHbIi MecoK, coaepXalumincs B
HEKOTOPbIX Mapkax LieMeHTa, Kuprnuya 1 npoymx
KaMeHHbIX CTPOMTESbHbIX MaTepuanax,
MbIlWbSK W XPOM B HEKOTOPbIX
obpaboTaHHOro gepeBa.
Puckn nopaxeHusi 3TUMKM XMMMUKaTaMu 3aBUCAT OT
yactoTel U Tuna paboT. Bo usbexaHne KoHTakTa C
3TMKM XMMMKaTamu, paboTaiiTe B MpoBeTpUBaeMoOM
nomeLLeHnn, Wcnonb3yiTe HeobxoauMmble CpeacTBa
6e30onacHOCTW, Takue Kak creuuarnbHble pecnupaTopbl
Onst PUNBTPOBKN MUKPOCKOMUYECKUX YacTuL,.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

230V -240V ~, 50 Hz
14000-31500 min-1

BUAax

HanpsixeHne

CKOPOCTb Ha X0InocTtomMm

xogy
BxoaHasi MOLHOCTb 1400 W
Xopn paboyero 6rnoka 55 mm

[vameTp uaHrv natpoHa 1/4 in or 6 mm or 8 mm

BEC HETTO 4.3 kg
OBJIACTb MPUMEHEHUSA
Monb3ynTecb  MHCTPYMEHTOM  TOMbKO — ANA  HUXKe

nepeyvcrneHHbIx paboT:

Bbibopka nasos, npocdunupoBaHue, dpesepoBka
HaBecy 1 npoyve paboTbl Mo Aepesy.

CHaATne dacok, danbLoBKa, BblbOpKa
NPSIMOYTONbHbIX ~ COEAVHUTESNbHBIX  MasoB U
NaCTOYKVHBIX XBOCTOB B [IePEBSAHHbIX 3aroToBKax.
Mpodunuposanne ACI.

OYHKLUUNN

Ppesep - yHMBeEpcanbHbIA U  MOLUHbIA WUHCTPYMEHT
anst paboTt no fepesy; OH MPOCHYXUT Aonrve rogbl B
nonHon 6esonacHocTu. WIHCTpyMeHT paspabotaH Ans
npoceccrMoHanbHOro  Monb3oBaHus, Ho, Gnarogapsi
cBOeli MpocToTe B 06palleHnn, OH NO3BOMUT NMOGUTENSIM
NPOV3BOANTL TOYHbIE U KaYyecTBEHHble paboTbl. Ppesep
No3BONSIET NPOU3BOAUTL (DPE3EPOBKY C MOrpyXeHueM,
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BbIGOPKY NMa3oB, NpodunuposaHue, ppesepoBKy KPyros u
cB0DOOAHBIX hopMm.

WHcTpymeHT ©Oyger ewe ©Gonee MONMMBAnNeHTHbIM,
ecrnM  ero  ucnomnb3oBatb C  PEKOMEHOOBaHHbIMM
aKceccyapamu:CTONoM,  PYYKOih  MUKPOMETPUYECKOW

perynmpoBku ryGyHbI U NapanenbHON HanpasnsoLLen.
Pa3HoobpasHble Tunbl  pes, - cdepuyeckne wnu
npsiMble, -Mo3BOJISIOT NPOU3BOAUTL ellie Gonee LUMPOKWIA
Kpyr pabor.

OTPAXATEINb CTPYXKU

[MnacTtmaccosbi aKpaH Ha crone
dpesepa  sawmwa@eT  OT  CTPYXKKM M MbINn.
OH BCTaBnsieTcs B Ma3 C nepegHelt CTOPOHbI cTona
dpesepa.

BITOKUPOBKA LUMUHAENA KHOMKY

KHonka 6nokvpoBku nossonsieT dumkcupoBaTb Ban 6e3
nomowm knoya.Takum obpa3om, npu cmeHe dpesbl,
YTOObl OTKPYTWUTb ranky naTpoHa, HYXXEeH BCEro OAWH
Kkmtod. YToGbl OTMYCTUTb MATPOH, HaXMUTE Ha KHOMKY
6rnokvpoBku Bana.

NMPUMEYAHMUE: He 3anyckante dpesep, ecnu kHomka
GNOKMPOBKM Bana Haxarta, U He MONb3yMTecb KHOMKOW
GNOKMPOBKM Bana Kak TOPMO30M, 4TOGbl OCTaHOBUTH
MoTOp.

®YHKUUA UIBMEHEHUA CKOPOCTU

Ons  onTuMarnbHOW  NPOM3BOAMTENbHOCTM  hpesep
OCHaLleH 3MEeKTPOHHbIM PEerynaTopomM CKOpocTW. JOTOT
perynsitop no3eonsieT BblOpaTb MOAXOASLLYI0 CKOPOCTb
ONs Kaxaoro Tvna paboThbl.

@DyHKUMM  3NEKTPOHWKM  MHCTpyMeHTa obecneynBatoT
rMBKOCTb pErynmpoBKM CKOPOCTU ABUraTensi, Heobxoammon
no ycnoBusiMm paboTbl. ANEKTPOHHas cucTtema 3amepsieT
Harpysky Ha MOTOpP W MOAAEPXMBAET €ero CKOpOCTb
nocTosiHHOM. CKOPOCTb MOXET MEHSITbCS B 3aBUCUMOCTU
OT AvameTpa pesbl 1 KECTKOCTU MaTeprana 3aroToBKU.
[Onsi  kayecTBeHHOro ppesepoBaHust pe3a OormkHa
BXOAWTb B 3aroTOBKY Ha a4anTUpOBaHHOW CKOPOCTMY.

Pblyar GNOKMPOBKMN
NpoAoMKUTENbHON paboTbl

Cm. puc. 15.

norpyxeHus nocne

Pbivar GHOKMpOBKM norpyxeHmsa B W3Ha4YanbHOM
nonoxeHun

Cm. puc. 16.

HAMPABNAIOLLASA NEKATNA
Cm. puc. 17.

HanpaBnsiowas nekana kpenutcs Ha cTone pesepa
AN TOYHOTO  BOCMPOM3BEAEHWUS  HEMPaBWIIbHbIX
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N CINOXHbIX NUHWIA. HyxHOe nekano MOXHO Ierko
N3roToBUTb C MOMOLLbI N063MKOBOW Nunbl. CHUMUTE
OBa BUWHTA, JepXalliux COMmo nblfiecoca, U 3akpenuTe
HanpaBnsoLyo Ha cTone dpesepa. 3aTtem yctaHoBUTE
HanpaenswoLWyo B Npope3b, MNPeayCMOTPEHHYIO Ans
Hee B cTOMe, YCTaHOBUTE HAa MECTO COMO Mbiecoca un
3aKpenuTe BeCb y3en AByMsi BUHTAMMU.

Hanpaensiowass [omkHa HEMHOTo BbICTYMaTb  CHU3Y
cTona, 4Tobbl (hpesa mMorna criefoBaTb KOHTYpY nekana.
CkpenuTe nekano ¢ 3aroTOBKOW BMeCTE U paBHOMEPHO
HaXuMaWTe Ha CTaHOK, YTOObl Kpaw HanpaBnstoLen wen
CTPOro Mo nekarny.

Y106bI HanpaensioLwas BeICTyrnana cHu3y ctorna, nekano
[OMKHO ObiTb He TOoHblle 5 MM. Heobxoaumo Takke
OCTaBWTb [OCTATOMHO MeCTa MeXAy PeXyLuMM Kpaem
hpe3sbl U BHELLUHWUM KpaeMm nekana.

OPFOHOMUYHOCTb

MHcTpymeHT yaobeH u npoct B pabote B pasnmyHbIX
NOMNOXEHWUSAX 1 NOA PasHbIMU yrnamu.

ANEKTPUYECKOE NMOAKNIOYEHUE

®Ppe3dep ocHaweH npodeccroHanbHbIM  MOTOPOM.
Ero cnegyeT BkmovaTb B CeTb C  HampshkeHuem,
COOTBETCTBYIOLLUMM YKa3aHUsIM Ha PUpMeHHoW Tabnuuke
WHCTPYMEHTa  (TOMbKO  MEpeMeHHOe  HanpshkeHue).
He wucnonb3yitTe Ans nuTaHUs [aHHOTO MHCTPYMEHTa
noctosiHHbIN Tok (DC). Ecnu HanpsipkeHue nagaeT 6onbLue
4Yem Ha 10 %, MOTOp neperpeBaeTca 1 TepsieT MOLLHOCTb.
Ecnn npu nogknioveHun k poseTke nuna He pabotaer,
TLATENbHO NPOBEpbLTE NOAAYY NMUTAHUS.

OBOWHASA M3onaumsa

[BOViHasA 30NAUMst OTHOCUTCS K NMOHATUAM BesonacHocTH
npwu paboTe ¢ aneKTpoMHCTpyMmeHTamu.C Takon nsonsumen
He TpebyeTca MCrnonb3oBaHWe OObLIYHOTO TPEXXKUMbHOTO
kabensa nuTaHMA C 3asemnsoWMM npoBogoMm. Bce
OTKpbITbIE MeTannuMyeckve JAeTanu W3onupylTcs  oT
BHYTPEHHMX MeTannn4yecknx KOMMOHEHTOB [ABuraTtens
C MOMOLLBIO 3aLMTHOW mn3onsaumun. Mpy ncnonb3oBaHum
YCTPOWUCTB C [BOWHOM wu3onsumen He Tpebyetcs
3a3emneHue.

A OCTOPOXHO

Cuctema [OBOVIHOW M30MAUMM NpefHa3HadeHa Aans
3aLUMTbl NONb30BATENS OT MOPAXEHUS ANEKTPUYECKUM
TOKOM B pe3ynbTaTe HapyLUeHWsi BHYTPEHHEN U30nsumm
ycTponcTBa. TeM He MeHee, ANs 3awWwuTbl OT yOapoB
TOKOM crnegyeT cobniogatb Bce O6bluHble Mepbl
NpenoCTOPOXHOCTU.
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A BaxHoe 3ameyaHue!

Mpn TexHWYeckom 06CMY>KMBaHUN U3AENUiA C ABOWHON
nsonsumen Tpebyetca cobnogeHne MCKIYUTENbHON

OCTOPOXHOCTU W  3HaHUA cuctembl.OHO OOJTKHO
BbINOJTHATLCA TONbKO KBaJ'II/Id)I/ILU/IpOBaHHbIM
TEeXHU4YECKUM cneunannucTom. PeMOHTI/IpyVITe

WHCTPYMEHT B Onuxaiiwem LleHTpe TexHW4Yeckoro
obcnyxusanusa Ryobi..

A OCTOPOXHO

WU3MEHATb WHCTPYMEHT
K Hemy akceccyapsbl, He
pekomeHoBaHHbIE nsrotoBuTenem. Mono6Hble
MO,E[I/Iq)I/IKaLlI/II/I n npeo6pa303aqu npeacraendawT
cobon HenpasuibHOE UCMNOoNb30BaHWE UHCTPyMeHTa n
MOryT CO34aTthb onacHble CUTyauuun, BrekyLine 3a cobon
TAXenNble TenecHble paBMbl.

PErYNUPOBKA

He  nbiTantech
npucnocabnueatb

wnn

A OCTOPOXHO

WHCTPYMEHT HuKoraa He [JOMmkeH ObliTb BKITOYEHHbBIM
B CETb BO Bpemsi COOPKU, HACTPOWiKM, CMeHbI dpes, a
Takke B Hepaboyee Bpemsi. OTKMOYEHUE YCTPONCTBa
OT CeTu npefoTBpaLLaeT CryyYanHbI 3anyck, KOTOpbIN
MOXET MPUBECTU K TSHKKUM TENECHbBIM NOBPEXAEHUSM.

YCTAHOBKA ®PE3bl
Cm. puc. 3 - 4.
1. OTKIOYUTE VHCTPYMEHT OT 3MEKTPOCETU.

A OCTOPOXHO

Ecnu He OTKMIOYATL WHCTPYMEHT OT 3MEKTPOCETH,
9TO MOXET MPMBECTM K €ro cryyaiHoOMy 3armycky
M BCneacTBue  3TOro K TSXKKAM  TenecHbIM
NOBPEXAEHUSIM.

A BHUMAHUE

Bo u3bexaHue NOBPeXAEHWA CUCTEMbl OGIOKMPOBKU
Bana, npexae 4Yem HaxumaTb Ha KHOMKY OGroKMpOBKU
noJoxauTe, Noka MOTOP NMOSTHOCTbIO OCTAHOBMUTCS.

2. CHuMUTe oTpaxaTtenb CTPYXKM CO CTona pesepa.

3. Haxmwute kHOMKy 6noknpoBku Bana.

4. TonoxuTe dpesep Ha BepcTak, 4Tobbl gobpaTbes K
ranke naTpoHa.

5. HapeHbrte kntoy cnepeau pesepa Ha raiky natpoHa
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n noaopaqMBaﬂTe €ro BneBo, YToObl OTBUHTUTL ra|7||<y.

A OCTOPOXHO

Mpu cmeHe pesbl HENOCPeACTBEHHO Mocre paboTbl
He [oTparvBaiTeCb OO Hee U [0 CaMOro naTpoHa.
OHW packansTcs BO BpeMsi paboTbl U MOTYT HaHECTU
oxoru. Beeraa nonb3yiTech Kio4oM U3 KOMMIEKTa.

6. OTBMHTUB raiiky, BcTaBbTe hpedy B naTpoH. Korga
raiika naTpoHa OTBMH4YEHa, chpe3a AOomkHa cBoboaHO
BbIXOAUTb U3 NaTPOHa.

7. BcTtaBbTe XBOCTOBMK (bpe3bl B MaTpoH, YTOObl OH
BbIXOAUN M3 natpoHa Ha 1,6 MM (korga dpesa
HarpeBaeTcsi, OH AOSKEH MMeTb 3anac MecTa).

8. Knoyom 13 kommnnekra 3aTsHWTE ranky naTpoHa
BMpaBo.

9. OTnycTnTe KHOMKY BrIoKMPOBKY Bana.

10. YcTaHOBUTE HA MECTO OTpaxaTtenb CTPYXKK.

A OCTOPOXHO

Ecnu ranka natpoHa nnoxo 3aTsHyTa, dpesa Moxer
BbICKOUMTb M3 Hero BO Bpemsi paboTbl U HaHecTu
TshKenble TpaBMbl.

A OCTOPOXHO

He pa6otaiite dpe3amn CnULIKOM MarneHbKoro
avameTpa. OHM He 3aTsHyTCA B NaTpoHe M MoryT
BbICKOUNTb M3 Hero BO Bpemsi paboTbl U HaHecTu
TSKEenble TpaBMbl.

A OCTOPOXHO

He nonb3yiitecb ¢pesamm ¢ guametpom 6GonbLue
oTBepcTusi B cTone dpesepa. OHM MOryT 3afeTb 3a
cton dpesepa BO Bpemsi paboTbl, NOBPEAUTb €ro 1
crnomatbcsi camu. [Mpu Mcrnonb3oBaHWKM Takux pes
MOXHO MOTEPSITb KOHTPOMb Haf WHCTPYMEHTOM,
co3faTb OnacHble CUTyauuu W NOMyYUTb TshKenble
TpaBMbl.

rMYBUHA PE3AHUA

Mpwu BIBOPKE LLMPOKMX NA30B, KOTOpble Henb3asi 6esonacHo
M3roTOBUTb 3@ OAMH Mpoxod pesbl, pekomeHayeTcs
AenaTb HeCKOMbKO NPOXOA0B.

my6uHa BbIGOpKM 3aBUCKT OT MHOTMX (DaKTOPOB:MOLLHOCTb
MoTopa pesepa, TMN uCMonb3yemoi pesbl U Bua
OepeBa 3aroToBku. Ha manon MolHoctn dpesep
No3BOnsieT NPoM3BOAUTL Hernybokue BbIBopKu.

Ha 6onbLuoi MOLLHOCTM MOXHO 6e30nacHo U3roTaBnmnBaTb
rny6okue BbIGOpkU. B Msirkom aepeBe, Hanprmep B COCHe,
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BbIOOPKM MOXHO Aenartb rnybxe, 4em B TBEpAOM AepeBe
(ay6, kneH). C yyeToM aTnx hakTopoB BblOUpanTe Takyto
my6uHy dpe3epoBku, YTOObI MOTOP He Mneperpyxancs.
Ecnu gns pabotbl Heob6xognmo 6onblue MOLLHOCTU WUnn
ecrnm MoTop npu paboTe CyLleCTBEHHO 3amepnsiercs,
ocTaHoBWTe dpe3ep n cokpaTtuTe rmybuHy dpesepoBku.

MpounssogunTe BIGOPKY B ABA MU B HECKOJTLKO NMPOXOAOB.

PEMYJIMNPOBKA MYBWHbI ®PE3EPOBKU

Cm. puc. 5-7.

1. OTnyctuTe pyyKy BrnokMpoBku rmyGuHomepa.

2. OtnycTuTe pblyar 6NoKMPOBKM NOrPYXeHNst, Nnepeseas
€ro B MoroxeHue.

Onyctute pabounin Gnok, 4Tobbl dpesa KocHynacb
3aroTOBKM.

YcTaHoBWTe ynop rmyBuHbl Ha HYXHYIO BbICOTY.

Ons TOYHOWM perynupoBku rmy6uHbI
BbIGOPKU nonb3ynTechb TIMHENKOW.
my6uHa BbIBOPKY COOTBETCTBYET PACCTOSIHUIO MeXAY
rny6yHOMepPOM 1 YyNopoMm rryOuHbI.

Kpenko 3aTsHUTE pyyky Gnokuposku rnybuHomepa,
4T06bI 3a¢hUKCMpOBATL €r0 B 3TOM MOMOXKEHUN.

YMNOP MYBWHbI

Cm. puc. 8- 9.

Ynop rny6uHbl MOXeT GbITb YCTAHOBIIEH B TPU Pa3HbIX
nonoxeHus.9to ocobeHHo yno6HO Ansi rry6okon
BbIGOPKU, UCTMIOSTHSIEMOW B HECKOJIbKO NMPOXOAO0B.

ynopa

3.

o s

MonbayiTecs
HeobXxoAMMOoCTu.

TPEMS  YpOBHAMMU npu

NEPEMEHHbBIE BbIBOPA KOHTPOJIIA1 CKOPOCTU
Cm. puc. 10.

®pesep OCHALLEH MEKTPOHHBIM PErynsiTopoM CKOPOCTH,
NO3BONSAOLMM KOHTPONMPOBATL U HACTpamBaTb CKOPOCTb
N MoOLHOCTb ¢opesepoBku. OnepaTtop MOXeT BbIGpaTb
CKOpPOCTb, Moaxopslyto Tuny paboTel, MaTtepuany
3aroToBKM 1 pa3mepy dpesbl.

OneKTPOHHBIN PerynsaTop CKOPOCTU MMEET LecTb pabounx
PeXMMOB, MeHsLLMX ckopocTb oT 14 000 ao 31 500 o6/
MUWH. YTOBbI yBENUYNTL CKOPOCTb U MOLLHOCTbL thpesepa,
CTaBbTe PerynsTop Ha oTMeTKy. YToObl CHU3NTL CKOPOCTb
W MOLLHOCTb, CTaBbTe PErynatop Ha MeHbLUYH CKOPOCTb.
NMPUMEYAHUE: Ecnu Bbl He XOTWTe MONb30BaThCA
AMEeKTPOHHBLIM PEryrnsiTopoM CKOPOCTM, MOCTaBbTE €ro Ha
camyto BbICOKYH CKOPOCTb.

Mpexne 4yem ycTaHaBnuBaTtb pesy u dpesepoBaTb
[epeBO NPUBbLIKHUTE K ANEKTPOHHOMY Perynsitopy.

ABWXOK YCTAHOBKU HA HOJb

[IBUKOK YCTaHOBKM Ha HOMb MO3BOMSIET WCMOMb30BaTh
wKany Ha kaptepe dpesepa Ans OGbICTPON CMEHbI
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rmy6vHbl  dbpe3epoBkn. BbibepuTe Touky oOTCyeTa Ha
LUKane M noaBWHbTE ABWXOK YCTAHOBKW Ha HOMb BBEPX
UMM BHW3, YTOObI OH BCTan Ha HYXHYI0 OTMETKY rMy6uHbI
dpe3epoBkn. 3atem OTMyCTUTE PYyyKy OMOKMPOBKM
rmybrvHomepa v OTperynupyiTe ero Tak, Ytobbl kpacHas
OoTMeTKa Ha ABWXKe BCTana Ha BbIbpaHHyto TOYKy oTcyeTa.
Kpenko 3aTtaHuTe pyuky OnokvpoBku rny6uHomepa,
4yTO6bI 3aduKCMpoBaTb €ro B 3TOM nonoxeHun. Ppesa
HacTpauBaeTCA Ha MOMOXeHne, OTperynmpoBaHHoe
rmy6rHomepom.

SKCMIYATALUA

BbIKNIOYATENb
Cwm. puc. 11.

Ytobbl  3anycTuTb pesep, HaxXMUTE Ha  KHOMKY
pasGrnoK1POBKU KypKa, 3aTeM Ha Kypok. YTo6bl 0CTaHOBUTL
pesep, oTNyCTUTE KYPOK.

A BHUMAHUE

Mpexae 4Yem yctaHaBnuBaTth pesy u dpesepoBaTb
[epeBo NpuBLIKHKTE K dpe3epy.

®PE3EPOBKA

Ons  HauGonblwero ygobcTBa WM KOHTpons  Hag
MHCTPYMEHTOM (ppesep OCHALleH ABYMSi pydkamu Mo
6okam. lMpu pabote kpenko Aepxute cpesep obenmm
pykamu.

Mepen Havanom pa6oTbl y6egutech, 4TO hpesep
BbIKMIOYEH M3 CeTu, YTo (hpesa HadexHo 3axara B
naTpoHe U rmybuHa chpesepoBky OTperynupoBaHa.
BkniounTe chpesep B ceTb, 3anycTuTe ero v nopoxauTte,
noka MoTop HabepeT MomnHyl CKOpOCTb, 3aTeM BBOAUTE
chpesy B 3aroToBKy. Ppesa He JoMmkHa KacaTbCsl 3aroToBKM,
noka MOTOp He BKIOYMTCS U He HabepeT MoHbIN Xof.

BbIBEOPKA MA30B

Mpn nonepeyHol BbLIGOPKE B AOCKaX, OTPerynupymte
hpesep Ha HyxHytlo rmybuHy cpe3epoBku, NocTaBbTe
Kpaw cTtona cpesepa K 3aroToBke W BKMuUTE dpesep.
MenneHHo BBOAMTE (hpesy B 3aroTOBKY MO HaMeYeHHOMN
TMHWN.

A OCTOPOXHO

Ecnn rnybuHa pe3epoBku cChvwkom Gorblias U
ee Herb3si MPOW3BECTU B OAMH MpOXOA, BbiGupaiTe
3aroTOBKY B HECKOIBbKO MPOXOA0B.
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Mpn npamon dpe3epoBke B [AepeBe, MpuKpenuTe
CTpyOUMHON nWHeWiKy K 3aroTtoBke. PacnonoxwTte
3aroToBKYy  MapannernisHo  NWHWM  ppesepoBkn  ©

OTperynupyiTe paccTosiHe MeXAy PexywWwuMm Kpaem
dpesbl 1 kpaem ctona. lNMpwxumante cton dpesepa k
NMHENKe N Ha4YMHanTe BbIOOPKY.

Ecnn BblGopka wwupe avametpa dpesbl, NpuKkpenute
cTpybuuHo AOBe nuHerkn no obe CTOpPOHbI NUHUK
hbpesepoBku.

MonoxwuTe NUHekN NapannensHo NMHUU ppe3epoBKN Ha
O[MHAKOBOM PacCTOsiHUM OT KpaeB HamMme4YeHHON BbIGOPKY.
®pesepyiiTe Bnepea BOOMb OOHOW NMHENKKN, a 0OpaTHbIN
npoxop Aenavite BOOMb APYro. YOansimte CTPYXKY w3
BbIGOPKM.

YCTAHOBKA U PETYIMPOBKA MAPATENIbHOW HA-
NPABNAIOLLEN

Cwm. puc. 12.

1. BcraBbre napannenbHyto
oTBEpCTUS B cTone dpesepa.
HayepTute nuHmio dpe3epoBku Ha 3aroToBke.
Onyctute pabounin 6nok, 4Tobbl pesa KocHynacb
3aroToBKW.

[MocTtaBbTe hpesep Ha NUHUID hpe3epoBku. BHeLHWI
pexyLwmnii kpa dpesbl [OMKEH CTOSATb Ha NUMHUK
pe3epoBKu.

Mpexge dem BknlovaTb dpesep, YycTaHoBWUTE
napannenbHylo HanpaensowWwy K Kpaw 3aroToBKW
M 3aTsHWTe pyyky OnokMpoBKM napannensHomn
HanpasnsawLlen.

®PE3EPOBKA HABECY

Mpu paboTe HaBecy pesep CTAHOBUTCSI yHUBEpCaribHbIM
VNHCTPYMEHTOM. Ha Becy MOXHO M3rotaBnuBaTh urypHble
n penbedHble ¢opmbl. CyllecTByeT [OBE OCHOBHble
TEXHWKN (ppe3epoBKN HaBecy:

dpeseposka 6ykB, urypHasi Bbibopka B AepeBe;
dpesepoBka oHa, Bblaenstowas penbed Gyks
nnu curyp.

HanpaensAwLy B

2.
3

MNpu cbpesepoBke HaBeCcy NONb3yNTECh CreAyOLUMU

WHCTPYKUMUSIMU:

1. HaHecwuTe puCyHOK Ha 3aroToBKY.

2. BbibepuTe nogxogsiuyto dpesy.

NMPUMEYAHMUE: Ins dopesepoBku OyKB 1 rpaBlopbl HacTo

1cnonb3aytoT dopesbl At OTBEPCTUN U KOHUYeckue dpesbl.

Mpsimble 1 cdepudeckne gpesbl 4acTo KCMONb3yKTCA

B penbedHOM ckynbnType. ®Ppe3bl Ons  Hepsiop

MCronb3ayoTCst AN rPaBUPOBKU CIIOXHbIX U MENKUX (hopM.

3. ®pesepyinite dopMy B HeCKonbko npoxogoB. B
nepBblii npoxof Bbibepute 25% HYXHOW FNyGUHbI.
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310 NO3BONWT NyYLle KOHTPONMPOBaTb (HhPE3EPOBKY U
NOCMY>XWUT LWaBnoHOM Ans crneayoLmx NPOXoaoB.
4. He Bbibupaiite 6onblue 3,2 MM 3a npoxop,.

Mpu dpesepoBke HaBecy NONb3ynUTeECh CreAYHOLWUMU

MHCTPYKLUUSAMU:

1. Bblbepute nopxopswyk pesy, oTperynupyiTte
rmy6uHy pesa, 3aTem NpoBepbTE BCE PErynupoBku U
3aKkpenuTe 3aroTOBKY.

2. TpowusBegnTe NpobHbLIN pe3 Ha oTxogax martepuana,
enaTtesibHO TOiA e 3aroTOBKM.

3. Ytobbl CMEHUTb  perynupoBky rmybuHbl  pesa,
OTMycTUTE pblvar GrOKMPOBKU MOrpyxeHusi. dpesa
BbIXOAMUT U3 OCHOBaHUsi chpesepa.

4. TloctaBbTe (hpesep Ha 3aroToBKY W HaBeaute pesy
Ha NuHUIO pesa.

5. Kpenko BO3bMUTECH 3@ pYyYKkW, YTOMWUTE KHOMKY
pasbriokMpoBKY Kypka M HaXMuTE Ha Kypok, YTOGbl
3anyctuTb pesep.

6. [Hante moTopy HabpaTb MOMHbIA XO4 W MEASNEHHO
norpyanTte ¢pesy B 3aroToBky, noka rinybmHomep He
[onget go ynopa riny6buHbl.

7. 3akpovite pblyar OGnOKMPOBKM MOrpyXeHus, 4ToObl
3adukcupoBaTthb rryouHy.

8. HaumHante dpesepoBky hopmMbl 4O KOHLA npoxoaa

Ha 3agaHHoN rmybuHe.

A OCTOPOXHO

He nonbayiiteck Gonblummu cpesamn npu pabote
HaBecy. MOXHO NOTePSiTb KOHTPOMb HaZ UHCTPYMEHTOM
1 co3fatb OnacHble CUTyauuu, Bedylume K TsKenbiM
Tpasmam.

Ona  ocobbix  BUOOB  (hPE3EpoBKM  MOXKET
noTpe6oBaTbCA MPOM3BECTM HECKOMbKO MPOXO4OB C
pasHbIMK perynupoekamu. B aTom criyqae oTkpoite
pbiyar GrOKMPOBKM MOTPYXKEHMS!, YTOBLI MOAHUMATH
(hpesy 13 OCHOBaHMS CTaHKa Mocre Kaxaoro npoxoaa,
3aTeM MocTaBbTe CTaHOK AN Credytowero npoxoaa,
MEANIeHHO Morpyaute (pesy B 3aroToBKy, Moka
rny6GuHOMEp He 4OMAET 4O yropa riy6uHbl, 3akponTte
pblyar Norpy>keHus U NpogorHKanTe pesepoBky.
Mocne nocnegHero npoxoaa, OTKPOMTE  pblvar,
nogHuMuUTe pabouun Brnok, cHuMUTEe dpesep C
3aroTOBKU, BLIKIHOYNTE €ro v NOJoXaMTE, Noka (pesa
MOSHOCTBLIO HE OCTAHOBMUTCS.

NMPO®UNNPOBAHUE

YcraHoBuTe pabounin Grnok dpesepa Hap 3aroTOBKOWM,
yTobbl bpe3a ee He kacanacb. 3anycTute dpesep
n panTe Motopy HabpaTb nomHeii xon. MeaneHHo
norpyxavTe ¢ppesy B 3aroToBKy.

10.
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A OCTOPOXHO

Bcerna kpenko gepxute dpesep obeummun pykamu. B
NPOTUBHOM Crlydae MOXHO MOTEPATb KOHTPOMb Hapg,
WHCTPYMEHTOM W MOMY4UTb TSKENble TPaBMbl.

Mo okoH4aHun paboTbl BbIKNOUUTE pesep W, Npexae
YeM CHMMaTb ero ¢ paboyeit NOBEPXHOCTU, NOJOXAUTE,
roka MOTOpP MOSTHOCTbIO HE OCTAHOBUTCS.

A OCTOPOXHO

Hukorga He cHumanTe dpesep C 3aroToBKM W He
nepeBopaynBaiiTe ero Ha paboyeli NOBEPXHOCTU Moka
dhpesa NosHOCTbIO HE OCTaHOBWNACh.

YCTAHOBKA COIMNA MNbINNECOCA
Cm. puc. 13.
Conno MOXHO COeMHUTL C TPYyBKOI Nbinecoca.

PYYKA MUKPOMETPUYECKOW PErY/IU~POBKU
OTa py4ka MNO3BOMSET TOYHO PerynupoBaTb BbICOTY

dpesbl.

1. Ytobbl NOMb30BATLCA PYYKOW MUKPOMETPUYECKOW
perynvpoBku, pas3bnokupyinte pblyar  BGroKvpoBKU
Norpy>XeHwsi.

2. Yrtobbl nogHATE hpesy, noBopayMBaiTe py4yKy BNpaso,

a 4ToGbl ONYCTUTL - BEBO.
OTperynupoBaB Hy>Hyl BbICOTY, 3aKpoWTe pblyar
GrOKMPOBKU MOTPYXKEHUS.

KHOMKA PA3BINIOKUPOBKU PYYKU MUKPOMETPU-
YECKOW PETYNIMPOBKMW IMYBUWHbI

OTta KkHomka nosBonsieT pasbnokupoBaTb U GbICTPO
0cBOGOANTL PYUKY MUKPOMETPUYECKON PerynmpoBKu.

1. Y1066l 0OCBOGOAMTL  PYYKYy  MUKPOMETPUYECKOW
perynupoBkK, pasbnokvMpyite pbldar  NOKUPOBKM
NOrpyXeHns.

Haxmnte Ha  KHOMKY
MWUKPOMETPUYECKOW  PerynmpoBKy,
oryckasi CynnopT Ha HYXXHYO BbICOTY.
OTnyctte KHOMKY W npoBepbTe  BbICOTY.Mpn
HeobGXoAMMOCTU  MOACTponTE  hpesep  pyykomn
MWUKPOMETPUYECKON PErYIMPOBKU W 3aKpoWTe pblyar
BGNOKUPOBKYM MOTPYXEHUS.

rMYBUHA PE3AHUA

Kak yxe O6bIno ckasaHo Bbllwe, rnmybuHa dpe3epoBku
BMMsiET Ha CKOpOCTb pe3a dpesbl W, criefoBaTenbHo,
Ha kayecTBO pabotbl.lMybuHa dpe3epoBkn MOXET
nospeauTb MoTop U dpedy. [Mybokas dpesepoBka
Npou3BOAUTCA Ha MeANEeHHON ckopocTU.MNpu CrmwKom
rny6okoit ppesepoBke CKOPOCTb pe3a MOXET HaCTOMbKO

pas3GrnoKMPOBKA  pyYKu
OAHOBPEMEHHO
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Pycckumn

CHM3NTbCA, 4TO dpesa Oyaer He pesaTb, a KOMOTb
3aroToBKY.

mybokyto dpe3epoBky pgenatb He pekomMeHayeTcs.
ManeHbkve pesbl Nerko noMakwTcs OT  CUMbHOTO
6okoBoro faeneHus. LLinpokas dpesa MOXeT BbigepxkaTtb
rny6okyto BbIGOPKY, HO OHa He ByaeT TouyHoW U ee ByaeT
TPyOHO HampaBnaTb W KOHTponupoBaTb. [loaTomy
pekoMeHayeTcsi He BblbupaTtb Gonblie 3,2 MM 3a OavH
npoxon, He3aBUCUMO OT pa3mepa (pesbl, TBEPAOCTU U
MOMNOXEHUS 3aroTOBKM.

[nsa rny6okoi BbIGOpPKkM HeOBXOAUMO AenaTb HECKOMbKO
NMpoXo4oB M MOCHe Kaxaoro npoxoga onyckatb dpesy
Ha 3,2 MMm. YTOGbI BbIMrpaTh BpeMs, NPOU3BOAMTE BCE
HacTpoWku rny6uHbl (hpe3epoBKU [0 TOrO Kak onyckaTb
paboumin 6nok Ans cnegytowero npoxoga. Torga nocne
nocrnegHero npoxoga rnybuHa dpesepoBku  ByoeT
OOHOPOZHOW.

XUTb MHOUKATOPOM UHCTPYMEHT

[aHHbIi MHCTPYMEHT OCHALLEH WHAWKATOpPOM MUTaHWS,
KOTOpbIA 3aropaetcsi Npu MNOAKIIOYEHUN UHCTPYMEHTa
K cetm nutanus. OH NpeaynpexnaaeT, YTo UHCTPYMEHT
noaKmnoYeH n Byaet paboTaTb Npy HAaXaTUM BbIKIKOYaTenNs.

TEXHUWYECKOE OBCIY>XXVUBAHUE

A OCTOPOXHO

Mpu npoBedeHUM Tekyllero peMoHTa WCMoNb3yinTe
TOMbKO MAEHTUYHbIE 3anyacTu. Vicrnonb3oBaHwe Mobbix
ApYrvX 3anyacteit MOXeT CO3daTb OMacHOCTb WIu
cTaTh NPUYMHON BbIXOAA U3LENUS U3 CTPOSI.

OBLUAA UHOOPMALIUA

Mpu yuncTke nnacTmMaccoBbIX netanen
3anpetuaercs 1cnonb3oBaThb pacTBopuTenu.
MHorve nnactmaccbl nog  OeWUCTBUEM  PasfUYHbIX

6bITOBBIX pacTBOpUTENen paspyLialTcs. OAns CcHATUS
rpa3un, NbINKU 1 Np. Nosb3yNTEeCh YUCTOW TPSAMKOMN.

A OCTOPOXHO

MnacTtmaccoBble Aetanu Henb3a YUCTUTb TOpMO3HOI7I
XNOKOCTbHO, 6eH3nHoM, HerTeI'IpO,CI,yKTaMM, €KUM
Macnamm u T.4. OHun cogepxxaTt XxmuMmmn4yeckmne BeLlecTBea,
KOTOpble MOryT yxXyglwuTb CBOWCTBa MracTMacchbl,
noBpegnTb UNu paspyLunTb ee.

OneKTPUYECKUA  MHCTPYMEHT GbiCTpee U3HaluMBaeTCst
oT paboTbl MO CTEKMOBOMOKHY, FUMcy, O6MULOBOYHBIM
naHensm.CTpyxka OT  3TUX  MaTepuanoB  OYeHb
abpasvBHasi, OHa MOPTUT  MOALMMHWKM,  LUETKM,

BbIKNoYaTenuunT.g. CﬂeﬂOBaTeﬂbHO, Mbl HE peKoOMeHyem
ncnonb3oBatb 3TOT UHCTPYMEHT Onda pacmmpeHHoPl
paGOTbI no 3TMM BMAam matepuanos. Mocne paﬁOTbl C
ATUMU  MaTepuanamu perynapHo 4YUCTuUte WUHCTPYMEHT
CXaTbIM BO34yXOM.

A OCTOPOXHO

Bcerna  HapeBaiiTe  nmpepoxpaHWTEnbHble UMK
3alUMTHbIE OYKM C GOKOBBLIMM 3aALUMTHBIMW dKpaHaMU
npu paboTe ¢ AaHHBIM WHCTPYMEHTOM Wnu cAyBaHWu
nbinu. Ecnn Bo Bpemsi paboTbl o6pasdyetcss MHOro
MbINK, TaKke HageBanTe NbinesalluTHYI0 Macky.

CMA3KA

Bce Tpywimecs getanu OaHHOrO MHCTPYMEHTa CMasaHbl
AOCTaTO4YHbIM KOnn4ecTBOM BbICOKOKA4Ye€CTBEHHOM
CMaskyn Ha BEeCb CpOK WCMOMb30BaHWA YCTpoMcTBa
npu HOpMarnbHbIX YCNOBUAX 3JKcnnyatauun. [loatomy
AononHuTenbHasa cMaska He Tpe6yeTcn.

®PE3A

[nsi npon3BoanTENbHON 1 TOYHOM paboTbl hpesa AormkHa
Bcerga OblTb 3aTOMEHHON U YncTon. Ounwante dpesy ot
rPsi3V U CMOTbl MOCHE KaX/A0ro UCMosb30BaHus.
3ataunBante pesy TOMNbKO C BHYTPEHHEW CTOPOHbI
pexyluei noBepxHocT. Hukoraa He 3aTaumBante cpesy
cHapyxu. [lpu 3atodyke koHUua pesbl cobniogante
OpUrMHaNbHbIV PEXYLLNIA Yron.

NATPOH

B natpoHe MOXeT CKOMMUTLCA Mbifb WNKU CTPYXKa:ero
HeobXxoAMMO YMCTUTb. CHUMUTE NATPOH U OYUCTUTE ero
CYXOW TPAMKON.

MpouncTute peaykTop. Hukorga He YACTMTE NATPOH UMK
OKOHYaHWe Bana BOAoW unu pacteoputenem. lNpexae
4YeM ycTaHaBnuBaTb MaTpoOH Ha MECTO KarnuuTe Kanmo
MaLLUMHHOTO Macrna BHYTPb ranku, Ha pe3bby Bana u Ha
uaHry pepyktopa. HageHsTe natpoH Ha Ban. Hukorga
He 3aTArvBanTe raiky natpoHa, ecnn B HeM HeT dopesbl.
[aTpoH MOXeT OT 3TOro CroOMaThCs.

3Al

A OKPYXXAIOLLEW CPEQBI

He BbibGpacbiBaiiTe cbipbe.CaaBaiite ero
B nepepaboTky. MaluvHa, akceccyapbl 1
ynakoBka AOMKHbI ObITb OTCOPTUPOBAHbI.



@@@@@@@@@@@@

Hz lepy
V) [NepemeHHbI TOK
w Bart

no CKOPOCTb Ha XONOCTOM XOAy
min-t O6opOTOB MK BO3BPaTHO-MOCTYNATENbHbIX
[OBVDKEHWIA B MUHYTY

c E CootBetcTBure TpebosaHusam CE

@ [BoiHas nsonauus

MpuMeHsiiTe cpeacTBa 3alLnTbl OpraHoB
cnyxa

[MpumeHsanTe cpeacTsa 3almTbl OpraHoB
3peHuns

Mepen ncnonb3oBaHnem npubopa
BH/MATENbHO  O3HAKOMbTECb C  AAHHOM
MHCTPYKLIMEN.

OTpaboTaHHas 3MNEKTPOTEXHUYECKas
NpoayKUMsl [OIKHA YHWYTOXAaTbCs BMecCTe
Cc OblTOBbIMM  OTXOA4amu. YTUNuaupywTe,
€eCcrnM  MMeeTcs crneumansHoe TeXHUYEecKoe
obopynoBaHve. [lo Bompocam yTunusauuu
NMPOKOHCYNBTUPYNTECH C MECTHbIM OpraHoM
BMacT¥ WM  NpeanpusaTMemM  PO3HUYHOW
TOProBIu.
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CINOOAPRWN=

Wyselekcjonowana predkos¢

Przektadnia zmiany predkosci

Rekojesé

Przycisk odblokowania spustu przepustnicy
Przycisk blokady wrzeciona

Manetka blokady prowadnika réwnolegtego.
Ostona przeciwwiérowa

Ogranicznik gtebokosci

Gtebokosciomierz

. Manetka blokady gtebokosciomierza
. Przesuwnik wyzerowania

. Skala

. Przewdd zasilania

. Nacisng¢

przycisk blokady dzwigni szybkiego

zwalniania

. Wigcznik

. Stot frezarko-kopiarki

. Wieniec

. Kluczk uchwytu

. Prowadnica réwnolegta

. Nakretka uchwytu narzedziowego

. Kolumna

. Uchwyt narzedziowy

. Przedmiot do obrébki

. Przylacze do odciggu trocin

. Glebokos¢ ciecia

. Szeroko$¢ frezowania

. Pierwsze przejscie

. Drugie przejscie

. Chwyt doktadnego ustawiania

. Przycisk odblokowania chwytu doktadnego ustawiania
. Lampka kontrolna podtaczenia pod napigcie
. Prowadnik ksztattu

. Wkrety

. Nakretka

SPECJALNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Kiedy pracujecie na powierzchni mogacej ukrywac
przewody elektryczne, trzymajcie narzedzie
wylacznie za izolowane i nieslizgajace sie czesci.
Kontakt z przewodami pod napieciem mogtby
przewiez¢ prad do czesci metalowych i spowodowaé
porazenie pradem elektrycznym.

Zapoznac si¢ z obstugiwanym elektronarzedziem.
Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi. Zapoznaé
sie z przeznaczeniem i ograniczeniem zastosowania
urzadzenia oraz z zagrozeniami, jakie sg zwigzane
z jego uzytkowaniem. W ten spos6b zmniejszycie
zagrozenie porazenia pradem elektrycznym, pozaru
czy powaznych ran.

Noscie zawsze okulary ochronne. Zwykte okulary
nie zapewniajg odpowiedniej ochrony, NIE sg to
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okulary ochronne. W ten sposéb zmniejszycie ryzyko
poraznych obrazen.

Chroni¢ uklad oddechowy. Zatézcie ochrone na
twarz lub maske przeciwpytowg w wypadku gdy przy
pracy wydziela sie pyt. W ten sposdb zmniejszycie
ryzyko poraznych obrazen.

Chroni¢ stuch. W przypadku dtuzszego czasu
pracy, zaktada¢ $rodki ochrony stuchu. W ten sposob
zmniejszycie ryzyko poraznych obrazen.

Nalezy regularnie sprawdza¢ stan przediuzaczy i
wymienia¢ je jezeli sa uszkodzone.Oddajcie je do
naprawy do najblizszego Autoryzowanego Punktu
Serwisowego Ryobi.

Dopilnujcie, by bylo wiadomo gdzie znajduje sie
przwéd. W ten sposéb zmniejszycie ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Kontrolowaé¢ stan techniczny poszczegéinych
elementéw. Przed uzyciem narzedzia, ostony
lub innego elementu, ktéry zostat uszkodzony,
nalezy mie¢ pewno$¢, ze jego zastosowanie nie
zmniejszy poziomu bezpieczenstwa i ze bedzie on
funkcjonowaé poprawnie. Sprawdzi¢ wyréwnanie
elementow ruchomych, sprawdzi¢, czy wiruja/
poruszajg si¢ swobodnie, sprawdzi¢ czy nie ma
jakichkolwiek uszkodzen, czy montaz jest poprawny.
Ostona brzeszczotu czy jakakolwiek inna cze$¢
uszkodzona powinna by¢ naprawiona lub wymieniona
w Autoryzowanym Punkcie Serwisowym Ryobi. W
ten sposéb zmniejszycie ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, pozaru czy powaznych ran.

Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nie trzymajcie
nigdy narzedzia za przewod zasilajacy i nigdy nie
ciggnijcie za narzedzie czy za przewdd zasilajacy w
celu wytgczenia narzedzia. Przewdd zasilania trzymac
z dala od oleju, zrodet ciepta i ostrych krawedzi. W
ten sposéb zmniejszycie ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Kiedy obrabiacie drewno, upewnijcie si¢ czy nie
ma w nim gwozdzi a jezeli sa, to wtedy nalezy
je wyciagnaé. W ten sposob zmniejszycie ryzyko
poraznych obrazen.

Nie nalezy uzywaé¢ narzedzia pod wplywem
alkoholu, narkotykéw czy lekarstw. W ten sposo6b
zmniejszycie ryzyko porazenia prgdem elektrycznym,
pozaru czy obrazen ciata.

Zachowaé¢ ten podrecznik. Nalezy do niego
systematycznie powraca¢ i uzywa¢ go do
przeszkolenia innych oséb. Wypozyczajgc komu$
narzedzie, nalezy dotaczy¢ réowniez ten podrecznik.



@@@@@@@@@@@@

A OSTRZEZENIE

Niektére pyly wydzielajace si¢ przy wykonywaniu
wygtadzania, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac budowlanych zawierajg produkty chemiczne,
ktére moga by¢ rakotwércze i powodowa¢ wrodzone
znieksztatcenia czy tez problemy ptodnosci.
Oto kilka przyktadow takich produktéw chemicznych:

e oféw w farbach na bazie otowiu,
krzemionka krystaliczna, ktérg mozna znalez¢
w niektérych cementach, cegtach i innych
wyrobach murarskich oraz,
arszenik i chrom, ktére mozna znalez¢ w
niektérych drewnach po obrébce chemicznej.
Ryzyko zwigzane z tymi produktami zmienia sig
w zaleznosci od czesto$ci wykonywania tego typu
prac. Aby zmniejszy¢ wasze wyeksponowanie na
takowe substancje chemiczne, pracujcie w dobrze
przewietrzonym otoczeniu, uzywajac autoryzowanego
wyposazenia BHP, typu maski przeciwpytowe specjalnie
zaprojektowane do filtrowania  mikroskopijnych
czasteczek.

PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie 230V -240V 50 Hz
Predkos¢ bez 14000-31500 min-1
obcigzenia

Moc 1400 W

Skok korpusu 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Srednica wrzeciona

masa netto

ZASTOSOWANIE

Uzywaijcie waszego narzedzia tylko zgodnie z ponizszym
przeznaczeniem:

Ztobkowanie, wyréwnywanie, wykonywanie
ksztattéw “z wolnej reki” i inne operacje na drewnie.
Fazowanie,  wyztabianie,wykonywanie  wydr,
wpustéw i zaptetwien w drewnie.

Wyréwnywanie powierzchni przystajacych czesci
w sklejkach warstwowych.

CECHY

Wasza frezarko-kopiarka jest narzedziem wielofunkcyjnym
i wydajnym do prac w drewnie, ktérego bedziecie mogli
bezpiecznie uzywa¢ przez lata. Zaprojektowana dla
fachowcoéw, ale tatwa w obstudze, ta frezarko kopiarka
umozliwi amatorom wykonanie precyzyjnych prac i to
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z duzg jakoscia. Wasza frezarko-kopiarka umozliwia
wykonanie frezowania zanurzeniowego, ztobkowania,
wyréwnywania (potaczen), frezowania okregow i
wykonywania frezowania z wolnej reki.

Wasze narzedzie staje sig jeszcze bardziej wielofunkcyjne,
kiedy uzywacie z nim odpowiednich akcesoriéw, takich
jak stot frezarko-kopiarki, chwyt doktadnego ustawiania
czy prowadnica réwnolegta. R6znorodno$¢ typow frezow
powigzanych lub nie z tozyskami kulkowymi, uzywanymi
jako prowadnice daje mozliwo$¢ jeszcze bardziej
zroéznicowanych zastosowan.

OSLONA PRZECIWWIOROWA

Ostona plastikowa znajdujgca sie na stole waszej
frezarko-kopiarki, chroni was przed kurzem i wiérami.
Jest ona tak zaprojektowana, zeby wej$¢ do Ziobka
znajdujgcego sie z przodu stotu frezarko-kopiarki.

PRZYCISK BLOKADY WRZECIONA

Przycisk blokady wrzeciona pozwala utrzymywaé
wrzeciono w pozycji bez potrzeby uzycia klucza.W ten
spos6b potrzeba tylko jednego klucza do odkrecenia
nakretki uchwytu narzedziowego i wymiany frezu.
Weciénijcie przycisk blokady wrzeciona, by méc odkreci¢
uchwyt narzedziowy.

UWAGA: Objasnienie:Nie uruchamiajcie waszej frezarko-
kopiarki, kiedy przycisk blokady wrzeciona jest wcisniety i
nie uzywaijcie blokady watu jako hamulca do zatrzymania
frezarko-kopiarki.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

Wasza frezarko-kopiarka wyposazona jest w elektroniczng
przektadnie zmiany predkosci po to byscie mogli uzywac
tego narzedzia w optymalny sposob. Ta przektadnia
umozliwia tatwe wybranie predkosci dostosowanej do typu
frezowania, ktére zamierzacie wykonac.

Elektroniczny regulator predkosci roboczej pozwala
dopasowac¢ predkos¢ silnika do rodzaju wykonywanego
zadania. Elektroniczny system wariatora oszacowuje
obcigzenie silnika a nastepnie zwigksza lub zmiejsza moc
silnika w celu zachowania statej predkosci obrotowe;j.
Predko$¢ moze by¢ wyregulowana w zaleznosci od
$rednicy uzywanego freza i twardosci elementu do
obrébki. W celu wykonania frezowania o dobrej jakosci,
frez powinien wchodzi¢ w obrabiany przedmiot z
dostosowang predkoscia.

Dzwignia blokady zanurzania po przedtuzonym uzyciu
Zobacz rysunek 15.

Dzwignia blokady zanurzania w poczatkowej pozycji
zablokowania

Zobacz rysunek 16.
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PROWADNIK KSZTALTU
Zobacz rysunek 17.

Prowadnik ksztattu moze by¢ zamocowany do stotu
frezarko -kopiarki w celu precyzyjnego odtworzenia
krzywizn badz innych skomplikowanych ksztattow.
Wyrzynarka umozliwi wam tatwe uzyskanie pozadanego
wzornika lub motywu. Przymocujcie prowadnik do stotu
frezarko-kopiarki zdejmujac dwie $ruby przytrzymujace
przytacze do odciggu trocin. Nastgpnie umiesci¢
prowadnik w ztobku przewidzianym do tego celu w stole,
zatozy¢ na miejsce przytacze do odciggu trocin i wszystko
przymocowac przy pomocy dwoch Srub.

Prowadnik powinien lekko wystawa¢ pod stotem, by
umozliwi¢ frezarko-kopiarce skopiowanie konturéw
wzornika.Przymocujcie solidnie wzornik do detalu do
obrobki i wykonajcie staty nacisk na frezarko-kopiarke, tak
by brzeg prowadnika kopiowat doktadnie wzornik.

Po to by prowadnik mogt wystawaé spod stotu, wzornik
powinien mie¢ minimalng szeroko$¢ 5 mm. Trzeba
réwniez przewidzie¢ wystarczajgco duzo przestrzeni
miedzy krawedzig skrawajgcg frezu i zewnetrzym
brzegiem wzornika

ERGONOMIA

Narzedzie to zostato zaprojektowane w taki sposoéb, by
byto nim tatwo manipulowa¢, by byto wygodne w uzyciu
oraz zapewni¢ pewny chwyt narzedzia przy pracy w
réznych pozycjach i pod réznym katem.

ZASILANIE PRADEM ELEKTRYCZNYM

Wasza  frezarko-kopiarka  wyposazona jest w
profesjonalny wbudowany silnik elektryczny. Powinna byé
ona podtgczona do odpowiedniego gniazdka elektryczngo
zgodnie z zasilaniem wskazanym na tabliczce
znamionowej narzedzia (jedynie CA prad zmienny). Nie
wolno podiacza¢ urzgdzenia do zrédta pradu statego
(DC). Spadek napiecia o 10% powoduje przegrzanie
silnika i utrate mocy.

Jesli urzadzenie nie dziata po podiaczeniu do gniazda
zasilania, nalezy sprawdzi¢, czy w gniezdzie jest prad.

PODWOJUNA IZOLACJA

Podwaojna izolacja to metoda zapewnienia bezpieczenstwa
elektronarzedzi, eliminujgca konieczno$¢ stosowania
tréjzytowego przewodu zasilania. Odstoniete metalowe
cze$ci urzadzenia sg odseparowane od wewnetrznych
metalowych elementéw silnika za pomocg odpowiedniej
izolacji ochronnej. Urzadzenia z podwojng izolacjg nie
wymagajg uziemienia.
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A OSTRZEZENIE

Podwoéjna izolacja ma chroni¢ uzytkownika przed
porazeniem pradem w przypadku przerwania izolacji
wewnetrznej. Jednakze, celu uniknigcia porazenia
pradem nalezy zachowa¢ wszelkie zwyczajowe $rodki
ostroznosci.

A Wazne!

Serwisowanie urzadzen z podwdjng izolacjg
wymaga wyjatkowej starannosci i znajomosci
budowy urzadzenia. W celu dokonania naprawy,
radzimy zanie$¢ wasze narzedzie do najblizszego
Autoryzowanego Punktu Serwisowego Ryobi.

A OSTRZEZENIE

Nie probujcie modyfikowaé tego narzedzia czy
tez tworzy¢ akcesorii, ktérych zastosowanie z tym
narzedziem nie jest zalecane. Tego typu przeksztatcenia
czy modyfikacje kwalifikuje si¢ do btednego uzycia i
moga one pocigga¢ za sobg niebezpieczne sytuacje
grozace powaznymi obrazeniami ciata.

REGULOWANIE

A OSTRZEZENIE
Wasza frezarko-kopiarka nie powinna by¢ podtgczona

kiedy zakladacie cze$ci, wykonujecie regulacje,
zaktadacie lub $ciggacie frez, czy kiedy jej nie
uzywacie. Odtgczenie urzgdzenia zapobiegnie jego
przypadkowemu  uruchomieniu, ktére  grozitoby
powaznym zranieniem.

ZAINSTALOWANIE FREZU
Zobacz rysunek 3 - 4.
1. Odtaczy¢ urzadzenie z gniazda sieciowego.

A OSTRZEZENIE
Jezeli szlifierka nie zostata odtgczona, moze dojs¢ do
przypadkowego wiaczenia, grozgcego powaznymi
obrazeniami ciata.

A UWAGA

Aby nie uszkodzi¢ mechanizmu blokady wrzeciona,
przed wci$nieciem przycisku blokady wrzeciona nalezy
zawsze zaczekac, az silnik bedzie zupetnie zatrzymany.
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2. Zdejmijcie ostone przeciwwioérowg ze stotu frezarko-
kopiarki.

3. Wecisnijcie przycisk blokady wrzeciona.

4. Potozcie frezarko-kopiarke na stoliku warsztatowym,
tak by mie¢ tatwy dostgp do nakretki uchwytu
narzedziowego.

5. Przechodzac przez przednig czes¢ frezarko-kopiarki,

zatézcie klucz z wyposazenia na nakretce uchwytu
narzgdziowego i w celu odkrecenia obracajcie jg w
lewo.

A OSTRZEZENIE

Kiedy dokonujecie wymiany frezu zaraz po uzyciu
waszej frezarko-kopiarki, nie dotykajcie ani frezu ani
uchwytu narzedziowego. Moglibyécie sie poparzyé,
gdyz te czesci nagrzewajg sie podczas frezowania.
Uzywaijcie zawsze dostarczonego klucza.

o

Po odkreceniu nakretki uchwytu narzedziowego,
wiézcie frez do uchwytu narzedziowego. Kiedy
nakretka uchwytu narzedziowego jest odkrecona,
frez, ktérego uzywacie powinien tatwo wychodzi¢ z
uchwytu narzedziowego.

Wprowadzcie trzpien frezu do uchwytu narzedziowego
i dopilnujcie by trzpien wystawat o 1,6 mm z uchwytu
narzedziowego, tak by mogt ulec dylatacji podczas
podgrzania frezu.

Dokrec¢cie mocno nakretke uchwytu narzedziowego.
Zwolnijcie przycisk blokady wrzeciona.

10. Zatdzcie na swoje miejsce ostone przeciwwiérowa.

A OSTRZEZENIE

Kiedy nakretka uchwytu narzedziowego nie jest dobrze
dokrecona, frez maégtby sie uwolni¢ z zacisku w trakcie
uzywania frezarko-kopiarki i spowodowa¢ powazne
obrazenia cielesne.

A OSTRZEZENIE

Nie uzywajcie frezéw o zbyt matej $rednicy. Frez o
zbyt matej Srednicy nie bedzie nalezycie zaci$niety,
stad moégtby zostac¢ odrzucony i spowodowa¢ powazne
obrazenia cielesne.

N

8.
9.
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A OSTRZEZENIE

Nie uzywajcie frezéw o $rednicy wigkszej niz srednica
otworu w stole frezarko-kopiarki. Takie frezy dotykatyby
stolu podczas frezowania i to uszkodzitoby zaréwno
frez jak i stot. Taki typ frezow mégtby pociagna¢ za sobg
utrate kontroli nad frezarko-kopiarka i doprowadzi¢ do
niebezpiecznej sytuacji oraz spowodowa¢ powazne
obrazenia cielesne.

GLEBOKOSC CIECIA

Kiedy frezujecie rowek zbyt szeroki by méc bezpiecznie
wykona¢ operacje za jednym przejsciem, lepiej jest
wykonac kilka przejs¢.

Gtebokosé frezowania zalezy od wielu czynnikéw:mocy
silnika frezarko-kopiarki, typu uzywanego frezu i typu
drewna do frezowania. Frezarko-kopiarka ustawiona na
stabg moc pozwala wykona¢ frezowanie niezbyt gtebokie.
Frezarko-kopiarka ustawiona na duzg moc, pozwala
wykonaé  gtebokie frezowanie z  zachowaniem
bezpieczenstwa. Wieksze frezy, jak frezy do wykrojow
prostych, umozliwiajg zdjecie wigkszych partii drewna
za jednym przejsciem. Frezowanie w miekkim drewnie,
jak sosna moze by¢ gtebsze niz w twardym drewnie jak
dab czy klon. Biorac pod uwage te czynniki, wybierzcie
gtebokos¢ frezowania, ktéra nie zmusi silnika frezarko-
kopiarki do nadmiernej mocy Jezeli uwazacie, ze
potrzebna jest wigksza moc, lub stwierdzicie ze silnik
znacznie zwalnia, zatrzymajcie frezarko-kopiarke i
zmniejszcie gteboko$¢ frezowania.

Nastepnie wykonajcie frezowanie w dwoch lub wigkszej
ilosci przejsc.

REGULOWANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA

Zobacz rysunek 5 - 7.

1. Odkrec¢cie manetke blokady gtebokosciomierza.

2. Odblokujcie dzwignig blokady zanurzania przesuwajac
ja w strone pozycji U.

Opuszczajcie korpus az frez dotknie przedmiotu do
obrobki.

Umiesécie ogranicznik gtebokosci
wysokosci.

Uzyjcie skali w celu uzyskania precyzyjnego
ustawienia gtebokosci frezowania.
Gtebokosci frezowania odpowiada odlegtosci migdzy
gtebokosciomierzem i ogranicznikiem gtgbokosci.
Dokreccie mocno manetke blokady gtgbokosciomierza,
w celu utrzymania gtebokosciomierza na pozadanym
ustawieniu.

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI
Zobacz rysunek 8 - 9.

3.

na pozadanej

m  Ogranicznika gtgbokosci mozna uzywaé do ustawiania
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trzech réznych gtebokosci, co jest szczegolnie
uzyteczne do gtebokich cie¢ wykonywanych w kilku
przejsciach.

W razie potrzeby uzywaijcie
poziomow ustawiania.

trzech mozliwych

PRZEKLADNIA ZMIANY PREDKOSCI

Zobacz rysunek 10.

Wasza  frezarko-kopiarka  zawiera elektroniczng
przektadnie predkosci przeznaczong do kontroli i
regulowania predkosci oraz momentu obrotowego
frezarko-kopiarki. Dzieki temu mozecie wybra¢ predko$¢
najbardziej odpowiednig dla typu frezowania do
wykonania, drewna do obrébki i rozmiaru uzywanych
frezow.

Przektadnia zmiany predkos$ci wyposazona jest w skale z
szes$cioma predkosciam umozliwiajgcg zmiany predkosci
od 14 000 do 31 500 obrotéw/min. W celu zwiekszenia
predkosci i momentu obrotowego waszej frezarko-
kopiarki, ustawcie przektadnie na duzg predkos¢. W celu
zmniejszenia predkosci i momentu obrotowego, ustawcie
przektadnie na mniejsza predkosc

UWAGA: Jezeli nie chcecie uzywa¢ przektadni zmiany
predkosci, ustawcie przektadnie na najwigkszg predkosc,
co spowoduje dezaktywacje przektadni.

Zalecamy Panstwu zapoznanie sie z elektroniczng
przektadnig zmiany predkosci waszej frezarko-kopiarki
przed zainstalowaniem frezu i wykonaniem frezowania w
drewnie.

PRZESUWNIK WYZEROWANIA

Przesuwnik wyzerowania umozliwia uzywanie skali
znajdujgcej sie na obudowie frezarko-kopiarki w celu
szybkiej zmiany gtebkosci ciecia. Wybierzcie po prostu
punkt odniesienia na skali i przesuwajcie przesuwnik
wyzerowania w gore lub w dét skal i w celu ustawienia go
na pozadang gtebokosc frezowania. Nastepnie zmiencie
pozycje gtebokosciomierza odkrecajac manetke blokady
gtebokosciomierza i regulujgc gtebokosciomierz tak,
by czerwony odnoé$nik na przesuwniku wyzerowania
pokryt sie z wybranym punktem odniesienia. Dokreccie
mocno manetke blokady gteboko$ciomierza, w celu
utrzymania gteboko$ciomierza na pozadanej regulaciji.
Frez dopasowuje sie do pozycji wyregulowanej
gtebokosciomierzem.

OBSLUGA

WLACZNIK
Zobacz rysunek 11.
W celu uruchomienia frezarko-kopiarki, wcisnijcie przycisk
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odblokowania spustu-wtgcznika, a nastepnie naciénijcie
na spust. Aby zatrzymac¢ frezarko-kopiarke zwolnijcie
przycisk wigcznika.

A UWAGA

Zalecamy Panstwu zapoznanie si¢ z elektroniczng
przektadnig zmiany predkosci waszej frezarko-kopiarki
przed zainstalowaniem frezu i wykonaniem frezowania
w drewnie.

FREZOWANIE

Wasza frezarko-kopiarka wyposazona jest w dwa uchwyty
znajdujgce sie po bokach narzedzia, umozliwiajace
wigkszg wygode obstugi i lepsze opanowanie narzedzia.
Podczas uzytkowania frezarko-kopiarki, nalezy jg mocno
trzyma¢ dwoma rekami.

Przed uzyciem waszej frezarko-kopiarki, upewnijcie sie,
ze nie jest ona podtaczona do sieci i ze frez jest dobrze
zacisniety w nakretce uchwytu narzedziowego i ze
gtebokos¢ frezowania jest wyregulowana.

Nastepnie podigczcie waszg frezarko-kopiarke i
uruchomcie jg, po czym nalezy zaczekac¢ az silnik osiggnie
maksymalng predko$¢, po czym frez powinien wchodzi¢ w
obrabiany przedmiot. Frez nie moze dotykac¢ przedmiotu
do obrébki zanim frezarko-kopiarka nie zostata wigczona i
zanim silnik osiggnie maksymalnej predkosci.

ZLOBKOWNIE

Kiedy frezujecie poprzecznie ptyty, wyregulujcie frezarko-
kopiarke na pozadang gtebokos¢ frezowania, oprzyjcie
brzeg stotu o przedmiot do obrébki i nastepnie uruchomcie
frezarko-kopiarke. Nastepnie frez powinien lekko
wchodzi¢ w obrabiany przedmiot wzdtuz linii frezowania.

A OSTRZEZENIE

Jezeli gtebokos¢ frezowania jest zbyt duza i frezowanie
nie moze by¢ bezpiecznie wykonane w jednym
przejsciu, wykonaijcie kilka przej$¢.

Kiedy wykonujecie frezowania proste w drewnie,
uprzednio przymocuicie linijke do obrabianego przedmiotu
przy pomocy $ciskéw $lusarskich. Umiesci¢ linijke
réwnolegle do linii frezowania i dopasowa¢ odlegto$¢
miedzy krawedzig skrawajaca frezu i brzegiem stotu.
Przytrzymuijcie stot frezarko-kopiarki doci$niety do linijki i
wykonaijcie ztobek.

Kiedy frezujecie Zzlobek szerszy niz $rednica frezu,
przymocujcie dwie linijki do obrabianego elementu,
umieszczajac jedng po kazdej stronie linii frezowania przy
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pomocy $cisku Slusarkiego.

Umieséci¢ dwie linijki réwnolegle do pozadanej linii
frezowania i trzymac je w rownej odlegto$ci od brzegow
ztobkéw do wykonania. Frezujcie wzdiuz jednej z linijek, a
nastepnie frezujcie w odwrotnym kierunku wzdtuz drugiej
linijki. Wyjmijcie recznie wiéry, ktére mogq si¢ zjawi¢ w
Srodku ztobka.

MONTAZ | USTAWIENIE PROWADNIKA CIECIA ROW-
NOLEGLEGO

Zobacz rysunek 12.

1. Wprowadzcie prowadnik rownolegty do otworéw stotu
frezarko -kopiarki.

Wyrysuijcie linie frezowania na przedmiocie do obrobki.
Opuszczajcie korpus az frez dotknie przedmiotu do
obroébki.

Umiesci¢ frezarko-kopiarke na linii frezowania.
Zewnetrzna krawedz skrawajgca frezu powinna sie
zréwnac z linig frezowania.

Przed uruchomieniem frezarko-kopiarki, oprzyjcie
prowadnik réwnolegty o krawedz przedmiotu do
obrobki a nastgpnie dokreécie dzwignie blokady
prowadnika réwnolegtego.

2.
3.

FREZOWANIE Z WOLNEJ REKI
Podczas uzywania z wolnej reki, wasza frezarko -kopiarka
staje si¢ wielofunkcyjnym narzedziem. W ten sposob
mozecie z tatwoscig frezowa¢ znaki, elementy wypukte
itd. Do wykonywanie frezowania “z wolnej reki”, istniejg
dwie techniki:

e frezowanie liter, ztobkow i motywow w drewnie;

e frezowanie z tylu, umozliwiajace pojawienie sie

wypuktosci liter czy motywow.

Podczas frezowania z wolnej reki, nalezy przestrzega¢
nastepujacych zalecen:

1. Narysowa¢ motyw na przedmiocie do obrébki.

2. Wybra¢ odpowiedni frez.

UWAGA: Frezy do otworéw lub frezy do rowkéw w
ksztaicie V sg czesto uzywane do frezowania liter i
grawerowania na przedmiotach. Frezy do rowkowania
i frezy sferyczne sg czesto uzywane do wykonywania
rzezbien wypuklych. Frezy do wyztobieh sg uzywane do
grawerowania ztozonych detali o matych wymiarach.

3. Frezowa¢ motywy w kilku przejsciach. Najpierw
wykonajcie przejscie na 25% gtebokosci pozagdanego
frezowania. Pozwoli to na lepsza kontrole frezowania i
dostarczy wam model do nastepnego przejscia.

Nie wykonujcie frezowania ktérego gtebokosé
przekracza 3,2 mm na przejscie lub frezowanie.

Podczas frezowania z wolnej reki, nalezy przestrzegaé
nastepujacych zalecen:
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1. Wybra¢ odpowiedni frez, natychmiast ustawi¢
gtebokos¢  frezowania w  celu  sprawdzenia
wyregulowania i zamocuijcie przedmoit do obrébki.
Nalezy wykona¢ préobe w drewnie odpadowym,
pochodzacym, jezeli to mozliwe z obrabianego
przedmiotu.

Odblokujcie dzwignig blokady zanurzania w celu
zmiany ustawienia regulacji gtebokosci frezowania. W
ten sposéb wyjmiecie frez z wienca frezarko-kopiarki.
Umiesci¢ frezarko-kopiarke na przedmiocie do obrobki
opierajac jg o motyw do skopiowania.

Pochwyci¢ mocno uchwyty i nacisng¢ na przycisk
odblokowania spustu-wtacznika a nastgpnie nacisna¢
na spust-wtgcznik w celu uruchomienia frezarko-
kopiarki.

Poczekajcie az silnik osiggnie maksymalng predkose¢,
a nastgpnie wprowadzajcie frez w obrabiany
przedmiot az do momentu gdy gtebokosciomierz
dotknie ogranicznika gtebokosci.

Zablokujcie dzwignig blokady zanurzania w celu
zachowania regulacji gtebokosci.

Zacznijcie frezowa¢ motyw a nastepnie kontynuujcie
az przejscie przy wyregulowanej gtebokosci
frezowania zostanie zrealizowane.

A OSTRZEZENIE

Do wykonywania frezowania z wolnej reki nie wolno
uzywac duzych frezéw. Moglibyscie utraci¢ kontrole nad
waszym narzedziem i pociggna¢ za sobg niebezpieczne
sytuacje grozgce powaznymi obrazeniami ciata.

9. W celu wykonania szczegdlnego frezowania, moze
zaj$¢é potrzeba wykonania kilku przej$¢ wymagajacych
za kazdym razem wyregulowanie frezarko-kopiarki.
W takim przypadku, po kazdym przej$ciu odblokujcie
dzwignie blokady zanurzania w celu podniesienia
frezu z wienca, a nastepnie ustawcie frezarko-kopiarke
na nastepne przejscie i wprowadzajcie stopniowo
frez w obrabiany przedmiot az do momentu gdy
gtebokosciomierz dotknie ogranicznika gtebokosci,
zablokujcie dzwignie zanurzenia i kontynuujcie
frezowanie.

Juz po zakonczeniu wszystkich przejs¢, odblokujcie
dzwignie, podniescie korpus, zdejmijcie frezarko-
kopiarke z przedmiotu do obrébki, zatrzymajcie jg i
zaczekajcie az frez zupetnie sie zatrzyma.

WYROWNYWANIE

Umiesci¢ korpus nad przedmiotem do obrébki upewniajac
sig, ze frez nie dotyka przedmiotu. Uruchomcie frezarko-
kopiazrke i poczekajcie az silnik osiggnie maksymalng
predko$¢. Zacznijcie frezowaé wprowadzajac stopniowo
frez w obrabiany przedmiot.

10.
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A OSTRZEZENIE

Frezarko-kopiarke nalezy zawsze mocno trzymaé
dwoma rekami. W ten sposoéb unikniecie utraty kontroli
nad narzedziem, co mogtoby pociggna¢ za sobg
powazne obrazenia ciata.

Juz po zakonczeniu frezowania, zatrzymaijcie frezarko-
kopiarke i przed zdjeciem frezarko-kopiarki z powierzchni
roboczej, zaczekajcie az silnik zatrzyma sig zupehie.

A OSTRZEZENIE

Nie zdejmujcie nigdy frezarko-kopiarki z przedmiotu do
obrobki i nie umieszajcie jej odwrotnie na powierzchni
roboczej zanim frez nie bedzie zupetnie zatrzymany.

ZAINSTALOWANIE PRZYLACZA DO ODCIAGU PYLU
Zobacz rysunek 13.

Przytacze do odciggu moze by¢ przytagczone do rurki
odkurzacza.

CHWYT DOKLADNEGO USTAWIANIA

Chwyt ten umozliwia precyzyjne dopasowaie wysokosci

frezu.

1. Aby moc uzywac¢ chwytu precyzyjnego ustawienia,
upewnijcie sie, ze dzwignia blokady zanurzania jest w
pozycji odblokowane;j.

2. Obroccie chwyt w prawo aby podnie$¢ frez , obréccie
go w lewo by opuscic frez.
3. Kiedy osiggniecie pozadang wysokosé, ustawcie

ponownie dzwignie blokady zanurzenia w pozycji
blokady zanim zaczniecie uzywacé frezarko -kopiarki.

PRZYCISK ODBLOKOWANIA CHWYTU DOKLADNE-

GO USTAWIANIA

Przycisk ten umozliwia odblokowanie chwytu precyzyjnego

ustawiania i szybkiego zwolnienia chwytu.

1. Aby zwolni¢ chwyt precyzyjnego ustawienia,
upewnijcie sie, ze dzwignia blokady zanurzania jest w
pozycji odblokowane;j.

2. Nacisnijcie na przycisk odblokowania chwytu
doktadnego ustawiania obnizajgc jednoczes$nie korpus
na pozadang wysokos¢.

3. Zwolnijcie przycisk i sprawdzcie wysoko$¢.W razie

potrzeby dopracujcie ustawienie przy pomocy chwytu
precyzyjnego ustawiania i umie$ccie stawcie ponownie
dzwignie blokady zanurzenia w pozycji blokady zanim
zaczniecie uzywac frezarko -kopiarki.

GLEBOKOSC CIECIA
Jak wczeéniej nadmieniono, gteboko$¢ frezowania jest
istotna, gdyz ma ona wptyw na predko$¢ penetraciji frezu,
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czyli na jakos¢ frezowania (ryzyko uszkodzenia silnika i
frezu zalezy rowniez gtebokosci frezowania). Gtebokie
frezowanie wymaga wolniejszej predkosci penetracji niz
plytkie frezowanie.Frezowanie zbyt gtebokie moze zmusi¢
was do zmiejszenie predkosci penetracji do tego stopnia,
ze frez nie tnie, ale rozszarpuje przedmiot do obrébki.

Nie zaleca sie wykonywania zbyt gtebokiego frezowania.
Mate frezy tatwo sie tamig, kiedy sg wystawione na
zbyt silne naciski boczne. Frez wystarczajgco szeroki
moze nie ulec potamaniu, ale jezeli frezowanie jest zbyt
gtebokie nie bedzie on doktadny i trudno bedzie prowadzi¢
i kontrolowa¢ frez. Dlatego tez odradzamy Panstwu
wykonyw¢ ciecia ponad 3,2 mm podczas jednego
przejscia, obojetnie jaki by nie byt rozmiar frezu, twardo$¢
i pozycja przedmiotu do obrébki.

W celu wykonania gtebszego frezowania, nalezy wykonac
kilka nastgpujacych po sobie przej$¢ opuszczajgc
frez do 3,2 mm przy kazdym przejéciu. Aby zyska¢ na
czasie, wykonajcie wszystkie regulacje potrzebne do
gtebokosci frezowania przed opuszczaniem korpusu do
nowego przejscia. W ten sposob uzyskacie rownomierng
gtebokos¢ po wykonaniu ostatniego przejscia.

LAMPKA KONTROLNA PODLACZENIA POD
NAPIECIE

Narzedzie jest wyposazone w kontrolke, ktére $wieci
sie, gdy urzadzenie jest poditgczone do zZrodta zasilania.
Ostrzega uzytkownika o tym, ze urzadzenie jest
podigczone do zasilania i zostanie uruchomione po
nacisénieciu przycisku.

KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE

Do napraw uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci

zamiennych. Stosowanie nieoryginalnych czesci
zamiennych moze stwarza¢ zagrozenie dla zdrowia
uzytkownika lub spowodowa¢ uszkodzenie urzgdzenia.

ZALECENIA OGOLNE

Nie stosowac rozpuszczalnikéw do
czyszczenia elementow plastikowych.
Wiekszos¢ plastikow nie jest odporna na dziatanie
rozpuszczalnikow dostepnych w handlu. Uzywaijcie
czystej szmatki do mycia zabrudzen, pytu, itd.
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A OSTRZEZENIE

Elementy plastikowe nigdy nie powinny by¢ w kontakcie
z ptynem hamulcowym, benzyna, czy produktami
na bazie ropy naftowej, przenikliwymi olejami itd.
Substancje te zawierajgprodukty chemiczne, ktére
mogtyby uszkodzi¢,ostabi¢ lub zniszczy¢ plastik.

Elekronarzedzia uzywane na wyposazeniu z widkna
szklanego, ptytach gipsowych, ptytach pokryciowych majg
sktonnosci do szybszego zuzywania sig i przedwczesnych
usterek.Wiory i opitki z materiatbw majg wptyw bardzo
Scierajagcy na czesci elektronarzedzi jak:kota zgbate,
szczotki, wytaczniki itd. W zwigzku z tym przedtuzone
uzywanie tego narzedzia na wtdknie szklanym, na ptytach
pokryciowych, powlokach do szpachlowania lub gipsie
jest zdecydowanie odradzane. Jednakze, jezeli mimo to
pracujecie na takich materiatach, nalezy czysci¢ regularnie
wasze narzedzie przy uzyciu sprezonego powietrza.

A OSTRZEZENIE

Podczas uzytkowania elektronarzedzi lub
wydmuchiwania pylu nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne z ostonami bocznymi. Je$li wykonywanej
pracy towarzyszy powstawanie pytu, nalezy réwniez
stosowac¢ maske przeciwpytowa.

SMAROWANIE

Wszystkie tozyska urzgdzenia zostaty nasmarowane
odpowiednig iloscig smaru o wysokiej jakosci, ktory
powinien zapewni¢ odpowiednie smarowanie tych czesci
przez caty okres zywotnosci urzadzenia. W wyniku
czego,nie zachodzi potrzeba dodatkowego smarowania.

FREZ

Dopilnujcie by frez byt czysty i naostrzony w celu
zapewnienia dokladnego i szybkiego frezowania. Po
kazdym uzyciu wyjmijcie smofe szewsky i zywice
nagromadzone na frezie.

Kiedy ostrzycie frez, zadziatajcie tylko na wnetrze ostrza
skrawajgcego. Nigdy nie ostrzcie na zewnatrz. Upewnijcie
sie, kiedy ostrzycie koncéwke frezu, ze zachowujecie taki
sam kat przytozenia, jak kat poczatkowy.

UCHWYT NARZEDZIOWY

Na uchwycie zaciskowym moga si¢ nagromadzi¢ kurz
i wibry:zachodzi wiec potrzeba wyczyszczenia go.
Zdejmijcie uchwyt zaciskowy i wyczys$écie go przy pomocy
suchej szmatki.

Wyczy$ccie tuleje redukcyjna. Nigdy nie zanurzajcie
uchwytu zaciskowego lub koncéwki wrzeciona w wodzie
czy w rozpuszczalniku. Przed zatozeniem uchwytu

100

zaciskowego na miejsce, zaaplikujcie krople oleju
silnikowego wewnatrz nakretki, na gwint wrzeciona i
tuleje redukcyjng. Zatézcie rgka uchwyt zaciskowy na
swoje miejsce. Nigdy nie zaciskajcie nakretki uchwytu
zaciskowego, jezeli w uchwycie zaciskowym nie ma frezu.
W przeciwnym przypadku uszkodzicie uchwyt zaciskowy
i to nieodwracalnie.

OCHRONA SRODOWISKA

Surowce nalezy oddawa¢ do recyklingu
zamiast wyrzucac je na $mieci. Z mys$lg o
ochronie $rodowiska, narzedzie, akcesoria
i opakowania powinny by¢ sortowane.

\ Wolt

Hz Herc

V] Prad przemienny
w Wat

no Predkos$¢ bez obcigzenia
min™!  llo$¢ obrotow czy ruchéw na minute

C € zgodnos¢ ce

@ Podwaojna izolacja

@ Stosowacé $rodki ochrony stuchu
Przed uruchomieniem urzadzenia prosimy
uwaznie przeczytac instrukcje

Zuzyte produkty elektryczne nie powinny byé
utylizowane z odpadami domowymi. Prosimy
poddawa¢ recyklingowi w odpowiednich
miejscach. Informacje o wtasciwych metodach
recyklingu mozna uzyska¢ u wtadz lokalnych
lub sprzedawcy.

Stosowacé $rodki ochrony wzroku
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CINOOPWN=

Nastavena rychlost

Regulator rychlosti

Rukojet’

Pojistka proti nechténému spusténi naradi
Tlacitko pro aretaci vietene

Zajistovaci knoflik voditka paralelniho fezu
Ochrana proti odlétajicim tfiskam/pilinam
Hloubkovy doraz

Hloubkomér

. Knoflik pro blokovani hloubkoméru

. Kurzor pro vynulovani

. Stupnice

. Napajeci kabel

. Stisknéte zamykaci paku tlacitka rychlého uvolnéni
. Spinac

. Pracovni stal horni frézky

. Zakladova deska

. Kli¢ na skli¢idlo

. Voditko pro paralelni fez

. Matice upinacich klestin

. Sloupek

. Upinaci klestina

. Obrabény material

. Napojeni na odsavani prachu

. Hloubka fezu

. Sitka frézovani

. Prvni pracovni zabér

. Druhy pracovni zabér

. Ty¢ presného vedeni hloubky fezu (vodici sloupek s

pryzovym ochrannym obloZenim)

. Knoflik pro odjisténi tye presného vedeni fezu

. Svételny indikator napéti

. Voditko pro kopirovani $ablony (kopirovaci krouzek)
. Srouby

. Matice

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PREDPISY

PFi praci v mistech, kudy mohou vést elektrické
kabely je nutné drzet horni frézku pouze za
izolované ¢asti. Pfi ndhodném kontaktu s vodici
pod napétim jsou pod proudem i kovové €asti naradi
(vzhledem k elektrické vodivosti) a muZete dostat
elektrickou ranu.

Seznamte se diikladné se svym naradim. Radné
si prostudujte navod k pouziti. Dikladné si prectéte
informace tykajici se pouzivani pfistroje, jeho omezeni
a seznamte se s moznym nebezpecim, kterého je
nutné se vyvarovat. Tyto pokyny dusledné dodrzujte,
aby nedoSlo ke vzniku pozaru, Urazu elektrickym
proudem nebo zranéni.

Pouzivejte ochranné bryle. Dioptrické bryle jsou
pouze tvrzené; NENAHRADI bezpecnostni bryle.
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Omezite tak riziko Urazu vazného urazu.

Chrarite Vase plice. Pfi praci pouZivejte obli¢ejovy
Stit nebo protiprasny respirator, pokud pfi praci
vznikaji jemné odpadové piliny. Omezite tak riziko
Urazu vazného urazu.

Chrante svij sluch. V pribéhu dlouhodobého
pouzivani se doporuc€uje ochrany sluchu. Omezite tak
riziko Urazu vazného Urazu.

Pravidelné kontrolujte stav prodluzovacich sndar,
poskozené kabely je nutné ihned vyménit.Opravy
svéite odbornikim v nékterém z autorizovanych
servisnich stredisek Ryobi.

Pfi praci je vzdy nutné mit na paméti, kde se
nachazi sitovy kabel. Omezite tak riziko urazu
elektrickym proudem.

Zkontrolujte, zda nejsou néjaké dily poskozeny.
NeZ budete pokraCovat v praci, zkontrolujte, zda je
poskozeny dil nafadi nebo kryt provozuschopny a
pIné funkéni. Zkontrolujte sefizeni pohyblivych &asti,
spojeni pohyblivych ¢asti, rozbité casti upevnovadia
a dalsi jiné podminky, které mohou ovlivnit funkci
nastroje. Poskozeny kryt pilového listu nebo jakykoliv
jiny poskozeny dil nafadi je nutné nechat opravit nebo
vyménit v nékteré z autorizovanych opraven vyrobk(
Ryobi. Tyto pokyny dUsledné dodrzujte, aby nedo$lo
ke vzniku poZzaru, Urazu elektrickym proudem nebo
zranéni.

Neposkozujte vodi¢. Naradi nikdy nedrzte za
pfivodni sitovy kabel a neodpojujte je z elektrické sité
tahanim za pfivodni kabel. Udrzujte kabel mimo horké
plochy, olej a ostré hrany. Omezite tak riziko Urazu
elektrickym proudem.

Pred frézovanim zkontrolujte, ze ve dfevé nejsou
hiebiky a v pfipadé nutnosti je vytahnéte. Omezite
tak riziko Urazu vazného urazu.

Nepouzivejte naradi, pokud jste pod vlivem
alkoholu, drog nebo uzivate léky, které snizuji
pozornost. Tyto pokyny dusledné dodrZujte, aby
nedoslo ke vzniku pozaru, Urazu elektrickym proudem
nebo zranéni.

Uchovejte si tyto pokyny. Prectéte si pokyny
uvedené v Casti o pouzivani naradi, ve které jsou
uvedeny informace o zpUsobech zamezeni zpétného
vrhu a prevence Urazd. Uschovejte si tento navod,
abyste se k nému mohli v budoucnosti vratit.
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A VAROVANI

PFi brou$eni, Fezani, vyhlazovani, vrtani a jinych
stavebnich pracich se vytvafi prach, ktery mlze
obsahovat kancerogenni latky nebo molekuly, které
mohou byt pfi¢inou deformace plodu nebo neplodnosti.
Priklady nebezpeénych chemickych latek:

e olovo, u barev na bazi olova,
krystalicka silice, kterd byva obsazena v
cementu, cihlach a dalSich vyrobcich uréenych
pro zednické prace,
arzén a chrom, které byvaji
chemicky oSetfené dreviné.
Nebezpecnost téchto latek je dana frekvenci pouzivani
uvedeného materialu. Abyste omezili dobu pusobeni
téchto chemickych latek, pracujte vzdy v prostiedi
s dostatecnym vétranim, pouZivejte normalizované
ochranné prostfedky, jako protiprachovy respirator,
ktery filtruje nebezpe¢né mikroskopické Eastice.

TECHNICKE UDAJE

230V -240V ~, 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

° obsazeny v

Elektrické napéti
Otacky naprazdno
Jmenovity pfikon

Frézovaci zdvih (zdvih 55 mm

frézovaciho kose)
1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Prdmér upinacich klestin

&ista hmotnost

POUZITI
Naradi pouzivejte pouze k uvedenym ucellim:
Vytvareni ryh, ukosu, dekorativniho profilovani a
dal$ich praci ve drevé.

Srazeni hran, vytvareni drazek, rytin a zlabk( do
dreva.

Podélné fezani vrstvenych lepenek.

VLASTNOSTI

Horni frézka je vykonné nafadi s mnohostrannym
vyuzitim pro frézovaci prace se dfevem.Horni frézku
mUzete pouzivat dlouha léta bez ohrozeni bezpeénosti.
Horni frézka je uréena zejména pro profesionalni vyuziti,
nicméné je vhodna i pro kutily, ktefi oceni presnost a
kvalitu frézovacich praci. Horni frézku mlzete pouzit k
frézovani zlabku a drazek, zarovnavani, frézovani otvoru
a dal$im frézovacim pracim i bez pouziti $ablon.

PFi pouzivani doporu¢eného pfisluSenstvi, jako napf.
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stolu horni frézky, ty¢e vedeni hloubky Fezu nebo voditka
paralelniho fezu, Ize dale rozsifit pracovni moznosti
naradi. RGzné druhy fréz, ve spojeni s kulickovymi loZisky
pouzivanymi jako voditko, umoznuji velmi Siroky rozsah
frézovacich praci.

OCHRANA PROTI ODLETAJICiM TRISKAM/PILINAM
Plastova  ochrana umisténa na stole horni
frézky vas chrani prfed prachem a tfiskami.
Plastovou ochranu zasufite do zafezu v predni casti
pracovniho stolu horni frézky.

TLACITKO PRO ARETACI VRETENE

Tlacitko pro aretaci vietena blokuje vieteno v pozadované
poloze bez pouziti klic¢e.Montazni kli¢ se pouziva pouze
k povoleni upinacich klestin pfi vyméné frézy. Stisknéte
tlacitko pro aretaci vietena a povolte upinaci klestinu.
POZNAMKA: Nezapinejte frézku, pokud je tlagitko
pro blokovani vietena zamacknuté.Nikdy nepouzivejte
tlagitko pro aretaci vietena k zastaveni stroje.

PROMENNA RYCHLOST

Horni frézka je vybavena elektronickym regulatorem
rychlosti, ktery umozZruje nastavit optimalni otacky
motoru. Elektronicky regulator rychlosti umozZriuje nastavit
vhodnou rychlost vzhledem k povaze frézovaci prace.
Elektronicka funkce vaseho nastroje predstavuje flexibilitu
sefizeni rychlosti motoru na pozadované pracovni
podminky. Elektronicky systém regulatoru rychlosti
zhodnoti namahani motoru vzhledem k provadéné praci a
bud zvysi nebo snizi rychlost motoru, aby byla dosazena
konstantni pracovni rychlost. Rychlost motoru Ize nastavit
podle priméru pouzivané frézy a tvrdosti opracovavaného
materialu. Pfi kvalitnim frézovani musi fréza proniknout do
opracovavaného materialu vhodnou rychlosti.

Packa aretace hloubky fezu pfi dlouhodobém
pouzivani naradi

Viz obrazek 15.

Packa aretace hloubky fezu v ptvodni poloze
Viz obrazek 16.

VODITKO PRO KOPIROVANi SABLONY (KOPiROVA-
Ci KROUZEK)

Viz obréazek 17.

Voditko mize byt pfipevnéno k pracovnimu stolu horni
frézky. Voditko usnadriuje prfesné frézovani zakfivenych a
jinych sloZitych tvard. Listovou pilou mizete velmi snadno
vyfezat Sablonu pozadovaného motivu. Pfipevnéte voditko
k pracovnimu stolu horni frézky, vyjméte upevriovaci
Srouby odsavaciho hrdla.

Upevnéte Sablonu k obrabénému dilu a pfi frézovani
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mirné pfitlaujte horni frézku tak, aby hrana voditka
postupovala podle tvaru $ablony.

Sablona musi mit tloustku minimainé 5 mm, aby voditko
mohlo prfesahovat pod Uroven pracovniho stolu. Je rovnéz
nutné, aby fezna ¢ast frézy byla v dostateéné vzdalenosti
od vnéjsiho okraje Sablony.

ERGONOMIE PRACE

Horni frézka je snadno manipulovatelna, nabizi vysokou
ergonomii prace a uzivatelsky komfort, bez ohledu na
pracovni polohu, ve které budete frézovat a na Uhel
frézovani.

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Vas$e horni frézka je vybavena profesionalnim elektrickym
motorem. Musi byt zapojena do elektrické zasuvky s
hodnotami napéti, které je uvedeno na typovém Stitku
stroje (pouze stfidavé napéti). Neprovozujte tento vyrobek
na stejnosmérném proudu (DC). Pokles napéti o vice nez
10% vede k pFehfivani motoru a ztraté jeho vykonnosti.
Pokud nastroj nefunguje, kdyZz je zapojen v zasuvce,
zkontrolujte zdroj napajeni.

DVOJITA IZOLACE

Dvojita izolace je zpusob zabezpeceni elektrickych
nastrojl, ktery eliminuje potifebu obvyklého tfivodiového
zemnéného kabelu. VSechny vystavené kovové cCasti
jsou od vnitfnich kovovych komponent motoru izolovany
ochranou izolaci. Dvojité izolované vyrobky neni tfeba
uzemnovat.

A VAROVANI

Dvojité izolovany systém je vhodny pro ochranu
uzivatele pred Urazem zpUsobenym porusenim izolace.
P¥i praci s naradim je nutné dodrzovat veskera obvykla
opatfeni bezpecnosti prace a ochrany pred Urazem
elektrickym proudem.

A Dulezité!

Udrzba vyrobku s dvojitou izolaci vyZaduje extrémni
péci a znalosti systému a méla by byt provadéna pouze
kvalifi kovanym servisnim technikem. Doporucujeme
vam opravy naradi izSi
autorizované opravné vyrobk( Ryobi.

A VAROVANI

Na nafadi neprova d é j te Zadné Upravy a pouzivejte
pouze doporucené pfisluSenstvi. Nepovolené Upravy
naradi ¢ zmény v pouzivani pfislusenstvi mohou
vytvofit nebezpecné situace, které mohou vést k velmi
zavaznému zranéni.

A VAROVANI

PFi sefizovani, montazi frézky, pfi nasazovani nebo
snimani frézy nesmi byt horni frézka zapojena do
elektrické sité. Odpojenim predejdete nahodnému
spusténi a tim vaznému osobnimu poranéni.

NASAZENi FREZY
Viz obrazek 3 - 4.
1. Odpojte nastroj.

A VAROVANI

Pokud bruska neni odpojena od elektrické sité, existuje
riziko nechténého spusténi naradi, které muze byt
pfi¢inou zavazného Urazu.

A POZOR

Abyste neposkodili blokovaci pojistku vietene, pockejte
vzdy do Uplného zastaveni motoru, pak teprve zajistéte
vieteno pojistkou.

2. Sejméte ochranny kryt proti tfiskdm z pracovniho stolu
horni frézky.

3. Stisknéte tlacitko pro aretaci vietena.

4. Postavte horni frézku na pracovni stll, abyste méli
snazsi pfistup k matici upinacich klestin.

5. Postupujte pfes predni ¢ast horni frézky, nasadte

dodany montazni kli¢ na matici upinacich klestin a
povolte matici otac¢enim doleva.

A VAROVANI

Pokud chcete vyménit frézu bezprostfedné po preruseni
frézovani, davejte pozor, abyste se nedotknuli frézy
nebo upinaci klestiny. Mohli byste se spalit, protoze tyto
prvky naradi se pfi frézovani zahfivaji. Vzdy pouzivejte
dodany montazni klic.

6. Jakmile je matice upinaci klestiny povolena, nasadte
frézu do klestiny. Pokud je matice upinaci klestiny
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povolena, fréza musi jit snadno vytahnout z upinaci
klestiny.

7. Zasunte stopku frézy do upinaci klestiny, stopka musi
presahovat klestinu o 1,6 mm, aby se vieteno mohlo
dilatovat, jakmile se fréza pfi praci zahfeje.

8. Matici pevné utahnéte.

9. Pustte tlacitko pro aretaci vietene.

10. Nasadte plastovou ochranu proti tfiskam.

A VAROVANI

Pokud matice upinacich klestin neni fadné dotazena,
frézovaci nastavec by se mohl pfi praci uvolnit z frézy a
zpUsobit vazny draz.

A VAROVANI

Nepouzivejte frézy o pfili§ malém prdméru. Frézu s
nedostate¢nym pridmérem nelze spravné uchytit do
klestin, pfi frézovani by mohlo dojit k jejimu vymrsténi,
které muze byt pficinou vazného urazu.

A VAROVANI

Nepouzivejte frézy s vét§im primérem nez je otvor v
pracovnim stole horni frézky. V tom pfipadé by se fréza
dotykala pracovniho stolu pfi frézovani a doslo by jak
k poskozeni frézy, tak i k poskozeni stolu. Pfi pouziti
nevhodné frézy byste mohli snadno ztratit kontrolu nad
naradim a dostat se do nebezpeéné situace, ktera by
mohla byt pfi¢inou vazného urazu.

HLOUBKA REZU

kdyz budete frézovat postupné v nékolika zaberech
Hloubka frézovani zavisi na nékolika faktorech:predevsim
na vykonu motoru, na typu frézy a na typu opracovavaného
dreva. Horni frézka sefizena na nizky vykon neumoziuje
hluboké frézovani.

Horni frézka sefizena na vysoky vykon umozriuje hluboké
frézovani pfi zajisténi bezpecnosti prace. Frézovani mize
byt hlub$i do mékkého dreva, jako napf. do borovice nez
do tvrdého dfeva, jakym je napf. dub nebo javor. Zvolte
vzdy takovou hloubku frézovani, abyste nepretézovali
motor. Pokud se domnivate, Ze pro vasi praci potfebujete
vy$8i vykon motoru nebo Ze motor pracuje pomalu,
vypnéte horni frézku a snizte hloubku frézovani.

Pak provedte frézovani na dva nebo na nékolik zabérd.

NASTAVENi HLOUBKY FREZOVANI
Viz obrazek 5 - 7.

1. Povolte knoflik pro zablokovani nastavené pracovni
hloubky.
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2. Povolte packu pro blokovani frézovaci
otocenim do pozice U.

3. Snizte frézovaci zdvih tak, aby se fréza dotykala

opracovavaného materialu.

Umistéte hloubkovy doraz na pozadované misto.

5. Kpfesnému nastavenihloubky zabéru pouzijte stupnici.
Hloubka frézovani zavisi na vzdalenosti mezi
hloubkomérem a hloubkovym dorazem.

6. Pevné utahnéte blokacni knoflik hloubkoméru, aby byl
hloubkomér zablokovan na pozadované hodnoté.

hloubky

»>

HLOUBKOVY DORAZ
Viz obrazek 8 - 9.

m  Hloubkovy doraz Ize pouzit pro nastaveni tfi rdznych
hloubek zabéru.Tuto funkci ocenite zejména pfi
provadéni hlubokych fezu, které nelze provadét na
jediny zabér.

m V pfipadé potfeby mlzete pouzit vSechny tfi stupné
hloubkového dorazu.

REGULATOR RYCHLOSTI

Viz obrazek 10.

Horni frézka je vybavena elektronickym regulatorem
rychlosti, ktery umozriuje kontrolu a nastaveni rychlosti a
togivého momentu frézky. MiZete tak zvolit rychlost, ktera
je nejvhodnéjsi vzhledem k typu frézovaci prace, povaze
dfeva a velikosti frézy.

Elektronicky regulator rychlosti je vybaven Sesti stupni a
umoznuje nastavit rychlost od 14 000 do 31 500 otacek/
minutu. Pokud chcete zvysit rychlost nebo to€ivy moment
horni frézky, nastavte regulator rychlosti na nejvyssi
rychlostni stupen. Pokud chcete sniZit rychlost nebo tocivy
moment horni frézky, nastavte regulator rychlosti na nizsi
rychlostni stupen.

POZNAMKA: Poznamka:Pokud si nepfejete pouzivat
elektronicky regulator rychlosti, nastavte ho na nejvyssi
rychlostni stupen, regulator rychlosti se tim deaktivuje.
Doporuc¢ujeme vam, abyste se dikladné seznamili s
regulatorem rychlosti, dfive nez nasadite frézu a pustite
se do frézovacich praci.

KURZOR PRO VYNULOVANi

Kurzor pro vynulovani umoznuje pouzit stupnici, ktera
se nachazi na krytu horni frézky a rychle zménit hloubku
frézovani. Zvolte si na stupnici referencni bod a posurite
kurzor pro vynulovani smérem nahoru nebo dolu po
stupnici, abyste ho nastavili na pozadovanou hloubku
frézovani. Pak povolte blokaéni knoflik hloubkoméru a
nastavte hloubkomér tak, aby byl kurzor pro vynulovani v
roviné se zvolenym referenénim bodem. Pevné utahnéte
blokaéni knoflik hloubkoméru, aby byl hloubkomér
zablokovan na pozadované hodnoté. Fréza se tak nastavi
na hodnotu nastavenou na hloubkoméru.
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SPINAC

Viz obrazek 11.

Pokud chcete zapnout horni frézku, zaméacknéte nejdfive
pojistku spoustéCe a pak stisknéte spoustéc. Jakmile
spinag¢ pustite, frézka se vypne.

A POZOR

Doporucujeme vam, abyste se dukladné seznamili s
horni frézkou, dfive nez nasadite frézu a pustite se do
frézovacich praci.

FREZOVANI

Pro lep$i uzivatelsky komfort a lep$i ovladani naradi je
horni frézka osazena dvéma rukojetmi umisténymi po
obou stranach naradi. Pfi praci drzte horni frézku pevné
obé&ma rukama.

Nez za¢nete s horni frézkou pracovat, zkontrolujte, zda
neni zapojena do elektrické sité, zda je fréza pevné
uchycena v upinacich kleStinach a zda je spravné
nastavena frézovaci hloubka.

Pak zapojte horni frézku do elektrické sité, uvedte ji
do provozu a pockejte, dokud motor nedosahne své
maximalni rychlosti, a pak uvedte frézu do zabéru s
opracovavanym materidlem. Fréza se nesmi dotykat
frézovaného materialu, dokud motor nedosahne své
maximalni rychlosti.

FREZOVANI DRAZEK

Pokud frézujete do prken, nastavte horni frézku na
pozadovanou hloubku frézovani, pak pfiloZte kraj stolu k
opracovavanému materialu a zapnéte frézku. Fréza musi

proniknout pozvolna do frézovaného materialu podle trasy
vedeni frézy.

A VAROVANI

Pokud je hloubka frézovani pfili§ velka, neni mozné
provést pozadovany pracovni vykon na jediny zabér
pfi zachovani bezpecnosti prace, je tfeba frézovat
postupné v nékolika zabérech.

Pokud frézujete rovnobé&zné s okrajem drfeva, pomoci
svérky pfipevnéte k opracovavanému materialu pravitko.
Umistéte pravitko rovnobézné s trasou vedeni frézy a
upravte vzdalenost mezi hrotem frézy a krajem stolu. Stul
horni frézky opirejte o pravitko a vyfrézujte drazku.

Pri frézovani drazky §ir§i nez je prumér frézy, pomoci
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svérky upevnéte pravitka dvé, a to z kazdé strany
frézovaného materialu.

Umistéte obé pravitka paralelné s pozadovanym zabérem
frézy ve stejné vzdalenosti od realizované drazky. Frézujte
nejdfive podél jednoho pravitka a pak v obraceném sméru
podél druhého pravitka. Rukou odeberte tfisky ze stfedu
drazky.

NASAZENI A SERIZENi PARALELNIHO VODITKA

Viz obrazek 12.

1. Zasurite paralelni voditko do otvor(i v pracovnim stole
horni frézky.

2. Na opracovavaném materialu vyznacte trasu vedeni
frézy.

3. Snizte frézovaci zdvih tak, aby se fréza dotykala
opracovavaného materialu.

4. Umistéte horni frézku na trasu vedeni frézy. Hrot frézy
musi byt nastaven presné do trasy zabéru frézy.

5. Nez uvedete frézku do provozu, pfilozte voditko pro
paralelni fez k obrabénému dilu a utdhnéte knoflik pro
nastaveni paralelniho dorazu.

FREZOVANI OD RUKY
PFi frézovani bez voditka “od ruky” ocenite Siroky rozsah
frézovacich praci, které Ize pomoci horni frézky realizovat.
MUzete realizovat dekorativni reliéfni profily, popisy apod.
Existuje nékolik technik pro frézovani od ruky:

e frézovani pismen, zafezu a motivl do dreva,

e frézovani na pozadi, které umoznuje zvyraznit

reliéf pismen nebo motivi apod.

P¥i frézovani od ruky dodrzujte nasledujici pokyny:

1. Nakreslete motiv na material.

2. Vyberte vhodnou frézu.

POZNAMKA: Vrtaci frézy nebo V-drazkovaci popisovaci

frézy se Casto pouzivaji k frézovani pismen a motivd

na predmétech. Drazkovaci a kulové frézy se pouzivaji

k vytvarena reliéfnich dfevénych soch. Jemné tvarové

drazkovaci frézy slouzi k vyfrézovani drobnych detailll v

materialu.

3. Motiv je tfeba frézovat postupné na vice zabérd.
Provedte prvni zabér v materidlu zhruba do 25%
pozadované hloubky frézovani. Tak budete mit
frézovani lépe pod kontrolou a budete mit vzor pro
druhy zabér.

4. Nefrézujte do hloubky nad 3,2 mm na jeden zabér.

P¥i frézovani od ruky dodrzujte nasledujici pokyny:

1. Zvolte vhodnou frézu, nastavte hloubku frézovani,
zkontrolujte nastaveni a upevnéte opracovavany
material.
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2. Nez zacnete frézovat “na Cisto”, provedte zkousku do
nepotfebného drevéného odfezku stejné kvality jako
je opracovavany material.

Odblokujte blokacni packu ponoru (hloubky fezu
ve vertikalni roving) a zmérte nastaveni hloubky
frézovani. Tim zdvihnete frézu ze zakladni desky horni
frézky.

Postavte horni frézku na opracovavany material na
motiv, ktery chcete vyfrézovat.

Uchopte naradi pevné za rukojeti a zamacknéte
pojistku spoustéce, pak stisknéte spoustéc, tim frézku
uvedete do provozu.

Pockejte, dokud motor nedosahne své piné rychlosti.
Pak pomalu navadéjte frézu do zabéru s frézovanym
materialem, dokud se hloubkomér nebude dotykat
hloubkového dorazu.

Zablokujte blokaéni packu ponoru (hloubky fezu ve
vertikalni roving), abyste zablokovali nastavenou
hloubku frézovani.

Zacnéte frézovat motiv a frézujte tak dlouho, dokud
neodeberete material do nastavené hloubky frézovani.

A VAROVANI

Pfi frézovani od ruky nepouzivejte velké frézy. Mohli
byste ztratit kontrolu nad naradim a dostat se do
nebezpecénych situaci, které by mohly byt divodem
véazného Urazu.

Pokud potiebujete provést specifické frézovaci
prace, je nutné frézovat postupné a ménit nastaveni
frézy zvlast pro kazdy zabér. V tom pfipadé povolte
packu pro aretaci hloubky fezu ve vertikalni roviné a
zdvihnéte frézu od zakladny horni frézky pfi kazdém
zabéru.Pak zménte nastaveni frézy pro dal$i zabér a
pozvolna navedte frézu do zabéru s opracovavanym
materidlem tak, aby se hloubkomér dotykal
hloubkového dorazu.Zablokujte packu nastavené
hloubky frézovani a pokracujte v praci.

Jakmile ukonCite praci, povolte packu, nastavte
frézovaci zdvih do horni polohy, sejméte horni frézku
z opracovaného materidlu, vypnéte horni frézku a
pockejte, dokud nejsou vSechny jeji dily v klidu.

VYTVARENi UKOSU

Umistéte frézovaci zdvih nad opracovavany material a
zkontrolujte, zda se fréza nedotyka materidlu. Zapnéte
horni frézku a chvili pockejte, dokud fréza nedosahne své
maximalni rychlosti. Za¢néte frézovat a pomalu navedte
frézu do zabéru s opracovavanym materialem.

10.
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A VAROVANI

Horni frézku vzdy drzte obéma rukama. Neztratite
tak kontrolu nad nafadim a vyvarujete se nebezpeci
vazného Urazu.

Jakmile frézovani ukoncite, vypnéte horni frézku,
pockejte, dokud se motor zcela nezastavi a pak sejméte
frézku z pracovni plochy.

A VAROVANI

Pokud se fréza jeSté otaci, nikdy ji neoddalujte z
frézovaného materidlu a nepokladejte ji na pracovni
plochu.

NASAZENi ODSAVACIHO NASTAVCE
Viz obrazek 13.
Na odséavaci nastavec Ize nasadit trubku vysavace.

TYC PRESNEHO VEDENi HLOUBKY REZU

Ty¢ presného vedeni hloubky Fezu umozfuje presné
nastaveni vysky frézy.

. Abyste mohli pouzit ty¢ presného vedeni hloubky
fezu, pfesvédcete se, Ze je packa pro aretaci hloubky
fezu odblokovana.

Otocte tyCi doprava, tim se fréza zvedne a doleva, tim
se fréza snizi.

Jakmile dosahnete pozadované vysky, nastavte znovu
packu pro aretaci hloubky fezu do blokovaci polohy.
Teprve pak uvedte frézku do provozu.

KNOFLIK PRO ODJISTENiI TYCE PRESNEHO VEDE-

Ni REZU

Tento knoflik umoziuje odjistit vodici sloupek presného

vedeni fezu a umoznit nastaveni tyce.

1. Abyste mohli uvolnit ty¢ prfesného vedeni fezu,
pfesvédcete se, Ze je packa aretace hloubky fezu
(hloubky zanofeni do materialu) odblokovana.

2. Stisknéte knoflik pro odjisténi tyCe presného vedeni
fezu a soucasné snizte vysku frézovaciho koSe na
pozadovanou Uroven.

3. Pustte knoflik a zkontrolujte frézovaci vy$ku.V pfipadé

potfeby provedte presnéjSi nastaveni upravenim
pozice vodiciho sloupku a naslednym zajisténim
pomoci aretacni packy hloubky fezu.Teprve pak
uvedte frézku do provozu.

HLOUBKA REZU

Jak je uvedeno vyse, hloubka frézovani je dllezita, nebot
ma vliv na rychlost proniknuti frézy do opracovavaného
materialu a na kvalitu frézovacich praci (pfi nespravné
nastavené hloubce frézovani existuje nebezpedi
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Cestina

poskozeni motoru a frézy). Pfi frézovani do vétsi hloubky
je tfeba pronikat do materialu pomalu nez pfi povrchovém
frézovani.Pfi hodné hlubokém frézovani mlzete byt
nuceni snizit rychlost frézovani tak, aby fréza frézovala
bez poskozeni materialu.

Hluboké frézovani se nedoporuCuje. Malé frézky
se mohou rozlomit, pokud je boéni tlak prili§ velky.
Dostate¢né Siroka fréza se sice nerozlomi, ale pokud
frézujete do vétsi hloubky, frézovani nebude precizni a
frézu bude mozné navadét a kontrolovat pouze obtizné.
Z tohoto diivodu vam doporuéujeme, abyste nefrézovali
do hloubky pfesahujici 3,2 mm na jeden zabér frézy, bez
ohledu na velikost frézy, tvrdost a polohu opracovavaného
dreva.

Pokud potrebujete frézovat do vétsi hloubky, je nutné
frézovat postupné na nékolik zabéru.Pfi kazdém zabéru
pak snizte frézu o 3,2 mm. Abyste si urychlili praci,
provedte veskera sefizeni nutna pro nastaveni hloubky
frézovani jesté pred snizenim frézovaciho zdvihu. Ziskate
tak konstantni pracovni hloubku pfi poslednim zabéru.

SVETELNY INDIKATOR NAPETI

Nastroj je vybaven svételnym indikatorem napéti, ktery
se rozsviti, jakmile se nastroj pripoji ke zdroji napéti. Tato
kontrolka upozoriuje uzivatele naradi, Ze je pod napétim
a Ze se uvede do provozu pfi stisknuti pfepinace.

UDRZBA

A VAROVANI

Pfi udrzbé pouzivejte pouze stejné nahradni dily.
Pouziti jakychkoliv jinych dilt mize vytvorit nebezpeci
nebo zpusobit poskozeni vyrobku.

VSEOBECNE POKYNY
Vyhnétesepouzivanirozpoustédel, kdyZzistite plastovédily.
Mnoho plastt je citlivych na poskozeni rdznymi typy
komer¢nich rozpoustédel. K odstranéni necistot, prachu
apod. pouzivejte Cisty hadr.

A VAROVANI

Plastové c¢asti naradi nesmi nikdy pfijit do stykus
brzdovou kapalinou, benzinem, produkty na bazi ropy,
regenerovanymi maznymi oleji apod. Tyto vyrobky
obsahuji chemikalie, které mohouposkodit, oslabit nebo
znicit plastové ¢asti,pfipadné snizit jejich Zivotnost.

Elektrické naradi pouzivané k opracovani materialu ze
sklenéného vlakna, sadrovych desek, obkladovych desek
se snadnéji opotfebovava a ma kratsi Zivotnost.Tfisky a
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kovové piliny vznikajici pfi fezani kovl odiraji nékteré dily
elektronaradi, jako jsou prevody, kartace, spoustéce apod.
Z tohoto duvodu se nedoporucéuje dlouhodobé pouzivani
naradi k fezani sklenéného vlakna, obkladovych desek,
vyrovnavacich nebo sadrovych desek. Pokud pouzivate
naradi k opracovani uvedeného materialu, nezapomerite
naradi pravidelné Cistit proudem vzduchu.

A VAROVANI

Vzdy noste bezpecnostni bryle nebo bezpecénostni
bryle s postrannimi Stitky, kdyz obsluhujete elektricky
pohanény nastroj nebo pfi rozdmychavani (tvorbé)
prachu. Pokud pracujete v prachu, noste také respirator.

MAZANi

VesSkera loziska naradi byla vyrobcem namazana
dostatenym mnoZstvim vysoce ucinného maziva, které
stadi na celou dobu Zivotnosti naradi pfi normalnich
podminkach pouzivani. Zadné dal$i mazani naradineni
nutné.

FREZOVACIi NASTAVEC

Pouze s GCistym a naostfenym naradim je mozné
dosahnout rychlého a precizniho frézovani. Po kazdém
pouziti odstrarite z frézy smulu a pryskyfici.

PFi ostfeni naradi ostfete pouze z vnitfni strany fezné
hrany (ostfi) frézy. Nikdy neostiete vnéjSi hranu. Pfi
ostieni hrotu frézy je tfeba zkontrolovat uhel odklonu
hibetu a srovnat hodnotu s plivodnim Ghlem.

UPINACi KLESTINA

V upinaci klestiné se muze nahromadit prach a tfisky.Je
tudiz nezbytné upinaci klestinu pravidelné ¢istit. Sejméte
upinaci klestinu a vycistéte ji suchym hadrem.

Vycistéte redukéni krouzek. Upinaci klestinu ani Spicku
vietena nikdy neponofujte do vody ani do rozpoustédla.
Nez nasadite upinaci klestinu na naradi, kapnéte kapku
motorového oleje dovnitf matice, na zavity hfidele a na
redukéni krouzek. Ruéné nasadte upinaci kleStinu na
hridel. Nikdy matici upinaci klestiny neutahujte, pokud
neni v klestiné nasazena fréza. Jinak neopravitelné znicite
upinaci klestinu.
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OCHRANA ZIVOTNiIHO PROSTREDI

V ramci moznosti neodhazujte vyslouzily
vyrobek nebo jeho ¢asti do domovniho
odpadu a snazte se o jejich recyklaci. V
souladu s predpisy na ochranu Zivotniho

mmmm prostiedi odkladejte vyslouzilé naradi,
pfisluSenstvi i obalovy material do
tfidéného odpadu.

SYMBOL

\% Volt

Hz Hertz

V) Stridavy proud
w Watt

No Otacky naprazdno
min~!  Pocet otacek nebo pohybud (kmiti) za minutu

C € shodace
@ Dvojita izolace
Noste ochranu sluchu

Noste ochranu o¢i
Pred spusténim pfistroje si fadné prectéte
pokyny.

Odpad elektrickych  vyrobkdl se nesmi

likvidovat v domovnim odpadu. Recyklujte
prosim na sbérnych mistech. Ptejte se u
|

o®

mistnich Ufad( nebo prodejce na postup pfi
recyklaci.
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LEiRAS

CINOOPWN =

Fordulatszam el6valasztas
Fordulatszam szabalyoz6

Fogantyu

Ravasz kireteszel6 gomb

Tengely reteszgomb

Parhuzamos élvezetd régzitgombja
Véddlemez

Fogasmélység utk6zé

Utkozdrud

. Utkézérud régzitégomb

. Toloka (nullazas)

. Skéla

. Tapkabel

. Stllyesztésrogzitd kar gyorskioldé gombja
. Kapcsolégomb

. Alaplap

. Talapzat

. Csavarkulcs (a patronhoz)

. Parhuzamos élvezetd

. Befogopatron csavaranya

. Fuggdleges oszlop

. Befogopatron (tokmany)

. Munkadarab

. Porelszivé csonk

. Vagas mélység

. Marasi szélesség

. Els6 fogas (megvezetés)

. Masodik fogas (megvezetés)

. Finombedllitd

. Finombeallit6 kireteszel6 gomb
. Miikédésjelzé lampa

. Kontarvezeté

. Csavarok

34.

Csavaranya

SPECIALIS BIZTONSAGI ELOIRASOK

A szerszamot mindig a szigetelt, csuszasgatlo
részénél fogja, ha olyan feliiletet munkal meg,
amelyben elektromos vezeték lehet. A fesziltség
alatt 1évé villanyvezetékkel torténd érintkezés altal
a szerszam fém részeibe vezetédhet az aram, ami
aramiitést okozhat.

Ismerje meg a gépet. Figyelmesen olvassa el a
kezel6i kézikdnyvet. Ismerje meg a termék alkalmazasi
modjait és korlatait, valamint a termékkel kapcsolatos
specifikus potencidlis veszélyeket is. Ezen el&iras
betartasa jelentésen csdkkenti az aramutés-, a tliz- és
a sulyos sériiléssel jaro balesetek veszélyét.

Hordjon mindig védészemiiveget. Az egyszerii
szemuvegeknek csak Utésallo lencséjuk van, ezek
azonban NEM védészemuvegek. Ezaltal csokkentheti
a sulyos sérlilések veszélyét.
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m Védje a tiidejét. Amennyiben a munkalatok soran por

termelédik, hasznaljon arc- vagy porvédé alarcot is.
Ezaltal csdkkentheti a sulyos sérilések veszélyét.

Védje a hallasat. Hosszabb ideji hasznalat kdzben
viseljen fllvédét. Ezaltal csokkentheti a sulyos
sérilések veszélyét.

Rendszeresen ellendrizze a hosszabbitok allapotat
és cserélje le 6ket, ha megrongalodtak.Egy képzett
szakemberrel javittassa meg a legkdzelebbi
hivatalos Ryobi Szerviz Kézpontban.

A munka kézben ligyeljen arra, hogy mindig tudja,
hol van a vezeték. Ezaltal csokkentheti az aramités
veszélyét.

Ellendrizze a sériilt alkatrészeket. A szerszam
tovabbi haszndlata el6tt minden sérllt alkatrészt
vagy véddburkolatot figyelmesen at kell vizsgalni,
és ellendrizni, hogy megfeleléen mikddik és ellatja
a funkciojat. Ellenérizze a mozgé alkatrészek
elrendezését, Gsszekapcsoldédasat, az alkatrészek
torését, rogzitését és minden mas koérdlményt, ami
hatassal lehet a mikodésre. A sérilt tarcsa-védot
vagy barmilyen mas megrongalodott alkatrészt vagy
tartozékot a legkdzelebbi hivatalos Ryobi Szerviz
Kdzpontban kell kicseréltetni vagy megjavittatni.
Ezen el6iras betartdsa jelentdsen csokkenti a tliz-,
az aramités- és a sulyos séruléssel jard balesetek
veszélyét.

Ne rongalja meg a kabelt. Soha ne tartsa a késziiléket
a zsinérndl fogva, illetve soha ne a zsinornal fogva
huzza azt ki a halézati aljzatbdl. Tartsa tavol a kabelt
héforrasoktol, olajtél és az éles szélektdl. Ezaltal
csOkkentheti az aramutés veszélyét.

Amennyiben fat mar, a munka megkezdése el6tt
gy6z6djon meg arrél, hogy nincs amunkadarabban
szog, ellenkezé esetben tavolitsa el azt. Ezaltal
csOkkentheti a sulyos sérllések veszélyét.

Ne hasznalja a szerszamot, ha alkohol vagy
kabitoszer hatasa alatt all, illetve ha orvossagot
szed. Ezen el6iras betartasa jelentésen csokkenti a
tliz-, az aramutés- és a testi sériléssel jard balesetek
veszélyét.

Orizze meg ezt az utmutatét. Idénként olvassa
el és haszndlja mas felhasznalok betanitasakor.
Ha kolcs6nadja valakinek a gépet, adja hozza a
hasznalati utasitast is.
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A FIGYELEM

A csiszol6-, furé-, kdszoriuls- és flrészmunkak, illetve
egyéb épitdipari munkak altal keltett por rakkeltd vegyi
anyagokat tartalmazhat illetve velesziletett fejlédési
rendellenességeket és termékenységi problémakat
okozhat.

Néhany példa az ilyen vegyszerekre:

6lom, az 6lom alapu festékekben,
kristalyosodott szilicium-dioxid, mely bizonyos
cementekben, téglakban és mas épitbipari
anyagokban fordulhat el6,

arzén és krom, mely egyes, vegyileg kezelt
fatermékekben fordul el6.

Az ezekkel a vegyszerekkel kapcsolatos veszély
foka a munkalatok fajtajatol és gyakorisagatol fligg.

A kéaros vegyszereknek valé kitétel (expozicio)
veszélyének csokkentése érdekében mindig jol
szelléztetett ~ kornyezetben  dolgozzon, viseljen
bevizsgalt (tanusitvannyal rendelkezd) biztonsagi

védéfelszerelést, mint pl. olyan specialis porvédo alarc,
mely képes a mikroszkopikus elemek sz(irésére is.

MUSZAKI ADATOK

230V -240V ~, 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

Fesziltség
Uresjarati fordulatszam
Teljesitmény

Marokosar |6kethossz 55 mm

(marasi mélység)
1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Befogépatron atmérd

netté tdmeg

MUVELETEK
Kizarélag az alabbiakban
hasznalja a szerszamot:
Horonymaras (falcolas), élmaras, kézi mintazas és
egyéb, fan végrehajtott munkalatok.

Leélezés, hornyolas, gravirozas, kilénféle horony-
és fecskefarkillesztés kialakitasa faban.
Horonymaras rétegelt lemezekbe.

FUNKCIO

A felsémar6 egy tobbfelhasznalasu és nagyteljesitményd
szerszam fa megmunkaldsdhoz, a gépet telies
biztonsagban hasznalhatja éveken keresztil. A gépet
professziondlis felhasznalasra terveztik, de a koénny(
hasznalhatésaga miatt kezd6é barkacsolok is pontos
és mindségi munkat végezhetnek vele. A felsémaréval

emlitett alkalmazasokra
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felsémarast, hornyolast, élmarast, kér alaki formak
marasat, vagy mintak kézi marasat lehet végezni.

A szerszam még sokoldalubban hasznalhatdé, ha az
eléirt kiegészitdkkel hasznaljuk:alaplap, finombeallitd
rad és parhuzamos élvezetd. A valtozatos tipusu
marészerszamok, melyek egy része vezetégérgbvel van
ellatva, még kulonfélébb felhasznalasi lehetéségeket
rejtenek.

VEDOLEMEZ

Egy, a felsémar6 alaplapjara illeszkedd, atlatszé mianyag
véddlemez szolgal a flirészpor és forgacs elleni védelemre.
Az alaplap elején talalhaté vajatba kell behelyezni.

FOTENGELY GATLO GOMB

Atengely reteszelé gombja lehetdvé teszi, hogy a tengelyt
a helyén tartsa, mégpedig kulcs igénybevétele nélkil.
Tehat egyetlen csavarkulcs is elegendd a befogépatron
csavaranya meglazitasdhoz és a mardszerszam
cseréjéhez. Nyomja be a tengely reteszelé gombjat, hogy
meg lehessen lazitani a befogépatront.

MEGJEGYZES: Ne kapcsolia be a felsémarét, ha a
tengely reteszelé gombja be van nyomva, és ne haszndlja
a tengelyrogzitést fékként a felsémard leallitasahoz.

VALTOZTATHATO FORDULATSZAM

A felsémaré egy elektronikus fordulatszam-szabalyozéval
rendelkezik, hogy a szerszamot optimalis moédon tudja
hasznalni. Ez a szabalyoz6 lehetévé teszi, hogy a kivant
maras tipusahoz kénnyen ki tudja valasztani a megfelelé
fordulatszamot.

A gép elektronikus funkcidi segitségével a motor
fordulatszama rugalmasan valtoztathaté, az adott
feladat szikségleteinek megfeleéen. A szabalyozé
elektronikus rendszere kiértékeli a motorra hato6 terhelést,
és nodveli vagy csokkenti a motor teljesitményét ugy,
hogy a fordulatszam allandé maradjon. A fordulatszam
tehat a maroszerszam atméréjének és a munkadarab
keménységének fliggvényében valtoztathatd. Mindségi
marasi munkéhoz a marészerszamnak a munkadarabban
megfeleld fordulatszamon kell haladni.

Siillyesztés reteszel6 kar hosszabb hasznalat utan
Léasd 15. &bra.

Siillyesztés reteszel6 kar eredeti reteszelt allapotban
Lasd 16. abra.

KONTURVEZETO
Lasd 17. abra.

A konturvezetét az alaplapra lehet régziteni, mely arra
szolgal, hogy ivelt, gorbe és egyéb komplex vonalak
mentén pontosan lehessen marni. Egy lombfiirész
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segitségével kdnnyen el lehet késziteni a megfelel6 minta
sablonjat. Rogzitse a vezet6ét az alaplapra ugy, hogy
leveszi a porelszivo csonkot tartd két csavart. Helyezze
ezutan a vezet6ét az alaplapon erre a célra kialakitott
véjatba, tegye vissza a porelszivd csonkot a helyére és
régzitse az egységet a két csavar segitségével.

A konturvezetdnek kis mértékben ki kell allnia az
alaplap alsé részébdl, hogy a marogép kovetni tudja
a sablon konturvonalait.Rogzitse erésen a sablont
a munkadarabhoz és fejtsen ki allandé nyomast a
marogépre, hogy a konturvezetd széle tokéletesen
kévethesse a sablon vonalat.

A sablon legalabb 5 mm vastag kell hogy legyen, hogy a
konturvezetd a lap ala tudjon menni. Ugyelni kell arra is,
hogy elegenddé hely maradjon a marészerszam éle és a
sablon kilsé szegélye kozott.

ERGONOMIA

Ezt a szerszamot ugy tervezték és fejlesztették, hogy
kezelése kénnyl és kényelmes, fogasa pedig kénnyed
legyen, amikor kilénbézé poziciokban és szégekben
dolgozik.

ELEKTROMOS CSATLAKOZAS

Afelsémaréban egy professziondlis villanymotor talalhato.
Egy olyan elektromos aljzathoz kell a gépet csatlakoztatni,
melynek  fesziltség-paraméterei  megfelelnek-e a
szerszam tipustablajan feltintetett értékeknek (AC
valtéaram kizarolag). Ne mikodtesse a szerszamot
egyenaramrol (DC). A fesziltség tébb mint 10%-os esése
a motor tulmelegedését és a teljesitmény csdkkenését
eredményezheti.

Ha a szerszam nem mikédik a halézathoz valo

csatlakoztatas utan, ellenérizze Ujra a halozati
feszlltséget.
KETTOS SZIGETELES

A kettds szigetelés egy olyan megkdzelités az elektromos
szerszamgépek biztonsaga terén, amely szikségtelenné
teszi az altalanos haromérintkezés foldelt tapkabel
hasznalatat. Az ilyen készilék minden szigeteletlen fém
alkatrésze véddszigeteléssel van elvalasztva a motor
belsd fém alkatrészeitdl. A kettés szigetelésii termékek
nem igényelnek foldelést.

A kettds szigetelés a kezeld aramuitését hivatott

kivédeni abban az esetben, ha a termék bels6
szigetelésében szakadas keletkezik. Ett6l fuggetlendl
minden szokasos oOvintézkedést meg kell tenni az
aramutések elkerilése érdekében.

1M1

Egy kettés szigetelésli termék szervizelése kulonds
fi gyelmet és rendszerismeretet igényel, és csak
szakképzett szerel¢ végezheti el. A javitasi munkak
elvégzését bizza egy képzett szerelére, vigye a
szerszamot a legk6zelebbi hivatalos (szerz6détt) Ryobi
Szerviz Kézpontba.

A FIGYELEM

Ne probéljon a szerszamon modositast/atalakitast
végrehajtani, és ne hasznalion a gyart6 altal
a szerszamhoz nem el6irt tartozékot. Az ilyen
atalakitasok és modositasok végrehajtasa helytelen,
nem rendeltetésszer(i hasznalatnak min&sul, veszélyes
helyzeteket idézhet el6 és sulyos testi sériilésekkel jard
balesetet vonhat maga utan.

BEALLITASOK

Ne tartsa a késziléket a halézathoz csatlakoztatott

allapotaban  alkatrészek felszerelése, kulonféle
beallitdsok alkalmaval, illetve maroszerszam le- és
felszerelésekor, vagy ha nem kivanja hasznalni a
készuléket. A szerszam haldzatbol térténd levalasztasa
megakadalyozza a véletlen bekapcsolddast, ami sulyos
sérilést okozhat.

A MAROSZERSZAM FELSZERELESE
Lésd 3 - 4. &bra.
1. Huzza ki a gépet az elektromos halézatbol.

A FIGYELEM

Ha nem hlzza ki az aljzatbdl a csiszol6 vezetékét, akkor
egy véletlenszer( beinditas kdvetkeztében sulyos testi
sérilésekkel jard balesetet okozhat.

A VIGYAZAT

A tengely reteszel6 rendszer megrongalasanak
elkerllése érdekében mindig varja meg, hogy a motor
teljesen ledlljon, miel6tt benyomna a tengely reteszel6
gombijat.

Vegye le a véddlemezt a felsémaré alaplapjardl.
Nyomja be a tengely reteszelé gombjat.

Helyezze a felsémardt egy munkaasztalra, hogy
kénnyen elérje a befogbpatron csavaranyat.

Eali Sl



C&B @ @B E D @D ED @B GB (D @ ®RD D & @@@@@@

5. Afelsémaro ellilsé részérél megkdzelitve fogja meg a
mellékelt csavarkulccsal a befogdpatron csavaranyat
és balra hajtva lazitsa meg.

Ha marészerszamot cserél akkor, amikor mar hasznalta
a felsémarét, tgyeljen arra, hogy ne érintse a hasznalt
szerszamot és a befogopatront. Ezek az alkatelemek
a maras soran felforrésodnak, igy megégetheti magat.
Mindig a mellékelt csavarkulcsot hasznalja.

o

Amint meglazitotta a befogbpatron csavaranyat,
helyezze be a mardszerszamot a befogopatronba. A
hasznalt mar6szerszam koénnyen ki kell hogy j6jjén a
befog6patronbdl amikor a befogépatron csavaranya
meg van lazitva.

Helyezze a marészerszam szarat a befogdépatronba
és ugyeljen arra, hogy a szar legalabb 1,6 mm-re
kilégjon a patronbdl, hogy tagulni tudjon (hétagulas)
amikor a marészerszam felmelegszik.

8. Szoritsa meg erésen a befogopatron csavaranyat.

9. Engedje fel a tengelyrégzité6 gombot.

10. Tegye vissza a védblemezt a helyére.

A FIGYELEM

Ha a befogoépatron csavaranya nincs jol megszoritva,
a maroszerszam leoldédhat a felsémar6 hasznalata
soran és sulyos testi sérulésekkel jar6 balesetet
okozhat.

A FIGYELEM

Ne hasznaljon tul kis atmérdjd mardszerszamot. A tul
kis atméréji maroészerszamot nem lehet megfelel6képp
megszoritani, igy kidobdédhat és sulyos testi
sérulésekkel jaro balesetet okozhat.

A FIGYELEM

Ne hasznaljon olyan mardszerszamot, mely atméréje
nagyobb, mint az alaplapon kialakitott lyuk. Az ilyen
szerszamok az alaplaphoz érhetnek a maras soran
és ez mind a mardszerszamot, mind az alaplapot
karosithatja. Az ilyen tipusi marbszerszamok
hasznalata ahhoz is vezethet, hogy elveszti uralmat a
felsémaro felett, ez veszélyes helyzeteket idézhet el
és sulyos testi sérllésekkel jard balesetet okozhat.

N

VAGAS MELYSEG

Amikor mart horony tul mély ahhoz, hogy ez a mivelet
biztonsagban kivitelezhetd legyen egy fogassal, inkabb
tébb fogassal hajtsa végre azt.
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A fogasmélység tobb tényez6tdél fligg:a felsémard
motorjanak teljesitménye, a hasznalt mardszerszam
tipusa és a marasra keril6 fa milyensége. Egy kis
teljesitményre beallitott felsémaréval kisebb mélységi
marasokat lehet csinalni.

Egy nagy teljesitményre bedllitott felsémaréval nagyobb
mélységli marasokat is biztonsagosan kivitelezhet.
Mélyebben lehet marni az olyan puhafakba, mint pl. a
fenyéfélék, mint az olyan keményfakba, mint pl. a télgy és
a juhar. Ezen tényezoéket figyelembevéve valassza meg
ugy a fogasmélységet, hogy az ne késztesse a felsémaro6
motorjat tulzott teljesitmény leadasara. Amennyiben
ugy talalja, hogy nagyobb teljesitmény szikséges a
munkahoz, vagy hogy a motor érezhet6en lelassul, allitsa
le a felsémarét és csdkkentse a fogasmélységet.

A marast ezutan két vagy tébb fogassal hajtsa végre.

A FOGASMELYSEG BEALLITASA

Lasd 5-7. abra.

1. Lazitsa meg az utkdzérud régzitbgombjat.

2. Oldja ki a stllyesztés reteszel6 kart az U pozici6 felé
iranyitva.

3. Stllyessze le a marékosarat, amig a marészerszam a
munkadarab felliletéhez nem ér.

4. Helyezze a fogasmélység
magassagba.

5. Hasznaljaaskalatafogasmélységpontosbedllitdsahoz.
A fogasmélység megfelel az Utkdézérad és a
fogasmélység Utk6z6 kozotti tavolsagnak.

6. Szoritsa vissza az Utk6zérud régzitégombot, hogy a
rudat a kivant beallitason tartsa.

FOGASMELYSEG UTKOz6
Lasd 8- 9. abra.

m A fogasmélység Utkozét harom kulonb6zé mélység
beadllitasahoz lehet hasznalni, mely killéndsen
hasznos a csak tdbb fogassal kivitelezhetd, mély
marasoknal.

m Hasznadlja szikség szerint a harom rendelkezésre allo
beallitasi szintet.

utkdz6t a  kivant

FORDULATSZAM SZABALYOZO

Lasd 10. &bra.

A felsémard elektronikus fordulatszam-szabalyozoéval
rendelkezik, mely a fordulatszam valamint a gép
forgatényomatékanak vezérlésére és beallitasara szolgal.
lly médon a kivant maras tipusahoz, a megmunkalandé
fa minéségéhez és a hasznalt mar6szerszamokhoz
kivalaszthatja a leginkabb megfelel6 fordulatszamot.

Az elektronikus fordulatszam-szabalyozén egy
hatfokozatu skala van, mely lehet6vé teszi a fordulatszam
allitasat 14 000 és 31 500 fordulat / perc érték kozott. A
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felsémard fordulatszamanak és forgatényomatékanak
noveléséhez allitsa a szabalyozo6t nagy fordulatszamra.
A fordulatszam és nyomaték csokkentéséhez allitsa be a
szabalyozoét kisebb fordulatszamra.

MEGJEGYZES: Amennyiben nem kivanja az elektronikus
fordulatszam-szabalyozét hasznalni, 4allitsa be a
legnagyobb sebességre, igy az kiiktatodik.

Feltétlentl fontos az, hogy a felsémaré elektronikus
fordulatszam-szabalyozd hasznalatat elsajatitsa, miel6tt
egy marészerszamot felszerel és marni kezd a faba.

TOLOKA (NULLAZAS)

A toloka és a gép burkolatan 1évé skala lehetévé teszi,
hogy gyorsan valtsa a fogasmélységet. Valasszon
egyszer(ien egy referenciapontot a skalan és csusztassa
a tolokat le vagy fel, amig a kivant fogasmélységbe
nem kertl. Valtoztassa meg ezutan az utkézérad
hogy a rudat ugy 4allitja be, hogy a toloka piros jelzete a
kivalasztott referenciaponttal egybe keriljon. Szoritsa
meg az Utkdzérad régzitégombot, hogy a rudat a kivant
beallitason tartsa. A marészerszam igy az utkézérad

HASZNALAT

KAPCSOLOGOMB
Lasd 11. abra.

Afelsémaré beinditasahoz nyomja be a ravasz kireteszeld
gombot, majd nyomja meg a ravaszt. A felsémar6
ledllitdsahoz engedje el a ravaszt.

A VIGYAZAT

Feltétlentl fontos az, hogy a felsémard hasznalatat
elsajatitsa, miel6tt egy maroszerszamot felszerel és
marni kezd a faba.

MARAS

A haszndlat megkoénnyitése és a szerszam jobb
iranyithatésaganak érdekében a felsémar6 két oldalan
egy-egy fogantyu talalhato. A felsémardt két kézzel,
stabilan fogva hasznalja.

A felsémaré hasznalata el6tt bizonyosodjon meg arrdl,
hogy nincs csatlakoztatva az elektromos hal6zatra, a
marészerszam szorosan van befogva a befogdpatron
csavaranyaba, és hogy a fogasmélység be van allitva.
Csatlakoztassa ezutan a felsémarét, kapcsolja be, és
varja meg, mig a motor maximalis sebességre felpérog,
majd eressze a mardszerszamot a munkadarabba.
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A mar6szerszamnak nem szabad hozzaérnie a
munkadarabhoz, amig a felsémaré6t be nem kapcsolta és
a motor el nem éri a maximalis fordulatszamot.

HORONYMARAS

Amikor a felsémardval keresztirdnyban mar deszkat,
allitsa be a gépet a kivant fogasmélységbe, helyezze az
alaplap szélét a munkadarabra, majd inditsa be a gépet.
A maroszerszamot O6vatosan, fokozatosan engedje a
munkadarabra, kdvesse a vezetévonalat.

Amennyiben a fogasmélység tul nagy ahhoz, hogy
ez a mlvelet biztonsagban kivitelezhetd legyen egy
fogassal, akkor tobb fogassal hajtsa végre azt.

Ha egyenes marast végez a faban, rogzitsen vezetéként
egy egyenes targyat a munkadarabhoz csavaros szoritd
segitségével. Helyezze el a vezetét a vezetévonallal
parhuzamosan és allitsa be a tavolsagot a marészerszam
éle és az alaplap széle kozott. Tartsa az alaplapot a
vezeté mentén és végezze el a hornyolast.

Amikor szélesebb hornyot mar, mint a mardszerszam
atmérdje, rogzitsen két vezetét a darabhoz a vezetévonal
két oldalara egy csavaros szoritd segitségével.

Helyezze el a két vezet6t a vezetévonallal parhuzamosan
és tartsa Oket a kivitelezendé horonyhoz egyenlé
tavolsagra. Végezze el a marast az egyik vezeté mentén,
majd pedig a masik vezetd mentén visszafelé. Kézzel
vegye ki a horony kdzepén esetlegesen felgyilemld
forgacsot.

A PARHUZAMOS ELVEZETO FELSZERELESE ES BE-
ALLITASA

Lasd 12. abra.

lllessze a parhuzamos élvezetét az alaplap lyukaiba.

2. Rajzolja a vezetévonalat a munkadarabra.

3. Sillyessze le a marékosarat, amig a marészerszam a
munkadarab felliletéhez nem ér.

4. Helyezze a felsémarét a vezetévonalra. A
marészerszam kulsé vagoélének a vezetévonalra kell
illeszkednie.

5. Miel6tt beinditand a felsémarét, helyezze a

parhuzamos élvezetét a munkadarab széléhez, majd
szoritsa vissza a parhuzamos élvezetd rogzitégombjat.

KEZI MINTAZAS

Afelsémaré igazi tobbfelhasznalasu eszkdzzé valik, amint
kézi mintazasra is hasznalja. lly médon kénnyen marhat
irasjeleket és domborm( elemeket stb. Két alaptechnika
létezik kézi mintazasra:
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9. Egy bonyolultabb maras elkészitéséhez sziikségessé

Kézi

e betlik, hornyok és motivumok marasa faba;
e a hatoldal marasa, ahol a betlk vagy motivumok
domboruan jelennek meg az ellilsé oldalon.

mintazas esetén tartsa be a kovetkezé

utasitasokat:

1.

2

MEGJEGYZES:

Rajzolja a motivumot a munkadarabra.
. Vélasszon ki egy megfelel6 marészerszamot.

Megjegyzés:A  betlimaré vagy

V-horonymar6 szerszamokat gyakran betlik marasahoz

és

targyakba valdé gravirozasahoz hasznaljak. A

horonymaré és ives (lekerekitett) szerszamokat gyakran
dombort mintak készitéséhez hasznaljgk. Az erez6
maroszerszamokat a komplex és kisméretli részletek
kialakitasahoz hasznaljak.

3.

Kézi

u

1.

Marja ki a motivumot tdbb fogassal. Az els6 fogassal
a kivant marasi mélység 25%-aig dolgozzon. Ez
lehetévé teszi azt, hogy jobban tudja a gépet iranyitani,
masrészt a masodik fogashoz mintaul is szolgal.

Ne végezzen olyan marast, melynek fogasmélysége
meghaladja a 3,2 mm-t.
mintazas esetén tartsa be a kovetkezé
tasitasokat:

Vaélasszon egy megfelel6 maroszerszamot, allitsa be
a fogasmélységet, majd ellendrizze a beallitasokat és
régzitse a munkadarabot.

Végezzen prébamarast egy olyan hulladék fadarabon,
amelynek anyaga megegyezik a munkadarabéval.
Reteszelje ki a sillyesztés reteszeld6 kart a
fogasmélység beadllitas megvaltoztatasahoz. Iy
modon a mardszerszam felemelkedik a mar6 alapjarél.
Helyezze a felsémarét a munkadarabra a kialakitando
motivumra.

Tartsa er6sen a fogantyukat, és nyomja meg a ravasz
kireteszel6 gombot, majd pedig a ravaszt a felsémaro
bekapcsolasahoz.

Hagyja, hogy a motor elérje a maximalis
fordulatszamat, majd fokozatosan engedje a
marészerszamot a munkadarabba, amig az itk6zérud
a fogasmélység utkdz6t nem érinti.

Zarja a slllyesztés reteszel6 kart a beallitott mélység
megérzéséhez.

Kezdje el a motivum marasat, majd fejezze be a
beallitott fogasmélységgel.

Ne
mintazashoz. Ez ahhoz is vezethet, hogy elveszti
uralmat a szerszam felett, és ez veszélyes helyzeteket
idézhet el6, valamint sulyos testi sértlésekkel jard
balesetet okozhat.

hasznalion nagy mar6szerszamokat kézi

1

valhataz, hogy tébb fogassal, tébb beallitassal végezze
el a munkat. Ebben az esetben oldja a sillyesztés
reteszel6 kart, hogy felemelie a mardszerszamot
az alaprél minden fogas utan, majd pozicionalja a
felsbmarot a kovetkezd megvezetéshez, engedje
fokozatosan a mardszerszamot a munkadarabba,
amig az Utk6z6érud a fogasmélység Utk6z6t nem érinti,
reteszelje a slllyesztékart és folytassa a marast.

0. Amint minden fogassal végzett, reteszelje ki a kart,
emelje fel a marokosarat, vegye el a felsémarét a
munkadarabrol, allitsa le a gépet, és varja meg, mig a
maroészerszam teljesen le nem all.

ELMARAS

Helyezze a

marokosarat a munkadarab  folé,

bizonyosodjon meg arrdl, hogy a maroszerszam nem
érinti a fellletet. Kapcsolja be a készuléket, és hagyja,
hogy a motor elérje a maximalis fordulatszamat. Kezdjen
el marni, fokozatosan engedje a maroszerszamot a
munkadarabba.

Ugyelien arra, hogy a felsémarét két kézzel, erésen

tartsa. Ezzel elkertlheti, hogy elveszitse uralmat
a szerszam felett, és sUlyos testi sérilésekkel jaro
balesetet okozzon.

Amint végzett a marassal, allitsa le a felsémaroét és
véarja meg, mig a motor teljesen leall miel6tt a gépet a
munkafeluletrél felemelné.

Soha ne vegye le a felsbmarét a munkadarabrol
és ne helyezze forditva a munkafellletre, mielétt a
maroszerszam forgasa teljesen le nem allt.

A PORELSZiVO CSONK FELSZERELESE
Lasd 13. abra.
A porelszivé csonkra porszivé csovet lehet csatlakoztatni.

FINOMBEALLITO
Ez arud lehetévé teszi, hogy a marészerszam magassagat
pontosan beallithassa.

1.
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Ahhoz, hogy a finombedllitét hasznalni tudja,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a slillyesztés reteszeld
kar ki van oldva.

Ha maro6szerszamot fel akarja emelni, akkor forditsa
jobbra a rudat, ha pedig le szeretné engedni, akkor
pedig balra.

Amikor elérte a kivant magassagot, helyezze uUjra a
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Magyar
KARBANTARTAS

sullyesztés reteszeld kart reteszelt, rogzitett allasba,
miel6tt a marégépet hasznalatba venné.

FINOMBEALLITO KIRETESZELO GOMB

Ez a gomb lehetévé teszi, hogy a finombeallitd

kireteszelését, gyors kioldasat.

1. Afinombeallité kioldasahoz bizonyosodjon meg arrol,
hogy a slllyesztés reteszeld kar kireteszelt allasban
van.

2. Nyomja meg a finombeallité kireteszel6 gombjat,
mikézben a mardkosarat a kivant magassagba
sullyeszti.

3. Engedje el a gombot és ellendrizze le a magassagot.
Ha szlikséges, tokéletesitse a bedllitast a finombeallitd
segitségével, majd helyezze Ujra reteszelt allasba a
sullyesztés reteszel6 kart, miel6tt hasznalatba venné
a felsémarot.

VAGAS MELYSEG

Mint ahogy azt a korabbiakban mar emlitettik, a

fogasmélység fogalma nagyon fontos, mivel hatassal

van arra, hogy a mardszerszam milyen gyorsan halad
elére és igy a maras minéségét is befolyasolja (a motor
és a maroszerszam meghibasodasanak kockazata is
figg a fogasmélységtdl). Egy mélyebb maras lassabb
elérehaladast igényel, mint egy kevésbé mély maras.

Egy nagyon mély maras arra késztetheti, hogy annyira

lecsbkkentse az elérehaladas sebességét, hogy a

marészerszam mar nem vag, hanem roncsolja a

munkadarabot.

Nem szabad mély marast végezni. A kis mardszerszamok

kénnyen eltérhetnek, amikor nagyon nagy fliggéleges

irdanyd nyomasnak vannak kitéve. Egy elegendden széles
maroészerszam lehet hogy nem térik el, de ha a marasi
mélység nagy, akkor nem lesz elég pontos és a szerszam
is nehezen iranyithatéva valik. Ezért van az, hogy nem
tanacsoljuk a 3,2 mm-esnél mélyebb marast egy fogassal,
barmilyen méretl is legyen a szerszam, és barmilyen
keménységi és elhelyezkedésl is legyen a munkadarab.

Mélyebb marasok kivitelezéséhez tébb egymas utani

megvezetést kell végrehajtani a marészerszam 3,2 mm-

es slllyesztésével minden fogas kozott. 1d6t nyerhet,

ha minden sziikséges fogasmélység bedllitast elvégez,
miel6tt a marokosarat leereszti az Uj megvezetéshez.

Ily médon egyenletes mélységet érhet el az utols6 fogas

elvégzése utan.

MUKODESJELZO LAMPA

A gépet egy miikddésjelzé lampaval lattak el, mely akkor
kezd el vilagitani, amikor azt csatlakoztatjak az elektromos
halézatra. Ez a lampa arra figyelmeztet, hogy a gép
feszultség alatt van, és be fog indulni, amint a kapcsol6t
megnyomijak.

csak azonos cserealkatrészeket
Barmilyen mas alkatrész hasznalata

Szervizeléskor
hasznaljon.
veszélyt vagy a termék karosodasat okozhatja.

ALTALANOS ELOIRASOK

A miianyag részek tisztitasakor
tartézkodjon a tisztitoszerek hasznalatatol.
A legtébb mianyag érzékeny a kilénbdzé tipusd
kereskedelemben kaphato oldészerekre. A por és egyéb
szennyez6dések stb. tisztitdsara hasznaljon egy tiszta
ruhadarabot.

készult részeket

Ovja a mianyagbél
benzintél, és minden egyéb, kdolaj alapu terméktdl.
Ezek a vegyszerek olyan vegylletekettartalmaznak,

fékolajtol,

melyek megrongalhatjak,meglagyithatjak
lebonthatjak a miianyagbdlkésziilt részeket.

vagy

Azok az elektromos szerszamok, amelyeket livegszalas-
vagy gipszkarton anyagokon, kulonféle burkolatoknal
hasznalnak, hajlamosak gyorsabban elhasznalédni és id6é
elétt meghibasodni.Az emlitett anyagok megmunkalasabol
szarmazo por ill. forgacs nagyon surol6 hatasu a szerszam
alkatrészeire, mint pl. fogaskerekek, szénkefék, kapcsolok
stb. Ebbdl kifolyolag a szerszamot tilos Uvegszalas
anyag, burkololap, témité- / szigeteldanyag, gipszkarton
hosszabb ideig torténd megmunkalasara hasznalni.
Amennyiben mégis kénytelen ilyen anyagokkal dolgozni,
rendszeresen tisztitsa a szerszamot egy légfavoval.

Elektromos szerszamgépek hasznalatakor vagy a

por kifuvasakor mindig viseljen véd&szemiveget
vagy oldalellenzével rendelkezé véddsisakot. Ha a
hasznalat poros kérnyezetben térténik, vegyen fel egy
pormaszkot is.

KENES

A szerszamban |év6é Osszes csapagy a gép teljes
élettartamara elegendé kendanyaggal van feltdltve,
normal korilmények kozotti hasznalat esetén. Ebbdl
kifolyolag nincs sziikség arra,hogy a szerszam belsé
részeit kenje.
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MAROSZERSZAM

Ugyelien arra, hogy a mardszerszamot tartsa mindig
tisztan és élesen, hogy a maras gyors és pontos legyen.
Tavolitsa el a gyantat és a szurkot a mardszerszamrol
minden hasznalat utan.

Amikor a mar6szerszamot élesiti, kizarélag a vagéél belsd
oldalat élezze meg. Soha ne élezze meg a kilsé oldalon.
Bizonyosodjon meg arrél, hogy amikor a marészerszam
végét élezi, az eredetivel megegyez6 legyen a terel6szdg.

BEFOGOPATRON (TOKMANY)

Flrészpor és forgacs gydlhet Ossze a
befogopatronban:ebbdl kifolydlag tisztitani kell. Vegye ki
a patront és tordlje le egy szaraz ruhadarab segitségével.
Torolie le a befogopatron szlkitdbetétet is. Soha ne
meritse a befogopatront és a szar végét vizbe vagy
oldészerbe. Mielétt visszatenné a befogopatront a
helyére, vigyen fel egy csepp motorolajat a csavaranya
belsd részére, a tengely menetes részére és befogdpatron
sz(ikitébetétre. Helyezze vissza a befogopatront a
tengelyre kézzel. Soha ne szoritsa meg a befogopatron
csavaranyat, ha nincs marészerszam a patronban.
Ellenkez6 esetben a befogdpatron véglegesen karosodik.

KORNYEZETVEDELEM

Segitse el6 az alapanyagok
Ujrahasznositasat azzal, hogy nem
helyezi el ket a haztartasi szemétben.
Kornyezetvédelmi megfontolasbol a
mmmm  Kiszolgalt berendezést, tartozékokat és

csomagolbanyagokat szelektiv médon kell
elhelyezni.

SZIMBOLUM

A Biztonsagi figyelmeztetés

\% Volt

Hz Hertz

o Valtéaram (AC)
w Watt

no  Uresjarati fordulatszam
min™!  Fordulatok ill. Ioketek szdma percenként

c € CE megfeleléség

@ Kettds szigetelés
@ Viseljen flulvédoét
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Viseljen szemvédét

A gép bekapcsolasa el6tt figyelmesen olvassa
el az utmutatot.

A kiselejtezett elektromos termékeket nem

szabad a haztartasi hulladékkal egyutt kidobni.

Ezeket Ujra kell hasznositani, ha van ra

lehet6ség. Az Ujrahasznositassal kapcsolatban

érdeklédjon a helyi 6nkormanyzatnal vagy a
B {crmek forgalmazojanal.
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DESCRIER

CINOOPRWN =

Viteza selectata

Variator de viteza

Méner

Butonul de deblocare a butonului de pornire
Buton de blocare a axului

Maner de blocare a ghidului paralel

Ecran antiaschii

Opritor de adancime

Indicator de adancime

. Maneta de blocare a indicatorului de adancime

. Cursor de readucere la zero

. Scala

. Cordon de alimentare

. Apasati butonul de eliberare rapidd a manetei de

blocare

. Intrerupator

. Masa masinii de frezat

. Soclu

. Cheia mandrinei

. Ghid paralel

. Piulita mandrinei

. Coloana

. Mandrina

. Piesa de prelucrat

. Cap de aspirare

. Adancime de taiere

. Latime de frezare

. Prima trecere

. A doua trecere

. Tija de reglare precisa

. Buton de deblocare a tijei de reglare precisa
. Indicator de punere sub tensiune
. Ghid de forma

. Suruburi

. Piulita

REGULI SPECIALE PRIVIND SIGURANTA

Atunci cand lucrati pe o suprafatd ce poate
ascunde fire electrice, tineti magina numai de
partile izolate si antiderapante. Un contact cu firele
sub tensiune poate transmite curentul spre partile
metalice si provoca electrocutarea.

Familiarizati-va cu scula dumneavoastré electrica.
Cititi cu atentie manualul de utilizare. Invatati utilizarile
si limitarile, precum si riscurile potentiale specifice
legate de acest produs. Reduceti astfel riscurile de
electrocutare, de incendiu si de raniri grave.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie. Ochelarii
obisnuiti dispun doar de lentile rezistente la impact;
acestia NU sunt ochelari de protectie. Reduceti astfel
riscurile de raniri grave.

Protejati-va plamanii. Purtati un ecran facial sau o
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masca antipraf daca tdierea genereaza praf. Reduceti
astfel riscurile de raniri grave.

Protejati-vd auzul. Purtati antifoane atunci cand
operati produsul pe perioade lungi de timp. Reduceti
astfel riscurile de raniri grave.

Verificati in mod regulat starea prelungitoarelor
si inlocuiti-le daca sunt deteriorate.Reparati-le la
Centrul Service Agreat Ryobi cel mai apropiat.

Fiti atent intotdeauna unde se gaseste cablul de
alimentare. Reduceti astfel riscurile de electrocutare.

Verificati partile deteriorate. Inainte de a continua
utilizarea aparatului, un element de protectie sau o
altd componenta care este avariatd trebuie sa fie
verificate cu atentie pentru a determina daca acestea
vor functiona corespunzator si vor indeplini functiile
pentru care sunt prevazute. Verificati alinierea partilor
mobile, intepenirea acestora, defectarea unor piese,
montajul si orice alte conditi care ar putea afecta
operarea aparatului. O aparatoare de lama sau orice
alta piesa deteriorata trebuie sa fie schimbata intr-un
Centru Service Agreat Ryobi. Reduceti astfel riscurile
de electrocutare, de incendiu si de raniri grave.

Nu fortati cordonul. Nu tineti niciodatd masina
de cablul de alimentare si nu trageti de cablu ca sa
o scoateti din priza. Tineti cordonul la distantd de
caldura, ulei si muchii ascutite. Reduceti astfel riscurile
de electrocutare.

Cand frezati lemn, asigurati-va ca nu exista cuie in
piesa de prelucrat sau scoateti-le in caz contrar.
Reduceti astfel riscurile de raniri grave.

Nu utilizati masina daca ati baut alcool sau ati
consumat droguri sau daca luati medicamente.
Reduceti astfel riscurile de incendiu, de electrocutare
si de raniri corporale.

Pastrati aceste instructiuni. Consultati-le frecvent
si folositi-le pentru a instrui alti utilizatori. Daca
imprumutati aceastd sculd unei alte persoane,
imprumutati-i de asemenea si aceste instructiuni.
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A AVERTISMENT

Anumite prafuri generate in operatile de slefuire,
taiere, gaurire si alte activitati din constructii contin
produse chimice ce pot fi cancerigene sau pot provoca
malformatii congenitale sau probleme de fertilitate.
lata cateva exemple de astfel de produse chimice:

e plumbul, in vopselele cu plumb,
cristalele de siliciu ce se gasesc in anumite
cimenturi, caramizi si alte produse de zidarie,
arsenicul si cromul care se gaseste in lemnul
tratat chimic.
Riscurile legate de aceste produse variaza in functie
de frecventa tipului de lucru respectiv. Pentru a reduce
expunerea la aceste substante chimice, lucrati intr-un
mediu bine aerisit, cu material de protectie omologat,
cum ar fi masti antipraf concepute special pentru a filtra
particulele microscopice.

SPECIFICATII

Tensiune 230V -240V " 50 Hz
Viteza in gol 14000-31500 min-1
Putere 1400 W

Cursa frezei 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

Diametrul mandrinei

greutate neta

APLICATII

Utilizati masgina numai pentru aplicatile mentionate mai
jos:

e Canelare, slefuirea marginilor, realizarea de forme
cu mana liberé si alte operatiuni pe lemn.
Sanfrenare, falturi, incrustatii si frezare de cozi de
randunica in lemn.

Slefuirea marginilor la placile laminate.

FUNCTII

Masina de frezat este o scula polivalenta si performanta
pentru prelucrarea lemnului pe care o puteti utiliza ani la
rand n deplina sigurantd. Conceputa pentru profesionisti
dar usor de folosit, aceasta masina de frezat le permite
amatorilor sa realizeze lucrari precise si de calitate.
Masina de frezat permite efectuarea de frezari in interiorul
materialului, caneluri, slefuirea marginilor, frezarea de
cercuri sau realizarea de operatiuni de frezare cu mana
libera.

Masgina devine si mai polivalentd cand o asociati cu
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accesoriile recomandate, cum ar fi masa masinii de frezat,
tija de reglare precisa sau ghidul paralel. Varietatea de
tipuri de freza, asociate sau nu cu rulmenti cu bile utilizati
ca ghid, permite utilizari inca si mai variate.

ECRAN ANTIASCHII

Un ecran de plastic asezat pe masa masinii
de frezat va protejeazd de praf si de aschii.
Acesta este conceput pentru a se introduce in canalul
situat in partea din fatd a mesei masinii de frezat.

BUTON DE BLOCARE A AXULUI

Butonul de blocare a axului permite mentinerea axului in
pozitie fara a folosi o cheie.Astfel, o singura cheie este
suficienta pentru a slabi piulita mandrinei si a schimba
freza. Apasati butonul de blocare a axului pentru a putea
desuruba mandrina.

NOTA: Remarca:Nu porniti masina de frezat daca butonul
de blocare a axului este apasat si nu utilizati blocarea
axului pe post de frana pentru a opri masina de frezat.

VITEZA VARIABILA

Masina de frezat este echipatd cu un variator electronic
de viteza astfel incat va puteti folosi magina de maniera
optima. Acest variator va permite sa selectati usor viteza
corespunzatoare tipului de frezare pe care doriti sa o
efectuati.

Functiile electronice ale uneltei dumneavoastra introduce
flexibilitatea ajustarii vitezei motorului la conditile de
activitate necesare. Sistemul electronic al variatorului
evalueaza sarcina exercitatd asupra motorului si apoi
mareste sau reduce puterea motorului pentru ca viteza
sa ramana constantd. Viteza poate fi astfel reglata in
functie de diametrul frezei utilizate si de duritatea piesei
de prelucrat. Pentru a efectua o frezare de calitate,
freza trebuie sa penetreze piesa de prelucrat la o viteza
adaptata.

Maner de blocare a avansului
prelungita
A se vedea figura 15.

dupa o utilizare

Maner de blocare a avansului in pozitia de blocare
initiala
A se vedea figura 16.

GHID DE FORMA
A se vedea figura 17.

Ghidul de forma poate fi fixat pe masa masinii de frezat
pentru a reproduce exact curbele sau alte forme complexe.
Un ferastrau de contur va permite sa obtineti cu usurinta
un sablon cu motivul dorit. Fixati ghidul pe masa masinii
de frezat scotand cele doua suruburi care mentin gura de
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aspiratie. Agezati apoi ghidul in canalul mesei prevazut
n acest scop, montati gura de aspiratie in pozitie si fixati
ansamblul cu ajutorul celor doua suruburi.

Ghidul trebuie sa depaseasca putin masa pe dedesubt
pentru a permite masinii de frezat sa urmareasca
contururile sablonului.Fixati bine sablonul pe piesa de
prelucrat si exercitati o presiune constanta asupra masinii
de frezat pentru ca marginea ghidului sa urmeze perfect
conturul sablonului.

Sablonul trebuie sa aiba o grosime de minim 5 mm pentru
ca ghidul sa poata depasi masa pe dedesubt. Trebuie,
de asemenea, sa prevedeti un spatiu suficient intre lama
de taiere a masinii de frezat si marginea exterioara a
sablonului.

ERGONOMIE

Aceasta masind a fost conceputd pentru a fi usor de
manipulat si pentru a va oferi un confort de utilizare si o
prizd comoda atunci cand lucrati in diverse pozitii si la
unghiuri diferite.

CONEXIUNEA ELECTRICA

Masina de frezat este echipatd cu un motor electric
integrat profesional. Masina trebuie sa fie conectata la o
priza electrica a carei tensiune de alimentare corespunde
celei specificate pe placuta descriptiva a aparatului (numai
CA). Nu utilizati aceasta unealta la curent continuu (c.c.)
(DC). O cadere de tensiune mai mare de 10% produce
supraincalzirea motorului si o pierdere de putere.

Daca unealta dumneavoastrd nu functioneaza cand
este conectata la priza, verificati incad o data sursa de
alimentare.

IZOLAREA DUBLA

Izolarea dubla este un concept ce tine de siguranta in
ceea ce priveste uneltele electrice si care elimina nevoia
de utilizare a unui cablu de alimentare impamantat cu trei
fi re obignuit. Toate partile metalice expuse sunt izolate
de componentele metalice interne ale motorului printr-
un strat izolator. Produsele cu izolare dubla nu necesita
fmpamantare.

A AVERTISMENT

Sistemul cu izolare dubla este proiectat sa protejeze
utilizatorul de socul rezultat in urma unei deteriorari a
izolatiei interne a produsului. Totusi trebuie sa respectati
toate precautiile uzuale pentru a evita electrocutarea.
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A Important!

Lucrarile de service pentru un produs cu izolare dubla
necesitd multd grija si cunostinte despre sistem, ele
trebuind sa fi e executate doar de catre tehnicieni califi
cati. Va recomandam sa aduceti masina pentru reparatii
la Centrul Service Agreat Ryobi cel mai apropiat de
dumneavoastra.

A AVERTISMENT

Nu fncercati sa modificati aparatul sau sa-i adaugati
accesorii a caror utilizare nu este recomandata.
Astfel de transformari sau modificari reprezinta o
utilizare abuziva si sunt susceptibile sa creeze situatii
periculoase care pot provoca raniri corporale grave.

REGLAJE

A AVERTISMENT

Masina de frezat nu trebuie sa fie niciodata conectata la
priza atunci cand montati piese, faceti reglaje, montati
sau demontati freza sau atunci cand nu o utilizati.
Deconectarea uneltei previne pornirea accidentala care
poate conduce la ranirea grava.

INSTALAREA FREZEI
A se vedea figura 3 - 4.
1. Deconectati unealta.

A AVERTISMENT

Daca masina de slefuit nu este scoasa din priza,
se poate produce o pornire accidentala care poate
provoca raniri corporale grave.

A PRECAUTIE

Pentru a nu strica sistemul de blocare a axului motor,
asteptati intotdeauna ca motorul sa fie complet oprit
fnainte de a apasa butonul de blocare a axului motor.

2. Scoateti ecranul antiagchii de pe masa masginii de
frezat.

3. Apasati butonul de blocare a axului motor.

4. Asezati masina de frezat pe soclu pentru a putea avea
usor acces la piulita mandrinei.

5. Trecand prin partea din fatd a masinii de frezat,

asezati cheia furnizata pe piulita mandrinei si rotiti-o
spre stdnga pentru a o desuruba.
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A AVERTISMENT

Daca schimbati un cutit dupa ce tocmai ati folosit masina
de frezat, aveti grija sa nu atingeti cutitul sau mandrina.
Riscati s& va ardeti deoarece aceste elemente se
ncalzesc in timpul frezarii. Utilizati intotdeauna cheia
furnizata.

6. Dupa ce piulita mandrinei este desurubata, introduceti
freza in mandrina. Freza uzata trebuie sa se degajeze
usor din mandrina atunci cand piulita mandrinei este
desurubata.

7. Introduceti coada frezei in mandrina si asigurati-va ca
axul iese cu 1,6 mm din mandrind, pentru ca sa se
poata dilata atunci cand se incalzeste freza.

8. Strangeti bine piulita mandrinei.

9. Eliberati butonul de blocare a axului.

10. Montati la loc ecranul antiaschii.

A AVERTISMENT

Daca piulita mandrinei nu este bine stransa, freza se
poate desprinde in timpul utilizarii masinii de frezat si
poate provoca raniri corporale grave.

A AVERTISMENT

Nu utilizati freze cu un diametru prea mic. O freza cu un
diametru prea mic nu poate fi stransa corect si ar putea
fi proiectata si sa provoace raniri corporale grave.

A AVERTISMENT

Nu utilizati freze cu diametru mai mare decét cel al
orificiului din masa masinii de frezat. Aceste freze vor
atinge masa in timpul frezarii ceea ce va deteriora
si freza si masa. Acest tip de freze ar putea, de
asemenea, sa va faca sa pierdeti controlul masinii de
frezat sau ar putea crea situatii periculoase si provoca
raniri corporale grave.

ADANCIME DE TAIERE

Atunci cand faceti o canelura prea adanca pentru a putea
realiza operatiunea in deplina siguranta dintr-o singura
trecere, este preferabil sa efectuati mai multe treceri.
Adancimea de frezare depinde de mai multi factori:puterea
motorului masinii de frezat, tipul de freza utilizata si tipul
de lemn de prelucrat. O masind de frezat reglatd la o
putere redusa permite realizarea de frezari putin adanci.
O masind de frezat reglatd la o putere mare permite
efectuarea de frezari adanci in deplind siguranta.
Frezarile pot fi mai adanci in lemnul moale cum ar fi pinul
alb, decat in lemnul de esenta tare cum ar fi stejarul si
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paltinul. Tinnd cont de acesti factori, alegeti o adancime
de frezare care sa nu oblige motorul masinii de frezat sa
furnizeze o putere excesiva. Daca considerati ca aveti
nevoie de o putere mai mare sau daca constatati ca
motorul incetineste considerabil, opriti masina de frezat si
reduceti adancimea de frezare.

Efectuati apoi frezarea din doua sau mai multe treceri.

REGLAREA ADANCIMII DE FREZARE
A se vedea figura 5 - 7.

1. Desurubati maneta de blocare a indicatorului de
adancime.

2. Deblocati manerul de blocare a avansului
manevrandu-l inspre pozitia U.

3. Coborati corpul masinii pana cand freza atinge piesa
de prelucrat.

4. Asezati opritorul de adancime la inaltimea dorita.

5. Folositi scala pentru a obtine o
reglare  precisd a adancimii de frezare.
Adancimea de frezare corespunde distantei dintre
indicatorul de adancime si a opritorului de adancime.

6. Strangeti din nou maneta de blocare a indicatorului de

adancime pentru a fixa indicatorul pe reglajul dorit.

OPRITOR DE ADANCIME

A se vedea figura 8 - 9.

m  Opritorul de adancime poate fi utilizat pentru reglarea
a trei adancimi diferite ceea ce este deosebit de util
pentru taierile adanci care trebuie sa fie realizate in
mai multe treceri.

m Lanevoie, utilizati cele trei niveluri de reglare posibile.

VARIATOR DE VITEZA

A se vedea figura 10.

Masina de frezat dispune de un variator electronic de
viteza care permite controlul i reglarea vitezei si a puterii
masinii de frezat. Puteti astfel selecta viteza cea mai bine
adaptata tipului de frezare pe care doriti sa il efectuati,
tipului de lemn de prelucrat si dimensiunii frezelor utilizate.
Variatorul electronic de viteza este echipat cu o scala cu
sase viteze care va permite sa variati viteza de la 14,000
pana la 31,500 rotatii/min. Pentru a mari viteza si puterea
maginii de frezat, reglati variatorul pe o vitezad mare.
Pentru a reduce viteza si puterea, reglati variatorul pe o
viteza mai mica.

NOTA: Dacé nu doriti sa folositi variatorul electronic de
viteza, reglati-l pe viteza cea mai mare, ceea ce il va
dezactiva.

Va recomandam sa va familiarizati cu variatorul electronic
de viteza al masinii de frezat inainte de a instala o freza si
de a realiza o frezare in lemn.
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CURSOR DE READUCERE LA ZERO

Cursorul de repunere la zero va permite sa folositi scala
situatd pe carcasa masinii de frezat pentru a schimba
repede adancimea de frezare. Alegeti un punct de
referinta pe scala si deplasati cursorul de repunere la zero
inspre partea superioara sau inferioara a scalei pentru
a-l aseza la adancimea de frezare dorita. Schimbati apoi
pozitia indicatorului de adancime desuruband manerul
de blocare a indicatorului si regland indicatorul astfel
incat marcajul rosu de pe cursorul de repunere la zero
sa se alinieze cu punctul de referinta ales. Strangeti bine
manerul de blocare a indicatorului pentru a fixa indicatorul
pe reglajul dorit. Freza se ajusteaza atunci la pozitia
reglata cu indicatorul de adancime.

OPERAREA

iINTRERUPATOR
A se vedea figura 11.

Pentru a porni masina de frezat, apasati butonul de
deblocare a butonului de pornire, apoi apasati pe tragaci.
Pentru a opri masina de frezat, lasati liber tragaciul.

A PRECAUTIE

Va recomandam sa va familiarizati cu masina de frezat
fnainte de a instala o freza si de a realiza o frezare in
lemn.

FREZAREA

Pentru un confort de utilizare mai mare si o stéapanire mai
buna a masinii, masina de frezat este echipatd cu doua
manere situate pe partile laterale ale masinii. Atunci cand
utilizati masina de frezat, tineti-o bine cu doua maini.
Tnainte de a utiliza masina de frezat, asigurati-va c& nu
este conectata la priza si ca freza este bine stransa in
piulita mandrinei si ca adancimea de frezare este reglata.
Conectati apoi masina la priza, porniti-o si asteptati ca
motorul sa atingad viteza maxima, apoi introduceti freza
n piesa de prelucrat.Freza nu trebuie sa atinga piesa de
prelucrat fnainte ca masina sa fie pornita si ca motorul sa
atinga viteza maxima. Ramaneti vigilent si uitati-va atent
la ceea ce faceti.

CANELARE

Atunci cand frezati transversal scanduri, reglati masina
de frezat la adancimea de frezare dorita, puneti marginea
mesei lipita de piesa de prelucrat si apoi porniti masina
de frezat. Introduceti incet freza in piesa de prelucrat
urmarind linia de frezare.
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A AVERTISMENT

Daca adancimea de frezare este prea mare si frezarea
nu poate fi efectuata in deplind siguranta cu o singura
trecere, efectuati mai multe treceri.

Atunci cand efectuati frezari drepte in lemn, fixati o rigla pe
piesa de prelucrat cu ajutorul unei menghine. Asezati rigla
paralel cu linia de frezare si ajustati distanta dintre muchia
taioasa a frezei si marginea mesei. Mentineti masa masinii
de frezat langa rigla si realizati canelura.

Atunci cand frezati o canelura mai latd decéat diametrul
frezei, fixati doua rigle pe piesa, asezand cate una de
fiecare parte a liniei de frezare, cu ajutorul unei menghine.
Asezati cele doua rigle paralel cu linia de frezare dorita
si mentineti-le la distante egale de marginile canelurii pe
care o efectuati. Frezati de-a lungul unei rigle, apoi frezati
in sens invers de-a lungul celeilalte rigle. Indepértati cu
mana aschiile care ar putea sa se gaseasca in centrul
canelurii.

INSTALAREA $1 REGLAREA GHIDULUI PARALEL

A se vedea figura 12.

1. Introduceti ghidul paralel in orificile mesei masinii de
frezat.

Desenati o linie de frezare pe piesa de prelucrat.
Coborati corpul masinii pana cand freza atinge piesa
de prelucrat.

Asezati masina de frezat pe linia de frezare. Muchia
taioasa exterioara a frezei trebuie sa se alinieze cu
linia de frezare.

inainte de a porni masina de frezat, agezati ghidul
paralel lipit de marginea piesei de prelucrat si apoi
strangeti maneta de blocare a ghidului paralel.

FREZAREA CU MANA LIBERA
Masina de frezat devine o scula polivalenta atunci cand
o utilizati cu mana libera. Puteti astfel sa frezati foarte
usor semne, elemente in relief etc. Exista doua tehnici
elementare pentru a freza cu mana libera:

e frezarea literelor, canalelor si modelelor in lemn;

e frezarea in fundal, care permite scoaterea in relief
a literelor sau a modelului.

2.
3

in timpul frezirii cu mana

instructiunile urmatoare:

1. Desenati modelul pe piesa de prelucrat.

2. Alegeti o freza potrivita.

NOTA: Frezele pentru gauri sau frezele cu canal in V
sunt folosite adesea pentru a freza litere sau a grava pe
obiecte. Frezele pentru caneluri si frezele sferice sunt

libera, respectati
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utilizate adesea pentru realizarea sculpturilor in relief. | SLEFUIREA MARGINILOR

Frezele pentru nervurat sunt utilizate pentru gravarea Asezati corpul masinii deasupra piesei de prelucrat,

detaliilor complexe si de dimensiune mica. asigurandu-va ca freza nu atinge piesa. Porniti masina de

3. Frezati modelul din mai multe treceri. Efectuati prima | frezat si lasati motorul sa atingé viteza maxima. incepeti
trecere la 25% din adancimea de frezare dorita. Acest | sa frezati introducand treptat freza in piesa de prelucrat.
lucru va va permite sa controlati mai bine frezarea si
va va oferi un model pentru a doua trecere. A AVERTISMENT

4. Nu efectuati o frezare a carei adancimi depaseste 3,2 L . -
mm pe trecere sau pe frezare. Aveti grija sa tineti bine tot timpul masina de frezat

cu ambele maini. Veti evita astfel sa pierdeti controlul
masginii, ceea ce ar putea provoca raniri corporale

in timpul frezirii cu mana libera, respectati

instructiunile urmatoare: grave.

1. Alegeti o freza potrivita, reglati adancimea de frezare . . . » . )
apoi verificati reglajele si fixati piesa de prelucrat. Dupa terminarea frezarii, oprifi masina de frezat si

2. Faceti o incercare pe un rebut de lemn, care provine | asteptati ca motorul sa se opreasca complet inainte de a
de préferinté din piesa de prelucrat. lua masina de frezat de pe suprafata de lucru.

3. Deblocati méanerul de blocare a avansului pentru a
schimba reglajul adancimii de frezare. Veti ridica astfel A AVERTISMENT

freza de pe soclul masinii de frezat.

4. Asezati magina de frezat pe piesa de prelucrat langa
motivul de frezat.

5. Prindeti bine manerele si apasati pe butonul de
deblocare a tragaciului si apoi pe tragaci pentru a
pune masina de frezat in functiune. INSTALAREA GURII DE ASPIRATIE A PRAFULUI

6. Lasati motorul sa atingd viteza maxim& apoi | A se vedea figura 13.
introduceti progresiv freza in piesa de prelucrat pana | Gura de aspiratie poate fi atasata la tubul unui aspirator.
cand indicatorul atinge opritorul de adancime. .

7. Blocati manerul de blocare a avansului pentru a pastra | TIJA DE REGLARE PRECISA
reglajul adancimii. Aceasta tija permite ajustarea cu precizie a inaltimii de

8. Tncepeti s& frezati modelul apoi continuati pana cand | frezare.
se efectueaza o trecere la adancimea de frezare | 1. Pentru a putea utiliza tija de reglare precisa, asigurati-

Nu luati niciodatd masina de frezat de pe piesa de
prelucrat si nu o asezati cu freza in sus pe suprafata
de lucru Tnainte ca freza sa se fi oprit complet din rotire.

reglata. va ca manerul de blocare a adancimii este in pozitia
deblocata.
A AVERTISMENT 2. Rotiti tija spre dreapta pentru a ridica freza sau spre
Nu utilizati freze mari pentru frezarea cu mana libera. stanga pentru a o coborf. - o
Ati putea pierde controlul masinii sau crea situatii 3. Atunci cand ati atins Tnaltimea dorita, asezati din nou

manerul de blocare a adancimii in pozitia blocata

periculoase care pot provoca raniri corporale grave. e - '
inainte de a utiliza masina de frezat.

9. Pentru a realiza o anumitad frezare, poate fi nevoie BUTON DE DEBLOCARE A TIJEI DE REGLARE PRE-
sé efectuati mai multe treceri care sa necesite de CISA
fiecare data o reglare a maginii de frezat. In acest | Acest buton permite deblocarea tijei de reglare precisa si
caz, deblocati manerul de blocare a avansului pentru | gliberarea ei rapida.
a ridica freza din soclu dupéa fiecare trecere, apoi 1.
asezati masina de frezat pentru trecerea urmatoare,
introduceti treptat freza in piesa de prelucrat pana
cand indicatorul de adancime atinge opritorul de | 5
adancime, blocati manerul de avans si continuati
frezarea. 3.

10. Dupa terminarea tuturor trecerilor, deblocati manerul,
ridicati corpul masinii, luati magina de frezat de pe
piesa de prelucrat, opriti masina de frezat si asteptati
pana cand freza se opreste complet.

Pentru a elibera tija de reglare precisa, asigurati-va
ca manerul de blocare a adancimii este in pozitia
deblocata.

. Apasati pe butonul de deblocare a tijei de reglare
precisa in timp ce coborati corpul la inaltimea dorita.
Eliberati butonul si verificati inaltimea.Ajustati reglarea
daca este necesar cu ajutorul tijei de reglare precisa
apoi agezati din nou manerul de blocare a adancimii in
pozitie de blocare Tnainte de a utiliza masina de frezat.
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ADANCIME DE TAIERE

Asa cum a fost indicat anterior, adancimea de frezare
este importantd deoarece ea are un impact asupra vitezei
de penetrare a frezei si, deci, asupra calitatii frezarii
(riscurile de deteriorare a motorului si a frezei depind, de
asemenea, de adancimea de frezare). O frezare adanca
necesitd o viteza de penetrare mai mica decat o frezare
putin adanca.O frezare prea adanca va poate obliga sa
reduceti viteza de penetrare in asa masura incat freza sa
nu mai taie ci sa rupa piesa de prelucrat.

Nu este recomandat sa efectuati frezari adanci. Frezele
mici se rup usor atunci cand sunt supuse la presiuni
laterale prea mari. O freza suficient de mare poate sa
nu se rupa daca frezarea este prea adanca, dar nu va fi
precisa si va fi dificil sa ghidati si sa controlati freza. De
aceea va recomandam sa nu taiati la o adancime mai
mare de 3,2 mm intr-o trecere, oricare ar fi dimensiunea
frezei, duritatea sau pozitia piesei de prelucrat.

Pentru a realiza o frezare mai adanca, este nevoie sa
efectuati mai multe treceri succesive, coborand freza cu
3,2 mm la fiecare trecere. Pentru a castiga timp, efectuati
toate reglajele necesare pentru o adancime de frezare
fnainte de a cobori corpul masinii pentru noua trecere.
Veti obtine astfel o adancime uniforma atunci cand veti
efectua ultima trecere.

INDICATOR DE PUNERE SUB TENSIUNE

Aceasta unealta este echipata cu un indicator de punere
sub tensiune care se aprinde atunci cand unealta este
conectata la priza. Acesta avertizeaza utilizatorul ca
unealta este sub tensiune si ca va porni cand este apasat
intrerupatorul.

iINTRETINEREA

A AVERTISMENT

in cadrul lucrarilor de reparatie, utilizati doar piese de
schimb de acelasi tip. Utilizarea oricarui alt tip de piese
poate genera o situatie de pericol sau poate deteriora
produsul.

REGULI DE ORDIN GENERAL

Evitati utilizarea solventilor atunci
cand curatati piesele din plastic.
Majoritatea materialelor plastice pot fi deteriorate de
diferite tipuri de solventi comerciali. Utilizati o carpa curata
pentru a curata murdariile, praful etc.
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A AVERTISMENT

Elementele din plastic nu trebuie sa intre niciodata in
contact cu lichid de frana, benzina, produse petroliere,
uleiuri etc. Aceste produsechimice contin substante
care pot afecta, slabi saudistruge plasticul.

Masinile electrice utilizate pe echipamente din fibra de
sticla, placi de ipsos, panouri de acoperire au tendinta
de a se uza mai rapid si prezinta defectiuni premature.
Aschiile si rumegusul provenind de la aceste materiale
sunt foarte abrazive pentru piesele masinilor electrice
cum ar fi angrenajele, periile, intrerupatoarele, etc. in
consecinta, utilizarea prelungita a acestei masini pe fibra
de sticla, pe panouri de acoperire, chit sau ipsos, este
neindicata. Daca, totusi, lucrati cu astfel de materiale,
curatati masina regulat cu ajutorul unui jet de aer.

A AVERTISMENT

Atunci cand operati scula electrica sau cand indepartati
praful, purtati intotdeauna ochelari de protectie sau
ochelari de protectie cu aparatori laterale. Daca mediu
de lucru este plin de praf, purtati intotdeauna o masca
impotriva prafului.

LUBRIFIEREA
Toate componentele acestei unelte sunt lubrifiate cu
o cantitate suficientd de lubrifiant de inalta calitate ce
vizeaza durata de viatd a unitatii in conditii de operare
obignuite. Tn consecints, nici o ungere suplimentara nu
este necesara.

FREZA

Asigurati-va ca freza este curata si ascutita pentru ca
frezarea sa fie rapida si precisa. Indepartati smoala si
rasina acumulate pe freza dupa fiecare utilizare.

Atunci cand ascutiti freza, interveniti numai pe partea
interioara a muchiei taioase. Nu ascutiti niciodata partea
exterioara. Asigurati-va atunci cand ascutiti extremitatea
unei freze ca pastrati acelasi unghi de inclinare ca cel
original.

MANDRINA

Praful si aschiile se pot acumula pe mandrina:de aceea
este necesar sa o curafati. Demontati mandrina si
stergeti-o cu o carpa uscata.

Curatati adaptorul de strangere. Nu introduceti niciodata
mandrina sau capatul axului motor in apa sau intr-un
solvent. Inainte de a remonta mandrina, puneti o picatura
de ulei de motor in interiorul piulitei, pe filetul axului si pe
adaptorul de strangere. Remontati manual mandrina pe
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axul motor. Nu strangeti niciodata piulita mandrinei daca
nu este nici o frezd In mandrina. In caz contrar, puteti
deteriora ireversibil mandrina.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Reciclati materiile prime n loc sé le
aruncati la gunoi, impreuna cu deseurile
menajere. Pentru a proteja mediul
fnconjurator, masina, accesoriile acesteia si
ambalajele trebuie triate.
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\% Volti
Hz Herti
oV Curent alternativ
w Wati

no Viteza in gol
min~'  Numdr de rotatii sau de migcari pe minut

c € Conform CE
@ Izolarea dubla

@ Purtati echipamente de protectie a auzului

Purtati echipamente de protectie a vederii
Va rugam cititi instructiunile cu atentie inainte
de pornirea aparatului.

Deseurile produselor electrice nu trebuiesc

inlaturate impreuna cu deseurile casnice. Va

rugam reciclati acolo unde exista facilitati.

Verificati la autoritatea dvs locald sau la
|

vanzator pentru sfaturi privind reciclarea.

124



E&B B @B E D @D ED @B GB (D @ ®RD D & @@@@@@

APRAKSTS
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Atruma izvéles skatlodzing
Varlejama atruma regulators
Rokturis

Drosinataja poga

Varpstas bloké$anas poga
Paralélas vadotnes fiksacijas skrave
Skaidu aizsargs

Dziluma atdurpamatne

Atdurstienis

. Atdurstiena fiksacijas skrave

. Parregulésanas nulles atzime
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

Skala

Stravas vads

Dziluma fiksacijas sviras atras atlaiS$anas poga
Sledzis

Frézes pamatne

Pamatnes apak$éja virsma
Uzgrieznatsléga

Paraléla vadotne

Patronas uzgrieznis
Vitnstienis-statnis

Patrona

Sagatave

Putek|u nopatéjs

Griezuma dzijlums

Griezuma platums

Pirmais gajiens

Otrais gajiens

Precizais augstuma regulators
Preciza augstuma regulatora atras atbrivo$anas poga
Baro$anas indikators

Sablona vadotne

Skrive

Uzgrieznis

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Darbos, kuros instruments var saskarties ar
sléptiem vadiem, turiet instrumentu aiz izolétajam
satverSanas virsmam vai ta vada. Saskare ar stravu
vado$ajam vietdm padaris arT atklatas metala dalas
vado$as un radts operatoram elektrisko triecienu.

lepazistiet savu elektroinstrumentu. Uzmanigi
izlasiet operatora rokasgramatu. Noskaidrojiet
produkta lietoSanas veidus un ierobezojumus, ka art
ar to saistito specifisko potencialo risku. ST noteikuma
ievéroSana mazinas elektriska trieciena, aizdeg$anas
un nopietnu traumu risku.

Vienmeér valkajiet aizsargbrilles. Ikdiena
izmantojamam brillem ir tikai triecienizturigas |écas;
tas NAV aizsargbrilles. ST noteikuma ievéro$ana
mazinas nopietnu traumu risku.

Aizsargajiet plausas. Ja darbs ir puteklains, valkajiet
puteklu masku. ST noteikuma ievéro$ana mazinas
nopietnu traumu risku.

Aizsargajiet dzirdi. llgaku darbibas periodu laika

izmantojiet dzirdes aizsargaprikojumu. ST noteikuma
ievéroSana mazinas nopietnu traumu risku.

Periodiski parbaudiet instrumenta vadus un, ja
tie ir bojati, tie jasalabo tuvakaja razotaja servisa
centra vai kada cita autorizéta servisa organizacija.
Pastavigi kontrolgjiet, kur atrodas baro$anas
vads. ST noteikuma ievéro$ana mazinas elektriska
trieciena un aizdeg$anas risku.

Parbaudiet bojatas dalas. Pirms turpmakas
instrumenta lietoSanas aizsargs vai cita bojété dala
pareizi un izpilda paredzeto funkcuu Parbaudiet, vai
kustigas dalas ir salagotas un sasaistitas, vai dalam
nav lizumu, ka arT montazas un citus apstakl|us, kas
var ietekmét ta darbibu. Bojats aizsargs vai cita dala
pareizi jasaremonté vai janomaina pilnvarota servisa
centra. ST noteikuma ievéroSana mazinas elektriska
trieciena, aizdegSanas un nopietnu traumu risku.

Vadu izmantojiet pareizi. Nekad nenesiet
instrumentu aiz vada un nevelciet aiz ta, lai atvienotu
instrumentu no baroSanas. Vadam jaatrodas
pietiekama atstatuma no siltumavotiem, ellas un asam
malam. ST noteikuma ievéro$ana mazinas elektriska
trieciena un aizdeg$anas risku.

Pirms vada izvietoSanas parbaudiet materialu un
izvelciet visas naglas. ST noteikuma ievéro$ana
mazinas nopietnu traumu risku.

Neizmantojiet $o instrumentu, lietojot narkotikas,
alkoholu vai medikamentus. ST noteikuma
ievéroSana mazinas elektriska trieciena, aizdegSanas
un nopietnu traumu risku.

Saglabajiet S$is instrukcijas. Biezi parlasiet
Sos noradijumus un izmantojiet tos citu lietotaju
instruéSanai. Ja kadam aizdodat $o instrumentu,
aizdodiet arT $os noradijumus.

A BRIDINAJUMS

DaZiem putekliem, kas rodas slipéSanas, zagésanas,
abrazivas grieSanas, urbSanas un citu blvdarbu procesa,
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisTt vézi, dzimSanas
defektus vai citus kaitéjumus reproduktivajai veselibai.
Dazi pieméri:
e svins no svina bazes krasam,
e kristaliskais silicijs no kiegeliem un cementa, ka
art citiem marniecibas materialiem,
e arséns un hroms no Kkimiski
koksnes.
Jasu riski no saskares ar §Im vielam ir atkarigs no ta,
cik biezZi jis veicat $ada veida darbus. Lai mazinatu
saskari ar §im vielam:stradajiet labi ventiléta vieta un ar
apstiprinatiem aizsarglidzekliem, ka putek|lu maskas, kas
ir speciali paredzétas mikroskopisku dalinu filtréSanai.

apstradatas
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Latviski

SPECIFIKACIJAS

230V -240V 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

Spriegums
Apgriezieni bez slodzes
leejas jauda

Frézésanas dzilums 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

PIELIETOJUMS

Izmantojiet 8o virsmfrézi tikai Seit uzskaititajiem
pielietojumiem:
e Gropju frézéSana, formu veidoSana, brivais dizains
utt. koka.
e FazéSana un stiprinajuma vietu frézéSana koka.
e Laminata malu frézéSana.

FUNKCIJAS

Jusu virsfréze ir universals kokapstrades instruments,
kas bez problémam kalpos jums gadiem. Ta ir izstradata
profesionaliem, bet ir tik viegli lietojama, ka arT amatieris
varés radit ar to gan skaistus, gan precizus darbus. Ar
virsfrézi var frézét iedobumus sagataveés, iefrézét gropes,
apfrézét malas, iefrézét aplus un frézét brivas formas.

Ja to izmanto ar ieteicamajiem piederumiem, pieméram,
aréjo galdu, dziluma reguléSanas skravi un vadotni, 8T
virsfréze kldst vél plagak pielietojama. So instrumentu
dara vél universalaku dazadas frézes — gan ar, gan bez
rulliu gultniem ka vadotném.

Patronas izmérs

svars neto

SKAIDU AIZSARGS

Uz frézes pamatnes atrodas skaidu aizsargs, lai
pasargatu jos no lidojoSiem putekliem un skaidam.
Tas ir paredzéts, lai iederétos frézes pamatnes priek$éja
atveré.

VARPSTAS BLOKESANAS POGA

Varpstas blokétajs nofiksé varpstu ta, ka nepiecieSama
tikai uzgrieznatsléga, lai atbrivotu patronas uzgriezni un
nomainitu frézes. Lai to lietotu, nospiediet pogu, kamér
atskraveéjat patronu.

PIEZIME: Nelietojiet virsfrézi ar noblok&tu varpstu un
nelietojiet tas apturéSanai bremzi.

MAINIGS ATRUMS
Jusu virsfrézei ir modernas elektroniskas funkcijas, kas
paredzétas, lai padaritu to maksimali lietderigu. Izvéloties
pareizo atrumu, jis varat pielagot So virsfrézi dazadiem
frézéSanas darbiem.
Instrumenta elektroniskas funkcijas palielina pielietojuma
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elastibu, pielagojot motora apgriezienus darba apstakliem.
Elektroniskas atruma reguléSanas modulis uztver motora
noslodzi un palielina vai samazina motora spriegumu, lai
kompensétu slodzi un saglabatu vajadzigos apgriezienus.
Atrumu var iestatit atbilstosi aptuvenajam izmantotas
fréezes diametram un frézéjama materidla cietibai.
Vislabakie griezumi tiek iegdti, kad fréze tiek padota
materiala pareizaja atruma.

Dziluma fiksacijas svira redzama péc izreguléSanas
Skatiet 15. attélu.

Dziluma fiksacijas svira attélota sakotnéja fiksétaja
stavoklt

Skatiet 16. attélu.

SABLONA VADOTNE
Skatiet 17. attélu.

Sablona vadotni var uzstadit uz virsfrézes pamatnes,
lai precizi nokopétu likumus un citas sarezgitas formas.
Sis formas var viegli izveidot $ablona ar figlrzagi.
Lai piestiprinatu vadotni pamatnei, atskravéjiet divas
stiprinaSanas skrdves, kas notur puteklu nosikSanas
cauruli, novietojiet vadotni tam paredzétaja iedobuma
pamatné un ieskravéjiet skrives. Puteklu nosikSanas
caurulei jabat sava vieta, kad uzstadat vadotni, lai
noturétu skraves.

Vadotne izvirzas zem pamatnes, laujot virsfrézei sekot
Sablonam, kas stingri japiestiprina pie sagataves; turklat
virsfrézei jabat pastavigi piespiestai, lai vadotnes mala
precizi sekotu Sablonam.

Sablonam jabat vismaz 5 mm biezam, lai saderétu ar
vadotni. Sablona jabdt arT atstarpei starp frézes griezoo
malu un $ablona vadotnes aréjo malu.

ERGONOMISKS DIZAINS

ST instrumenta dizains padara to viegli lietojamu; tas ir
izstradats ta, lai batu komfortabls un viegli satverams,
stradajot dazadas pozicijas un dazados lenkos.

ELEKTRISKAIS PIESLEGUMS

Jusu virsfrézé ir smalkas konstrukcijas motors. To drikst
pieslégt tikai tadai baro$anai, kdda noradita uz masinas
datu plaksnes, tikai mainstrava (AC). Neizmantojiet So
instrumentu ar Iidzstravu (DC). Sprieguma kritums par
vairak neka 10 procentiem izraists baroSanas zudumu un
parkar$anu.

Ja rozetei pieslégtais instruments nedarbojas, vélreiz
parbaudiet stravas padevi.

DUBULTA IZOLACIJA

Dubulta izolacija ir elektroinstrumentu dro$ibas koncepcija,
kuru izmantojot, nav nepiecieSams parastais trisdzislu
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iezemétais baroSanas vads. Visas atklatds metala dajas
ir izoleétas no ieks&jiem metdla motora komponentiem
ar aizsargizolaciju. Dubultizolétajiem produktiem nav
nepiecieSams zeméjums.

A BRIDINAJUMS

Dubultizoléta sistéema ir paredzéta, lai aizsargatu
lietotaju no trieciena, kas var rasties produkta iek$égja
izolacija. Lai izvairttos no elektriska trieciena, izpildiet
visus parastos drosibas pasakumus.

Produkta ar dubultizolaciju apkopei ir nepiecieSama
seviski liela ripiba un zinaSanas par sistému, tadée| ta
javeic kvalifi ceétam servisa tehnikim. Servisa veik8anai
meés iesakam atgriezt instrumentu tuvakaja autorizétaja
servisa centra.

A BRIDINAJUMS

Nemeéginiet parveidot $o riku vai izveidot piederumus,
kas nav ieteikti lietoSanai ar So riku. Jebkura tada
parveidoSana vai parveidoSana ir nepareiza lietoSana
un var izraisit bistamus apstak|us, kas var novest pie
iespéjamam nopietnam personigadm traumam.

REGULESANA

A BRIDINAJUMS

Virsfréze nedrikst bdt pieslégta baro$anai, kamér
notiek detalu montaza, regulésana, frézu uzstadiSana
vai iznem$ana vai, kamér ta netiek lietots. Atslédzot
instrumentu, tiek novérsta nejau$a ieslégSanas, kas
varétu izraisTt nopietnu traumu.

FREZU UZSTADISANA
Skatiet 3 - 4. attélu.
1. Atslédziet instrumentu.

A BRIDINAJUMS

Ja instruments netiek atslégts, tas var nejausi ieslégties
un izraisit nopietnu traumu.

A UZMANIBU

Lai izvairitos no varpstas vai tas blokétaja bojasanas,
laujiet, lai motors pilntba apstatos, pirms ieslégt
varpstas blokétaju.

127

2. Nonemiet skaidu aizsargu no pamatnes.

3. Nospiediet varpstas blokétaju.

4. Uzlieciet sagatavi uz darbgalda, lai varétu vieglak
pieklit patronas uzgrieznim.

5. Novietojiet komplektacija ieklauto uzgrieznatslégu

uz patronas uzgriezna caur virsfrézes pamatnes
priekSpusi un pagrieziet pretéji pulkstenraditaja
virzienam, lai palaistu valigak.

A BRIDINAJUMS

Ja jds mainat frézi uzreiz péc lieto§anas, uzmanieties, lai
nepieskartos frézei vai patronai ar rokam vai pirkstiem.
Tos var apdedzinat, jo fréze un patrona sakarst no
frézéSanas. Vienmér izmantojiet komplektacija ieklauto
uzgrieznatslégu.

6. Uzstadiet frézi, kad patronas uzgrieznis ir atskrivéts.
Ja notiek fréZzu maina, fréze viegli noslidés no patronas
péc patronas uzgriezna atbrivoSanas.

7. levietojiet frezes kaklinu lidz galam patrona, péc tam
pavelciet par 1/16 collam (1,6 mm) lauka, lai atstatu
vietu frézei, kad ta izpletisies no karstuma.

8. Pievelciet patronas uzgriezni.

9. Atlaidiet varpstas blokétaju.

10. Uzlieciet skaidu aizsargu.

A BRIDINAJUMS

Ja patronas uzgrieznis nav drosi pievilkts, fréze
lietoSanas laika var atbrivoties, izraisot nopietnas
traumas.

A BRIDINAJUMS

Nelietojiet frézes ar parak maziem kakliniem. Parak
mazi kaklini nepievilksies pareizi un var tikt izmesti no
instrumenta, izraisot traumas.

A BRIDINAJUMS

Neizmantojiet frézes, kas ir diametra lielakas par
atveri virsfrézes pamatné. Sadu frézu izmanto$ana,
izraisTs saskar$anos ar pamatni un bojas gan frézi,
gan pamatni. ST situacija var arf izraisit kontroles
zaudésanu vai radit citas bistamas situacijas, kas var
izraisit iesp&jamas nopietnas traumas.

GRIEZUMA DZILUMS

Kad frézéjat gropi, kas ir parak dzila, lai dro$i izfrézétu
viena piegajiena, labak frézét vairakos piegajienos.
Pareizs frézéSanas dzilums ir atkarigs no vairakiem
faktoriem:virsfrézes motora jaudas, izmantotas frézes
veida un frézéta koka tipa. Viegla, zemas jaudas virsfréze
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ir paredzéta seklu frézéjumu veiksanai.

Lielas jaudas virsfréze ar veikt dzilakus fréz&jumus.
Miksta koka, pieméram, priedé, var veikt dzilakus
iefrézéjumus, ka cietd koka, pieméram, ozola vai klava.
Nemot véra Sos faktorus, izvélieties frézéSanas dzijumu,
kas neparslogos virsfrézes motoru. Ja jis noveérojat,
ka nepiecieSams papildu spéks vai motora apgriezieni
ievérojami samazinas, izslédziet virsfrézi un samaziniet
frézéjuma dzijlumu.

Péc tam veiciet frézéjumu viena vai vairakos piegajienos.

LAI REGULETU FREZEJUMA DZILUMU
Skatiet 5 - 7. attélu.

1. Atbrivojiet atdurstieni.

2. Atblokéjietdziluma fikséSanas sviru, pagriezot to
pretéji pulkstenraditaja virzienam

3. Nolaidiet virsfrézes korpusu, Iidz fréze saskaras ar
sagatavi

4. Nofiksgjiet dziluma atdurpamatni pareizaja augstuma.

5. Izmantojot gradaciju, iestatiet
precizo frézéSanas dzijlumu.
Attalums starp atdurstieni un dziluma atdura skrdvi
iestata frézéjuma dzilumu

6. Pievelciet atdurstiena skravi, lai noregulétu frézéjuma

dzilumu.

DZILUMA ATDURPAMATNE
Skatiet 8 - 9. attélu.

Dziluma atdurpamatni var lietot tris dazados dzilumos.
Tas ir seviSki noderigi dziliem fréz€jumiem, kas tiek
veikti vairakos piegajienos.

m Ja nepiecieSams, noreguléjiet visas tris skrives.

VARIEJAMA ATRUMA REGULATORS

Skatiet 10. attélu.

Jusu virsfrézei ir variéjama atruma regulators, kas lauj
operatoram kontrolét atruma un griezes spéka diapazonu.
Jus varat izvéléties atrumu, kas ir vislabak piemérots Sada
tipa frézéjumiem, frézéjamam materialam un izmantotajai
frézei.

Variéjama atruma regulators |auj regulét virsfrézes atrumu
no 14 000 Iidz 31 5000 apgr./min. Lai palielinatu virsfrézes
atrumu un griezes momentu, pagrieziet variejama atruma
regulatoru uz augstaku iestatijumu. Pagrieziet uz mazaku
iestatljumu, lai samazinatu atrumu un griezes momentu.
PIEZIME: Ja nevélaties izmantot varigjama atruma
regulatoru, pagrieziet to wuz augstako iespé&jamo
iestatfjumu, un $T funkcija vairs nedarbosies.

Més jums iesakam patrenéties virsfrézes variéjama
atruma regulatora lieto$ana, pirms uzstadit frézi un veikt
frézejumus koka.
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PARREGULESANAS NULLES ATZIME

ParreguléSanas nulles atzime lauj izmantot skalu uz
korpusa, lai atri izmainitu eso$o frézéSanas dzilumu.
Vienkarsi izvélieties atskaites punktu uz skalas un slidiniet
parreguléSanas nulles atzimi uz augsu vai uz leju skala
par tadu attdlumu, kads vajadzigs jaunajam dzijlumam.
Péc tam nomainiet atdurstiena poziciju, palaizot valigak
fiksacijas skravi un noreguléjot atdurstieni, Iidz sarkana
Iinija uz parreguléSanas nulles atzimes atgriezas
atskaites punkta. Nostipriniet atdurstieni jaunaja pozicija
ar fiksacijas skravi. Ta frézéSanas dzilums tiek palielinats
vai samazinats tieSi par tik lielu attalumu, par kadu tika
parreguléts atdurstienis.

EKSPLUATACIJA

SLEDZIS

Skatiet 11. attélu.

Lai ieslégtu virsfrézi, nospiediet drosinataja pogu un péc
tam arl slédzi. Lai izslégtu virsfrézi, atlaidiet gan slédzi,
gan drosinataja pogu.

A UZMANIBU

Més jums iesakam patrenéties virsfrézes lietoSana,
pirms uzstadtt frézi un veikt frézéjumus koka.

FREZESANA

Lai atvieglotu lietoSanu un saglabatu vajadzigo kontroli,
virsfrézei ir divi rokturi — katrs sava pamatnes pusé. Kad
lietojat virsfrézi, turiet to stingri ar abam rokam.

Pirms virsfrézes iedarbinaSanas, atvienojiet to no
baro$anas un parliecinieties, ka fréze ir drosi nostiprinata
patrona un ka frézé$anas dzijums ir noreguléts pareizi.
Pieslédziet virsfrézi baro$anai, ieslédziet to un laujiet
motoram sasniegt pilnus apgriezienus, péc tam
pakapeniski iegremdéjiet frézi sagatavé. Nelaujiet frézei
saskarties ar sagatavi, pirms virsfréze ir ieslégta un ir
sasniegts pilns atrums.

RIEVU FREZESANA

Frézéjot uz délu virsmas, noreguléjiet virsfrézi vajadzigaja
frézéSanas dziluma, novietojiet virsfrézes pamatnes malu
pret sagatavi un ieslédziet virsfrézi. Leénam padodiet frézi
sagataveé gar frézéjuma Iiniju.

A BRIDINAJUMS

Ja frézéjuma vajadzigais dzilums ir lielaks par to, kadu
var dro$i veikt viena piegdjiena, frézégjiet divos vai
vairak piegajienos.
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Lai frézétu taisnas Iinijas, piestipriniet pie sagataves
taisnu malu, lai izmantotu ka vadotni. Novietojiet taisno
vadotni paraléli Iinijai, kuru vélaties iefrézét un nobidiet
par attalumu no frézes griezo$as malas [dz virsfrézes
pamatnes malai. Turiet virsfrézes pamatni pret taisno
vadotni un iefrézgjiet gropi.

Ja frézeéjat gropi, kas plataka par frézes diametru,
iestipriniet taisno vadotni abas frézéjuma Iliniju pusés.
Novietojiet abas vadotnes paraléli pret planoto griezuma
[niju un vienada attaluma no planotajam gropes malam.
Frézéjiet gar vienu vadotni; péc tam nomainiet virzienu
un frézegjiet gar otru vadotni. Ja gropes vidd palikusi
neizfrézéti posmi, iztiriet tos brivaja rezima.

PARALELAS VADOTNES UZSTADISANA UN REGU-

LESANA (ATT.)

Skatiet 12. attélu.

1. levietojiet paralélo vadotni virsfrézes pamatnes atveré.

2. Uzvelciet uz sagataves griezuma Iiniju.

3. Nolaidiet virsfrézes korpusu, Iidz fréze saskaras ar
sagatavi

4. Novietojiet virsfrézi uz griezuma Iinijas. Argjai frézes
grieS8anas malai jasakrit ar grieSanas Iiju.

5. Bez virsfrézes izkustinaSanas piespiediet vadotni pie
sagataves malas, pirms pievilkt fiksacijas skravi.

FREZESANA BRIVAJA REZIMA

Ja lietojat instrumentu brivaja rezima, jasu virsfréze
klast par loti pladi pielietojamu instrumentu. Sis
pladais pielietojuma spektrs ietver zimju, skulptdru u.c.

izfrézéSanu. Brivajai frézésanai ir divas pamata tehnikas:
e Burtu, gropju un zimju frézé$ana koka.

e Fona izfrézéSana, atstajot burtus vai
izceltas.

zimes

Veicot brivo frézéSanu, més iesakam rikoties sekojosi:

1. UzzZiméjiet vai ar vadotném nospraudiet linijas uz
sagataves.

2. lzvélieties atbilstoSu frézi.

PIEZIME: Parasti burtu grie$anai un citiem gravé$anas

darbiem tiek lietotas apalas vai V veida frézes. Taisnas

frézes un lodveida frézes parasti izmanto reljefiem
frézéjumiem. Gropfrézes izmanto nelielu, smalku detalu
izfrézéSanai.

3. lefrézéjiet zim&jumu viena vai vairakos piegajienos.
Pirmaja piegdjiena frézéjiet 25% dziluma no planota.
Tada veida jus saglabasiet labaku kontroli, ka art Sis
kanals kalpos par vadotni nakamajam piegajienam.

4. Nefrézeéjiet dzilak ka 1/8 collas (3,2 mm) uz piegajienu.

Izpildiet Sos noradijumus, frézéjot brivaja rezima:
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1. lzvélieties atbilstoSu frézi, iestatiet vajadzigo
frézéSanas dzilumu, uzmanigi parbaudiet iestatijumus
un nostipriniet sagatavi.

2. \Veiciet parbaudes frézéjumu nederiga koka gabal3; ja
iespéjams, tada pasa materiala.

3. Atblokéjiet dziluma fiksacijas sviru, lai izceltu frézi
no iestatita frézéjuma dziluma. Tas pielauj arT frézes
pacelt frézi instrumenta pamatnes iekSpuseé.

4. Novietojiet virsfrézi uz sagataves $ablona, péc kura
vélaties frézét.

5. Stingri satveriet rokturus un nospiediet slédzi, lai
iedarbinatu virsfrézi.

6. Laujiet, lai motors sasniedz pilnus apgriezienus, péc
tam pakapeniski iegremdgjiet frézi sagatavé, Iidz
atdurstienis saskaras ar atdurplaksni.

7. Noslédziet dziluma fiksacijas sviru, lai nofiksétu So
frézéSanas dzilumu.

8. Uzsaciet Ziméjuma izfrézéSanu, I1dz ir pabeigts pilnigi
viss ZIm&jums $aja dziluma.

A BRIDINAJUMS

Neizmantojiet brivajiem frézéjumiem lielas frézes.
Lielas frézes, stradajot brivaja rezima, var izraisit
kontroles zudumu vai radit citus bistamus apstak|us,
kas var radit nopietnas traumas.

9. Daziem darbiem var bt nepiecieSami vairaki griezumi,
tade| virsfrézi var vajadzét parvietot. Ja tas notiek,
atblokéjiet dziluma fiksacijas sviru, lai paceltu frézi
virsfrézes iekSpusé péc katra frézéjuma, parvietojiet
virsfrézi nakamajam  frézéjumam, pakapeniski
iegremdéjiet frézi sagatave, l1dz atdurstienis saskaras
ar atdurplaksni, noslédziet dzijJuma fiksacijas sviru un
turpiniet frézéSanu.

10. Péc tam, kad ir veikti visi griezumi, atblok€jiet dziluma
fiksacijas sviru, paceliet frézi virsfrézes pamatnes
iekSpusé, nonemiet instrumentu no sagataves,
izsledziet virsfrézi un |aujiet frézei pilniba apstaties.

MALU FREZESANA

Novietojiet virsfrézi uz sagataves, parliecinoties, ka fréze
nesaskaras ar sagatavi. leslédziet frézi un |aujiet motoram
sasniegt pilnus apgriezienus. Saciet frézét, pakapeniski
padodot frézi sagatavé.

A BRIDINAJUMS

Visu laiku turiet virsfrézi satvertu abas rokas. Ja tas
netiek izdarits, jls varat zaudét kontroli vai var rasties
nopietnas traumas.
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Péc frézéjuma pabeig$anas, izslédziet motoru un laujiet,
lai tas pilntba apstajas, pirms nonemt instrumentu no
darba virsmas.

A BRIDINAJUMS

Neizceliet virsfrézi no sagataves un nenovietojiet to
otradi uz darba virsmas, pirms fréze ir beigusi griezties.

PUTEKLU NOSUCEJA PIEVIENOSANA
Skatiet 13. attélu.

Putek|u nostcéja S|ateni var pievienot putek|u nostik$anas
caurulei.

PRECIZAIS AUGSTUMA REGULETAJS
To izmanto, lai precizi kontrolétu frézes dzilumu.

1. Lai lietotu precizo augstuma regulétdju, jabat
atblokétai dziluma fiksacijas svirai.

2. Grieziet skrivi pulkstenraditaja virziena, lai celtu
frézi uz augsu, pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai
nolaistu frézi.

3. Kad vajadziga pozicija ir sasniegta, pirms lietoSanas

noslédziet dziluma regulatoru.
PRI?CTZA AUGSTUMA REGULATORA ATRAS ATBRI-
VOSANAS POGA

Ta atvieno precizo augstuma regulétaju, |aujot atri veikt
rupjaku fréz&juma dziluma regulé$anu.

1. Lai veiktu rupjo frézes dziluma reguléSanu, jabat
atbrivotai dziluma fiksacijas svirai.

2. Nospiediet atras atbrivoSanas pogu, kamér novietojat
frézi vajadzigaja augstuma.

3. Atlaidiet pogu, parbaudiet dziljumu, ja nepiecieSams,

veiciet precizo reguléSanu ar precizo augstuma
regulatoru; pirms lietoSanas atkal noblokéjiet dzijluma
fiksatoru.

GRIEZUMA DZILUMS

Ka jau iepriek$ tika minéts, frézéjuma dzilums ir svarigs,
jo tas ietekmé padeves atrumu, kas savukart ietekmé
frézéjuma kvalitati (ka arT iesp&jamos bojajumus jlsu
instrumenta motoram un frézei). Dzilakam fréz&jumam
nepiecieSama |énaka padeve; parak dzilam frézé&jumam
padeves atrums bus tik mazs, ka ta vairs nebis grieSana,
bet materiala skrapésana.

Nekad nav vélams frézét |oti dzili. Mazakas frézes var
viegli salauzt, ja no saniem iedarbojas parak liels spéks.
Pietiekami lielu frézi nevar salauzt, bet, ja frézéjums ir
parak dzil§, griezumam bis rupja virsma; turklat var bat
loti grdti vadit un kontrolét frézi, ka nepiecie$ams. So
iemeslu dé| més iesakam neparsniegt 1/8 collu (3,2 mm)
dzilJumu viena piegajiena neatkarigi no frézes izméra vai
sagataves mikstuma vai stavok|a.
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Tadeé| dzilaku frézéjumu veikSanai nepiecieSami vairaki
piegajieni, nolaizot frézi par 1/8 collam (3,2 mm) katram
nakamajam piegajienam. Lai ietaupttu laiku, izfrézé&jiet
visu celu viena dziluma, pirms nolaist frézi nakamajam
piegajienam. Tas arl garantés vienmérigu dzilumu, kad ir
pabeigts pédéjais piegajiens.

BAROSANAS INDIKATORS

Sim instrumentam ir elektropadeves indikators, kas
iedegas, Iidzko instruments ir pievienots baro$anas
padevei. Tas bridina lietotaju par to, ka instruments ir
pievienots un saks darboties péc slédZza nospieSanas.

APKOPE

A BRIDINAJUMS

Apkopei izmantojiet tikai identiskas rezerves dalas.
Jebkadi citu detalu izmanto$ana var izraisit bistamibu
vai produkta bojajumus.

VISPARIGI

Izmantojiet tiru dranu, lai notiritu netirumus, oglekla
puteklus utt.

A BRIDINAJUMS

Nelaujiet jebkura laika bremzu Skidrumam, gazolinam,
naftas produktiem, asdm ellam utt. nonakt saskaré ar
plastmasas dalam. Tie satur kimiskas vielas, kuras var
sabojat, pavajinat vai iznicinat plastmasu.

Elektroinstrumenti, ko izmanto stikla $kiedras materialu,
tepes, gipSa plaksnu vai apmetuma apstradei, paatrinati
nodilst, un var notikt paragra atteice, jo So materialu
skaidas un putekli ir |oti abrazivi gultniem, ieliktniem,
komutatoriem utt. Tatad, mums nav ieteicama, izmantojot
S0 riku pagarinats darbu pie Siem materialu veidiem. Ja
jus tomér stradajat ar Siem materialiem, ir |oti svarigi biezi
iztirit instrumentu ar saspiesta gaisa straklu.

A BRIDINAJUMS

Elektroinstrumenta darbibas vai putek|u paSanas laika
vienmér izmantojiet aizsargbrilles vai droSibas brilles
ar sanu aizsargiem. Ja darbiba ir saistita ar putek|u
ra$anos, uzlieciet art putek|u masku.

ELLOSANA
Visi gultni $aja instrumenta tiek elloti ar pietiekamu
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daudzumu augstas kvalitates smeérvielas, lai ierice
normalas lietoSanas rezima kalpotu visu darbmazu.
Tapéc papildu ello$ana nav nepiecieSama.

FREZE

legUstiet atrakus un precizakus frézéSanas rezultatus,
turot frézes tiras un asas. Péc katras lietoSanas reizes
notiriet no frézes visus nosédumus un svekus.

Kad asinat frézes, asiniet tikai griez&jmalas iekSpusi.
Nekad neasiniet arpusi. Kad asinat frézes galu, noteikti
saglabajiet originalo lenki.

PATRONA

Laiku pa laikam uz patronas var uzkraties putekli un
skaidas, kadeé] to ir janotira. Lai to izdaritu, demontéjiet
patronas mezglu un noslaukiet to ar tiru un sausu draninu.
Ta pat notiriet varpstas ierievi. Nekada gadijuma
neiemércies patronu vai varpstas galu $kiduma vai tden.
Pirms uzstadit patronu atpakal, iepiliniet motore|las pilienu
uzgriezna iekSpusé, uz varpstas vitném un uz varpstas
ierievja. Uzstadiet patronas mezglu uz varpstas tikai ar
roku. Nekada gadijuma nepievelciet patronas uzgriezni
bez frézes patrona. ST darbiba var neatgriezeniski bojat
patronu.

VIDES AIZSARDZIBA

Ta vieta, lai materialus izmestu, nododiet

tos atkartotai realizacijai. Ma$ina, aksesuari

un iepakojums ir jasaskiro un janodod videi
|

draudziga atkartotas parstrades vieta.

SIMBOLS
A Dro$ibas bridinajums
\Y

Volti
Hz Herci
V) Mainstrava
w Vati

no Apgriezieni bez slodzes
min™'  Apgriezieni minaté

C € ceatbisstiva
@ Dubulta izolacija

@ Lietojiet dzirdes aizsargus

Valkajiet acu aizsarglidzek|us

Pirms iedarbinat masinu, Iadzu rapigi izlasiet
instrukcijas.

Izlietotie elektroprodukti nedrikst tikt izmesti
kopa ar majsaimniecibas atkritumiem.
Lddzu, nododiet tos attiecigajas atk ar
totas izmantoSanas vietas. Sazinieties ar
savu vietéjo varas parstavi vai izplatitaju,
lai noskaidrotu, kur iespéjama atkartota
parstrade.
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APRASYMAS

CINOOPRWN =

31.
32.
33.
34.

Greicio reguliavimo langeliai

Kintamo greicio valdiklis

Rankena

Blokavimo mygtukas

ASies uzrakinimo mygtukas

Lygiagretaus kreiptuvo uzrakinimo rankenélé
ISpjovos gaubtas

Gylio stabdiklis

Stabdiklio strypas

. Stabdiklio strypo uzrakinimo rankenélé

. Nulio nustatymo indikatorius

. Skalé

. Maitinimo laidas

. Nuspauskite blokavimo svirties greito paleidimo

mygtukag

. Jungiklis

. Frezos pagrindas

. Atrama po pagrindu
. Verzliaraktis

. Lygiagretus kreiptuvas

. Ziedo verzlé

. Srieginis strypas

. Ziedas

. Ruosinys

. Dulkiy anga

. Pjovimo gylis

. Pjovimo plotis

. Pirmoji eiga

. Antroji eiga

. Tikslaus auks&io nustatymo rankenélé
. Tikslaus aukscio

reguliatoriaus greito atjungimo
mygtukas

ljungto jrankio indikatorius

Sablono kreiptuvas

Varztai

Verzlé

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES

Elektrinj jrankj laikykite izoliave sukibimo
pavirSius, kad darbo metu pjovimo jrankis
nesusiliesty su pasléptais laidais ar paties jrankio
laidu. Kontaktas su prijungtu prie maitinimo $altinio
laidu taip pat aktyvuoja metalines jrankio dalis ir gali
sukelti operatoriui elektros smigj.

Pazinkite savo elektrinj jrankj. AtidZiai perskaitykite
vartotojo instrukcijg Susipazinkite su jrankio
naudojimo paskirtimis ir apribojimais, o taip pat ir
su jrankiu susijusiais specialiais galimais pavojais.
Laikantis Siy nurodymy, sumazinamas elektros
smugio, gaisro ar sunkiy suzeidimy pavojus.

Visada dévékite apsauginius akinius.
Kasdieniniuose akiniuose yra tik smdgiui atsparls
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lesiai, Sie akiniai NERA apsauginiai akiniai. Laikantis
§iy nurodymy, sumazinamas sunkiy suzeidimy
pavojus.

Saugokite plaucius. Dévékite kauke nuo dulkiy,
jei tekty dirbti ten, kur iSsiskiria dulkés. Laikantis $iy
nurodymuy, sumazinamas sunkiy suzeidimy pavojus.

Saugokite klausa. Dirbdami ilgesnj laika, dévékite
klausos apsaugos priemones. Laikantis Siy nurodymuy,
sumazinamas sunkiy suzeidimy pavojus.

Reguliariai patikrinkite jrankio laida, jei jis
apgadintas, jj remontuoti pristatykite tik | jgaliota
gamintojo ar kita techninés prieziiiros centra.
Visuomet zinokite, kokioje vietoje yra laidas.
Laikantis Siy nurodymy, sumazinamas elektros
smdgio ar gaisro pavojus.

Patikrinkite, ar néra pazeisty detaliy. Prie$
pradédami naudoti jrankj, apzidrékite, ar néra
sugadinty detaliy.Jei detalé Siek tiek sugadinta,
atsargiai nustatykite, ar prietaisas tinkamai veiks
ir atliks numatyta darbg. Patikrinkite judanciy
detaliy centravimg, sukibima, suldZusias detales,
sumontavima ir kita, kas galéty turéti neigiamos jtakos
darbui. Tinkamai suremontuoti ar pakeisti apsaugine
ar kita pazeistq detale turi tik jgalioti techninés
prieziros centro darbuotojai. Laikantis $iy nurodymuy,
sumazinamas elektros smigio, gaisro ar sunkiy
suzeidimy pavojus.

Laida naudokite pagal jo paskirtj. [rankio niekada
neneskite, laikydami uz laido, taip pat uz laido
netraukite, norédami jrankj atjungti nuo maitinimo
Saltinio. Saugokite maitinimo laidg nuo karscio, tepaly
ir astriy kampy. Laikantis $iy nurodymy, sumazinamas
elektros smugio ar gaisro pavojus.

Pries atliekant frezavimo darbus iS medienos
visada pasalinkite visus vinis. Laikantis Siy
nurodymy, sumazinamas sunkiy suzeidimy pavojus.

Nenaudokite jrankio paveikti kvaiSaly, alkoholio
ar vaisty. Laikantis $iy nurodymy, sumazinamas
elektros smagio, gaisro ar sunkiy suzeidimy pavojus.
ISsaugokite Sias instrukcijas. Daznai perskaitykite
instrukcija, panaudokite instrukcijg kitiems
operatoriams apmokyti. Jeigu kam nors paskolinate $j
jranki, tai kartu perduokite ir vartotojo instrukcija.
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A |SPEJIMAS

Atliekant Slifavimo, pjovimo, galandinimo, grezimo ir
kitus darbus statybose naudojant elektrinius jrankius,
sukeliamos dulkés, kuriy sudétyje yra cheminiy
daleliy, sukelianciy vézj, apsigimimus ar kitg Zzalg
reprodukciniams organams.

Zemiau pateikiame keleta $iy chemikaly pavyzdziy:

e Svinas i$ dazy, turinCiy Svino.
e kristalinis silicio dioksidas i$ plyty, cemento ir
kity marijimo medziagy.
e arsenas ir chromas i§ chemiSkai apdorotos
pjautinés medienos.
Jums keliamas S8iy medzZiagy pavojus skiriasi,

priklausomai nuo to, kaip daznai tokj darbg atliekate. Jei
norite sumazinti Siy medziagy keliamg pavojy:dirbkite
gerai védinamoje aplinkoje, naudodami patvirting
saugumo jrangg, pvz. kauke nuo dulkiy, specialiai
pagamintg filtruoti mikroskopines dulkiy daleles.

TECHNINIAI REIKALAVIMAI

230V -240V 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

55 mm

ltampa

Greitis be apkrovimo
|vesties galia
Stamoklio gylis
Ziedo dydis

neto svoris

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

TAIKYMO SRITYS

Naudokite elektrine frezg tik pagal Zemiau iSvardintas
paskirtis:

Frezuoti griovelius, formuoti krastus, atlikti dizainus
ranka medienoje ir t t.

Daryti griovelius, iSdrozas, apvadus ir trapecines
iSdrozas medienoje.

Frezuoti laminato briaunas.

SAVYBES

Si elektringé freza yra universalus jrankis darbui su
mediena ir juo naudodamiesi, JUs ilgus metus mégausités
be sunkumy atliekamu darbu. Si freza pagaminta
profesionaliai, taciau dél labai paprasto naudojimo net
mégéjai gali atlikti grazius ir tikslius darbus. Kaip matyti i§
paties pavadinimo, $ia freza galite atlikti vidinius ruosSiniy,
pjovimus, frezuoti griovelius, briaunas, apskritimus bei
atlikti frezavima ranka.

Naudojant su rekomenduojamais priedais, pvz. iSoriniu
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stalu, gylio reguliavimo rankenéle ir tiesiu kreiptuvu, Sis
jrankis yra dar universalesnis. VisapusiSkumo jrankiui taip
pat suteikia jvairGs su apskritais guoliniais kreiptuvais ir
be jy pjovikliai.

ISPJOVOS GAUBTAS

Frezos apatinéje dalyje yra jtaisytas plastikinis iSpjovos
gaubtas, apsaugantis nuo skriejanciy dulkiy ir skiedry.

Jis skirtas pritvirtinti priekine frezos pagrindo atidaromg
dalj.

ASIES UZRAKINIMO MYGTUKAS

ASies uzZraktas saugiai pritvirtina a$j taip, kad reikia tik
vieno verzliarakéio ziedui atlaisvinti ir pakeisti pjoviklius.
Jei norite asies uzraktg jjungti, nuspauskite mygtuka tuo
paciu metu atlaisvindami Zieda.

PASTABA: kai aSies uzZraktas jjungtas, frezos nejjunkite
arba jj naudokite kaip stabdj frezg sustabdyti.

KINTAMAS GREITIS

Si freza pasizymi elektroninémis funkcijomis, skirtomis
gauti maksimalios naudos i§ Sio jrankio. Atliekant
atitinkamus greicio nustatymus, freza galima nustatyti
specifiniams frezavimo darbams.

Naudodami elektronines savo jrankio funkcijas, variklio
greiti galésite lengvai pritaikyti reikalingoms darbo
sglygoms. Elektroninis grei€io valdymo modulis jaucia
variklio apkrovg bei padidina arba sumazina variklio
ftampa, siekiant kompensuoti ar iSlaikyti reikiamus
stkius per minute. Greitj galima nustatyti pagal apytikslj
naudojamo pjoviklio skersmenj ir pjaunamo ruosinio
kietuma. Geriausiy pjovimo rezultaty pasiekiama, kai
pjoviklis leidziamas per ruo$inj tinkamu eigos greiciu.
Stamoklio uzrakinimo  svirtis didesnio
nusidévéjimo

Zr. 15 pav.

po

Stamoklio uzrakinimo svirtis pradinéje uzrakinimo
padétyje

Zr. 16 pav.

SABLONO KREIPTUVAS

Zr. 17 pav.

Sablono  kreiptuvg galima pritvirtinti  prie  frezos

pagrindo, kai reikia tiksliai atlikti kreiviy kopijas ir kitas
sudétingas formas. Sias formas galima lengvai pasidaryti
siaurapjukliu iSpjaunant Sablong. Kreiptuva pritvirtinti prie
frezos pagrindo - iSsukite du varztus, laikancius dulkiy
iStraukimo anga, kreiptuvg jdékite | pagrindo griovelj ir
prisukite varztus. Tvirtinant kreiptuvg su varztais, dulkiy
iStraukimo anga turi bati uzdéta.

Kreiptuvas iSsikiSa i§ po pagrindo apacios, todél freza



EB B @B E D @D ED @B GB (D @ ®RD D & @@@@@@

vedama pagal $ablong, kurj batina saugiai pritvirtinti prie
ruoSinio bei darbo metu frezg smarkiai spausti, siekiant
uztikrinti, kad kreiptuvo krastas tiksliai sekty Sablong.
Sablonas turi biti bent 5 mm storio, kad kreiptuvas galéty
iSsikisti. RuoSiant Sablong taip pat reikia palikti atstumg
nuo pjaunamos antgalio briaunos iki iSorinés $ablono
kreiptuvo briaunos.

ERGONOMINE KONSTRUKCIJA

Dél geros konstrukcijos, §j jrankj lengva naudoti; freza
pagaminta taip, kad dirbant vairiose pozicijose ir pjaunant
skirtingu kampu, jg baty patogu ir lengva naudotis.

PRIJUNGIMAS PRIE ELEKTROS ENERGIJOS SALTI-
NIO

Sioje frezoje yra preciziskai sumontuotas elektrinis variklis.
Irankj reikia prijungti tik prie tokio maitinimo $altinio tinklo,
kuris yra nurodytas jrankio informacinéje ploksteléje;
tik prie kintamos grandinés. Sio jrankio nenaudokite, ji
prijunge prie (DC) (nuolatinés srovés) Saltinio. Dél 10 ar
daugiau procenty jtampos sumazéjimo dings elektra ir
jrankis perkais.

Jei jusy jrankis neveikia, ji jjungus | kistukinj lizdg, dar
kartg patikrinkite energijos tiekima.

DVIGUBA IZOLIACIJA

Elektriniams jrankiams suteikia saugumo, nes dél jos
nebdtina naudoti trijy laidy jZemintg maitinimo kabelj.
Visos neapsaugotos metalinés detalés apsaugine
izoliacija yra izoliuotos nuo vidiniy variklio komponenty.
Dvigubos izoliacijos prietaisy jzeminti nereikia.

A |SPEJIMAS

Dvigubos izoliacijos sistema skirta apsaugoti vartotojg
nuo elektros smugio, kuris atsiranda nutrikus prietaiso
vidinei izoliacijai. Laikykités visy jprasty saugos
priemoniy, apsauganciy nuo elektros smagio.

Dvigubos izoliacijos jrankio aptarnavimag atlikti batina
itin atidZiai bei gerai suprantant sistema, todél technine
priezilrg turi vykdyti kvalifi kuotas specialistas.
Techninei priezitrai atlikti patariame grazinti jrankj |
artimiausig jgaliotg techninés priezidros centra.

A |SPEJIVAS

Nebandykite pakeisti Sio jrankio konstrukcijos arba
pridéti priedy, kurie néra rekomenduojami naudoti su
Siuo jrankiu. Tokie pakeitimai arba modifikacijos yra
laikomi netinkamu naudojimu ir gali sukelti grésme
smarkiai susizaloti.

NUSTATYMAI

A |SPEJIMAS

Kai montuojate detales, reguliuojate, tvirtinate ar
nuimate pjoviklius ar frezos nebenaudojate, jos niekada
negalima laikyti prijungtos prie elektros maitinimo
Saltinio. Atjungus jrankj sumazéja galimybé, kad jis
netikétai uzsives ir kg nors sunkiai suzeis.

PJOVIKLIY TVIRTINIMAS
Zr. 3- 4 pav.
1. Atjunkite jrankj nuo maitinimo $altinio.

A |SPEJIVAS

Neisjungus jrankio i$ elektros maitinimo $altinio, variklis
gali atsitiktinai uzsivesti bei jus sunkiai suzeisti.

A ATSARGIAI

Kad nesugadintuméte aSies ir jos uzrakto, visada
leiskite varikliui visiSkai sustoti prie§ uzrakindami asies
uzrakta.

2. Nuimkite iSpjovos gaubt i§ frezos pagrindo.

3. Nuspauskite aSies uzrakta.

4. Freza paguldykite ant darbinio suolelio taip, kad
lengvai galétumeéte pasiekti zZiedo verzle.

5. Pridedamag verzliaraktj perkiskite pro frezos pagrindo

priekj ant Ziedo verzlés ir ji sukite prie$ laikrodzio
rodykle, kad verzZle atlaisvintuméte.

A |SPEJIMAS

Jei pjoviklj keiciate i$ karto jj panaudoje, atsargiai, jo ar
Ziedo nelieskite rankomis ar pirstais. Galite nusideginti
dél pjovimo metu ikaitusiy Siy detaliy. Visada naudokite
pridedama verzZliaraktj.

6. Atlaisving Ziedo verzZle, pritvirtinkite pjoviklj. Keiciant
pjoviklius, panaudotas pjoviklis atlaisvinus Ziedo
verzle, lengvai i$ jos iSkris.

7. Pjoviklio strypelj kiSkite iki pat galo, po to jj iStraukite
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Lietuviskai

(1,6 mm), kad antgaliui jkaitus, jis padidéty.
8. saugiai priverzkite Ziedo verzZlg.
9. Atlaisvinkite aSies uzrakta.
10. Uzdékite iSpjovos gaubta.

A |SPEJIMAS

Ziedo verzlés tvirtai nepriverzus, pjoviklis frezavimo
metu gali iSkristi ir jus sunkiai suzeisti.

A |SPEJIMAS

Nenaudokite pjovkliy, kuriy strypelio dydis yra mazesnis.
Mazesnio dydzio strypeliai néra saugiai pritvirtinami
bei i$ jrankio gali bati iSmesti, taip sukeldami sunkius
suzeidimus.

A |SPEJIMAS

Nenaudokite pjovikliy, kuriy skersmuo yra didesnis
nei frezos pagrindo atveriama anga. Naudojant tokius
pjoviklius, jie lieCiasi | frezos pagrindg bei pazeidzia
tiek pjoviklj, tiek frezos pagrindg. Tokiu atveju taip pat
jrankio galite nesuvaldyti arba gali kilti kiti pavojai,
galintys sukelti sunkius suzeidimus.

PJOVIMO GYLIS

Frezuojant griovel|, kuris yra per gilus, kad tai atlikti
galétumeéte viena eiga, iSpjovg geriausig atlikti keliais
smdgiais.

Tinkamas pjovimo gylis priklauso nuo keliy veiksniy:frezos
variklio arklio jégos, naudojamo pjoviklio, ir frezuojamos
medienos rasies. Lengvo svorio, mazy arklio jégy freza
skirta atlikti pavirSutiniSkus pjovimus.

Dideliy arklio jégy freza galima saugiai pjauti giliau.
Pjovimus atlikti giliau galima minkstojoje medienoje, pvz.,
baltojoje pusyje, nei kietojoje medienoje, kaip azuolas ar
klevas. Atsizvelgdami | Siuos veiksnius, pasirinkite tokj
pjovimo gylj, kad frezos varikliui nebaty taikoma per didelé
apkrova. Pastebéje, kad batina didesné jéga, ar variklio
greitis Zymiai sumazéja, frezg iSjunkite ir sumazinkite
pjovimo gylj.

Tuomet pjavj atlikite dviem ar daugiau smugiy.

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS
Zr. 5-7 pav.
1. Atlaisvinkite stabdiklio strypa.

2. Atrakinkite stimoklio uzrakinimo svirtj, jg sukdami
pries laikrodzio rodykle.

3. Frezos korpusa leiskite Zemyn tol, kol pjoviklis lieCiasi
i ruosini.

4. Uzrakinkite gylio stabdiklj batiname aukstyje.

5. Nustatykite tiksly, pjovimo avli,

naudodamiesi skalés padalomis.
Atstumas tarp stabdiklio strypo ir gylio stabdiklio varzto
yra lygus nustatomo vidinio pjovimo gyliui.

6. Priverzkite stabdiklio strypo uzrakinimo rankenéle,
siekiant nustatyti vidinio pjovimo gylj.

GYLIO STABDIKLIS

Zr. 8- 9 pav.

m  Gylio stabdikliu galima nustatyti tris skirtingus gylius.
Tai ypa¢ naudinga atliekant gilius pjovimus keliais
Zingsniais.

m Jei batina, nustatykite visus tris varztus.

KINTAMO GREICIO VALDIKLIS

Zr. 10 pav.

Sioje frezoje yra jmontuotas kintamo greigio valdiklis,
skirtas greiciui ir sukimo momentui reguliuoti. Tinkamiausig
greitj pasirinkti galite pagal pjovimo rasj, pjaunama ruo$inj
ir naudojamo antgalio dydj.

Kintamo grei¢io valdikliu galite frezos greitj nustatyti
nuo 14,000 iki 31,500 min1. Jei frezos greitj ir sukimo
momentg norite padidinti, kintamo greic¢io valdiklj pasukite
| didesnj nustatyma. Jei greitj ir sukimo momentg norite
sumazinti — valdikl sukite { maZesnj nustatyma.
PASTABA: Jei kintamo greicio valdiklio naudoti nenorite,
ji nustatykite | aukSciausig padét], tuomet Si funkcija
neaktyvuojama.

Rekomenduojama iSbandyti kintamo greicio valdiklio
funkcija, prie$ pritvirtinant pjoviklj ir pradedant frezuoti
ruoSinj.

NULIO NUSTATYMO INDIKATORIUS

Nulio nustatymo indikatorius leidZia naudoti ant korpuso
esancig skale lengvai pakeisti pjovimo gylio nustatymus
| esancius pjovimo gylio nustatymus. Skaléje pasirinkite
atskaitos taska ir nulio nustatymo indikatoriy skale slinkite
aukstyn ar Zemyn tokig atkarpa, koks reikalingas naujo
pjovimo gylis. Tuomet stabdiklio strypo padétj pakeiskite,
atlaisvindami  uzrakinimo rankenéle ir nustatydami
reguliavimo strypg tol, kol raudona linijos ties nulio
nustatymo indikatoriumi pasislenka atgal | atskaitos taska.
Saugiai priverzkite uZzrakinimo rankenéle, kad strypg
nustatytuméte j naujg padétj. Siuo metu pjoviklio padétis
padidés ar sumazés lygiai tokiu paciu atstumu, kokiu buvo
nustatytas stabdiklio strypas.

VEIKIMAS

JUNGIKLIS
Zr. 11 pav.

Freza jjungti (ON) nuspauskite atrakinimo mygtukg
ir jspauskite jungikli. Frezg iSjungti (OFF), jungiklj ir

135



EB E @B E D @D ED @B GB (D @ ®RD D & @@@@@@

atrakinimo mygtuka atleiskite.

A ATSARGIAI

Rekomenduojama iSbandyti freza, prie§ pritvirtinant
pjoviklj ir pradedant pjauti ruoSinj.

FREZAVIMAS

Siekiant palengvinti darbg ir valdyma, Sioje frezoje yra
pritvirtinto dvi rankenos, po vieng kiekvienoje frezos
pagrindo puséje. Naudodami frezg, jg tvirtai laikykite
abiejomis rankomis.

Prie$ jrankj jjungdami, atjunkite jj i§ maitinimo S$altino
ir patikrinkite, ar pjoviklis yra saugiai pritvirtintas Ziedo
verzléje ir pjovimo gylis teisingai nustatytas.

Prijunkite frezg prie maitinimo $altinio, jg jjunkite bei
leiskite varikliui iSvystyti savo didziausig greitj.Po to
palaipsniui leiskite jrankj Zemyn ar pjoviklj stumkite |
ruoSinj. Kol freza nejjungta ir neiSvystytas visas variklio
greitas, jos prie ruoSinio pavirSiaus nelieskite.

FREZAVIMO GRIOVELIAI

Frezuojant lenty pavirsiy iSilgai, freza nustatykite
reikiamam pjovimo gyliui, jos pagrindo briaung atremkite
jruosinj ir freza jjunkite. Pjoviklj létai leiskite | ruoSinj pagal
reikiama pjovimo linija.

A |SPEJIMAS

Jei reikiamas iSpjauti gylis yra didesnis nei tai galima
saugiai atlikti viena eiga, pjaukite dviem ar daugiau
smugiy.

Frezuojant tiesiai iSilgai medzio kamienui, prie ruosSinio
prispauskite tiesig briaung, kurig galésite panaudoti kaip
kreiptuva. Tiesig briaung pridékite lygiagreciai pjovimo
linijos ir nustatykite atstuma tarp pjoviklio pjovimo briaunos
ir frezos pagrindo krasto. Frezos pagrindg laikykite prie
tiesios briaunos ir pjaukite griovel;.

Jei pjaunate griovelj, platesnj nei pjoviklio skersmuo, tiesig
briaung prispauskite i$ abiejy pjovimo linijy pusiy.

Abu kreiptuvus nustatykite lygiagreciai reikiamai pjauti
linijjai ir vienodais atstumais nuo reikiamo pjauti griovelio
krasto. Frezuokite pagal vieng kreiptuvg, po to kryptj
pakeiskite ir pjaukite pagal kitg kreiptuva. Rankomis
iSvalykite visas griovelio viduryje susidariusias atraizas.

LYGIAGRETAUS KREIPTUVO TVIRTINIMAS IR NU-
STATYMAS

Zr. 12 pav.
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Lygiagrety kreiptuva kiskite pro frezos pagrindo anga.

2. Ant ruosinio pavirSiaus nubrézkite pjovimo linijg.

3. Frezos korpusg leiskite Zemyn tol, kol pjoviklis lie€iasi
i ruoSini.

4. Frezg nustatykite ant pjovimo linijos. Pjoviklio iSoriné
pjovimo briauna turi atitikti pjovimo linija.

5. Frezos nejudindami, kreiptuvg stumkite prie ruosinio

briaunos, po to priverzkite uzrakinimo rankenéleg.

FREZAVIMAS RANKOMIS

Atliekant frezavimag rankomis, jasy freza veikia kaip
[vairiapusis ir universalus jrankis. Dél Sio universalumo
galima nesunkiai frezuoti Zenklus, reljefines skulptras
ir t. t. Atliekant rankinj frezavima, taikomi du pagrindiniai
metodai:

e Frezuoti raides, griovelius ir rastus medienoje.
e Frezuoti fong, raides ar rastg iskeliant vir§
pavirSiaus.

Atliekant rankinj frezavima, rekomenduojame:

1. Nupiesti ar iSdéstyti rastg ant ruoSinio.

2. Pasirinkti tinkamg pjoviklj.

PASTABA: Serdies mova ar V-formos griovelis yra daznai
naudojami frezuojant raides ir graviruojant objektus.
TiesUs antgaliai ir apvalios frezos yra daznai naudojami
reljefiniams droziniams. Gysliniai antgaliai naudojami
drozinéti smulkias, sudétingas detales.

3. Frezuokite rasta dviem ar daugiau smagiy. Pirmajj
smagj atlikite 25% reikiamu pjovimo gyliu. Tokiu
budu jrankj geriau suvaldysite ir atlikus pirmajj smagj,
antrojo smagio metu matysite, kur pjauti.

Nefrezuokite giliau nei 3,2 mm vieno smagio ar
pjovimo metu.

Atlikdami rankinj frezavima, atlikite Siuos veiksmus:

1. Pasirinkite tinkama pjoviklj, nustatykite reikiama gylj,
atidziai patikrinkite nustatymus ir pritvirtinkite ruosinj.

2. Atlikite bandomajj pjovima ant nereikalingos medzio
atraiZos, jei jmanoma, i$ to paties ruosinio.

3. Atrakinkite stimoklio uzrakinimo svirtj, kad galétuméte
pakelti pjoviklj i$ bet kokio nustatyto pjovimo gylio. Taip
pjoviklj galima pakelti frezos pagrindo viduje.

4. Freza uzdékite ant ruosinio j rasta, kurj pjausite.

5. Tvirtai suimkite uz rankeny ir nuspauskite jungiklj frezg
jjungti.

6. Palaukite, kol variklis iSvystys visg greitj, po to
palaipsniui leiskite pjoviklj | ruo$inj tol, kol stabdiklio
strypas liesis | gylio stabdiklj.

7. Uzrakinkite stimoklio uzrakinimo svirtj, kad galétuméte
uzfiksuoti pjovimo nustatymo gylj.

8. Pradékite frezuoti rastq ir teskite tol, kol atliksite visg

Sio gylio smagj.
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A |SPEJIMAS

Rankiniam frezavimui nenaudokite dideliy frezos
atgaliy. Naudojant didelius frezos antgalius atliekant
rankinj frezavima, galima jrankio nesuvaldyti arba gali
kilti kiti pavojai, galintys sukelti sunkius suzeidimus.

9. Specifinj darbg atlikti gali reikéti pjauti keletg karty,
pakei¢iant frezos padétj. Tokiu atveju, atrakinkite
stimoklio uZrakinimo svirtj, kad galétuméte pakelti
pjoviklj frezos pagrindo viduje po kiekvieno pjovimo;
pakeiskite frezos padétj kitam pjovimui, palaisniui
leiskite pjoviklj j ruoSinj tol, kol stabdiklio strypas lieciasi
i gylio stabdiklj; uzfiksuokite stimoklio uzrakinimo svirtj
ir toliau teskite frezavima.

. Atliké visus pjovimus, atrakinkite stimoklio uzrakinimo
svirtj, pakelkite pjoviklj frezos pagrindo viduje, frezg
nukelkite nuo ruosinio, frezg iSjunkite ir palaukite, kol
pjoviklis visiSkai nustos suktis.

BRIAUNY FREZAVIMAS
Frezg uzdékite ant ruoSinio, patikrinkite, ar frezos antgalis
nesiliecia j ruoSinio pavirsiy. Jjunkite freza ir palaukite, kol
variklis iSvystys visg greitj. Pradékite pjauti, palaipsniui
pjoviklj leisdami j ruoSinj.

1

o

A |SPEJIMAS

Visada jrankj tvirtai laikykite abiejomis rankomis.
PrieSingu atveju, galite jrankio nebesuvaldyti ir sunkiai
susizeisti.

Pabaige pjovima, variklj iSjunkite ir palaukite, kol jis
visiSkai nustos suktis, ir tik tuomet frezg nukelkite nuo
ruo$inio pavirSiaus.

A |SPEJIMAS

Frezos niekada nuo ruoSinio netempkite ir jos
nestatykite aukstyn kojomis ant ruoSinio pavirsiaus tol,
kol pjoviklis nenustojo suktis.

PRIJUNGIMAS PRIE DULKIY SURINKTUVO
Zr. 13 pav.

Dulkiy surinktuvo Zarng galima prijungti
surinkimo angos.

prie dulkiy

TIKSLAUS AUKSCIO REGULIATORIUS

Jis naudojamas tiksliai reguliuoti pjoviklio gyl].

1. Jei norite naudoti tikslaus aukseéio reguliatoriy,
patikrinkite, ar stamoklio uzrakinimo svirtis yra atleista.

2. Pjoviklj pakelti — rankenéle sukite pagal laikrodZio
rodykle; pjoviklj nuleisti — jg sukite prie$ laikrodzio
rodykle.

3. Pasieke reikiamg padétj, pries pradédami darbg
stlimoklio uzZraktg vél jjunkite.

TIKSLAUS AUKSCIO REGULIATORIAUS GREITO AT-

JUNGIMO MYGTUKAS

Juo iSjungiamas tikslaus auk$cio reguliatorius ir tuomet

galite nustatyti didelj stamoklio gylj.

1. Jei norite nustatyti didelj pjoviklio aukstj, patikrinkite, ar
stdmoklio uzrakinimo svirtis yra atleista.

2. Nuspauskite greito atjungimo mygtuk® tuo paeiu metu
stumdami frezg j reikiamg aukst;.
3. Mygtuka atleiskite, patikrinkite aukstj, tikslaus aukscio

reguliatoriumi atlikite nedidelius nustatymus ir pries
pradédami darbg stmoklio uzraktg vél jjunkite.

PJOVIMO GYLIS

Kaip minéta anksciau, pjovimo gylis yra svarbus, nes jis
turi jtakos pjovimo grei€iui, kuris lemia pjavio kokybe (o
taip pat tikimybe pazeisti jusy frezos variklj ir antgalius).
Atliekant gily pjavj, eiga turi bati létesné nei atliekant
pavirSutinj pjavj; dél per gilaus pjavio eigg turésite
sumazinti tiek, kad antgalis nebepjauty, o grandyty.
Niekada nerekomenduojame atlikti giliy pjaviy. Mazesni
antgaliai greitai nuldzta, kai per daug braizomi j Sona.
Pakankamai dideli antgaliai galbat nesuldzta, bet jei pjavis
per gilus, gaunamas pjavis SiurkStus, o antgalj valdyti ir
ji nukreipti taip, kaip reikia, gali bati labai sunku. Dél Siy
priezas¢iy, mes rekomenduojame nepjauti giliau nei
3,2 mm viena eiga, nepaisant antgalio dydzio, ruoSinio
kietumo ar buklés.

Pjaunant giliai, yra batina pjauti atliekant tiek sékmingy
smugiy, kiek reikia, antgalj nuleidziant 3,2 mm kiekvienos
eigos metu. Siekiant sutaupyti laiko, visus batinus pjavius
atlikite vieno gylio nustatymu, prie§ antgalj nuleisdami
kitos eigos metu. Tokiu badu taip pat uztikrinsite vienodg
iSpjaunama gylj, uzbaigus paskutine eiga.

JJUNGTO JRANKIO INDIKATORIUS

Siame jrankyje yra jmontuotas prijungto jrankio
indikatorius, kuris pradeda Sviesti, kai jrankis prijungiamas
prie maitinimo $altinio. Tokiu badu vartotojas jspéjamas,
kad jrankis prijungtas prie maitinimo Saltinio ir nuspaudus
jungiklj jis pradés veikti.

PRIEZIORA

A |SPEJIMAS

Sugedusias  detales  keiskite tik  originaliomis
atsarginémis detalémis. Kity detaliy naudojimas gali
sukelti pavojy ar sugadinti jrankj.

PAGRINDINIAI NURODYMAI
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Lietuviskai

Valydami plastikines detales, nenaudokite tirpikliy.
Komerciniai tirpikliai lengvai pazeidzia daugelj plastikiniy
detaliy. Valydami purva, anglies dulkes ir kt. naudokite
Svarig Sluoste.

A |SPEJIMAS

Bikite atsargls, kad ant plastikiniy detaliy nepatekty
stabdziy skyscio, benzino, naftos turinCiy produkty,
tepalo ir pan. Juose esantys chemikalai gali pazeisti,
susilpninti ar sunaikinti plastika.

Su stiklo pluosto medziagomis, sieninémis plokstémis,
kibirkS¢iuojanciais  junginiais ar tinku darbo metu
naudojami elektriniai jrankiai greitai susidévi ir sugenda
todél, kad stiklo pluosto atplaiSos ir Slifavimo likuciai
agresyviai veikia guolius, Sepecius, komutatorius, ir t.
t. Todél mes Nerekomenduojama naudoti $j jrankj, ilgg
darbg Siy Zzaliavy rasys. Taciau, jei jOs tikrai dirbate su
kuria nors i$ Siy medziagy, labai svarbu daznai valyti jrankj
LJi puciant oro srove.

A |SPEJIMAS

Dirbdami su elektriniu jrankiu ar kai pu¢iamos dulkeés,
visada déveékite apsauginius akinius ar akinius su
Sonine apsauga. Jei darbo metu kyla dulkés, taip pat
dévékite kauke nuo dulkiy.

SUTEPIMAS

Kad jrankis ilgai veikty normaliomis darbo sglygomis,
visi $io jrankio guoliai tepami uZpilant pakankama kiekj
aukstos kokybés tepalo. Todél daugiau jo tepti nebereikia.

PJOVIKLIS

Jei pjovikliai Svaris ir astrls, pjovimas atliekamas greiciau
ir tiksliau. Po kiekvieno naudojimo nuo pjovikliy pasalinkite
visas susikaupusias atliekas ir sakus.

Galgsdami pjoviklius, galgskite tik viding pjaunamosios
briaunos puse. Niekada negalaskite pjoviklio iSorinés
dalies. Galgsdami pjoviklio krasta, atstumo kampag
nuslifuokite tiek, kiek originaliai nuslifuotoje detaléje.

ZIEDAS

Irankj naudojant dulkés ir skiedros gali susikaupti ant
Ziedo, todeél jj bitina i$valyti. Ziedg i§valyti — nuimkite jo
korpusa ir nuvalykite $varia Sluoste.

Tokiu pat bidu nuvalykite ir asies smaigalj. Ziedo ar aies
galo niekada nemerkite | tirpikli ar vandenj. Prie§ vél
pritvirtindami Ziedo korpusg, uzlasinkite motorinés alyvos |
verzlés vidy, ant aSies sriegiy ir aSies smaigalio. Uzdékite
Ziedo korpusg ant aSies, taCiau tai atlikite tik ranka.
Niekada Ziedo verZlés neverzkite, jei Ziede néra antgalio.
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Dévékite akiy apsaugos priemones

pries

Taip galite visam laikui sugadinti Zieda.
APLINKOS APSAUGA
pakartotinai, o ne iSmeskite kaip atliekas.
Mechanizmas, priedai ir pakuotés turi
bati laikomi pakartotinai perdirbti aplinkai
SIMBOLIAI
A Pranesimas apie sauguma
\% Voltai
V) Kintamoji srové
w Vatai
No Greitis be apkrovimo
c E CE suderinimas
@ Dviguba izoliacija
@ Dévékite klausos apsaugos priemones
Atidziai  persikaitykite instrukcijas
pradédami naudoti mechanizma.
Elektriniy produkty atliekos neturi bti metamos
kartu su namy dkio atliekomis. Prasome
perdirbkite jas ten, kur yra tokios perdirbimo
bazés. Dél perdirbimo patarimo kreipkités |
|

Zaliavines medziagas perdirbkite
mmmm nekenksmingu badu.
Hz Hercai
min™'  Apsukos ar judéjimas per minute
savo vietine savivaldybe ar pardavéja.
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OHUTUSE ERINOUDED

Kiirusevalitsa ndidikuaken
Kaigukiiruse valits

Kaepide

Vabastusnupp

Spindli lukustusnupp
Paralleeljuhiku lukustusnupp
Laastuvarje

Sligavuspiiraja
Stoppervarras

. Stoppervarda lukustusnupp
. Nullasendi tagastusnaidik
. Skaala

Toitejuhe

Pange kohale lukustuskangi kiirvabastusnupp
Laliti

Freesialus

Alusplaat

Mutrivéti 23,8 mm (15/16”)
Paralleeljuhik

Tsangi mutter

Juhtsammas

Tsang

Toorik

Tolmuotsak

Loikesligavus

Léikelaius

labim

labim

Kdrguse peenreguleerimisvarda nupp
Kdrguse peenreguleerimisvarda kiirvabastusnupp
Toiteoleku margutuli

Sabloonijuhik

Poldid

Mutter

Tootamisel kohtades, kus frees voib kokku puutuda
varjatud elektrijuhtmete voi toitejuhtmega, hoidke
freesmasinat kinni isoleeritud kaepidemetest.
Sattudes kontakti pinge all olevate juhtmetega, jaédvad
sae isoleerimata metallosad samuti pinge alla ja
kasutaja voib saada elektril6ogi.

Oppige oma  tdédriista  tundma. Lugege
kasutusjuhend tahelepanelikult 14bi. Oppige tundma
seadme kasutusalasid ja piiranguid ning nendega
seotud eriohtusid. Juhiste jalgimine vahendab
elektrilddgi, tulekahju ja raske kehavigastuse ohtu.

Kandke alati kaitseprille. Tavaprillidel on vaid
|166gikindlad klaasid — need El OLE kaitseprillid. Selle
juhise jargimine véhendab raske kehavigastuse ohtu.

Kaitske oma hingamisorganeid. Tolmustes kohtades
todtamisel kandke ndomaski vdi respiraatorit. Selle
juhise jargimine véhendab raske kehavigastuse ohtu.

Kaitske oma kuulmist. Pikaajalisel td6tamisel
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kasutage kuulmiskaitsevahendeid.  Selle
jargimine vahendab raske kehavigastuse ohtu.
Kontrollige freesmasina toitejuhe perioodiliselt iile ja
kui see on vigastatud, laske parandada ladhimas Ryobi
esinduses voi muus padevas hooldusettevéttes.

Jélgige pidevalt toitejuhtme paigutust. Selle juhise
jargimine vahendab elektril6dgi ja tulekahju ohtu.

juhise

Kontrollige vigastatud osad iile. Enne vigastatud
osaga seadme edasist kasutamist tuleb see osa
hoolikalt Ule kontrollida ja kindlaks teha, kas osa té6tab
digesti ning taidab ettendhtud funktsiooni. Kontrollige
likuvate osade tsentreeritust, vaba liilkumist, vigastusi,
paigaldust ja muid tingimusi, mis voivad seadme t66d
mojutada. Vigastatud kaitseseadised ja osad tuleb
lasta padeval hooldajal parandada voi asendada.
Selle juhise jargimine vahendab elektriloégi, tulekahju
ja raske kehavigastuse ohtu.

Arge kasutage toitejuhet mittesihiparaselt. Arge
mingil juhul kandke freesmasinat toitekaablist hoides
voi puldke juhtmest tdmmates pistikupesast vélja
vétta. Hoidke toitejuhe eemale kittekehadest, dlist ja
teravatest servadest. Selle juhise jargimine véhendab
elektrilddgi ja tulekahju ohtu.

Enne freesimist kontrollige puittoorik tile ja votke
sellest naelad vilja. Selle juhise jargimine vahendab
raske kehavigastuse ohtu.

Arge kasutage freesmasinat, kui olete uimastite,
alkoholi voi ravimite moéju all. Selle juhise
jargimine vahendab elektrilé6gi, tulekahju ja raske
kehavigastuse ohtu.

Hoidke kdesolev juhend alles. Lugege juhend aeg-
ajalt uuesti 1&bi ja kasutage seda teiste kasutajate
juhendamiseks. Kui tédriista vélja laenate, siis andke
kaesolev kasutusjuhend kaasa.

A HOIATUS

Ménede materjalide lihvpaberiga lihvimisel, saagimisel,
abrasiivkettaga toétlemisel, puurimisel véi muude ehituslike
to6tlemisviiside kasutamisel voib tekkida tolm, mis
teadaolevalt pbhjustab vahki, siinnikahjustusi ja viljatust.
Selliste kemikaalide naited:
e tinapdhistes varvides sisalduv tina;
o tellistes, tsemendis ja muudes mulrimaterjalides
sisalduv kristalliline rani;
e sligavimmutatud puidus sisalduv arseen ja
kroom.
Nimetatud ainetega kokkupuutumisest tekkiv risk soltub
sellest, kui tihti sellist t66d tehakse. Nende kemikaalidega
kokkupuute vdhendamiseks todtage hasti ventileeritud
kohas ja kasutage heakskiidetud isikukaitsevahendeid,
naiteks sellist tolmumaski, mis on ette nahtud
mikroskoopiliste osakeste valjafiltreerimiseks.
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TEHNILISED ANDMED

Pinge 230V -240V " 50 Hz
Kiirus ilma koormuseta 14000-31500 min-1
Tarbitav véimsus 1400 W
Freesimisstigavus 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

KASUTUSOTSTARVE

Kasutage freesmasinat ainult jargmiste té6operatsioonide
tegemiseks:
e soonte, servaprofiilide,
freesimine puittoorikule;
e faaside, Vvaltside, tapisoonte
tapisoonte freesimine puittoorikule;
e laminaatplaadi servade freesimine.

FUNKTSIOONID

Freesmasin on universaalne puidutdériist, mis té6tab
aastaid ilma probleemideta. Freesmasina valjatéétamisel
on silmas peetud selle sobivust kutseliseks to6ks, aga
ténu freesmasina kasutuslihtsusele on ka asjaarmastaja
vBimeline tegema sellega ilusat ja tapset t66d.
Freesmasinat saab kasutada sivislbigete tegemiseks
toorikutesse, soonte freesimiseks, servade, ringjoonte ja
vabaka&ekujundite freesimiseks.

Tsangi 1abimdot

netomass

vabaké&ekujundite jne

ja  kalasaba-

Lisatodlaua, slgavuse  reguleernupu ja  sirge
juhiku  kasutamine muudab freesmasina veelgi
universaalsemaks. Freesmasinale lisavad mitmekilgsust
erinevat tlupi freesid ning freesid, millel on juht-
kuullaagrid.

LAASTUVARJE

Freesmasina alusele on paigaldatud plastvarje, mis
kaitseb kasutajat lendava tolmu ja laastude eest.
Laastuvarje kinnitub freesialuse esiosas olevasse
véljaldikesse.

SPINDLI LUKUSTUSNUPP

Spindlilukusti lukustab spindli nii, et freesi vahetamiseks on
vaja lahti keerata tsangimutter vaid Uhte vétit kasutades.
Tsangi lahtikeeramise ajal vajutage spindlilukusti nupule.
MARKUS: Arge kaivitage freesmasinat siis, kui lukusti on
rakendatud ega puidke lukusti abil freesmasinat peatada.

KIIRUSEVAHEMIKUD

Freesmasinal on elektroonilised funktsioonid, mis on
ette ndhtud teie abistamiseks, et saaksite freesmasinat
voimalikult hasti kasutada. Kiiruse valimisega saate
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kohandada freesmasina oma vajadustele.

Lihvmasina elektrooniline funktsioon véimaldab mootori
kiirust paindlikult reguleerida vastavusse t66tingimustega.
Elektroonilise kiiruseregulaatori moodul tuvastab moori
koormuse ja vastavalt sellele tdstab ja langetab mootori
pinget, et koormust kompenseerida ning hoiab p&orete
arvu ndutaval tasemel. Kiirus tuleb seadistada vastavalt
kasutatava freesi labimdddule ja freesitava materjali
kévadusele. Parimad I6iketingimused on saavutatavad
siis, kui freesi juhitakse materjalist Iabi dige ettenihkega.

Liuguri lukustushoov pérast kulumist
Vaata joonist 15.

Liuguri lukustushoob tavaasendis
Vaata joonist 16.

SABLOONIJUHIK
Vaata joonist 17.

Sabloonijuhiku  saab  kinnitada  freesialusele ja
sellega saab tépselt jéljendada kdverjooni ja keerulisi
kujundeid. Sabloonil on need kujundid tikksaega
lihtsalt valjaldigatavad. Sabloonijuhiku  kinnitamiseks
freesialusele keerake lahti kaks tolmuotsaku kinnituskruvi,
pange juhik alusel olevasse silivendisse oma kohale
ja keerake kruvid uuesti kinni. Juhiku kinnituskruvide
paigaldamisel peab tolmuotsak olema oma kohal.
Freesialusest véljaulatuva Sabloonijuhikut médéda saab
kindlalt kinnitatud Sablooni juhtides tagada, et juhik jérgib
Sablooni tapselt.

Sablooni paksus peab valjaulatuva juhikuga té6tamiseks
olema vahemalt 5 mm. Sabloonil tuleb arvestada freesi
I6ikeserva ja Sablooni vélisserva vahelist kaugust.

ERGONOOMILINE DISAIN

Freesmasina konstruktsioon véimaldab selle lihtsat
kasitlemist; freesmasina konstruktsioon véimaldab seda
mugavalt kasutada, et hoida seda t66tamisel kindlalt kinni
erinevates asendites ja erinevate nurkade all.

ELEKTRILINE UHENDAMINE

Freesmasinal on téppiskonstruktsiooniga elektrimootor.
Freesmasina tohib Uhendada vaid vahelduvvoolu
elektritoitevorku, mille andmed on esitatud freesmasina
nimiandmete sildil. Arge tihendage seadet alalisvooluvérku
(DC). Kui pinge langeb alla 10%, siis voib tekkida
vbimsuskadu ja tlekuumenemine.

Kui seade pistikupessa Ghendamisel t66le ei hakka, siis
kontrollige toitevork Ule.
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TOPELTISOLATSIOON

) - . . " A ETTEVAATUST
Topeltisolatsiooni  kasutamisel ei ole elektrilistel T - ; _
kasitéoriistadel vaja kasutada taiendava Spindli v&i spindlilukusti vigastumise véltimiseks laske
maanduskontaktiga toitejuhet. Kaik kasutaja enne lukusti vabastamist mootoril téielikult peatuda.

puuteulatuses olevad metallosad on mootori elektrit
juhtivatest osadest isoleeritud. Topeltisolatsiooniga
elektriseadmed maandamist ei vaja.

Eemaldage freesialuselt laastuvarje.

Vajutage alla spindlilukusti.

Laske frees alla, et vdimaldada juurdepaasu
5. Pange komplektis olev mutrivti 18bi freesiakna
tsangimutrile ja keerake seda |6dvendamiseks
vastupéeva.

Rl Sl

Topeltisolatsioon kaitseb kasutajat elektril66gi eest, mis
voib olla tingitud seadme siseisolatsiooni vigastumisest.
Jérgige koiki kehtivaid ohutusabindusid elektriléogi
valtimiseks.

A HOIATUS
Kui hakkate freesi vahetult peale kasutamist
A Oluline! asendama, siis olge ettevaatlik, et freesi ja tsangi kdega
Topeltisolatsiooniga  seadme  hooldamine  nduab mitte puudutada. Need vdivad tédtamisest tingitud
aarmist ettevaatust ja teadmisi ning seetdttu tohib kuumusest teid pdletada. Kasutage alati ainult seadme
seda teha vaid padev hooldustehnik. Soovitame anda komplektis olevat mutrivotit.
freesmasina teenindamiseks |dhimasse padevasse
hoolduskeskusesse. 6. Kui tsangimutter on lahti keeratud, siis pange frees

kohale. Freesi vahetamisel vabaneb see tsangist kohe

peale tsangimutri Iddvendamist.
A HOIATUS . Pange freesi kinnitussaba I6puni sisse ja tdmmake

7
Arge Uritage seda todriista imber ehitada ega luua seejérel 1/16” (1,6 mm) vorra vélja, et lasta selle
lisaseadmeid, mida pole soovitatud selle toriistaga kuumenemisest tingitud paisumist kompenseerida.
koos kasutada. Iga selline muutmine v&i Umberehitus 8. Keerake tsangimutter komplektis olevat.
on véaarkasutamine ja voib pdhjustada ohtliku olukorra 9. Laske spindli lukusti lahti.
ja viia véimaliku tésise vigastuseni. 10. Pange laastuvarje oma kohale tagasi.

A HOIATUS
REGULEERTOIMINGUD Kui tsangimutter ei ole piisava tugevusega Kkinni

keeratud, voib frees lahti tulla ja pohjustada raske
A HOIATUS kehavigastuse.

Freesmasin ei tohi olla mingil juhul Uhendatud

elektritoitevérguga sel ajal, kui te selle osi kokku A HOIATUS

panete, reguleerite vi paigaldate voi votate ara freesi
ning freesmasina mittekasutamise ajal. Lihvmasina
elektrivérgust lahtilhendamine valdib selle tahtmatu
kaivitumise, mis vib péhjustada raske kehavigastuse.

Arge kasutage freesi, mille kinnitusmé&bt ei vasta tsangi
mdodtmetele. Alaméddulise kinnitussabaga freese ei
ole vdimalik nduetekohaselt kinnitada ja need véivad
véljapaiskumisel pdhjustada kehavigastuse.

FREESI PAIGALDAMINE

Vaata joonist 3 - 4. A HOIATUS

1. Tommake pistik pistikupesast vélja. Arge kasutage freese, mille 1abimdst on suurem kui
freesialuse ava. Selliste freeside kasutamisel véib
A HOIATUS saada kahjustada nii freesialus kui ka frees. Selline

olukord voib pbhjustada ka kontrolli kadumise voi
luua ohtlikud tingimused, mis vdivad pdhjustada raske
kehavigastuse.

Pistiku mitte-eemaldamisel vdib toimuda lihvmasina
juhuslik sisselllitumine, mis v&ib pdhjustada tdsise
kehavigastuse.
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LOIKESUGAVUS

Suure sligavusega soone freesimisel tuleks seda teha
mitme Iabimiga.

Oige Idikesiigavus séltub mitmest mootori véimsustegurist,
kasutatavast freesist ja freesitava puidu tlubist.
Kergkaaluline, vaiksema véimsusega freesmasin on ette
nahtud vaiksemate, madalamate I6igete tegemiseks.
Suure vdimusega freesmasin on vdimeline tegema
stgavamaid 16ikeid. Pehmet puitu, naiteks mandi on
voimalik stgavamalt freesida kui kéva puitu, naiteks
tamme v&i vahtrapuud. Ulaltoodut lahtudes valige
|6ikestigavus, mille puhul freesmasina mootorile ei méju
ligsed Ulepinged. Kui freesmasinaga téétamisel tunnete,
et on vaja rakendada liigset jdudu vai mootori kiirus langeb
margatavalt, siis lulitage masin vélja vdi vahendage
|6ikestigavust.

Sellisel juhul tehke I16ige kahe v6i enama labimiga.

LOIKESUGAVUSE REGULEERIMINE

Vaata joonist 5 - 7.

1. Ldédvendage stoppervarras.

2. Vabastage liuguri lukustushoob seda vastupéeva
pdorates.

3. Langetage freesi korpust kuni frees on toorikuga
kontaktis.

4. Lukustage stigavuspiiraja digele kérgusele.

5. Seadistage soovitus stigavus vélja skaalat kasutades.
Loikesligavuse maarab &ra stoppervarda ja
sligavuspiiraja kruvi vaheline kaugus.

6. Keerake kinni stoppervarda nupp, et freesimisstigavus
fikseerida.

SUGAVUSPIIRAJA

Vaata joonist 8 - 9.

m Slgavuspiirajat saab kasutada kolme erineva
stigavuse fikseerimiseks.Seda on eriti hea kasutada
stugava |6ike tegemisel, kui on vaja kasutada mitut
labimit.

m Seadistage vélja vajaduse korral kdik kolm kruvi.

KAIGUKIIRUSE VALITS
Vaata joonist 10.

Freesmasinal on kiiruseregulaator, mis vdimaldab
kasutajal reguleerida pdérlemiskiirust ja pé6rdemomenti.
Saate valida kiiruse, mis teie I6ikeoperatsioonile,

freesitavale materjalile ja freesi mdodtmetele kdige
paremini sobib.
Kiiruseregulaator vdimaldab reguleerida freesi

poorlemiskiirust vahemikus 14 000 kuni 31 500 m-1.
Freesmasina kiiruse ja poédérdemomendi tdstmiseks
pdorake kiiruseregulaatori valitsat suurema séatte poole.
Kiiruse ja vdimsuse langetamiseks podrake valitsat

alumise satte poole.

MARKUS: Kui te ei soovi kiiruseregulaatorit kasutada,
siis keerake see kérgeimale voéimalikule séttele ja sellega
ltlitub see funktsioon vélja.

Soovitame enne freesi paigaldamist ja freesimise
alustamist katsetata kiirusefunktsiooni kasutamist.

NULLASENDI TAGASTUSNAIDIK

Nullpunkti tagastusnaidik vdimaldab teil kasutada
korpusel asuvat skaalat stigavuse kiireks seadistamiseks
olemasoleva siuvendi slgavusele. Valige skaalal
baaspunkt ja nihutage nullpunkti tagastusnaidikut skaalal
Ules-alla, et maarata uus I8ikestigavus. Seejarel muutke
stoppervarda asendit lukustusnupu I8dvendamisega ja
ligutage stoppervarrast kuni tagastusnaidiku punane
joon liigub tagasi baaspunktile. Keerake lukustusnupp
stoppervarda uues asendis kinni. Frees tduseb v&i langeb
stoppervardaga véljareguleeritud kaugusele.

KASUTAMINE

LOLITI

Vaata joonist 11.

Freesmasina sisselilitamiseks vajutage vabastusnupule
ja seejarel lUlitusnupule. Freesmasina valjalilitamiseks
vabastage lulitusnupp ja lukustusnupp.

A ETTEVAATUST

Soovitame enne freesi paigaldamist ja freesimise
alustamist freesmasina kasutamist katsetada.

FREESIMINE

Freesmasina modlemal poolel on kaepidemed, mis
vbimaldavad masinat lihtsalt kasutada ja nduetekohaselt
juhtida. Hoidke tdé6tamisel masinat tugevasti mélema
kaega kinni.

Enne freesmasina sisselllitamist votke pistik pistikupesast
védlja ja veenduge, et frees on tsangis nduetekohaselt
kinnitatud ja stigavus on digesti seadistatud.

Pange pistik pistikupessa, lulitage kaitusluliti sisse ja laske
masinal saavutada taiskiirus ning suruge seejarel sujuvalt
vi liikake masin toorikusse. Arge laske freesi toorikuga
enne kontakti kui freesmasin p&orleb ja on saavutanud
oma téiskiiruse.

SOONTE FREESIMINE

Plaadi pinna pikifreesimisel seadistage frees soovitud
I6ikestigavusele valja, seadke servajuhik vastu tooriku
serva ja lulitage freesmasin sisse. Likake freesmasin piki
I6ikejoont aeglaselt toorikusse.
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A HOIATUS

Kui tihe labimiga ei ole soovitavat sligavust saavutada,
siis tehke freesimine kahe v6i enama labimiga.

Kui freesmasin peab liikuma otse piki toorikut, siis
kasutage tooriku sirget serva juhikuna. Paigutage
|6ikejoonega paralleelne juhik ja nihutage vastavalt freesi
I6ikeserva ja freesialust. Hoidke freesialust vastu juhikut ja
freesige soon vélja.

Freesist laiema soone freesimisel
|digatavast soonest mdlemale poolele.
Seadke mdlemad juhikud paralleelselt I6ikejoonest
vordsele kaugusele freesitava soone servadest. Freesige
piki Ghte juhikut ja seejérel vastassuunas piki teist juhikut.
Eemaldage soone keskele jaav materjal kéasitsi.

kinnitage juhikud

PARALLEELJUHIKU SEADISTAMINE JA REGULEERI-
MINE

Vaata joonist 12.

1. Pange paralleeljuhik freesialuse avadesse.

2. Témmake toorikule 16ikejoon.

3. Langetage freesi korpust kuni frees on toorikuga
kontaktis.

4. Seadke frees l|6ikejoonele. Freesi véline I6ikeserv
peab olema I6ikejoonel.

5. Freesmasinat nihutamata liikake juhik vastu tooriku

serva ja keerake lukustusnupp kinni.

VABAKAELINE FREESIMINE

Freesmasinaga on voimalik paindlikult teha
vabakaefreesimist. Freesmasinaga on vdimalik Idigata
vélja marke, reljeefseid kujusid jne. Vabakaefreesimisel
on voimalik kasutada kahte erinevat tehnoloogiat:
tahtede, soonte ja mustrite freesimine puidu sisse;
tausta valjafreesimine nii, et tdhed voéi muster
jéavad pinnast vélja ulatuma.

Vabakaelisel freesimisel soovitame teha jargmist:

1. joonistage voi kopeerige muster toorikule;

2. valige vastav frees;

MARKUS: Tahtede ja tahesarnaste  kujutiste

graveerimiseks kasutatakse tavaliselt kumerotsaga voi

V-kujulist freesi. Reljeefsete graveeringute freesimiseks

kasutatakse tihti sirgeid ja sfaarilisi freese. Peent6o freese

kasutatakse keeruliste véikedetailide freesimiseks.

3. Mustri vaéljafreesimine tehke kahe v&i enama
labimiga. Tehke esimese ldbimiga 25% soovitavast
|6ikestigavusest. Nii saab freesimisprotsessi paremini
ohjata ja saadakse juhtjooned jargmisteks labimiteks.

4. Arge Idigake lhe labimiga rohkem kui 1/8 tolli (3,2
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mm).

Vabakaelisel freesimisel jargige jargmisi juhiseid.

. Valige vélja 0oige frees, seadke see soovitud
stgavusele, kontrollige seadistus Ule ja kinnitage
toorik.

2. Tehke proovifreesimine proovitikil, mis on véimaluse
korral samast toorikust.

3. Lukustage liuguri lukustushoob lahti, et tésta frees
lahti eelseadistatud I6ikestigavuselt. Nii saate freesi
freesialuse sees Ules tdsta.

4. Pange frees freesitava mustri sisse.

5. Votke kaepidemetest kindlalt kinni ja lulitage
freesmasin sisse.

6. Laske mootoril saavutada taiskiirus ja langetage frees
toorikusse kuni stoppervarras jouab kokkupuutesse
stigavuspiirajaga.

7. Lukustage liuguri lukustushoob, et I6ikestigavus
fikseerida.

8. Hakake mustrit vélja freesima ja jatkake kuni kogu

I16ige on selle stigavuslabimiga tehtud.

A HOIATUS
Arge kasutage vabakaefreesimisel suuri freese.
Suurte freeside kasutamine vabak&efreesimisel
véib pdhjustada kontrolli kadumise v&i luua

ohtlikud tingimused, mis vdivad pdhjustada raske
kehavigastuse.

9. Olenevalt tehtavast toost voib olla vaja freesmasin
Umber paigutada. Sellisel juhul lukustage liuguri
lukustushoob lahti, tdstke frees freesialuselt lahti ja
paigutage freesmasin jargmise 16ike kohale ja suruge
frees toorikusse kuni stoppervarras on kontaktis
stigavuspiirajaga, lukustage liuguri lukustushoob ning
jatkake freesimist.

Peale koikide Idigete tegemist lukustage liuguri
lukustushoob lahti, tostke frees freesmasina sisse,
votke freesmasin toorikult ja ltlitage valja ning laske
taielikult seiskuda.

10.

SERVADE FREESIMINE
Pange freesmasin toorikule ja jalgige, et frees toorikut
ei puuduta. Lulitage freesmasin sisse ja laske mootoril
saavutada maksimaalkiirus. Alustage |6ikamist lukates
freesi sujuvalt toorikusse.
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A HOIATUS

Hoidke freesmasinat mdlema kaega kindlalt kinni.
Muidu v6ib kontroll freesmasina Ule kaduda ja vdite
saada raske kehavigastuse.

Peale I6ikamise I6petamist lulitage freesmasin vélja ja
laske sellel taielikult peatuda, enne kui toorikult Ules
tostate.

A HOIATUS

Arge kunagi téstke freesmasinat toorikult ja seadke
tagurpidi toorikule enne kui frees peatub.

TOLMUEEMALDI UHENDAMINE

Vaata joonist 13.
Tolmueemaldi saab Uhendada tolmueemaldustorustikule.

KORGUSE PEENREGULEERIMISVARRAS

Seda kasutatakse freesmasina I6ikesligavuse

peenreguleerimiseks.

1. Peenreguleerimisvarda kasutamisel
liuguri lukusti on vabastatud.

2. Freesi tdstmiseks poOdrake nuppu péaripdeva ja
langetamiseks vastupédeva.

3. Kui soovitud asend on saavutatud, lukustage enne
kasutamist liuguri lukusti.

veenduge, et

KORGUSE PEENREGULEERIMISVARDA KIIRVABAS-

TUSNUPP

Selle nupuga saab peenreguleerimisvarda kiiresti lahti

rakendada, mis vdimaldab liuguri sugavust Kiiresti

reguleerida.

1. Freesi kdérguse jamereguleerimiseks veenduge, et
liuguri lukusti on vabastatud.

2. Kui freesmasin on soovitud kdrgusel,
kiirvabastusnupule.

3. Vabastage nupp, kontrollige kérgus Ule, tehke vajaduse
korral  peenreguleerimine  peenreguleerimisvarda
nupuga ja enne kasutamist lukustage liuguri lukusti
uuesti.

LOIKESUGAVUS

Nagu eelpool mainitud on Ibikestigavus téhtis, sest
see mojutab ettenihke suurust, mis omakorda mdjutab
|6ikekvaliteeti (valdib freesmasina mootori ja freesi
vigastamist). Suurem I6ikestigavus nduab vaiksemat
ettenihet kui vaiksem ettenihe ja liiga suur I6ikestigavus
aeglustab ettenihet sellevdrra, et frees ei 16ika vaid selle
asemel kraabib.

Suur I6ikesligavus ei ole kunagi soovitatav. Vaikesed
freesid murduvad kergesti kui neile suurt telgkoormust

vajutage

rakendada. Suur frees ei murdu, kuid kui I6igata liiga suure
I6ikesligavusega, siis on vaga raske freesmasinat juhtida
ja hallata. Seet6ttu soovitame mitte letada I6ikestigavust
1/8 tolli (3,2 mm) labimi kohta, vaatamata freesi méddule,
tooriku kévadusele ja muudele tingimustele.

Suurema siigavusega I6ike tegemisel on vaja mitu l1abimit,
langetades freesi iga kord 1/8 tolli (3,2 mm) vérra. Aja
kokkuhoidmiseks tehke Uhestigavused I6iked Uhekorraga,
enne kui frees jargmiseks labimiks langetada. Sellega on
ka tagatud thtlane stigavus viimase labimiga freesimisel.

TOITEOLEKU MARGUTULI

Tooriistal on toite margutuli, mis tdoriista toitevorku
tUhendamisel kohe suttib. See hoiatab kasutajat, et
lihvmasin on elektrivorku Uhendatud ja hakkab Idliti
sissevajutamisel téole.

HOOLDUS

A HOIATUS

Kasutage teenindamisel ainult tdpselt sobivaid varuosi.
Muude osade kasutamine vdib tekitada ohuolukorra ja
pbhjustada seadme vigastumise.

KIRJELDUS

Véltige plastosade puhastamisel lahustite kasutamist.
Enamik plaste on kaubandusvérgust saadaolevate
erinevate lahustite suhtes tundlikud. Tolmust, dlist,
maardest ja muust mustusest puhastamiseks kasutage
puhast riidelappi.

A HOIATUS
Arge lubage mitte kunagi pidurivedelikel, bensiinil,

petrooleumist valmistatud toodetel, immutusdlidel
jne puutuda kokku plastikosadega. Need sisaldavad
kemikaale, mis vdivad plaste rikkuda, ndrgendada voi
héavitavalt méjutada.

Klaaskiudmaterjali,  seinaplaatide,  pahtlisegu  Vvoi
kipsi toodtlemisel elektritddriistadega vdib kaasneda
masinaosade kiirenenud kulumine ning véimalikud rikked,
sest klaaskiududest ja teistest peenosakestest koosnev
véaga abrasiivne lihvimistolm kulutab laagreid, kollektori
harju, kommutaatorit ja teisi mootoriosi. Jarelikult me ei
soovitata selle todriista kasutamisest laiendatud t66 liiki
materjalid. Kui te siiski ménda nimetatud materjali freesite,
tuleb freesmasin tingimata peale t66d puhtaks puhuda
surudhuga.
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A HOIATUS
Todtamisel ja tolmu &rapuhumisel kandke alati
silmamaski v&i kiljekaitsetega kaitseprille.  Kui

t6otlemine on tolmune, siis kandke tolmumaski.

MAARIMINE

Koik selle todriista laagrid on tehases taidetud piisava
hulga kvaliteetse maérdega, mis tagab tavatingimustes
nende t66vdime kogu kasutusea jooksul. Seetbttu ei ole
tédiendav maarimine vajalik.

FREES

Kiire ja tépse l6ike saavutamiseks tuleb hoida freesid
puhtad ja teravad. Peale to6tamist puhastage freesid
kogunenud vaigust ja liimist.

Freeside teritamisel lihvige ainult I6ikeserva sisekanti.
Arge mingil juhul muutke teritamisel freesi valislabiméétu.
Jalgige, et freesi teritamisel jaéks I6iketera nurgad samaks
nagu need olid originaalteral.

TSANG

Tolm ja freesimisjadtmed vodivad aja jooksul koguneda
tsangi sisse ja siis tuleb tsang puhastada. Puhastamiseks
votke tsang lahti ja plhkige puhta lapiga puhtaks.
Puhastage samamoodi ka freesi kinnitussaba. Arge mingil
juhul pange kinnitusotsa lahustisse voi vette. Enne tsangi
koostamist maérige survemutrit, keeret ja volli kergelt
mootoridliga. Pange tsangisdlm kokku kdega keerates.
Arge keerake tsangi kinni iima, et selles oleks frees.
Selliselt toimides voite tsangi vigastada.

KESKKONNAKAITSE

Toormaterjalid utiliseerige jadtmetega koos.
Masin, selle lisaseadmed ja pakend tuleb
jaatmekaitluseks keskkonnasdbralikult
sorteerida.

\% Volt
Hz Hertz
V) Vahelduvvool
w Watt
No Kiirus ilma koormuseta
min™'  Poorete voi I66kide arv minutis
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c E CE vastavus
@ Topeltisolatsioon

@ Kandke kuulmise kaitsevahendeid

z

Kandke silmade kaitsevahendeid

Enne seadme kasutamist
kasutusjuhend hoolega l&bi.

lugege palun

Mittekasutatavaid elektritooteid ei tohi visata
olmejaatmete hulka. Vaid tuleb viia vastavasse
kogumispunkti. Vajadusel kisige sellekohast
néu oma edasimujalt voi vastavalt kohaliku
omavalitsuse institutsioonilt.
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rada nosite zastitu za sluh. Tako ¢ete izbje¢i opasnost

1. Odabrana brzina od teskih ozljeda.

2. Promijenljivi kontrola brzine selektor m Redovito provjeravajte stanje produznog kabla
3. Rucka i zamijenite ga ako je osteéen.Neka ih popravi
4. Blokadaotponca ) osoblje najblizeg ovlastenog Ryobi servisa.

o o T e RO e - Usiok imajte na umu gdie so alazi kabel za
7. Stitnik protiv strugotina napajanje. Tako Cete izbjec¢i opasnost od strujnog udara.
8. Svrdlo s mjeracem dubine m Zamijenite oStecene dijelove. Prije naredne uporabe
9. Mijera¢ dubine alata, Stitnici ili drugi dijelovi koji su o$teceni trebaju se
10. Rucica za blokiranje mjeraca dubine pazljivo provjeriti da se odredi da li ¢e pravilno raditi i
11. Pokaziva¢ za postavljanje na nulu izvoditi njihovu namjensku funkciju. Provjerite spojeve
12. Ljestvica pokretnih dijelova, povezanost pokretnih dijelova,
13. Kabel za napajanje puknuca dijelova, montiranost i bilo koje druge uvjete
14. Pritisnite gumb za brzo oslobadanje poluge koji mogu utjecati na njihov rad. Stitnik oStrice i svi drugi
15. Sklopka oSteceni dijelovi moraju biti popravljeni ili zamijenjeni u
16. Stol glodalice ovlastenom Ryobi servisu. Tako ¢ete smanjiti opasnost
17. Postolje od pozara, strujnog udara ili teskih tjelesnih ozljeda.
18. Kljuc za steznu glavu = Nemojte zlorabiti kabel. Alat nikad nemojte drzati za kabel
19. Paralelna vodilica za napajanje, a kabel nemojte vuéi ni prilikom iskljugivanja
20. Matica stezne glave iz struje. Drzite kabel podalje od topline, ulja i oétrih rubova.
21. Stup Tako Gete izbjedi opasnost od strujnog udara.

22. Stezna glava L T .
23. Komad koji se obraduje Kad glf.')datev drvq, prowerlt('e .saerI I_| komad !(Ojl
24. Pragina Luka pbl_‘aQ_UJete cavle i po p_otrel;n ih uklonite. Tako cete
25. Dubina rezanja izbjeéi opasnost od teskih ozljeda.

26. Sirina glodanja Ne koristite se alatom ako ste pod utjecajem
27. Prvi potez alkohola ili droga ili ako uzimate lijekove. Tako
28. Drugi potez ¢ete smanijiti opasnost od poZzara, strujnog udara ili
29. Poluga za precizno ugadanje tjelesnih ozljeda.

30. Dugme za otklju¢avanje poluge za precizno ugadanje Saéuvajte ove upute. Cesto ih pogledaite i koristite ih
31. Signalno svjetlo za napon da obugite druge korisnike. Ako nekome posudite ovaj
32. Vodilica $ablone alat, posudite mu isto tako i ove upute.

33. Vijci

34. Matica

A UPOZORENJE

POSEBNA SIGURNOSNA PRAVILA Odredene vrste prasine koje nastaju tijekom poliranja,
m Alat drzite na izoliranim i protukliznim dijelovima pilienja, brusenja, buSenja i drugih gradevinskih
ako radite na podlozi koji bi mogla sakriti elektriéne aktivnosti sadrze kemijske proizvode koji bi mogli
zice. Uvijek upotrebljavajte vodilicu paralelnog pilienja bitikancerogeni ili prouzroCiti urodene anomalije ili
ili ravnu letvu dok obavljate paralelno rezanje. probleme s fertilitetom.
s Upoznajte svoj elektri¢ni alat. PaZljivo progitajte Evo nekoliko primjera tih kemijskih proizvoda:
upute za uporabu. Saznajte primjenu i ograni¢enja e olovo, u bojama na bazi olova,
uredaja kao i odredene potencijalne opasnosti vezane e kristalizirani silicij koji se nalazi u nekim vrstama
za ovaj uredaj. Tako cete izbje¢i opasnost od strujnog cementa, ciglama i drugim gradevinskim
udara, poZara i teskih ozljeda. proizvodima,
m Uvijek nosite sigurnosne naocale. Svakodnevne e arsen i krom koji se nalaze u nekim drvima koja
naocale imaju samo lece otporne na udar; one nisu su kemijski tretirana.
sigurnosne naocale. Tako cete izbje¢i opasnost od Opasnosti povezane s tim proizvodima variraju ovisno
teskih ozljeda. o ucestalosti tih vrsta radova. Kako biste smanjili rizik
m Zastitite svoja pluca. Ako se pri koritenju stvara | | 0d eksplozije tih kemijskih proizvoda, radite u dobro
prasina, dobro je da nosite zastitu za lice ili masku. prozracenom prqstoru, _sa sigurnosnom opremom
Tako cete izbjeci opasnost od teskih ozljeda. poput _mas_kl protiv praSine posebno osmisljenih za
m Zastitite svoj sluh. Tijekom produljenih razdoblja filiriranje mikroskopskih Cestica.

146




E&B B @B E D @D ED @B GB (D @ ®RD D & @@@@@@

Hrvat

SPECIFIKACIJE

230V -240V 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

55 mm

Napon

Brzina bez opterecenja
Ulazna snaga

Dubina uboda

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

PRIMJENE

Alat upotrebljavajte samo za aktivnosti koje su ovdje
spomenute:
e Rubljenje, izrada Zljebova, gravura i uzubljeno
glodanje u drvetu.
Oblikovanje rubova na lameliranim $perplo¢ama.
e Vasa glodalica polivalentan je suvremen alat za
obradu drveta koji ¢ete sigurno moci upotrebljavati
mnogo godina.

ZNACAJKE

Osmi$lien je za profesionalce, ali jednostavan je za
uporabu i amaterima omogucava precizne i kvalitetne
radove. VaSa glodalica omogucava ubodno glodanje,
izradu utora, oblikovanje rubova, glodanje krugova ili
izradu slobodnih oblika. Vas$ alat postaje jo$ polivalentniji
kad ga opremite preporu¢enim dodacima poput stola
glodalice, poluge za precizno podeSavanije ili paralelnom
vodilicom.

Raznolikost vrsta glodala, koja mogu biti opremljena
kuglicama koje se koriste za vodilice, omogucava jo$
raznolikiju uporabu. Plasti¢ni Stitnik postavljen na stol
alata Stiti vas od prasine i strugotina.

Promjer stezne glave

neto tezina

STITNIK PROTIV STRUGOTINA

Osmislien je tako da ga se mozZe umetnuti u utor
koji se nalazi s prednje strane podloge glodalice.
Gumb za blokiranje osovine omoguc¢ava odrZavanje
osovine na mjestu bez pomodi klju¢a.

GUMB ZA ZAKLJUCAVANJE OSOVINE

Potreban je tako samo jedan klju¢ za odvijanje matice
osovine i zamjenu glodala. Utisnite gumb za blokiranje
osovine kako biste mogli odviti steznu glavu.
NAPOMENA: Napomena:Nemojte ukljuciti glodalicu ako
je gumb za blokiranje osovine utisnut i nemojte koristiti
blokiranje osovine kao ko¢nicu za zaustavljanje glodalice.

PROMJENJIVA BRZINA

VaSa glodalica opremljena je elektronickom sklopkom
za odabir brzine kako biste alat mogli upotrebljavati na
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optimalan nacin. Ta sklopka omoguc¢ava vam odabir
brzine koja odgovara vrsti glodanja koju Zelite obauviti.

Elkektronicka znacajka vaseg alata uvodi fleksibilnost
kod podesavanja brzine motora za potrebne uvjete rada.
Elektricni sustav sklopke ocjenjuje pritisak na motor i
zatim povecava ili smanjuje snagu motora kako bi brzina
ostala konstantna. Brzinu je, dakle, mogucée podesiti
ovisno o promjeru koriStenog glodala i tvrdo¢i komada koji
obradujete. Kako bi se glodanje obavilo kvalitetno, glodalo
treba uc¢i u komad koji obradujete prilagodenom brzinom.

Poluga za zaklju¢avanje uboda nakon dulje uporabe
Pogledajte sliku 15.

Poluga za zaklju¢avanje uboda
Pogledajte sliku 16.

VODILICA SABLONE
Pogledajte sliku 17.

Vodilica $ablone mozZe se pricvrstiti na stol glodalice
kako bi se precizno mogli reproducirati zavijeni i drugi
sloZeni oblici. Glodalica ¢e vam omoguciti da jednostavno
dobijete oblik Zeljenog motiva. Priévrstite vodilicu na stol
glodalice tako $to cete ukloniti dva vijka koji priévrs¢uju
usisnu cijev. Postavite zatim vodilicu u za to predvideni
utor na stolu, ponovno postavite usisnu cijev na mjesto i
sve pricvrstite pomocu dva vijka.

Vodilica treba lagano prelaziti ispod stola kako bi omogucila
glodalici da slijedi obrise Sablone.Dobro pri¢vrstite Sablonu
na komad koji obradujete i odrzavajte stalni pritisak kako
bi rub vodilice savr§eno slijedio $ablonu.

Sablona mora biti najmanje 5 mm debela kako bi vodilica
mogla prije¢i ispod stola. Takoder treba predvidjeti
dovoljno mjesta izmedu ostrice glodala i vanjskog ruba
Sablone.

ERGONOMIJA

Ovaj alat je namijenjen za lako manipuliranje i pruza vam
veliku udobnost pri rabljenju, te omogucava olak$ano
hvatanje rukom dok radite u razli¢itim pozicijama i pod
razli¢itim kutovima.

ELEKTRICNI PRIKLJUCAK

Va$a glodalica opremljena je profesionalnim elektri¢nim
motorom. Treba je prikljuciti na struju ¢iji napon odgovara
naponu ozna¢enom na plocici alata (samo izmjeni¢na
struja). Ne radite s ovim uredajem na istosmjernoj
struji (DC). Pad napona veé¢i od 10% moze uzrokovati
pregrijavanje i gubitak snage motora.

Ako alat ne radi kad je uklju¢en u uti€nicu, provjerite
napajanje.
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Hrvatski

DVOSTRUKA IZOLACIJA

Dvostruka izolacija je koncept sigurnosti elektricnih alata
koji eliminira potrebu za uobi€ajenim trozilnim kabelom
s uzemljenjem. Svi izloZzeni metalni dijelovi izolirani su
od unutarnjih metalnih komponenti motora sa zastithom
izolacijom. Dvostruko izolirane uredaje nije potrebno
uzemljiti.

A UPOZORENJE

Dvostruko izolirani sustavi su namijenjeni da zastite
korisnika od udara kao rezultata proboja u unutarnjoj
izolaciji uredaja. Treba poduzeti sve uobicajene mjere
opreza u cilju izbjegavanja elektriénog udara.

A Vazno!

Servisiranje uredaja s dvostrukom izolacijom zahtjeva
naroCitu paznju i znanje te se treba izvoditi od strane
kvalifi ciranog servisnog tehnicara. Kod svakog
popravka, savjetujemo vam da odnesete svoj alat u
najblizi ovlasteni Ryobi servis.

A UPOZORENJE

Nemojte pokuSavati modificirati ovaj alat ili izraditi
dodatni pribor koji nije preporucen za koristenje uz ovaj
alat. Svaki takav dodatak ili modifikacija je pogresSna
uporaba i moze rezultirati opasnim stanjem dovodeci
do mogucih ozbiljnih osobnih ozljeda.

PODESAVANJE

A UPOZORENJE

Va$a glodalica nikad ne smije biti uklju¢ena u struju kad
postavljate dijelove, obavljate pode$avanje, postavljate
ili skidate glodalo ili kad nije u uporabi. Iskap¢anje alata
sprije€ava slu€ajno pokretanje koje moze dovesti do
ozbiljnih osobnih ozljeda.

POSTAVLJANJE GLODALA
Pogledajte sliku 3 - 4.
1. Odspojite alat.

A UPOZORENJE

Neisklju€ivanje alata mozZe izazvati slu¢ajno pokretanje
uzrokuju¢i moguce ozbiljne ozljede.
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A OPREZ

Kako ne biste oStetili sustav blokade osovine, uvijek
pricekajte da se motor sasvim zaustavi prije nego $to
¢ete utisnuti gumb za blokiranje osovine.

Uklonite Stitnik protiv strugotina sa stola glodalice.
Utisnite gumb za blokiranje osovine.

Postavite glodalicu na stolarsku klupu kako biste imali
pristup matici stezne glave.

5. Kre¢uéi s prednjeg dijela glodalice, postavite
isporuceni klju¢ na maticu stezne glave i okrenite ga
na desno kako biste je otpustili.

pPODN

A UPOZORENJE

Ako mijenjate glodalo nakon $to ste upotrebljavali alat,
pazite da ne dodirnete glodalo ili steznu glavu. Postoji
opasnost od opeklina jer se ti dijelovi zagriju za vrijeme
glodanja. Uvijek upotrebljavajte klju¢ koji je isporucen.

6. Nakon $to ste otpustili maticu stezne glave, umetnite
glodalo u steznu glavu. Glodalo koje upotrebljavate
moralo bi se jednostavno odvoijiti od stezne glave kad
otpustite maticu.

Umetnite rep glodala u steznu glavu i pazite da rep za
1,6 mm izlazi iz stezne glave kako bi se mogao prosiriti
kad se glodalo ugrije.

Cvrsto stegnite maticu.

Otpustite gumb za blokiranje osovine.Otpustite dugme
i provjerite visinu.

10. Ponovno postavite Stitnik protiv strugotina na mjesto.

A UPOZORENJE

Ako matica stezne glave nije ispravno stegnuta, glodalo
bi se moglo odvojiti tijekom uporabe i izazvati teSke
tjelesne ozljede.

A UPOZORENJE

Ne upotrebljavajte glodala premalog promjera. Glodalo
premalog promjera ne moze ispravno biti stegnuto te bi
moglo izletjeti te izazvati teSke tjelesne ozljede.

A UPOZORENJE

Ne upotrebljavajte glodala promjera vec¢eg od otvora na
stolu glodalice. Takva glodala dodirivala bi stol tijekom
glodanja i to bi dovelo do oste¢enja glodala i stola. Zbog
takvih glodala mogli biste izgubiti kontrolu nad alatom
ili bi moglo do¢i do opasnih situacija i teskih tjelesnih
ozljeda.

~

© ®
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DUBINA REZANJA

Kad glodate utor koji je predubok da biste tu radnju mogli
izvesti sasvim sigurno u jednom potezu, preporuca se
primijeniti nekoliko poteza.

Dubina glodanja ovisi o viSe ¢imbenika:o snazi motora
alata, vrsti glodala koje upotrebljavate i vrsti drveta koje
se gloda. glodalica koja je podeSena na slabu snagu
omogucava plitko glodanje.

Glodalica pode$ena na jaku snagu omogucéava sigurno
dublje glodanje. Glodanje mozZe biti dublje u mekom
drvetu, poput bijelog bora, nego u tvrdom drvetu poput
hrasta ili javora. Imajuc¢i na umu te ¢imbenike, odaberite
dubinu glodanja zbog koje motor glodalice nec¢e morati
proizvoditi dodatnu snagu. Ako procjenjujete da je
potrebna veca snaga ili ako ustanovite da motor zna¢ajno
usporava, zaustavite glodalicu i smanjite dubinu glodanja.
Zatim obavite glodanje u dva ili viSe poteza.

PODESAVANJE DUBINE GLODANJA

Pogledajte sliku 5 - 7.

1. Otpustite rucicu za blokiranje mjeraca dubine.

2. Odblokirajte polugu za zaklju¢avanje uboda tako $to
Cete je postaviti u polozaj.

Spustite alat sve dok glodalo ne dodirne komad koji
obradujete.

Postavite svrdlo s mjeraéem dubine na Zeljenu visinu.
Upotrijebite liestvicu kako biste
preciznije ugodili dubinu glodanja.
Dubina glodanja odgovara udaljenosti izmedu mjera¢a
dubine i svrdla.

Ponovno stegnite rucicu za blokiranje mjeraca dubine
kako biste mjera¢ zadrzali u zelienom polozaju.

3.

SVRDLO S MJERACEM DUBINE
Pogledajte sliku 8 - 9.

Svrdlo s mjeraem dubine moZe se koristiti za
podeSavanie tri razlicite dubine, $to je posebno korisno
za duboko glodanje koje treba obaviti u vise poteza.

Ako treba, upotrijebite sve tri razine podeSavanja koje
su vam na raspolaganju.

PROMJENLJIVI KONTROLA BRZINE SELEKTOR
Pogledajte sliku 10.

VaSa glodalica opremljena je elektronickom sklopkom
za odabir brzine cija je svrha kontroliranje i podeSavanje
brzine i okretnog momenta glodalice. Tako mozete
odabrati brzinu koja najbolje odgovara vrsti glodanja koje
obavljate, drveta s kojim radite i veli€ini glodala.
Elektronicka sklopka za odabir brzine opremljena je
ljiestvicom od Sest brzina koja vam omoguéava da
varirate brzinu od 14 000 do 31500 okretaja u minuti.
Za povecavanje brzine i okretnog momenta glodalice,
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podesite sklopku na veliku brzinu. Za smanjenje brzine
i okretnog momenta, podesite sklopku na manju brzinu.
NAPOMENA: Ako ne Zelite upotrebljavati elektroniCku
sklopku za podeSavanje brzine, podesite je na najvecu
brzinu te ¢e se ona tako iskljuciti.

Preporu¢amo vam da upoznate kako radi elektronicka
sklopka za odabir brzine na vasoj glodalici prije umetanja
glodala i glodanja drveta.

POKAZIVAC ZA POSTAVLJANJE NA NULU

Pokazivat za postavljanje na nulu omogu¢ava vam
uporabu ljestvice koja se nalazi na poklopcu glodalice
kako biste brzo promijenili dubinu glodanja. Odaberite
referentnu to¢ku na ljestvici i gurnite pokaziva¢ prema
gore ili prema dolje kako biste ga postavili na Zeljenu
dubinu glodanja. Zatim promijenite poloZaj mjera¢a dubine
tako Sto ¢ete otpustiti rucicu za blokiranje i podesiti je tako
da crvena oznaka na pokazivacu bude u istoj ravnini s
odabranom referentnom totkom. Cvrsto stegnite rugicu
za blokiranje mjeraca dubine kako biste mjera¢ zadrzali
na Zeljenoj dubini. Glodalo je pode$eno na Zeljeni polozaj
s mjera¢em dubine.

SKLOPKA

Pogledajte sliku 11.

Za ukljucivanje glodalice, pritisnite tipku za otklju¢avanje
otponca, a zatim pritisnite otponac. Kako biste je iskljucili,
otpustite otponac.

A OPREZ

Preporu¢amo vam da upoznate kako radi vasa

glodalica prije umetanja glodala i glodanja drveta.

GLODANJE

Za vecu udobnost pri uporabi te bolju kontrolu nad alatom,
vasa je glodalica opremljena dvjema ru¢kama koje se
nalaze sa strane alata. Dok upotrebljavate glodalicu,
évrsto je drzite objema rukama.

Prije uporabe glodalice, provjerite da nije ukljuéena u
struju, da je glodalo dobro stegnuto u maticu stezne glave
i da je podeSena dubina glodanja.

Prikljucite zatim glodalicu u struju, ukljucite je i pricekajte
da motor dosegne maksimalnu brzinu, zatim umetnite
glodalo u komad koji obradujete. Glodalo ne smije
dodirivati komad koji obradujete prije nego Sto ukljucite
glodalicu i prije nego Sto je motor dosegao maksimalnu
brzinu.
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IZRADA UTORA

Kad popre¢no glodate daske, podesite glodalicu na
Zeljenu dubinu glodanja, postavite rub stola na komad koji
obradujete i ukljucite glodalicu. Lagano umetnite glodalo u
komad koji obradujete slijedeci liniju glodanja.

A UPOZORENJE

Ako je dubina glodanja prevelika i ako glodanje ne
mozete sigurno obaviti u jednom potezu, primijenite
viSe poteza.

Kad obavljate ravno glodanje drveta, pomoc¢u S$kripa
privrstite ravnalo uz komad koji obradujete. Ravnalo
postavite paralelno s linijom glodala i podesite udaljenost
izmedu ostrice glodala i ruba stola. Stol glodalice drzite uz
ravnalo i nacinite utor.

Ako glodate utor &iji promijer je Siri od promjera glodalice,
pricvrstite dva ravnala uz komad koji obradujete, tako da
svako ravnalo postavite sa svake strane linije glodanja
pomocdu Skripa.

dva ravnala postavite paralelno sa Zzelijenom linijom
glodanja i drzite je na jednakoj udaljenosti od rubova
utora koji izradujete. Glodajte uzduz jednog od ravnala
zatim glodajte u suprotnom smjeru uzduz drugog ravnala.
Rukom uklonite strugotine koje bi se mogle naci u sredistu
utora.

POSTAVLJANJE | PODESAVANJE PARALELNE VODI-
LICE

Pogledajte sliku 12.

1. Umetnite paralelnu vodilicu u otvore stola glodalice.

2. Nacrtajte liniju glodanja na komad koji obradujete.

3. Spustite alat sve dok glodalo ne dodirne komad koji
obradujete.

4. Postavite glodalicu na liniju glodanja. Vanjska oStrica
glodalice mora biti u ravnini s linijjom glodanja.

5. Prije nego $to ukljucite glodalicu, postavite paralelnu

vodilicu na rub komada koji obradujete, a zatim
stegnite rucicu za blokiranje paralelne vodilice.

SLOBODNO GLODANJE

Vasa glodalica postaje visenamjenski alat kad je
upotrebljavate za slobodno glodanje. Tako mozete
jednostavno glodati znakove, reljefne elemente i sli¢no.
Postoje dvije temeljne tehnike:

glodanje slova, utora i motiva u drvetu.

glodanje u pozadini, kojim se isti¢u slova ili motiv.
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Tijekom slobodnog glodanja pridrzavajte se sljedecih
pravila:

1. Nacrtajte motiv na komadu koji obradujete.

2. Odaberite prikladno glodalo.

NAPOMENA: Glodala za otvore ili glodala za utore u
obliku slova “V” Cesto se upotrebljavaju za glodanje slova
i graviranje na predmete. Glodala za utore i kuglasta
glodala Cesto se upotrebljavaju za reljefno glodanje.
Glodala sa zilicama upotrebljavaju se za glodanje slozenih
sitnih detalja.

3. Glodajte motiv u viSe poteza. Prvi potez obavite na
dubini od 25 % Zeljene dubine. To ée vam omoguciti
bolju kontrolu glodanja i posluzit ée vam kao model
za drugi potez.

Ne obavljajte glodanje ¢&ija dubina prelazi 3,2 mm po
potezu ili glodanju.

Tijekom slobodnog glodanja pridrzavajte se sljedecih
uputa:

1. Odaberite prikladno glodalo, podesite dubinu glodanja,
a zatim provjerite podeSenost alata i priévrstite komad
koji obradujete.

Nacinite probu u odbacenom komadu drveta koje, ako
je moguce, potjece od komada koji obradujete.
Odblokirajte polugu za zaklju¢avanje uboda kako biste
podesili dubinu glodanja. Tako éete podici glodalo od
baze glodalice.

Postavite glodalicu na komad koji obradujete uz motiv
koji Zelite glodati.

Cvrsto prihvatite dréke i pritisnite tipku za otkljusavanje
otponca, a zatim pritisnite otponac kako biste ukljucili
glodalicu.

Pri¢ekajte da motor dosegne maksimalnu brzinu
i zatim postupno umetnite glodalicu u komad Kkoji
obradujete sve dok mjera¢ dubine ne dotakne svrdlo.
Zaklju€ajte polugu za zaklju€avanje uboda kako biste
zadrzavali pode$enu dubinu.

Zapocnite s glodanjem motiva, a zatim nastavite
sve dok ne zavrsite s potezom na podesenoj dubini
glodanja.

A UPOZORENJE

Nemojte upotrebljavati velika glodala kad obavljate
slobodno glodanje. Mogli biste izgubiti kontrolu nad
vasim alatom ili bi mogle nastati opasne situacije koje
dovode do teskih tjelesnih ozljeda.

9. Za obavljanje odredenih postupaka glodanja, mozda
¢e biti potrebno obaviti viSe poteza koji ¢e svakog
puta zahtijevati podeSavanje glodalice. U tom slu¢aju,
odvijte polugu za zaklju¢avanje uboda kako biste
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podignuli glodalo s baze, zatim postavite glodalicu za
sliedeéi potez, postupno umetnite glodalo u komad
koji obradujete sve dok mjera¢ dubine ne dotakne
svrdlo, zablokirajte polugu i nastavite s glodanjem.
Nakon $to zavrSite sa svim potezima, odblokirajte
polugu, podignite oStricu, uklonite glodalo s komada
koji obradujete, iskljucite glodalicu i pricekajte da se
glodalo sasvim zaustavi.

10.

GLODANJE RUBOVA

Postavite alat iznad komada koji obradujete i provjerite
da ga glodalo ne dodiruje. Ukljucite glodalicu i pricekajte
da motor dosegne svoju maksimalnu brzinu. Pocnite
s glodanjem postupno umecuéi glodalo u komad koji
obradujete.

A UPOZORENJE

Uvijek drzite svoju glodalicu objema rukama. Tako
Cete izbjeci gubitak kontrole nad alatom, $to bi moglo
izazvati teSke tjelesne ozljede.

Nakon $to ste zavrsili s glodanjem, zaustavite glodalicu
i pricekajte da se motor sasvim zaustavi prije nego $to
uklonite glodalicu s radne povrsSine.

A UPOZORENJE

Nikad ne uklanjajte glodalicu s komada koji obradujete i
ne postavljajte ju naopako na radnu povrsinu prije nego
Sto se glodalo sasvim zaustavi vrtjeti.

UMETANJE CIJEVI ZA USISAVANJE PRASINE
Pogledajte sliku 13.

Cijev za usisavanje prasine moguce je pricvrstiti za cijev
usisavaca.

POLUGA ZA PRECIZNO UGA-ANJE

Ta poluga omogucava precizno ugadanje visine glodala.

1. Kako biste mogli upotrebljavati polugu za precizno
ugadanje, provjerite je li poluga za zaklju¢avanje
uboda u otkljuéanom polozaju.

2. Okrenite polugu udesno kako biste podignuli glodalo ili
ulijevo kako biste ga spustili.
3. Kad dosegnete Zeljenu visinu, ponovno postavite

polugu za zaklju¢avanje uboda u zaklju€ani polozaj
prije uporabe glodalice.

DUGME ZA OTKLJUCAVANJE POLUGE ZA PRECIZNO
UGADANJE

Ovo dugme omoguéava vam otklju¢avanje poluge za
precizno ugadanje i njeno brzo oslobadanije.

1. Zaoslobadanje poluge za precizno ugadanje provjerite

je li poluga za zaklju¢avanje uboda u otklju¢anom
polozaju.

2. Pritisnite dugme za otklju¢avanje poluge za precizno
ugadanje spustajuci alat u Zeljeni polozaj.
3. Ako je potrebno podesite ugadanje pomocu poluge za

precizno ugadanje i zatim ponovno postavite polugu
za zakljuéavanje uboda u zaklju€ani polozaj prije
uporabe glodalice.

DUBINA REZANJA

Kao $to je ve¢ prethodno receno, dubina glodanja vazna
je jer ima utjecaj na brzinu ulaska glodala i, dakle, na
kvalitetu glodanja (opasnost od o$te¢enja na motoru
i glodalu ovisi i o dubini glodanja). Duboko glodanje
zahtijeva sporiju brzinu umetanja od plitkog glodanja.
Preduboko glodanje moze vas prisiliti da usporite brzinu
do te mjere da glodalo viSe ne reze nego trga komad koji
obradujete.

Ne preporuc¢a se obavljati duboka glodanja. Mala glodala
lako se trgaju kad su podvrgnuta prevelikom bo¢nom
pritisku. Dovoljno Siroko glodalo neée se potrgati, ali ako
je glodanje preduboko ono nece biti precizno i bit ¢e teSko
voditi i kontrolirati glodalo. Zbog toga vam preporu¢amo
da ne rezete na dubini koja je veca od 3,2 pri jednom
potezu, bez obzira na veli€inu glodala, ¢vrstocu ili polozaj
komada koji obradujete.

Za obavljanje dubljeg glodanja, potrebno je obaviti vise
uzastopnih poteza, te pri svakom potezu spustiti glodalo
za 3,2 mm. Kako biste dobili na vremenu, sva potrebna
ugadanja za odredenu dubinu glodanja obavite prije nego
Sto spustite alat za novi potez. Tako ¢ete dobiti podjednaku
dubinu kad zavrsite sa zadnjim potezom.

SIGNALNO SVJETLO ZA NAPON

Ovaj alat opremljen je s pokazivatem napajanja alata koji
svijetli ¢im je alat priklju¢en na napajanje. Ovo upozorava
korisnika da je alat prikljuc¢en i da ¢e raditi kad se pritisne
sklopka za pokretanje.

ODRZAVANJE

A UPOZORENJE

Prilikom servisiranja koristite samo identi¢éne zamjenske
dijelove. Koristenje nekih drugih dijelova moze dovesti
do opasnosti ili uzrokovati oSteé¢enje uredaja.

OPCENITO

Prilikom Ciséenja plasti¢nih dijelova
izbjegavajte koristiti kemijska sredstva.
Vec¢ina plastika je podloZzna oSte¢enju od razli€itih

vrsta komercijalnih kemijskih sredstava za ciSéenje.
Za uklanjanje necisto¢a, praSine, ulja masti i drugog
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Hrvatski
upotrebljavajte Cistu krpu. ZASTITA OKOLISA

Sirovine reciklirajte, umjesto da ih bacate

Nikada ne dopustite kontakt plasti¢nih dijelova s
tekué¢inom za kocnice, benzinom, proizvodima na bazi
benzina, sredstvima za odmasc¢ivanje, idr. Oni sadrze pr—
kemikalije koje mogu oStetiti, oslabiti ili unistiti plastiku.

okoli$, alat, dodatke i ambalazu treba
odvojeno bacati u otpad.

A UPOZORENJE E medu kuéni otpad. Kako biste zastitili

Elektricni alat koji se koristi na opremi od staklene vune,

gipsanim plo¢ama ili daskama za oblaganje brze se A Sigurnosno upozorenje
unistava i ranije kvari.Strugotine i piljevina koji dolaze od
tih materijala vrlo abrazivno djeluju na sastavne dijelove vV Volti

elektricnih alata poput zupcanika, Cetki, prekidaca itd.

Zbog toga, duza upotreba na opremi od staklene vune, Hz Her12| N .
gipsanim plo¢ama ili daskama za oblaganje ne savjetuje " lzmjenitna struja
se. Ipak, ako ste prisiljeni raditi s takvim materijalima, w Wati
redovito Cistite alat pomocu zraka. no Brzina bez opterecenja
min™!  Broj okreta ili pokreta u minuti
A UPOZORENJE
L - I CE Sukladno CE

Uvijek tijekom rada s elektricnim alatom ili prilikom

ispuhivanja prasine nosite zastitne naocale i zastitne . N

naocale s boénim &titnicima. Ako radite u prasini nosite @ Dvostruka izolacija

i masku za zastitu od prasine.

@ Nosite zastitu za sluh
PODMAZIVANJE

Svi lezajevi u ovom alatu podmazani su s dovoljnom

koli¢inom visokokvalitetnog sredstva za podmazivanje za Nosite zastitu za vid

Zivotni vijek uredaja u normalnim radnim uvjetima. Stoga

nije potrebno daljnje podmazivanje. . - . .
Molimo da pazljivo procitate upute prije
GLODALO pokretanja stroja.

Pripazite da glodalo bude cisto i naoStreno kako bi
glodanje proteklo brzo i precizno. Nakon svake uporabe, ﬁ Otpadni elektriéni proizvodi ne treba da se
|

obrisite katran i smolu koje su se nakupile na glodalu. odlazu s otpadom iz domacinstva. Molimo da
Pri ostrenju glodala, ostrite samo unutarnji dio ostrice. reciklirate gdje je to moguce. Potrazite savjet
Nikad ne oStrite vanjski dio. Kad ostrite vanjske krajeve od lokalnih vlasti ili prodavca kako reciklirati.

glodalice, neka kut nagiba ostane isti kao $to je i bio.

STEZNA GLAVA

Na steznoj glavi mogu se nakupiti prasina i strugotine te ju
je potrebno Cistiti. Skinite steznu glavu i o€istite je vlaznom
krpom.

Ocistite adapter stezne glave. Steznu glavu ili kraj osovine
nemojte uranjati u vodu ili razrjedivac. Prije nego Sto
steznu glavu vratite na mjesto, nalijte kap motornog ulja
unutar matice, na spiralni navoj osovine i na adapter
stezne glave. Ruéno stavite steznu glavu na osovinu.
Nikad ne stezZite maticu stezne glave ako u njoj nema
glodalice. U suprotnom mozete nepovratno ostetiti steznu
glavu.

152
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Slovensko

Okence za izbiro hitrosti
Gumb za spreminjanje hitrosti

Rocaj

Gumb za zaklep delovanja

Gumb za blokado vretena

Zaporni gumb za paralelno vodilo
Sgitnik za odrezke

Zapiralo za globino

Vodilo za ustavitev

10. Zaporni gumb vodila za ustavitev

11. Kazalnik za ponastavitev

12. Skala

13. Napajalni kabel

14. Potisnite gumb za hitro sprostitev zaklepne rocice
15. Stikalo

16. Temelj rezkarja

17. Spodniji temelj

18. Vijacni klju¢ 23,8 mm (15/16”)

19. Paralelno vodilo

20. Matica vpenjalne Celjusti

21. Palica z navojem

22. Vpenjalna Celjust

23. Obdelovanec

24. Prikljucek vrecke za zbiranje prahu
25. Globina reza

26. Sirina reza

27. hod

28. hod

29. Gumb za fino nastavitev viSine

30. Gumb za hitro sprostitev fine nastavitve visine
31. Signalna lu¢ za orodje pod napetostjo
32. Vodilo predloge

33. Vijaki

34. Matica

SPECIFICNA VARNOSTNA PRAVILA

m e obstaja moznost, da rezalno orodje zadene ob
skrito Zico elektricne napeljave ali ob svoj kabel,
ga drzite tako, da se dotikate le izoliranih drzalnih
povrsin. Pri stiku z Zico pod napetostjo pridejo pod
napetost tudi izpostavljeni kovinski deli in stresejo
uporabnika orodja.

m Spoznajte svoje elektricno orodje. Pozorno
preberite priroénik z navodili za uporabo. Poudite se
o uporabi in omejitvah izdelka, pa tudi o specifi¢nih
potencialnih nevarnostih, ki so povezane z uporabo.
Ce boste upostevali vsa pravila, boste zmanjsali
moznost elektriénega udara, pozara in hudih telesnih
poskodb.

m Zmeraj nosite zas¢itna ocala. Vsakdanja oc¢ala imajo
samo leCe, ki so odporne na udarce; tak$na ocala
NISO za$gitna ocala. Ce boste ravnali tako, boste

CINOOPRWN =
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zmanj$ali moznost resnih telesnih poSkodb.

Zasgéitite pljuéa. Ce se pri delu dviguje prah, nosite
tudi zasgito za obraz oziroma protipragno masko. Ce
boste ravnali tako, boste zmanj$ali moznost resnih
telesnih poskodb.

Zas¢itite sluh. Med dolgotrajno uporabo nosite
zas¢ito za sluh. Ce boste ravnali tako, boste zmanijsali
moznost resnih telesnih poskodb.

Obcéasno se prepri€ajte, da je kabel orodja
neposkodovan.Ce je poskodovan, naj vam ga
popravijo v tovarniSkem servisnem centru ali
pooblasceni servisni delavnici.

Zmeraj morate vedeti, kje se nahaja kabel. Ce boste
ravnali tako, boste zmanj$ali moznost elektricnega
udara ali nastanka pozara.

Preverite, ali so kje poskodovani deli. Pred
nadaljnjo uporabo naprave pazljivo preverite, ali so
varovala ali drugi deli naprave morebiti poSkodovani,
da zagotovite pravilno delovanje naprave in izvajanje
predvidenih funkcij. Preverite postavitev gibljivih delov
in vezi med njimi, morebitne razpoke delov, nastavitve
ali kakrSna koli druga stanja, ki bi utegnila vplivati
na delovanje naprave. ZasCitne elemente in druge
poskodovane dele mora popraviti pooblasceni servisni
center. Z upostevanjem tega pravila boste zmanjsali
nevarnost elektricnega udara, nastanka pozara ali
hudih poskodb.

Z napajalnim kablom ravnajte, kot je predpisano.
Ko prena$ate orodje, ga ne drzite za kabel in ne vlecite
sunkovito, ko vti¢ kabla izklapljate iz elektricnega
omrezja. Kabel imejte pro¢ od vrocine, olja in ostrih
robov. Ce boste ravnali tako, boste zmanjsali moznost
elektri¢nega udara ali nastanka pozara.

Pred rezkanjem se morate prepricati, da se v
lesu ne nahajajo zeblji.V nasprotnem primeru jih
morate pred rezkanjem nujno odstraniti. Ce boste
ravnali tako, boste zmanjSali moznost resnih telesnih
poskodb.

Ne uporabljajte orodja, ¢e ste utrujeni ali pod
vplivom drog, alkohola ali zdravil. Ce boste ravnali
tako, boste zmanjSali moznost elektricnega udara,
pozara in resnih telesnih poskodb.

Shranite ta navodila. Redno se sklicujte na njih in
jih uporabljajte pri prou€evanju drugih uporabnikov.
Ce napravo komu posodite, priloZite zraven tudi ta
navodila.
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Slovensko

A OPOZORILO

Nekatere vrste prahu, ki nastajajo pri elektricnem
brusenju, Zzaganju, brusenju, vrtanju in drugih
konstrukcijskih operacijah, vsebujejo kemikalije, za
katere je znano, da povzro€ajo raka, prirojene napake
ali druge motnje razmnoZevanja.
Nekaj primerov taksnih kemikalij:

e svinec v barvah na osnovi svinca,
kristalini¢ni silicijev dioksid (kremen) v opekah in
drugih gradbenih materialih,
arzen in krom v kemi¢no obdelanem lesu.
Vase tveganje zaradi izpostavljenosti je spremenljivo
in odvisno od pogostosti tovrstnega dela. Vaso
izpostavljenost takSnim kemikalijam zmanjSate:z
delom v dobro prezracevanih prostorih in ob uporabi
predpisane za$citne opreme, npr. maske z ustreznimi
filtri, ki je posebej prirejena za izloanje mikroskopskih
prasnih delcev.

SPECIFIKACIJE

230V -240V 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

Napetost

Hitrost brez obremenitve
Vhodna mo¢

Potopna globina 55 mm

Velikost vpenjalne 1/4 in or 6 mm or 8 mm

Celjusti

neto teza 4.3 kg

UPORABA
Uporabljajte rezkalnik izklju¢no za sledeca dela:
Rezkanje utorov, oblikovanje robov, prostoro¢no
oblikovanje ipd. v lesu.

Posnemanje robov, oblikovanje Zlebov, oblikovanje
utorov in spenjanje v lesu.

Rezkanje robov na laminatih.

LASTNOSTI

Va$ potopni rezkar je prilagodljivo orodje za obdelavo
lesa, ki vam ponuja vecletne zmogljivosti. Orodje
je konstruirano za strokovnjake, vendar pa ponuja
njegova preprostost delovanja tudi amaterju moznost za
izdelavo lepih in preciznih izdelkov. Kot pove Ze samo
ime potopnega rezkarja, lahko to orodje uporabljate za
potopne reze v obdelovancih, rezkanje utorov, rezkanje
robov, rezkanje krogov in prostoroéno oblikovanje.

Ko orodje uporabljate skupaj s priporo¢enimi dodatki,

npr. mizo za rezkanje, gumbom za nastavitev globine ali
vodilom za ravne reze, postane le-to Se bolj prilagodljivo in
uporabno. Prav tako lahko za razsSiritev moznost uporabe
tega orodja dodate razli¢ne tipe rezil, in sicer tipe z ali brez
krogli¢nih lezajev, kot npr. vodila.

SCITNIK ZA ODREZKE

Na temelju rezkarja je pritrjen S$cCitnik za odrezke,
ki vas za$Citi pred prahom in lete€im delcem.
Sgitnik je izdelan tako, da ga lahko vtaknete v odprtino na
temelju rezkarja.

GUMB ZA BLOKADO VRETENA

Blokada vretena zavaruje vreteno, tako da za spro$¢anje
matice vpenjalne Celjusti in menjavo rezil potrebujete le
en klju€. Za blokadi pritisnite gumb, medtem ko sproscate
vpenjalno Celjust.

OPOMBA: Ne uporabljajte rezkarja, €e ste aktivirali
blokado vretena.Prav tako blokade ne smete uporabljati
za ustavitev rezkarja.

SPREMENLJIVA HITROST

Ves$ rezkalnik je opremlijen z naprednimi elektronskimi
moznostmi, ki so namenjene za doseganje maksimalne
storilnosti rezkalnika. Z izbiro primerne hitrosti lahko
rezkalnik nastavite glede na dejanske potrebe rezkanja.
Elektronska funkcija orodja omogoca fleksibilnost
nastavljanja hitrosti motorja, tako da se prilagodi posebnim
pogojem dela. Elektronski modul za reguliranje hitrosti
zaznava obremenitev motorja in poveta oz. zmanjSa
napetost motorja za vzdrZzevanje ustreznega nivoja $tevila
vrtljajev na minuto (RPM). Hitrost lahko nastavite glede na
priblizni premer rezila, ki ga boste uporabljali, ter glede na
trdoto obdelanega materiala. Najbolj$e rezultate rezanja
dosezete tako, da se pri rezkanju uporablja primerna
podajalna hitrost.

Rocéica za blokado potopa po vedji obrabi
Glejte sliko 15.

Rocica za blokado potopa v prvotnem blokiranem
polozaju
Glejte sliko 16.

VODILO PREDLOGE
Glejte sliko 17.

Vodilo predloge lahko pritrdite na temelj rezkarja, in sicer
za natan¢no dupliciranje krivulj in drugih kompleksnih
oblik. Te oblike lahko preprosto izdelujete z uporabo
vbodne Zage za izrez predloge. Pritrdite vodilo na temelj
rezkarja tako, da najprej odstranite oba vijaka, ki drzita
prikljuéek za zbiranje prahu.Nato postavite vodilo v
pripravljeno vdolbino v temelju ter ponovno namestite
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Slovensko

oba vijaka. Pri namesc¢anju vodila mora biti prikljucek za
zbiranje prahu na svojem mestu, saj drzi vijaka.

Vodilo &trli preko spodnjega dela temelja in tako omogoca,
da rezkar sledi predlogi.Ta mora biti ¢vrsto pritrjena
na obdelovanec.Ves €as morate mocno pritisnite na
rezkalnik, saj lahko le tako zagotovite, da je rob vodila
natanéno sledi predlogi.

Predloga mora biti debela najmanj 5 mm, saj je le tako
zagotovljeno Strlenje vodila. Pri predlogi je treba prav
tako uposStevati razmik med rezalnim robom nastavka in
zunanjim robom vodila predloge.

ERGONOMSKA KONSTRUKCIJA

Konstrukcija tega orodja omogo¢a preprosto upravljanje;
nmacrtovana je tako, da jo lahko dobro primete in delate
udobno v razliénih polozajih in pod razli¢nimi koti.

ELEKTRICNA POVEZAVA

Vas rezkar je opremljen s preciznim elektri¢énim motorjem.
Prikljuiti ga smete le na sistem oskrbe z elektricno
energijo te vrste, oznaCene na plos¢ici z navedbo
podatkov o stroju - samo izmeniéni tok (AC). Orodja ne
uporabljajte na enosmernem toku (DC). Padec napetosti,
ki presega vrednost 10 odstotkov, povzrogi izgubo mogi
in pregretje.

Ce orodje po vklopu v vti¢nico ne deluje, $e enkrat
preverite elektricno napajanje.

DVOJNA IZOLACIJA

Dvojna izolacija je osnova za varnost elektriénih orodij,
zaradi katere ne potrebujete obicajnega trizinega
ozemljenega napajalnega kabla. Vsi izpostavljeni kovinski
deli so izolirani pred notranjimi kovinskimi motornimi
komponentami z za$¢itno izolacijo. Dvojno izolirane
izdelke ni treba ozemljiti.

A OPOZORILO

Dvojno izolirani sistem je namenjen zas¢iti uporabnika
pred elektriénim udarom, ki bi bil posledica poskodovane
notranje izolacije izdelka. UpoStevajte vse obicajne
varnostne ukrepe, da se izognete elektricnemu udaru.

Servisiranje izdelka z dvojno izolacijo zahteva izjemno
previdnost in poznavanje sistema in ga lahko izvede
le kvalifi cirani serviser. Svetujemo vam, da izdelek za
servisiranje prinesete v najblizji pooblaseni servisni
center, kjer vam ga bodo popravili.

A OPOZORILO

Ne poskuSajte spreminjati orodja ali izdelovati
pripomockov, za katere ta naprava ni predvidena.
Take spremembe so primer napa¢ne uporabe in lahko
povzrocijo nevarnost in tezke telesne poskodbe.

NASTAVITVE

A OPOZORILO

Rezkar nikoli ne sme biti priklju¢en na elektricno
omrezje, ko sestavljate dele, rezkarja nastavljate ali
names&ate oz. odstranjujete rezila. Ce odklopite orodje,
se naprava ne more po nesre€i sama zagnati, kar bi
sicer lahko povzrocilo hude poskodbe.

NAMESTITEV REZILA
Glejte sliko 3 - 4.
1. lzklopite orodje.

A OPOZORILO

Ce orodja ne izklopite iz vtidnice, se naprava lahko
nehote vkljuci in povzro¢i hude osebne poskodbe.

A POZOR

Preden vklopite blokado vretena, vedno pustite, da
se motor popolnoma ustavi.Tako boste prepre€ili
poskodbe na vretenu ali blokadi vretena.

2. Snemite 8Citnik za odrezke s temelja rezkarja.

3. Pritisnite na blokado vretena.

4. Polozite rezkarja na delovno mizo, saj boste tako imeli
preprosti dostop do matice vpenjalne Celjusti.

5. Postavite dobavljen klju¢ skozi sprednji del temelja
rezkarja na matico vpenjalne c&eljusti ter jo za
spro$€anje obracajte v nasprotni smeri urnega

kazalca.

A OPOZORILO

Ce rezilo menjate neposredno po uporabi, bodite
previdni, da se rezila ali vpenjalne eljusti ne dotaknete
z rokami ali s prsti. Zaradi toplote, ki se sprosti pri
rezkanju, se lahko opecete. Vedno uporabite prilozeni
kljué.

6. Namestite rezilo, ko je matica vpenjalne Celjusti
spro$¢ena. Po spros¢anju matice vpenjalne Celjusti bo
rezilo pri menjavi rezil brez tezav zdrsnilo z vpenjalne
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Celjusti.

Vstavite deblo rezila, dokler se deblo ne usede v
celoti, nato ga potegnite ven za pribl.1/16” (1,6 mm).
Tako boste omogocili raztezanje rezila, ko ta postane
vroce.

8. Matico vpenjalne ¢Celjusti privijte.

9. Sprostite blokado vretena.

10. Ponovno namestite $¢itnik za odrezke.

A OPOZORILO

Ce matica vpenjalne &eljusti ni dobro privita, se lahko
nastavek med uporabo sname in povzro¢i hude telesne
poskodbe.

A OPOZORILO

Nikoli ne uporabljajte rezil s premajhnim premerom.
Premajhni svedri ne bodo ustrezno vpeti, zato lahko
Zletijo z orodja in povzrocijo poskodbe.

A OPOZORILO

Nikoli ne uporabljajte rezil, katerih premer presega
dimenzijo odprtine v temelju rezkarja. Pri uporabi
tovrstnih rezil bodo le-te prisle v stik s temeljem rezkarja
in tako bo pri$lo do poskodb rezil in temelja rezkarja.
Ta situacija lahko prav tako povzro€i eventualno izgubo
nadzora nad orodjem ali ima za posledico druge
nevarne pogoje, ki lahko povzrocijo hude telesne
poskodbe.

N

GLOBINA REZA

Pri rezkanju utora, ki je preglobok za varno rezanje v
enem koraku, je najbolje, da opravite rez v ve¢ korakih.
Ustrezna globina reza je odvisna od S$tevilnih faktorjev,
npr. od moc¢i motorja rezkalnika, vrste uporablienega
rezila in vrste obdelanega reza. Rezkalnik z majhno maso
in majhno modjo je namenjen za plitve reze.

Z mo¢nim rezkalnikom, ki ima visje Stevilo konjskih mo¢i,
lahko brez tezav opravite globlje reze. V mehkem lesu,
na primer borovina, lahko opravite globlje reze kot v
trdem lesu, na primer hrastovina ali javorina. Odvisno od
teh parametrov je treba izbrati globino reza, ki nima za
posledico prekomerne obremenitve motorja rezkarja. Ce
ugotovite, da je pri rezanju potrebna dodatna sila ali da se
hitrost motorja znatno zmanjsa, je treba rezkarja izklopiti
in nato zmanj$ati globino reza.

Nato opravite rez v dveh ali ve¢ korakih.

NASTAVITEV GLOBINE REZA
Glejte sliko 5 - 7.
1. Sprostite vodilo za ustavitev

2. Deblokirajte roc¢ico za blokado potopa tako, da jo
obrnete v nasprotni smeri urnega kazalca

3. Spustite telo rezkarja, dokler se rezilo ne dotakne

obdelovanca

Zaprite zapiralo za globino v pravilni visini.

5. Nastavite natan¢no globino reza s pomocjo skale.
Z razmikom med vodilom za ustavitev in vijakom
zapirala za globino nastavljate globino rezkanja.

6. Pritegnite zaporni gumb vodila za ustavitev za
nastavitev globine rezkanja.

»>

ZAPIRALO ZA GLOBINO
Glejte sliko 8 - 9.

m Zapiralo za globino lahko uporabljate za nastavitev
treh razli¢nih globin.Ta funkcija je posebej uporabna
za globoko rezanja, ki se opravlja v korakih.

m  Pritegnite vse tri vijake, Ce je to potrebno.

GUMB ZA SPREMINJANJE HITROSTI

Glejte sliko 10.

Rezkar ima stikalo za spreminjanje hitrosti, ki uporabniku
omogo¢a upravljanje in nastavljanje hitrosti kot tudi
omejevanje navora. lzberete lahko hitrost, ki najbolj
ustreza zeleni vrsti reza, obdelanemu materialu in velikosti
uporabljenega nastavka.

Nastavljivi kontrolnik za nastavitev hitrosti omogoca
nastavljanje hitrosti rezkarja od 14,000 do 31,500 vrt./
min. Za povecanje hitrosti in navora rezkarja je treba
izbrati visjo nastavitev nastavljivega kontrolnika za hitrost.
Za zmanjSanje hitrosti in navora je treba izbrati nizjo
nastavitev.

OPOMBA: Ce ne Zelite uporabljati nastavljivega
kontrolnika za nastavitev hitrosti, je treba izbrati najvisjo
mozno nastavitev.V tem primeru funkcija ne bo aktivna.
Priporoamo vam, da najprej temeljito spoznate funkcijo
za nastavitev hitrosti, in sicer Se preden namestite rezilo
in rezete les.

KAZALNIK ZA PONASTAVITEV

Kazalnik za ponastavitev omogoca uporabo skale, ki se
nahaja na ohi$ju, in sicer za hitro spreminjanje globine
reza pri nastavljeni globini reza. Preprosto izberite
referenéno to¢ko na skali in premaknite kazalnik za
ponastavitev po skali navzgor ali navzdol, odvisno od
Zelene nove globine reza. Nato spremenite polozaj vodila
za ustavitev tako, da sprostite zaporni gumb in nastavite
vodilo za ustavitev, dokler se rdec¢a ¢rta na kazalniku za
ponastavitev ne premakne nazaj na referen¢no tocko.
Za fiksiranje zapornega gumba v novi poziciji mo¢no
pritegnite zaporni gumb. PoloZaj rezila se bo sedaj
natan¢no povecal ali zmanjSal za vrednost, za katero ste
nastavili vodilo za ustavitev.
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DELOVANJE

STIKALO

Glejte sliko 11.

Za VKLOP rezkarja pritisnite gumb za zaklep delovanja
in nato pritisnite stikalo. Za IZKLOP rezkarja spustite tako
stikalo za vklop kot tudi stikalo za zaklep delovanja.

A POZOR

Priporo€amo vam, da najprej temeljito spoznate
delovanje rezkarja, in sicer Se preden namestite rezilo
in rezete les.

REZKANJE

Za preprostost uporabe in ohranitve ustreznega nadzora
je rezkar opremljen z dvema ro¢ajema - eden na vsaki
strani temelja rezkarja. Pri uporabi rezkarja ga morate
zmeraj trdno drzati z obema rokama.

Pred zagonom rezkarja ga morate najprej locite od
elektricnega omreZja in se prepri¢ati, da je rezilo trdno
in varno names¢eno v vpenjalni Celjusti ter da ste izbrali
ustrezno globino reza.

Vtaknite vti¢ napajalnega kabla rezkarja v elektri¢no
vtiénico, vklopite ga ter po¢akajte, dokler motor ne doseze
celotne hitrosti.Nato postopoma rezkajte obdelovanec.
Rezilo ne sme priti v stik z obdelovancem preden vklopite
rezkarja oz. preden rezkar ne doseze celotne hitrosti.

REZKANJE UTOROV

Ce rezkate preko zgornje strani desk, je treba rezkarja
nastaviti na Zeleno globino reza, postaviti rob rezkarja
proti obdelovancu in rezkarja vklopiti. Pocasi porinite
rezilo v obdelovanec vzdolZ Zelene ¢rte reza.

A OPOZORILO

Ce je zelena globina reza globlja od globine, ki je varna
za rez v enem koraku, je treba rez opraviti v dveh ali
ve¢ korakih.

Ce rezkate ravne reze vzdol? obdelovanca, pripnite ravni
konec na obdelovanec, ki ga za tem uporabljate kot vodilo.
Postavite ravni rob paralelno k liniji reza ter izravnajte
razmik med rezilnim robom rezila in robom temelja
rezkarja. Drzite temelj rezkarja proti ravnemu robu ter z
rezkarjem oblikujte utor.

Ce zelite rezkati utor, katerega Sirina presega premer
rezila, pripnite ravni rob na obeh straneh linije reza.
Postavite obe vodili paralelno k Zeleni liniji reza ter z
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enakim razmikom od Zelenega roba utora. Rezkajte ob
enem vodilu.Nato spremenit smer in rezkajte vzdolz
drugega vodila. Ro¢no ocistite morebitne ostanke lesa s
sredine utora.

NAMESCANJE IN NASTAVLJANJE PARALELNEGA

VODILA

Glejte sliko 12.

1. Vstavite paralelno vodilo v luknjo na temelju rezkarja.

2. Narisite linijo reza na obdelovanca.

3. Spustite telo rezkarja, dokler se rezilo ne dotakne
obdelovanca

4. Postavite rezkarja na linijo reza. Zunaniji rezilni rob
rezila se mora skladati z linijo reza.

5. Brez da premaknete rezkarja morate sedaj potisniti
vodilo do roba obdelovanca, preden privijete zaporni
gumb.

PROSTOROCNO REZKANJE
Ko ga uporabljate prostoro¢no, postane potopni rezkar
fleksibilno in prilagodljivo orodje. Ta fleksibilnost
omogoca preprosto rezkanje znakov, reliefnih likov itd. Za
prostoro¢no rezkanje obstajata dve osnovni tehniki:

e Rezkanije ¢rk, utorov in vzorcev v les.

e Rezkanje ozadja, tako da so ¢rke ali vzorci v

ospredju oz. nad povrsino.

Za prostorocno rezkanje priporo¢amo sledece:

1. NariSite ali drugace oznadite vzorec na obdelovanec.

2. lzberite primerno rezilo.

OPOMBA: Za rezkanje ¢rk in vrezovanje likov se pogosto

uporabljajo jedrniki in V-utori. Ravni nastavki in krogli¢ni

valji se pogosto uporabljaj za izdelavo reliefnih rezbarij.

Nastavki za okraSevanje se uporabljajo za izdelavo

majhnih in kompliciranih detajlov.

3. Rezkajte vzorec v dveh ali ve€ korakih. Prvi korak naj
ne presega 25% zelene globine reza. Ta postopek
zagotavlja bolj$i nadzor kot tudi dobro predlogo za
naslednji korak.

4. Ne rezkajte globlje kot 1/8 palcev (3,2 mm) na korak
oz. rez.

Pri prostoroénem rezkanju morate upostevati sledeca

navodila:

1. lIzberite ustrezno rezilo, nastavite Zeleno globino reza,
skrbno preverite nastavitev ter pravilno zavarujte
obdelovanec.

2. Opravite testni rez v odpadnem kosu lesa istega
obdelovance, ¢e je to mozno.

3. Sprostite ro€ico za blokado potopa za dvigovanje
rezila iz katere koli globine reza. To prav tako omogoca



EB @ @B E D @D ED @B GB D @ ®RD D & @@@@@@

Slovensko

dvigovanje rezila znotraj temelja rezkarja.

Postavite rezkarja na obdelovanec, in sicer v vzorec,
ki ga zelite obdelovati.

Trdno primite roCaja ter pritisnite stikalo za zagon
rezkarja.

Pocakajte, dokler motor ne doseze konéne hitrosti.
Nato postopoma potopite rezilo v obdelovanec, dokler
se vodilo za ustavitev ne dotakne zapirala za globino.
Blokirajte rocico za blokado potopa za nastavitev
globine reza.

Zacnite i izrezovanjem vzorca in nadaljujte, dokler
niste zakljucili celotni korak pri Zeleni globini.

A OPOZORILO

Ne uporabljajte velikih nastavkov za prostoroéno
rezkanje. Uporaba velikih nastavkov za prostoroéno
rezkanje lahko povzroci izgubo nadzora ali ima za
posledico druge nevarne pogoje, ki lahko povzrodijo
hude telesne poskodbe.

Za dolo€eno delo, ki npr. zahteva spreminjanje
polozaja rezkarja, je lahko potrebnih vec¢ rezov. V tem
primeru morate sprostiti rogico za blokado potopa
za dvigovanje rezila iz katere koli globine, in sicer
po vsakem rezu.Za naslednji rez je treba spremeniti
polozaj rezkarja, nato postopoma potopite rezilo v
obdelovanec, dokler se vodilo za ustavitev ne dotakne
zapirala za globino.Blokirajte rocico za blokado potopa
ter nadaljujte z izrezovanjem.

Potem ko ste opravili vse reze, je treba rocCico za
blokado potopa sprostiti, dvigniti rezilo znotraj temelja
rezkarja, rezkarja loCiti od obdelovanca, rezkarja
izklopiti in poCakati, dokler se rezilo ne ustavi v celoti.

REZKANJE ROBOV
Postavite rezkarja na obdelovanca.Pri tem se morate
prepriate, da se nastavek rezkarja ne dotika obdelovanca.
Vklopite rezkarja in po¢akajte, dokler motor ne doseze
konéne hitrosti. Zac¢nite z delom, postopoma potopite
rezilo v obdelovanec.

10.

A OPOZORILO

Rezkarja morate zmeraj drzati trdno z obema rokama.
Ce ne boste ravnali tako, lahko izgubite nadzor nad
rezkarjem, kar bi lahko imelo za posledice hude telesne
poskodbe.

Izklopite motor po zakljucku reza ter pred dvigovanjem
rezkarja z delovne povrsine pocakajte, dokler se motor ne
ustavi v celoti.

158

A OPOZORILO

Nikoli ne izklopite rezkarja in ga nato postavite na glavo
na delovno povrsino, ¢e se rezilo $e ni vstavilo v celoti.

PRIKLJUCITEV PRIKLJUCKA ZA ODVAJANJE PRAHU
Glejte sliko 13.

Cev priklju¢ka za odvajanje prahu lahko priklju¢ite na
kanal za odvajanje prahu.

FINA NASTAVITEV VISINE

Se uporablja za precizno nastavitev globine rezila.

Ce zelite uporabljati fino nastavitev vidine, se morate
prepricati, da je blokada potopa spro$¢ena.

Obracajte gumb v smeri urnega kazalca za dvigovanje
rezila oz. v nasprotni smeri urnega kazalca za
spuscéanje rezila.

Ko ste dosegli zeleno pozicijo, morate pred uporabo
ponovno blokirati blokado potopa.

GUMB ZA HITRO SPROSTITEV FINE NASTAVITVE ViI-

SINE

S tem gumbom sprostite fino nastavitev viSine, kar

omogoca hitro izvedbo vegjih prilagoditev globine potopa.

1. Zavelike prilagoditve viSine rezila se morate prepricati,
da je blokada potopa spro$cena.

2. Pritisnite gumb za hitro sprostitev, medtem ko
nastavite rezkarja na Zeleno visino.
3. Sprostite gumb, preverite viSino ter po potrebi opravite

fine nastavitve z regulatorjem za fino nastavitev visine.
Nato morate ponovno aktivirati blokado potopa.

GLOBINA REZA

Kot je Ze bilo poprej omenjeno, je globina reza zelo
pomembna, saj vpliva na hitrost pomika, kar pa ponovno
vpliva na kakovost reza (preko tega obstaja moZnost
poskodbe motorja rezkarja in nastavka). Globoki rez
zahteva pocasnej$i pomik kot plitev rez, medtem ko
pregloboki rez povzro¢i upocasnitev reza v tolik§ni meri,
da nastavek lesa ve¢ ne reze, temvec€ ga trga.

Iz tega razloga mo¢no odsvetujemo od globokih rezov.
Manjsi nastavki se hitro odlomijo, ¢e je stranski potisk
premocan. Nastavek, ki ima zadostno velikost, se sicer ne
zlomi, vendar boste pri globokem rezu dosegli le grobi reza
- preko tega boste rezkarja zelo tezko vodili in usmerijali.
1z teh razlogov priporo¢amo, da globina reza v enem rezu
ne presega vrednosti 1/8 palcev (3,2 mm), ne glede na
velikost nastavka ali mehkost oz. stanje obdelovanca.

Za opravljanje globljih rezov je torej potrebno, da opravite
ustrezno Stevilo zaporednih rezov, in da nastavek znizati
pri vsakem koraku znizate za 1/8 palcev (3,2 mm). Za
prihranitev ¢asa najprej opravite vse potrebne reze pri
eni globini reza ter Sele nato znizZajte nastavek za sledece
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korake. To bo prav tako zagotovilo enotno globino pri
zadnjem koraku izrezovanja.

SIGNALNA LUC ZA ORODJE POD NAPETOSTJO

To orodje ima indikator "live tool", ki zasveti takoj, ko
orodje priklju¢ite na napajanje. To uporabnika opozori, da
je orodje priklju¢eno in da bo delovalo, ko boste pritisnili
na gumb.

VZDRZEVANJE

A OPOZORILO

Pri servisiranju uporabljajte le identicne nadomestne
dele. Uporaba drugih delov je tvegana in lahko povzroci
Skodo na izdelku.

SPLOSNO

Pri  ¢isCenju plasticnih delov se
Vecina vrst plastik se lahko pri uporabi razli¢nih
komercialnih  topil poskoduje. Za odstranjevanje
umazanije, saj in podobnega uporabljajte Cisto krpo.

izogibajte topilom.

A OPOZORILO

Pazite, da zavorne tekocine, bencin, izdelki na
petrolejski osnovi, olja za penetriranje, ipd. nikoli ne
pridejo v stik z plasti¢nimi deli. Ti vsebujejo kemikalije,
ki lahko poskodujejo, oslabijo ali unicijo plastiko.

Ce elektri¢na orodja uporabljate na materialih iz steklenih
vlaken, predelnih stenah, sredstvih za kitanje ali gipsu,
pride do pospeSene obrabe in morda do prezgodnje
okvare, saj so okruski steklenih vlaken zelo agresivni do
lezajev, krta¢, komutatorjev itd. Preto sme sa neodporuca
pouzivat tento nastroj pre rozSirend pracu na tieto
druhy materialov. Ce vendarle delate z enim od nastetih
materialov, je zelo pomembno, da orodje redno ocistite s
stisnjenim zrakom.

A OPOZORILO

Vedno nosite zascitna o€ala s stranskimi $¢itniki, ko
uporabljate elektri¢na orodja ali ko spihujete prah. Ce
pri delu nastaja prah, nosite tudi zas¢itno masko proti
prahu.

MAZANJE

VsileZaji na tej napravi so namazani z dovolj kakovostnega
maziva, tako da mazanje do konca Zivljenjske dobe
naprave ni ve¢ potrebno, ¢e le-to normalno uporabljate.
Zato dodatno mazanje ni potrebno.
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REZILO

Ce boste skrbeli za &ista in ostra tezila, boste rezkali
hitreje in bolj natanéno. Po vsaki uporabi morate odstraniti
nakopi¢eno smolo.

Pri ostrenju rezil morate biti previdni, da ostrite le notranji
del rezilnega roba. Nikoli ne brusite zunanjega premera.
Pazite, da pri ostrenju konénega dela rezila tudi brusite
brusilni kot je bil v prvotnem stanju.

VPENJALNA CELJUST

Prah in odrezki se lahko nabirajo na vpenjalni Celjusti.
Ce pride do tega, je treba vpenjalno &eljust odgistiti. V ta
namen je treba odstraniti sklop vpenjalne cEeljusti in ga
obrisati s ¢isto in suho krpo.

Ocistite koniCasti del vretena na isti nacin. Nikoli ne
potapljajte vpenjalne ¢eljusti ali konico vreteno v raztopilo
ali vodo. Preden ponovno namestite sklop vpenjalne
Celjusti, dajte kapljico motornega olja na notranji del
matice, na navoje vretena kot tudi na konicasti del
vretena. Ponovno ro¢no namestite sklop vpenjalne celjusti
na vreteno. Nikoli ne privijte vpenjalne Celjusti, ¢e v njej
ni nastavka. Sicer bi lahko trajno poskodovali vpenjalno
Celjust.

ZASCITA OKOLJA

Namesto, da napravo zavrzete, reciklirajte
surovine. Napravo, pribor in embalaZo je
treba sortirati za okolju prijazno recikliranje.

1>

\% Volti

Hz Hertz

2% Izmeniéni tok

w Watt

No Hitrost brez obremenitve
min™!  Vrtljajev ali nihajev na minuto

C € skiadnost CE

@ Dvojna izolacija
@ Nosite zascito za uSesa
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Nosite za$gito za o¢i
Prosimo, da si pred zagonom naprave pozorno
preberete navodila
|

Odpadne elektricne izdelke odlagajte skupaj
z ostalimi gospodinjskimi odpadki. Reciklazo
opravljajte na predpisanih mestih. Za reciklazni
nasvet se obrnite na lokalne oblasti.
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CINOOPWN=

Volba rychlosti pozorovacie okienka
Voli¢ premenlivej rychlosti

Drzadlo

Poistné tlacidlo

Tlacidlo blokovania vretena

Poistné tlacidlo subezZnej listy

Kryt pred ulomkami

Hibkova zarazka

Dorazova lista

. Poistné tlacidlo dorazovej listy
. Indikator vynulovania

. Stupnica

. Napajaci kabel

. Tlacidlo

rychleho uvolnenia
zapichovania

uzamykacej packy

. Spinac

. Zakladna frézy

. VedlajSia zakladia

. Skrutkovy klG¢ 23.8 mm (15/16”)

. Suibezna lista

. Matica puzdra

. Zavitovy stipik

. Puzdro

. Obrobok

. Kanal na prach

. Hibka rezu

. Sirka rezu

. prechod

. prechod

. Tlacidlo na jemné nastavenie vySky
. Jemné nastavenie vysky tlacidlo rychleho uvolnenia
. Indikator nastroja pod pradom

. Vodidlo Sablény

. Skrutky

. Matica

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Pri vykonavani operacie, kedy moéze rezaci nastroj
prist do kontaktu so skrytym vedenim alebo
vlastnym kablom, drzte nastroj za izolované
uchopné miesta. Pri kontakte so ,zivym“ vodi¢om
budl obnazené kovové diely elektrického nastroja pod
pradom a spdsobia obsluhujucemu uder.

Oboznamte sa s vasim elektrickym nastrojom.
Pozorne si precitajte navod na pouzitie. Naucte sa
pouzitia a obmedzenia produktu, ako aj Specifické
potencialne rizika s nim spojené. Dodrziavanim tohto
pravidla zniZujete riziko urazu elektrickym prddom,
poziaru alebo zavazného poranenia.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Okuliare na

denné nosenie maju skla, ktoré su odolné len narazu;
NIE su to bezpeénostné okuliare. Dodrziavanim
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tohto pravidla znizujete riziko zavazného osobného
poranenia.
Chrarite si plica. Ak pri praci vznika prach, pouZzivajte
tvarovl alebo protiprachovi masku. Dodrziavanim
tohto pravidla znizujete riziko zavazného osobného
poranenia.

Chrarite si sluch. Pri dlh§ich obdobiach pouzivania
pouzivajte chranic¢ sluchu. Dodrziavanim tohto pravidla
zniZujete riziko zavazného osobného poranenia.

Pravidelne kontrolujte kable nastroja a v
pripade ich poskodenia ich nechajte opravit' v
najblizSom vyrobnom servisnom stredisku €i inej
autorizovanej servisnej organizacii.

Neustale davajte pozor, kde sa nachadza kabel.
Dodrziavanim tohto pravidla zniZujete riziko urazu
elektrickym prudom alebo poziaru.

Skontrolujte vSetky poskodené ¢asti. Pred dal$im
pouzitim nastroja by sa mali vSetky diely, ktoré su
poskodené dokonale skontrolovat, aby sa urcilo,
¢i budu pracovat spravne a vykonavat funkciu, na
ktord su uréené. Skontrolujte, €i su pohyblivé Casti
vyrovnané, ¢i su pripevnené, &i nie su zlomené, ¢i su
spravne namontované a tiez skontrolujte iné okolnosti,
ktoré mézu ovplyvnit prevadzku. Kryt & akykolvek
iny diel, ktory je poSkodeny, je potrebné nalezite
opravit alebo vymenit v autorizovanom servisnom
stredisku. Dodrziavanim tohto pravidla znizujete riziko
Urazu elektrickym prudom, poziaru alebo zavazného
poranenia.

Kabel nenamahajte. Nastroj nikdy neprenasajte za
kabel ani ho neodpéjajte zo zasuvky trhnutim. Kabel
nedavajte do blizkosti tepla, oleja alebo ostrych hran.
Dodrziavanim tohto pravidla zniZujete riziko urazu
elektrickym pradom alebo poziaru.

Pred brasenim skontrolujte a odstrante z dreva
vSetky klince. Dodrziavanim tohto pravidla zniZujete
riziko zavazného osobného poranenia.

S nastrojom nepracujte pod vplyvom drog,
alkoholu alebo liekov. Dodrziavanim tohto pravidla
znizujete riziko Urazu elektrickym prudom, poZiaru
alebo zavazného osobného poranenia.

Uschovajte si tieto instrukcie. Casto do neho
nahliadajte a pouzivajte ho na poucenie ostatnych
uzivatelov. Ak niekomu nastroj poziCiate, prilozte k
nemu aj tento navod.
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A VAROVANIE

Niekedy prach vytvarany pri elektrickom lesteni, pileni,
bradseni, vftani a inych stavebnych pracach obsahuje
chemické latky, o ktorych je zname, Ze spdsobuju
rakovinu, poruchy plodov ¢&i iné reproduktivne
poskodenia.
Niekolko prikladov takychto chemickych latok:

e olovo z naterov na baze olova,
krystalicky kremik z tehal, cementu a inych
murarskych produktov,
arzén a chrém z chemicky os$etreného dreva.
Riziko pre vas nasledkom takéhoto vystavenia sa
moze liSit v zavislosti od toho, ako €asto vykonavate
tento typ prac. Redukcia vystavenia tymto chemickym
latkam:pracujte v dobre vetranych priestoroch a pracujte
so schvalenym bezpecnostnym prislusenstvom, ako
su protiprachové masky, ktoré su Specialne uréené na
odfiltrovanie mikroskopickych ¢iastociek.

TECHNICKE UDAJE

230V -240V 50 Hz
14000-31500 min-1
1400 W

Napatie

Rychlost bez zataze
Prikon

Hibka zapichovania 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm

4.3kg

Velkost puzdra

netto hmotnost

APLIKACIE

Pouzivajte frézu len na Ucely uvedené nizSie:

Frézovanie drazok, tvarovanie hran, dekoracie
volnou rukou a pod., v dreve.

Zrazanie hran, polodrazkovanie, drazkovanie a
spojovanie na ozub v dreve.

Frézovanie hran na laminate.

FUNKCIE

Tato zapichovacia fréza je vSestranny drevoobrabaci
nastroj, ktory vam =zaisti dlhé roky bezproblémovej
prevadzky. Je skons$truovana pre profesionalov, ale jej
jednoducha obsluha umoznuje aj amatérom vytvarat
pekné a presné obrobky. Ako naznacCuje jej nazov,
tato zapichovaciu frézu mozno pouzivat na vytvaranie
zapichovacich rezov v obrobkoch, frézovanie drazok,
frézovanie hran, frézovanie kruhov a frézovanie volnou
rukou.

Este

vSestrannejSia je pri pouziti odporu¢aného
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prislusenstva ako vonkajsia doska, tlagidlo nastavenia
hibky a rovny vodi€. V8estrannost tohto nastroja rozsiruju
rézne typy nozov, s valcovymi loziskami aj bez nich.

KRYT PRED ULOMKAMI

Na zakladriu frézy bola namontovany plastovy kryt pred
ulomkaminaochranupredodlietajucimprachomaulomkami.
Upeviiuje sa na predny otvor zakladne frézy.

TLACIDLO BLOKOVANIA VRETENA

Blokovanie vretena zaisti vreteno tak, Ze na uvolnenie
matice puzdra a vymenu nozov staci jeden klU¢. Aktivuje
sa stlatenim tlacidla pri suasnom uvolfiovani puzdra.
POZNAMKA: Nespustajte frézu s aktivovanym
blokovanim vretena, alebo ju pouzite ako brzdu na
zastavenie frézy.

PREMENLIVE OTACKY

Tato fréza ma pokrocilé elektronické funkcie, ktoré vam
pombzu ziskat z frézy maximum. Pri voleni spravnych
rychlosti mozZete frézu nastavit podla Specifickych potrieb
frézovania.

Elektronické funkcie nastroja prinasaju flexibilitu pri
nastavovani rychlosti motora podla pozadovanych
pracovnych podmienok. Modul elektronického ovladania
rychlosti snima zataZenie vyvijané na motor a zvySuje
alebo znizuje napétie motora, ¢im kompenzuje a udrziava
pozadované otacky za minutu. Rychlost mozno nastavit
podla priblizného priemeru noza, ktory budete pouzivat,
a podla tvrdosti rezaného materialu. NajlepSie rezy sa
vykonavaju, ked sa ndéz vedie cez material spravnou
rychlostou posunu.

Uzamykacia packa zapichovania zobrazena po
rozsiahlom opotrebeni

Pozrite si obrazok 15.

Uzamykacia packa zapichovania zobrazena v

povodnej zaistenej polohe
Pozrite si obrazok 16.

VODIDLO SABLONY
Pozrite si obrazok 17.

Vodidlo $ablony mozno nasadit na zakladriu frézy na
presné kopirovanie kriviek €i inych zlozZitych tvarov.
Tieto tvary mozno jednoducho vyrobit vyrezanim
Sablény pomocou lupienkovej pilky. Nasadte vodidlo na
zakladiu frézy — odstrante dve skrutky pridrziavajice
kanal na odsavanie prachu, vlozte vodidlo do preliaciny
nachadzajlcej sa v zakladni a znova nasadte skrutky.
Kanal na odsavanie prachu musi byt pri montovani
vodidla nasadeny, aby pridizal skrutky.

Vodidlo vy&nieva pod spodnou ¢&astou zakladne, ¢o
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umoznuje fréze sledovat Sablénu, ktora musi byt pevne
uchytena k obrobku a pevny pritlak neustale vyvijany na
frézu zaisti, Ze okraj vodidla presne sleduje $ablonu.
Sabléna musi mat hriibku aspofi 5 mm, aby mohlo vodidio
pre¢nievat. Sabléna musi taktieZ mat vélu pre vzdialenost
medzi rezacim ostrim vrtaka s vonkaj$im okrajom vodila
Sablony.

ERGONOMICKY DIZAJN

Dizajn tohto nastroja umozriuje pohodini manipulaciu;
je navrhnuty na pohodiné a jednoduché drzanie pri
pouzivani v réznych polohach a rozli¢énych uhloch.

ELEKTRICKA PRIPOJKA

Tato fréza ma presny vstavany elektricky motor. Méze
sa pripajat len do elektrickej siete typu Specifikovaného
na vykonnostnom $titku nastroja, len striedavého prudu.
Nepracujte s tymto nastrojom na jednosmernom prude
(DC). Pokles napatia o viac ako 10 percent spdsobi
vypadok napdjania a prehriatie.

Ak vas nastroj nefunguje pri zapojeni do zasuvky, znova
skontrolujte napajaciu siet.

DVOJITA IZOLACIA

Dvoijita izolacia je konceptom z bezpe€nostného hladiska
v pripade elektrickych nastrojov, ¢im sa eliminuje potreba
oby¢ajného trojvodi¢ového uzemneného napéjacieho
kabla. VSetky vystavené kovové Casti su odizolované
od vnutornych kovovych komponentov motora pomocou
ochrannej izolacie. Dvojitd izolaciu nie je potrebné
uzemnit.

A VAROVANIE

Systém s dvojitou izolaciou je uréeny na ochranu
pred uUrazom poru$enim vnutornej izolacie produktu.
Dodrziavajte  vSetky  Standardné  bezpecnostné
opatrenia za U¢elom prevencie pred Urazom elektrickym
pradom.

A Dolezité!

Servis produktu s dvojitou izolaciou vyzaduje
extrémnu starostlivost a znalost systému a mal by
ju vykonavat' len kvalifi kovany servisny technik. Na

autorizovaného servisného strediska na opravu.
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A VAROVANIE

NepokuSajte sa modifikovat produkt, alebo vytvorit
prisluSenstvo, ktoré nie je odporu¢ené pre pouZitie
s tymto produktom. Ignorovanie tohto upozornenia
mobze viest k nebezpeé¢nym podmienkam a naslednym
vaznym zraneniam.

NASTAVENIA

A VAROVANIE

Ked montujete diely, vykonavate Upravy, nasadzujete
alebo odstranujete noze, alebo ked frézu nepouzivate,
vzdy ju odpojte z napéjacej siete. Pri odpojeni nastroja
zabranite nahodnému spusteniu, ktoré by mohlo
sposobit zavazné poranenie.

MONTAZ NOZA
Pozrite si obrazok 3 - 4.
1. Nastroj odpojte zo zasuvky.

A VAROVANIE

Ce naprave ne boste izkljugili, se ta lahko po nesredi
vklopi in povzro¢i resne poskodbe.

A UPOZORNENIE

Aby nedos$lo k poskodeniu vretena alebo blokovania
vretena, pred aktivovanim vretena vzdy pockajte, kym
sa motor Uplne nezastavi.

Odstrarnite kryt pred tlomkami zo zakladne frézy.
Zatlacte blokovanie vretena.

Polozte frézu na pracovny stdl, aby ste mali lahsi
pristup k matici puzdra.

Umiestnite prilozeny skrutkovy kli¢ cez prednu Cast
frézy na maticu puzdra a uvolnite ju ota¢anim proti
smeru pohybu hodinovych ruciciek.

Eali Sl

o

A VAROVANIE

Ak vymienate néz ihned po pouziti, davajte pozor, aby
ste sa rukami ani prstami nedotkli noza ani puzdra.
Popalite si ich, lebo pocas rezania na nahromadi vela
tepla. Vzdy pouzite prilozeny kIG¢.

Po uvolneni matice puzdra namontujte ndéz. Pri
vymene nozov po uvolneni matice puzdra n6z lahko
vykizne z puzdra.

Vsuvajte driek noza, kym driek nevyjde zospodu,
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potom ho vytiahnite o 1,6 mm (1/16”) ako rezervu pre
roztiahnutie, ked' sa vrtak zohreje.

Bezpecne utiahnite maticu.

Uvolnite blokovanie vretena.

10. Znova nasadte kryt pred ulomkami.

A VAROVANIE

Ak matica puzdra nie je bezpecne utiahnuta, puzdro
sa mdze pocas pouzivania oddelit a spdsobit vazne
osobné poranenie.

A VAROVANIE

Nepouzivajte noze s poddimenzovanymi driekmi.
Poddimenzované drieky sa spravne neutiahnu a mohli
by sa vymrstit z nastroja a spdsobit poranenie.

A VAROVANIE

Nepouzivajte noze, ktorych priemer je vacsi ako otvor
v zakladni frézy. Pri pouziti takychto nozov déjde ku
kontaktu so zakladrfiou frézy a poskodeniu noza aj
zakladne. Pri tejto situacii by pripadne mohlo déjst’ aj
k strate kontroly alebo nastat iné nebezpecné stavy,
ktoré by mohli zapriginit vazne osobné poranenie.

8.
9

HLBKA REZU

Pri frézovani drazky, ktora je prili§ hibokd na bezpecné
vyrezanie na jeden prechod, sa odporuca vykonat rez v
niekorkych prechodoch.

Spravna hibka rezu zavisi od niekolkych faktorov — vykonu
motora frézy, typu pouzitého noza a druhu frézovaného
dreva. Lahka fréza s malym vykonom je uréena na
vytvaranie plytkych rezov.

Fréza s vysokym menovitym vykonom dokaze bezpecne
rezat hibSie. Rezy mézu byt hibSie v makkom dreve, ako
je biela borovica, v porovnani s odolnym tvrdym drevom,
ako je dub alebo javor. Na zaklade tychto okolnosti
vyberte taku hibku rezu, ktora motor frézy prili§ nezatazi.
Ak zistite, Ze je potrebna nadmerna sila alebo rychlost
motora sa znaéne znizi, vypnite frézu a zmensite hibku
rezu.

Potom vykonajte
prechodoch.

rez vo dvoch alebo viacerych

NASTAVENIE HLBKY REZU

Pozrite si obrdzok 5 - 7.

1. Uvolnite dorazovu listu

2. Odistite uzamykaciu packa zapichovania jej oto¢enim
proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.

Spustajte telo frézy, kym sa ndéz nedostane do
kontaktu s obrobkom

d
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4. Zaistite hibkovu zarazku na spravnej vyske.

5. Nastavte presnu hibku rezu pomocou stupfiovania.
Vzdialenost medzi dorazovou liStou a skrutkou
hibkovej zarazky uréuje hibku zapichovania

6. Utiahnutim poistného tlacidla dorazovej listy nastavte
hibku zapichovania.

HLBKOVA ZARAZKA

Pozrite si obrazok 8 - 9.

s Hibkovu zarazku mozno pouzit na nastavenie troch
roznych hibok.To je uzitotné najméa pri hlboké rezy

vykonavané po krokoch.

m V pripade potreby nastavte vSetky tri skrutky.

VOLIC PREMENLIVEJ RYCHLOSTI

Pozrite si obrazok 10.

Tato fréza ma voli¢ premenlivej rychlosti, ktory umoznuje
obsluhujucemu ovladat' rychlostné a momentové limity.
MbzZete zvolit rychlosti, ktoré su najvhodnejSie pre
prislusny typ rezu, rezany material a velkost pouzitého
vrtaka.

Voli¢ premenlivej rychlosti umozriuje nastavovat rychlost
frézy v rozmedzi 14 000 az 31 500 min~1. Ak chcete zvysit’
rychlost a moment frézy, otocte voli€ premenlivej rychlosti
na vysSie nastavenie. Oto¢enim na nizSie nastavenie
znizite rychlost a moment.

POZNAMKA: Ak nechcete pouzivat voli¢ premenlivej
rychlosti, otoéte ho do najvy$Sej moznej polohy a jeho
funkcia nebude aktivna.

Odporu¢ame precvicit si funkciu premenlivej rychlosti na
fréze pred namontovanim noza a vykonanim rezov do
dreva.

INDIKATOR VYNULOVANIA

Indikator vynulovania umozZnuje pouzivat stupnicu
umiestnent na kryte na rychle zmeny hibky rezu na
existujlice nastavenia hibky rezu. Jednoducho vyberte na
stupnici referenény bod a posurite indikator vynulovania
nahor alebo nadol po stupnici o vzdialenost poZzadovanu
pre novui hibku rezu. Potom zmefite polohu dorazovej listy
uvolnenim poistného tlacidla a nastavovanim dorazovej
listy, kym sa Cervena Ciara na indikatore vynulovania
nedostane znova na referenény bod. Tlacgidlo pevne
utiahnite, aby sa dorazova liSta zaistila v novej polohe.
Poloha noZa teraz stupne alebo poklesne o rovnaku
vzdialenost, ako bola nastavena dorazova lista.

PREVADZKA

SPINAC

Pozrite si obrazok 11.
Ak chcete zapnut frézu, stlacte uvolfiovacie tlacidlo a
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stlacte spinac. Ak chcete frézu vypnut, uvolnite spinac aj
uvolfiovacie tlacidlo.

A UPOZORNENIE

Odporu¢ame vyskusat si frézu pred namontovanim
noza a vykonanim rezov do dreva.

FREZOVANIE

Na uflahenie obsluhy a udrzanie spravnej kontroly ma
tato fréza dve rukovate, jednu na kazdej strane zakladne
frézy. Pri pouziti drzte frézu pevne oboma rukami.

Pred spustenim odpojte frézu a skontrolujte, &i je néz
bezpetne utiahnuty v matici puzdra a ¢&i je spravne
nastavena hibka rezu.

Zapojte frézu do elektrickej siete, zapnite ju a pockajte,
kym motor dosiahne pInu rychlost, potom zapichujte alebo
vsUvajte ndéz do obrobku. Nedavajte ndéz do kontaktu
s obrobkom predtym, ako frézu zapnete a nechate ju
dosiahnut pIna rychlost.

FREZOVANIE DRAZOK

Pri frézovani krizom cez povrch dosiek nastavte frézu
na pozadovanu hibku rezu, prilozte okraj zakladne frézy
k obrobku a zapnite frézu. Pomaly posuvajte néz do
obrobku pozdiZ pozadovanej linie rezu.

A VAROVANIE

Ak je pozadovana hibka rezu vagsia ako mozno
bezpecne vyrezat na jeden prechod, vykonajte rezy v
dvoch alebo viacerych prechodoch.

Prifrézovani rovnych rezov naprie€ kmenom uchytte rovny
okraj k obrobku, aby posluzil ako vodidlo. Umiestnite rovnu
hranu rovnobezne s liniu rezu a vyrovnajte vzdialenost
medzi rezacim okrajom noza a zakladnou frézy. Zakladru
frézy drzte oproti rovnej hrane a vyryte drazku.

Pri frézovani drazky SirSej ako priemer noza upnite rovnu
hranu po oboch stranach &iar rezu.

Umiestnite obe vodidla rovnobezne s poZzadovanou liniou
rezu a v rovnakych vzdialenostiach od pozadovanych
okrajov drazky. Ryte pozdiZ jedného vodidla, potom otoéte
smer a ryte pozdiz druhého vodidla. Vygistite vSetok
zvysny odpad v strede drazky volnou rukou.

MONTAZ A NASTAVENIE SUBEZNEJ LISTY

Pozrite si obrazok 12.

1. Vlozte subeznu listu do otvoru na zakladni frézy.
2. Na obrobok nakreslite reznu liniu.
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3. Spustajte telo frézy, kym sa nbéz nedostane do
kontaktu s obrobkom

4. Prilozte frézu na reznu liniu. Vonkajsia rezacia hrana
noza musi suhlasit' s reznou liniou.

5. Bez toho, aby ste pohli frézou, pred utiahnutim

poistného tlacidla tlacte liStu k okraju obrobku

FREZOVANIE VOLNOU RUKOU

Pri préaci volnou rukou sa z tejto zapichovacej frézy stava
flexibilny a vS8estranny nastroj. Tato flexibilita umoznuje
jednoduché vyryvanie znakov, reliéfovych soch a pod.
Existuju dve zakladné techniky pre frézovanie volnou
rukou:

e \/yryvanie pismen, drazok a vzorov do dreva.

Vyryvanie pozadia pri ponechani pismen alebo
vzorov vystupenych nad povrchom.

Pri frézovani vol'nou rukou odporic¢ame:

1. Nakreslit alebo rozmiestnit’ vzor na obrobku.

2. Zvolit vhodny ndz.

POZNAMKA: Jadernik alebo vrtak tvaru V sa &asto
pouziva na vyryvanie pismen a gravirovanie predmetov.
Vftacie korunky s jednym ostrim a gulové mlynceky sa
gasto pouzivaju na reliéfne vyrezavanie. Zilkovacie vrtaky
sa pouzivaju na vyrezavanie malych spletitych detailov.

3. Vzor vyryte v dvoch alebo viacerych prechodoch.
Viykonaijte prvy prechod na 25% pozadovanej hibky
rezu. Tento postup zaisti lep$iu kontrolu ako aj vodidlo
pre nasledujuci prechod.

Nevyryvajte hibsie ako 3,2 mm (1/8”) na jeden prechod
alebo rez.

Pri frézovani volnou rukou dodrziavajte nasledujuce
pokyny:

1. Zvolte vhodny néz, nastavte poZadovanu hibku rezu,
dokladne skontrolujte nastavenie a zaistite obrobok.
Vykonajte skusobny rez na pouzitom kuse dreva podla
moznosti z rovnakého obrobku.

QOdistite uzamykaciu packu zapichovania, aby sa n6z
zdvihol z predvolenej hibky rezu. Umoznite tak tiez
zdvihnutie noza vnutri zakladne frézy.

Prilozte frézu na obrobok do vzoru, ktory chcete
vyrezavat.

Pevne uchopte rukovéate a spinacom spustite frézu.
Pockajte, kym motor dosiahne pInd rychlost, potom
postupne zapichujte néz do obrobku, kym dorazova
lista nepride do kontaktu s hibkovou zarazkou.
Zaistite uzamykaciu packa zapichovania na zaistenie
nastavenia hibky rezu.

Zaznite frézovat vzor a pokracuje, az kym nevykonate
kompletny prechod v tejto hibke rezu.

2.

3.

o o
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A VAROVANIE

Na frézovanie volnou rukou nepouzivajte velké
frézovacie vrtaky. Pri pouziti velkych frézovacich
vrtakov pri frézovani volnou rukou by mohlo dojst k
strate kontroly alebo by mohli vzniknut iné nebezpeéné
stavy, ktoré by mohli zapri¢init vaZne osobné poranenie.

Pre niektoré ulohy méze byt potrebnych viac rezov
vyzadujuacich zmenu polohy frézy. V takejto situacii
uvolnite uzamykaciu packu zapichovania, aby sa
zdvihol n6éz vnutri zakladne frézy po kazdom reze,
zmerite polohu frézy na dal$i rez postupne zapichujte
néz do obrobku, kym dorazova lista nepride do
kontaktu s hibkovou zarazkou, zaistite uzamykaciu
packu zapichovania a pokracuijte vo frézovani.

Po dokonéeni vSetkych rezov odistite uzamykaciu
packu zapichovania, zdvihnite néz vnutri zakladne
frézy, vyberte frézu z obrobku, vypnite frézu a pockajte,
kym sa n6z Uplne nezastavi.

10.

FREZOVANIE HRAN

Prilozte frézu na obrobok, pricom dbajte na to, aby sa
vrtak frézy nedotykal obrobku. Zapnite frézu a pockajte,
kym motor dosiahne pInu rychlost. Zacnite rezat, pricom
postupne vsuvajte ndéZ do obrobku.

A VAROVANIE

Neustale udrziavajte pevny uchop frézy oboma rukami.
V opac¢nom pripade moze dojst k strate kontroly a
naslednému zavaznému poraneniu.

Po dokonéeni rezu vypnite motor a poc¢kajte, kym sa Uplne
zastavi.Potom odstrante frézu z povrchu obrobku.

A VAROVANIE

Nikdy nevytahujte frézu z obrobku a neumiestnujte ju
hore nohami na povrch obrobku, kym sa n6z nezastavil.

PRIPOJENIE ODSAVACA PRACHU.
Pozrite si obrazok 13.

Hadicu odsavaca prachu mozno pripojit ku kanalu na
odsavanie prachu.

JEMNE NASTAVENIE VYSKY
Pouziva sa na presné ovladanie hibky noza.

1. Ak chcete pouzit jemné nastavenie vysky, skontrolujte,
¢i je uvolneny zamok zapichovania.
2. Otac¢anim tlac¢idla v smere pohybu hodinovych rugiciek

ndz zdvihate, proti smeru pohybu hodinovych rugiciek
ho spustate.
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3. Po dosiahnuti pozadovanej polohy pred pouzitim
znova aktivujte zamok zapichovania.

JEMNE NASTAVENIE VYSKY TLACIDLO RYCHLEHO
UVOLNENIA

Tymto sa deaktivuje jemné nastavenie vysky, ¢o umozni
rychlo vykonat va&sie tpravy hibky zapichovania.

1. Ak chcete pouzit vacSie nastavenie vySky noza,
skontrolujte, ¢i je uvolneny zamok zapichovania.
Stlacte tlacidlo rychleho uvolnenia a sU¢asne tlacte
frézu do pozadovanej vysky.

Uvolnite tlacidlo, skontrolujte vysku, v pripade potreby
vykonajte jemné Upravy pomocou jemného nastavenia
vysky, potom pred pouzitim znova aktivujte zdmok
zapichovania.

HLBKA REZU

Ako bolo spomenuté vyssie, hibka rezu je délezita, lebo
ovplyvriuje rychlost posuvu, €0 méa zase vplyv na kvalitu
rezu (a tiez na pravdepodobnost poskodenia motora a
vrtaka frézy). Pre hiboky rez sa vyzaduje pomalS$i posun
ako pre plytky a pri prili§ hlbokom reze budete musiet
spomalit posuv do takej miery, Zze vrtak uz nebude rezat,
ale Skriabat’.

Nikdy sa neodpori¢a vykonavat hlboké rezy. MenSie
vrtaky salahS8ie odlomia, pokial sa vystavia prili§ vysokému
boénému tlaku. Dostatoéne velky vrtak sa nemusi zlomit,
ale ak je rez prili§ hlboky, méze vznikat drsny rez — a
mdze byt velmi tazké viest a ovladat vrtak podla potreby.
Z tychto dévodov odporti&ame neprekracovat hibku rezu
3,2 mm (1/8”) v jednom prechode, bez ohladu na velkost
vrtaka alebo makkost &i stav obrobku.

Na vytvaranie hlbokych rezov je preto potrebné vykonat
nevyhnutny pocet prechodov pri spusteni vrtdka na 3,2
mm (1/8”) pri kazdom novom prechode. Na uSetrenie ¢asu
vykonajte vSetky nevyhnutné rezy na jednom nastaveni
hibky a aZ potom spustite vrtak na dal$i prechod. Tak
zaistite tie? jednotn( hibku po dokonéeni posledného
prechodu.

INDIKATOR NASTROJA POD PRUDOM

Tento nastroj je vybaveny indikatorom zariadenia pod
prudom, ktory sa rozsvieti, akonahle pripojite nastroj do
elektrickej siete. Varuje tak pouzivatela, Ze nastroj je
pripojeny a po stlaeni spinaca sa spusti.

UDRZBA

N

[

A VAROVANIE

Pri servise pouzivajte len identické nahradné diely.
Pouzitim inych dielov riskujete poskodenie zariadenia.
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VSEOBECNE POKYNY
Vyhybajtesapouzitiurozpustadielprigisteniplastovych&asti.
Vacsina plastov je nachylna na poskodenie vplyvom
réznych druhov komerénych rozpustadiel. Na odstranenie
$piny, uhlikového prachu a pod. pouzite Cisté tkaniny.

A VAROVANIE

Nikdy nedovolte kontaktu plastovych dielov s brzdovou
kvapalinou, benzinom, mineralnym olejom, agresivnym
mazivami atd. Obsahuju chemikélie, ktoré moézu
poskodit,oslabit’ alebo znicit plasty.

Elektrické nastroje pouzivané na sklolaminatové
materialy, obkladové dosky, tmelové zmesi alebo sadru
podliehaju rychlejSiemu opotrebeniu a moznej pred¢asnej
poruche, lebo uUlomky a brusivo sklolaminatu su pre
lozZiska, kefky, komutatory a pod. vysoko abrazivne. Zato
vam ne priporo¢amo, da to orodje uporabljate dolgo ¢asa
na materialih te vrste. Ak v8ak predsa budete pracovat
a takymito materialmi, je mimoriadne délezité pravidelne
nastroj cistit ofukovanim pomocou prudu vzduchu.

A VAROVANIE

Pri praci s mechanickym nastrojom alebo ofukovani
prachu vzdy pouzZivajte ochranné okuliare alebo
ochranné okuliare s bo&nymi chrani¢mi. Ak pri praci
vznika prach, pouzivajte aj protiprachovi masku.

MAZANIE

VSetky loziska v nastroji sa mazu dostatoénym mnozstvom
mazadla s vysokou kvalitou, kvoli dihej Zivotnosti jednotky
za normalnych prevadzkovych podmienok. Pretonie je
potrebné Ziadne dalSie mazanie.

NOZ

Rychlejsie a presnejSie vysledky dosiahnete, ked budete
noze udrziavat v Cistote a naostrené. Po kazdom pouziti
odstrarite z noZzov nahromadeny decht a Zivicu.

Pri ostreni nozov ostrite len vnutro rezacieho ostria.
Nikdy nebruste vonkajsi priemer. Pri ostreni konca noza

dbajte na vybrusenie uhla chrbta noZza podla pévodného
vybrusu.

PUZDRO

Na puzdre sa m6zu ob&as zhromazdovat prach a triesky,
takze bude nevyhnuté puzdro vydistit. Za tymto ucelom
vyberte stpravu puzdra a utrite ju €istou suchou tkaninou.
Rovnakym spbsobom vycistite zGZenie na hriadeli. Nikdy
neponarajte puzdro alebo koniec hriadela do rozpustadla
alebo do vody. Pred opatovnym nasadenim supravy
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puzdra kvapnite motorovy olej do vnutra matice, na zavity
hriadela a na zuzenie na hriadeli. Znova nasadte supravu
puzdra na hriadel len rukou. Nikdy neutahujte maticu
puzdra bez vrtdka vlozeného v puzdre. Inak by mohlo
dojst’ k trvalému poskodeniu puzdra.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Surové materialy recyklujte, namiesto toho,
aby ste ich zlikvidovali ako odpad. Stroj,
prislu$enstvo a obaly by sa mali triedene
recyklovat spésobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu.

\% Volty
Hz Hertz
V) Striedavy prud
w Watty
no Rychlost bez zataze
min™!  Otacky alebo striedanie za minutu

c E CE konformita
@ Dvojita izolacia
@ Noste ochranu sluchu

z

Noste ochranu zraku

Pred zapnutim zariadenia si prosim precitajte
inStrukcie

Opotrebované elektrické zariadenia by ste
nemali odhadzovat do domového odpadu.
Prosime o recyklaciu ak je mozné. Kontaktujte
miestne Urady, alebo predajcu pre viac
informacii ohladom ekologického spracovania.
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EmAgypévn taxitnta

MetaBoAéag TaxutnTag

Aapn

KoupTri ammaoc@dAiong Tng okavddaAng

MAAKTPO acpdaAiong Tou GEova

Zraupoeldng Aafn acediiong Tou TTapdAAnAou odnyou
‘EAacpa TpooTaciag atméd 1o pokavidl

MepiopioThg BdBoug

MeTpnTrg BdBoug

. \aBR akivntotoinong Tou METPNTHA BAaBoug
. Képoopag emravagpopdg o1o pndév

. KAipaka

. KaAwdio 1ox0og

. KarepdoTte

TO  KOUWTTI
HoxAoU KAEIBWPATOG

ypriyopng  amodéoueuong

. AlakoTITNG

. MAdka Tou pouTep

.Bdon

. KA&1di Tou To0K

. MapdAAnAog odnydg

. Nagiuad Tou Took

. ZTAAN

. Took

. Npog emegepyaaia avTikeipevo

. ZT6HI0 avappopnong

. BdBog kotrrig

. TAGT0G @pelopiopartog

. Mpwro Tépacpa

. AeUTEPO TTEPOCHA

. P&Bd0og pikpoplBuiong

. NAAKTPO aTTac@dANiong TNG pAaRdou pikpopUBuIong
. ®wreivn €voeign Béang uto Tdon
. Odnyog oxruaTog

.Bid6

. Nagiuad

EIAIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ

Kpatdre 1o gpyaAeio povo amd Ta HOVWHEVA
Kal avTIOAIoOONTIKA TUAPOTA TOU OTavV €£pYyadeoTe
o€ KATTolO ETIQAVEIN TTOU HTTOPEi va KPUREl
NAEKTPIKA KaAWwSIa. XpnalpoTroieite TAvTa évav
odny6 mapdAAnAng kotig i éva iolo TTnxdki éTav
TIPAYUATOTTOIEITE TTAPAAANAN KOTTH.

EgoikelwOeiTE pe TO pnxavokivnTo epyaAeio oag.
AlaBdoTe TO €yXEIPIDIO XPAONG TTPOOEKTIKA. MdABeTe
TIG €EPAPHOYEG KAl TOUG TTEPIOPITHOUG TOU TTPOIOVTOG,
KaBwg Kal Toug TBavoUg KIvOUVOUG TToU GXETICoVTal
ME TN XPAon Tou. Oa MEIWOETE £TCI TOV KivOUvO
nAexTpoTTANEiag, TTupkayidg ry cofapou TpauuaTiopou.
®opdTte TAVTIA TPOOCTATEUTIKA YyuoAld. Ta
KaBNnuePIVA YUOAId £€XOUV PAKOUG TTOU TTPOCTATEUOUV
poévo amdé TNV Tpodokpouon.Aev  givalr  yuaAid
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ac@aleiag. Oa peiwoete €101 TOV Kivouvo cofapou
TpaupaTiopou.

NpooTareloTe TOug TveUpovég oag. DPopéoTe
TIPOOTATEUTIKH TTPOOWTTIdA 1) AOKA KATA TNG OKOVNG
av n epyacia dnuioupyei okovn. Oa PEILWOETE £T01 TOV
Kivduvo gofapou TpaupaTiopoU.

MpooTatedoTe TNV akon oag. PopdTe TTPOCTATEUTIKA
auTIV 0€ TTEPIOBOUG TTaparteTapévng xprnong. Oa
UEIWOETE £TOI TOV KivOUVO 0oBapoU TPAUUATIOUOU.

EAéyxere TOKTIKA ™mv KatdoTaon TWV
EMUNKUVOEWV KOl QVTIKATOOTAOTE TIG AV £XOUV
utrooTei Bopd.riaTnv eTIoKEUN TOUG ATTEVBUVOEITE
OTO KOVTIVOTEPS oag Efouoiodornpévo Kévipo
Texvikng Eutrnpérnong Ryobi.

®povrioTe va &Epete TAVTA TOU BpiokeTal
To KoAwdI0. Oa pewoere €101 TOoV  KivOuvo
nAekTpoTTAngiag.

EAéyére yia @Bappéva efaptApata. [piv v
TEPAITEPW XPON TOU €pyOAEiou, Pia ao@dAeia iy éva
dM\o pépog Trou €xel gBapei Ba TPETTEl va eAeyXOEi
TIPOOEKTIKA YIa va KaBoploTei edv Ba Asitoupynoel
OwoTd Kal Ba TTPAyuaTOTIOINCEl TNV ETMISIWKOUEVN
Aeitoupyia  Tou. EAéyETe  yia  euBuypdupion  Twv
KIVOUPEVWY  PEPWY, Tnv  oUvdeon  KIVOUPEVWV
JEPWYV, Ta OTTacpéva egapthpata, Tnv £€5pacn Kai
OTTOIECONTIOTE GAAEG KOTOOTACEIG TTOU UTTOPE va
eTTNPedoouv TNV AciToupyia Tou. Ta TTPOCTOTEUTIKG
Adpag ry oTrolodATTOTE AAAO THAKA £XEl UTTOOTE PBOPd
TIPETTEl VO ETTIOKEUOOTE ] va aAvTIKATAOTOOEl aTrd
eCoualodotnuévo Kévipo Texvikng Egumnpétnong
Ryobi. ©a peiwaoere €101 TOov Kivduvo TTUpKayIQG,
nAekTpoTTAngiag kai cofapou TpaupaTiopou.

Npooéxete oTN Xprion Tou KaAwdiou. Mnv kpatdre
TOTé TO €pyoAEio gag ammd To KAAWDIO TTapoxng
pelpaTtog Kal pnv TpaPdte TTOTé TO epyaleio 1 1O
KOAWdIO yia va TO atroouvOoEéoeTe. AIOTNPEITE TO
KOAWSdIO pakpid otmd BeppdTNTa, AGdI KAl QIXUNPEG
YWwVieG. Oa PEIWOETE €101 TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEiaG.

Otav @peldpere §UAO, OlyoupeuTeEiTE TTWG Bev
UTTApXOUV TTPOKEG OTO TPOG &emedepyacia
OVTIKEIMEVO KOl OAQAIPECTE TIG EAV OUVTPEXEI
TEPITTWON. O PEIWOETE €101 TOV Kivduvo coapou
TpaupaTiopou.

Mn xpnoipotroicite TOo gpyaleio cgag av EgioTe
UTTO TNV ETTAPEIO OIVOTTVEUHATOS 1 VAPKWTIKWV
A AV TraipveTE @APHMOKA. Oa WEIWOETE £T01 TOV
Kivduvo TTupKayidg, NAEKTPOTTANGIaG Kal owpaTikou
TpaupaTiopou.

QPulagTe auTeo TIO odnyieo. ZupBouleuTeite GuXVA
TIG 0ONYIEG KaI XPNOIPOTIOIAOTE TIG VIO VO EVIHEPWOETE
GAAoug xproTeg. Av daveioeTe O€ KATTOIOV TO EPYAAEiO,
dwaoTe padi kal auTég TIG 0dNyieg.



CB B @B E D @D ED @B GB (D @ ®RD D & @@@@@@

EAANnvikda

A NMPOEIAOMOIHZH

Oplopéveg OKOVEG TTOU TTPOKUTITOUV OTTO TIG EVEPYEIEG
Agiavong, Tpioviopatog, aAéopatog, SIGTPNaNG Kal oo
GAAEG OIKOBOUIKEG dPACTNPIOTNTEG, TTEPIEXOUV XNMIKG
TIPOIGVTO TTOU WTTOPEi VA QTTOBEIXTOUV KAPKIVOYOVa
Kal va TTPOKAA£00UV OUYYEVEIG vOooUG N TTpoBAAuaTa
oTEIPOTNTAG.
AxkolouBouv opiopéva  TTapadeiypata Twv  XNUIKWYV
QAUTWV TTPOIOVTWV:

e uOAUBdOG, oTa XpWHaTa pE BAan To HOAURBO,
TO TIUPITIO OTNV KPUOTOAAIKF TOU HOP®H TTOU
UTTAPXEI 0€ OpIopéVa TOIPEVTA, TOUBAO Kal GAAG
TTPOIOVTA OIKOBOWIAG,
TO OPOEVIKO Kal TO XPWHIO TToU BpiokovTal o€
OpIoPEVA XNMUIKWG ETTEEEPYaTuéva EUAQ.
O Kivduvog TToU OXETICETAI PE TO TTPOIOVTA QUTA TTOIKIAAEI
av@Aoya pE TN OuXvOTNTO TWV EPYOOIWV TETOIOU
TUTToU. Ma va PEIWoETE Tov Kivduvo €kBEONG 0ag OTIg
XNHIKEG QUTEG OUTiEG, VO EPYALEDTE O€ KOAG QEPIOUEVO
TepIBAAOV, pe eykekpiyévo €§OTTAICUO ao@aAeiag,
OTIWG PAOKEG KATA TNG OKOVNG TTOU €XOUV OXEDIAOTEI
€I0IKA YIa TO QIATPAPITUA TWV PIKPOTKOTTIKWY HOPIWV.

MPOAIATPA®EX

Tdon 230V -240V ~, 50 Hz
TauTnTa OT Kev 14000-31500 min-1
loxug 1400 W

Aladpopr owpaTtog 55 mm

1/4 in or 6 mm or 8 mm
4.3 kg

AIGUETPOG TOU TOOK

kaBapd Bdpog

E®APMOrEZ

XpnoiyoTroleiTe TO €PYaAgio oag POVO yia TIG TTAPOAKATW
AVOPEPOUEVEG EQPAPHOYEG:

o AuAdKwon, e¢opdAuvan, TTpaypaTtoTroinon
OXNHATWV PE EAEUBEPO XEPI KOl AAAEG ETTECEPYQTIES
guhou.

NogOTUNON, EVTOMEG, £YXAPALEIS Kal PPeCapIoua
e axfiga oupdg xeAidoviol og EUAo.

E&opdAuvon oe kovipatrAaké armoteAoUpevo atTo
OTPWOEIG.

XAPAKTHPIZTIKA

To pouTep gag eival éva atrodoTIKO epyaAEio TTOAATTAWY
XPACEWV yia TNV epyaaia oTo UAo To oTToio Ba PTTOPEITE
va XPNOIPOTIOINOETE ACPOAWS yia Xpovia. XXedIaouévo
yla Toug eTrayyeApaTieg aAAG 0KoAo OTn Xprion, To poUTep
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autd EMTPETTEI OTOUG EPATITEXVEG VA TTPAYUATOTTOIOUV
epyaoieg  akpiBeiag kal ToI6TNTAG. To poUTep OCOG
emTPETTEl TO @peldpioya o€ BUBIon, TNV auAdkwaon,
TNV €§opdAuvan, 10 QPECAPIoUa KUKAWVY A TIG EVEPYEIEG
eAeUBepOU QPedaPioPATOG.

To epyakeio oag yivetal akoun Tmo TToAuprixavo étav To
OUVOUGCETE PE TA GUVICTWHEVA ECAPTAPATA, OTTWG N TTAAKA
Tou poUTeP, N PARdOG MIKpopUBUIoNG 1 0 TTaPAAAnAog
odnyo6g. H ToikiAia TUTTwV QPECaG, OUVOUOOUEVEG 1) OXI
JE €VOoQaIpa POUAEUAV TTOU XPNOIKOTTOI0UVTal WG 0dnYoi,
ETTITPETTEI AKOMN TTIO TTOIKIAEG XPHTEIG.

EAAZMA MPOZTAZIAZ AMO TO POKANIAI

‘Eva TAaoTIKG €Aaopa TOTTOBeTNUEVO OTNV TTAGKA TOU
poUTeEP GOG OAG TTPOCTATEVEI TG TN OKOVN KAl TO POKAVidI.
‘Exel oxedlaoTel yia Vo EICEPXETAl OTNV €YKOTI TIOU
BpiokeTal 0TO PTTPOOTIVO THAKMA TNG TTAAGKAG TOU POUTEP.

AIAKOMNTHZ AZOGAAIZHZ TOY A=ONA

O J1akOTITNG  KAEIBWHATOG TOUu  dfova  ETITPETTE
™ diatipnon Tou dfova oTn Béon Tou Xwpig va
xpnoipotroigital KAeIdi. ETal, xpeiddetal éva povo KAeidi yia
va §eoigeTe TO TTAgIuddI TOU TOOK KAl VA AVTIKOTAOTACETE
N @péda. MNatioTe 10 DIOKOTITN KAEIBWHATOG Tou dgova yia
VO UTTOPEITE VO EECPICETE TO TOOK.

THMEIQZH: Mn Bértete TO poUTEp Oag O€ AsiToupyia av
0 JIaKOTITNG KAEIBWHATOG TOU Ggova gival TTatnUEVOG Kal
HN XPNOIUOTIOIEITE TO KAEIDWHA TOU dgova wg TTEdN yia va
OTAPOTAOETE TO POUTEP.

METABAHTH TAXYTHTA

To pouTep oag ivar eEOTTAIOUEVO PE NAEKTPOVIKO PUBUIOTH
TaxUTNTOG WOTE VO UTTOPEITE VO XPNOIUOTIOIEITE TO EPYaAEio
gag pe 10 BEATIOTO TPOTO. O PUBMIOTAG QUTOG Oag
eMTPETTEI VO ETTIAEEETE EUKOA TNV KATAAANAN yia Tov TUTTO
@peopiopaTog TOU ETTIOUPEITE va  TTPAYMATOTIOINCETE
TaxuTnTa.

Ta NAEKTPOVIKG XAPAKTNPICTIKG TOU €PyaAgiou TTapEXouV
TNV eueAigia TTpooappoyng TNG TaxuTnTag Tou KivnTrpa,
oUpQWVa PE TIG OUVONKEG KABE epyaaiag. To NAEKTPOVIKO
oUoTnUa Tou PUBPIOTA EKTING TO QOPTO ETTI TOU KIVNTAPA
Kol augdvel i peiwvel TNV 10X0 TOU KIvNTAPA WOTE N
TaxuTnTa va Trapapével otabepr). H Ttaxutnta ptropei
OUVETTWG va pubuioTei avdloya e Tn SIGUETPO TNG
XPNOIPOTIOINKEVNG PPECAG Kal T OKANPOTNTA TOU TTPOG
emegepyaoia avrikeigévou. MNa éva TTOIOTIKO QPE(ApIoua,
n opéfa TPETEl va €I0ENBEI OTO TIPOG €TTeEEEPyaoia
QVTIKEIPEVO PE TNV KATAAANAN TaxUTNTO.

MoxAoo ao@aAionc aTro
TTOPATETAPEVN XPNON

BA.xriua 15.

™o PBubionc peta
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MoxAoo ac@aAiono Tno BuBionoc oTnv apxikn Bson
ac@alionc

BA.Zxnua 16.

OAHIOZ IXHMATOZ
BA.2xnua 17.

To dakTUAI®I 08rlynong WTTopEi va oTepewBEi oTnV TTAGKA
Tou poUTeP yia TNV akpIBA avarrapaywyn KOPTTUAwV A
GAwV TTOAUTTAOKWYV OxNUATwy. Me pia oéya PTTOpPEiTE
eUKOAa va @TIGEeTE Evav 0dnyo PE TO €mMOUUNTO OXEDIO.
ZTEPEWOTE TO OAKTUAIDI 0drlynong oTnv TAdKa Tou
pouTEp aPaIpWVTOG TIG duo Bideg TTou Ocuykpartolv TO
aTéHIo avappopnong. ToTToBeTAOTE £TTEITO TO BAKTUAIDI
0dAynong oTnv €yKoTr TNG TTAGKAG TTou TTPORAETTETAI
Yl QUTO, ETTAVOTOTTOBETAOTE TO GTOHIO avappdPnong Kal
OTEPEWOTE TO OUVOAO HE TIG dUO BidEG.

To BaKTUAIBI 0drlynong TTPETTEl VA TTEPIOOEUEl EAAPPWIG
KATW até TO TPATTEQ WOTE VO ETITPETTEl OTO POUTEP
va okohouBrioel To Trepiypappa Tou odnyou oxediou.
STeEPEWOTE YEPG TOV 0dNYd OXEDIOU OTO TTPOG ETTEEEPYATIa
QVTIKEIYEVO Kal OOKAOTE pia aTabepr) Tiean o1o polTep
WOTE TO GKPo Tou SOKTUAIBIOU 08rynang va akoAoubei
ETTOKPIBWG TOov 0dnyd oxediou.

O 0dnyodg oxediou TTPETTEI VO €XEl TTAXOG MM WOTE TO
OOKTUAIBI 0drjynong va JTIopei va  TTEPIOOEVEl KATW
atrd Touhdxiotov 5 Tnv  TAdka. [pétel  emiong va
TIPOBAEPOEI ApKETOG XWPOG avAPETa oTNV dIXuNnPr dkpn
NG PPELAG Kal TO EEWTEPIKG GKPO Tou 0dnyou oxediou.

EPFONOMIA

To epyaAeio auTd €xel oxedlaoTel yia va gival EUKOAO OTO
XEIPIOPO Kal va 00g TIOPEXEN MIa AVEDN XPriong Kai éva
€UKOAO KpATNUO OTaV €PYAleaTe O DIAPOPEG BETEIG Kal
BIGPOPES YWViEG.

HAEKTPOAOIIKH ZYNAEZH

To poUtep 0ag eival €EOTTAICUEVO PE EVOWMOTWHEVO
ETTAYYEALATIKO NAekTPIKG  KivnTAPQ. [Mpémel va  egival
ouvOEdEPEVO OE NAEKTPIKA TIPida N Tdon Tng oTroiag va
QVTIOTOIXEl OTIG €VOEIEEIG TTOU avaypd@ovTal TNV TTAAKA
TTpodiaypa®wy Tou epyalegiou (Pévo evaAhaoaduevo
petpa CA). Mnv XpnoIPOTIOIEITE TO EPYOAEIO OE OUVEXEG
petpa (DC). Mia TrTwon Tng Tdong TnG Td¢ng Tou 10% Ba
ETTIPEPEI UTTEPOBEPUAVON TOU KIVNTAPA KAl ATTWAEID 1I0XUOG.
Av 10 epyaleio oag dev AEITOUPYET EVW TO €XETE OUVOELDEI
oTnv Tpila, eAEyETe Eavd TNV TTaPOXH PEUMATOG.

AINAH MONQZH

H dmAf  pévwon aroteAei péoo ao@dAeiag  oTa
nAEKTpPOKiVNTa €PYaAEgia, TTOU KATOPYEI TNV QvAyKn TOu
ouvnBIoPEVOU POVWHEVOU KOAWDIOU TPIWV CUPHATWY.
ZXedIAOTE pIa ypOoUPA @pelopioaTog £TTAVW OTO TTPOG
emegepyaoia avrikeipevo. OAa 1o eKTEBEINEVA PETOAAIKG
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€COpTAMATO  €ival ATTOMOVWUEVO ATTO  TO  EOWTEPIKG
METAAIKG  TuAMATA TOU KIVNTAPQ, HE TTPOCTOTEUTIKNA
pévwon. Ta 8ITAG pyovwpéva TTpoidvTa dev xpeiddovral
yeiwon.

A MNPOEIAOMNOIHZH

To dITTAG povwpévo olaTnua TTpoaTaTelel ToV XPAOTN
atrd nAekTPOTTANGia TTOoU MTTOPEl va TTPOKANBEi aTTd
8IG0TTa0N TNG E0WTEPIKAG MOVWONG TOU TTPOIOVTOG.
Mpémer wotdéoo va Aappdvovrtal 6Aa Ta ouvnBiouéva
TIPOANTITIKG METPA TTPOG ATTOPUYHV NAEKTPOTTANEIAG.

A Inpavriko!

H emokeuy mpoidvTtwv pe OITTAR poévwon aTraiTei
€CQIPETIKA TTPOOOXA KAl yvwon ToUu GOUCTANATOG
Kal Ba Tpémel va ekTeAEiTal pOVO OTTO EISIKEUPEVO
TEXVIKO O€pPIG. Ma TIG €mMdIOPOWOEIG, GUVICTATAl VO
atreubuveaTe 01O KOVTIVOTEPO oag Egouaiodotnuévo
Kévtpo Texvikng E¢utrnpétnong Ryobi.

A MNPOEIAOMNOIHZH

Mnv TTpooTIaBrOETE VO TPOTTOTTOINOETE TO £PYAAEio Oag
1 va TTPOOBECETE ECAPTANATA N XPAON TWV OTToiWV O€
ouvIGTATal. TETOIOU €iBOUG PETATPOTTEG F} TPOTTOTTOINOEIG
armroteAoUV  akat@AANAn  xpAon kol pTopolv  va
ETMPEPOUV  ETTIKIVOUVEG KATOOTACEIG PE OUVETTEIQ TO
ooBapd CWHATIKO TPAUPATIOHO.

PYOMIZEIZ

A MNMPOEIAOMNOIHZH

To pouTtep oag dev TIPETTEI TTOTE va €ival oTnv TIpida

otav  TOTTOBETEITE  €APTAMATA,  TTPAYUATOTIOIEITE
pubuioeig, ToTToBETEITE 1 aQaIpeiTE TN QPECA 1 OTAV
dev TO XpnoluoTroieite. H amoouvdeon Tou epyaAeiou
€TTOBICEI TNV TUXAiQ EKKiVNOT| TOU TTOU Ba uTTopoUaE va
TrpokaAéoel coapd TPAUPATIONO.

TOMNOOETHZH THZ ®PEZAX
BA.2xnua 3 - 4.
1. AmoouvdéaTe atré 1o pelpa TO EPYOAEiO.

A MPOEIAOMNOIHZH

Av dev atmroouvoEéoeTe To TpIBEio, UTTopei va eTTEABEI
Tuxaio &ekivnua kal va TTPOoKaAéoel coBapd CWHATIKO
TPAUMATIONO.
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EAANnvikda

A NMPOZOXH

Ma va pnv TpokANnBei {nuId aTo PNXavIoPS KAEISWHPATOG
TOU Ggova, TTEPIPEVETE TIAVTO VO €XEl OTOMATHOEI
EVTEAWG O KIVNTAPAG TIPIV TIATACETE TO OIOKOTITN
KAEIBWPATOG TOou Ggova.

2. AgaipéoTe TO €éAaopa TTPOCTOCIAG ATTO TO POKAVIDI
atrd TNV TTAGKA TOU pouTEP.

3. MatAoTe 10 dIAKOTITN KAEIBWHATOG TOU dgova.

4. AKOUPTIAOTE TO pPoUTEP ETTGVW OTOV TIAYKO yia va
UTTOpPEITE EUKOAQ VO £XETE TTPOCROCN GTO TTAgINADI TOU
TOOK.

5. Mepvwvtag amd 10 PTTPOCTIVO TuAPA Tou pouTep,

TOTTOBETAOTE TO TTAPEXOUEVO KAEIDI OTO TTAgINGdI TOU
TOOK Kal YUPIOTE TO APIOTEPC VIO VA EETPIEETE.

A NPOEIAOMNOIHZH

Av  avTIKOTQOTACETE  pia @péla evwd  POAIG
Xpnoigotroioarte 10 poUTeEp OOG, QPOVTIOTE VO PNV
ayyigete TN @pECa 1) TO TOOK. ©a KIVOUVEUATE VA KAEITE
B16TI T GTOIXEIO AUTA BepUaivovTal KaTd To PPECApPIoHA.
XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA TO TTAPEXOMEVO KAEIDI.

o

Aol &eoitel To TTAgINAdI TOU TOOK, TOTTOBETACTE TN
@péda oTo ToOK. H xpnoiyotroinuévn @pEda TTPETTEl VO
Byaivel eGkoAa 1T TO TOOK OTAV TO TTAEIYADI TOU TOOK
gival xaAapwpévo.
TotroBeTOTE TO OTEAEXOG OUYKPATNONG TNG PPELOG
Jéoa OTO TOOK Kal @POVTIOTE TO OTEAEXOG va
TTEPIOoEVEl KATA 1,6 mm aTTd TO TOOK, WAOTE VA PTTOPET
va dlaoTalei 6Tav Ba {eoTabei n PpEda.
Z@igTe yePA TO TTAEINADI TOU.
ATTEAEUBEPWOTE TO BIOKOTITN KAEIBWHATOG TOU GEova.
. EmavatomrobetioTe 1o éAaopa TrpooTaciag amd 1o
POKQAVIDI.

A NPOEIAOMNOIHZH

Av TO TTagIYAdI Tou TOOK Oev gival KOAG O@Iypévo, n
PPECa UTTOPET VA ATTOOTIACTE KATA TN XPrion Tou poUTep
Kal va TTPOKAAETEl OBAPO CWHATIKO TPAUUATIOUO.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

Mn xpnaoipotroleite PpéCeg TTOAU piIkprg dlapéTpou. Mia
PPECa TTOAU PIKPAG SIapETPOU dev Ba ETPIYYE CWOTA Kal
Ba pTmopoloe va eKTOEEUTEl Kal va TTpoKaAéael GoBapo
OWHATIKO TPOUUATIOUO.

N

S0 ®
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A NMPOEIAOMOIHZH

Mn xpnoipotroiite @pédeg n OIGUETPOG TWV OTTOIWV
gival yeyaAUTepn ammod eKeivn TNG OTTAG TNG TTAGKAG Tou
pouUTep. TéTolou TUTTOU PPEéCeg Ba akoupToUoav GTNV
TAdKa Katd To @peldpioya kal autd Ba Trpokaloloe
{nuId T600 OTN @PECa 600 Kal OTNV TTAAKA. TETolou
TUTTOU PpéCeg Ba pTTOopoUCaV £TTIONG VA 0OG KAVOUV
va XAoeTe ToV €AeyX0 Tou poUTeP | va dNUIOUPYHOOUV
€TTIKIVOUVEG KATAOTAOEIG Kal va TTpokaAéoouv coBapd
owaTIKG TpauUpaATIoPo.

BAGOZ KOMHZ

Otav @peldpeTe pia eyKoTTr) TTOAU BaBId yia va PTTopETETE
va TNV oAoKANPWoeTe Pe TTAAPN ao@AAeia pe €va povo
Tépacpua, gival TTPOTIUOTEPO VO TIPOREITE O€ TTEPITOOTEPA
aTroé éva TTEpAoaTa.

To BdBog evog @pedapiopatog egaptdTtal amd TTOAAOUG
TIAPAYOVTEG:TNV 10XU TOU KIVNTAPQ Tou poUTeP, TOV TUTTO
NG PpEag TTou Ba XpnaipoTroindei kail Tov TUTTo Tou {UAOU
Tou Ba @peddpete. ‘Eva poutep puBuiopévo oe xaunAn
10x0 00G EMTPETTEl VA TTPAYUATOTIOINCETE PPECaPICUATA
HIKpoU BdBoug.

‘Eva poutep puBupiopévo o€ uwnAnl 10x0 Oag ETITPETTE
va TrpaygarotroioeTe Babid @pelapiopata pe TTARPN
ao@dAeia. To @peddpiopa ptropei va eivalr Babutepo o€
paAakd EUAa OTTwg 1o Agukd TreUKO, atr’ OTI 0TO OKANPO
gUho OTTwG n BeAavidid f To o@evidul. AappdvovTag
uTtéyYn TOUG TTAPAYOVTEG auToug, ETTIAEETE €va BABog
@pelopioPATOG TTOU VO NV UTTOXPEWVEI TOV KIVNTAPA
va Trapéxel utrepBoAikn 1oxU. Edv Bewpeite Twg pia
peyaAUTEPN 10XU €ival amrapaitnTn f SIATTIOTWOETE TTWG O
KIVNTAPAG XAvel aloBnTd TaxUTnTa, OTAPOTACTE TO POUTEP
KOl MEIWOTE TO BAB0G PpeapiopaTog.

Mpayparotroijote Emmeima éva @peddpioya e duo N
TTEPIOCOTEPA TTEPATATA.

PYOMIZH TOY BAOGOYZ ®PEZAPIZMATOZ

BA.2xhua 5-7.
1. Zeoigte TN AR akivnToTToinoNg Tou PETPNTH BABOUG.
2. Zeo@i€te TO0  poxAd ao@dAiong Tng  PuBiong

METAKIVWVTOG TOV TTPOG Tn B€on.

KateBdoTe T0 owpa Tou epyaleiou YEXPI N epéda va
OKOUMTTACEI TO TTPOG ETTECEPYATIO AVTIKEIPEVO.
TotroBeTAOTE TOV TTEPIOPIOTH BABoug oTo €MOUPNTO
Oyog.

Xpnoigotroiote TNV KAiJOKa  yia va TIETUXETE
dia akpify puBuion Tou PdBoug @pelapiopaTog.
To BdBog ppelapioyaTog AVTIOTOIXEI OTNV ATTOOTACN
METAgU Tou peTPNTH BABOUG Kal Tou TTEPIoPIoTH BABoUG.
Z@igte TGN yepd TN AR akivnToTroinong Tou PETPNTA
BdBoug yia va dIaTnPACETE TO HETPNTH OTNV ETTIBUPNTA
pUBuIoN.

3.
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MEPIOPIZTHZ BAOOYZ

BA.Zxnua 8 - 9.

m O mepiopioTig BABoug emITPETTEI TN PUBUION TPIWV
SI0POPETIKWYV BECEWY, auTd gival IBIAITEPA XPrOIYO VIO
TIG BaBIEG KOTTEG TTOU TTPETTEN VA TTPAYMATOTTOINBOUV pE
TTOAOATIAG TTEpdopaTa.

m Av  XpEIOoTEl, XPNOIPOTTIOINCTE TIG TPEIG Béoelg
pUBUIONG.

METABOAEAZ TAXYTHTAZ

BA.Zxnua 10.

To pouTep gag eival €EOTTAICUEVO pE €vav NAEKTPOVIKO
puBHIOTH TaxUTNTAG TIOU OOG ETITPETTEI VO EAEYXETE
Kal va puBpidete TNV TaXUTNTA Kal TO {eUyog POTTAG Tou
poUTep. Mmropeite €101 va €mAEETE TNV KATAAANAOTEPN
TaxUTnTa avdAoya pe Tov TUTTO @pedapiopaTog TTou Ba
TIPAYHOATOTIOINCETE, TO UAO OTO OTTOI0 B DOUAEWETE Kall
To péyeBOG TNG XPNOIPOTIOINUEVNG PPECDG.

O nAekTpovikdg pubpioTAg TaxUTNTOG €ival eE0TTAICUEVOG
ME Mo KAiHOoKa €81 TAXUTATWY TIOU OOG ETTITPETTEl va
evaMdooete Tnv ToxUtnta amd 14,000 éwg 31,500
oTpoEéG avd Aetrto. Ma va au€noete TV TaxuTnTa Kai
To {eUyog POTIAG ToUu pouTep gag, BAATE To puBUIOTA O€
Mo ugnAn TaxutnTa. Mo va peiwoete TRV ToXUTNTA KAl
TOo {eUyog POTIAG, BAATE TO PUBMIOTA Ot pia XaunAdTEPN
TaxuTnTa.

THMEIQZH: Av Oev emBupeite va XPNOIPOTIOINOETE
TOV  NAEKTPOVIKO  pubupioTh  TaxUtnTag, BdATE  TOV
oe pia uynAotepn TaxUTNTa, Yyeyovog Tou Ba  Tov
QATTEVEPYOTTOINTEI.

20G OUOCTAVOUME va €LOIKEIWOEITE PE TOV NAEKTPOVIKO
puUBIOTH TaxUTNTAG TOu POUTEP OAG TTPIV TOTTOBETAOTE HIa
@PECa Kal TTPOYMATOTIOINCETE KATIOI0 QPE(ApIOUa PEOoT
aTo {UAo.

KEPZOPAZ EMANA®OPAZ XTO MHAEN

O képoopag uNdeVIGPOU OOG ETTITPETTEI VA XPNOIUOTIOINCETE
TNV KAigaka TTou Bpioketal €mdvw oOTo TrEPIBANUa Tou
poUTep yia va aAAGEeTe ypriyopa To BGB0G ppedapiopaTog.
EmA£ETE aTTAG éva onpegio ava@opdg eTTAVW aTNV KAiJaka
Kal OTTPWETE ToV KEPOOPA UNdeVIOPOU TTPOG Ta TIAVW
TPOG Ta KATW OTNV KAIPOKO yid va TOV TOTTOBETAOETE
o1o €mOBupnTd BdBog @pelapiopaTtog. AAAGETE EmerTa
™ 6éon Tou peTpnT PdBoug Eeopiyyovtag Tn AaBn
QKIVNTOTTOINONG TOU WETPNTH Kal puBuidovTag To WETPNTA
£€T01 WOTE N KOKKIVN £€vOeIEn Tou KEépoopa PNdeviopou
va €UBUYPAUUIOTEl PJE TO ETTIAEYUEVO OnpEio avapopdg.
@igte yepd TN AABr] oKIvNTOTIOINONG TOU WETPNTH YIia va
SIATNPACETE TO PETPNTH OTNV £MBUMNTA pUBUIoN. H @péla
TIPOCOPUOLETAl TOTE OTN PUBMICPEVN MPE TOV PETPNTH
BaBoug Béan.
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AEITOYPIIA

AIAKOMTHZ

BA.Zxnua 11.

Ma va BéoeTe To poUTEP O€ AgIToupyia, TTATAOTE TO KOUMTT
aTao@AAIoNG TNG OKAVOAANG, Kal TTATAOTE TN OKAvOdAn.
Mo va otoyatioete 10 poUTeP, OTTEAEUBEPWOTE TN
OKavOGAN.

A NMPOZOXH

20G OUOTHAVOUHE VO ECOIKEIWOEITE E TO POUTEP GAG TIPIV
TOTTOBETAOTE pIa PPECA KAl TTPAYUATOTTOINOETE KATIOIO
ppeddpiopa péoa aTo §UAo.

OPEZAPIZMA

Ma peyoAUTepn dveon xprAong kalr KaAUTepo EAeyxo
Tou gpyaAeiou, To pouTep gag eival £EOTTAIOUEVO PE Suo
AaBég mou Bpiokovtal ota TAdivd Tou epyaAeiou. Otav
XPNOIYOTIOIEITE TO POUTEP OOG, KPATATE TO YEPG pE Ta SUO
Xépla.

Mpiv xpnoipotroioete 10 poUTep 0aG, PBePaiwbdeite
Twg dev eival ouvdedepévo, TTwG N @péda eival KaAd
oQlypévn Yéoa oTo TTagiuddl Tou TOOK Kal TTwG To BdBog
PpedapiopaTog £Xel PUBUIOTEI.

ZuvdéoTe £meita To pouTep, B€oTe o€ AeiToupyia Kal
TIEPIMEVETE O KIVNTAPOG VO @TACEl OTN MEYIOTN TaxUTnTa
TIEPIOTPOPNG TOU TIPIV KAVETE TN @PEda va €I0€ABEl OTO
Tpog emegepyaoia avTikeipevo. H @péla dev Trpémmel va
QAKOUUTTA TO TTPOG ETTECEPYATIA AVTIKEIMEVO TTPIV TO POUTEP
TeOei o€ Acitoupyia Kal @TACEl OTN PEYIOTN TaxUTnTa
TIEPICTPOPIG TOU.

AYAAKQZH

‘Otav @pedpeTe oavideg eykdpoia, pubuioTe To poUTep GTO
emBupnTd BABog @pelapiouaTog, TOTTOBETAOTE TO XEIAOG
TNG TTAAKAG £TC1 LWOTE VO OKOUMTTIG OTO TTPOG £TTECEPYATia
QVTIKEIJEVO Kal BEaTe TO poUTep o€ Aeimoupyia. Kdvrte Tn
PpECa va I0ENBEI apyd OTO TTPOG ETTESEPYOTIT OVTIKEINEVO
aKOAOUBWVTAG TN YPauun ¢pelopiopaTog.

A NMPOEIAONOIHZH

Av 10 BdBog @pedapiopaTog gival TTOAU peydAo kal TO
@peddpiopa Oev PTTOPEi va TTpaypaToTroindei pe TARpn
aoQAAEI PE Eva TTEPACHA, KAVTE TTEPICTOTEP ATTO £va
TTEPAOUATA.

Otav TmpaypatoToieite iola  @pelapiopara o€ §UAo,
OTEPEWOTE PE VO OPIYKTAPA €vav XGPAKA ETTAVW OTO
TIPOG €TTECEPYATia avTIKEINEVO. TOTTOBETAOTE TO XApPaKQ
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EAANnvikda

KaI TN Xdpagn emavw o€ avTikeigeva. O ppECeES VIa EYKOTTEG

TTapdAANAa 0T ypapur @pedapiopaTog Kal pubpioTe TNV
aréoTACn AvAPESa OTO KOPTEPO GKPO TNG PPECAG Kal TO
X€ihog TNG TTAdKag. AlatnprioTe TNV TTAGKA Tou poUTEP HE
TPOTTO WOTE VA GKOUMTIAG GTO XAPOKA KAl TTPAYUATOTIOINOTE
TNV €YKOTTA.

KaI Ol OQAIPIKEG PPECEG XPNOIPOTTOIOUVTal CUXVA yia TNV
TIpaydartotoinon avayAugwyv YAUTITwv. Or @pédeg yia
VEUPWOEIG XPNOIUOTIOIOUVTAI yia Tn X8pagn TTOAUTTAOKwY
AETITOPEPEIV PIKPWYV DIACTATEWV.

Otav TTpaypaTOTIOIEITE pia €yKoTi Mo @apdid ammd 1 | 3. Ppeldpete 10 poTiBo pe TOMATIAG  TrEpAOpATA.
SIGUETPO TNG PPECOG, OTEPEWATE BUO XAPOKES ETTAVW OTO MpayyarotroioTe To TPWTO Trépacua 610 25% Tou
QVTIKEIYEVO, TOTTOBETWVTAG évav atmd KABe TTAeupd Tng emBuunTol BdBoug @pelopiopatog. Auté Ba oag
YPAUUAG ¢pelapiopaTog, PE Evav OQIYKTAPA. eMTPEWEI va eAEYEETE KOAUTEPQ TO PPEAPIoU Kal Ba
ToTrOBETAOTE TOUC BUO XAPAKES TIAPGAANAG OTN YPAUUL 0ag TIPOCPEPEN EVA HOVTENO YIa TO SEUTEPO TIEPACHAL.
ppelapiopaTtoc ToU emMBOUPEiTE Kal KpaTote Toug ot | 4. Mnv Tpayparorroieite @pelapiopara 1o Babog Twv

iola amréoTaon améd Ta XEiAn TNG TTPOG TTPAYUATOTIOINGN
eyKOTTAG. PpeldpeTe KATA WPAKOG TOU €VOG XApaKd, Kal
EMeITa PPeCAPETE TTPOG TNV QVTIOETN KaTEUBUVON KATA
URAKOG Tou dAAoU xdpaka. BydAte pe 10 x€pl TO pokavidl
TTOU UTTOPEI va BPIOKETAI OTO KEVTPO TNG EYKOTTAG.

TOMOGETHZH KAI AQAIPEZH TOY MNAPAAAHAOY

omoiwv va &emepvd Ta 3,2 mm avd Tépacua 1
@peldpiopa.

Kard 1o eAelBepo @peldpIoua, TNPAOTE TIG TTAPAKATW
OUCTAOEIG:

1.

EmAéETE pia Kat@AANAN @péda, pubuiote TOo BdBog
ppefapiopatog  Emerta eAéyETe TIG  puBpicelg  Kai

OAHrOY OTEPEWOTE TO TTPOG ETTESEPYATIA AVTIKEIUEVO.

BA.Zxnua 12. 2. Kdvte pia dokipyf og €va dxpnoTo KOPMATH UAo,

1. TomoBetAoTE TOV TAPAMNAO 0BNyd OTIG OTTEG TNG TIPOEPXOHEVO av YiveTal amd To TTpog emegepyaaia
TTAGKaG TOU PoUTEP. QVTIKEIYEVO.

2. Ixedidote éva  potiBo oTo Tipog eme€epyaoia | 3. ATaoc@aliote 1o HOXAO aogdhiong Tng BUBiong
QVTIKEIYEVO. WOTE VO TPOTIOTIOINCETE TN pUBUIoN Tou PdBoug

3. KoaTeBdoTe 10 oWpa Tou epyaleiou péxpl N péda va Pppefapioparog. Oa avaonKWoeTe £101 TN QPECX aTmod
OKOUMTTACEI TO TTPOG ETTECEPYATIT AVTIKEIPEVO. ™ Bdon Tou poUTep.

4. TomoPethoTe TO pOUTEP emdvw oTn  ypoppry | 4. TOTOBEeTAOTE TO POUTEP ETTAVW OTO TTPOG ETTEGEPYATIT
@pelapiopatog. To €§WTEPIKG  KOPTEPO GKPO  TNG QVTIKEIUEVO WOTE VO OKOUMTIG OTO OTIBO TToU B€AETE
QpECaG TIPETTEl VO EUBUYPAPUIOTE PE TN YPOPHA VOl ETTEGEPYAOTEITE.

@pelapioparog. 5. Mdote yepd TG AaBéG kal TTatAoTeE TO OIAKOTITN

5. Tpiv Béocte T0 poUTep O€ AeIToUpyia, TOTTOBETAOTE amaoc@ahiong TG oKavdAANg Kai £TTEITa TN oKavddAn
ToV TIAPAAANAO 0BnNyd eTdvw OTO GKPO TOU TIPOG yio va Bé0€Te TO poUTEP TE AgIToUpyia.
emedepyaoia avTikeluévou kal Eavao@i€te TN AaBr | 6. AQAOTE TOV KIVNTPO va QTACE! OTN PEYIOTN TaXUTNTA
ao@daNiong Tou TTapdAAnAou odnyou. TOU Kal KAvTe TN @péla va dieioduoel oTadiakd péoa

OTO TIPOG ETTECEPYOTIA AVTIKEIUEVO PEXPI O WETPNTAG

OPEZAPIZMA ME EAEYOEPO XEPI BdaBoug va ayyigel Tov TepIopIoTh BdBouG.

To poUtep cag peTaTPETTETAl O€ epyaleio TTOMaTAwv | 7. AmacealioTte 10 HoxAd ac@dhiong Tng BUBIoNG WaoTe

XPNOEWV av TO XPNOIUOTIOIEITE Je EAEUBEPO XEPI. MTTOpEITE va dIaTNPROETE TN pUBpIoN Tou BABoug.

€101 €UKOAa va @pel@peTe onpaTta, avdyAupa oToixeia, | 8. ApxioTe va @peldpeTe TO POTIBO Kal CUVEXIOTE PEXPI VA

KATT. YTdpyxouv duo BaoikéG TEXVIKEG yia TO €AeUBepO
ppeldpiopa:

® TO PPECAPIOUA YPAUPGTWY, EYKOTTWY KAl HOTiBwv
aTo &UAo,
e TO @peldpiopa @OvVIoU, WOTE va TTPoBAnBolv

€€l TTpaypaTotroinBei éva TTépacpa oTo PUBUIoUEVO
BdaBog epelapiopaTog.

A MNPOEIAOMNOIHZH

Mn xpnoigoTroleite peYAAEg QPECES VIO TO PPECAPIOTUA
HE EAEUBEPO XEPI. Oa PTTOPOUCATE VA XACETE TOV EAEYXO
TOu epyaAegiou 0ag A va ONUIOUPYAOETE ETTIKIVOUVEG
KaTaoTdoelg TToU Ba PTTopoUcav va  TTPOKAAECOUV

avdyAuga Ta ypduuaTta i To JoTifo.

Katd 1o eAelBepO PPeldPIOHA, TNPAOTE TIG TTAPAKATW

OUOTAOEIG: s - ,
. , ) . ooBapd CWHATIKO TPAUNPATIONO.
1. MTopoUv va CUCOWPEUTOUV OKOVEG KOl pOKavidl oTo
TOOK:

9. MNa va mpaypartomoifoeTe éva 1910iTEPO PPECApPIOUA,
UTTOPEl VA XPEIOOTEI VA TTPAYHATOTIOINCETE TTOAG
TTEPAoPATa TTou Ba atraitolv KABe @opd Tn pubuion
TOU poUTEP. ZTNV TTEPITITWON AUTH, PETA aTrd KAOE

2. EmA£ETe TNV KATAAANAN @péda.
THMEIQZH: O1 @péleg yia oTréG 1 PPECES yia EYKOTTH O€
V XpnoigoTrolouvTal UXVd YIa TO @PECAPITUA YPAUUATWY
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TEPACPA  OTTACQPOAICETE TO HOXAO QOQAAIONG TNg
BUBIONG yia va onkwaoeTe TN @péda atrd TN Bdaon, Emeima
TOTTOBETAOTE TO POUTEP YIO TO €TTOUEVO TTEPATHA,
KAVTE TN @PECa va €I0EABEI TTPOOBEUTIKA OTO TTPOG
£TMEEEPYATIa AVTIKEIEVO PEXPI O PETPNTAG BABOUG va
QKOUUTIACEI OTOV TIEPIOPIOTH BABoug, ac@alioTe To
HoxAG BUBIoNG Kal cuvexioTe To PpeldpIoua.

A@poU oAokAnpwBoUv OAa Ta TTEPACUATA, ATTACPAAICTE
TO HOXAO, ONKWAOTE TO CWHUA TNG CUOKEUNG, Kal BYAATE
TO0 poUTeEp OTd TO TIPOG ETTECEPYQTIO QAVTIKEIUEVO,
OTOPOTACTE TO POUTEP KAl TTEPIPEVETE VA OTAUATACEI
EVTEAWG N PpEda.

10.

EZOMAAYNZH

ToTroBeTAOTE TO CWHA TIAVW OTTG TO TIPOG €TTEEEPyaaia
QVTIKEIYEVO, €AEyxovTag TwG n @péda dev ayyicel 1O
avTIKEIPEVO. ©£0TE TO pouTeEP O€ AelIToupyia Kal aproTe
aTOV KIVNTHPO XPOVO WOTE VO OTACEI OTN PEYIOTN TaXUTNTA
Tou. ApXioTe To PPelApIoHa KAVOVTOG TN PPECD Va EI0EABEI
TIPOOJEUTIKA OTO TTPOG ETTEEEPYATIA AVTIKEIUEVO.

A NPOEIAOMOIHZH

DpovTioTE VO KPATATE TIGVTA TO POUTEP HE Ta DUO XEPIQ.
Qa aTroQUYETE £T01 va XAOETE TOV EAEYXO TOU EPYOAEioU
oag, yeyovog Tou Ba  pTropoUde va  TTPOKAAEDEN
ogofapolg TpaupaTiopoUg.

A@poU ohokAnpwBei To PPe(dpIoPa, OTAPATACTE TO POUTEP
Kal TTEPIYEVETE VO OTAPATACE! TTAPWG O KIVATAPAG TIPIV
BydAeTe TO poUTEP OTTO TNV ETTIPAVEIN EPYATIAG.

A NPOEIAOMNOIHZH

Mn Byddete TOTE TO POUTEP ATTO TO TIPOG ETTECEPYATiQ
QVTIKEIYEVO Kal pnv TO TOTTOBETEITE avaTmoda oTnv
emM@Avela epyaciag av n @péla dev €xEl OTAPATAOEI
EVTEAWG VO TTEPIOTPEPETAL.

TOMOGETHZH TOY ZTOMIOY ANAPPO®HZIHZ THZ
ZKONHZ

BA.2xnua 13.
To oT6MIO avappodPnong UTTopei va ouvdeBei oe CwArRva
NAEKTPIKAG OKOUTTOG.

PABAOZ MIKPOPYOMIZHZ
H pdBdog auth emiTpéel TNV akpiBr) puduion Tou UWoug
NG PPECAG.

1. Na va pTTopéceTe va XPNOIPOTIOINOETE Tn PARdo
HIKpopUBUIoNG, BeBaiwBEiTE TTWG 0 HOXAGG aTAAIoNg
NG BUBIONG BpiokeTal og Béon ac@daAiong.

2. TupioTe TN pdRdo TPog Ta JEEIA YIO VA AVACNKWOETE

N PPECa i} TTPOG TA APICTEPG VIO VA TNV KOTEBAOETE.
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3. Ag@ou TreTUxETE TO £€MOUUNTS UYWOG, TOTTOBETATTE TTAAI
TO HOXAO ao@dAiong TnG BuUBiong oe BEéan aoedAiong
TIPIV XPNOILOTIOINCETE TO POUTEP.

NAHKTPO AMAZQAAIZHEZ THEZ PABAOY MIKPOPYO®-

MIZHZ

To TTAAKTPO auTO EMITPETTEI TNV ATIAOPAAION TNG PARdoU

HIkpopUBNIoNG Kal TN ypriyopn oTTEAEUBEPWOT TNG.

1. Na va ameheubepwoete TN pARdO  PIKpopUBUIoNG,
BeBaiwbeite TG 0 poxAdg aopdAiong Tng PUBIONG
Bpioketal og Béon amacedaliong.

2. MatAoTe TO TAAKTPO amac@dAiong Tng pdpdou
HIKpOPUBUIONG EVW KATEBALETE TO CWHA OTO ETTIBUPNTO
Uyog.

3. AmeAeuBepwioTe To TIARKTPO Kol €AEyETe TO UWOG.

Av xpelaoTei, SlopBwoTe TN PUBUION PE TN PARdo
HIKpopUBUIoNG Kal ETTEITA TOTTOBETAOTE TTAAI TO HOXAG
ao@dAiong Tng Bubiong oe Bféon acedliong TpIv
XPNOIUOTIOINCETE TO POUTEP.

BAGOZ KOIMHZ

Omrwg evdeikvutal Tapamdvw, To BaBog @pelapiouatog
gival onuavtikd epodoov €xel emidpacn oTnv TaXUTNTA
BUBIONG TNG PPECOG Kal OUVETIWG OTNV TTOIOTNTA TOU
ppedapiopatog (o Kivduvog BAABNG Tou KIvNTAPA Kal TG
Ppédag eCapTwivtal eTTiong atrd 1o Babog PpedapiopaTog).
‘Eva Babu @peldpiopa amaiTei pia TaxutnTa BuBiong o
apyn o1’ 6T éva @peldpiopa PiIkpoU BdBoug. Eva TToAU
BabU @peldpiopa UTTOPE VO 0AG UTTOXPEWOEI VO PEIWOETE
TNV TaxUTnTa BUBIONG O€E ONpEio TTou N @PEZa va PNV KOBEI
TMa oAAG va KOPPaTIAdE! TO TTPOG ETTECEPYATIa OVTIKEIPEVO.
Agv ouvioTdTaln TpaypaToTToinan Badiwv ePefapITUATWY.
Ol pIKpEG @PECeg oTTAvVE €UKOAA OTOV UTTOKEIVTAl O€ TTOAU
duvarég TAdivég Eoelg. Mia apkeTd @apdid @pEQa UTTOPE
va pnv oTrdoel aAAG av 1o @peddpiopa gival TToAU Babu,
dev Ba eival akpiBég kal Ba givalr dUokoAN n kabodriynon
Kal 0 €Aeyxog TNG @pELag. N autd To Adyo Gag ouvIoTOUNE
va unv KoBete og BdBog peyaAlTepo Twv 3,2 mm o€ éva
Tépaopa, O1oI0 Kal av gival To péyebog TnG QPECaG, n
OKANPOTNTA | N BE0N TOU TTPOG ETTECEPYATIT AVTIKEIUEVOU.
MNa éva mo PBabl @peldpioya, eivalr ammapaitnto va
TpaydaToTroifoeTe  TOAAG  diadoxikd  TrepdopaTa,
kaTeRadovrag Tn @péfa Katd 3,2 mm o€ KABe TTEpacua.
MNa va kepdioete xpodvo, TPAyHATOTIOINOTE OAEG TIG
aTapaitnTeS yia éva BaBog ppedapiopaTog pubpicelg TTpIv
KOTERGOETE TO CWHA yia TO VEO TTEPaCHA. Oa TTETUXETE
M autd TO TPOTIO éva OMHOIGHOPPO BABog OTav Ba Exel
TIpayUaToTroiNBei To TEAEUTAIO TTEPATA.

®QTEINH ENAEIZH ©OEZHZ YNO TAZH

To epyoAeio ocag eival €COTTAIOUEVO PE HIO QWTEIVA
€vdeIgn B€ong utrd Tdon n otoia avdBel HOAIG TO Epyaleio
ouvdeBei. H évdeign auTr €QIOTA TNV TTPOCOXH C0OG OTO
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yeYovog 0TI To epyaleio gival ouvdedepévo kail Ba TeBei o€
AeiToupyia HOAIG TTIECETE TOV DIAKOTITN.

ZYNTHPHZH

A NPOEIAOMNOIHZH

emMBIOPOWOEIG,

Kard  Tig XPNOIYOTIOIEITE  POVO
TavopoIoTUTTA  avTaAAakTIKG.  H  xprion  GAwv
eCapTNUdTwyY PTTopEi va Trpokaléocel kivduvo A {nuid
aTO TTPOIOV.

FENIKEZ ZYZTAZEIZ

AmoQUyETE ™m xpnon SIaAUTWV KOTA TovV
KaBapiopd TIAQOTIKWV egopTNUATWY.
Ta TepIcoOTEPA TTAACTIKA €ival ETTIPPETTH 0€ POOPEG aTTd
Toug didpopoug TUTTOUG dIaAUTWYV TTou eival dlaBéaipol
0T0 eUTTOPI0. XPNOIPOTIOINOTE éva KABapd TTavAKI yia va
KOBapPIioETE TIG AKABAPTIES, TN OKAVI, KATT.

A NPOEIAOMNOIHZH

Mnv aerivete TTOTE Uypd Qpévwy, Bevdivn, TTPoidvTa
pe Bdon 1o TETPEAaIO, OIEIODUTIKG éAaia, KATT va
£€pBouv o€ TTaQN Pe Ta TTAAOTIKG TUAPATA. TaTrpoiovTa
auTd  TTEPIEXOUV  XNMIKEG OuCTieGTTOU  pTTOPOUV  va
TIPOgEVAOOUV {NUIA,Va PEILIOOUV ) VA KATOOTPEWOUV
TOTTAQOTIKO.

Ta nAekTpIKG  epyaAgia  TTOU  XPNOIMOTTOIOUVTAI  OF
eCOTTAIOPOUG  aTmd  QAIUTTEPYKAQG, O€  yuywooavideg,
Kal o€ TTavo emévouong £xouv Tnv Tdon va ¢Btipovtal
ypnyopoTepa Kal va Trapoudidlouv TTpoéwpes BAGBEG.
Mpdypar, Ta pivioyata kal To TpIovidl TTou TTpoépyxovTal
a1é Ta UAIKG auTd €ival TTOAU A€IavTIKG yia Ta GapTrpaTa
TWV  NAEKTPIKWV  epyaleiwv  OTTwg Ta  ypavddia, ol
BoUpToeg, o1 DIOKOTITEG KATT. ZUVETTWG, OAG OTTOTPETTOUNE
ammd TNV TrapaTteTapévn XpAon evog epyaAeiou eTTavw
oe @aIpTIEPYKAQG, TTavo eTmévduang, oToko fi yiyo. Av
waoTd00, EPYALEOTE Pe TETOIOU €id0UG UAIKA, KaBapiete
TOKTIKG TO €pyaAeio oag pe déoun agpa.

A NPOEIAOMNOIHZH

dopdTe TAVIA  TTPOOTATEUTIKG yuaAhid 1R yualid
ac@aAeiag pe TTAdIVEG aoTrideG KATd TOV XEIPIOPO
unxavokivntwy gpyaAgiwv i og epyacieg ye okdvn. Av
n epyaaia TTPoKaAei okdvn, GOPATE Kal €18IKr) PAoKa.

AINMANZH

OAa 1a €dpava 010 epyaAeio €xouv AITTavOei pe €TTapKN
TToo6TNTA AITTAvTIKOU uywnAoU TUTTOU TTOU OPKEl yia TN
dIdpKeIa (WAG TNG MOVAdAG Ot OUVOAKEG KAVOVIKAG

XPAONG. ZUVETTWG,O¢€ XpelddeTal Kapia TITTAéoV AiTTavan.

®PEZA

PpovTioTe N péda va gival KaBapr Kal AKOVIGUEVN WOTE
To @peldpIopa va gival ypriyopo Kal akpiBEG. AQaIpEiTe
TO PETOiVI TTOU CUGCWPEUETAI OTN PPECD META OTTO KABE
xprion.

Otav akovilete Tn @péla, va emepPaivere pévo oTO
€£0WTEPIKO TOU KOPTEPOU dKpou. Mnv akovileTe TTOTE TO
eCwTepIkO TPApa. BePaiwBeite Twg 61OV aKovileTE TO
dkpo Miag @pélag diatnpeite TNV idla ywvia eAelBepng
METATOTNIONG HE TNV APXIKA.

TZOK

€ival CUVETTWG aTrapaitnTo va 1o KaBapieTe. AQaIpETTE TO
TOOK Kal KaBapioTe To Pe éva oTeYVO TTAVAKI.

KaBapioTe 10 TO1UTTiON TOOK. Mn BuBileTe TTOTE TO TOOK 1) TO
dKkpo Tou a&ova aTo vepd f ae BIGAUTN. Tpiv EavaBdaAeTe To
TOOK OTn B€0n Tou, pigTe pia aTayova AddI KivnTripa Yéoa
oTo TagIuddl, oTo OTTEipwHa Tou G§ova Kal OTo TOIUTTIOl
TooK. ETravatomoBeTrioTe To TOOK oTOV G&ova Pe To XEpI.
Mn o@iyyete TTOTE TO TTAEINASI TOU TOOK EQV BEV UTTAPXEI
@péda 010 TOOK. EIBAAAWG KIVOUVEUETE VO TTPOKAAECETE
aveTTavopBwTn ¢nuIG OTO TOOK.

TPETTel va yiveTa | Slahoyn Tou epyahegiou,

NMPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ
AVOKUKAWVETE TIG TIPWTEG UAEG avTi va Tig
EEE  TWV EaPTNUATWY Kal TwV CUCKEUACIWY
TOU.

TIETATE OTOV KGO0 OIKIAKWY ATTOPPIUHATWY.
NZYMBOAO

lMa v TpooTacia Tou TTepIBAAAOVTOG,
A Mpoeidotroinon acpdAeiag

\Y BAT
Hz £QTG
V) EvaAhaoopev pedpa
w Bar

No TauTnTa OT KeV
ApIBUG OTPWV A KIVACEWY ava AeTTT

Zuppopewon CE

AITTAn yovwon

@ PopdTe TTPOCTATEUTIKA QUTIWV
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DOoPATE TTPOOTATEUTIKA HATIWV
MapakahoUue S1aBAOTE TIG 0BNYIiEG TTPOTEKTIKA
TIPIV EEKIVAOETE TO UNydvnua.

Ta NAeKTPIKG TTPOIGVTA TTPOG aTOPPIYn dev Ba
TIPETTEl VO OTTOPPITITOVTAI Padi PE Ta OIKIAKA
amopAnTa. MapakaAoUPe avakukAwaTe GTTou
UTTGPXOUV Ol  QVTIOTOIXEG ~ EYKATOAOTAOEIG.
MIAAOTE pe TIG TOTTIKEG OPXEG R TOV TTWANTA

BB V'O VA O0G EVNUEPWOOUV OXETIKA ME Ta
TPOYPAUUaTA AVOKUKAWONG.
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AGi

CINOOPRWN =

MA

Segili hiz

Hiz degistiricisi

Kol

Calistirma dugmesinin kilit agma digmesi
Mil kilitteme digmesi

Paralel rehber kilitteme kolu

Talas 6nleme ekrani

Derinlik dayanagi

Derinlik géstergesi

. Derinlik gostergesi blokaj kolu

. Sifirlama imleci

. Cetvel

. Gug kablosu

.Dalma kalinhig kilitteme kolu g¢abuk serbest birakma

dagmesi

. Akim anahtari

. Pulluk masasi

. Kaide

. Torna kavragi anahtari

. Paralel rehber

. Torna kavragi civata somunu
. Kolon

. Torna kavragi

. Uzerinde galigilacak malzeme
. Emme borusu

. Kesim derinligi

. Isleme genisligi

. Birinci gegis

. Ikinci gegis

. Kesin ayarlama gubugu

. Kesin ayarlama gubugu kilit agma digmesi
. Akim verme gdsterge lambasi
. Sekil rehberi

. Vidalar

.Somun

OZEL GUVENLIK KURALLARI

Elektrik kablolar icerebilecek bir yiizey uzerinde
cahstiginizda aleti yalnizca yahtilmis veya
kaymayan kisimlarindan tutunuz. Paralel kesim
yaptiginizda, daima bir paralel kesim kilavuzu yada
diz bir destek kullaniniz.

Elektrikli aletinizi taniyin. Kullanici kilavuzunu
dikkatle  okuyun.  Uriinin  uygulamalarini  ve
sinirlamalarini ve buna ilave olarak bunlara iligkin belirli
olasi tehlikeleri 6grenin. Boylece elektrik carpmasi,
yangin ya da ciddi yaralanma riskini 6nleyeceksiniz.

Daima giivenlik gozliikleri kullaniniz. Basit gozltkler
sadece darbeye dayanikli camlara sahiptir; koruyucu gozlik
DEGILLERDIR. Béylece ciddi yaralanma risklerini énlersiniz.

Akcigerlerinizi koruyun. Calisma toz gikartiyorsa,
yuz koruyucusu ya da toz maskesi kullaniniz. Béylece
ciddi yaralanma risklerini énlersiniz.
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Kulaklarinizi koruyun. Uzun sireli islemler esnasinda
kulak koruyucu kullanin. Béylece ciddi yaralanma
risklerini 6nlersiniz.

Uzanticilarin durumlarini diizenli olarak kontrol ediniz
ve zarar gérmisler ise degistiriniz.Size en yakin Ryobi
Yetkili Servis Merkezinde onarimini gergeklestiriniz.

Kordonun nerede olduguna dikkat ediniz. Béylece,
elektrik carpma riskini azaltirsiniz.

Hasarh pargalara karsi kontrol edin. Cihazi daha
fazla kullanmadan 6nce, hasar gérmus bir muhafazanin
veya baska bir parcanin dogru olarak calisacagini
ve tasarlanan islevini gergeklestirecegini saptamak
Uzere dikkatli bir sekilde kontrol edilmelidir. Hareketli
parcalarin yerlesimini, baglantisini, parcalarin kirik olup
olmadigini, pargalarin takilmis oldugunu ve makinenin
calismasini etkileyecek diger durumlari kontrol edin.
Bigak koruyucusu ya da zarar gérmus tum pargalar,
Yetkili Ryobi Servis Merkezinde onariimali ya da
degistirimelidir. Boylece yangin, elektrik ¢carpmasi ve
ciddi yaralanma risklerini azaltacaksiniz.

Elektrik kablosunu hor kullanmayin. Aletinizi asla
elektrik kordonundan tutmayiniz ve fisten gekmek igin
aletten yada kordondan ¢ekmeyiniz. Kabloyu isidan,
yagdan ve keskin kenarlardan uzak tutun. Boylece,
elektrik carpma riskini azaltirsiniz.

Ahsap islediginizde, parca Uzerinde civi
olmadigindan emin olunuz ve ¢ivi varsa onlari
cikariniz. Béylece ciddi yaralanma risklerini dnlersiniz.

Alkol veya uyusturucu yada ilag aldiginizda elektrikli
aletinizi kullanmayimiz. Bdylece yangin, elektrik
carpmasi ve ciddi yaralanma risklerini azaltacaksiniz.
Bu talimati saklayin. Sik araliklarla talimatlara bakin
ve diger kullanicilari bilgilendirmek igin kullanin. Bu
cihazi birisine 6diing olarak verirseniz ayni zamanda
bu talimatlar da kendisine verin.

A UYARI

Parlatma, testere ile kesme, pirizleri yok ederek parlatma,
delme ve diger insaat islerinden meydana gelen bazi
tozlar, kanserojen kimyasal maddeler icermektedir ve Irsi
anormalliklere yada kisirlik problemlerine sebep olabilir.

Bu kimyasal drtinlerden bazi érnekler:

kursun, kursun bazl boyalarda,

tuglarin icerisinde, gimentoda ve baska duvar
Uranlerinde bulunan kristal silis,

kimyasal olarak islenmis ahsapta bulunan
arsenik ve krom.

Bu drlnlere bagh riskler, bu tip islerde calismanin
sikligina baghdir. Bu tip drlinlere bagh risklere
maruz kalmay! azaltmak igin, iyi havadar ortamlarda,
mikroskopik zerrecikler igin 6zel olarak Uretilmis toz
engelleyici maskeler gibi normlara uygun givenlik
malzemesi ile galiginiz.
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Tirkce

OZELLIKLER

Gerilim 230V -240V " 50 Hz
Bota hiz 14000-31500 min-1
Gig 1400 W

Besik devri 55 mm

Torna kavragi capi 1/4 in or 6 mm or 8 mm
net agirlik 4.3 kg
UYGULAMALAR

Aleti yalnizca agagdida belirtilen uygulamalarda kullaniniz:
e Oluk agma, yiizey isleme, dayanaksiz sekil
gerceklestirme ve diger ahsap islemleri.
e Ahsapta kenar dizeltme, oluk agma, kazima ve
kuyruk isleme igin.
o Lamelli kontrplakta ylizey isleme.

OZELLIKLER

Pulluk, yillar boyunca guvenli sekilde kullanabileceginiz,
ahsap isleme igin ¢cok amagli ve yiksek performansli bir
alettir. Profesyoneller igin tasarlanmistir fakat kullanimi
kolaydir, bu pulluk amatérlerinde kesin ve kaliteli
calismalar gergeklestirmesini saglar. Pullugunuz derin
islemeler, oluklar, yuzey islemler, daire agma veya elinizi
kullanmadan igleme iglemleri gerceklestirmenizi saglar.
Pulluk masasi, kesin ayar gubugu ve paralel rehber gibi
Onerilen aksesuarlari kullandiginizda aletinizin kullanim
alani genisler. Kilavuz olarak kullanilan bilyeli rulmanlarla
veya rulmanlar olmadiginda freze tiplerinin cesitliligi
kullanim alanini daha da arttirmaktadir.

TALAS ONLEME EKRANI

Pullugunuzun masasi Uzerinde yer alan plastik bir ekran
onu toz ve talastan korur.

Pulluk masasinin éniinde yer alan cebe yerlestiriimek icin
tasarlanmistir.

MiL KiLITLEME DUGMESI

Mil blokaj digmesi agaci bir anahtar yardimi olmaksizin
agaci tutmay saglar. Torna kavragini agmak igin mil blokaj
digmesine basiniz.

NOT: Dikkat:Mil blokaj digmesine basmaniz durumunda
pulludu calistirmayiniz ve pulludu durdurmak igin mil
blokajini fren olarak kullanmayiniz.

DEGISKEN HIZLI

Pullugunuz, aletinizienytksek performanstakullanabilmeniz
icin elektronik hiz degistiricisi ile donatilmistir. Bu degistirici
gerceklestirmek istediginiz isleme tipine en uygun hizi kolay
sekilde segmenizi saglamaktadir.
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Aletinizin elektronik 6zelligi motor hizi ayarinin esnekligini
gerekliis sartlarina uygular. Degistiricinin elektronik sistemi
motor tzerine uygulanan yuki degerlendirir ve hizin sabit
kalmasi igin motor guiciini arttirir veya azaltir. Béylece hiz
kullanilan frezenin gapina ve islenecek parganin sertligine
gbre ayarlanabilir. Kaliteli bir islem gerceklestirmek igin
freze uygun bir hizda izerinde galisilacak pargaya girmeli.

Uzun siire kullandiktan sonra dalis kilitleme kolu
Sekle bakiniz 15.

Baslangic kilitleme konumunda dalis kilitleme kolu
Sekle bakiniz 16.

SEKIL REHBERI
Sekle bakiniz 17.

Bdylece, torna kavragi somununu gevsetmek ve frezeyi
degistirmek icin yalnizca bir anahtar gereklidir. Darbeli bir
testere istenilen motifte bir gabariyi kolayca elde etmenizi
saglar. Emme borusunu tutan iki vidayi ¢ikararak pullugun
masasina rehberi tespit ediniz. Daha sonra, bu amag igin
hazirlanmis masa oluguna rehberi yerlestiriniz, emme
borusunu yerine takiniz ve takimi iki vida yardimiyla
sabitleyiniz.

Rehber, pullugun gabari kenarlarini izlemesini saglamak
icin masanin altini hafifge gegmelidir.Gabariyi ¢alisilacak
parga Uzerine tespit ediniz ve rehberin kenarinin gabariyi
tam izlemesi igin pulluk Gzerine slrekli bir basing
uygulayiniz.

Sekil rehberi pulluk masasina tespit edilebilir, boylece
egriler ve diger karmasik sekilleri kesin sekilde
gergeklestirebilir. Ayni zamanda, frezenin kesici duragi
ile gabarinin dis kenari arasinda yeterince mesafe
éngorulmelidir.

ERGONOMi

Bu alet, kullanmas! kolay olacak sekilde ve size buylk
bir kullanim konforu saglamak ve gesitli pozisyonlarda ve
acllarda calistiginizda kolay kavrama igin tasarlanmistir.

ELEKTRIK BAGLANTISI

Pulluk, profesyonel entegre elektrikli motor ile donatiimistir.
Alet Uzerindeki plakada belirtildigi talimatlarda kullanilan
gerilime sahip olan bir elektrik prizine takiniz (yalnizca
CA). Bu cihaz dogru akimda (DC) calistirmayin. %10’dan
fazla bir voltaj dustst asiri 1Isinmaya neden olur ve motor
glc kaybeder.

Bir prize taktiginizda alet galismiyorsa gii¢ kaynagini iki
kez kontrol edin.

GiFT YALITIM
Cift yahtim elektrikli cihazlarda topraklanmis Gglu kablo
gereksinimini  ortadan kaldiran glvenlik sistemidir.
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Tirkce

Uzerinde caligilacak parga lzerine bir freze hatti giziniz.
Tum metal pargalar koruyucu yalitimla ic metal motor
bilesenlerinden izole edilir. Cift yahtilmis Uriinlerde
topraklamaya gerek yoktur.

A UYARI

Ciftyahtiimis sistemler kullaniciyi Griindin i¢ yalitimindaki
kacaklardan meydana gelebilecek carpilmalardan
korumak igin tasarlanmistir. Tum olagan &nlemler
elektrik carpmalarini 6nlemek igin alinmahdir.

A Onemli!
Cift yalitimli Grtinlerin bakimi fazlasiyla dikkat ve sistem
bilgisi gerektirir ve sadece uzman servis teknikerleri
tarafindan yapilmalidir. Aletinizi size en yakin Ryobi
Yetkili Servis Merkezine getirmenizi dneririz.

A UYARI

Aletinize kullaniimasi tavsiye edilmeyen aksesuarlar
eklemeye ve degisiklikler yapmaya calismayiniz.
Degisiklikler ya da eklemeler yasal kullanimi ortadan
kaldirir ve ciddi fiziksel yaralanmalara yol agma
tehlikesi icerir.

AYARLAR

A UYARI

Parca monte ettiginizde, ayarlar ya da bigak takarken/
cikarirken veya kullanmadiginizda pullugunuz asla fise
takili olmamalidir. Cihazin figini prizden gekmek, ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilecek aletin yanlislikla
calisma riskini ortadan kaldirir.

FREZENIN TAKILMASI
Sekle bakiniz 3 - 4.
1. Aletin fisini prizden ¢ekin.

A UYARI

Zimpara aleti fisten ¢ekilmemis ise, istem disi ¢calisma
meydana gelebilir ve ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

A DIKKAT

Mil blokaj sistemine zarar vermemek igin, mil blokaj
digmesine basmadan ©nce motorun tamamen
durmasini bekleyiniz.
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2. Pulluk masasi talas 6nleme ekranini gikariniz.

3. Mil blokaj dugmesine basiniz.

4. Torna kavraginin somununa kolayca ulagmak igin
pullugu tezgah Ulzerine birakiniz.

5. Pulluktan énceki bélimden gegerek, verilen anahtari

torna kavraginin somunu {zerine yerlestiriniz ve
gevsetmek igin sola geviriniz.

A UYARI

Aletinizi kullandiktan hemen sonra freze degistirirseniz,
frezeye veya torna kavragina dokunmamaya dikkat
ediniz. Islem sirasinda elinizi yakabilirsiniz ¢lnki
pargalar 1sinir. Her zaman verilen anahtari kullaniniz.

6. Torna kavragr somununu gevsettikten sonra, frezeyi
torna kavragina yerlestiriniz. Kullanilan freze, torna
kavragr somunu gevsetildiginde torna kavragindan
kolayca ¢ikmalidir.

Frezenin kuyrugunu torna kavradina yerlestiriniz ve
kuyrugun torna kavragini 1,6 mm gegmesine dikkat
ediniz, bdylece freze 1sindiginda genlesebilir.

8. kavraginin somununu siki sekilde sikiniz.

9. Mil blokaj dugmesini birakiniz.

10. Daha sonra, talas 6nleme ekranini yerine takiniz.

A UYARI

Torna kavragi civata somunu iyi sikilmamissa, freze
pulluk kullanimi sirasinda g¢ikabilir ve 6nemli fiziki
yaralanmalara yol agabilir.

A UYARI

Capl cok kuguk olan frezeler kullanmayiniz. Capi
cok kuguk olan bir freze duzgun sekilde sikilamaz ve
yerinden sicrayabilir ve 6nemli fiziki yaralanmalara
neden olabilir.

A UYARI

Capi, pullugun masasinin deliinden daha buytk bir
capa sahip olan frezeler kullanmayiniz. Bu frezeler, islem
sirasinda masaya deg@er ve hem frezeye hem de masaya
zarar verirler. Bu tip frezeler ayni zamanda aletin kontroltinu
kaybetmenize neden olabilir veya tehlikeli durumlara yol
acabilir ve ciddi yararlanmalara neden olabilir.

N

KESIiM DERINLIGI

Cok derin bir olukta freze iglemi uyguladiginda tek bir
gegciste glivenli sekilde islemi gergeklestirmeniz igin birkag
gegcis gergeklestirmeniz gereklidir.

Freze islemi derinligi birka¢c etkene bagdhdir:Pullugun
motor giict, kullanilacak freze tipi ve freze yapilacak
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ahsap tipi. Zayif bir glice ayarlanmis pulluk derin olmayan
freze islemleri gergeklestirmeye neden olur.

Daha guglu ayarlanmis pulluk giivenli sekilde derin freze
islemleri gergeklestirmeye neden olur. Freze islemleri,
beyaz cam gibi yumusak tahtalarda, mese veya akagag
gibi sert tahtalardan oldugundan daha derin olabilir.
Bu etkenleri g6z 6niinde bulundurarak, motorun asiri
gl¢ harcamasina neden olmayacak bir freze derinligi
seciniz. Daha fazla glg¢ gerektirdigini disunuyorsaniz
veya motorun yavasladigini hissediyorsaniz, freze aletini
durdurunuz ve freze derinligini azaltiniz.

Daha sonra freze islemini iki veya daha fazla geciste
gerceklestiriniz.

FREZE iSLEMi DERINLIGININ AYARLANMASI
Sekle bakiniz 5 - 7.

1. Derinlik géstergesi blokaj kolunu gevsetiniz.

2. U konumuna dogru cevirerek dals kilitteme kolunu
aciniz.

3. Freze islenecek pargaya dokunana kadar besigi
indirin.

4. Derinlik dayanagini istenilen yukseklige
konumlandiriniz.

5. Freze derinliginin kesin ayarini
elde etmek icin cetveli kullaniniz.
Freze derinlidi derinlik géstergesi ve derinlik dayanagi
arasindaki mesafedir.

6. Gostergeyi istenilen ayarda tutmak igin derinlik

gostergesi blokaj kolunu gevsetiniz.

DERINLiK DAYANAGI
Sekle bakiniz 8 - 9.

Derinlik dayanag u¢ farkli derinlik ayari igin
kullanilabilir, bu da birkag kerede gergeklestirilecek
derin kesimler igin gereklidir.

Gerektigi taktirde, mimkin olan ¢ ayar seviyesini
kullaniniz.

HIZ DEGISTIRICiSi

Sekle bakiniz 10.

Pullugunuz, hiz ve tork ayarini ve kontrolini saglamaya
yonelik bir elektronik hiz degistiricisine  sahiptir.
Gergeklestirilecek  frezeye, islenecek tahtaya ve
kullanilacak frezeye en uygun hizi segebilirsiniz.
Elektronik hiz degistiricisi alt hizli bir cetvel ile donatiimistir
bu size hizi 14000 ile 31500 devir/dakika arasinda
degistirmenizi saglar. Aletin hizini ve torkunu arttirmak
icin, degistiriciyi yuksek hiza ayarlayiniz. Aletin hizini ve
torkunu azaltmak igin, degistiriciyi distk hiza ayarlayiniz.
NOT: Hiz segicisini kullanmak istemiyorsaniz, onu en
yiksek hiza ayarlayiniz bu onun devre disi kalmasini
saglayacaktir.
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Bir freze yerlestirmeden ve ahsap (zerinde freze islemi
gergeklestirmeden o6nce elektronik hiz degistiricisine
aligsmanizi éneririz.

SIFIRLAMA IMLECI

Sifirlama imleci, freze derinligini hizli sekilde degistirmek
icin alet karteri Uzerinde yer alan cetveli kullanmanizi
saglar. Cetvel Uzerinde yalnizca bir referans noktasi
seciniz ve istenilen freze derinligine konumlandirmak igin
sififama imlecini yukari dogru kaydiriniz. Daha sonra,
g6stergenin blokaj kolunu gevseterek ve sifilama imleci
secilen referans noktasi ile hizalanacak sekilde gostergeyi
ayarlayarak derinlik géstergesinin konumunu degistiriniz.
Gostergeyi istenilen ayarda tutmak icin gosterge blokaj
kolunu siki sekilde kapatiniz. Freze, derinlik géstergesi ile
ayarlanan konuma gelir.

AKIM ANAHTARI
Sekle bakiniz 11.

Pullugu c¢ahstirmak igin, cahstirma dagmesi agma
digmesine basiniz ve calistirma dugmesine basiniz.
Pullugu durdurmak igin galistirma digmesini birakiniz.

A DIKKAT

Bir freze yerlestirmeden ve ahsap Uzerinde freze iglemi
gerceklestirmeden dnce alete alismanizi 6neririz.

FREZE iSLEMi

Daha rahat kullanim igin ve aleti daha iyi kavramak
icin, pullugunuz aletin yanlarinda yer alan iki kol ile
donatilmistir. Pullugu kullandiginizda, iki elinizle sikica
tutunuz.

Pullugu kullanmadan énce, elektrige takili olmadigindan,
frezenin torna kavradi somununda siki sekilde yer
aldigindan ve freze kalinliginin ayarlanmis oldugundan
emin olunuz.

Daha sonra pullugu beslemeye takiniz ve calistiriniz,
motorun maksimum hiz ulagsmasini bekleyiniz ve frezeyi
uzerinde galigilacak pargaya sokunuz. Freze, calisilacak
parcaya pulluk galistirimadan ve motor maksimum hizina
ulagsmadan dokunmamalidir.

OLUK AGCMA

Tahtalari yanlamasina frezelediginizde, pullugu istenilen
freze kalinligina ayarlayiniz ve masanin kenarini
caligilacak parcaya kargi yerlestiriniz ve pullugu
calistininiz. Freze yapilacak hatti izleyerek calisilacak
pargaya frezeyi yavasga sokunuz.
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A UYARI
Freze islemi kalinhdi ve bu islem bir kerede gtivenli

sekilde  gergeklestiriliemeyecekse
gergeklestiriniz.

birkag  gegiste

Ahsapta diuz freze islemleri gergeklestirdiginizde, bir conta
sikici ile galisilacak pargaya karsi bir cetvel tespit ediniz.
Cetveli freze islemi hattina paralel olarak yerlestiriniz ve
frezenin kesici dayanagdi ve masanin kenari arasindaki
mesafeyi ekleyiniz. Pullugun masasini cetvele karsi
tutunuz ve olugu gergeklestiriniz.

Frezenin capindan daha genis bir oluk agtiginizda, bir
conta sikici yardimiyla freze islemi hattinin iki tarafina
yerlestirerek iki cetveli pargaya karsi tespit ediniz.
istenilen freze islemi hattina iki cetveli paralel olarak
yerlestiriniz ve gergeklestirilecek olugun kenarlarina esit
bir mesafede tutunuz. Cetvellerin biri boyunca daha sonra
diger cetvelin ters yoniinde freze islemini gergeklestiriniz.
Olugun ortasinda yer alabilecek talaslari elinizle ¢ikariniz.

PARALEL REHBERIN TAKILMASi VE AYARLANMASI
Sekle bakiniz 12.

1. Paralel rehberi pullugun masasinin deliklerine
yerlestiriniz.

2. Uzerinde galisilacak nesne {izerine motifi giziniz.

3. Freze islenecek pargaya dokunana kadar besigi
indirin.

4. Pullugu freze hatti Uzerine yerlestiriniz. Frezenin dis
kesici dayanagi frezeleme hatti ile hizalanmalidir.

5. Pullugu g¢aligstirmadan énce, paralel rehberi ¢aligilacak

parcanin kenarina kargl yerlestiriniz ve paralel
rehberin kilitteme kolunu yeniden sikiniz.

DAYANAKSIZ FREZELEME

Dayanaksiz galistiginizda pullugunuz ¢ok amagli bir alete
dénismektedir. Boylece kolayca isaret ve kabartma gibi
seyler yapabilirsiniz. Dayanaksiz frezeleme igin iki temel
teknik mevcuttur:

harf, oluk ve ahsap motif frezeleme;

arka plan frezeleme, bu harflerin veya motifin
kabartmali olarak ortaya ¢ikmasini saglar.

Dayanaksiz frezeleme sirasinda, asagidaki talimatlara
uyunuz:

1. Torna kavragi Uzerinde toz ve talas birikebilir:

2. Uygun bir freze seginiz.

NOT: Delikler igin frezeler veya V seklinde oluklu frezeler
harf frezelemek ve nesneler Uzerinde kazimak igin
kullanilir. Oluklu frezeler ve kiresel frezeler kabartmali
heykeller gergeklestirmek icin kullanilir. Nervir frezeleri
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karmasik ayrintilar ve kiiglik boyutlu iglemler igin kullanilir.
3. Motifi birkag gegiste frezeleyiniz. ilk gecisi istenilen
frezeleme derinliginin  %25’ine gergeklestiriniz. Bu
frezelemeyi daha iyi kontrol etmenizi saglar ve ikinci
gegis icin bir model verir.

Gegis veya frezeleme igin derinligi 3,2 mm’yi gecen
frezeleme gergeklestirmeyiniz.

Dayanaksiz frezeleme sirasinda, asagidaki talimatlara
uyunuz:

1. Uygun bir freze seginiz, frezeleme kalinhigini
ayarlayiniz ve ayarlari kontrol ediniz ve Uzerinde
calisilacak pargayi tespit ediniz.

Mumkinse Uzerinde caligilacak ahsap Uzerinde bir
deneme gerceklestiriniz.

Frezeleme derinlik ayarini degistirmek icin dalis
kilitteme kolunu aginiz. Boylece frezeyi pullugun
tabanindan alirsiniz.

Pullugu, Gzerinde calisilacak nesne Uzerinde motife
kars yerlestiriniz.

Kollari sikica tutunuz, agma kapatma digmesinin
kilidi itiniz ve daha sonra aleti hareket ettirmek igin
calistirma digmesine basiniz.

Motorun maksimum hizina ulagsmasini bekleyiniz ve
frezeyi galisilacak parcaya dayanak gdstergesi derinlik
dayanagina dokunana kadar yavascga sokunuz.
Derinlik ayarini korumak icin dalis kilitteme kolunu
kilitleyiniz.

Motifi frezelemeye baslayiniz ve ayarlanan frezeleme
derinliginde bir gecis gerceklesene kadar devam
ediniz.

A UYARI

Dayanaksiz ~ frezeleme icin bliyuk  frezeler
kullanmayiniz. Aletinizin kontrolini kaybedebilirsiniz
veya ciddi yaralanmalara neden olabilecek tehlikeli
durumlara neden olabilirsiniz.

9. Ozel bir frezeleme gerceklestirmek icin, pullugu
her seferinde ayarlamaniz gerektiren bir kac gecis
gerceklestirmek gerekli olabilir. Bu durumda, her
gecisten sonra frezeyi tabandan kaldirmak igin dalis
kilitteme kolunun kilidi aginiz, daha sonra pullugu bir
sonraki gegis icin konumlandiriniz ve frezeyi derinlik
gostergesi derinlik dayanagina dokunana kara
calisilacak pargcaya sokunuz, dalis kolunu kilitleyiniz
ve frezelemeye devam ediniz.

Tum gegisler bittikten sonra, kol kilidini aginiz, besigi
kaldiriniz, pullugu calsilacak pargadan cikariniz ve
pullugu durdurunuz ve frezenin tamamen durmasini
bekleyiniz.

10.
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Tirkce

YUZEY iSLEME

Besigi Uzerinde calisilacak parganin Ustline yerlestiriniz
ve frezenin pargcaya dokunmadigindan emin olunuz.
Pullugugalistiriniz ve motorun maksimum hiza ulagsmasini
bekleyiniz. Yavas yavas frezeleme islemine baslayiniz.

A UYARI

Pullugu iki elinizle sikica tutunuz. Bdylece, ciddi
yaralanmalara neden olabilecek alet kontrol kaybini
onlersiniz.

Frezeleme sonra erdiginde, pullugu durdurunuz ve pullugu
calisma yuzeyinden ¢ekmeden énce motorun tamamen
durmasini bekleyiniz.

A UYARI

Frezenin tamamen durmasindan o6nce aleti asla
caligilan pargadan gekmeyiniz ve galisma yiizeyine ters
olarak yerlestirmeyiniz.

TOZ EMME BORUSUNUN YERLESTIRILMESI
Sekle bakiniz 13.
Emme borusu emme hortumuna bagli olabilir.

KESIN AYARLAMA GUBUGU

Bu gubuk frezenin yuksekligini kesin olarak dizeltmenizi
saglar.

1. Kesin ayar gubugunu kullanmak igin, dalig kilitteme
kolunun kilit agma konumunda oldugundan emin
olunuz.

2. Frezeyi kaldirmak igin ¢ubugu saga dogru veya
indirmek icin sola dogru ceviriniz.

3. lIstenilen yikseklige ulastiktan sonra, dalis kiliteme

kolunun kilitteme konumuna yerlestiriniz.

KESIN AYARLAMA GUBUGU KiLiT ACMA DUGMESI
Bu diigme kesin ayarlama gubugunun kilidini agmayi ve
onu hizli sekilde gikarmayi saglar.

1. Kesin ayar cubugunu g¢ikarmak igin, dalis kilitteme
kolunun kilit agma konumunda oldugundan emin
olunuz.

2. Besigi istenilen ylkseklige indirdikten sonra kesin
ayarlama gubugunun kilit agma digmesine basiniz.

3. Dugmeyi birakiniz ve yuksekligi kontrol ediniz.Pullugu

yeniden kullanmadan 6nce, kesin ayarlama ¢ubugu
yardimiyla dalis kilitteme kolunun yeniden kilitteme
konumuna yerlestiriniz.

KESIM DERINLIGI
Daha 6nce belirtildigi gibi, frezeleme derinligi 6nemlidir,
¢linkui freze giris hizina etki eder bu da frezleme kalitesini
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etkiler (motor ve freze hasar riskleri frezeleme derinligine
baglidir). Derin bir frezeleme daha yavas bir giris hizi
gerektirir.Cok derin frezeleme, ¢ok yavas bir girig hizi
kullanmaniza neden olabilir, bu hizla artik freze kesmez
yalnizca parcaciklar ¢gikarir.

Derin frezeleme gergeklestirmemeniz onerilir. Cok gugla
yan basinglara maruz birakildiginda kiguk frezeler
kolayca kirilir. Yeterince genis olan bir freze kirilmaz
fakat frezeleme c¢ok derinse, kesin olmaz ve frezeyi
yonlendirmek ve kontrol etmek ¢ok gii¢ olur. Bu nedenle,
bir gecis sirasinda frezenin boyu ve calisilan parganin
sertligi ve konumun ne olursa olsun 3,2 mm’yi gecen bir
derinligi kesmemenizi 6neririz.

Daha derin bir frezeleme gergeklestirmek igin, her
geciste frezeyi 3,2 mm indirerek arka arkaya birka¢ gegis
gerceklestirmek gerekli olabilir. Zaman kazanmak igin,
besigi yeni gegis icin indirmeden 6nce frezeleme kalinhigi
icin gerekli tim ayarlamalari gergeklestiriniz. Boylece, ilk
gecis gerceklestirildiginde esit bir derinlik elde edersiniz.

AKIM VERME GOSTERGE LAMBASI

Makineniz, alet elektrik kaynagina takildiginda yanan
akim gostergesiyle donatiimistir. Bu, kullaniciyr aletin
elektrige bagli oldugu ve digmeye basildiginda calisacagi
konusunda uyarir.

BAKIM

A UYARI

Servis hizmetinde sadece ayni yedek pargalari kullanin.
Baska parca kullanmak tehlike yaratabilir ya da hasara
neden olabilir.

GENEL TALIMATLAR

temizlerken ¢ozeltileri kullanmaktan

Plastik pargalari
kaginin.

Cogdu plastik, piyasada bulunan ¢ozelti gesitlerine karsi
hassastir. Lekeleri, tozu, vb. temizlemek igin temiz bir bez
kullaniniz.

A UYARI
Fren yaglarini, benzini, petrol esasli drlnleri,
delici yaglari, vb plastik parcalara temas edecek
sekilde  birakmayminiz.  Bu  kimyasal  Urlnler,

plastije zararverecek, bozacak ya da yok edecek
maddelericermektedir.

Cam lifi donanimlar, algi plakalari, kaplama panolari
Uzerinde kullanilan elektrikli aletler daha hizl aginabilir ve
daha 6nceden bozulmalara neden olabilir.Bu malzemenin
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olusturdugu talas ve kesim artiklar elektrikli aletlerin
digler, fircalar, salterler gibi pargalar icin asindiricidir.
Dolayisiyla aletin cam lifi, kaplama panelleri, algilar
Uizerinde uzun stre kullaniimasi 6nerilmez. Yine de, bu
malzemeler Uzerinde caligiyorsaniz, hava fiskiyesi ile
aletinizi diizenli olarak temizleyiniz.

A UYARI

Elektrikli aletlerle calisma veya toz Ufleme islemi
esnasinda daima yan siperlikleri bulunan koruyucu
gozlukler kullanin. Islem tozlu olacaksa ayni zamanda
bir toz maskesi de kullanin.

YAGLAMA

Normal isleme kosullari icin, cihazin tim yuvalari yiksek
kalite yaglarla 6mur boyu yaglanmistir. Buna gobre,
fazladan yaglama yapilmasina gerek yoktur.

FREZE

Frezelemenin hizli ve kesin olmasi igin frezelerin temiz ve
bilenmis olmasina dikkat ediniz. Her kullanimdan sonra
freze tzerinde biriken kir ve regineleri siliniz.

Frezeyi bilediginizde, kesici dayanagin vyalnizca i¢
kismina midahale ediniz. Asla i¢ tarafini bilemeyiniz. Bir
frezenin ucunu biledidinizde, orijinal olan ile ayni agiyi
kullandiginizdan emin olunuz.

TORNA KAVRAGI

bu nedenle temizlenmesi gerekebilir. Torna kavragini
cikariniz ve kuru bir bezle temizleyiniz.

indirgeme pensesini temizleyiniz. Torna kavragini
veya milin ucuna asla suya veya ¢6zicl bir maddeye
sokmayiniz. Torna kavragini yerine yerlestirmeden énce,
somunun igine, mil diglerine ve indirgeme pensesine bir
damla motor yagi doékunuz. Torna kavragini mile elle
yerlestiriniz. Torna kavraginda freze yoksa asla torna
kavraginin somununu sikmayiniz. Yoksa, torna kavragini
kullanilamaz hale getirirsiniz.

CEVRENIN KORUNMASI

Ham maddeleri ev ¢opleri ile birlikte atmak

yerine geri donusturtn. Cevreyi korumak
icin, alet, aksesuarlar ve ambalajlarlar
tasnif edilmelidir.

\% Volt

Hz Hertz

2% Alternatif akim
W Watt

No Bota hiz
min™'  Saniyede devir veya hareket sayis

c E CE Uygunlugu

@ Cift yalitim

@ Koruyucu kulaklik kullanin
Makineyi calistirmadan talimatlari dikkatlice
okuyun.

Atik elektrikli Grlinler evsel atiklarla birlikte

atilmamalidir. Tesis bulunuyorsa lutfen geri

donisiime verin. Geri déntistimle ilgili tavsiye

icin Yerel Makamlarla veya bayi ile irtibat
mmm  kurun.

Koruyucu gézlik kullanin
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Conformance to technical regulations

Conformité aux normes techniques

Konformitat mit technischen Vorschriften

Conformidad con las normativas técnicas

Conforme a norme tecnichecuf

Overeenstemming met technische reglementen
Conformidade com as normas técnicas

CE Overensstemmelse

Bér Overensstammelse med de tekniska regleringarna.
Teknisten sa&'désten noudattaminen

Samsvarer med tekniske forskrifter

CoO0TBETCTBUE TEXHUHECKOMY perfiaMeHTy

Zgodnos$¢ z normami technicznymi

Podléha technickym nafizenim

Megfelel6ség a miszaki eldirasoknak

Conformitate cu reglementarile tehnice

Atbilstiba tehniskiem noteikumiem

Techniniy reikalavimy atitikimas

Enne seadme kasutamist lugege palun kasutusjuhend hoolega labi.
Sukladno tehni¢kim propisima

Skladnost s tehni¢nimi predpisi

Pred zapnutim zariadenia si prosim precitajte instrukcie
ZUPPOPPWON PE TEXVIKOUG KAVOVITUOUG

Teknik yonetmeliklere uyum



WARRANTY - STATEMENT

All Ryobi products are guaranteed against manufacturing defects and
defective parts for a period of twenty four (24) months from the date
stated on the original invoice drawn up by the retailer and given to the
end user.

Deterioration caused by normal wear and tear, unauthorised or improper
use or maintenance, or overload are excluded from this guarantee as are
accessories such as battery packs, light bulbs, blades, fittings, bags, etc.
In the event of malfunction during the warranty period, please take the
NON-DISMANTLED product, along with the proof of purchase, to your
retailer or nearest Authorised Ryobi Service Centre.

This warranty in no way affects your legal rights concerning defective
products.

GARANTIE - CONDITIONS

Ce produit Ryobi est garanti contre les vices de fabrication et les pieces
défectueuses pour une durée de vingt-quatre (24) mois, a compter de
la date faisant foi sur l'original de la facture établie par le revendeur a
l'utilisateur final.

Les détériorations provoquées par |'usure normale, par une utilisation ou
un entretien anormal ou non autorisé, ou par une surcharge sont exclues
de la présente garantie de méme que les accessoires tels que batteries,
ampoules, lames, embouts, sacs, etc.

En cas de mauvais fonctionnement au cours de la période de garantie,
veuillez envoyer le produit NON DEMONTE avec la preuve d'achat a votre
fournisseur ou au Centre Service Agréé Ryobi le plus proche de chez
vous.

Vos droits légaux se rapportant aux produits défectueux ne sont pas remis
en cause par la présente garantie.

GARANTIE - BEDINGUNGEN

Fur alle Ryobi-Produkte gilt eine Garantie gegen Material- und
Verarbeitungsfehler fir einen Zeitraum von vierundzwanzig (24)
Monaten ab dem Datum der vom Wiederverkéufer fiir den Endbenutzer
ausgestellten Originalrechnung.

Fehler, die auf Grund einer normalen Abnutzung, einer unberechtigten oder
falschen Wartung oder Handhabung oder durch eine Uberbelastung auftreten,
sind von der Garantie ausgeschlossen. Dies gilt auch fiir Zubehorteile wie
Batterien, Gliihbirnen, Sageblatter, Ansatzstiicke, Beutel usw.

Senden Sie das Produkt im Fall eines Defekts innerhalb des
Garantiezeitraumes in NICHT ZERLEGTEM Zustand zusammen
mit dem Kaufnachweis an lhren Handler oder lhr nachstes Ryobi-
Kundendienstzentrum zuriick.

Diese Garantie hat keine Auswirkungen auf lhre gesetzlichen Rechte in
Bezug auf fehlerhafte Produkte.

@ GARANTIA - CONDICIONES

Este producto Ryobi estd garantizado contra los defectos de fabricacion
y las piezas defectuosas por un periodo de veinticuatro (24) meses, a
partir de la fecha que figura en el original de |a factura establecida por el
distribuidor al usuario final.

Se excluyen de la presente garantia los deterioros provocados por
un desgaste normal, una utilizacion o mantenimiento incorrecto o no
autorizado, y una sobrecarga, asi como los diversos accesorios: baterias,
bombillas, hojas, puntas, bolsas, etc.

En caso de funcionamiento incorrecto durante el periodo de la garantia, envie
el producto SIN DESMONTAR con la prueba de compra a su proveedor o al
Centro de Servicio Acreditado Ryobi més cercano a su domicilio.

Los derechos legales relacionados con los productos defectuosos no son
cuestionados por la presente garantia.

aD

Questo prodotto Ryobi & garantito contro tutti i difetti di fabbricazione e
pezzi difettosi per una durata di ventiquattro (24) mesi, a partire dalla data
indicata sull'originale della fattura compilata dal rivenditore e consegnata
all'utente finale.

Il deterioramento provocato dall’'usura normale, da un utilizzo o una
manutenzione non conformi o non autorizzati, o da un sovraccarico,
& escluso dalla presente garanzia. La garanzia e esclusa anche per gli
accessori come batterie, lampadine, lame, punte, borse, ecc.

In caso di malfunzionamento nel corso del periodo di garanzia, riportare
il prodotto NON SMONTATO corredato della prova d’acquisto al fornitore
o al piu vicino Centro di Assistenza Autorizzato Ryobi.

| diritti legali relativi ai prodotti difettosi non sono rimessi in causa dalla
presente garanzia.

GARANZIA - CONDIZIONI

@ GARANTIEVOORWAARDEN

Dit Ryobi product is gewaarborgd tegen fabricagefouten en defecte
onderdelen gedurende een periode van vierentwintig (24) maanden,
te rekenen vanaf de officiéle datum op het origineel van de door de
wederverkoper aan de eindgebruiker uitgeschreven rekening.
Beschadigingen veroorzaakt door normale slijtage, door abnormaal of
ongeoorloofd gebruik of onderhoud, of door overbelasting vallen niet
onder deze garantie, evenmin als accu's, lampen, bits, snijbladen, zakken
enz.

In geval van slechte werking tijdens de garantieperiode, wordt u verzocht
het NIET GEDEMONTEERDE product samen met de koopbon aan uw
leverancier of aan het dichtstbijzijnde Ryobi servicecentrum te sturen.
Deze garantie doet niet af aan uw wettelijke rechten met betrekking tot
defecte producten.

GARANTIA - CONDIGOES

Este produto Ryobi esta garantido contra os vicios de fabrico e as pegas
defeituosas por um prazo de vinte e quatro (24) meses, a contar da
data que faz fé no original da factura emitida pelo vendedor ao utilizador
final.

As deterioragdes provocadas pelo desgaste normal, por uma utilizagao
ou uma manuteng¢ao anormal ou ndo autorizada, ou por uma sobrecarga
ficam excluidas da presente garantia assim como os acessorios tais como
baterias, lampadas, laminas, ponteiras, sacos, etc.

No caso de mau funcionamento durante o periodo de garantia, queira
enviar o produto NAO DESMONTADO com a prova de compra ao seu
fornecedor ou ao Centro de Servigo Autorizado Ryobi mais préximo.

Os seus direitos legais relativos aos produtos defeituosos ndo sdo
prejudicados pela presente garantia.

Der er reklamationsret pa dette Ryobi produkt for fabrikationsfejl og defekte
dele i fireogtyve (24) maneder fra gyldighedsdatoen pa originalfakturaen
udstedt af forhandleren til slutbrugeren.

Skader opstaet pa grund af almindeligt slid, unormal eller ikke tilladt
anvendelse, forkert vedligeholdelse eller overbelastning er ikke daekket af
denne reklamationsret, det samme geelder tilbehor som batterier, paerer,
klinger, indsatser, poser osv.

| tilfeelde af driftsfejl i garantiperioden skal produktet afleveres IKKE
DEMONTERET med kobebevis til forhandleren eller neermeste autoriserede
Ryobi serviceveerksted.

De lovbestemte rettigheder i forbindelse med defekte produkter forringes
ikke af denne reklamationsret.

GARANTI - REKLAMATIONSRET



(SED  GaRANTI-ViLLKOR

Ryobi garanterar denna produkt mot fabrikationsfel och defekta delar
under tjugofyra (24) manader, raknat fran det datum som anges
pa originalfakturan faststalld av aterforséljaren och éverlamnad till
slutanvéndaren.

Denna garanti tacker inte skador som foérorsakas av normalt slitage,
av onormal eller otillaten anvéandning eller skétsel, eller av 6verbelastning.
Den tacker inte heller tillbehér som batterier, glédlampor, blad, &ndstycken,
pasar, osv.

| handelse av felaktig funktion medan garantin &r i kraft skall produkten
sdndas UTAN ATT DEMONTERAS tillsammans med inkdpsbeviset
till leverantéren eller till narmaste servicecenter som auktoriserats av
Ryobi.

De rattigheter som lagen ger i férhallande till defekta produkter ifragasatts
inte av denna garanti.

@ TAKUUEHDOT

Talla Ryobi-tuotteella on valmistusviat ja vialliset osat kattava vuoden
(24 kk) takuu alkuperaiseen ostokuittiin tai laskuun merkitysta ostopéivésta
lukien.

Takuu ei kata normaalista kulumisesta, epdnormaalista tai kielletysta
kéytosta tai ylikuormituksesta aiheutuneita vahinkoja eika lisévarusteita
kuten akkuja, polttimoita,terid, pusseja jne.

Mikéali takuuaikana ilmaantuu toimintahairi6ita, vie PURKAMATON
tuote ostotodistuksineen myyjaliikkeeseen tai lahimp&an Ryobi-
keskushuoltamoon.

Tama takuu ei vaikuta viallisia tuotteita koskeviin lakiperusteisiin
oikeuksiin.

GARANTI - VILKAR

Dette Ryobi produktet er garantert mot fabrikasjonsfeil og defekte deler
i tjueodfire (24) maneder fra datoen som star pa fakturaen utstedt av
forhandleren til sluttbrukeren.

Garantien bortfaller dersom skadene er forarsaket av normal slitasje,
unormal eller uautorisert bruk, eller overbelastning, og gjelder ikke tilbehor
som batterier, lyspaerer, blad, bits, poser, osv.

| tilfelle funksjonsfeil under garantiperioden, skal produktet leveres i
UDEMONTERT tilstand sammen med kjopsbeviset til forhandler eller til
naermeste autoriserte Ryobi servicesenter.

Dine lovmessige rettigheter med hensyn til defekte produkter er ikke pavirket
av denne garantien.

TAPAHTHUA - YCIOBUA

Hacrosimas npoptykumst RYOBI rapanTiposana ot jiedpekToB Npon3BojicTsa 1
neceKToB M3ACHil Ha 2 rojia €O IHA O(HUMATBLHOTO OOPMICHUS MOKYIIKH,
yKa3ﬂHHOI‘0 Ha Opl‘ll‘l’lHajle cyeTa, BbINMMCAHHOIO llpOJlﬂBllOM llOKyllﬂTeJlK).
TloBpexjieHus, NONyUYCHHbIC B Pe3Y/IbTaTe OOBIYHOTO H3HOCA, HEHOPMATLHOTO
Wi SallpellleHHOI'O MUCIIOJIb30BaHUs N OGC.'I)’)KMBQHMH, a Takxe llepel"pySKOﬁ,*
HE NMOKPBIBAIOTCS HACTOSILIEH rapaHTHEl, TaKXKe KaK H aKceccyapbl, Takue Kak
Ga'rapeu, JIAMIIOYKH, LOKJIH, lla'l"p()th, MEIUKH U T.J1.

B cnyuae nonoMKu WM HEHCTIPABHOCTH B FapaHTHITHBII MEPHOJ OTOLLIHTE
nponykuuio HEPA3OBPAHHOM ¢ noprsepxpennem nokynku Bauwemy
npopasuy unn B 6mokaiiumii Hentp Texundeckoro O6enykuBanus Ryobi.
HﬁCTOSIII('c\ﬂ FapaHTl’lﬂ He BiMsieT Ha Baim 3akoHHbIE llpk\Ba, 10 OTHOLLIEHHUIO K
neeKTHOI MPOyKIHH.

WARUNKI GWARANCJI

Na niniejszy produkt Ryobi udzielona jest dwuletnia gwarancja na ukryte
wady fabryczne oraz na zdefektowane czeéci. Okres gwarancji dwudziestu
czterech (24) miesiecy, zaczyna sie od wigzacej daty widniejacej na oryginale
faktury wystawionej przez sprzedawce dla ostatecznego nabywcy.
Gwarancja ta nie obejmuje zniszczenia wynikajacego z normalnego
zuzycia, czy tez uszkodzen spowodowanych nadmierng eksploatacija, lub
niewtasciwg konserwacjg, czy nieodpowiednim uzytkowaniem niezgodnym
z przeznaczeniem. Wytgczone sg z niej rowniez akcesoria tj. akumulatory,
zarowki, ostrza, koncowki, worki, itd.

W wypadku stwierdzenia ztego funkcjonowania podczas okresu
gwarancyjnego, prosimy o skierowanie NIE ZDEMONTOWANEGO
produktu, wraz z dowodem zakupu do waszego dostawcy lub do
najblizszego Autoryzowanego Punktu Serwisowego Ryobi.

Niniejsza gwarancja nie podwaza przystugujacych Pafstwu uprawnien
dotyczacych wadliwych produktow.

@ ZARUKA - ZARUCNi PODMINKY

Na tento vyrobek znacky Ryobi se poskytuje zaruka po dobu 24 (dvaceti
CStyi) mésicu od data uvedeného na faktuie nebo pokladnim bloku, ktery
koncovy uzivatel obdrZel v prodejné pfi nékupu vyrobku. Zaruka se
vztahuje na vyrobni vady a vadné dily.

Zaruka se nevztahuje na poskozeni vyrobku zpUsobené jeho béznym
opotfebenim, nespravnym nebo neschvalenym pouZzivanim, nespravnou
udrzbou nebo pretizenim. Uvedené zaruéni podminky se nevztahuji na
pfislusenstvi, jako akumulatory, Zarovky, pilové listy, nastavce, vaky apod.
autorizovanou servisni opravnu vyrobkid Ryobi. K opravé je nutné
predlozit NEDEMONTOVANY vyrobek spolu s fakturou nebo pokladnim
blokem.

Tato zaruka nevylucuje pfipadna dalSi VaSe spotfebitelska prava tykajici
se vyrobnich zavad, v souladu s platnymi legislativnimi predpisy.

@ A GARANCIA FELTETELEI

Ezt a Ryobi terméket huszonnégy (24) honapig garantaljuk a gyartashibak,
valamint a készilékben talalhato alkatrészek miatt jelentkez6
meghibasodas ellen. A garancia az eladé altal, a vasarlé szdmara készitett,
eredeti adas-vételi szerzédésen feltiintetett datumtdl érvényes.

A normalis igénybevételbdl fakadé elhasznalédas, a nem rendeltetésnek
megfelel6 hasznalat vagy karbantartasi mivelet miatt fellépé, tulterhelés
altal okozott meghibasodasra nem terjed ki a garancia. A tartozékokra,
mint példaul az akkumulatorra, izzékra, furéfejekre, taskara, stb.,
a garancia szintén nem vonatkozik.

A garancia periodus alatt fellépd meghibasodas esetén, juttassa el NEM
SZETSZERELT ALLAPOTBAN a Ryobi terméket a vasarlast és annak
datumat igazolé dokumentum kiséretében az eladéhoz vagy az Onhéz
legkdzelebbi Ryobi Szerviz Kézpontba.

A jelen garancia nem zarja ki a fogyasztasi eszkézokre vonatkozd
jogszabalyok 4ltal elrendelteket.

GARANTIE - CONDITII

Acest produs Ryobi este garantat in cazul viciilor de fabricatie si pieselor
cu defecte pentru o durata de doudzecisipatru (24) de luni, incepand cu
data facturii originale emisa de catre comerciant utilizatorului final.
Deteriorarile provocate prin uzurd normald, printr-o utilizare sau intretinere
anormald sau neautorizatd, sau prin fortarea utilajului sunt excluse din
prezenta garantie acestea aplicandu-se si accesoriilor ca baterii, becuri,
lame, capete, saci, etc.

in caz de functionare defectuoasa in perioada de garantie, va rugam
sa trimiteti produsul NEDEMONTAT impreuna cu factura de cumpérare
furnizorului dumneavoastra sau la Centrul Service Agreat Ryobi cel mai
apropiat de dumneavoastra.

Drepturile dumneavoastra legale privind produsele defectuoase nu sunt
alterate prin prezenta garantie.



@ GARANTIJAS PAZINOJUMS

S7 produkta izejmaterialu un razo$anas defektus divdesmit etrus
(24) ménesus sedz garantija, kas stajas spéka no rékina vai piegades
dokumenta izrakstiSanas datuma.

Normalas nolietoSanas, nepilnvarotas/nepareizas apkopes/apie$anas vai
parslodzes raditos defektus garantija nesedz; garantija neattiecas arf uz
akumulatoriem, spuldzitém, asmeniem, kaltiem utt.

Ja garantijas perioda laika radusies k|ime, atgrieziet NEIZJAUKTU
produktu ar iegadi apstiprinoSiem dokumentiem savam dilerim vai tuvakaja
Ryobi servisa centra.

Garantija neskar ar likumu noteiktas tiesibas attieciba uz defektiviem
produktiem.

@ GARANTINIS PAREISKIMAS

Garantuojame, kad Siame prietaise 24 ménesius, pradedant nuo pirmojo
pirkimo ar pristatymo datos, nurodytos ant kvito, nebus medziagy ir
gamybos defekty.

Defektai dél jprasto naudojimo ir nusidévéjimo, netinkamo ir neleistino
naudojimo ir prieZidros ar perkrovy | garantijos apimtj nejeina. Taip pat
garantija neteikiama tokiems priedams kaip baterijos, lemputés, antgaliai
ir pan.

Gedimo atveju garantiniu laikotarpiu NEISARDYTA prietaisg su pirkimo
datos jrodymu grazinkite pardavéjui arba | artimiausig ,Ryobi“ techninio
aptarnavimo centrg.

Jasy statutinés teisés gedimy turin€iy produkty atzvilgiu garantijos néra
apribojamos.

@ GARANTIIAVALDUS

Kéesoleva toote garantii katab kahekimne nelja (24) kuu jooksul materjali
ja tootevalmistamise defektid, mis hakkab kehtima ning mis tdestatakse
arve voi saatelehe kuupéevast.

Tavalise kasutamise ja kulumise, volitamata/véara hooldamise voi
tlekoormuse kaigus tekkinud defektid kdesoleva garantii alla ei kuulu, nagu
ei kuulu garantii alla ka lisavarustus, sh akud, pirnid, terad, osakesed jne.
Garantiiperioodil esineva torke korral tagastage toode palun LAHTI
VOTMATA ning koos ostu tdendava

dokumendiga oma kohalikule edasimuijale voi |dhimasse Ryobi
hoolduskeskusesse.

Garantii ei mojuta teie seaduslikke digusi defektsete toodete suhtes.

UVJETI GARANCIJE

Ovaj Ryobi proizvod je pod garancijom za sve nedostatke unutar dvadeset
i Cetiri (24) mjeseca od datuma koji se nalazi na originalnom raéunu koji je
prodavac izdao krajnjem korisniku.

Ostecenja uzrokovana normalnom uporabom, neprikladnim ili nedozvoljenim
koristenjem ili odrzavanjem ili pak prevelikim opterec¢enjem nisu uklju¢ena
u ovu garanciju, kao ni dodaci poput baterija, zarulja, nozeva, vrhova,
torbi itd.

U slu¢aju da tijekom garancijskog razdoblja alat radi neispravno, proizvod
koji NISTE RASTAVLJALLI zajedno s dokazom o kupnji posaljite vasem
dobavljacu ili najblizem Ovlastenom Ryobi servisu. Vasa prava koja
se odnose na neispravne proizvode ovom se garancijom ne dovode u
pitanje.

@ GARANCIJSKA IZJAVA

Vsi izdelki znamke Ryobi imajo garancijo za napake v izdelavi in neustrezne
sestavne dele za obdobje 24-ih mesecev od datuma, ki je naveden na
originalnem racunu, ki ga je prodajalec izdal konénemu uporabniku.
Staranje, ki ga povzro¢a obicajna raba in obraba izdelka, njegova
nepooblas¢ena ali neustrezna uporaba ali vzdrZzevanje, ali preobremenitev,
je izvzeto iz te garancije. Enako velja tudi za dodatno opremo kot so
baterijski vlozki, Zarnice, rezila, pribor, vrecke, ipd.

Ce pride v garancijskem roku do napake v delovanju izdelka, vas prosimo,
da ga NERAZSTAVLJENEGA, skupaj z dokazilom o nakupu, odnesete
vasemu prodajalcu ali v najblizji Ryobi servisni center.

Ta garancija nikakor ne vpliva na vase pravice, ki vam jih v zvezi z
neustreznimi izdelki daje zakon.

@ ZARUKA -PREHLASENIE

Tento produkt prichadza so zarukou na chyby v materiali a spracovani v
dizke 24 mesiacov od datumu kipy, alebo dodania.

Chyby spdsobené norméalnym opotrebovanim, nedovolenou / nespravnou
Udrzbou / narabanim, alebo pretazenim, su z tejto zaruky vylic¢ené podobne
ako prislusenstvo ako batériové ¢lanky, cepele a hrotov atd.

V pripade poruchy v obdobi zaruky, prineste prosim NEROZOBRANY
centra Ryobi.

VaSe zakonné prava ohladom po$kodeného vyrobku nie st ovplyvnené
touto zarukou.

OPOI EFTYHZH

Autd 1O TIpOiGV Ryobi @épel eyyunon KaTd TWV KATAOKEUAOTIKWV
EAATTWHATWY KAl TWV EAATTWHATIKWY TUNHATWY yia pia dIdPKEIa
£IKOOITETOAPWY (24) PNV, até TNV NUEPOUNVia TToU avagépeTal 0To
TIPWTOTUTIO TOU TIHOAOYIOU TTOU KATAPTIOTNKE QTG TOV PETATTWANTH yia
Tov TeAIKG XproTn.

O1 pualoloyIKEG PBoPES 1 exeiveg TToU Ba TIPOKANBOUV aTTé Un UOIOAOYIKH
1 un €EMTPETITA Xprion A ouvTrpnon, fj atmd uTTEPPOPTION dev KAAUTITOVTAI
até TNV Tapoldoa eyylnon kabwg kal Ta egapTipaTa OTTwg YTrarapieg,
AGPTTEG, PUTEG, OAKOUAEG KATT.

Ze mepimTwon KakAg Aeitoupyiag kard Tnv mepiodo eyyunong,
TapakaAeioTe va atmeuBovere 1o poidv XQPIZ NA TO ANOIZETE, pe
TNV atmodEIEn ayopdg, aTov TTPounBeuTh 0ag rj 1o KovTIvoTepo Kévtpo
Texvikiig EGutnpétnong Ryobi.

To vouIpa SIKAIWHATE 0ag TToU apopoUV aTa EAATTWHATIKA TTPOidVTa dev
ap@ioBnrolvtal atré TNV TTapouca gyyunaon.

GARANTI - SARTLAR

Bu Ryobi Urtnd, Gretim hatalarina ve kusurlu parcalara karsi satici
tarafindan son kullaniciya verilmis olan orijinal fatura tarihinden
itibaren yirmi dort (24) ay boyunca garantilidir.

Normal kullanim sonucunda yipranmalar, anormal ya
da izin verilmeyen kullanim ya da bakim, ya da asir
ylklenme ve ayrica bataryalar, ampuller, bigaklar, rakorlar,
torbalar gibi aksesuarlar s6zkonusu garantinin disindadir.
Garanti dénemi stiresinde meydana gelen bir ariza durumunda, Urint
SOKMEDEN satinaima belgesi ile yetkili saticiniza ya da size en yakin
Ryobi Yetkili Servis Merkezi'ne goénderiniz. Bu garanti, defolu mallara
iligkin yasal haklariniz: higbir sekilde etkilemez.
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WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has
been measured in accordance with a standardised test given in
EN 60745 and may be used to compare one tool with another.
It may be used for a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission level represents the main
applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, the
vibration emission may differ. This may significantly increase the
exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also
take into account the times when the tool is switched off or
when it is running but not actually doing the job. This may
significantly reduce the exposure level over the total working
period. Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool and
the accessories, keep the hands warm, organisation of work
patterns.

AVERTISSEMENT

Le niveau d’émission des vibrations indiqué dans cette feuille
d’information a été mesuré en concordance avec un test
normalisé fourni par EN60745 et peut étre utilisé pour comparer
un outil a un autre. Il peut étre utilisé pour une évaluation
préliminaire de I'exposition. Le niveau déclaré d’émission des
vibrations s’applique a I'utilisation principale de I'outil. Toutefois,
si 'outil est utilisé pour des applications différentes, avec
des accessoires différents, ou mal entretenu, I'’émission de
vibrations peut étre différente. Le niveau d’exposition peut en
étre augmenté de fagon significative tout au long de la période
de travail.

Une estimation du niveau d’exposition aux vibrations doit aussi
prendre en compte les périodes ou l'outil est arrété ainsi que
les périodes ou il fonctionne sans vraiment travailler. Le niveau
d’exposition pendant la durée totale du travail peut en étre réduit
de fagon significative. Prenez en considération les mesures
additionnelles de sécurité & prendre pour protéger I'opérateur
des effets des vibrations telles que: maintien de l'outil et de
ses accessoires, maintien des mains au chaud, organisation
du travail.

WARNUNG

Der in diesem Informationsblatt genannte Schwingungspegel
wurde entsprechend dem standardisierten Test von EN60745
gemessen und kann benutzt werden um das Werkzeug mit
anderen zu vergleichen. Er kann benutzt werden, um eine
vorausgehende Einschatzung der Exposition durchzuflihren.
Der genannte Schwingungspegel reprasentiert den
Haupteinsatzbereich des Werkzeugs. Jedoch kann das
Werkzeug fiir verschiedene Einsatzbereiche benutzt werden. Mit
unterschiedlichen Zusatzgeraten oder bei schlechter Wartung
kann der Schwingungspegel unterschiedlich sein. Dadurch kann
die Expositionshéhe lber die gesamte Arbeitszeit signifikant
erhoht werden.

Eine Einschatzung der Exposition zu Schwingungen sollte auch
die Zeiten wenn das Werkzeug ausgeschaltet ist, oder wenn
es angeschaltet aber nicht in Betrieb ist, in Betracht ziehen.
Dadurch kann die Expositionshéhe tber die gesamte Arbeitszeit
signifikant reduziert werden. Identifizieren Sie zusatzliche
SicherheitsmaBnahmen um die Bedienungsperson vor den
Effekten der Schwingungen zu schiitzen, wie zum Beispiel: Das
Werkzeug und Zusatzgerate warten, Hande warmhalten und
Organisation der Arbeitszeiten.

ADVERTENCIA

El nivel de emision de las vibraciones que figura en esta hoja
de informacién se ha medido segun una prueba estandarizada
que figura en EN60745 y puede ser utilizado para comparar
una herramienta con otra. Puede ser utilizado para una
evaluacion preliminar de la exposicion. El nivel de emision de
las vibraciones declarado representa las principales aplicaciones
de la herramienta. No obstante, si la herramienta se utiliza para
diferentes aplicaciones, con diferentes accesorios o no recibe el
mantenimiento adecuado, la emision de las vibraciones puede
ser diferente. Esto puede aumentar significativamente el nivel de
exposicion durante el periodo de trabajo total.

Una estimacion del nivel de exposicion a la vibracion también
debe tener en cuenta el tiempo en el que la herramienta esta
desconectada o cuando esta conectada pero no esta realizando
ningln trabajo. Esto puede reducir significativamente el nivel
de exposicion durante el periodo de trabajo total. Identificar las
medidas de seguridad adicionales para proteger al operador
de los efectos de las vibraciones, tales como: mantenimiento
de la herramienta y de los accesorios, y la organizacion de los
patrones de trabajo.

)

AVVERTENZE

Il livello di vibrazioni indicato in questo foglio informativo & stato
misurato seguendo un test svolto secondo i requisiti indicati dallo
standard EN60745 e potra essere utilizzato per paragonare un
utensile con un altro. Potra essere utilizzato per una valutazione
preliminare dell’esposizione a vibrazioni. Il livello dichiarato
di emissioni di vibrazioni viene indicato tenendo conto delle
applicazioni principali dell’utensile. Comunque se l'utensile
viene utilizzato per applicazioni diverse con accessori diversi
0 non viene correttamente conservato, il livello delle vibrazioni
potra variare. Cio potra significativamente aumentare il livello di
esposizione alle vibrazioni durante il periodo di lavoro totale.

Una valutazione del livello di esposizione alle vibrazioni dovra
inoltre prendere in considerazione i tempi in cui I'utensile
viene spento o & acceso ma non viene utilzizato. Cid potra
significativamente ridurre il livello di esposizione in un
periodo totale di funzionamento. Ulteriori misure di sicurezza
per proteggere 'operatore dagli effetti delle vibrazioni come:
conservare correttamente l'utensile e i suoi accessori, tenere le
mani calde e organizzare i tempi di lavoro.

WAARSCHUWING

Het trillingsemissieniveau dat op dit informatieblad wordt
gegeven, is gemeten in overeenstemming met een
gestandaardiseerde test, vastgelegd in EN60745 en mag
worden gebruikt om machines met elkaar te vergelijken. Het
verklaarde trillingsemissieniveau geeft de hoofdtoepassing
van het gereeschap weer. Als de machine echter voor andere
toepassingen of met andere accessoires wordt gebruikt of slecht
wordt onderhouden, kan de trillingsemissie verschillen. Dit kan
de blootstelling gedurende de gehele werkduur aanzienlijk
verhogen.

Bij een schatting van het niveau van blootstelling aan trillingen
moet ook rekening worden gehouden met het aantal keren
dat de machine wordt uitgeschakeld of draait, maar niet wordt
gebruikt. Dit kan het niveau van blootstelling gedurende de
gehele werkduur aanzienlijk verlagen. Stel bijkomende
veiligheidsmaatregelen op om de gebruiker tegen de gevolgen
van trillingen te beschermen: zoals onderhoud het gereedschap
en de accessoires, houd de handen warm, de organisatie van
werkpatronen.

AVISO

O nivel de emissao de vibragdes fornecido nesta folha de
informacdes foi medido em conformidade com o teste
uniformizado descrito em EN60745 e pode ser usado para
comparar uma ferramenta com outra. Este pode ser usado para
uma avaliagdo preliminar da exposi¢ao. O nivel de emisséo de
vibragdo declarado refere-se a aplicagédo principal da ferramenta.
Contudo, se a ferramenta for usada para aplicagdes diferentes,
com acessorios diferentes ou nao for devidamente mantida, a
emissdo de vibragdes pode diferir. Isto pode fazer aumentar
significativamente o nivel de exposi¢cdo ao longo do periodo de
trabalho total.

Uma estimativa do nivel de exposi¢cdo as vibragdes deve ter,
também, em consideragdo o tempo durante o qual a ferramenta
esta desligada ou em que esta ligada mas né@o esta a realizar
qualquer trabalho. Isto pode reduzir significativamente o nivel
de exposicao durante o periodo total de trabalho. Identifique
medidas adicionais de seguranca que protejam o operario dos
efeitos da vibragdo como a manutencéo da ferramenta e dos
acessorios, a manutengdo das maos quentes e a organizacédo
de padrdes de trabalho.

ADVARSEL

Det angivne niveau for vibrationsemission pa denne
oplysningsside er blevet malt iht. en standardtest ifolge EN60745
og kan bruges til at sammenligne veerktojer indbyrdes. Det kan
bruges til en forelobig eksponeringsvurdering. Det opgivne
niveau for vibrationsemission geelder, nar veerktejet bruges til
sit hovedformal. Men hvis veerktojet bruges til andre formal,
med forskelligt eller med darligt vedligeholdt ekstraudstyr, kan
vibrationsemissionen variere. Dette kan medfore en betragtelig
stigning i eksponeringsniveauet set over hele arbejdsperioden.

Et skon over niveauet for vibrationseksponering bor ogsa tage
hojde for de perioder, hvor veerktojet er slukket, eller hvor det
er teendt uden faktisk at veere i brug. Dette kan medfore en
betragtelig reduktion i eksponeringsniveauet set over hele
arbejdsperioden. Traef ekstra sikkerhedsforanstaltninger til
beskyttelse af operateren mod virkningerne fra vibrationen som
fx: vedligeholde veerktoj og ekstraudstyr, holde haenderne varme,
organisere arbejdsmonstre.



VARNING

Vibrationsnivaerna som uppges i det har dokumentet har
uppmats i enlighet med ett standardiserat test som beskrivs i
EN60745 och som kan anvandas for att jamféra verktyg. Det
kan anvandas som en preliminar bedémning av den vibration
som anvéandaren utsétts fér. De deklarerade vibrationsvardena
motsvarar de som uppstar nér verktyget anvands i sitt huvudsyfte.
Om verktyget anvands i andra syften, med andra tillbehér eller
om verktyget ar daligt underhallet kan vibrationsnivaerna vara
annorlunda. Det kan kraftigt 6ka vibrationsnivaerna éver den
totala arbetsperioden.

En uppskattning av vibrationsnivaerna som anvandaren
utséatts for ska ocksa ta hansyn till de stunder da verktyget
ar avstangt och nar det gar pa tomgang. Detta kan kraftigt
minska vibrationsnivaerna éver den totala arbetsperioden. Andra
sakerhetsatgarder som kan skydda anvandaren fran effekterna
av vibrationer &r: underhélining av verktyget och tillbehéren,
hélla handerna varma och organisera arbetssattet.

VAROITUS

Téaman tiedotteen térindtaso on mitattu EN60745-standardien
mukaisilla testeilld, ja niitd voidaan kayttaa verrattaessa laitetta
toiseen. voidaan kayttaa arvioitaessa tarinavaikutusta.
limoitettu tarinataso vastaa laitteen paaasiallista kayttotarkoitusta.
Jos laitetta kuitenkin kaytetaan muuhun tarkoitukseen, muilla
lisalaitteilla tai huonosti huollettuna, tarinataso saattaa poiketa
ilmoitetusta arvosta. Tdmé voi kasvattaa kokonaisaltistumista
huomattavasti koko tyéjakson kuluessa.

Téarinén altistumistasoa arvioitaessa tulee huomioida
ajat, jolloin laite on sammutettu tai kun se on kaynnissa,
mutta sitd ei kdyteta varsinaiseen tydskentelyyn. Tama voi
véhentaa kokonaisaltistumista huomattavasti koko tyojakson
kuluessa. Kayta muitakin suojakeinoja turvataksesi kayttajan
tarinavaikutukselta, kuten: huolla laite ja lisalaitteet, pida kéatesi
lampimin, organisoi tydnkulku.

ADVARSEL

Nivaet pa vibrasjonsutslippet som oppgis pa dette
informasjonsarket er malt i henhold til en standardisert test gitt
i EN60745 og kan brukes til & sammenligne ett verktoy med et
annet. Det kan brukes til en forelopig vurdering av eksponering.
Det erkleerte nivaet pa vibrasjonsutslipp representerer
hovedanvendelsen for verktoyet. Dersom verktoyet brukes
for andre anvendelser, med forskjellig tilbehor eller med darlig
vedlikehold, vil vibrasjonsutslippet kunne veere annerledes. Det
kan gi en betydelig ekning av eksponeringsnivéet over den totale
arbeidsperioden.

En beregning av nivaet for eksponering til vibrasjoner ma ogsa
ta hensyn til den tiden verktoyet er slatt av eller er i gang men
ikke i faktisk bruk for & utfore den tiltenkte oppgaven. Dette kan
gi en betydelig okning av eksponeringsnivaet over den totale
arbeidsperioden. Identifiser ytterligere sikkerhetstiltak for &
beskytte den som bruker verktoyet fra virkningen av vibrasjoner,
tiltak som: Vedlikehold verktoyet og tilbehoret, hold hendene
varme, organiser arbeidsmetodene.

OCTOPOXHO!

YpoBeHb BUOpaLLMK, NPUBEAEHHbIA B J@HHOM CMPaBOYHOM
nnucTe, W3MepeH COrNacHO CTAaHAAPTU30BaHHLIM
ncnbiTaHWaM, onpepeneHHbiM B EN60745 n moxeTt
MCNONb30BATHLCA ANA CPABHEHUS PaA3NAUYHbBIX
MHCTPYMEHTOB. 3HaYeHNe YPOBHA MOXeT MCMO/b30BaTHCA
ANA NpeABapuTeNbHON OUEHKN BAMAHMA BUGpaunu.
3asBNeHHbIN ypoBeHb BubBpauun AeNCTBUTENeH Ans
OCHOBHOFO MPUMEHeHUs MHCTpyMeHTa. OAHaKo, ecin
MHCTPYMEHT WUCMONb3yeTCs ANA APYrux uenen, C Apyrumu
npucnocobneHnamMmn, UM Nioxo o06CNyxnBaeTcs, ypoBeHb
BMOpALMN MOXKET OTAUYATLCA OT YKA3aHHOro. 3TO MOXeT
3HAYUTENbHO YBENMYUTL BENNYMHY BO3AENCTBUS 3a obuiee
BpemMs paboTsl.

Mpw oLeHKe YPOBHSA BO3AENCTBUA BUBpALUK ClesyeT Takke
NPUHATL BO BHWMaHWe BPeMs NPOCTOEB W XONOCTON XOA
(KOrJia MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH W KOr/Aa BK/IIOYeH, HO paboTta
He Npon3BOAMTCA). DTN (HaKTOPbl MOTYT 3HAYUTENbHO
YMEHbWNTb BENNYNHY BO3eNCTBUA BMbBpauun 3a obuee
Bpems paboTel. Onpesennte AONONHUTENbHbIE Mepbl
6e3onacHocTy, 3awmuanume paboraoulero ot BANAHUA
BUGpaLMN: TeXHUYeCKoe OBCNYKUBAHME MHCTPYMeHTA
M NPUHAANEKHOCTEN, HeAONYULeHNe OXNAXAEHUA PYK,
COOTBETCTBYIOLLME NPUEMbI U PAacNopsA0K PaboThl.

OSTRZEZENIE

Deklarowany poziom drgan zostat zmierzony za pomoca
standardowej metody pomiaru okreslonej normg EN60745 i
jego wyniki moga stuzyé do poréwnywania tego urzadzenia z
innymi. Deklarowana warto$¢ drgan moze stuzy¢ do wstepnej
oceny narazenia operatora na drgania. Deklarowany poziom
drgan dotyczy podstawowych zastosowan urzgdzenia. Jednak
w przypadku uzycia urzadzenia do innych zastosowan, z
innymi przystawkami lub w przypadku niewtasciwego stanu
technicznego urzadzenia poziom drgan moze odbiega¢ od
deklarowanego. Moze by¢ to przyczyng zwigkszenia stopnia
narazenia operatora na drgania w catym okresie wykonywania
pracy.

Podczas oceny narazenia na drgania nalezy réwniez uwzglednic¢
czas wytaczenia urzadzenia oraz czas, w ktorym urzadzenie
jest wiaczone, jednak praca nie jest wykonywana. Czasy te
moga znacznie zmniejszy¢ stopien narazenia operatora na
drgania w catym okresie wykonywania pracy. Nalezy okresli¢
dodatkowe $rodki ochrony operatora przed skutkami drgan,
przyktadowo: dba¢ o stan techniczny urzadzenia i przystawek,
dba¢ o zachowanie cieptoty dfoni, odpowiednio zorganizowaé
harmonogram wykonywania prac.

VAROVANI

Hodnota vibragnich emisi uvedena v tomto informaénim listu
byla naméfena standardizovanym testem podle EN60745 a
ji pouzit k porovnani s hodnotami jinych nastroju. Maze se
pouzivat k pfedbéznému odhadu vystavovani vibracim. Uznana
hodnota vibraénich emisi reprezentuje hlavni pouziti nasthe
Nicméné pokud se nastroj pouziva pro jiné pouziti, s ruznymi
doplnky nebo se nedostate¢né neudrzuje, mohou se vibraéni
emise lisit. Toto muZe vyrazné zvysit Uroven vystaveni nad
celkové pracovni obdobi.

Odhad arovné vystaveni vibracim by mél vzit taktéz v potaz ¢asy,
kdy je chvéni vypnuto, nebo kdyz pfistroj bézi, ale nevykonava
praci. Toto miize vyrazné snizit Grover vystaveni nad celkové
pracovni obdobi. Uréete dopliujici bezpe¢nostni opatfeni pro
ochranu obsluhy pfed riznymi vibracemi, napfiklad: UdrZujte
nastroj a dopliky, udrzujte ruce v teple, organizujte pracovni
schéma.

FIGYELMEZTETES

A vibracié-kibocsatas adatlapon megadon erteke az EN60745
altal meghalarozolt szabvanyositott mé 4s szerint lett
megmérve, amely lehetévé teszi a kilonb6z6 szerszamok
osszehasonlitasat. Hasznalhato a kitettség elézetes felmérésére
is. A nyilatkozatban szerepld kibocsatasi érték a szerszam f6bb
alkalmazasi tertileteire vonatkozik. Ugyanakkor, ha a szerszamot
mas alkalmazasokra, mas kiegészitékkel hasznaljak vagy
rosszul tartjak karban, a vibracié-kibocsatas értéke ettdl eltéré
is lehet. Ez jelentésen novelheti a kitettség szintjét a gép teljes
hasznalati id6tartama soran.

A vibraciénak valo kitettség szintjének becslésekor figyelembe
kell venni azokat az idéintervallumokat is, amikor a szerszam ki
van kapcsolva, vagy miikddik, de nem végeznek munkat vele. Ez
jelentdsen csokkentheti a kitettség szintjét a gép teljes hasznalati
idétartama soran. Tegyen tovabbi 6vintézkedéseket a kezel6
vibréacidval szembeni megvédése érdekében: tartsa karban a
szerszamot és a tartozékokat, tartsa melegen a kezét, tervezze
meg a munkafolyamatot.

AVERTISMENT

Nivelul emisiilor de vibratii prezentat in cadrul acestei fise cu
informatji a fost masurat in conformitate cu un test standardizat
furnizat in EN60745 si poate fi folosit la a compara o unealta cu o
alta. Poate fi folosit la o evaluare preliminara a expunerii. Nivelul
declarat al emisiilor de vibratji reprezinta aplicatiile principale ale
uneltei. Cu toate acestea, in cazul in care unealta este utilizata
pentru aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau intretinute
necorespunzator, emisiile de vibratii pot diferi. Acestea pot creste
semnificativ nivelul de expunere pe intreaga perioada de lucru.

O estimare a nivelului de expunere la vibratii trebuie, de
asemenea, sa tina cont de datile in care unealta este oprita sau
de datile in care aceasta functioneaza fara a efectua propriu-zis
sarcina de lucru. Acestea pot reduce semnificativ nivelul de
expunere pe intreaga perioada de lucru. Identificati masuri de
siguranta suplimentare pentru a proteja operatorul de efectele
vibratiilor, precum: intretinerea uneltei si a accesoriilor, pastrarea
mainilor calde, organizarea de modele de lucru.
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BRIDINAJUMS

Saja datu lapa dota vibraciju emisijas vértiba ir mérta saskapa ar
standartizéto testu, kas dots EN60745 un kuru var izmantot, lai
salidzinatu vienu instrumentu ar citu. To var izmantot aptuvenam
ekspozicijas novértéjumam. Deklarétais vibraciju emisijas
Iimenis atbilst galvenajiem instrumenta pielietojumiem. Tomér, ja
instrumentu lieto citiem pielietojumiem, ar citiem piederumiem vai
tas tiek slikti apkopts, vibraciju emisijas vértiba var atskirties. Tas
var ievérojami palielinat ekspozicijas limeni visa darba perioda.

Vibraciju ekspozicijas limepa novértéjumam japem vera laiks,
kad instruments ir izslégts vai ir ieslégts, bet neveic nekadu
darbu. Tas var ievérojami samazinat ekspozicijas Iimeni visa
darba perioda. Identificéjiet papildu dro§ibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibraciju iedarbibas, pieméram,
veiciet instrumenta un piederumu apkopi, turiet rokas siltas un
pielagojiet darba grafiku.

ISPEJIMAS

Siame lape nurodytas vibracijos emisijos lygis buvo
iSmatuotas pagal standartinj testa, aprasytg EN60745, ir gali
bati naudojamas vieno jrankio su kitu palyginimui. Jis gali bati
naudojamas preliminariam pavojaus jvertinimui. Deklaruotas
vibracijos emisijos lygis priskiriamas pagrindinéms jrankio
taikymo sritims. Taciau, jei jrankis naudojamas kitiems tikslams,
su kitokiais priedais ar jrankis prastai priziarimas, vibracijos
emisija gali skirtis. Per visg darbo laikotarpj tai gali zymiai
padidinti vibracijos keliamg pavojy.

Nustatant vibracijos keliamag pavojy taip pat batina atsizvelgti
j tai, kiek karty jrankis yra i$jungtas ar kai jis veikia, bet juo
i§ tikryjy nedirbama. Per visg darbo laikotarpj tai gali Zymiai
sumazinti vibracijos keliamg pavojy. Naudokite papildomas
apsaugos priemones dirbanéiam asmeniui apsaugoti nuo
vibracijos poveikio, pvz.: prizitréti jrankj ir jo priedus, rankas
laikyti $iltai, organizuoti darbo sesijas.

HOIATUS

Sellel infolehel esitatud vibratsioonitaseme vaartus on moodetud
standardis EN60745 kirjeldatud katsemeetodiga ja seda vdib
kasutada todriistade omavaheliseks vordlemiseks. Seda vaib
kasutada vibratsioonimdéju eelhindamiseks. Deklareeritud
vibratsioonitaseme vaéartus kehtib tooriista tavakasutamisel.
Kui aga kasutate tooériista muudeks kasutusotstarveteks,
eriotstarbeliste tarvikutega voi kui tooriist on puudulikult
hooldatud, siis vdib vibratsioonivaartus erineda. Sellistel juhtudel
voib téoperioodi summaarne vibratsioonitase suureneda
margatavalt.

Vibratsiooni rtuse taset tuleb arvesse vétta ka sel ajal,
kui toriist on vélja lilitatud voi kui tooriist poorleb, kuid ei
tee tddoperatsiooni. Sellistel juhtudel voib tddperioodi ajal
summaarne vibratsioonitase vaheneda margatavalt. Maarake
kindlaks taiendavad ohutusmeetmed, et kaitsta operaatorit
vibratsiooniméjude eest — tdodriistade ja tarvikute hooldamine,
kate soojas hoidmine ja tddvahetuste organiseerimine.

UPOZORENJE

Razina vrijednosti vibracija data u ovoj tablici s informacijama
mjerena je sukladno normiranom testu pruzenom u EN60745 i
moze se koristiti za usporedbu jednog alata s drugim. Moze se
koristiti u pocetnom uskladivanju izloZzenosti. Objavljena razina
vrijednosti vibracija predstavlja glavnu primjenu alata. Medutim,
ako se alat koristi za druge primjene, s razli¢itim dodatnim
priborom ili je slabo odrzavan, vrijednost vibracija moze se
razlikovati. Ovo moze znacajno povecati razinu izlozenosti
tijekom ukupnog radnog razdoblja.

U procjeni razine izloZenosti na vibraciju takoder treba uzeti
u obzir vrijeme kada je alat isklju¢en ili kada je pokrenut no
ne i stvarno vrijeme rada. Ovo moze znacajno smanjiti razinu
izloZenosti tijekom ukupnog radnog razdoblja. Odredite dodatne
sigurnosne mjere za zastitu operatera od u¢inaka vibracije poput:
odrzavanje alata i pribora, odrzavanje toplih ruku, organizacija
obrazaca za rad.

GD

OPOZORILO

Nivo emisij vibracij, naveden v tem informacijskem listu, je
bil izmerjen v skladu s standardiziranim testom, ki je podan v
EN60745, podatek pa se lahko uporablja za primerjavo enega
orodja z drugim. Uporablja se ga lahko za predhodno oceno
izpostavljenosti. Naveden nivo emisij vibracij predstavlja glavne
uporabe orodja. Vendar, ¢e se orodje uporablja v druge namene
in z razliénimi nastavki oz. ¢e je orodje slabo vzdrzevano, se
lahko emisije vibracij razlikujejo. To lahko ob&utno poveéa nivo
izpostavljenosti v skupnem delovnem ¢asu.

Ocena nivoja izpostavljenosti vibracijam bi morala prav tako
upostevati, koliko krat je orodje bilo izklju¢eno ali je v delovanju in
pravzaprav ne opravlja svojega dela. To lahko ob&utno zmanj$a
nivo izpostavljenosti v skupnem delovnem ¢asu. Upostevajte
dodatne varnostne ukrepe, da bi upravljavca zas¢itili pred
vplivom vibracij, kot je: vzdrzujte orodje in nastavke, pazite, da
so roke tople, organizirajte delovne vzorce.

VAROVANIE

Uroven emisie vibracii, uvedena v tomto informa¢nom harku bola
namerana v sllade so Standardizovanym testom, dany normou
EN60745 a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym. MéZe sa pouzit na predbezné uréenie miery vystavenia
sa vibraciam. Uvedena uroven emisie vibracii predstavuje hlavné
aplikacie nastroja. Avsak ked sa nastroj pouziva na iné aplikacie,
s roznym prislusenstvom alebo ma zIG Gdrzbu, troven vibracii sa
moze lisit. Tymto sa mdze vyrazne zvysit Uroven vystavenia sa
vibraciam pocas celkového ¢asu prace.

Odhad drovne vystavenia sa vibraciam by sa mal brat tiez do
Gvahy, vzdy, ked sa néstroj vypne, alebo potom, ked bezi ale v
skutoénosti sa nevykonava praca. Tymto sa moze vyrazne znizit
uroven vystavenia sa vibraciam pocas celkového ¢asu prace.
Nasledovné doplnujice bezpe&nostné opatrenia pomahaju
chranit operatora od G&inkov vibracii: udrzba nastroja a
prisludenstva, udrziavanie teplych drzadiel, organizécia préce.

MPOEIAOMOIHEH

To eTT{TTEd X EKTIOPTIOV KPABATHUWY TIOL TIKPEXOVTAL OTO
Tapov Evnuspwnké @UANGDLO, éxouv peTpnBel B&oel
Tunonomusvng SOKLUAG TTOUL TTIPORAETTETAL oto EN60745
K& PTTopolV va ouykpLBolV yia Tn alykplon Tou
£pYaAelov pe GANX. MTTOpOUV eTTioNG Vo XpnatpoTrondoiv
YLX TIPOKXTRPKTLKA aEloAdynon tng ékbeong. Ta
ONAWPEVE ETTLTTERX EKTTOUTIWOV KPAOKOHWY XQOPOOV
TIG BaOLKEG EQApHOYEG TOU gpyaAeiou. QoTdoO, av TO
£PYOAELO XPNOLUOTIOLEITAL VL& BLXPOPETLKEG EQAPUOYEG,
HE DLXPOPETIKA EEXPTANTX 1 UE KKK OLVTAPNON, N
EKTTOUTT KPAXBXKOUWV UTTOPEL VO dLapépel. AUTO PTTOPEL
va qUEACEL onpavTikG To eTTiTTedo £€kBeong oTn TUVOALKA
Trepiodo epyaaiag.

H sm’tuncn Twv emUmédwy ékbeong o€ Kpuﬁcxo’uoug
Ba mpémel emiong va AapBéver vm dyn Tig
XPOVLKEG TTEPLOBOULG KOTR TLG OTIO(EG TO EpYXAElo
elval amrevepyototnpévo f AetToupyel xwpig va
XPNOLHOTIOLELTAL OE OUYKEKPLUEVN EPYROLX. AUTO pTTOpEL
V& PELWOEL ONUAVTLKG TO eTT{TIEdO ékBENG OTN TUVOALKA
Treplodo epyacing. E@appdoTe emmpoobeTa pETPX
KOPOAELKG YL TRV TIPOOTAOLK TOUL XELPLOTH &TTO TLg
ETIUTITWOELG TWV KPXOXTHWY, OTIWG T €ENG: OLVTNPE(TE
TO epYOAE(D KOL TX EEXPTAMATX, OLATNPELTE TX XEPLX
TCeoTk, opyavihoTe HoTiBa epyaoing.

UYARI

Bu bilgi sayfasinda verilen titresim emisyon seviyesi, EN60745
standardinda belirtilen standartlastinimis bir teste uygun olarak
Olctilmis ve bir aleti digeriyle karsilastirmak igin kullanilabilir.
On maruz kalma tespiti igin kullanilabilir. Beyan edilen titresim
emisyon seviyesi aletin asil uygulamalarini temsil etmektedir.
Ancak alet, farkli aksesuarlarla veya yetersiz bakimli olarak farkl
uygulamalar igin kullanilirsa titresim emisyonu degisebilir. Bu
durum toplam caligma siiresi boyunca maruz kalma seviyesini
onemli dlgude artirir.

Titresime maruz kalma seviyesinin degerlendiriimesi ayni
zamanda alet kapali ve ardindan calisir ancak gergek anlamda is
yapmadigi zamanlar da géz éniinde bulundurulmalidir. Bu durum
toplam calisma siresi boyunca maruz kalma seviyesini 6nemli
olciide azaltir. Operatoril titresimin etkilerinden korumak igin ilave
guvenlik énlemleri belirleyin, érnegin: aletin ve aksesuarlarinin
bakimini yapmak, operatériin ellerini sicak tutmak, calisma
modellerini organize etmek.




DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with the following standards or standardized documents:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Noise level [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)

Vibration level [K=1 .5m/sz]: ah=3.78m/s?

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit est en
conformité avec les normes ou documents normalisés suivants:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745- 2- 17, EN50366
Niveau de bruit [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)
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Niveau de vibration [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten Gber-einstimmt:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Gerauschpegel [K=: BdB(A)] Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)
Vibrationsgrad [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s*

@ DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto
es conforme a las siguientes normas o documentos normalizados:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Nivel de ruido [K=3dB(A)): Lp=04dB(A) Lw=105dB(A)

Nivel de vibracion [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

@ DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale dichiarazione,
che il prodotto & conforme alle seguenti normative e ai relativi
documenti:

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Livello di rumore [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)

Livello di vibrazioni [K=1 .5m/sz]: ah=3.78m/s?

@ CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op onze eigen verantwoordelijkheid dat dit product
voldoet aan de volgende normen of normatieve documenten.
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Geluidsniveau [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)

d
Trillingsniveau [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este produto
cumpre as seguintes normas ou documentos normativos.
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Nivel de ruido [K=3dB(A)]: Lp=04dB(A) Lw=105dB(A)

Nivel de vibragao [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse
med felgende standarder eller standardiseringsdokumenter:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Stgjniveau [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)
Vibrationsniveau [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

@ FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt éverensstammer med
foljande normer och dokument.

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Bullerniva [K=: SdB(A)] Lp=94dB(A) Lw 105dB(A)

Vibrationsniva [K=1.5m/s’]: ah=3.78m

@ TODISTUS STANDARDIN-MUKAISUUDESTA

Todistamme téten ja vastaamme yksin siité, etta tdma tuote on alla
lueteltujen standardien ja standardoimis-asiakirjojen vaatimusten
mukainen.

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366

Melutaso [K=3dB(A)] ; Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)
Térinataso [K=1.: 5m/s] ah=3.78m/s?

SAMSVARSERKLAERING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet er i samsvar med
folgende standarder og normative dokumenter:

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Stoyniva [K=3dB(A)]: Lp=04dB(A) Lw=105dB(A)

Vibrasjonsniva [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

3ASIBNEHUE O COOTBETCTBUN CTAHIAPTAM

MbI cO BCell OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asBnsem, YTo Hactosuwas
MPOAYKLNS COOTBETCTBYET HIKE CMEAYIOLLMM HOPMaM 1 [JOKYMEHTaM:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
YposeHb wyma [K=3dB(A)]: Lpz=94dB(A) Lw=105dB(A)

YposeHb BuBpaumm [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Z catg odpowiedzialno$cig o$wiadczamy, ze niniejszy produkt
jest zgodny z normami czy tez znormalizowanymi dokumentami
wymienionymi ponizej:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Poziom hatasu [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)
Poziom drgan [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

@ PROHLASENI O SHODE

Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze tento vyrobek spliiuje
pozadavky nize uvedenych norem a zavaznych predpisU:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Hladina hluku [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)

Urover vibraci [K=1.5m/sz]: ah=3.78m/s?

@ SZABVANY RENDELKEZESEK

Felel6sségunk teljes tudataban kijelentjik, hogy a jelen termék
megfelel a kovetkez6 szabvanyoknak és eléirasoknak:

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366

Zajszint [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)
b
Vibracié szint [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s?

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere c& acest produs este conform cu
normele sau documentele normative urméatoare:

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Nivelul de zgomot [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)

Nivelul vibratiilor [K=1 5mis’]: ah=3.78m/s?

@ ATBILSTIBAS PAZINOJUMS

Més uz savu atbildibu pazinojam, ka $is produkts atbilst Sadiem
standartiem vai standartizacijas dokumentiem.

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Troksna fimenis [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)

Vibracijas lTmenis [K=1.5m/s]: ah=3.78m/s?

@ ATITIKTIES DEKLARACIJA

Prisiimdami visg atsakomybe, pareiSkiame, kad produktas atitinka
Zemiau i$vardintus standartus ar standarty dokumentus.
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366

Triuksmo lygis [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)
Vibracijos lygis [K=1 .5m/sz]: ah=3.78m/s?




@ VASTAVUSDEKLARATSIOON PREHLASENIE O ZHODE

Kinnitame oma ainuvastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste Vyhlasujeme nasu vyhradnt zodpovednost za produkt, ktory spifia
standardite vi standardiseeritud dokumentidega. nasledovné Standardy alebo Standardizované dokumenty.
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2, 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366 EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Muratase [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A) Hladina hluku [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)

Vibratsioonitase [K=1.5m/sz]: ah=3.78m/s? Hladina vibracii [K=1.5m/sz]: ah=3.78m/s*

DEKLARACIJA O USKLA-ENOSTI AHAQZH ZYMMOPOQIHZ

Odgovorno izjavljujemo da je ovaj proizvod u skladu sa sliede¢im AnADVOUPE UTTEUBUVWG 6TI TO TIPOIOV GUT GUPHOPPOUTAI TIPOG Tal

normama ili normiranim dokumentima: akOAouBa TTPGTUTTA ] TUTTOTIOINMEVE EyypaQa:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2, 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366 EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Razina buke [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A) Emimedo BopuBou [K=3dB(A)] : Lp=: 94dB(A) Lw 105dB(A)
Razina vibracije [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s? Emimedo kpadaopwy [K=1.5m/s’]: ah=3.78m,

@ 1ZJAVA O SKLADNOSTI UYGUNLUK BELGESi -
Z lastno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek skladen z Bu Urtiniin asagidaki normlar ya da norm belgeleri ile uyumlu
zahtevami sledecih standardov ali standariziranih dokumentov: oldugunu kendi sorumlulugumuzu ortaya koyarak beyan ederiz:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2, 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366 EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60745-1, EN60745-2-17, EN50366
Stopnja hrupa [K=3dB(A)]; Lp=94dB(A) Lw=105dB(A) Guriilt seviyesi [K=3dB(A)]: Lp=94dB(A) Lw=105dB(A)
Stopnja vibracij [K=1.5m/s’]: ah=3.78m/s? Titregim seviyesi [K=1.5m/s]: ah=3.78m/s*

Machine: PLUNGE ROUTER Type: ERT1400RV C € Jui2010
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Techtronic Industries

Name of company: TECHTRONIC INDUSTRIES CO. LTD.

Address: 24/F, CDW BUILDING, 388 CASTLE PEAK ROAD, TSUEN WAN, HONG KONG.
Web: www.ttigroup.com
Name/Title: Brian Ellis / Vice President - Engineering
Signature: —
- Jul 15,2010

Technical File at
Name of company: TTI EMEA

Address: MEDINA HOUSE, FIELDHOUSE LANE, MARLOW, BUCKS, SL7 1TB, UNITED KINGDOM.
Web: www.ttigroup.com

Name/Title: Carl A. Jeffries / Head of Ryobi Product Marketing

Signature: é' m
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