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Setting the free motion of the slide

Schlittenspiel einstellen

Réglage du jeu du chariot

Regolazione del libero movimento dello scorrimento
Ajuste del movimiento libre de deslizamiento

Ajuste do movimento livre da calha de
posicionamento

Geleideslede instellen

Indstilling af sleedesler

Instilling av sledens spillerom
Justering av spel mellan slade och stativ
Kelkan vapaan likkuma-alueen asetus
PuBpiete avoyr ohabntAipa
Ayarlanabilir kizak kilavuzu

Nastaveni vile suportu

Nastavenie vole suportu

Ustawi¢ luz san

A szanjaték bedllitasa

Nastavitev hoda sani

PodeSavanje zazora saonica.

Sliezu speles iestatiSana

Vezimélio reguliavimas

Kelgu 16tku seadistamine

Hacrpoiika cBOGoAHOMO xofa KapeTku
Hacrtpoiite xnabuHata Ha LenHata.
Reglarea miscarii libere a saniei
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TECHNICAL DATA

Lengths of stroke
Stand height max. (carriage in top posmon)
Max. magnetic power
Weight

SAFETY INSTRUCTIONS

Please pay attention to the safety instructions in the attached
leaflet!

Always use the protective shields on the machine.

Always wear goggles when using the machine. It is
recommended to wear gloves, sturdy non slipping shoes and
apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the
machine is running.

Do not drill the housing, as the protective insulation would be
rendered ineffective. Use adhesive labels.

Always disconnect the plug from the socket before carrying
out any work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine.
Always lead the cable away behind you.

Secure the magnetic drill stand with the provided chain when
working slanting or vertical surfaces, or overhead such that it
won't fall down in case of power loss.

The safety chain must be applied such that the drill stand will
move away from the user in case of power loss.

The maximum retaining power is reached when using steel
with a low carbon content and a material thickness of at least
12 mm.

Do not expose the drill stand to rain and do not use in damp
or non-flameproof rooms.

Clean the surface of the material which is to be drilled.
Remove loose rust, dirt and grease. If present, remove any
weld beads or uneven surfaces.

If the drill stand (after the drilling process) is placed on a
material with insufficient heat dissipation (e.g. plastic) for a
longer period of time, the drill must not be switched on, as this
could result in the destruction of the magnet coils.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The drill stand is suited for drilling large holes in steel and
other ferroginous metals. It is possible to use the magnetic
drill stand while arc-welding.

Do not use this product in any other way as stated for normal
use.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with the following standards or standardized

documents. EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3, in accordance with the regulations 98/37/

EC, 89/336/EEC
Volker Siegle Manager Product

Development
MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase a.c. current and only to the
system voltage indicated on the rating plate. It is also possible
to connect to sockets without an earthing contact as the
design conforms to safety class II.

The drill must only be plugged in at the socket of the magnetic
drill stand.
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ADVICE FOR OPERATION

Clean the surface of the material which is to be drilled.
Remove loose rust, dirt and grease. If present, remove any
weld beads or uneven surfaces.

A zero-voltage switch prevents the machine from restarting
after a power failure. On resuming work, switch the machine
off and then back on again.

Drilling in thin steel and non-ferrous metals

The maximum retaining power is reached when using steel
with a low carbon content and a material thickness of at least
12 mm.

When drilling in steel with a thickness of less than 6 mm or in
non-ferrous metals a steel plate of at least 250 x 250 x 12 mm
has to be fixed on the workpiece. The drill stand can then be
put onto this plate.

Drilling in rounded and heavily dented materials

Apply the drill stand with the longer side of the magnetic foot
parallel to the axis of the workpiece.

Fill the free space underneath the magnetic foot with steel
wedges or steel bars such that as many lines of magnetic
force as possible will run from the magnetic cores via the
workpiece to the magnetic foot.

In doing so the axis of the drill must be pointed exactly to the
centre of the workpiece or the drill might move slightly
laterally.

MAINTENANCE

From time to time, apply a few drops of oil to the rack
toothing. The bearings of the feed shaft are self-cutting and
must not be greased. Grease the sliding surface of the
carriage with Molykote grease.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts.
Should components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service
agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the Article No. as well as the machine type
printed on the label and order the drawing at your local
service agents or directly at: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralle 10, D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLS

Do not dispose of electric tools together with
household waste material! In observance of
European Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment and its
implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end
of their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

TECHNISCHE DATEN

Hub
Standerhdhe max. (Schlitten in oberster Stellung)
Max Magnetkraft..........

Gewicht

SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE
Sicherheitshinweise der beiliegenden Broschiire beachten!

Schutzeinrichtung der Maschine unbedingt verwenden. Beim
Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk
und Schiirze werden empfohlen.

Spéne oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht
entfernt werden.

Gehéause des Gerates nicht anbohren, da sonst die
Schutzisolierung unterbrochen wird (Klebeschilder
verwenden).

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieRen.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine
fernhalten. Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegfihren.

Bei Arbeiten an schragen und senkrechten Flachen und Uber
Kopf mull der Magnetbohrstander mit der mitgelieferten Kette
gesichert werden, so daR er bei Stromausfall nicht
herunterfallen kann.

Die Sicherheitskette mul so angebracht werden, daB sich der
Bohrstander bei Stromausfall vom Bediener weg bewegt.

Die maximale Haltekraft wird bei kohlenstoffarmen Stahl bei
einer Mindestmaterialstarke von 12 mm erreicht.

Den Bohrstander nicht dem Regen aussetzen und nicht in
nassen, feuchten oder explosionsgefahrdeten Raumen
verwenden.

Oberflache des zu bohrenden Materials sdubern. Losen Rost,
Schmutz und Fett entfernen. Gegebenenfalls Schweilperlen
oder Unebenheiten entfernen. Eine diinne Farbschicht stort
nicht.

Wenn der Bohrstander (nach dem Bohrvorgang) langere Zeit
auf einem Material mit ungentigender Warmeableitung (z.B.
Kunststoff) abgestellt wird, darf man den Bohrsténder nicht
einschalten, da dies eine Zerstérung der Magnetspulen zur
Folge haben kénnte.

BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Der Bohrstander kann zum Bohren groRer Bohrungen in Stahl
und anderen eisenhaltigen Metallen eingesetzt werden.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschliel3en.
Anschluss ist auch an Steckdosen ohne Schutzkontakt
mdglich, da ein Aufbau der Schutzklasse II vorliegt.

Die Bohrmaschine nur an die Steckdose des
Magnetbohrsténders anschlieRen!

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt. EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, gemaf den Bestimmungen der
Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG.
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Volker Siegle Manager Product
Development
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ARBEITSHINWEISE

Oberflache des zu bohrenden Materials sédubern. Losen Rost,
Schmutz und Fett entfernen. Gegebenenfalls Schweilperlen
oder Unebenheiten entfernen. Eine diinne Farbschicht stort
nicht.

Nullspannungsschalter verhindert ein Wiederanlaufen der
Maschine nach einem Stromausfall. Bei erneuter
Arbeitsaufnahme Maschine auszuschalten und wieder
einschalten.

Bohren in diinnem Stahl und NE-Metallen:

Die maximale Haltekraft des Magnet-Bohrstéanders wird bei
Kohlenstoffarmen Stahl mit einer Mindestdicke von 12 mm
erreicht.

Zum Bohren von Stahl mit weniger als 6 mm Dicke und in NE-
Metallen muf® man eine Stahlplatte von mindestens
250x250x12 mm auf dem Material befestigen und den
Bohrstander dann auf diese Platte stellen.

Bohren in rundem und stark gebogenem Material

Den Bohrstander mit der langen Seite des Magnetfulles
parallel zur Achse des zu bohrenden Materials aufsetzen.

Den freien Raum unter dem Magnetful® mit Stahlkeilen oder
Stahlstaben so ausfiillen, dal moglichst viele magnetische
Kraftlinien von den Magnetkernen tber das Material zum
Magnetful} verlaufen.

Die Achse des Bohrers muf hierbei genau auf das Zentrum
des zu bearbeitenden Materials gerichtet sein, weil sonst der
Bohrer leicht seitlich verlaufen kann.

WARTUNG

Auf die Verzahnung der Zahnstange von Zeit zu Zeit einige
Tropfen Ol geben. Die Lager der Vorschubwelle sind
selbstschmierend und diirfen nicht gedlt werden. Die
Gleitflache des Schlittens mit Molykote-Fett schmieren.

Nur Milwaukee Zubehdr und Milwaukee Ersatzteile
verwenden. Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben
wurde, bei einer Milwaukee Kundendienststelle auswechseln
lassen (Broschiire Garantie/Kundendienstadressen
beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der zehnstelligen Nummer
auf dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder
direkt bei Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strafte 10,
D-71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Gemass Europaischer Richtlinie
2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Hauteur de la course:

Hauteur du support max. (chariot dans la position la plus haute
Force magnétique max.
Poids

INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

Respecter les instructions de sécurité se trouvant dans le prospectus ci-
joint.

Il est absolument impératif d'utiliser le dispositif protecteur de la machine.
Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec la machine.
Des gants de sécurité, des chaussures solides et a semelles
antidérapantes et un tablier sont recommandés.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine esten
marche.

Ne pas endommager le boftier, cela provoquerait la détérioration de
lisolation de protection (utiiser des adhésifs).

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.

Ne raccorder la machine au réseau que si linterrupteur est en position
amét.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du champ
d'action de la machine. Toujours maintenir le cable d'alimentation a
l'armiere de la machine.

Pour les travaux a effectuer sur des surfaces obliques ou verticales ou
au-dessus de la téte, le support de pergage doit étre fixé par la chaine de
sécurité foumie avec la machine de fagon quiil ne puisse pas tomber en
cas de panne de courant.

La chaine de sécurité doit étre disposée de maniére a ce que le support
de percage s'écarte de [utilisateur en cas de panne de courant.

La force d'adhérence est maximale pour les aciers a basse teneur en
carbone d'une épaisseur minimale de 12 mm.

Ne pas exposer le support de percage a la pluie et ne pas I'utiliser dans
un espace humide ou mouillé ni siil y a risque d'explosion.

Nettoyer la surface du matériau a percer. Détacher les parties rouillées, et
enlever les saletés et les graisses. Le cas échéant, supprimer les perles
de soudure ou les défauts de planéité. Une mince couche de peinture ne
géne pas.

Si le support de percage est posé (apres le pergage) sur un matériau
dont la dissipation de chaleur est insuffisante (par ex. de la matiere
plastique), il ne faut pas enclencher le support de percage car cela peut
détruire les bobines magnétiques.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

Le support de percage peut étre utilisé pour effectuer des alésages a
diametre important dans l'acier ou d'autres métaux ferreux. Il est possible
dutiliser le support de pergage tout en effectuant des travaux de soudage
alarc.

Comme déja indiqué, cette machine n'est congue que pour étre utilisée
conformément aux prescriptions.

DECLARATION CE DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est en
conformité avec les normes ou documents normalisés suivants EN

61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3,
conformément aux réglementations 98/37/CE, 89/336/CEE

Ce05 %

Volker Siegle Manager Product
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BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophasé et
uniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque signalétique. Le
raccordement a des prises de courant sans contact de protection est
également possible car la classe de protection Il est donnée.

Brancher la perceuse uniquement a la prise de courant du support de
percage magnétique!
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CONSEILS PRATIQUES

Nettoyer la surface du matériau a percer. Détacher les parties rouillées, et
enlever les saletés et les graisses. Le cas échéant, supprimer les perles
de soudure ou les défauts de planéité. Une mince couche de peinture ne
géne pas.

Un commutateur a potentiel zéro empéche un redémarrage de la
machine aprés une panne de courant. Lors de la reprise du travail,
éteindre la machine et l'enclencher a nouveau.

Les travaux de pergage dans les piéces en acier de faible épaisseur
et dans les métaux non ferreux

La force d'adhérence du support de percage a pied magnétique est
maximale pour les aciers a basse teneur en carbone d'une épaisseur
minimale de 12 mm.

Pour effectuer des travaux de pergage dans des piéces en acier dont
I'épaisseur est inférieure a 6 mm et dans des métaux non ferreux, il faut
fixer une plaque en acier d'au moins 250 x 250 x 12 mm sur le matériau
a travailler et positionner alors le support de percage sur cette plaque.

Les travaux de percage dans des piéces rondes ou fortement
bombées

Monter le support de pergage en positionnant le coté plus long du pied a
aimant parallélement a l'axe du matériau a travailler.

Rempilir de cales ou tiges en acier l'espace libre situé en dessous du pied
aaimant de sorte que le maximum de lignes de force magnétique
puissent partir des noyaux magnétiques vers le pied a aimant en
traversant le matériau.

L'axe du foret doit pointer trés exactement en direction du centre du
matériau a travailler, sinon le foret risque de partir en biais.

ENTRETIEN

De temps en temps, mettre quelques gouttes d'huile sur la denture de la
crémaillere. Les roulements de l'arbre d'avance sont graissés a vie et ne
doivent pas étre huilés. Graisser les surfaces de glissement du chariot
avec de la graisse Molykote.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces détachées
Miwaukee. Faire remplacer les composants dont le remplacement n'a
pas été décrit, par un des centres de service aprés-vente Milwaukee
(observer la brochure avec les adresses de garantie et de service apres-
vente).

Si besoin est, une vue éclatée de lappareil peut étre foumie. S'adresser,
en indiquant bien le numéro a dix chiffres porté sur la plaque signalétique,
a votre station de service aprés-vente (voir liste jointe) ou directement a
Miwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StralRe 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLES

Ne pas jeter les appareils électriques dans les
ordures ménageres ! Conformément a la directive
européenne 2002/96/EG relative aux déchets
d'équipements électriques ou électroniques (DEEE),
eta sa transposition dans la législation nationale, les
appareils électriques doivent étre collectés a part et
étre soumis a un recyclage respectueux de
l'environnement.

DATI TECNICI

Altezza corsa
Altezza max. supporto.
Potenza max. del magnete.

NORME DI SICUREZZA

Si prega di leggere con attenzione le istruzioni riguardanti la
sicurezza, nel volantino allegato.

Usare sempre il dispositivo di protezione dell'apparecchio.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali di
protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di protezione
per la respirazione e per |'udito, oltre ai guanti di protezione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre |'utensile & in
funzione.

Evitare di forare la carcassa dell'apparecchio, l'isolamento
verrebbe danneggiato (utilizzare piastrine adesive)

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la
spina dalla presa di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione "OFF".

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall'area di
lavoro dell'attrezzo.

Assicurare il supporto magnetico con la catena fornita quando
si lavora su superfici inclinate o verticali o in alto in modo tale
che non cada in caso di abbassamento della potenza.

La catena di sicurezza deve essere applicata in modo tale
che il supporto non possa essere mosso dall'utilizzatore in
caso di perdita di potenza.

La massima potenza di ritenzione é raggiunta quando si
usano acciai con un basso contenuto di carbonio e materiali
con spessore fino a 12 mm.

Non esporre il supporto alla pioggia e non usare in ambienti
umidi o infiammabili

Pulire la superficie del materiale da trapanare. Rimuovere
ruggine, staccata, sporco e grasso. In caso rimuovere gocce
di saldatura o irregolarita. Un sottile strato di colore non
disturba.

Se il montante del trapano (dopo la trapanatura ) viene
poggiato per un lungo periodo su un materiale con
insufficiente dispersione del calore (p.e. plastica) , non si deve
accendere il montante del trapano, dato che cio
provocherebbe una distruzione delle bobine magnetiche.

UTILIZZO CONFORME

Il supporto & adatto per grandi fori in acciaio o in altri metalli
ferruginosi. E' possibile usare il supporto magnetico per le
saldature ad arco.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale
dichiarazione, che il prodotto & conforme alla seguenti
normative e ai relativi documenti: EN 61029, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, in base alle
prescrizioni delle direttive CE98/37, CEE 89/336

Ce05 g

Volker Siegle Manager Product
Development

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al
sistema di voltaggio indicato sulla piastra. E' possibile anche
connettere la presa senza un contatto di messa a terra cosi
clome plrlevede lo schema conforme alla norme di sicurezza di
classe Il.

Collegare il trapano solo alla presa del montante del trapano
magnetico!

DDH 32 RP

ISTRUZIONI D‘'USO

Pulire la superficie del materiale da trapanare. Rimuovere
ruggine, staccata, sporco e grasso. In caso rimuovere gocce
di saldatura o irregolarita. Un sottile strato di colore non
disturba.

Interruttore di sicurezza che previene I'avviamento
accidentale dell'utensile dopo una interruzione di corrente
nella rete elettrica. Per ripristinare il funzionamento, riportare
l'interruttore in posizione di spento e quindi premere
nuovamente l'interruttore.

Trapanature in acciaio fine e in metalli non ferrosi.

La massima potenza di ritenzione & raggiunta quando si
usano acciai con un basso contenuto di carbonio e materiali
con spessore fino a 12 mm.

Quando si trapana in acciaio con spessore inferiore a 6 mm o
in metalli non ferrosi, una lastra d'acciaio al massimo di
250x250x12 mm deve essere fissata sul pezzo su cui si deve
lavorare. Il supporto pud poi essere posizionato su questa
lastra.

Trapanatura in materiali arrotondati e con rilevanti
ammaccature

Applicare il supporto con la parte lunga del piede magnetico
parallelo all'asse del pezzo su cui si deve lavorare.

Riempire lo spazio libero al di sotto del piede magnetico con
cunei d'acciaio o con barre d'acciaio in modo tale che I'effetto
magnetico possa essere trasmesso dal piede magnetico al
pezzo da lavorare.

In questo modo l'asse del trapano deve essere puntato
esattamente al centro del pezzo da lavorare altrimenti il
trapano si muovera leggermente di lato.

MANUTENZIONE

Saltuariamente applicare qualche goccia di olio alla
cremagliera dentata. | cuscinetti dell'albero sono auto affilanti
e non devono essere ingrassati. Utilizzare, per la superficie
del carrello, grasso tipo Molykote.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio
Milwaukee. Gruppi costruttivi la cui sostituzione non & stata
descritta, devono essere fatti cambiare da un punto di servizio
di assistenza tecnica al cliente Milwaukee (vedi depliant
garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti).

In caso di mancanza del disegno esploso, pud essere
richiesto al seguente indirizzo: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-StralRe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

Non gettare le apparecchiature elettriche tra
i rifiuti domestici. Secondo la Direttiva
Europea 2002/96/CE sui rifiuti di
pparecchiature elettriche ed elettroniche e la
sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche
esauste devono essere accolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate
in modo eco-compatibile.
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DATOS TECNICOS
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Preste atencién a las instrucciones de seguridad del libro
adjunto.

Usar siempre las piezas de proteccién de la maquina.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion,guantes, calzado de seguridad antideslizante, asi
como es recomendable usar protectores auditivos.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente
del taladrado con la maquina en funcionamiento.

No taladrar la carcasa, ya que el aislamiento protector
quedaria sin efecto. Usar etiquetas adhesivas.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la
maquina.

Asegure el soporte de taladrar magnético con la cadena
suministrada cuando trabaje en superficies sesgadas o
verticales, o hacia arriba, de modo que no se caiga en caso
de fallo de la tension de alimentacion.

La cadena de seguridad se debe dijar de tal modo que el
soporte de taladrar se mueva lejos del usuario en caso de
fallo de suministro eléctrico.

La méaxima potencia de fijacion se alcanza cuando se utiliza
acero con un bajo contenido de carbono y un espesor de
material de al menos 12 mm.

No exponga el soporte de taladrar a la lluvia ni lo utilice en
recintos himedos o que no sean a prueba de llamas.

Limpiar superficie del material a taladrarse. Quitar 6xido
suelto, impurezas y grasa. En caso dado, quitar gotas de
sudor o irregularidades. Una capa fina de pintura no molesta.

Al depositar la bancada (después del proceso de taladrado)
por un tiempo mas largo sobre un material con una
evacuacion insuficiente del calor (p. ej. material plastico), no
se debe conectar la bancada ya que a consecuencia de ello
podrian dafarse las bo

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

El soporte de taladrar es adecuado para taladrar orificios
grandes en acero y otros metales ferruginosos. Es posible
usar el soporte de taladrar magnético mientras se suelda con
arco.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacién que no
sea su uso normal.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto esta en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes. EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, de acuerdo con las
regulaciones 98/37/CE, 89/336/CE
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Conectar solamente a corriente AC monofasica y solo al
voltaje indicado en la placa de caracteristicas. También es
posible la conexion a enchufes sin toma a tierra, dado que es
conforme a la Clase de Seguridad II.
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Conectar la maquina perforadora unicamente en el
tomacorriente de la bancada

SUGERENCIAS DE TRABAJO

Limpiar superficie del material a taladrarse. Quitar 6xido
suelto, impurezas y grasa. En caso dado, quitar gotas de
sudor o irregularidades. Una capa fina de pintura no molesta.

El interruptor de tension nula evita que la maquina arranque
de nuevo después de una corte de corriente. Para volver a
reanudar el trabajo desconectar la maquina y volver a
conectarla.

Taladrado en acero delgado y metales no férricos

La maxima potencia de fijacion se alcanza cuando se utiliza
acero con un bajo contenido de carbono y un espesor de
material de al menos 12 mm.

Cuando se taladre en acero con un espesor menor de 6 mm
o en metales no férricos se debera fijar sobre la pieza de
trabajo una chapa de acero de 250 x 250 x 12 mm como
minimo. El soporte de taladrar se puede poner a continuacion
en esta placa.

Taladrado en materiales redondeados y muy abollados

Aplique el soporte de taladrar con el lado mas largo del pie
magnético paralelo al eje de la pieza de trabajo.

Rellene el espacio libre debajo del pie magnético con cufias
de acero o barras de acero de modo que se desplacen tantas
lineas de fuerza magnética como sea posible desde los
nucleos magnéticos a través de la pieza de trabajo hasta el
pie magnético.

Al hacer esta operacion, el eje del taladro debe apuntar
exactamente al centro de la pieza de trabajo, o el taladro se
podria mover ligeramente hacia un lado.

MANTENIMIENTO

De vez en cuando, aplique unas cuentas gotas de aceite en
los dientes de la cremallera. Los rodamientos del eje de
avance son autolubricantes y no se deben engrasar. Lubrique
la superficie de deslizamiento del carro con grasa Molykote.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso
de necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte
con cualquiera de nuestras estaciones de servicio Milwaukee
(consultar lista de servicio técnicos)

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la
herramienta. Por favor indique el nimero de impreso de diez
digitos que hay en la etiqueta y pida el despiece a la siguiente
direccion: Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strafte 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

SiMBOLOS

iNo deseche los aparatos eléctricos junto
con los residuos domésticos! De
conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos y su aplicacion de
acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Altura max. de suporte (guia de posicionamento no topo)
Max. poténcia magnética
Peso

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Observar as instrugdes de seguranga na folha!
Nunca utilizar a maquina sem dispositivo de proteccéo.

Usar sempre 6culos de protecc¢éo ao trabalhar com a
maquina. Recomenda-se a utilizagdo de luvas de protecgéo,
protectores para os ouvidos e mascara anti-poeiras.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Né&o furar a carcaga da maquina, para nao afectar o
isolamento de protecgdo da mesma (usar unicamente
autocolantes).

Antes de efectuar qualquer interveng&o na maquina, tirar a
ficha da tomada.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagéo fora da zona de acgéo da
maquina.

Fixe a coluna electro-magnética com a corrente fornecida ao
trabalhar em superficies inclinadas ou verticais, ou acima da
cabega de tal modo que a base nédo caia em caso de falha de
energia.

A corrente de seguranga deve ser fixada de modo a que a
coluna de suporte n&o atinja o utilizador em caso de falha de
energia.

A maxima poténcia de reteng&o € atingida ao utilizar ago com
um baixo teor de carbono e uma espessura de material de
pelo menos 12 mm.

N&o exponha a coluna de suporte a chuva e n&o a utilize em
salas humidas e sem serem a prova de fogo.

Limpe a superficie do metal a perfurar. Remova a ferrugem
solta, a sujeira e a graxa. Remova as pérolas de solda ou os
desniveis, se for necessario. Uma camada fina de tinta ndo
perturba.

Se (ap6s a perfuragédo) o montante for deixado sobre um
material sem dissipacéo de calor suficiente (p.ex. material
plastico) durante um periodo de tempo prolongado, o
montante ndo devera ser ligado, para evitar uma danificacéo
das bobinas magnéticas.

UTILIZAGAO AUTORIZADA

A coluna de suporte é adequada para furar grandes
didmetros em ago e outros metais ferruginosos. E possivel
utilizar a coluna electro-magnética enquanto se estiver a
soldar em arco.

Né&o use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este
produto cumpre as seguintes normas ou documentos
normativos: EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3, conforme as disposigdes das directivas

98/37/CE, 89/336/CEE
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LIGACAO A REDE

So6 conectar a corrente alternada monofésica e s6 a tensao
de rede indicada na placa de poténcia. A conexao as tomadas
de rede sem contacto de segurana também é possivel, pois
trata-se duma construcéo da classe de protecgéo Il.
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S6 conecte a furadeira na tomada de corrente do montante
magnético!

SUGESTORS PARA OPERACAO

Limpe a superficie do metal a perfurar. Remova a ferrugem
solta, a sujeira e a graxa. Remova as pérolas de solda ou os
desniveis, se for necessario. Uma camada fina de tinta ndo
perturba.

O interruptor de tens&o nula evita um reiniciar da maquina
depois de uma falha de circuito. Na altura do novo inicio de
trabalho desligar a maquina e liga-la de novo.

Furagao em acgo fino e metais nao ferrosos

A maxima poténcia de retencéo é atingida quando se utiliza
acgo com um baixo teor de carbono e uma espessura minima
de material de pelo menos 12 mm.

Quando furar em ago com uma espessura menor que 6 mm

ou em metais ndo-ferrosos, deve ser fixada na peca de

trabalho uma base de ago com pelo menos 250 X 250 X 12

[)nm. A coluna de suporte pode entdo ser colocada sob esta
ase.

Furagao em materiais arredondados e fortemente
amolgados

Aplique a coluna de suporte com o lado maior da base
magnética paralelamente ao eixo da pega de trabalho.

Preencha os espagos livre por baixo da base magnética com
calgos ou barras de ago de tal modo que se consiga um
campo magnético suficientemente forte nas bobines
magnéticas e que passe através da peca de trabalho até a
base.

Ao conseguir-se isso o eixo do berbequim deve estar
apontado exactamente para o centro da pega de trabalho ou
o berbequim possa mover-se ligeiramente na lateral.

MANUTENCAO

De tempos a tempos, coloque umas gotas de 6leo na
cremalheira. Os rolamentos do veio de alimentacéo sé&o auto-
cortantes e nao devem ser lubrificados. Lubrifique a
superficie da calha de posicionamento com massa Molykofe.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pecas sobresselentes
Milwaukee. Os componentes cuja substituicdo nao esteja
descrita devem ser substituidos num servigo de assisténcia
técnica Milwaukee (consultar a brochura relativa a garantia/
moradas dos servigos de assisténcia técnica).

A pedido e mediante indicacéo da referéncia de dez numeros
que consta da chapa de caracteristicas da maquina, pode
requerer-se um desenho explosivo da ferramenta eléctrica a:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stralte 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo
doméstico! De acordo com a directiva
europeia 2002/96/CE sobre ferramentas
eléctricas e electrénicas usadas e a
transposigao para as leis nacionais, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e encaminhadas a
uma instalagéo de reciclagem dos materiais
ecoldgica.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Slaglengte
Standaardhoogte max. (slede in de bovenste stand)
Max. magneetkracht .

Gewicht

VEILIGHEIDSADVIEZEN

Veiligheidsrichtlijnen ven bijgaande brochure in acht nemen!
Bescherminrichting van de machine beslist gebruiken.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen. Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond
worden aanbevolen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

Niet in het huis boren, daar anders de isolatie onderbroken
wordt. (Stickers gebruiken).

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.
Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Bij werken met schragen en loodrechte vlakken en boven het
hoofd moet de magneetboorstandaard met de meegeleverde
ketting worden gezekerd, zodat hij bij stroomuitval niet naar
beneden kan vallen.

De veiligheidsketting moet zodanig worden aangebracht, dat
de boorstandaard zich bij stroomuitval van de gebruiker af
beweegt.

Bij koolstofarm staal wordt de maximale hechtkracht bereikt
bij een minimale materiaalsterkte van 12 mm.

Stel de boorstandaard niet bloot aan regen en gebruik hem
niet in natte, vochtige of explosiegevaarlijke ruimtes.

Reinig het oppervlak van het te boren materiaal. Verwijder
losse roest, verontreinigingen en vet. Verwijder eventueel
voorhanden lasparels of oneffenheden. Een dunne verflaag
stoort niet.

Wanneer de boorstandaard (na het boorproces) gedurende
een langere periode op een materiaal met onvoldoende
warmteafvoer (bijv. kunststof) wordt geplaatst, mag de
boorstandaard niet worden ingeschakeld omdat de
magneetspoelen hierdoor onherstelbaar kunnen worden
beschadigd.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De boorstandaard is ideaal voor het boren van grote
diameters in staal en andere ijzerhoudende metalen.
Toepassing van de magneetboorstandaard bij gelijktijdig
vlambooglassen is mogelijk.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende normen
of normatieve dokumenten: EN 61029, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, overeenkomstig de
bepalingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EEG
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NETAANSLUITING

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op
het typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten.
Aansluiting is ook mogelijk op een stekerdoos zonder
aardcontact mogelijk, omdat het is ontwerpen volgens
veiligheidsklasse .

Sluit de boormachine alléén aan op de contactdoos van de
magneet-boorstandaard!

20 NEDERLANDS
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WERKRICHTLIJNEN

Reinig het oppervlak van het te boren materiaal. Verwijder
losse roest, verontreinigingen en vet. Verwijder eventueel
voorhanden lasparels of oneffenheden. Een dunne verflaag
stoort niet.

Nulspanningsschakelaar voorkomt herstarten van de machine
na stroomuitval. Bij hervatten van de werkzaamheden de
machine eerst uitschakelen en vervolgens weer aanzetten.

Boren in dunner staal en NE-metalen

De maximale magneetkracht van de magneetboorstandaard
wordt bereikt bij koolstofarm staal met een minimale dikte van
2 mm.

Voor boren van staal met een dikte minder dan 6 mm en in
NE-metalen moet eerst een staalplaat van minstens 250 x
250 x 12 mm op het materiaal worden bevestigd en
vervolgens kunt u de boorstandaard op deze plaat zetten.

Boren in ronde en sterk gebogen materialen

Plaats de boorstandaard met de lange zijde van de
magneetvoet parallel aan de as van het te boren materiaal.

De vrije ruimte onder de magneetvoet met staalwiggen of
staalprofielen zo uitvullen, dat zoveel mogelijk magnetische
krachtlijnen van de magneetkern over het materiaal naar de
magneetvoet lopen.

De as van de boor moet daarbij nauwkeurig op het centrum
van het te bewerken materiaal zijn gericht, omdat de boor
anders licht zijwaarts kan weglopen”.

ONDERHOUD

Geef de vertanding van de tandstang van tijd tot tijd een paar
druppeltjes olie. De lagers van de voedingsaandrijfas zijn
zelfsmerend en mogen niet worden gesmeerd. Het glijviak
van de slede met Molykote-vet smeren.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen.
Indien componenten die moeten worden vervangen niet zijn
beschreven, neem dan contact op met een officieel
Milwaukee servicecentrum (zie onze lijst met servicecentra).
Onder vermelding van het tiencijferige nummer op het
machineplaatje is desgewenst een doorsnedetekening van de
machine verkrijgbaar bij: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralle 10, D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLEN

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG inzake oude elektrische en
lektronische apparaten en de toepassing
daarvan binnen de nationale wetgeving,
dient gebruikt elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en te
worden afgevoerd naar een recycle bedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

TEKNISKE DATA

Laftehgjde
Hgjde max. (sleede i gverste position)
Max. magnetkraft.........

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Folg sikkerhedsforskrifterne i vedlagte brochure!
Maskinens sikkerhedsindretning bar ubetinget benyttes.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko,
hgrevaern og forklaede anbefales.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen kgrer.

Bor ikke hul i maskinens hus, da beskyttelsesisoleringen
ellers pdelaegges (brug etiketter).

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikdasen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden veek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Nar der arbejdes pa skra og lodrette flader og over
hovedhgjde, skal magnetborestanderen vaere sikret med den
medleverede kaede, sa den ikke kan falde ned i tilfeelde af
stremsvigt.

Sikkerhedskeeden skal veere anbragt pa en sadan made, at
borestanderen bevaeger sig veek fra brugeren i tilfaelde af
stremsvigt.

Den maksimale holdekraft nas ved kulstoffattigt stal med en
min. materialetykkelse pa 12 mm.

Borestanderen ma ikke udseettes for regn og ma ikke
benyttes i vade, fugtige eller eksplosionstruede rum.

Renger overfladen pa det materiale, der skal bores. Las rust,
snavs og fedt fiernes. Fjern evt. ogsa svedperler eller
ujeevnheder. Et tyndt farvelag ger ikke noget.

Hvis borestanderen (efter borearbejdet) henstilles i leengere
tid pa et materiale med utilstreekkelig varmeafledning (f.eks.
plastik), ma borestanderen ikke teendes, da dette vil kunne
odeleegge magnetspolerne.

TILTANKT FORMAL

Borestanderen kan benyttes til boring af store huller i stal og
andre jernholdige metaller. Magnetborestanderen kan
benyttes samtidigt med at der lysbuesvejses.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med falgende normer eller norma-tive
dokumenter. EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3, i henhold til bestemmelserne i direktiverne

98/37/EF, 89/336/EQF
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NETTILSLUTNING

Tilslutning ma kun foretages til enfaset vekselstrem og kun til
en netspaending, som er i overensstemmelse med angivelsen
pa meerkepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden
beskyttelseskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

Boremaskinen ma kun sluttes til magnetborestanderens
stikkontakt!
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ARBEJDS- VEJLEDNING

Renger overfladen pa det materiale, der skal bores. Lgs rust,
snavs og fedt fiernes. Fjern evt. ogsa svedperler eller
ujeevnheder. Et tyndt farvelag ger ikke noget.

En nulspaendingsafbryder forhindrer, at maskinen genstarter
efter stramudfald. Ved genoptagelsen af arbejdet skal
maskinen slukkes og taendes igen.

Borearbejde i tyndt stal og NE-metaller

Den maksimale holdekraft for magnetborestanderen nas ved
kulstoffattigt stal med en min. tykkelse pa 12 mm.

Til boring i stal med en tykkelse pa under 6 mm og i NE-
metaller fastgeres en stalplade pa mindst 250 x 250 x 12 mm
pa materialet, hvorefter borestanderen stilles pa denne plade.

Borearbejde i rundt og meget bgjet materiale

Anbring borestanderen med den lange side pa magnetfoden
parallelt til aksen pa det materiale, som der skal bores i.

Udfyld hullet under magnetfoden med stalkiler eller stalstave
pa en sadan made, at der Igber sa mange magnetiske
kraftlinier som muligt hen over materialet fra magnetkernerne
til magnetfoden.

Borets akse skal veere rettet ngjagtigt mod centrummet pa det
materiale, som skal bearbejdes, da boret ellers kan finde pa
at bevaege sig ud til siden.

VEDLIGEHOLDELSE

Kom et par draber olie pa tandstangens fortanding en gang
imellem. Lejerne pa fremfgringsakslen er selvsmgrende og
ma ikke smgres med olie. Sleedens glideflade smares med
molykotefedt.

Brug kun Milwaukee-tilbehar og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet,
skal skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure
garanti/kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens
effektskilt, kan De rekvirere en reservedelstegning, ved
henvendelse til: Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StraRe 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLER

Elveerktej ma ikke bortskaffes som
almindeligt affald! | henhold til det
europeeiske direktiv 2002/96/EF om
bortskaffelse af elektriske og elektroniske
produkter og geeldende national lovgivning
skal brugt Iveerktgj indsamles separat og
bortskaffes pa en made, der skaner miljget
mest muligt.
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TEKNISKE DATA

Slaghgyde .
Stativhgyde maks. (sleden i hgyeste stllllng)
Maks. magnetkraft.......... .

SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Folg sikkerhetshenvisningene i vedlagte brosjyre!

Bruk alltid maskinens beskyttelsesinnretninger.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det
anbefales a bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og
forkle.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.
Ikke bor inn i huset pa maskinen, siden
beskyttelsesisoleringen da vil bli @delagt (bruk klistremerker).
Trekk stgpslet ut av stikkontakten fgr du begynner arbeider pa
maskinen.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.
Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For
ledningen alltid bakover fra maskinen.

Mens det arbeides pa skra og loddrette flater og over hodet
skal magnetborstativet sikres med den medleverte kjeden, slik
at den ikke faller ned ved strembrudd.

Sikkerhetskjeden skal festes slik at borestativer beveger seg
bort fra bruker ved strembrudd.

Den maksimale holdekraften hos kullstoffattig stal blir nadd
nar materialet har minst en tykkelse pa 12 mm.

Ikke utsett borestativet for regn og ikke bruk det i fuktige eller i
rom der det er eksplosjonsfare.

Rens overflaten til materialet som skal bores. Fjern Igs rust,
smuss og fett. Fjern eventuell sveisesgm eller ujevnheter. Et
tynt fargebelegg forstyrrer ikke.

Hvis borstativet (etter boringen) lengre tid settes pa et
material med utilstrekkelig varmebortledning, ma ikke
borstativet slaes pa, for da kan dette fare til at magnetspolen
odelegges.

FORMALSMESSIG BRUK

Borestativet kan brukes for store boringer i stal og i andre
jernholdige metall. Der er mulig & bruke magnetborestativet
samtidig med lysbuesveising.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de fglgende normer eller normative dokumenter.
EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, i henhold til bestemmelsene i direktivene

98/37/EF, 89/336/EQF
Volker Siegle Manager Product

Development
NETTILKOPLING

Skal bare tilsluttes enfasevekselstrem og bare til den pa
skiltet angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten
jordet kontakt er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il
er forhanden.

Boremaskinen skal bare kobles til magnetborestatives
stikkontakt.

DDH 32 RP

ARBEIDSHENVISNINGER

Rens overflaten til materialet som skal bores. Fjern Igs rust,
smuss og fett. Fjern eventuell sveisesgm eller ujevnheter. Et
tynt fargebelegg forstyrrer ikke.

En nullspenningsbryter forhindrer at maskinen starter pa nytt
igjen etter et strembrudd. Fer neste gangs bruk av maskinen
ma den forst slaes av og sa slaes pa igjen.

Boring i tynt stal og i NE-metall:

Magnet borestatives maksimale kraft hos kullstoffattig stal blir
nadd nar materialet har minst en tykkelse pa 12 mm.

Ved boring av stal med en tykkelse mindre enn 6 mm og i NE-
metall ma man feste en stalplate pa minst 250x250x12mm pa
materialet og sa stille borestativet pa denne platen

Boring i runt og sterkt buet metall.

Sett borestativet med magnetsfotens lange side paralell til
aksen til materialet som skal bores.

Fyll ut den frie plassen under magnetfoten med stalkiler og
stalstenger, slik at s& mange magnetiske kraftlinjer som mulig
kan forlgpe fra magnetkjernen via materialet til magnetfoten.

Borets akse skal ved dette veere rettet eksakt pa sentrum av
materialet som skal bearbeides, for elles kan boret forlgpe lett
til siden.

VEDLIKEHOLD

Drypp en par draper olje pa fortanningen av tannstangen.
Lageret til fremforings akselen er selvsmgrende og skal aldri
oljes. Glideflaten til sleden skal smgres med Molykote-fett.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut
hos Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet
hos din kundeservice eller direkte hos Milwaukee Electric
Tool, Max-Eyth-StraRe 10, D-71364 Winnenden, Germany.
Oppgi maskintype og det tisifrete nummeret pa typeskiltet.

SYMBOLER

Kast aldri elektroverktay i
husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv
2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktay
som ikke lenger skal brukes, samles separat
og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

TEKNISKA DATA

Slaglangd .
Stativets max. hdjd (sléaden i topposmon)

SAKERHETSUTRUSTNING

Beakta sakerhetsanvisningarna i bifogat informationsblad.
Anvand alltid maskinens skyddsanordningar.

Anvand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar och
hérselskydd.

Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen ar igang.

Borra inte i maskinhuset, da detta kan skada
skyddsisoleringen (anvand klisteretiketter om skylt behéver
fastas). Stickkontakten har inget underspanningsskydd, dvs
om stromavbrott uppstatt, kommer maskinen att starta pa nytt,
om man har glomt att stdnga av den.

Drag alltid ur kontakten nar du utfér arbeten pa maskinen.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till
vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg kabeln
bakat i forhallande till arbetsriktningen.

Sakra magnetborrstativet med medlevererad kedja vid
arbeten pa sluttande eller vertikala ytor, eller nar stativet
anvands upp och ner t ex under tak, sa att det inte faller ner
vid stromavbrott.

Sakerhetskedjan maste appliceras sa att magnetborrstativet
rér sig fran anvandaren vid strémavbrott.

Maximal hallkraft nas pa stal med Iag kolhalt och en
materialtjocklek av minst 12 mm.

Utsatt inte magnetborrstativet for regn och anvéand det inte i
fuktiga eller icke flamsakra rum.

Rengdr ytan pa det material som ska borras. Avlagsna I6sa
rostpartiklar, smuts och fett. Avidgsna eventuella
metalldroppar eller ojamnheter. Tunna fargskikt behdver inte
tas bort.

Placeras borrstativet (efter borrningen) pa ett material med
otillracklig varmeavledning (t ex plast) under langre tid far
borrstativet inte slas pa eftersom magnetspolarna kan
forstoras.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Magnetborrstativet ar anpassat for borrning av stora hal i stal
och andra jarnhaltiga metaller. Det ar mdjligt att anvanda
magnetborrstatiet samtidigt som bagsvetsning pagar.

Maskinen far endast anvéndas for angiven tillampning.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt
overensstammer med féljande norm och dokument

EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, enl. bestdammelser och riktlinjerna 98/37/EG,

89/336/EWG
Volker Siegle Manager Product

Development
NATANSLUTNING

Far endast anslutas till 1-fas véaxelstrém och till den spanning
som anges pa dataskylten. Anslutning kan aven ske till eluttag
utan skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar
skyddsklass II.

Borrmaskinen far endast anslutas till magnetborrstativets
elektriska uttag!
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HANTERINGS- ANVISNING

Rengér ytan pa det material som ska borras. Avlagsna losa
rostpartiklar, smuts och fett. Avlagsna eventuella
metalldroppar eller ojamnheter. Tunna fargskikt behdver inte
tas bort.

Nollspanningsutiésaren foérhindrar att maskinen satter igang
omedelbart efter ett stromavbrott. Nar arbetet aterupptas ska
maskinen kopplas fran och kopplas till igen.

Borrning i tunt stal och i icke-jarnmetaller

Maximal hallkraft nas pa stal med lag kolhalt och en
materialtjocklek av minst 12 mm.

Vid borrning i stal med en tjocklek mindre &n 6 mm, eller i
icke-jarnmetaller maste en stalplat med minimimatten
250x250x12 mm fixeras pa arbetsstycket. Magnetborrstativet
kan sedan fastas pa denna plat.

Borrning i rundade eller mycket buckliga arbetsstycken

Placera magnetborrstativet med dess langre sida parallellt
med arbetsstyckets tilltankta axel.

Fyll tomrummet under magnetfoten med stalkilar eller -ror sa
att ett magnetfalt kan byggas upp mellan arbetsstycke och
magnetfot.

Borrens tilltdnkta centrumlinje maste peka rakt mot
arbetsstyckets tilltdnkta centrumlinje, annars kan borren glida
i sidled.

SKOTSEL

Kuggstangen skall da och da smoérjas med nagra droppar olja.
Mataraxelns lager ar sjalvsmérjande och behover darfor ej
smorjas. Fetta in sladens ytor med Molykote fett.

Anvand endast Milwaukee-tillbehtr och Milwaukee-
reservdelar. Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall
bytas ut hos Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/
kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge
maskinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stralte 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLER

Elektriska verktyg far inte kastas i
hushallssoporna! Enligt direktivet 2002/96/
EG som avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tillampning enligt
nationell lagstiftning ska uttjanta elektriska
verktyg sorteras separat och lamnas till
miljévanlig atervinning.
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TEKNISET ARVOT

Iskun pituus
Telineen suurin korkeus (kelkka yldasennossa)
Magneettivoima, max......

TURVALLISUUSOHJEET

Huomioi punaiselle paperille painetut turvaohjeet!
Laitteen suojavarusteita on ehdottomasti kaytettava.

Kayta laitteella tydskenr i aina suojal
Suojakasineiden, turvallisten ja tukevapoh]alsten kenklen
kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttoa suositellaan.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kdydessa.

Laitteen runkoon ei saa porata reikid, koska suojaeristys voi
vahingoittua (kayta tarroja).

Irrota aina pistotulppa seinékoskettimesta ennen koneeseen
tehtavia toimempiteita.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkdverkkoon.

Pida sahkdojohto poissa koneen kayttdalueelta. Siirra se aina
taaksesi.

Kiinnitd magneettiporausteline mukana toimitetulla
varmuusketjulla tydskennellessasi vinoilla tai pystysuorilla
pinnoilla tai paan ylapuolella, ettei laite padse putoamaan
mahdollisten virrankatkosten aikana.

Varmuusketju tulee asettaa siten, etta porausteline liikkkuu
kayttajasta pois pain mahdollisen sdhkokatkon sattuessa.

Paras pitovoima saavutetaan kaytettdessa terasta jonka
hiilipitoisuus on alhainen ja materiaalin paksuus vahintaan 12
mm.

Porausteline tulee suojata sateelta eika sita pida kayttaa
kosteissa tai herkasti syttyvissa tiloissa.

Puhdista porattavan materiaalin pinta. Poista irrallinen ruoste,
lika ja rasva. Poista mahdolliset hitsaustipat tai
epatasaisuudet. Ohut maalikerros ei haittaa.

Jos porateline on laskettu (poraamisen jalkeen) pitemmaksi
aikaa huonosti lAmpo6a johtavan materiaalin (esim. muovin)
paalle, ei poratelinettd saa kaynnistaa, koska tasta saattaa
seurata magneettikddmien tuhoutuminen.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Porausteline soveltuu lapimitaltaan suurten reikien
poraamiseen terdkseen ja muihin rautametalleihin.
Magneettiporaustelinetta voi kayttaa kaarihitsauksessa.

Ala kéyta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, ettad tama tuote
on allalueteltujen standardien ja standardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen. EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, seuraavien saantdjen
mukaisesti: 98/37/EY, 89/336/ETY

Ce05 %

Volker Siegle Manager Product
VERKKOLIITANTA

Development
Yhdisté ainoastaan tasavirtaldhteeseen, jonka volttimaara on
sama kuin levyssa ilmoitettu. Myds liittdminen
maadoittamattomiin pistokkeisiin on mahdollista, silld muotoilu
on yhdenmukainen turvallisuusluokan Il kanssa.

Liitd porakone ainoastaan magneettiporatelineen
pistorasiaan!
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KAYTTOVIHJEITA

Puhdista porattavan materiaalin pinta. Poista irrallinen ruoste,
lika ja rasva. Poista mahdolliset hitsaustipat tai
epatasaisuudet. Ohut maalikerros ei haittaa.

Nollakytkin estda koneen tahattoman kaynnistymisen
sahkdkatkoksen jalkeen. Aloittaaksesi tydskentelyn uudelleen,
tulee virta katkaista koneesta ja kytkea se tdman jalkeen
uudelleen takaisin paalle.

Poraaminen ohueen terdkseen ja ei-rautapitoisiin
metalleihin

Paras pitovoima saavutetaan kaytettdessa terasta jonka
hiilipitoisuus on alhainen ja materiaalin paksuus vahintaéan 12
mm.

Porattaessa terékseen, jonka paksuus on alle 6 mm tai ei-
rautapitoisiin metalleihin, tulee tydkappaleeseen kiinnittaa
teraslevy, jonka koko on vahintaan 250 x 250 x 12 mm.
Porausteline asetetaan télle teraslevylle.

Pyoreaan tai hyvin epatasaiseen materiaaliin poraaminen

Aseta porausteline siten, ettd magneettijalan pidempi sivu on
yhdensuuntainen tydkappaleen akselin kanssa.

Taytd magneettijalan alle jaava tyhja tila teraskiiloilla tai -
tangoilla siten, ettd mahdollisimman monta magneettista
voimaviivaa kulkee magneettisydamesta tyokappaleen kautta
magneettijalkaan.

Huomaa myds, etté poran akselin tulee kohdistua tarkalleen
tyokappaleen keskelle, silld muuten pora saattaa liikkua
sivusuunnassa.

HUOLTO

Voitele silloin talléin hammastangon hampaat muutamalla
oOljytipalla. Syéttévarren laakereita ei pida voidella. Voitele
kelkan liukupintaa rasvalla (Molykote).

Kayta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee
varaosia. Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu,
tarvitsee vaihtoa ota yhteys johonkin Milwaukee
palvelupisteista (kts. listamme takuuhuoltoliikkeiden/
palvelupisteiden osoitteista)

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen
kokoonpanopiirustuksen iimoittamalla arvokilven
kymmennumeroisen numeron seuraavasta osoitteesta:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLIT

Ala havita sahkdtyokalua tavallisen
kotitalousjatteen mukana! Vanhoja sahké- ja
elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin
2002/96/ETY ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on toimitettava
ongelmajatteen kerayspisteeseen ja
ohjattava ympéristdystavalliseen
kierratykseen.

TEXNIKA ZTOIXEIA

“Yiog 8ia6popng
“Yyog opBootdm péy. (ohobnmpag oy wnAGTepn B¢om)
Méy. d0vapn payvim

EIAIKEZ YNOAEIZEIZ AZ®DAAEIAZ

MpoogEte TG UTIOBEIEEIG OOPAAEING TOU GUVNUEVOU EYXEPIBIOL!
XPNOWOTOIEITE OMIOBNTOTE T SIATOEN TIPOCTOGIOG TG MNXAVIG.
2TIC EPYOOIES HE TN UNXOVT) (POPAITE TIGVTOTE TPOCTATEUTIKA YUOAIAL.
ZUVIOTOVTAL TO TIPOCTATEUTIKA YAVTIQL, T OTABEPA KOl AVTIOAIGONTIKA
TAMOUTOLX KO TIOBIA.

Ta vps(ta nta GKAnepsc; Sev EMTPETETAL VA ATIOOKPUVOVTOL LE
KIVOOEVT TN HIYawvr).

Mnv Tpundre To MEPIBANA ™G CUOKEUNG, ENMEIB OANMG Ba SlakoTei
N TIPOCTATEUTIKY) LOVKON (XONOOTIOIEICTE AUTOKOAANTEG TIVOKIBES).
Mpw ano k&Be epyacia om Unxavr| TPaBATe To (Ig omd v Tpica.
JuvéeTe ™ unxavr) omv TipiCa évo, eqpdaov BpiokeTat
QTEVEQYOTIOMMEWT).

Kpatére 1o KaA®OB10 GUVEEONG TIAVTOTE LAKPIA Omd TV TIEPIOXT
Gpc'xong MG UNXawviG. Mepvate 10 KOAWBI0 TAVTOTE TOW omd
Hnxavn.

T € EPYOiEG O KEKNJEVEG KOl KABETEG ETTIPAVEIEG KA UTTEPAV)
KEPAANG TTPETTEI O PayVNTIKOG op(—)oo-rchng Bmpncng va cxc(pa)uc‘rsl ME
MV TIPOUNBeUsHEVN aAUOIDA, ET01 WOTE OE TIEPITTTWON TITLONG
PEUPATOG VA NV UTTOPET VOl TIETEN KATW.

H auoida aopaeiag TIPETTE! var TOTTOBETNBET KATA TETOIOV TPOTTO, WOTE
0 0pBOCTETNG BIATPNONG O TIEPTTTWOT TITLONG PEUHOTOG Va KIVNBET
HOKPIG OTTO TO XEIPIOTH).

H peéyiom d0vapn GuyKpATnong ETTITUYXAVETaI O QTWXS O GvBpaka
XGAUBa pE éva EAGYIOTO TTAXOG UAIKOU Twv 12 mm.

Aev ekBETETE TOV 0pBOCTAT™ dIGTPNONG O€ BPOXT) KO dEV TOV
XPnotoTToIElTe O BpeyHEvoug, uypoUg M ETKIVGUVOUG Via €kpngn
XWPOUG.

Kaeapims TNV EMQAVEIR Tou UNKOU TTou Ba TpuTToETe. AQaIpEDTE TV
GKOUPIG TIOU vava eUkoAa, akaBapoieg kai Aitm. Evdeyopéveg
QQOIPETTE TTAYOVEG IBUTAl KOl EEOPAADVETE TOX i OO Kl ETTITTES
onpeio. Mia A€TTTT oTpWon XPWHOTOG Sev EVOXAEI.

Edv n Bdon (UeTd 1o TPUTINHO)TOTTOBETNOE Yia HEYOAUTEPO XPOVIKO
SIGoTNHA OE UNKS HIE QVETTOPKF QYWYINOTNTA TNG BEPUOTNTOG (TT.X.
MAQOTIKG), BEV ETTITPETTETAN VA TNV EVEQYOTTOINOETE, DIOTI EVOEXOMEVIG
Ba kaTaoTpaPoUV Ta PayvNTIKG Tmvia.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOIMO NMPOOPIZMOY

O opBooTdmg dIGTPNONG PTTOPET Va XPNOIoTToINBE yia T didvoign
HeyaAwv otV o€ XAAUB Kol GAAQL IETAAA TTOU TTEPIEXOUV GidNPO.
Eival e@IKTA N XpNo1KoTToinon Tou payvnTikou opBoaTd didTpnong o€
TAUTOXPOVN GUYKOANGN putevoU TOEOU.

AuT) ) CUOKEUT) ETITPENETAL VA XONOIOTIOMOEL IOVO GULPVA LIE TOV
QVOPEPOLEVO OKOTIO TIPOOPIOHOD.

AHAQZH MIZTOTHTAZ EK

AnAGVOoU|E |E QTOKAEIOTIKI LAG EVBUVN, OTLOUTS TO TIPOIOV
avtamokpivetal ota akdAouBa mpdTuTa N £yypaga turononong. EN
61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
OUUPOVA e TIG BIaTAEeIg Twv 0dnyiov 98/37/EK 89/336/EOK

Ce05 g

Volker Siegle Manager Product
Development

ZYNAEZH 2TO HAEKTPIKO AIKTYO

JUVBEETE HOVO OE LOVOPAOIKO EVOAACGTOEVO PEVLA KOl IOVO OE
Téon SIKTUOL OTIWG AVAPEPETAL TNV TIVOKIBA TEXVIKGV
Xapakmplotkov. H aovBeon eival emniong e@ikm oe TPICEC XwPIg
TPOOTAGIx ENMOPIG, BIOTLUTIAPXEL At SO TG KaMYOPIiag
npootaciog Il.

To TpuTTdvi va ouvdEeTal POvo e TV TTPIda TG BAoNG TG CUCKEUNG!
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YMNOAEIZEIZ EPTAZIAZ

KaBapioTe Ty emmgaveia Tou UNKoU TTou Ba TpUTTHoETe. AQQIPEDTE TNV
oKoupi& TTou Byaivel eUKoAa, akaBapaieg ko AiTTn. Evdexopéveg
QAPAIPETTE OTAYOVEG IDWITA KAl EEOPAAUVETE Tat N OIaAG Kail eTTiTEDT
onueia. Mia ATTTT) OTPWON XPWHOTOG eV EVOXAEL

iak6rTm|G INBEVIKIG TAONG EUMOBICEL TNV EMOVEKKIVION TG HNXOVIIG
petd omd Siakorm pevpoTog. ‘Otav enavapxioete Ty epyaoia, ofrote
KOLETAVOVAWETE TN NXovn.

Aiarpnon og AeTrTo XaAuBa Kai pn o1dnpouya HETaAAa:

H péyiom S0vapn ouyKpAmong Tou JayvnTikol opBoaTdm Sidmpnong
ETTITUYXAVETOI OE PTWXO O AVOPOKa XEAUBa WE Eva EAAXIOTO TTBXOG
Twv 12 mm.

[ didrpnon xa)\uﬁa HE AiyoTePO amté 6 mm TTaXoG Kai pn
OI5NPOUXA HETAAO TTPETTE! VO OTEPEWOETE it XAAUBOIVN TIAGKA
SlooTdoewy TouAdyioTov 250x250x12 mm TTavw oTo UAIKO Kol val
TOTIOBETOETE OTN CUVEXEID TOV OPBOOTATN SIATPNONG ETTAVW OTNV
TIAGKO QUTT).

Aidrpnon o€ oTPAYyUAO Kl TTOAU KOUTTUAWTO UAIKO

ToroBeTeite Tov 0pBOaTATN JIGTENONG HE TNV PEYOAUTEPOU WAKOUG
TTAeUpd Tou payvnTikoU TTodI0U TIapAAANAC TTPOG Tov Ggova Tou UAIKOU
TTIOU TTPOKEITQI VA UTTOOTEI T didpnon.

["epieTe TOV EAEUBEPO XUWPO KATW OTTS TO atyVITIKO TIODI IE OPrVEG
XGAUBa ) pdRdoug xGAUBa KaTd TETOIO TPOTTO, WOTE KOTA TO SUVaTOV
Va TIEPVOUV TIOAEG HayVNTIKES YPAWUEG SUVANEWY PECW TOU UAIKOU
OTO PayVNTIKO TTO0!.

O d&ovag Tou TpuTTaVIoU TTIPETTEI €W Va KOTEUBUVETAI OKPIBWG OTO
KEVTPO ToU UNIKOU ETTEEEPYOTIOG, SIOTI SIOPOPETIKG TO TPUTIAVI PTTOPET
€UKOAat va 0dnynBei TIAGyIa.

ZYNTHPHZH

Bdee v aTnv 0d6vVTWON TG 0d0VTWITTG PARSOU KaTd
Siootpama Aiyeg oTaydveg AddI. Ta édpava Tou dgova TTpdwaong
SioBéTouv auToNTTavon kai Sev emmmpéTTeTal va AirravBoUv. ArraiveTe
TNV £M@AveI oNioBnong Tou oAioBnTpa pe ypdoo ypagpim (Molykote).
Xpnowornoietre povo mipodad. eEopmpuata Milwaukee kat
avioMaktiké Milwaukee. Koraok. TUAUaTa, Tiou 1 aAAayr Toug Sev
TEPLYPAPETAL, OVTIKABIOTOVTOL OE HIO TEXVIKT UTIOOTPIEN TG
Milwaukee (BAETe pUAAGSIO eyyUnaT/ SIEVOUVOEIG TEXVIKIG
LNOOTPIENG).

‘Otav xpeldCeTal, Jropeite va J1moeTe éva 0xEBI0 CUVaPUOAGYNONG
NG OUOKEUNG, SVOVTOG TOV TUTIO TNG MNXOVIG KA TO SEKaPricplo
apBpd omy rvakido 1ox00g, amnod To KEVTPO OEPRIG ) ameuBeiog omd
m pippa Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Straie 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

ZYMBOAA

Mnv TTETEme Ta NAEKTPIKG EpYaAEiar GTOV KABO
OIKIOKUV OTTOPPILHATLV! 2 Up@uval e Ty
eupwrTaiikr) 0dnyia 2002/96/EK trepi NAEKTPIKWY Kal
NAEKTPOVIKWY GUOKEUWV Kall TNV EVOWHGTWOT TG
070 €0VIKS ikalo, T NAEKTPIKG EPYOAEIT TIPETTEN VOl
OUMNEYOVTOI EEXWPIOTA KOl VO TTICTPEPOVTAI VIO
QAvOKUKAWGON PE TPOTTO QINIKS TTPOG TO TTEPIBANAOV.
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TEKNIK VERILER

Strok yuksekligi
Sehpa ylksekligi, maksimum (Klzak en ylksek konumda)
Maksimum miknatis kuvveti .

Agirhg

GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Ekteki guivenlik broguriinde belirtilen giivenlik talimatlarina
uyun!

Aletin koruyucu donanimini mutlaka kullanin.

Aletle caligirken daima koruyucu gozliik kullanin. Koruyucu is
eldivenleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nligu
kullanmanizi tavsiye ederiz.

Alet galisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Aletin gévdesini delmeyin, aksi taktirde koruyucu izolasyon
kesilir (yapisici etiket kullanin).

Aletin kendinde bir galisma yapmadan énce fisi prizden gekin.
Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Meyilli, dik alanlarda ve bas tizerinde ¢alisirken delme
sehpasini aletle birlikte teslim edilen zincirle emniyete alin,
aksi takdirde elektrik kesintilerinde asagiya dusebilir.

Emniyet zinciri 6yle takilmalidir ki, delme sehpasi elektrik
kesintilerinde kullanicidan uzaklasacak bigimde hareket etsin.

Maksimum tutma kuvvetine en azindan 12 mm’lik malzeme
kalnligindaki distk karbon igerikli gelikte ulasihir.

Delme sehpasini yagmur altinda birakmayin ve islak, nemli
veya patlayici maddelerin bulundugu yerlerde kullanmayin.

Delinecek malzemenin st ylzeyini temizleyin. Pas, kir ve kati
yaglar temiz. Gerektigi takdirde kaynak kabarciklarini ve diiz
olmayan yerleri temizleyin . ince bir boya tabakasi rahatsiz
etmez.

Sayet matkap ayagi (delme isleminden sonra) uzun siire
yeterli 1si iletimi olmayan bir malzeme Uzerinde (6rnegin
plastik madde) duruyorsa, matkap ayaginin elektrige
baglanmamasi gerekir, zira aksi takdirde manyetik bobinler
zarar gorur.

KULLANIM

Delme sehpasi gelik ve diger demir iceren metallerdeki blyuk
capl deliklerin agilmasinda kullanilabilir. Miknatisli delme
sehpasi ark kaynagi islemi ile birlikte kullanilabilir

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usulline uygun olarak
kullanilabilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Griiniin 98/37/EG, 89/336/EWG
yonetmelik hikimleri uyarinca asagidaki normlara ve norm
dokiimanlarina uygunlugunu beyan ederiz: EN 61029, EN
55014-1, EN 550142, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Ce05 g

Volker Siegle Manager Product
Development

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazl alternatif akima ve tip etiketi Gizerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi II'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.
Matkap makinesini sadece manyetik matkap ayaginin prizine
baglayin!
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CALISIRKEN DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Delinecek malzemenin Ust ylizeyini temizleyin. Pas, kir ve kati
yaglar temiz. Gerektigi takdirde kaynak kabarciklarini ve diiz
olmayan yerleri temizleyin . Ince bir boya tabakasi rahatsiz
etmez.

Sifir gerilim salteri elektrik kesintilerinden sonra aletin tekrar
ve istenmeden galismasini 6nler. Yeniden calismaya
baslamaan 6nce aleti kapatin ve tekrar galistirin

ince gelik ve demir disi metallerin delinmesi

Maksimum tutma kuvvetine en azindan 12 mm’lik malzeme
kalinhgindaki distik karbon icerikli gelikte ulasilir.

6 mm’den daha ince celikleri ve demir disi metalleri delmek
icin en azindan 250 x 250 x 12 boyutunda bir ¢elik bir levha
malzeme Uzerinde tespit edilmeli ve sonra delme sehpasi bu
levha lizerine getirilmelidir.

Yuvarlak ve ¢ok kivrilmis malzemede delme

Delme sehpasi miknatisli ayaginin uzun tarafini delinecek
malzemenin eksenine paralel olarak yerlestirin.

Miknatis ayagi altindaki bos alani gelik kama veya gelik
cubuklarla doldurun. Bu sayede manyetik ¢ekirdeklerden
mimkin oldugu kadar cok manyetik kuvvet ¢izgisinin
malzeme Uzerinden miknatis ayagina ulasmasini saglarsiniz.

Bu islem sirasinda matkap ucunun ekseni tam olarak islenen
malzemenin ortasina dogrultulmaldir, aksi takdirde matkap
ucu rahatca yana kayabilir.

Disli cubugun dislerine zaman zaman birkag damla yag
damlatin. Basma milinin yatagi kendinden yaglamali olup,
kullanici tarafindan yaglanmamalidir. Kizagin kayici alanlarini
Molykote yagi ile yaglayin.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek pargasi kullanin. Nasil
degistirileceg@i agiklanmamis olan yapi pargalarini bir
Milwauke musteri servisinde degistirin (Garanti ve servis
adresi brosuriine dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goériinis semasi, alet tipinin
ve tip etiketi Uizerindeki on hanelik sayinin bildiriimesi
kosuluyla misteri servisinden veya dogrudan Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-StraRe 10, D-71364 Winnenden,
Germany adresinden istenebilir.

SEMBOLLER

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna
atmayynyz! Kullanylmys elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski cihazlar
hakkyndaki 2002/96/EC Avrupa
yonergelerine gore ve bu yonergeler ulusal
hukuk kurallaryna gore uyarlanarak, ayry
olarak toplanmaly ve ¢evre sartlaryna uygun
bir sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

TECHNICKA D

Vyska zdvihu ......ooeeiiiiiiccs
Vyska stojanu max. (suport v nejhorej
Max. magneticka sila...
Hmotnost

SPECIALNi BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Bezpecnostni pravidla obsahuje pfiloZzena brozural
Bezpodmineéné pouzivat ochranna zafizeni pfimoc&aré pily.
P¥i praci se strojem neustale nosit ochranné bryle.

Doporucuje se pouzivat ochranné rukavice, pevnou
protiskluzovou obuv a zastéru.

Pokud stroj béZi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo
odstépky.

Kryt stroje nenavrtavat, porusi se izola¢ni schopnost.
(Pouzivat samolepky.)

Pred zahajenim vesSkerych praci na stroji vytahnout sitovou
zastréku ze zasuvky.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustéle dbat na to, aby byl kabel pro pr|p01en| k elektrické
siti mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od
stroje.

P¥i praci na Sikmych a svislych plochach a nad hlavou je
nutné magneticky stojan vrtacky zajistit dodanym Fetézem,
aby nemohl spadnout pfi vypadku proudu.

Bezpecnostni fetéz se musi pfipevnit tak, aby mohla obsluha
pfi vypadku proudu dat stojan vrtacky pryc.

Maximalni pridrzna sila je dosaZzena u nizkouhlikové oceli s
minimalni tioustkou materialu 12 mm.

Stojan vrtacky nevystavujte desti a nepouzivejte jej v mokrych
nebo vlhkych prostorech a ani v prostorech s nebezpecim
vybuchu.

Ocistété povrch vrtaného materialu. Zbavte povrch rzi,
necistot a mastnot. Odstrarite zaroven i pfipadné svarové
kapky nebo nerovnosti. Tenka vrstva barvy nevadi.

Je-li vrtaci stojan (po odvrtani) del$i dobu odloZen na povrchu
s nedostatecnym odvodem tepla (napfiklad na plastové
podloZce), nesmi se stojan zapnout, protoze by mohlo dojit k
poskozeni magnetickych civek.

OBLAST VYUZITI

Stojan vrtacky Ize pouzit k vrtani velkych otvoru v oceli a
jinych kovech s obsahem Zeleza. Pouziti magnetického
stojanu vrtacky soucasné pfi svafovani svételnym obloukem
je mozné.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel.

CE-PROHLASENI O SHODE

Se vs§i zodpovédnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim dokumentim:
EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, v souladu se smérnicemi EHS ¢. 98/37/EG,

89/336/EWG
Volker Siegle Manager Product

Development
PRIPOJENI NA SIT

PFipojit pouze do jednofazové stfidavé sité o napéti
uvedeném na $titku. Lze pfipojit i do zasuvky bez ochranného
kontaktu nebot spotiebic je tfidy II.

Vrtacku pfipojujte jen do zasuvky na magnetickém vrtacim
stojanu!

DDH 32 RP

PRACOVNi UPOZORNENI

Ocistété povrch vrtaného materialu. Zbavte povrch rzi,
necistot a mastnot. Odstrarite zaroven i pfipadné svarové
kapky nebo nerovnosti. Tenka vrstva barvy nevadi.

Ochranny spinac¢ zabrani znovu rozbéhnuti stroje pfi
obnoveni napéti v siti po pfedchozim vypadku. Nejprve je
nutné dat spina¢ do polohy vypnuto a potom Zapnout.

Vrtani do tenké oceli a nezeleznych kovu:

Maximalni pridrzna sila magnetického stojanu vrtacky je
dosazena u nizkouhlikové oceli s minimalini tloustkou 12 mm.

Pfi vrtani oceli s tloustkou mensi nez 6 mm a vrtani
nezeleznych kovl se na material musi pfipevnit ocelova
deska o rozmérech minimalné 250x250x12 mm a stojan
vrtacky se pak musi postavit na tuto desku.

Vrtani do kulatého a silné prohnutého materialu.

Stojan vrtacky postavte dlouhou stranou magnetické patky
rovnobézné k ose vrtaného materialu.

Volny prostor pod magnetickou patkou vyplite ocelovymi kliny
nebo ocelovymi ty¢emi, aby od jader magnetu k magnetické
patce probihalo co nejvice magnetickych silocar.

Osa vrtaku se pfitom musi nasmérovat presné na stied
zpracovavaného materialu, protoZe jinak mize vrtak snadno
sklouznout do strany.

UDRZBA

Na ozubeni ozubené tyce naneste ob&as nékolik kapek oleje.
LoZiska posuvné hfidele jsou samomazna a nesméji se
mazat. Kluznou plochu suportu mazte mazivem se sulfidem
molybdenicitym.

Pouzivat vyhradné pfislusenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichZ vymény nebyla popsana, nechte
vymeénit v autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam
servisnich mist)

PFi potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte
informaci o typu a desetimistném objednacim ¢&isle pfimo
servis a nebo vyrobce, Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-StralRe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

|

SYMBOLY

Elektrické naradi nevyhazujte do
komunalniho odpadu! Podle evropské
smernice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zarizenimi a odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpisu jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddelene od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.
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TECHNICKE UDAJE

Vyska zdvihu
Max. vy$ka stojana (suport v najvy$$ej polohe)
Max. magneticka sila......
Hmotnost

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Venujte pozornost bezpe¢nostym pokynom v priloZzenej
brozure.

Ochranné zariadenie stroja bezpodmieneéne pouzivat

Pri préaci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.
Odporu¢ame ochranné rukavice, pevnu protiSmykovu obuv a
zasteru.

Triesky alebo ulomky sa nesmu odstranovat za chodu stroja.

Nevrtat do krytu pristroja lebo ddjde k prerus$eniu ochrannej
izolacie (pouzit lepiace $titky).

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastr¢ku zo zasuvky.
Len vypnuty stroj pripdjajte do zasuvky.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

Pri praci na Sikmych a zvislych plochach a nad hlavou je
potrebné zaistit magneticky stojan vitatky pomocou dodanej
retaze tak, aby pri vypadku elektrického prudu nespadol.
Bezpecnostna retaz musi byt pripevnena tak, aby sa pri
vypadku prudu stojan vitacky pohyboval smerom pre¢ od
obsluhy.

Maximalna pridrzna sila sa dosiahne v pripade nizkouhlikovej
ocele pri minimalnej hrabke materialu 12 mm.

Stojan vitacky nevystavujte dazdu a nepouzivajte vo vihkych
a mokrych priestoroch a v priestoroch, v ktorych hrozi
nebezpecenstvo vybuchu.

Ocistite povrch vitaného materialu. Zbavte povrch hrdzi,
necistot a mastnot. Odstrante zaroven aj pripadné zvarové
kvapky alebo nerovnosti. Tenka vrstva farby nevadi.

Ak je vitaci stojan (po odvrtani) dlh$iu dobu odloZeny na
povrchu s nedostatoénym odvodom tepla (napriklad na
plastovej podlozke), nesmie sa stojan zapnut, pretoZe by
mobhlo déjst k poskodeniu magnetickych cievok.

POUZITIE PODI’A PREDPISOV

Stojan vitacky mozno pouzivat na vitanie velkych otvorov do
ocele a inych kovov s obsahom Zeleza. Magneticky stojan
vitatky mozno pouzit za sucasného oblikového zvarania.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v sulade s uvedenymi
predpismi.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhlasujeme v nasej vyhradnej zodpovednosti, Ze tento
produkt zodpoveda nasledovnym normam alebo normativhym
dokumentom. EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, podla predpisov smernic

98/37/EG, 89/336/EWG.
Volker Siegle Manager Product

Development
SIETOVA PRIPOJKA

Pripajat len na jednofazovy striedavy prad a na sietové
napatie uvedené na Stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek
bez ochranného kontaktu, pretoze ide o konstrukciu
ochranne;j triedy II.

Vitacku pripojujte len do zasuvky na magnetickom vitacom
stojane!
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POKYNY KU PRACI

Ocistite povrch vitaného materialu. Zbavte povrch hrdzi,
necistot a mastnét. Odstrante zaroven aj pripadné zvarové
kvapky alebo nerovnosti. Tenka vrstva farby nevadi.

Spinac nulového napéatia zabrariuje samocinnému spusteniu
stroja pri vypadku pradu. Po obnoveni dodavky pradu je
potrebné stroj vypnut a opat zapnut.

Vitanie do tenkej ocele a nezeleznych kovov:

Maximalna pridrzna sila magnetického stojana vitacky sa
dosiahne v pripade nizkouhlikovej ocele s minimalnou
hrabkou materialu 12 mm.

Na vitanie ocele s hrubkou mensou ako 6 mm a na vftanie
nezeleznych kovov je potrebné upevnit na material ocelovu
platfiu s minimalnymi rozmermi 250x250x12 mm a na tato
platiiu potom postavit stojan vitacky.

Vitanie do oblého a silno ohnutého materialu

Stojan vitacky polozte dlhou stranou magnetickej nohy
paralelne k osi materidlu, ktory idete vftat.

Volny priestor pod magnetickou nohou vypliite ocelovymi
klinmi alebo tyc¢ami tak, aby prebiehalo ¢o najviac
magnetickych siloCiar z magnetickych jadier cez material
k magnetickej nohe.

Os vrtaka musi byt pritom nasmerovana presne na stred
opracovavaného materialu, v opaénom pripade by vrtak
mohol l'ahko ubiehat do strany.

UDRZBA

Na ozubenie ozubeného hrebena naneste ob¢as niekolko
kvapiek oleja. LozZiska posuvného hriadela su samomastiace
a nesmu sa olejovat. Na mazanie kiznej plochy suportu
pouzivajte mastivo Molykote.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee nahradné
diely. Suciastky bez navodu na vymenu treba dat vymenit v
jednom z Milwaukee zakaznickych centier (vid brozdru
Zaruka/Adresy zakaznickych centier).

Pri udani typu stroja a desatmiestneho ¢isla nachadzajuceho
sa na Stitku da sa v pripade potreby vyZiadat explozivna
schéma pristroja od Vasho zakaznickeho centra alebo priamo
v Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLY

Elektrické naradie nevyhadzujte do
komunalneho odpadu! Podla eurépskej
smernice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajucich ustanoveni
pravnych predpisov jednotlivych krajin sa
pouzité elektrické naradie musi zbierat
oddelene od ostatného odpadu a podrobit
ekologicky Setrnej recyklacii.

DANE TECHNICZNE

Diugo$¢ skoku
Wysoko$¢ stojaka maks. (sanie w najwyzszej pozycji )
Maks. sita elektromagnesu
Ciezar

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa podanych w
zatgczonej broszurze!

Zawsze stosowaé ostony ochronne na elektronarzedziu.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne. Zalecane jest
takze noszenie rekawic, mocnego, nie slizgajacego sie obuwia oraz
ubrania roboczego.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani drzazg.

Nie wykonywa¢ otworéw w obudowie. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia instalacji ochronnej. Stosowaé etykiety samoprzylepne.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
elektronarzedziem nalezy wyjaé wtyczke z gniazdka.

Elektronarzedzie mozna podtacza¢ do gniazdka sieciowego tylko
wtedy, kiedy jest wytaczone.

Kabel zasilajgcy nie moze znajdowac sig w obszarze roboczym
elektronarzedzia. Powinien on si¢ zawsze znajdowac sig za
operatorem.

Podczas prac na powierzchniach skosnych i pionowych oraz w
pozycji nad glowg magnetyczny stojak wiertarski nalezy
zabezpieczy¢ dofaczonym tancuchem tak, aby w przypadku
wytaczenia pradu nie mogt spasé na ziemie.

tancuch zabezpieczajacy nalezy umiesci¢ w taki sposob, aby
obstugujacy mogt odsunag stojak wiertarski w wypadku wytaczenia
pradu.

Maksymalna sita trzymania w przypadku stali niskoweglowej
osiagnieta zostaje przy min. grubosci materiatu 12 mm.

Nie narazaé stojaka na dziatanie deszczu i nie uzywac gow
pomieszczeniach mokrych, wilgotnych i zagrozonych wybuchem.

Oczysci¢ powierzchnie materiatu przewidzianego do wiercenia.
Usunag luzna rdze, brud i smar. Ewentualnie usuna¢ odpryski
pospawalnicze lub nieréwnosci. Cienka warstwa farby nie
przeszkadza.

Jesli stojak wiertarski (po operacji wiercenia) odstawiany jest na
diuzszy czas na materiale o niedostatecznym odprowadzaniu ciepta
(np. tworzywo sztuczne), nie wolno wigczac¢ stojaka wiertarskiego,
gdyz moze to spowodowac zniszczenie cewek elektromagnesow.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Stojak wiertarski moze by¢ stosowany do wiercenia duzych otworéw
w stali i innych metalach Zelaznych. Mozliwe jest uzycie stojaka
magnetycznego przy réwnoczesnym spawaniu fukowym.

Produkt mozna uzytkowac¢ wytacznie zgodnie z jego normalnym
przeznaczeniem.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy z pelng odpowiedzialno$cia, ze produkt ten odpowiada
wymaganiom nastepujacych norm i dokumentow normatywnych EN
61029, EN 55 014-1, EN 55 014-2 EN 61 000-3-2, EN 61 00-3-3 i jest
zgodny z wymaganiami dyrektyw 98/37/EG, 89/336/EWG
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PODLACZENIE DO SIECI

Podtaczac tylko do zrddta zasilania pradem zmiennym jednofazowym
i wylgcznie o napieciu podanym na tabliczce znamionowej. Mozliwe
jest réwniez podtaczenie do gniazdka bez uziemienia, poniewaz
konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczenstwa.

Wiertarke przytaczac tylko do gniazdka wtykowego magnetycznego
stojaka wiertarskiego.

ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

Oczysci¢ powierzchnie materiatu przewidzianego do wiercenia.
Usuna¢ luzng rdze, brud i smar. Ewentualnie usuna¢ odpryski
pospawalnicze lub nieréwnosci. Cienka warstwa farby nie
przeszkadza.

tacznik dziatajacy przy napigciu zerowym zapobiega uruchomieniu
sig narzedzia po przerwie w doptywie energii elektrycznej. Przy
podejmowaniu pracy na nowo nalezy wytaczy¢ urzadzenie i wiaczy¢
Je ponownie.

Wiercenie w cienkiej stali i metalach niezelaznych:

Maksymalna sita trzymania stojaka magnetycznego w przypadku
stali niskoweglowej osiagnieta zostaje przy min. grubosci materiatu 12
mm.

Do wiercenia stali o grubo$ci mniejszej niz 6 mm oraz w metalach
niezelaznych nalezy zamocowac na materiale plyte stalowg o
wymiarach minimum 250x250x12 mm i nastepnie ustawi¢ stojak na
tej plycie.

Wiercenie w materiale okraglym i mocno wygietym

Stojak zatozy¢ diuzsza strong stopy elektromagnesu réwnolegle do
osi wierconego materiatu.

Wolng przestrzen pod stopa elektromagnesu wypetni¢ klinami lub
pretami stalowymi w taki sposob, aby przez materiat przeptywato
mozliwie jak najwigce;j linii sit pola elektromagnetycznego od rdzenia
do stopy magnesu.

Os wiertta musi by¢ przy tym skierowana doktadnie na centrum
obrabianego materiatu, poniewaz w przeciwnym razie wiertto moze
fatwo zboczy¢ na bok.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Na uzegbienie zebatki od czasu do czasu dac kilka kropli oleju.
tozyska watka pociggowego sq samosmarujace i nie wolno ich
oliwi¢. Powierzchnig slizgowa sar smarowac¢ smarem Molykote.

Uzywac tylko i wylgcznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i
czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymieni¢ czesci,
ktére nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sig z
przedstawicielem serwisu Milwaukee (patrz wykaz adreséw punktow
ustugowych/gwarancyjnych).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu rozebranego.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ dziesigciocyfrowy numer oraz typ
elektronarzedzia umieszczony na tabliczce znamionowe;j.
Zamédwienia mozna dokonac¢ albo u lokalnych przedstawicieli
serwisu, albo bezposrednio w Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego! Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego,
zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i
zutylizowac w sposéb przyjazny dla srodowiska.

POLSKI
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Lokethossz
Allvanymagassag max. (
Max. magneserd .

KULONLEGES BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Ugyeljen a mellékelt fiizet biztonsagi Utmutatésairal

A készilék biztonsagtechnikai felszereléseit feltétlentl
hasznalni kell.

Munkavégzés kdzben ajanlatos védészemiiveget viselni.
Vedbkesztyd, zart és csiszasmentes cipd, valamint
védoékotény hasznalata szintén javasolt.

A munka kdzben keletkezett forgacsokat, szilkankokat,
térmeléket, stb. csak a készllék teljes leallasa utan szabad a
munkateriletrdl eltavolitani.

Ne furja meg a foglalatot, mert a védészigetelés nem épithetd
vissza hatékonyan. Hasznaljon ragaszté szalagot.

Barmilyen jellegli karbantartas vagy javitas el6tt a késziléket
aramtalanitani kell.

A késziiléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram
ala helyezni.

Munka kdzben a halézati csatlakozokabelt a sériilés
elkerulése érdekében a munkaterilettdl, illetve a készuléktol
tavol kell tartani.

Ferde és fliggdleges feluleteken, valamint fej folott végzett
munkanal a magneses furéallvanyt az egyutt szallitott lanccal
be kell biztositani, hogy aramkimaradas esetén ne eshessen
le.

A biztonsagi lancot ugy kell felhelyezni, hogy a faréallvany
aramkimaradas esetén a kezel6tdl elfelé mozogjon.

A maximalis tartéerét kis széntartalmu acél esetében 12 mm-
es minimalis anyagvastagsag mellett lehet elérni.

A faréallvanyt nem szabad esének kitenni és nem szabad
nedves, nyirkos vagy robbanasveszélyes helyiségben
hasznaini.

Tisztitsak meg a furni kivant anyag fellletét. Tavolitsak el a
rajta lévo rozsdat, szennyez6dést és zsirt. Szlikség esetén
tavolitsak el a hegesztési gyongyodket vagy
egyenetlenségeket. A vékony festékréteg maradhat.

Ha a furéallvanyt (a furas elvégzése utan) hosszabb ideig
elégtelen hévezetd képességli anyagon hagyjak (pl.
mianyag), nem szabad bekapcsolni a faroéallvanyt, mert ez a
magnestekercsek tonkremenetelét vonhatja maga utan.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Afaréallvany acélban és mas, vastartalmu fémekben nagy
furatok kifirasahoz hasznalhaté. A magneses furéallvany
egyidejl ivhegesztés mellett is hasznalhato.

A késziléket kizardlag az alabbiakban leirtaknak megfeleléen
szabad hasznalni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy jelen termék
megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyossagi
dokumentumoknak: EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, a 98/37/EG, 89/336/EWG
iranyelvek hatarozataival egyetértésben.

Ce05 g

Volker Siegle Manager Product
Development

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

A készliléket csak egyfazisu valtdaramra és a

teljesitménytablan megadott halézati fesziltségre

csatlakoztassa. A csatlakoztatas védéérintkezd nélkuli

dugaszoléaljzatokra is lehetséges, mivel a készilék felépitése

1. védettségi osztalyu.
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A furégépet csak a magneses furéallvany csatlakozé
aljzataba szabad csatlakoztatni!

UTMUTATASOK A MUNKAVEGZESHEZ

Tisztitsak meg a farni kivant anyag felliletét. Tavolitsak el a
rajta [év rozsdat, szennyezdédést és zsirt. Sziikség esetén
tavolitsak el a hegesztési gyongyoket vagy
egyenetlenségeket. A vékony festékréteg maradhat.

A nullafesziltség-kapcsold megakadalyozza a gép ujboli
beindulasat aramszinet utan. Ismételt munkakezdésnél a
gépet ki, majd megint be kell kapcsolni.

Furas vékony acélban és szinesfémekben:

A magneses faréallvany maximalis tartéerejét kis
széntartalmu acél esetén 12 mm-es minimalis vastagsag
mellett lehet elérni.

6 mm-nél vékonyabb acél és szinesfémek furasahoz az
anyagra legalabb 250x250x12 mm méretl acéllapot kell
rogziteni, és a furdéallvanyt erre a lapra kell helyezni.

Furas kerek és erdsen ivelt anyagban

A fardallvanyt a magnestalp hosszu oldalaval a furandé anyag
tengelyével parhuzamosan kell felhelyezni.

A magnestalp alatti szabad teret acélékekkel vagy
acélpalcakkal ki kell télteni ugy, hogy a magnesmagvakbdl
kiindulva az anyagon keresztul minél tébb magneses erévonal
vezessen a magnestalphoz.

Kozben a furé tengelyét pontosan a megmunkalni kivant
anyag kozepére kell iranyitani, mert kiilonben a faré kénnyen
elmozdulhat oldalra.

KARBANTARTAS

A fogasrud fogazatara idénként néhany csepp olajat kell
cseppenteni. Az el6toldtengelyen dnkené csapagyak vannak,
igy azokat nem szabad olajozni. A szan csuszofeliletét
molykote zsirral kell kenni.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee potalkatrészeket
szabad hasznalni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs
ismertetve, cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (lasd
Garancia/Ugyfélszolgalat cimei kiadvanyt).

Sziikség esetén a készlilékek robbantott abrajat - a készulék
tipusa és tizjegyl azonosité szama alapjan a teriletileg
illetékes Milwaukee markaszerviztél vagy koézvetlenil a
gyartotol (Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stralte 10,
D-71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.

SZIMBOLUMOK

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a
haztartasi szemétbe! A hasznalt villamos és
elektronikai készlilékekrol sz616 2002/96/EK
iranyelv és annak a nemzeti jogba valo
atultetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kuldn kell gyujteni, és
kornyezetbarat médon ujra kell hasznositani.

TEHNICNI PODATKI

Visina dviga .
Maksimalna vi$ina stojala (Sani v skrajnem z ) ..
Maksimalna jakost magneta.. .

gornjem poloZaju

SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Upostevajte varnostne napotke v priloZeni broSuri!
Brezpogojno uporabljajte zas¢itne priprave stroja.
Pri delu s strojem vedno nosite zascitna o¢ala. Priporo€éamo

za$c¢itne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter
predpasnik.

Trske ali iveri se pri teko¢em stroju ne smejo odstranjevati.
Ohisja naprave ne navrtajte, ker se sicer prekine zas¢itna
izolacija (uporabljajte lepljive plos¢ice).

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vti¢nice.

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izklopljenem stanju.

Vedno pazite, da se prikljuéni kabel ne pribliza podro¢ju
delovanja stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Pri delu na po$evnih in navpi¢nih povrsinah in nad glavo,
mora stojalo magnetnega vrtalnika z v prilogi dobavljeno
verigo biti zavarovano tako, da nam v primeru izpada
elektricnega toka ne more pasti.

Varovalna veriga mora biti name$¢ena tako, da stojalo
vrtalnika v primeru izpada elektricnega toka zaniha vstran od
uporabnoka.

Maksimalno jakost oprijema dosegamo pri jeklih, katera so z
ogljikom revna, pri minimalni debelini materiala 12 mm.

Stojalo vrtalnika ne izpostavljamo deZju in ne ga vlazimo, ne
uporabljajmo ga v vlaznih ali eksplozivno nasicenih prostorih.

Povrsino vrtanega materiala ocistite. Odstranite rjo, necistoce
in mas€obo. Po potrebi odstranite neravnine ali kapljicne
ostanke varjenja. Tanek sloj barve ni motec¢.

V kolikor se stojalo (po vrtanju) dlje ¢asa odstavi na materialu
z nezadostnim odvajanjem toplote (npr. umetna masa), vklop
stojala ni dovoljen, saj le ta lahko povzro¢i posledi¢no
uni¢enje magnetnega navitja.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Stojalo vrtalnika lahko uporabljamo pri vrtanju vegjih izvrtin v
jeklo in v druge Zelezo vsebujoce materiale. Mogoca je tudi
uporaba vrtalnika z magnetnim stojalom pri istoCasnem
varjenju s tokovnim lokom.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Z lastno odgovornostjo izjavljamo, da je ta produkt skladen z
naslednjimi normami ali normativnimi dokumenti. EN 61029,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, v
skladu z dolocili smernic 98/37/EG, 89/336/EWG.
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OMREZNI PRIKLJUCEK

Priklju¢ite samo na enofazni izmenic¢ni tok in samo na
omrezno napetost, ki je oznac¢ena na tipski ploscici.

Prikljucitev je mozna tudi na vti¢nice brez zascitnega
kontakta, ker obstaja nadgradnja zas¢itnega razreda.

Vrtalni stroj priklju¢imo na vtiénico magnetnega stojala
vrtalnika!
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NAPOTKI ZA DELO

Povrs$ino vrtanega materiala ocistite. Odstranite rjo, necistoc¢e
in mascobo. Po potrebi odstranite neravnine ali kapljicne
ostanke varjenja. Tanek sloj barve ni motec¢.

Stikalo z ni¢elno napetostjo preprecuje ponovni zagon stroja
po izpadu elektri¢nega toka. Pri ponovnem zacetku dela stroj
izklopite in ponovno vklopite.

Vrtanje v tanko jeklo in druge materiale:

Maksimalno jakost oprijema stojala magnetnega vrtalnika
dosezemo pri jeklu z mjhno vsebnostjo ogljika pri debelini
12 mm.

Pri vrtanju jekla z manj kot 6 mm debeline in drugih materialov
moramo na obdelovanec pritrditi jekleno plo$¢o izmer vsaj
250x250x12 mm, na katero pritrdimo stojalo vrtalnika.

Vrtanje okroglega in moéno upognjenega materiala

Stojalo vrtalnika names§¢amo z dalj$o stranjo magnetnega
podnozja vzporedno osi vrtanega materiala.

Prosti nenalegajoci prostor pod podnozZjem magneta
zapolnimo z jeklenimi zagozdami tako, da bo z magnetnega
jedra ¢ez material potekalo po moznosti ¢imve¢ magnetnih
silnic proti podnozju magneta.

Os svedra mora biti pri tem usmerjena to¢no proti sredis¢u
obdelovanega materiala, ker lahko sicer sveder rahlo stransko
zanese.

VZDRZEVANJE

Na ozobljenje zobatege letve od ¢asa do ¢asa nakapljamo
malo olja. Lezaji podajalnega valja so samomazalni in jih ni
dovoljeno oljiti. Drsno povrsina sani mazemo z Molykote
mastjo.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee
nadomestne dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih
zamenjava ni opisana, zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi
(upostevaijte brosuro Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri
Milwaukee Electric Tool naroci eksplozijska risba naprave ob
navedbi tipa stroja in desetmestne Stevilke s tipske ploscice
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi
odpadkil V skladu z Evropsko direktivo
2002/96/EG o odpadni elektricni in
elektronski opremi in z njenim izvajanjem v
nacionalni zakonodaji je treba elektricna
orodja ob koncu njihove Zivljenjske dobe
loceno zbirati in jih predati v postopek okolju
prijaznega recikliranja.
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TEHNICKI PODACI

Visina hoda.........cooiiiiiieiec e
Maksimalna visina postolja (saonice na najgornjoj pozic
Maksimalna snaga magneta

Tezina

SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Poétivati sigurnosne upute iz prilozene brosure.
Bezuvjetno upotrijebiti zastitnu napravu stroja.

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne
rukavice, ¢vrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca
se preporucuju.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju
odstranjivati.

Kuciste uredaja ne busiti, jer se inace prekida zastitna
izolacija (upotrijebiti ljepljive plo¢ice)-

Prije radova na stroju izvuéi utika¢ iz uti¢nice.

Samo isklju¢eni stroj prikljuciti na uti¢nicu.

Prikljuéni kabel uvijek drzati udaljenim sa podrucja djelovanja.
Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Kod rada na kosim i okomitim povrS§inama i iznad glave,
postolje magnetskog busenja mora biti osigurano sa
suisporu¢enim lancem, tako da on prilikom nestanka struje ne
moze pasti.

Sigurnosni lanac se mora tako namjestiti, da se postolje
busenja prilikom nestanka struje odmice dalje od posluZioca.

Maksimalna snaga drzanja se kod ¢elika sa malo ugljika
postize kod minimalne debljine materijala od 12 mm.

Postolje za buSenje ne izlagati kiSi i ne mociti ga, vlaziti ili
upotrebljavati ga u prostorijama ugrozenim od eksplozije.
Povrsinu materijala koji se busi ogistiti. Rahlu rdu, prljavstinu i
masnocu odstranitit. Po potrebi neravnine i ostatke
zavarivanja odstraniti. Neki tanak sloj boje ne smeta.

Ako stalak za bu$enje (poslije postupka busenja) duze
vrijeme stoji na nekom materijalu koji slabo provodi toplinu
(npr. plastika), u tome slu¢aju stalak za busenje ne ukljucivati,
jer to moze prouzrogiti unistenje magnetnih kalema.

PROPISNA UPOTREBA

Postolje za busenje se moZe upotrijebiti za busenje velikih

busotina u €eliku ili u drugim metalima koje sadrze Zeljezo.
Upotreba postolja za magnetsko buSenje kod istovremenog
elektro-luénog zavarivanja je moguce.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
$to je navedeno.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da se ovaj proizvod
slaZe sa slijede¢im normama ili normativnim dokumentima.
EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3, po odredbama smjernica 98/37/EG, 89/336/EWG.
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PRIKLJUCAK NA MREzU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo na
napon struje, naveden na plocici snage. Priklju¢ak je mogu¢ i
na utiénice bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja
zastitne klase II.

Busilicu prikljuciti samo na uti¢nicu magnetnog stalka busilice!
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RADNE UPUTE

Povrsinu materijala koji se busi oéistiti. Rahlu rdu, prljavstinu i
masnocu odstranitit. Po potrebi neravnine i ostatke
zavarivanja odstraniti. Neki tanak sloj boje ne smeta.

Prekida¢ nultog napona sprije¢ava ponovan start stroja nakon
nestanka struje. Kod ponovnog pocetka rada stroj iskljuciti i
opet ukljuditi.

Busenje u tankom celiku i NE-metalima:

Maksimlana snaga drzanja magnetskog postolja za busenje
se kod celika sa malo ugljika postize kod najmanje debljine od
12 mm.

Za bu8enje Celika debljine manje od 6 mm i NE-metala se
mora na materijalu pricvrstiti jedna ¢eli¢na plo¢a od najmanje
250x250x12 mm i postolje za bu$enje zatim postaviti na ovu
plo¢u.

Busenje u okruglom i jako savijenom materijalu

Postolje za busenje sa dugom stranom magnetskog podnozja
postaviti paralelno prema osovini materijala koji se busi.

Slobodan prostor ispog magnetskog podnozja sa ¢eli¢nim
klinovima ili €eli¢nim Stapovima ispuniti tako, da $to je
moguce viSe magnetskih linija sile preko materijala proticu
prema magnetskom podnozju.

Osovina svrdla mora pri tome biti usmjerena to¢no na centar
materijala koji se obraduje, jer inace svrdlo moze proticati
pomalo postrani¢no.

ODRZAVANJE

Na ozubljenje ozup&ane Sipke sa vremena na vrijeme staviti
par kapi ulja. Lezaji vratila smicanja su samopodmazivacki i
ne smiju se mazati uljem. Klizne povrsine saonica
podmazivati sa Molykote maséu.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne
dijelove. Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati
zamijeniti kod jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati
broSuru Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moze zatraziti crtez eksplozije aparata uz
davanje podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na
plocici snage kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

Elektricne alate ne odlazite u kucne otpatke!
Prema Europskoj direktivi 2002/96/EG o
starim elektricnim i elektronickim strojevima i
preuzimanju u nacionalno pravo moraju se
istroSeni elektricni alati sakupljati odvojeno i
odvesti u pogon za reciklazu.

TEHNISKIE DATI

Gajiena augstums
Statnes augstums maks. (
Maks. magneta speks .

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Lddzu, ievérot drodibas noteikumus, kas ietverti pievienotaja
brosara

Noteikti vajag izmantot masinai paredzéto aizsargaprikojumu.
Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek
ieteikts nésat art aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus
un priekSautu.

Skaidas un atliizas nedrikst nemt ara, kamér masina
darbojas.

Instrumenta korpusa nedrikst urbt caurumus, jo tadéjadi var
tikt sabojata aizsargizolacija (vajag izmantot uzliméjamas
etiketes).

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi,
masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavoklr.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas
darbibas lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Urbjot slipas un vertikalas virsmas un augstak par galvu,
magnetiska urbja statni ir janodroSina ar lidzi doto kedi, lai
stravas padeves partraukuma gadijuma urbmasina
nenokristu.

DroS$ibas kedi ir jauzliek ta, lai stravas padeves partraukuma
gadijuma urbja statne parvietotos prom no apkalpotaja.

Maksimalais noturo$ais speks pie zema oglekla satura
terauda tiek sasniegts pie minimala materiala biezuma 12
mm.

Urbja statni nedrikt pievienot kad list lietus un nedrikst lietot
mitras, slapjas vai eksplozijas bistamas telpas.

Urb8anai paredzéta materiala virsmu notira. Rasas, netirumu
un tauku parpalikumus nonem. NepiecieSamibas gadijuma
likvidé metinasanas rezultata radusos vai citus nelidzenumus.
Plans krasas slanis traucéjumus nerada.

Ja urbjmasinas stativs (péc urbSanas proceddras) ilgaku laiku
tiek novietots uz materiala ar nepietiekamu siltuma atdevi
(pieméram, plastmasa), urbjmasinas stativu nedrikst
iedarbinat, jo ta rezultata var tikt sabojatas magnétiskas
spoles.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Urbja statni var lietot lielu urbumu veik$anai teraudos un citos
dzelzi saturoSos materialos. lespejama magnetiskas atatnes
urbja lietoSana vienlaicigi ar elektrometinasanu.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietoSanas noteikumiem.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Ar S0 apliecinam, ka esam atbildigi par to, lai Sis produkts
atbilstu sekojo§am normam vai normativajiem dokumentiem:
EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, saskana ar direktivu 98/37/EG, 89/336/EWG

noteikumiem.
Volker Siegle Manager Product

Development
TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai
spriegumam, kas noradits uz jaudas panela. Pieslégums
iesp&jams arT kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa
ir par uzbavi, kas atbilst Il. aizsargklasei.
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Urbjmasinu pieslégt tikai magnétiska urbjmasinas stativa
kontaktligzdai!

DARBA NORADES

Urb8anai paredzéta materiala virsmu notira. Rasas, netirumu
un tauku parpalikumus nonem. NepiecieSamibas gadijuma
likvidé metinasanas rezultata radusos vai citus nelidzenumus.
Plans krasas slanis traucéjumus nerada.

Nullsecibas spriegums novérs masinas atkartotu
iedarboSanos péc stravas plismas partraukuma. Lai atsaktu
darbu, masinu vajag izslégt un vélreiz ieslégt.

Urbsana plana terauda un nemetalos:

Maksimalais magneta urbja statnes noturoSais speks pie
teraudiem ar zemi oglekla saturu tiek sasniegts pie minimala
biezuma 12 mm.

Urbjot teraudu ar biezumu, mazaku par 6 mm un nemetalus,
uz Si materiala ir janostiprina terauda plaksni ar izmeriem
250x250x12 mm un urbja statni janostada uz $is plates.

Urbjot apalus un stipri saliektus materialus

Urbja statni ar magneta atbalsta garako malu novietojiet uz
materiala paraleli urbjama materiala asij.

Brivo vietu starp magneta pamatni aizpildiet ar terauda kiliem,
lai pec iespejas vairak magnetisko liniju no magneta serdena
plustu caur materialu uz magneta pamatni.

Urbmasinas asij ir jabut precizi novietotai uz apstaradajama
materiala centra, jo preteja gadijuma urbmasina viegli var
novirzities uz saniem.

APKOPE

Laiku pa laikam uz zobstiena uzpiliniet dazus pilienus ellas.
Padeves varpstas gultnis ir pa§smerejoss un to nav jaello.
Sliezu slidvirsmas jasmere ar Molykote smeri.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
Milwaukee rezerves dalas. Lieciet nomainitt detalas, kuru
nomaina nav aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu
apkalposanas servisiem. (Skat. brosdru “Garantija/klientu
apkalpo$anas serviss”.)

Ja nepiecie$ams, klientu apkalpo$anas servisa vai tiesi pie
firmas Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strafte 10,
D-71364 Winnenden, Germany, var pieprasit instrumenta
eksplozijas ziméjumu, S§im nolikam jauzrada masinas tips un
desmitvietigais numurs, kas noradits uz jaudas panela.

SIMBOLI

Neizmetiet elektroiekartas sadzives
atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu
2002/96/EG par lietotajam lektroiekartam,
elektronikas iekartam un tas ieklauSanu
valsts likumdoSana lietotas ektroiekartas ir
jasavac atseviski un janogada otrreizejai
parstradei videi draudziga veida.
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TECHNINIAI DUOMENYS

judesio aukstis
Maks. stovo aukstis (vezimélis paciame virSuje)..
Maks. magneto jéga....
Svoris

YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Laikykités pridedamoje brosSitroje pateikty saugumo nuorody!
Batinai naudokite jrenginio saugos jtaisus.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidZiu padu bei prijuoste.

Draudziama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Negrezkite prietaiso korpuso, nes suzalosite apsaugine
izoliacijg (naudokite lipdukus).

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo kiStuka.
Kistuka | lizdg jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Maitinimo kabelis turi nebdti jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio puseés.

Dirbant prie pasvirusiy ir statmeny pavirsiy bei vir§ galvos
magnetinj greztuvo stova reikia pritvirtinti kartu pristatoma
grandine, kad, dingus elektros srovei, jis nenukristy.

Saugos grandiné turi bati pritvirtinta taip, kad greZtuvo stovas,
dingus elektros srovei, judéty nuo dirbanciojo tolyn.
Maksimali laikymo jéga prie mazo anglétumo plieno
pasiekiama, kai medziagos storis yra ne mazZesnis kaip 12
mm.

Saugokite greztuvo stova nuo lietaus ir nedirbkite Slapioje,
dregnoje ar sprogioje aplinkoje.

Nuvalyti medziagos, kurig ketinama grezti, pavirsiy. Pasalinti
palaidas radis, purva ir riebalus. Jei reikia, pasalinti virinimo
nuodegas ir nelygumus. Plonas daZy sluoksnis netrukdo.

Jei greztuvo stovas (po grezimo) ilgesniam laikui buvo
padétas ant nepakankamo Siluminio laidumo medziagos
(pvz., plastiko), greZtuvo stovo jjungti negalima, nes taip gali
bati nepataisomai sugadintos magnetinés rités.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]|

Greztuvo stovas gali bati naudojamas dideléms kiauryméms
pliene ir kituose metaluose, kuriy sudétyje yra gelezies, grezti.
Magnetinj greZtuvo stovg galima naudoti ir tuo metu, kai
virinama elektros lanku.

3] prietaisg leidZiama naudoti tik pagal nurodytg paskirt].

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Mes atsakingai pareiskiame, kad Sis gaminys atitinka tokias
normas arba normatyvinius dokumentus: EN 61029,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
pagal direktyvy 98/37/EB, 89/336/EEB reikalavimus.

Ce05 %

Volker Siegle Manager Product
Development

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik |
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla.
Konstrukcijos saugos klasé Il, todél galima jungti ir | lizdus be
apsauginio kontakto.

Greztuva jungti tik | magnetinio greZtuvo stovo lizda!

34 LIETUVISKAI
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NUORODOS DARBUI

Nuvalyti medziagos, kurig ketinama grezti, pavirsiy. Pasalinti
palaidas radis, purva ir riebalus. Jei reikia, pasalinti virinimo
nuodegas ir nelygumus. Plonas dazy sluoksnis netrukdo.
Nulinés jtampos jungiklis neleidzia veél jsijungti jrenginiui po to,
kai buvo nutriikes elektros energijos tiekimas. Kad galétuméte
dirbti toliau, jrenginj iSjunkite ir jjunkite vél.

Plono plieno ir negelezies metaly grezimas:

Maksimali magnetinio greZtuvo stovo laikymo jéga prie mazo
anglétumo plieno pasiekiama, kai medziagos storis yra ne
mazesnis kaip 12 mm.

Norint grezti plonesnj nei 6 mm plieng ar negeleZies metalus,
ant medziagos reikia pritvirtinti ne mazesne kaip
250x250x12 mm plieno plokste ir greztuvo stova statyti ant
jos.

Apvalios ir labai iSlenktos medziagos grezimas
Pastatykite iSilgine magneto pagrindo puse lygiagreciai
greztinos medziagos asiai.

Tusc¢ig vieta po magneto pagrindu taip uzpildykite plieniniais
pleistais ar plieniniais strypais, kad nuo magneto Serdies |
magneto pagrindg per medziaga eity kuo daugiau magnetinio
lauko jégos linijy.

Grazto asis tuo metu turi bati nukreipta tiksliai | apdorojamos
medziagos centrg, nes kitaip graztas gali eiti | Sona.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Laikas nuo laiko uzlasinkite ant krumpliastiebio krumpliy
keleta lasy alyvos. Pastimos veleno guolis yra savitepis ir jo
tepti negalima. Vezimélio slysties pavirsiy tepkite ,Molykote*
tepalu.

Naudokite tik ,Milwaukee" priedus ir ,Milwaukee" atsargines
dalis. Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik
,Milwaukee"“ klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty
aptarnavimo skyriy adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje
esantj desimtZenklj numeri, i$ klienty aptarnavimo skyriaus
arba tiesiai i$ Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stral3e 10,
D-71364 Winnenden, Germany, galima uZsisakyti prietaiso
surinkimo brézZinius.

SIMBOLIAI

NeiSmeskite elektros irengimu i buitinius
Siukslynus! Pagal ES Direktyva 2002/96/EG
del naudotu irengimu, elektros irengimu ir ju
itraukimo i valstybinius istatymus naudotus
irengimus butina suringti atskirai ir nugabenti
antriniu Zaliavu perdirbimui aplinkai
nekenksmingu budu.

TEHNILISED ANDMED

Kaigu kérgus
Samba korgus max (kelk Glemises asendis) ..
Max magnetjoud..........

SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Pidage kinni juuresoleva brosuuri turvajuhistest!
Kasutage tingimata masina kaitseseadist.

Masinaga té6tades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on
kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalandud ning pall.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina té6tamise ajal.

Arge puurige seadme korpusesse auku, kuna muidu katkeb
kaitseisolatsioon (kasutage kleepsilte).

Enne koiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast
valja.

Masin peab pistikupessa thendamisel olema alati
valjalulitatud seisundis.

Hoidke Ghendusjuhe alati masina té6piirkonnast eemal.
Vedage juhe alati masinast tahapoole.

Kald- ja horisontaalpindadel ning peast kérgemal té6tamisel
tuleb magnetpuursammas kindlustada kaasasoleva ketiga, et
see ei saaks voolukatkestuse puhul alla kukkuda.

Julgestuskett paigalda nii, et voolukatkestusel kukub
puursammas kasutajast eemale.

Maksimaalne kontaktkinnitus susinikuvaese terasega
saavutatakse min 12 mm paksuse materjaliga.

Arge hoidke puursammast vihma kaes, mérjas, niiskes vi
plahvatusohtlikus ruumis.

Puhastada puuritava materjali pealispind. Eemaldada lahtised
roostetlikid, saast ja maardeaine, Eemaldada
keevituspritsmed ja konarused. Ohukene varvikiht ei sega.

Kui puurimisrakis asetatakse (parast puurimist) pikemaks
ajaks mittekillaldase soojusjuhtivusega materjalile (nt plast),
ei tohi rakist sisse lllitada, kuna see v6ib magnetpoolid
purustada.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Puursammast saab kasutada suurte aukude puurimiseks
terasesse ja muudesse rauasisaldusega metallidesse.
Magnetpuursammast saab kasutada koos kaarkeevitusega.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt dranaidatud
otstarbele.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuvastutajatena, et antud toode on
kooskdlas jargmiste normide véi normdokumentidega: EN
61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3, vastavalt direktiivide 98/37/EU, 89/336/EMU satetele.

Ce05 %
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VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult Gihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vérgupingega. Uhendada on voimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile II.

Trellpuur ihendada ainult magnetiga puurimisrakise
pistikupesaga!

DDH 32 RP

TOOJUHISED

Puhastada puuritava materjali pealispind. Eemaldada lahtised
roostetlikid, saast ja maardeaine. Eemaldada
keevituspritsmed ja konarused. Ohukene varvikiht ei sega.

Nullpingeliliti takistab masina taaskaivitumist parast
voolukatkestust. T66 taasalustamisel lUlitage masin vélja ja
uuesti sisse.

Ohukese terase ja virvilismetallide puurimine:

Magnetpuursamba maksimaalne kontaktkinnitus
susinukivaese terasega saavutatakse min 12 mm paksuse
materjaliga.

Alla 6 mm paksusega terase ja varvilismetallide puurimiseks
tuleb materjalile kinnitada vahemalt 250x250x12 mm
terasplaat ning panna siis puursammas sellele plaadile.

Umarasse ja tugevalt painutatud materjali puurimine

Puursamba magnetjala pikem kiilg panna puuritava materjali
teljega paralleelselt.

Vaba pind magnetjala all téita teraskiilude ja terasvarrastega
nii, et vdimalikult ronkem magnetilisi jdujooni kanduks
magnetistidamikest materjali kaudu magnetjalale.

Puuri telg peab olema tépselt suunatud puuritava materjali
keskmele, kuna puur voib muidu kergelt kdrvale libiseda.

HOOLDUS

Hammaslati hambumisele panna aeg-ajalt méni tilk oli.
Etteandevdlli laagrid on isemaarivad ning neid ei tohi élitada.
Kelgu hdordepinda maarida Molvkote-maardega.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee
tagavaraosi. Detailid, mille valjavahetamist pole kirjeldatud,
laske valja vahetada Milwaukee klienditeeninduspunktis
(vaadake brosuiri garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral voite tellida seadme labildikejoonise, ndidates
ara masina tlitbi ja andmesildil oleva kiimnekohalise numbri.
Selleks poorduge klienditeeninduspunkti voi otse: Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-StraRe 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

SUMBOLID

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks muutunud
elektrilisi tdoriistu koos olmejaatmetegal
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu
direktiivile 2002/96/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning
direktiivi nduete kohaldamisele
likmesriikides tuleb asutuskdlbmatuks
muutunud elektrilised todriistad koguda
eraldi ja keskkonnasaastlikult
korduskasutada véi ringlusse votta.

EESTI
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TEXHUWYECKME OAHHbIE

JnvHa xopa
Bbicota cTokv Makc.(kapeTka B KpaiHeM BEPXHEM MOMNOXEHNN).
YaepxuBatoLLias CloCOBHOCTL MarH1Ta Makc.

PEKOMEHOALIMM NO TEXHUKE BE3ONACHOCTU

MoxanyiicTa, cobnogaiite npasuia 6e30MacHOCTU, N3NOXEHHbIE
B Npuiaraemoii 6poLutope!

Bcerzma nons3yiTech 3alUMTHON KPbILLKOW Ha MHCTPYMEHTE.

[Mpu paboTe C UHCTPYMEHTOM BCEra HaAeBaliTe 3aLLMTHBLIE OHKU.
PexomMeHayeTcst HaAeBaTb NepyaTkyl, MPOYHbIE HECKONL3ALLME
GOTUHKIN 1 hapTyK.

He yBuparite onuski 1 0GNIOMK NPy BKIKOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

He npoceepnmBarite Kopnyc, Tak Kak 3aLMTHas N30M1siLyst CTaHET
HeapdeKTVBHOM. MONLIYNTECH KIEAKOW NIEHTOM.

Mepen, BbINONHEHVIEM KakuX-IMBO PaboT Mo 0OCIYXVBaHUIO
VHCTPYMEHTA BCErzia BbIHAMAIATE BISKY U3 PO3ETKU.

BcrasnsiiTe BUNKy B PO3ETKY TOSBKO MY BbIKIIOHEHHOM
VHCTPYMEHTE.

JepxuTe CUnoBoi NPoBOzA, BHE paboyei 30HbI MHCTPYMEHTA.
Bcerga npoknaapiaiite kabesnb 3a CrMHOMN.

[Mpu ycTaHOBKe Ha HAKMOHHYHO I BepTVIKarbHYO MOBEPXHOCTb, @
Takke CBEpIioM BBepX OMKCMPOBATL MarHUTHYHO CTOMKY CTaHKa
LIEMNbHO 13 KOMIIEKTa MocTaBKu, YToObI CTOVKA He yrara B Crydae
OTKITHOHEHVIS HAMPSDKEHMS.

CTpaxoBo4HyHO LiEMb HaKMaabIBaTh TakvM 06pa3oM, UTobb!
VCKIKOYUTB B Crydae 06eCToMVBaHWA CMELLIEHNE CTOVKW CTaHKa B
CTOPOHy oreparopa.

MakcymanbHas yaepkusatoLLas criocobHOCTb MarHUTOB AOCTUraeTCst
Ha HM3KOYITIEPOAVCTON CTarM TOMNLLMHOM MUHUMYM 12 MM.

Bepeyb cBepnmnbHbIA CTaHOK OT A0S, HE UCTONL30BaTH €10 B
CbIPbIX, BaXHbIX 11 B3PbIBOONACHBIX MOMELLIEHUSIX.

[MoBEpPXHOCTb 3aroTOBKM AOMMKHA BbITb YMCTON. YaarmTe ¢
NOBEPXHOCTY PXaBUMHY, MPsi3b 1 Macrio. [Mpy HEOBXOAMMOCTM Hy)XHO
YOanuTb HEPOBHOCTM M CBAPOHHbIV rpaT. TOHKas NOBEPXHOCTb Kpackn
paborte He mMeLLaeT.

Ecriv cBeprmnbHYt0 CTOVKY (NOCTEe CBEPIEHYISl) OCTaBUTbL CTOSITb Ha
[OnuTenbHOE BPEMsT Ha Matepurarne ¢ HEAOCTaToMHOM OTaaqel Tenna
(Hanp. Ha CMHTETUYECKOM Martepuarie), TO B TakoM CIydae CTONKY
Herb3st cpasy BKITKOHATb, Tak Kak 3T NPUBEAET K BbIXOAY U3 CTPOst
MarHUTHbIX KaTyLLeK.

WUCNOJIb3OBAHUE

[laHHbI CTaHOK NpeaHa3HaqeH 1S CBepreHs GonbLLVX OTBEPCTUN B
CTarm v Apymx HYepHbIX MeTanmax. MoxHo ncnonk3osars ero
OOHOBPEMEHHO C MPUMEHEHVEM [1yTOBOI CBAPKM.

He nonbayiiteck AaHHBIM MHCTPYMEHTOM CrOCOOOM, OTINYHBLIM OT
YKa3aHHOTO /151 HOPMaJTLHOTO MPUIMEHEHNS.

JOEKJNTAPALIUAA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC

Mbl 3asiBnsiemM YTO STOT NPOLYKT COOTBETCTBYET CrieayoLLM
craHpapram: EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3, B cooTBeTCTBUM C NpaBuramy 98/37/EC, 89/336/EEC.

ce0s o
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NOAOK/TIOYEHUE K SJIEKTPOCETU

MoacoenunHsATL ToMbKO K 0aHOMa3HOM CETV NEPEMEHHOTO Toka C
HarnpshKeHVEM, COOTBETCTBYHOLLIVIM YKa3aHHOMY Ha UHCTPYMEHTE.
OrneKTPOUHCTPYMEHT UMEET BTOPOW KIace 3aLLuTbl, YTO MO3BONSIET
NOAKIoMaTL €ro K po3eTkam 3MeKTponuTaHus 6e3 3asemnsioLLero
BbIBOAA.

CBepuribHYt0 MaLLIMHY pa3peLLaeTcs BKIoYaTh TOrNbKO B PO3ETKY
MarHUTHOI CBEPUILHON CTOMK.

36 PYCCKUU

DDH 32 RP DH 16

.207 mm
.557 mm
..12kN
...18kg

COBETbI MO 3KCIUTYATALIMN

[MoBEPXHOCTb 3aroTOBKM AOMKHA ObITb YMCTON. YaarnmTe ¢
TNOBEPXHOCTY PXaBUMHY, MPsi3b 1 Macro. Mpy HeODXOmMMOCTU HYXKHO
yOanuTb HEPOBHOCTY M CBAPOHHbIN rpart. ToHKas NOBEPXHOCTb Kpackv
paborte He MeLLaeT.

HyneBoi1 BbIKIouaTerTb MPENSTCTBYET NMOBTOPHOMY MyCKY MaLLWHbI
rocrie NepepbIBa B 3reKTpocHaGKeHM. Mpy HOBOM BBOZE B
[eVCTBE MALLIHY BbIKIHOHMTE U CHOBA BITHOMTE.

CBeprieHue OTBePCTUI B TOHKOM CTarnm U LIBETHbLIX MeTarax:

MakcnmanbHas yoepvieatoLLast CiocoBHOCTb MarHUTOB JOCTUrAeTCst
Ha HU3KOYITIEPOAVCTON CTanM TOMNLLWHOM MUHUMYM 12 MM.

J1nsi cBeprieHns CTan TOMLLMHOM MeHee 6 MM 1 LIBETHbIX METarrios
Heobxoanmo 3akpenuTb Ha obpabatbiBaeMom Matepuare CTarbHyo
nnuTy paamepamm He MeHee 250x250x12 MM 1 3aTem yCTaHOBUTb
CBEPIUIbHYHO CTOVKY Ha 3Ty MInTY.

CBeprieHue OTBePCTUI B KPYITIOM I CUSTbHO U3OTHYTOM
Mmarepuare

YCTaHOBUTL CBEPIUIBbHYHO CTOVIKY AFIMHHON CTOPOHOM MarHUTHOMO
LUTaTVBa NaparnnernsHo ocu obpabaTbiBaeMoro marepuana.

3anonHWTL CBOBOAHOE NPOCTPAHCTBO NMoA MarHUTHLIM LUTATVBOM
CTarbHbIMM KIMHBSIMW U CTEPXKHSMY [71S TOTO, YTOGbI OT
MarHUTHbIX CEPAEYHVKOB Yepes Matepyar K LUTaTVBY MPOXOOUIO Kak
MOXHO 60rbLLE MarHUTHBLIX CUOBbIX MAHWIA.

Ocb cBEpria npy 3ToM AormkHa BbiTb HANPaBreHa TO4HO Ha LIEHTP
06paBarbIBaeMOro M3AENMs, UHaqe MOXET F1erko MpOU3oNTI yBOL,
CBEpria B CTOPOHY.

OBCJTY>)KUBAHVE

CMa3bIBaTb BpeMsi OT BpeMeHV 3y6bsi 3yOHaToi peiiki HeCKOMbKAMM
Kannamy macna. MofmnH1KA XoOoBOro Baria CaMOCMa3bIBaOLLIMECST;
VX JOMONHUTENBHOE CMasblBaHe He Jomnyckaetcs. CMasblsaTb
Ppabouyto NOBEPXHOCTL KAPETKM MOTMKOTOBOW CMa3KOM.

[Monb3yiTeck akceccyapamu 1 3anacHbIMmn Yactamm Milwaukee. B
Cryyae BO3HUKHOBEHMS HEOGXOMMOCTY B 3aMeHe, KoTopast He Bbina
onucaHa, obpalLiaiTech B OAVH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB MO
0BCIy>K1BaHWO AreKTPoUHCTPYMeHToB Milwaukee (cM. crivicok
CePBYICHbIX OpraHV3aLuii).

Mpy HEOBXOAMMOCTY MOXET BbITh 3aKa3aH YepPTEX MHCTPYMEHTA C
TPEXMEPHbIM m§o6paermeM petaneii. MNoxanyiicra, ykaxure
AECATU3HAYHbI HOMEP U TUM MHCTPYMEHTA U 3aKaKUTE HepTeX Y
BaLumx MecTHbIX areHTOB 1M HernocpeacTeeHHo y Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strafle 10, D-71364 Winnenden, Germany.

CUMBOJ1bl

He BbIGpacsIBaiiTe AeKTPOUHCTPYMEHT C
6biToBbIMK oTX0gamm! CorrnacHo EBponelickon
ovpektuse 2002/96/EC no otxogam ot
3MEKTPUHECKOTO U AMNEKTPOHHOIO 0GOPYA0BaHMS 1
COOTBETCTBYHOLLIM HOPMaM HaLMOHABLHOMO
npaea BblLLEeALLIME 13 yrotpebneHns
3MEKTPOVHCTPYMEHTBI NoArexar coopy OTAernbHO
NS aKornoryecky 6e3onacHoN yTunmaamm.

TEXHUYECKU OAHHU

BucounHa Ha xona ..
Makc. BUCOUMHA Ha LeHaepa (LueiHaTa B Hal-ropHO MOMNOXKeHMe)... ..
Makc. MarHuTHa cuna .
Terno

CMNEUMAITHU YKA3AHUA 3A BE3ONACHOCT

CnasBaifTe ykasaHusiTa 3a 6e30nacHOCT OT NpurnoxeHara
6pouypal

MpepnasHuTe ycTpoiicTBa Ha MalLVHaTa Aa Ce U3nornasar
33JbIDKATENHO.

Mpy paGoTa ¢ MaLuvMHaTa BHar HoceTe NpeanasH1 o4mnna.
IMpenopbyBaT ce CbLLO Taka NpezanasHy pbkasuLm, 30pasm 1
HeXITbaraLLy ce oByBKM, KaKTo W MpecTurika.

CTpy>KKu LI OTHYMEH NapyeTa [ja He ce OTCTPaHABAT, oKaTo
MalumHa pabotu.

He npobvBsaiite gynku no kopnyca Ha ypeaa, 3aLloTo Taka ce
NPeKbCBA 3alLMTHaTa M3onaumst (M3roraBaiTe CTUKEPH).

I'Ipe,u.M KakBuTo N a e pa60T|/| no MallnHaTa nssageTte Liencerna ot
KOHTaKTa.

Cebp3BaliTe MalLMHaTa KbM KOHTaKTa Camo B U3KIMIOHEHO
MONOXeHMe.

CBbp3BalLysT kaben BuHarv fa ce Obpxu u3BbH pabotHis obeer
Ha MalumHaTa. KabenbT fa ce oTex/aa OT MallmHaTa BUHaru
Hasag.

Mpy paBoTa No HaKMOHEHY 1 BEPTUKAIHM MOBBLPXHOCTY W HaZ,
rTlaBa MarHUTHUSIT NPOBVBEH LLeHAep TpsiGBa fa ce 0cUrypu ¢
[locTaBeHarta Bepura, Taka e npy npekbCBaHe Ha Toka Ja He
MOXe fia NagHe.

MpeanasHara Bepyra TpsibBa Aa ce CIoXM Taka, Ye npu
npeKbCBaHe Ha Toka NPOBUBHUSIT LLEHAEP fa Ce oTAaneum ot
oneparopa.

I'IpM HWCKOBbBITIEPOAHA CTOMaHa MakcuMarnHaTta 3agbpXxalla cuna
ce goctura npy MMHUMarnHa nebenvHa Ha marepuana 12 mm.

TMPOBMBHIST LEHAEP A He Ce uarara Ha bk 1 4a He ce
3MION38a B MOKPU, BMAXKHU U 3ACTPALLIEHN OT EKCTINO3Ns!
MOMELLEHS.

IMouncTeTe NOBBLPXHOCTTa Ha NPOBUBaHUS MaTepuar Ot OpoHWNa
Cce pbXkaa, 3aMbpCABaHUS U MasHUHU. OTCTpaHeTe 3aBapbyH1Te
Karkv 1 HepaBHOCTUTE, aKo MMa Tak1Ba. ThHBK Croi 6osi He
npeyu.

Ako crieq npoLieca Ha NpoGrBaHe NPOGUBHUAT LLIEHAEP Cce OCTaBu
BbPXY Matepuar ¢ HeAoCTaTb4YHO 0GP0 OTBEXKAAHE Ha ToNnWHaTa
(Hanp. nnacTMaca), LWeHaepbT He BrBa Aa ce BKIHoYBa, 3aLLoTO
ToBa 61 MOTTI0 2 Npean3BmKa paspyLiiaBaHe Ha MarHUTHUTE
6061HN.

WU3NON3BAHE NO NPEAHA3HAYEHUE

MpoGVBHUAT LLiEHAEP MOXe Aa Ce U3non3ea 3a npobrsaHe Ha
roremMv oTBOpY B CTOMaHa ¥ APy Xensa3oCbabpKally MeTanu.
Bb3MOXHO € U3Non3BaHeTo My Npy EAHOBPEMEHHO €NeKTPOALIOBO
3aBapsiBaHe.

Tosu ypen Moxe [ja Ce U3Monasa Mo NpenHasHadeHe camo KakTo
€ NocoqeHo.

CE - AEKITAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

[exnapvpame Ha cobCTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye TO3W MPOoLyKT
CbOTBETCTBA Ha CriedHUTE CTaHAAPTM UM HOPMaTUBHI
nokymeHT: EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, cbo6pasHo npeanucanusta Ha aupektusute 98/37/
EO, 89/336/EV10.

ce0ds v

Volker Siegle Manager Product
Development
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.270 mm ..
..780mm ..
.18 KkN ..
..32kg...

SALLUTA HA IBUTATESA B 3SABUCUMOCT OT HATOBAPBAHETO

[a ce cBbp3Ba caMo KbM eaHOda3eH NPOMEHNMB TOK 1 CaMo KbM
MPEKOBO HaMNpPeEXeHMe, MOCOYEHO BbPXY 3aBOACKaTa Tabernka.
BB3MOXHO € 1 CBbp3BaHe KbM KOHTaKT, KOWTO He € OT TvM “LLyKo”,
TMOHEXEe KOHCTPYKUMsiTa e oT 3awuuTeH knac Il.

BopmaluvHaTta aa ce BKIoYBa camMo B KOHTAKTa Ha MarHUTHUS
npobueeH LweHaep!

YKA3AHUA 3A PAGOTATA

lMouncTeTe NOBLPXHOCTTa Ha NPOBMBAHNA MaTepuarn ot OpoHUNa
Ce pbXAa, 3aMbPCABaHUSA U MasHUHW. OTCTpaHeTe 3aBapbyHUTE
Karku 1 HepaBHOCTUTE, ako UMa TakvBa. TbHBK crioii 605 He
npeyn.

HyJ'IeBVIﬂT npekbCcBay NpeaoTeparABa NOBTOPHO 3a4BMXKBaHE Ha
MalumHara crnef otrnagaHe Ha Toka. an/I Bb306HOBSsIBaHE Ha
paﬁoTaTa MalumHaTa fja ce U3KIo4U 1 a ce BKITHHM OTHOBO.

I'IpoGMBaHe B TbHKa CTOMaHa U B LiBETHU MeTanu:

MakcvManHaTa cvna Ha 3afbpkaHe Ha MarHUTHUS MPoGMBEH
LLeHaep ce JocTuUra Npy HACKOBbITIepoaHa CToMaHa ¢ MHMManHa
nebenvHa 12 mm.

3a npobrBaHe Ha cTomaHa ¢ AebenvHa nogd 6 mm 1 B UBETHM
MeTanu BbpXy Matepuarna TpsibBa Aa ce 3akpenu cTomaHeHa
nnacTuHa ¢ MMHUMarnHn paavepu 250x250x12 mm u nocne
LLeHAEpBT Aa ce NOoCTaBy BbPXY Ta3un NracTuHa.

npOGMBaHe B KPbIbi1 U CUIHO OorbHaT MaTtepuan

MpoBVBHUAT LLIEHAEP Aa Ce NOCTaBy C Abrata cTpaHa Ha
MarHuTHaTa OCHOBA YCNOPEeaHO Ha OcTa Ha NPoGUBaHVIS MaTepuart.

CsobogHoto NPOCTPaHCTBO NoA4 MarHWTHaTa OCHOBa Aa ce
3aMbJIHU CbC CTOMaHEHU KIMHOBE Ui CTOMaHeHU NpbTu Taka, Ye
Bb3MOXHO Hal-MHOMO MarHUTHW CUMOBK NHUK Aa npemMuHaBear ot
MardHuTH1UTE aapa Hag Mmatepuana KbM MarHMtHaTa ocHoBa.

|-|pVI TOBa OCTa Ha CBpeAs1oTo Tpﬂ6Ba Aa € Haco4eHa TOYHO KbM

LeHTbpa Ha OﬁpaﬁOTBaHMﬂ marepuan, 3aLloTo nHade CBpenroTto
JNEeCHO MOXe Aa NpemMnHe CTPaHN4YHO.

MOAOPHXKA

OTBpeMe HaBpeMme Aa Ce KarnBearT Mo HSKOKO Karki Macrio BbpXy
3b0uTe Ha 3bbHaTa pevika. JlarepuTe Ha nogaBaTenHVs Ban ca
caMocma3BalLy ce 1 He G1Ba 1a ce cMasBar ¢ Macro.
MoBbpXHMHATA Ha NITb3raHe Ha LieiHaTa fia ce cMa3sa CbC
cmaaka Molykote.

[a ce n3nonaear camo akcecoapu Ha Milwaukee v pesepBHM YacTu
Ha Milwaukee. EnemeHTH, 4nsita nogmsiHa He e onncaHa, aa ce
[apar 3a nogmsiHa B cepeus Ha Milwaukee (BuxTe GpoLuypata
“lapaHuyist n agpecu Ha cepBuan).

IMpy HeoGXOAMMOCT MOXeTe fa NovickaTe 3a ypeaa ot Balumsi
cepBu3 unu avpektHo ot Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stral3e 10, D-71364 Winnenden, Germany, YepTtex 3a B
Criyyaii Ha eKCroausi, Kato NOCOoMMTE TUMa Ha MaLLMHaTa 1
[feceTumndpeHsl Homep BbpXy 3aBofckaTa Tabernka.

CUMBONN

He n3xsbprsiite enexTpoMHCTPYMEHTM Mnpu
6uTtoBuTe otnagbum! CbobpasHo EBponeiicka
ovpektuea 2002/96/EQ 3a cTapy enekTpudecku
1 €NEKTPOHHN YPEAM U HEMHOTO peanuanpaHe B
HaLWOHAIHOTO 3aKOHOAATENCTBO M3xabeHnTe
€ereKTPOMHCTPYMEHTM TpsibBa 1a ce cbbupar
oTAenHo 1 Aa ce Npeaasar B MyHKT 3a
€KOrorocbobpasHoO PeLIMKIMPaHe.
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DATE TEHNICE

Lungimi de cursa
Inaltime maxima ( sanie in pozitia de sus).
Putere magnetica maxima...
Greutate

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Va rugam cititi cu atentie instructiunile din brogura atagata.
ntotdeauna utilizati ecranele de protectie ale masinii.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati
masina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei
solide nealunecoase si sortului de protectie.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul
functionarii masinii.

Nu gauriti carcasa, deoarece izolatia de protectie ar putea
deveni ineficienta. Folositi etichete adezive.

Tntotdeauna scoateti stecarul din priza Tnainte de a efectua
interventii la magina.

Conectati la retea numai cand masina este oprita.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a
masinii. intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.

Securizati suportul masinii de gaurit magnetice cu lantul
special prevazut atunci cand se lucreaza pe suprafete
verticale sau inclinate.

Lantul de siguranta trebuie montat astfel incat suportul masinii
de gaurit sa se miste departe de utilizator in cazul unei
pierderi de energie.

Puterea maxima se atinge cand se utilizeaza otel cu un
continut scazut de carbon si o grosime a materialului de cel
putin 12 mm.

Nu expuneti masina de gaurit la ploaie si nu o utilizati in
incéperi umede sau neignifugate.

Se va curata suprafata materialului de gaurit. Se vor
indeparta rugina, mizeria si grasimea. Eventual se vor
indeparta perle de transpiratie sau portiuni care nu sunt
netede. Un strat subtire de vopsea nu deranjeaza.

Daca stativul de gaurit (dupa procedura de gaurire) va fi
pozitionat mai mult timp pe un material care nu conduce in
mod suficient cadldura (de ex. materia plastica), stativul de
gaurit nu poate fi pornit, deoarece acest fapt ar putea
conduce la distrugerea bobinelor electromagnetice.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Suportul masinii de gaurit este adecvat pentru realizarea de
gauri mari in otel si alte metale feroase. Este posibila
utilizarea suportului magnetic cand se sudeaza cu arc electric.

Nu utilizati acest produs in alt mod decat cel stabilit pentru
utilizare normala

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente
standardizate EN 61029, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, in conformitate cu
reglementarile 98/37/EC, 89/336/EEC .

Ce05 g

Volker Siegle Manager Product
Development

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si
numai la tensiunea specificata pe placuta indicatoare. Se
permite conectarea si la prize fara impamantare daca modelul
se conformeaza clasei |l de securitate.

Masina de gaurit va fi conectata numai la priza stativului de
gaurit magnetic!
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Se va curata suprafata materialului de gaurit. Se vor
indeparta rugina, mizeria si grasimea. Eventual se vor
indeparta perle de transpiratie sau portiuni care nu sunt
netede. Un strat subtire de vopsea nu deranjeaza.

Un comutator de tensiune zero previne repornirea masinii
dupa o cadere de tensiune. La reluarea lucrului , opriti masina
si apoi o reporniti.

Gaurirea otelului subtire si a metalelor neferoase

Puterea maxima este atinsa cand se utilizeaza otel cu un
continut scazut de carbon si o grosime a materialului de cel
putin 12 mm.

Céand se executa gauri in metale neferoase sau in otel cu
grosime mai mica de 6 mm , pe piesa de lucru se va fixa o
placa de otel de cel putin 250 x 250 x 12 mm. Suportul masinii
de gaurit va fi apoi asezat pe aceasta placa.

Gaurirea materialelor rotunjite si puternic deformate.

Se aseaza suportul masinii de gaurit cu partea mai lunga a
piciorului magnetic paralel cu axa piesei de prelucrat.

Umpleti spatiul de sub piciorul magnetic cu pene sau bare din
otel astfel incat cat mai multe linii de forta magnetica posibile
sa plece de la miezurile magnetice spre piciorul magnetic,
prin piesa de prelucrat.

Procedand astfel axa burghiului trebuie sa fie orientata exact
pe centrul piesei de prelucrat sau burghiul se poate misca
usor lateral.

INTRETINERE

Din cand in cand , aplicati cateva picaturi de ulei pe dintii
cremalierei. Cuzinetii arborelui cu came sunt cu autoascutire
si nu trebuie sa fie unsi.Se greseaza suprafata de alunecare a
saniei cu vaselina Molykote.

Utilizati numai accesorii gi piese de schimb Milwaukee. Daca
unele din componente care nu au fost descrise trebuie
fnlocuite , va rugam contactati unul din agentii de service
Milwaukee (vezi lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesard, se poate comanda o imagine
descompusa a sculei. Va rugam mentionati numarul art.
Precum si tipul masinii tiparit pe eticheta si comandati desenul
la agentii de service locali sau direct la Milwaukee Electric
Tool, Max-Eyth-StraRe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLURI

Nu aruncati scule electrice in gunoiul
menajer! Conform directivei europene nr.
2002/96/CE referitor la aparate electrice si
electronice uzate precum si la transpunerea
acesteia in drept national, sculele electrice
trebuiesc colectate separat si introduse intr-
un circit de reciclare ecologic.
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